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@ Bedienungsanleitung fiir MULTIPOWER MP100-1500

1. BestimmungsgemaBe Verwendung

Der MULTIPOWER darf nur zum Anziehen und Lésen von
Schraubverbindungen eingesetzt werden.

Er darf auf keinen Fall zum Heben von Lasten oder zum
Aufbringen eines permanent wirkenden Drehmomentes,
beispielsweise als Spannvorrichtung, eingesetzt werden.
Far Schaden und Betriebsstérungen, die sich aus Nicht-
beachtung dieser Bedienungsanleitung und sachwidriger
Verwendung ergeben, tibernehmen wir keine Haftung.

2. Produktbeschreibung, Verwendungszweck

Beim MP100-1500 handelt es sich um ein kompaktes
Werkzeug zum manuellen Anziehen und Lésen von
Schraubverbindungen mit héheren Drehmomentanforde-
rungen (bis 1500 Nm), welche manuell nicht mehr sinn-
voll aufgebracht werden kénnen. Der MP100-1500 weist
eine Drehmoment-Ubersetzung von 1:5 auf und eignet
sich insbesondere fiir Verschraubungen ab M20 bis M30.
Dieser MULTIPOWER ist vollkommen symmetrisch auf-
gebaut und erzeugt ausgehend von einer alternierenden
60°-Antriebs-Schwenkbewegung eine stetige Abtriebs-
Drehbewegung in 8°-Schritten.

Ein drehwinkelgesteuertes Anziehen von Schraubverbin-
dungen lasst sich dank der aufgedruckten Winkelskala
sehr einfach realisieren.

Auf dem MULTIPOWER sind die entsprechenden Dreh-
richtungen zum Anziehen bzw. Lésen mit Pfeilen markiert.
Fur die Drehrichtungsumkehr wird der MULTIPOWER ein-
fach gewendet.

3. Technische Daten:

max. Abtriebsmoment: 1500 Nm

max. Antriebsmoment: 300 Nm
Drehmoment-Ubersetzung: 1:5
Getriebe-Untersetzung: 5,62:1

Antrieb: mechanisch Uber
1/2"-Vierkant
Innensechskant SW 41
Drehmomentschlissel
Winkelskala; 8° pro
Antriebs-Schwenkhub
rechts/links durch
Umdrehen des Gerétes

Abtrieb:
Drehmomentkontrolle:
Drehwinkelkontrolle:

Drehrichtungswechsel:

Ruckdrehsicherung:
Nachstellvorrichtung:
Sechskanteinsétze:

max. Gewicht MULTIPOWER:

Gewicht Reaktionsarm:
max. Kopfradius:
Abmessungen:
Reaktionsarm:

Klinken

kontinuierlich; Ratschen
SW 30, SW 32, SW 36
+ 1"-AuBenvierkant
1,890 kg

0,550 kg

R35

165x105x30 mm

400 mm (im montierten
Zustand)
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4. Sicherheitsvorschriften

Dieses Werkzeug wurde geméaB den relevanten
Sicherheitsvorschriften konstruiert. Verwenden Sie beim
Betrieb des MP100-1500 immer einen Drehmoment-
schlissel fir den Antrieb.

Das max. Eingangs-Drehmoment von 300 Nm darf auf
keinen Fall Gberschritten werden, da sonst das Werkzeug
und insbesondere dessen Ratschen- und Hebel-
mechanismus beschédigt wird.

Bevor Sie das Werkzeug benutzen, sollten Sie dieses
sorgféltig auf dessen Betriebsféhigkeit und Funktions-
tichtigkeit (vergleiche auch Abschnitt 6.3) hin Gber-
prifen:

WARNUNG: Die Verwendung von anderen Zubehorteilen
oder Einsétzen als die in dieser Bedienungsanleitung
empfohlenen kann zu einer Fehlfunktion des Gerates
fahren und stellt eine Verletzungsgefahr dar.

HINWEIS: Reparaturen sollten nur von einem Fachmann
unter Verwendung von Original-Ersatzteilen ausgefihrt
werden, anderenfalls besteht eine erhdhte Gefahr fur den
Benutzer.

Verwenden Sie keine verschlissenen oder beschadigten
MULTIPOWER oder Reduziereinsatze.

Diese missen immer genau auf die festzuziehende
Mutter oder den Schraubenkopf passen.

VORSICHT: Beim Arbeiten mit dem MP100-1500 immer
eine Schutzbrille tragen!

5. Abstitzung der Reaktionskraft

Damit die Drehmomentlibersetzung wirken kann, muss
der MULTIPOWER immer abgestutzt werden. Diese Ab-
stitzung erfolgt entweder direkt am MULTIPOWER oder
bei gréBerem Abstand mittels eines Reaktionsarms.
WICHTIG: Der Drehmomentschlissel dreht sich immer
entgegensetzt zur Drehrichtung des MULTIPOWER.
VORSICHT: Den MULTIPOWER niemals gegen lose oder
zu nachgiebige Teile anstellen. Die Reaktionskraft des
MULTIPOWER konnte dazu fuhren, dass solche Teile
abgesprengt werden und in der Folge Personen
und/oder Sachen zu Schaden kommen.




@ Bedienungsanleitung fiir MULTIPOWER MP100-1500

6. Handhabung des MULTIPOWERS o

6.1 Verschraubungsaufgabe analysieren: o Roaktionsarm
e Schraubverbindung anziehen oder l6sen? méglich

e Muss rechts oder links gedreht werden? -
e SchraubengroBe bestimmen M ??

e Schlisselweite ermitteln SW ??

¢ Abstitzpunkte fir Reaktionsarm vorhanden?
* Reaktions-Stiitzlangen ausmessen Stiitzabstand zu groB:

Reaktionsarm erforderlich!

6.2 Zubehor bereitstellen:

e Drehmomentschliissel mit feststehendem
Vierkant 172"

e Reduzierhtlse, sofern < SW 41

*  0O-Ring zur Sicherung der Reduzierhtilsen

e Reaktionsarm, falls Stttzlange > 140 mm

e gegebenenfalls Gegenhalte-Schlissel bei
durchgehenden Verschraubungen

6.3 Funktionskontrolle MP100-1500:
¢ Allgemeinzustand des MP100-1500 Uberprifen
= unzulassige Risse, Deformation, Abrieb?
¢ Antrieb mit Drehmomentschlissel zwischen den
Endanschlédgen hin- und herbewegen (ca. 70°).
= Leichtgangigkeit und schrittweises Drehen
des Abtriebskassettenrades tberprfen.
=> Alternierendes und gut hérbares Einrasten
der Klinken und Ratschenpaare.

6.4 Montage des Reaktionsarms:
¢ Nur erforderlich, wenn die Stitzlange bis zum
Reaktionspunkt mehr als 140 mm betragt.
=> Reaktionsarm wie abgebildet aufsetzen und mit
den beiden M6-Zylinderschrauben befestigen.
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6.5 MP100-1500 in Schraubposition bringen:
¢ MULTIPOWER entsprechend der gewiinschten
Drehrichtung (Pfeile auf den Gehauseplatten)
auf den Schraubenkopf bzw. die -mutter aufstecken.
e Den MULTIPOWER bis zum Reaktion-Gegenlager
schwenken (hoérbares Nachfassen der Ratschen).
¢ Auslésewert des Drehmomentschlissels
gemaB MP-Aufdruck bzw. Tabelle Abschnitt 9
einstellen.
= Antriebsdrehmoment muss < 300 Nm sein!
e Drehmomentschlissel in Antriebs-Vierkant ein-
setzen und in der gewilnschten Position fixieren.
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6.6 Schrauben mit Drehmoment anziehen:

* Den Antriebshebel mit Hilfe des Drehmoment-
schliissels zwischen den Endanschldgen vollstédndig
hin- und herbewegen (ca. 70°).
=> Immer den gesamten Schwenkhub ausnutzen.
= Alternierendes und gut hérbares Einrasten der

Klinken und der Ratschenpaare beachten.

e Sobald der Drehmomentschlissel ausgeldst hat, ist

das gewlinschte Abtriebsdrehmoment erreicht.

k- L [ , . = v . -.
= Der Antrieb sollte nicht mehr bis zum Endanschlag | + Y S
weitergeschwenkt werden! N ; 7o, dnslwaa - g
=> Antriebsdrehmoment muss < 300 Nm e A STANWILLER) &

6.7 Schrauben mit Drehwinkel anziehen:
e Anfangsposition des Sechskantes beziglich des
0-Punktes auf der Gehauseplatte markieren.
= Klebestreifen oder heller Markierstift
e Den Antriebshebel mit Hilfe des Drehmoment-
schlussels zwischen den Endanschlégen vollstédndig
hin- und herbewegen (ca. 70°).
= Immer den gesamten Schwenkhub ausnutzen.
=> Alternierendes und gut hérbares Einrasten der
Klinken und der Ratschenpaare beachten.
¢ Solange weiterratschen, bis der gewlinschte Dreh-
winkel entsprechend der aufgedruckten Winkelskala
erreicht ist.
= Alternativ kdnnen auch die Antriebs-Schwenk-
bewegungen (8°-Drehwinkel) gezahlt werden.
= Antriebsdrehmoment muss < 300 Nm sein.

Ma max.
1500Mm

6.8 Entspannen nach dem Verschrauben:

¢ Nach dem Auslésen des Drehmomentschllissels
kann es sein, dass der MULTIPOWER zwischen der
Verschraubung und der Reaktionskraft-Abstitzung
verspannt bleibt.
Damit sich nun der MULTIPOWER wieder von der
Verschraubung entfernen lasst, muss der Antrieb
ca. um den halben Schwenkhub, jedoch maximal bis
zum Rastbereich weitergedreht und dann entlastet
werden.
=> Hebelkante darf max. bis zu den Pfeilspitzen sicht-

bar sein, damit die Klinken noch nicht einrasten.

6.9 Schraubverbindungen I6sen:

* Drehmomentschllssel auf das max. zulassige
Antriebsdrehmoment von 300 Nm einstellen.

* Drehmomentschlissel einsetzen und vorsichtig
ratschen, bis die Verschraubung geldst ist.

e Sollte der Drehnmomentschlussel auslésen, ohne
dass sich die Schraube I6st, ist das héchstzulassige
Lésemoment erreicht.
= Ein Weiterdrehen wirde den MULTIPOWER

beschadigen!

e  MP100-1500 absetzen und die Verschraubung mit
anderen, geeigneten Mitteln 16sen.
=> Stérkerer Kraftschrauber oder Schlagschlissel.




@ Bedienungsanleitung fiir MULTIPOWER MP100-1500

7. Wartung und Service

Die Pleuellagerung ist mit speziellen, wartungsfreien
Gleitlagerbuchsen ausgestattet, welche einen niedrigen
und konstanten Reibwert garantieren. Alle tibrigen
beweglichen Teile des MP100-1500 werden vor der
Auslieferung mit einer MoS2-Paste geschmiert. Diese
Schmierung reicht bei normalem Gebrauch fiir einen
mehrjéhrigen stérungsfreien Betrieb. Bei intensivem
Gebrauch bzw. wenn die Funktionskontrolle gemaB
Abschnitt 6.3 auf eine Mangelschmierung bzw. Funktions-

8. Stérungen und Fehlerbehebung

Hinweis: Stérungen am MULTIPOWER kénnen Folgeschaden verursachen, die die Lebensdauer und die Genauigkeit
stark verringern. Bei Unsicherheiten steht lhnen STAHLWILLE mit Rat und Tat zur Seite.

Storung

Kein kontinuierliches Drehen des
Abtriebs (Klinkenrad) méglich.

Einrasten des Klinkenpaars nicht

hérbar.

Exzenterhebel geht schwer oder

klemmt.

Beim Aufbringen des Antriebs-
momentes féllt dieses schlagartig
ab (bevor der Endanschlag er-

reicht ist).

Kontrolle
Funktionskontrolle gem. Abschnitt 6.3 durch-
fuhren.

Einrasten der Klinken- und Ratschenpaare im
unbelasteten Zustand hérbar?

Antriebsmoment ME im unbelasteten Zustand
messen
=> soll kleiner als 20 Nm sein!

Funktionskontrolle gem. Abschnitt 6.3 durch-
fahren.

Verzahnungsbereich des Klinkenrades sowie
der Klinken und Ratschen auf Ol- und Fett-
rickstande kontrollieren.

9. Anzugsmomente und Einstellmomente

Hinweis:

stérung des Klinken-/Ratschen-Mechanismus hindeutet,
muss der Kassettenschrauber gewartet werden.

Wir empfehlen Ihnen, die Wartung durch die Firma
STAHLWILLE durchflihren zu lassen. Dieses garantiert
Ihnen einen einwandfreien und kostenglinstigen Service
sowie die Verwendung von Original-Ersatzteilen. Zudem
wird jeder revidierte MULTIPOWER vor der Auslieferung
auf einer speziell dafiir konzipierten Drehmoment-Mess-
waage eingehend geprft.

Behebung
Wartung gem. Abschnitt 7 durchfiihren
lassen.

Klinken, Ratschen und Blattfedern
kontrollieren und notfalls ersetzen lassen.

Die Laufflachen des Klinkenrades und
des Exzenterhebels in den beiden Ge-
hauseplatten mit MoS2-Paste schmieren.

Wartung gem. Abschnitt 7 durchfiihren
lassen.

Verzahnungsbereich des Klinkenrades
sowie der Klinken und Ratschen entfetten
lassen.

Die nachfolgende Tabelle zeigt die Anzugsmomente M, fur metrische Regelgewinde sowie die zugehdrigen Einstellmomente Mg des
Drehmomentschltssels ftir den MP100-1500 MULTIPOWER.

Festigkeitsklasse 8.8

Festigkeitsklasse 10.9

Festigkeitsklasse 12.9

Ma Nm Mg Nm Ma Nm Mg Nm MaNm Mg Nm
M18 275 515 390 78 470 96
M20 390 78 550 110 660 132
M22 530 106 745 149 890 178
M24 675 135 950 190 1140 228
M27 995 199 1400 280 1680 -
M30 1350 270 1900 - 2280 -

10. Spezifikationen und Abmessungen MP100-1500

Werte gelten bei 90%-Ausnutzung der
Streckgrenze und einer Gesamtreibungs-
zahl von p = 0.125.

=> das max. Antriebsmoment Mg max. darf
300 Nm auf keinen Fall Gbersteigen!

RK

Abtriebs-  Antriebs- Gewicht Gewicht inkl. Kopf- Lange Breite Hohe Stutz- Breite Weite Hohe

Moment Moment Abtrieb Antrieb MP100-1500 Reaktionsarm Radius RK LO BO HO lange LR BR WR HR
Nm Nm SW AK kg kg mm mm mm mm  mm mm mm mm
1500 300 41-6kt  1/2"-4kt 1,89 2,44 35 160 105 32 400 143 87 20




Instructions for use

1. Intended use

The MULTIPOWER torque multiplier may only be used
for tightening and loosening screw joints. It is not to be
used for lifting loads or for applying a permanent torque,
for example as a tensioning device. We shall not be

held liable for any damage, injury or interruptions

in operations resulting from non-observance of this
operating manual or improper use.

2. Description of the product

and intended use

The MP100-1500 is a compact torque multiplier tool that
enables screw joints to be tightened and loosened when
higher torques (up to 1500 N m) are required and simple
manual force is no longer effective. The MP100-1500
features a torque multiplier ratio of 1:5 and is particularly
well suited to use with fastener sizes between M20

and M30.

This MULTIPOWER tool is constructed symmetrically and
will generate a constant rotary drive motion in 8° steps if
oscillating 60° drive input is applied.

Angle controlled tightening of joints is easily achieved
thanks to the angle scale printed on the tool.

The directions of rotation for tightening and loosening
are marked on the MULTIPOWER tool. To reverse the
direction of rotation, simply turn the MULTIPOWER over.

3. Technical specifications

Max. output torque: 1500 Nm

Max. driving torque: 300 Nm
Torque transmission ratio: 1:5

Gearbox ratio: 5,62:1

Drive: mechanical via

1/2" square drive
internal hex drive, size 41
with torque wrench
angle scale; 8° per
rocking input action
clockwise/anticlockwise
by turning the tool over
ratchet pawl
continuous; ratchet
sizes 30, 32, 36
+1" outer square drive
Max. weight of MULTIPOWER: 1,890 g
Weight of torque absorption arm: 550 g
Max. head radius: R35
Dimensions: 165x105x30 mm
Torque absorption arm: 400 mm

(when attached)

Take-off:
Torque monitoring:
Angle monitoring:

Change of direction:
Non-return lock:

Adjustment mechanism:
Hex inserts:
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4. Safety regulations

This tool has been manufactured in accordance

with all applicable safety regulations. Always use the
MP100-1500 in conjunction with a torque wrench to
provide power input.

The maximum input torque of 300 N m must never be
exceeded as otherwise the tool, in particular its ratchet
and lever mechanisms, may be damaged. Before using
the tools, check carefully to see that it is ready for use
and functioning correctly (refer to Section 6.3):

Warning: Using accessories and inserts other than those
recommended in this operating manual may lead to
malfunctioning of the tool and even cause injury.

Note: Repairs must always be carried out by qualified
experts using only original spares as otherwise there
may be an increased risk of injury to the user.

Never use MULTIPOWER tools or reduction adapters that
are worn or damaged. They must always perfectly fit the
nut or bolt to be tightened or loosened.

Danger: When using the MP100-1500, always wear
protective goggles.

5. Torque absorption

For the torque to be effectively transferred, the
MULTIPOWER must always be steadied. The steadying
action for the MULTIPOWER may be provided by the tool
itself or, for greater distances, using a torque absorption
arm.

Important: Note that the torque wrench will always rotate
in the opposite direction to that of the MULTIPOWER.
Warning: Never steady the MULTIPOWER against parts
that are loose or likely to give. The reactive force from the
MULTIPOWER might cause such parts to break off and
cause injury to people in the vicinity or damage to other
objects.




Instructions for use

6. Using the MULTIPOWER

6.1 Analysing the tightening job:

¢ Tighten or loosen the joint?

¢ Clockwise or anticlockwise?

¢ What size is the fastener (M...)?

e What size spanner or insert is needed?

¢ |s there a suitable steady point for the torque
absorption arm?

¢ Measure the length of the arm required

6.2 Get the required accessories together:

e Torque wrench with permanent 1/2" square drive

¢ Reduction adapter, if size < 41.

e O-ring to secure the adapter

e Torque absorption arm, if steady distance
exceeds 140 mm.

* If necessary, additional spanner or wrench.
for the other end of a two-ended fastener.

6.3 Functional check of the MP100-1500:
* Check general state of the MP100-1500 torque
multiplier
=> Any cracks, deformations, wear are not permitted.
* Using a torque wrench, move the drive back and
fore between the endstops (approx. 70°).
=> Check that take-off wheel action and steps are
smooth.
= Oscillating, clearly audible pawl and ratchet
action.

6.4 Fitting the torque absorption arm:
e The arm is only necessary if the steady point is
more than 140 mm from the fulcrum.
=> Put the torque absorption arm on as shown
and secure with the two M6 screws.

6.5 Positioning the MP100-1500 for
tightening/loosening:

* Place the MULTIPOWER on the fastener the right
way round for the required direction of rotation
(see arrows on housing).

e Swing the MULTIPOWER as far as the absorption arm
endstop (audible click as the ratchet re-engages).

e Set the cut-out value for the torque wrench in
accordance with the printed scale on the MP or the
table in Section 9.
=> Input torque must be < 300 N m.

¢ Fit the torque wrench into the input square drive and
fix it in the required position.

Fastener can be
tightened/loosened
torque absorption ari

Fastener can be
tightened/ loosened without
torque absorption arm
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6.6 Torquing the fastener:

¢ Using the torque wrench, move the input lever back
and fore between the endstops (approx. 70°).
= Ensure you always move the tool through the

entire pivot range.
= Apply oscillating motion and listen for the clearly
audible pawl and ratchet action.

e As soon as the torque wrench cuts out, the required
torque level has been reached. d : > - i : }
= Do not continue to move the drive after the wrench | : P RN

has cut out. b, : r o] "
=> Input torque must be < 300 N m.

jsmmwmrnf} =
6.7 Tightening a fastener by angle:
* Mark the starting position of the hexagonal socket
opposite the mark.
= Use a strip of adhesive tape or a light coloured
marker.
e Using the torque wrench, move the input lever back
and fore between the endstops (approx. 70°).
= Ensure you always move the tool through the
entire pivot range.
= Apply oscillating motion and listen for the clearly
audible pawl and ratchet action.
¢ Apply oscillating movements to the wrench until the
required angle has been reached as seen on the
scale. Wt Ma max.
=> Alternatively, it is possible to count the number 1500Nm
of oscillating motions (8° angle).
= Input torque must be < 300 N m.

.-I||J|,”|||._|||I-II

6.8 Releasing tension after completing the tightening
action:

e After the torque wrench has cut out, it is possible that
the MULTIPOWER will remain in the tensioned state
between the joint and the absorption arm endstop.
To enable the MULTIPOWER to be removed from the
fastener, it is necessary to move the drive through
approx. half a stroke, however not further than the
lock position (marked on the tool as “Rast-Bereich”),
and then release it.
= The edge of the lever must only be visible as far

as the tips of the arrows to prevent the pawls from
re-engaging.

6.9 Loosening a joint:
e Set the torque wrench to the maximum permitted
input torque of 300 N m.
¢ Insert the torque wrench and gently apply ratcheting
motion until the fastener has been released.
¢ [f the torque wrench cuts out before the fastener has
broken free, the maximum permissible release torque
has been reached.
= Continuing to torque the fastener will damage the
MULTIPOWER.
e Put the MP100-1500 to one side and use some other
suitable means to release the fastener.
= A more powerful driver or heavy duty, striking
face spanner will be needed.




Instructions for use

7. Maintenance and service

The rod bearing is equipped with special, low-
maintenance plain bearing bushes that guarantee con-
stant, low coefficients of friction. All the remaining moving
parts in the MP100-1500 are greased before delivery to
the customer with an MoS2 paste. Under normal working
conditions, this lubrication will last for several years of
use without failing. If the tool is used very intensively

or if the functional check in accordance with

Section 6.3 indicates that lubrication is insufficient,

8. Malfunctions and their rectification

or if the pawl/ratchet mechanism fails, the tool will

need servicing. We recommend returning the tool to
STAHLWILLE for servicing. This will ensure the highest
standard of service at a reasonable price and guarantees
that only original spare parts are used. In addition, every
reconditioned MULTIPOWER is subjected to intensive
checks on a specially designed torque measuring device
before being returned to the customer.

Note: Malfunctions in the MULTIPOWER can result in consequential damage that may seriously limit the tools lifetime and
accuracy. If you are unsure, please contact STAHLWILLE staff, who will be pleased to assist.

Fault Check
Not possible to turn the take-off
(pawl wheel) continuously.

No audible signal when the pawl
ratchet engages.

The eccentric lever is stiff or jammed.

When torque is applied, it
suddenly drops off (before the end-
stop is reached).

9. Tightening torques and setting torques

Run a function check as given in Section 6.3.

Is there an audible signal when the pawl / ratchet
pairs engage with no working load?

Measure driving torque ME with no working load
=> should be less than 20 N m.

Run a function check as given in Section 6.3.
Check the toothing of the pawl wheel and ratchets to
see if there are any oil or grease residues there.

Remedy
Have the tool serviced as described in
Section 7.

Check the pawls, ratchets and leaf springs and
have them replaced if necessary.

Lubricate the bearing surfaces of the ratchet
wheel and eccentric lever in both parts of the
housing with MoS2 paste.

Have the tool serviced as described in
Section 7.

Have the toothing of the ratchet wheel, pawls
and ratchets degreased.

The following table shows the tightening torques (M,) for standard metric threads and the corresponding setting torques (Mg) for the
torque wrench for use with the MP100-1500 MULTIPOWER torque multiplier.

Strength category 8.8

Strength category 10.9 Strength category 12.9

Ma Nm Mg Nm Ma Nm Mg Nm MaNm  MgNm
M18 275 55 390 78 470 96 The values assume 90 % exploitation of
M20 390 78 550 110 660 132 the yield point and a total friction
M22 530 106 745 149 890 178 of p=0.125.
M24 675 135 950 190 1140 228 => The maximum permitted input torque
Mm27 995 199 1400 280 1680 = | Mg max. must not exceed 300 Nm under
M30 1350 270 1900 - 2280 - any circumstances!

10. Specifications and dimensions of the MP100-1500

RK

Weight Weight Weight Weight incl. Head Length Breadth Height Steady Breadth Width Height

Output Input Output Input MP100-1500 Torque absorption arm Radius RK LO BO HO LR BR WR HR
Nm Nm SwW AK kg kg mm mm mm mm  mm mm mm mm
1500 300 41-hex. 1/2" sq. 1.89 2.44 35 160 105 32 400 143 87 20

10



@ Mode d’emploi du MULTIPOWER MP100-1500

1. Usage préconisé

Le MULTIPOWER ne doit étre utilisé que pour le serrage
et le desserrage des raccords vissés.

Il ne faut en aucun cas I'utiliser pour soulever des
charges ou pour appliquer un couple ayant un effet
permanent, par exemple comme dispositif de serrage.
Nous déclinons toute responsabilité pour tous
dommages et dysfonctionnements résultant du non-
respect du présent mode d’emploi et d’une utilisation
non conforme.

2. Description du produit, affectation

Le MP100-1500 est un outil compact destiné au serrage
et au desserrage manuel de vissages nécessitant

des couples élevés (jusqu’a 1500 Nm) gu’il n’est plus
possible d’exercer correctement a la main.

Le MP100-1500 présente une multiplication du couple
de 1:5 et convient notamment aux vissages a partir

de M20 a M30.

Ce MULTIPOWER est construit de maniere entierement
symétrique et génére, a partir d’'un mouvement rotatif
alterné d’entrée de 60°, un mouvement rotatif de sortie
constant par étapes de 8°.

Grace a I'échelle d’angles imprimée, il est trés facile de
procéder au serrage de raccords vissés avec mesure de
I'angle de rotation. Sur le MULTIPOWER, les sens de
rotation correspondants au serrage et au desserrage
sont marqués par des fleches.

Pour inverser le sens de rotation, il suffit de retourner le
MULTIPOWER.

3. Caractéristiques techniques:

Couple de sortie maxi: 1500 Nm
Couple d’entrée maxi: 300 Nm
Multiplication du couple: 15
Démultiplication

de I'engrenage: 5,62:1

mécanique, par carré 1/2"
Six pans creux,

ouverture s/plats 41
Controéle du couple: clé dynamométrique
Controéle de I'angle de rotation: échelle d’angles;

8° par course rotative
d’entrainement

Entrainement a I'entrée:
Entrainement a la sortie:

Changement de sens
de rotation: droite/gauche par
retournement de I'appareil.

Sécurité antiretour: cliquets

Dispositif de reprise:
Douilles 6 pans:

Poids maxi MULTIPOWER:
Poids du bras de réaction:

Rayon maxi de la téte:
Dimensions:
Bras de réaction:

continu; rochets

ouverture s/plats 30, 32, 36 +
carré male 1"

1,890 kg

0,550 kg

R35

165x105x30 mm

400 mm (a I'état monté)

4. Consignes de sécurité

Cet ouitil a été construit en conformité avec les directives
de sécurité applicables. Lorsque vous utilisez le

MP 100-1500, I'entrainement doit toujours étre assuré
par une clé dynamomeétrique.

Ne dépasser en aucun cas le couple d’entrée maximum
de 300 Nm, car cela endommagerait I'outil, notamment
son dispositif a rochet et a levier.

Avant d’utiliser I'outil, vérifiez soigneusement gqu’il est en
parfait état d’utilisation et de fonctionnement (voir aussi
paragraphe 6.3):

AVERTISSEMENT: Lutilisation d’autres accessoires ou
embouts que ceux qui sont préconisés dans le présent
mode d’emploi peut entrainer un dysfonctionnement de
I'appareil et représente un risque de blessure.

NOTA: Toutes les réparations doivent étre effectuées par
un spécialiste avec des piéces de rechange d’origine,
I'utilisateur étant sinon exposé a des risques plus élevés.
N’utilisez pas de MULTIPOWER ni de réducteurs usés ou
endommageés.

Ceux-ci doivent toujours s’adapter exactement a I'écrou
ou a la vis a serrer.

ATTENTION: Toujours porter des lunettes de protection
lors du travail avec le MP100-1500!

5. Appui de la force de réaction

Pour que la multiplication de couple puisse faire effet,
le MULTIPOWER doit toujours étre utilisé avec un appui.
Cet appui est assuré soit directement sur le
MULTIPOWER soit au moyen d’un bras de réaction pour
un écart plus important.

AVIS IMPORTANT: la clé dynamométrique tourne
toujours dans le sens inverse au sens de rotation du
MULTIPOWER.

ATTENTION: ne jamais mettre le MULTIPOWER en
contact avec des piéces mobiles ou trop flexibles.

La force de réaction de le MULTIPOWER pourrait
entrainer une rupture brutale de telles piéces et, de

ce fait, étre la cause de dommages corporels et/ou
matériels.
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@ Mode d’emploi du MULTIPOWER MP100-1500

6.

Mode opératoire du MULTIPOWER

6.1 Analyse du travail de vissage:

Serrage ou desserrage du vissage ?

Faut-il tourner vers la droite ou vers la gauche ?
Déterminer la taille de la vis M ??

Déterminer I'ouverture s/plats ??

Existence de points d’appui pour le bras

de réaction ?

Mesurer les longueurs d’appui de réaction

6.2 Préparation des accessoire:

Clé dynamomeétrique a carré fixe 1/2".

Douille réductrice pour ouverture s/plats < 41.

Joint torique pour le blocage des douilles réductrices
Bras de réaction pour une longueur.

d’appui > 140 mm.

Le cas échéant clé de contre-appui pour les vissages
traversants.

6.3 Controle de fonction du MP100-1500:

Vérifier I'état général du MP100-1500

= fissures, déformation, abrasion inadmissibles ?

Manceuvrer I'entrainement entre les butées de fin

de course en effectuant un mouvement de va-et-vient

a l'aide d’une clé dynamométrique (env. 70°).

=> Vérifier que la roue a cassette de sortie se
manceuvre aisément et progressivement.

= Enclenchement alterné et nettement audible des
cliguets et paires de rochets.

6.4 Montage du bras de réaction:

Nécessaire seulement si la longueur d’appui
jusqu’au point de réaction est supérieure a 140 mm.
= Positionner le bras de réaction comme illustré

et fixer avec les deux vis M6.

6.5 Amener le MP100-1500 en position de vissage:

12

Emboiter le MULTIPOWER sur la téte de la vis ou de
I’écrou en respectant le sens de rotation désiré
(fleches sur les plaques du boitier).

Tourner le MULTIPOWER jusqu’a la butée de réaction
(reprise audible des rochets).

Régler la valeur de déclenchement de la clé dynamo-
métrique conformément aux valeurs imprimées

sur le MULTIPOWER ou a celles du tableau du
chapitre 9.

= Le couple d’entrainement doit étre < 300 Nm!
Emboiter la clé dynamométrique dans le carré
conducteur et la fixer dans la position voulue.

Vissage possible
sans bras
de réaction

Ecart d'appui trop
important: bras de réaction
nécessaire
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6.6 Serrage de vis au couple:

* Manceuvrer le levier d’entrainement a fond entre les
butées de fin de course en effectuant un mouvement
de va-et-vient a I'aide d’'une clé dynamomeétrique
(env. 70°).
=> Toujours décrire une course de rotation compléte.
=> Préter attention a I'enclenchement alternant

et nettement audible des cliquets et paires
de rochets.

e Dés que la clé dynamométrique s’est déclenchée,
le couple de sortie désiré est atteint.
=> Ne plus tourner I'entrainement jusqu’en butée!
= Le couple d’entrainement doit étre £ 300 Nm

6.7 Serrage de vis avec mesure de 'angle de rotation:
* Marquer la position de départ du six pans par
rapport au point O sur la plaque du boitier.
=> Utiliser un ruban adhésif ou un marqueur clair
* Manceuvrer le levier d’entrainement a fond entre les
butées de fin de course en effectuant un mouvement
de va-et-vient a I'aide d’'une clé dynamométrique
(env. 70°).
=> Toujours décrire une course de rotation compléte.
=> Préter attention a I'enclenchement alterné et
nettement audible des cliquets et paires de rochets.
e Continuer a actionner le cliquet jusqu’a ce que
I'angle de rotation désiré soit atteint sur I'échelle
d’angles imprimée.
= A titre d’alternative il est également possible de
compter les mouvements rotatifs d’entrainement
(8° d’angle de rotation).
=> Le couple d’entrainement doit étre < 300 Nm.

6.8 Détente aprés le vissage:
e Aprés déclenchement de la clé dynamométrique,
il est possible que le MULTIPOWER reste tendu entre
le raccord vissé et I'appui de force de réaction.
Pour pouvoir retirer le MULTIPOWER du raccord
vissé, il faut continuer de tourner I'entrainement
d’environ une demi-course, mais au maximum
jusqgu’a la zone d’enclenchement, puis le détendre.
=> Au maximum, I'aréte du levier ne doit étre visible
que jusqgu’a la pointe des fleches, de maniére a ce
que les cliquets ne s’enclenchent pas.

6.9 Desserrage de raccords vissés:

e Régler la clé dynamométrique au couple admissible
maximum de 300 Nm.

e Positionner la clé dynamométrique et I'actionner
avec précaution jusqu’a ce que le raccord vissé soit
desserré.

e Sila clé dynamométrique se déclenche sans que la
vis ne soit desserrée, c’est que le plus grand couple
de déblocage admissible est atteint.
=> Toute poursuite du mouvement rotatif risque

d’endommager le MULTIPOWER!

* Retirer le MP100-1500 et débloquer le vissage a
I'aide d’autres moyens appropriés.
=> Tournevis gros effort plus puissant ou clé a choc.

jsmmwmrnf} -
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@ Mode d’emploi du MULTIPOWER MP100-1500

7. Entretien et service aprés-vente

Le palier de la bielle est muni de coussinets lisses spéci- mécanisme a cliquets/rochets, la cassette de vissage né-
aux sans entretien qui garantissent un faible coefficient de cessite un entretien.

frottement constant. Toutes les autres pieces mobiles du Nous vous recommandons de faire effectuer I'entretien par
MP100-1500 sont graissées avant livraison avec une pate la société STAHLWILLE. Ceci vous garantit un service par-
au MoS2. Dans le cadre d’une utilisation normale, ce grais- fait et peu onéreux ainsi que I'utilisation de piéces de re-
sage suffit pour plusieurs années de fonctionnement sans change d’origine. En outre, avant la livraison, chaque
dérangement. Pour une utilisation intensive ou lorsque le MULTIPOWER révisé est soumis & un contréle minutieux
contrble de fonction décrit au paragraphe 6.3 révele une sur un banc de mesure dynamométrique spécialement
lubrification défectueuse ou un dysfonctionnement du concu a cet effet.

8. Dérangements et remédes

Nota: les dérangements du MULTIPOWER peuvent étre a I'origine de dommages consécutifs réduisant considérablement sa longévité
et sa précision. En cas d’incertitude, STAHLWILLE se tient a votre disposition pour vous conseiller et vous apporter une aide pratique.

Dérangement Controle Remeéde
Rotation continue de la sortie Effectuer un contréle de fonction Faire effectuer un entretien conformément
(roue a cliquet) est impossible. conformément au paragraphe 6.3. au paragraphe 7.
Enclenchement de la paire de Enclenchement des paires de cliquets et de Controler les cliquets, rochets et ressorts a
cliguets n'est pas audible. rochets audible hors charge? lame et les faire remplacer le cas échéant.
Levier d’excentrique difficile a Mesurer le couple d’entrainement ME hors Graisser les surfaces de roulement de la
actionner ou coincé. charge. roue a cliquet et du levier a excentrique
= il doit étre inférieur a 20 N m ! dans les deux plaques du boitier avec une
pate au MoS2.
Lors de I'application du couple Effectuer un contréle de fonction Faire effectuer un entretien conformément
d’entrainement, celui-ci baisse conformément au paragraphe 6.3. au paragraphe 7.
brutalement (avant atteinte de la Controler si la zone d’engrenage de la roue a Faire dégraisser la zone d’engrenage de la
butée de fin de course). cliquet et les cliquets et rochets présentent roue a cliquet ainsi que les cliquets et les
des résidus d’huile et de graisse. rochets.

9. Couples de serrage et couples de réglage
Nota:

Le tableau suivant indique les couples de serrage M, pour les filetages métriques & pas gros ainsi que les couples Mg
correspondants pour le réglage de la clé dynamométrique applicables pour le MULTIPOWER MP100-1500.

Classe de résistance 8.8 Classe de résistance 10.9 Classe de résistance 12.9

Ma Nm Mg Nm Ma Nm Mg Nm MaNm Mg Nm
M18 275 55 390 78 470 96 Les valeurs s’appliquent pour une utilisation
M20 390 78 550 110 660 132 de la limite élastique a 90% et un coefficient
M22 530 106 745 149 890 178  total de frottement . = 0.125.
M24 675 135 950 190 1140 228
M27 995 199 1400 280 1680 - = le couple d’entrée maxi Mg ne doit en
M30 1350 270 1900 - 2280 = aucun cas dépasser 300 Nm!

10. Spécifications et dimensions MP100-1500

RK

Couple Couple Poids Poids avec bras Rayon de Longueur Largeur Hauteur Longueur Largeur Largeur Hauteur

de sortie d’entrée Sortie Entrée MP100-1500 de réaction la téte RK LO BO HO dappuiLR BR WR HR
Nm Nm SW AK kg kg mm mm mm mm mm mm mm mm
1500 300 6 pans 41 Carré 1/2" 1,89 2,44 35 160 105 32 400 143 87 20
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@ Instrucciones de uso de MULTIPOWER MP100-1500

1. Uso previsto

MULTIPOWER debe utilizarse unicamente para apretar o
soltar uniones atornilladas.

En ningun caso debe utilizarse para levantar peso o para
aplicar un momento de torsion de forma permanente, por
ejemplo como dispositivo tensor. No nos hacemos
responsables de los danos y fallos de funcionamiento
derivados de la inobservancia de estas instrucciones o
de un uso indebido.

2. Descripcion del producto y uso previsto

El MP100-1500 es una herramienta compacta para
apretar y soltar manualmente uniones atornilladas que
requieren momentos de torsion muy elevados (de hasta
1500 Nm) y que ya no conviene aplicar manualmente.
El MP100-1500 multiplica el momento de torsién en una
relacion de 1:5 y resulta adecuado especialmente para
uniones atornilladas desde M20 hasta M30. Este
MULTIPOWER tiene un disefio totalmente simétrico v,
partiendo de un movimiento basculante alternante de
entrada de 60°, genera un movimiento giratorio de salida
constante en pasos de 8°.

Apretar las uniones atornilladas con un angulo de
apriete determinado resulta muy sencillo gracias a la
escala calibrada que lleva impresa.

En este MULTIPOWER, las direcciones de giro
correspondientes para apretar o soltar una uniéon estan
sefaladas mediante flechas.

Para invertir la direccion de giro simplemente hay que
dar la vuelta al MULTIPOWER.

3. Datos técnicos:

Par de salida max.: 1500 Nm
Par de entrada max.: 300 Nm
Relacion de multiplicacion

del momento de torsion: 15
Relacién de reduccion del

engranaje: 5,62:1

Accionamiento de entrada:

Accionamiento de salida:

mecanicamente con
cuadrado de 1/2"
hexagono interior SW 41

Control del momento de torsion: llave dinamométrica
Control del angulo de apriete: escala calibrada;
8° por cada movimiento
basculante de entrada
Cambio de la direccién de giro: derecha/izquierda dandole
la vuelta al MULTIPOWER
trinquetes
continuo; carracas
SW 30, SW 32, SW 36 +
cuadrado exterior de 1"
Peso max. del MULTIPOWER: 1,890 kg
Peso del brazo de reaccion: 0,550 kg
Radio maximo de la cabeza: R35
Dimensiones: 165x105x30 mm
Brazo de reaccion: 400 mm (una vez montado)

Proteccion antirretorno:
Dispositivo de reajuste:
Hexagonos:

4. Normas de seguridad

Esta herramienta se ha fabricado conforme a las
normas de seguridad correspondientes. Al utilizar el
MP100-1500, emplee siempre una llave dinamométrica
para el accionamiento de entrada.

No se debe sobrepasar en ningun caso el momento de
torsion de entrada maximo de 300 N m, pues de lo
contrario podria deteriorarse la herramienta y, sobre
todo, su mecanismo de carraca y palanca.

Antes de utilizar la herramienta, se recomienda
comprobar con esmero su capacidad operativa y de
funcionamiento (véase también el apartado 6.3):
ADVERTENCIA: La utilizacion de otros accesorios o
elementos diferentes de los recomendados en estas
instrucciones de uso puede ocasionar un fallo de
funcionamiento del MULTIPOWER vy constituye un peligro
de lesiones.

NOTA: Las reparaciones debe llevarlas a cabo unica-
mente un especialista que utilice piezas de repuesto
originales. De lo contrario, el usuario se vera expuesto a
un peligro mayor.

No utilice ningun MULTIPOWER o casquillos reductores
que estén desgastados o deteriorados.

Estos siempre deben estar ajustados exactamente a la
tuerca o cabeza de tornillo que se desee fijar.
CUIDADO: Lleve puestas siempre unas gafas de
proteccion al trabajar con el MP100-1500.

5. Punto de apoyo del brazo de reaccion

Para que pueda tener efecto la multiplicacién del mo-
mento de torsion, el MULTIPOWER siempre debe actuar
sobre un punto de apoyo. Dicho punto de apoyo puede
encontrarse directamente en el MULTIPOWER o bien, si
se trata de una distancia mayor, a través de un brazo de
reaccion.

IMPORTANTE: La llave dinamomeétrica siempre gira en
sentido opuesto a la direccion de giro del MULTIPOWER.
CUIDADO: No ajuste nunca la llave a piezas sueltas o
demasiado flexibles. La fuerza de reaccion de la llave
podria provocar que dichas piezas saltasen y, como
consecuencia, ocasionasen dafnos fisicos o materiales.
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@ Instrucciones de uso de MULTIPOWER MP100-1500

6. Manejo del MULTIPOWER

6.1 Analizar la tarea de atornillado: oposble e atom-
e (¢Apretar o soltar la union atornillada? e

e ¢Hay que girar hacia la derecha o hacia la izquierda? -
e Determinar el tamano del tornillo: (de qué M se trata?
e Determinar la anchura de boca de la llave:

éde qué medida se trata?

e (Existen puntos de apoyo para el brazo de reaccién? Distancia de apoyo demasiado
. . .. grande: es necesario un brazo
* Medir las longitudes de apoyo del brazo de reaccidén de reaccién

6.2 Preparacion de los accesorios:

¢ Llave dinamométrica con cuadrado fijo de 1/2"
e Casquillo reductor, siempre que media < SW 41
e Junta térica como seguro de los casquillos reductores
e Brazo de reaccion, cuando la longitud de apoyo
sea > 140 mm
e En caso necesario, una llave adicional para el otro
extremo.

6.3 Control de funcionamiento del MP100-1500:
e Comprobar el estado general del MP100-1500
= ¢hay grietas no admisibles, deformacién o desgaste?
* Mover adelante y atras el accionamiento de entrada
con ayuda de la llave dinamomeétrica entre los topes
(aprox. 70°).
=> Comprobar la suavidad de accionamiento y el giro
gradual de la rueda de la cassette del acciona-
miento de salida.
=> Encastre alternante y bien audible del trinquete y
la carraca.

6.4 Montaje del brazo de reaccion:
¢ Solo es necesario si la longitud de apoyo hasta el
punto de reaccion es de mas de 140 mm.
= Colocar el brazo de reaccioén configurada como
se muestra vy fijelo con los dos tornillos M6.

6.5 Colocar el MP100-1500 en posicion de atornillado:

e Colocar el MULTIPOWER en funcién de la direccion
de giro deseada (flecha en las placas de la carcasa)
sobre la cabeza o tuerca del tornillo.

e Bascular el MULTIPOWER hasta el tope del brazo de
reaccion (agarre audible de las carracas).

e Ajustar el valor de disparo de la llave dinamométrica
en funcion de lo impreso en el MP o bien segun la
tabla del cap. 9.

El momento de torsiéon de entrada debe ser < 300 Nm.

e Colocar la llave dinamométrica en el cuadrado de
entrada vy fijar en la posicion deseada.

6.6 Apretar tornillos con momento de torsion:

* Mover adelante y atras por completo la palanca de
accionamiento de entrada entre los topes con ayuda
de la llave dinamométrica (aprox. 70°).
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=> Asegurarse siempre de realizar el movimiento
basculante completo.

=> Verificar el encastre alternante y bien audible del
trinquete y la carraca.

Tan pronto como la llave dinamométrica se dispare,

es que se ha alcanzado el momento de torsién de

salida deseado.

=> Ya no hace falta seguir girando hasta el tope el
accionamiento de entrada.

=> El par de entrada debe ser < 300 Nm.

6.7 Apretar tornillos con angulo de apriete:

Marcar la posicion de inicio del hexagono con

relacion al punto 0 sobre la placa de la carcasa.

= Utilice cinta adhesiva o rotulador de color claro

Mover adelante y atras por completo la palanca de

accionamiento de entrada entre los topes con ayuda

de la llave dinamométrica (aprox. 70°).

=> Asegurarse siempre de realizar el movimiento
basculante completo.

=> Verificar el encastre alternante y bien audible del
trinquete y la carraca.

Seguir accionando la carraca hasta que se haya al

canzado el angulo de apriete deseado en funciéon de

la escala borner.

=> Alternativamente se pueden contar también los
movimientos basculantes de entrada (angulo de
apriete de 8°)

=> El momento de torsion de entrada debe ser < 300 Nm.

6.8 Distension tras el atornillado:

Tras el disparo de la llave dinamométrica puede
suceder que el MULTIPOWER quede tensado entre
la unién atornillada y el punto de apoyo del brazo
de reaccién.
Para poder retirar de nuevo el MULTIPOWER de la
union atornillada, es necesario seguir basculando el
accionamiento de entrada a lo largo de aproximada-
mente la mitad del movimiento basculante, pero
como maximo hasta la zona de retencion de los
trinquetes (marcados como "Rast-Bereich"), y
después descargarlo.
= El canto de la palanca deber estar visible como
maximo hasta las puntas de las flechas para que
los trinquetes todavia no se encastren.

6.9 Soltar uniones atornilladas:

Ajustar la llave dinamométrica al momento de torsion
de entrada maximo admisible de 300 Nm.

Colocar la llave dinamométrica y accionar con cuidado

la carraca hasta que la union atornillada quede suelta.

Si la llave dinamomeétrica se dispara sin que el
tornillo se suelte, eso significa que se ha alcanzado
el momento de aflojamiento maximo admisible.
Seguir girando danaria el MULTIPOWER.

Retirar el MP100-1500 y soltar la union atornillada
con otros medios adecuados. Utilizar un equipo de

atornillado mas potente o bien una llave de percusion.

stmm.wu.l.l.r((:)®
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@ Instrucciones de uso de MULTIPOWER MP100-1500

7. Mantenimiento y servicio técnico

El cojinete de la biela esta equipado con casquillos de
cojinete especiales que no necesitan mantenimiento y que
garantizan un coeficiente de friccion bajo y constante.
Todas las piezas moviles restantes del MP100-1500 se
lubrican previamente al suministro con una pasta de
MoS2. Este lubricante resulta suficiente, con un uso
normal, para garantizar durante varios afos el
funcionamiento sin fallos del MULTIPOWER. En caso de
uso intensivo o bien si el control de funcionamiento

8. Averias y reparacion

segun el capitulo 6.3 apunta a un lubricado insuficiente
o a un fallo en el funcionamiento del mecanismo de trin-
quetes y carraca, habra que llevar el MULTIPOWER al
servicio técnico. Le recomendamos que confie el
mantenimiento de su MULTIPOWER a STAHLWILLE.
Esta le garantiza un servicio técnico correcto y
economico, asi como la utilizacion de piezas de repuesto
originales. Ademas, cada MULTIPOWER revisado se
comprueba, antes de su devolucidn, en una balanza de
medicion del momento de torsidon disefiada
especialmente para ese fin.

Nota: Las averias en el MULTIPOWER pueden ocasionar dafios que acaben reduciendo notablemente la vida util y la
precision. En caso de duda, péongase en contacto con STAHLWILLE. Sera un placer ayudarles.

Averia Control

El accionamiento de salida no se deja girar

continuamente (rueda de trinquete). apartado 6.3.

No se escucha el encastre del par de

trinquete. estado descargado?

La palanca excéntrica esta dura o se

Al aplicar el momento de torsién de en-
trada, este disminuye bruscamente
(antes de alcanzar el tope).

apartado 6.3.

los trinquetes y carracas.

9. Pares de apriete y pares de ajuste
Nota:

Llevar a cabo el control de funcionamiento segun el

Medir el par de entrada ME en estado descargado
atranca. => debe ser menor de 20 Nm

Llevar a cabo el control de funcionamiento segun el

Comprobar si hay restos de aceite y grasa en la
zona dentada de la rueda de trinquete asi como en

Reparacion
Llevar a cabo el control de funcionamiento
segun el apartado 7.

¢Se percibe el encastre del trinquete y la carraca en Comprobar el estado de los trinquetes, carracas y

muelles y sustituirlos por unos de repuesto en
caso necesario.

Lubricar las superficies de rodamiento de la rueda
de trinquete y de la palanca excéntrica en ambas
placas de la carcasa con pasta MoS2.

Llevar a cabo el control de funcionamiento
segun el apartado 7.

Desengrasar la zona dentada de la rueda de trin-
quete asi como los trinquetes y carracas.

La siguiente tabla muestra los pares de apriete MA para roscas métricas normales asi como los pares de ajuste correspondientes ME

de la llave dinamomeétrica para el MP100-1500 MULTIPOWER.

Clase de resistencia 8.8  Clase de resistencia 10.9 Clase de resistencia 12.9

Ma Nm Mg Nm Ma Nm Mg Nm MaNm  MgNm
M18 275 55 390 78 470 96 Estos valores son validos con un aprove-
M20 390 78 550 110 660 132 chamiento del 90% del limite elastico y un
M22 530 106 745 149 890 178 coeficiente de friccion total de p = 0,125.
M24 675 135 950 190 1140 228
M27 995 199 1400 280 1680 - = el par de entrada max. Mg max. no debe
M30 1350 270 1900 - 2280 -

sobrepasar en ningun caso los 300 Nm

10. Especificaciones y dimensiones del MP100-1500

RK
Par de Parde  Accionamiento Accionamiento Peso del Peso incl. brazo Radiodela Longitud Anchura  Aftura Longitud  Anchura Amplitud Altura
salida en entradaen  desalida deentrada  MP100-1500 de reaccion cabeza RK L0 BO HO de apoyo LR BR WR HR
Nm Nm SW AK en kg en kg enmm enmm enmm enmm enmm enmm enmm enmm
1500 300 hex. 41 cuad 1/2” 1,89 2,44 35 160 105 32 400 143 87 20
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@ Istruzioni per Puso di MULTIPOWER MP100-1500

1. Uso conforme

Il moltiplicatore di forza MULTIPOWER deve essere utilizzato
esclusivamente per serrare e svitare i collegamenti a vite.
Non deve mai essere impiegato per sollevare carichi o
per applicare una coppia permanente, ad esempio come
dispositivo di bloccaggio. Si declina ogni responsabilita
per danni e malfunzionamenti derivanti dalla mancata
osservanza delle presenti istruzioni per I'uso e da un
impiego non conforme.

2. Descrizione del prodotto, destinazione d’'uso

MP100-1500 & un utensile compatto impiegato per
serrare e svitare i collegamenti a vite con requisiti di
coppia elevati (fino a 1500 N m) che non & possibile
raggiungere lavorando manualmente. MP100-1500 pre-
senta un rapporto di moltiplicazione di coppia di 1:5 ed &
particolarmente adatto per collegamenti a vite da M20 a
M30. Questo MULTIPOWER dalla struttura perfettamente
simmetrica genera un movimento rotatorio di uscita in
passi da 8° a partire da un movimento oscillatorio di
entrata di 60°.

Grazie alla scala angolare stampata risulta semplicissimo
serrare i collegamenti a vite in funzione dell’angolo di rota-
zione. | sensi di rotazione per serrare o svitare sono
indicati chiaramente con una freccia sull’'utensile
MULTIPOWER. Per invertire il senso di rotazione, &
sufficiente girare MULTIPOWER.

3. Dati tecnici:

Coppia max. in uscita: 1500 Nm

Coppia max. in entrata: 300 Nm

Moltiplicazione di coppia: 15

Riduzione di coppia: 5,62:1

Entrata: meccanica con attacco
quadro da 1/2"

Uscita: esagono cavo apertura 41

Controllo della coppia: chiave dinamometrica

Controllo dell'angolo di rotazione: scala angolare; 8° per
movimento oscillatorio in
entrata

Cambio del senso di rotazione: dx/sx girando l'utensile

Sicura antiritorno: nottolino

Dispositivo di regolazione: in continuo con cricco

Bussole esagonali: aperture del 30, 32, 36 +
quadro maschio da 1"

Peso max. MULTIPOWER: 1,890 kg
Peso braccio di reazione: 0,550 kg
Raggio di testa max.: R35

165x105x30 mm
400 mm (montato)

Dimensioni:
Braccio di reazione:

4. Norme di sicurezza

Questo utensile & stato costruito rispettando le norme di
sicurezza rilevanti. Durante I'utilizzo di MP100-1500
impiegare sempre una chiave dinamometrica per il
movimento in entrata.

Non superare mai la coppia di entrata di 300 Nm per non
danneggiare 'utensile e in particolare il suo meccanismo
a cricco e a leva.

Prima di utilizzare I'utensile, verificarne accuratamente
I'operativita e la funzionalita (cfr. anche la sezione 6.3).
ATTENZIONE: Limpiego di accessori o inserti diversi da
quelli raccomandati nelle presenti istruzioni per 'uso pud
provocare il malfunzionamento dell’'utensile e comportare
il pericolo di ferimento.

NOTA: Le riparazioni devono essere effettuate solo da
uno specialista impiegando parti di ricambio originali; in
caso contrario I'utente si espone ad un maggiore rischio.
Non utilizzare MULTIPOWER o inserti riduttori usurati o
danneggiati.

Gli inserti riduttori devono sempre essere adatti al dado o
alla testa della vite da serrare.

CAUTELA: Indossare sempre un paio di occhiali protettivi
quando si lavora con MP100-1500!

5. Sostegno della forza di reazione

Per garantire la trasmissione della coppia € sempre ne-
cessario sostenere MULTIPOWER. Tale sostegno puo
essere esercitato direttamente su MULTIPOWER oppure
mediante un braccio di reazione in caso di distanze
maggiori.

IMPORTANTE: La chiave dinamometrica ruota sempre in
direzione inversa rispetto al senso di rotazione di
MULTIPOWER.

CAUTELA: Non applicare mai la chiave contro compo-
nenti lenti o cedevoli. La forza di reazione della chiave
potrebbe provocare il distacco di questi componenti
causando il ferimento di persone e/o il danneggiamento
di cose.
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@ Istruzioni per Puso di MULTIPOWER MP100-1500

6. Utilizzo di MULTIPOWER

6.1 Analizzare il lavoro da svolgere: B e

* |l collegamento a vite deve essere serrato o svitato? eazone

¢ La rotazione deve avvenire verso destra o verso sinistra? -

e Stabilire la grandezza della vite: M??

e Determinare 'apertura della chiave: chiave del??

e Sono disponibili punti di sostegno per il braccio di
reazione? Distanza di sostegno troppo

grande: necessario braccio di

e Misurare le lunghezze di sostegno della reazione reazione!

6.2 Approntare gli accessori:

e Chiave dinamometrica con quadro fisso da 1/2"
e Bussola riduttrice se 'apertura della chiave & < 41
e O-ring per assicurare le bussole riduttrici
e Braccio di reazione se la lunghezza di sostegno
€ > 140 mm
¢ Eventuale chiave di fermo in caso di collegamenti
a vite passanti

6.3 Controllare il funzionamento di MP100-1500:

¢ Controllare le condizioni generali di MP100-1500.
=> Sono presenti crepe, deformazioni, abrasioni?

e Azionare il meccanismo di entrata in una direzione e
nell’altra tra le battute finali utilizzando la chiave
dinamometrica (circa 70°).
= Verificare la scorrevolezza e la graduale rotazione

dellingranaggio della scatola di uscita.
= | nottolini e i cricchi devono innestarsi in modo
alternato e ben udibile.

6.4 Montare il braccio di reazione:
¢ |l braccio € necessario solo se la lunghezza di
sostegno fino al punto di reazione supera i 140 mm.
= Inserire il bracchio di reazione impostato come
mostrato in figura e fissarlo con le due viti M6.

6.5 Portare MP100-1500 in posizione di avvitamento:

* Inserire MULTIPOWER sulla testa della vite o
sul dado in base al senso di rotazione desiderato
(frecce riportate sulle piastre).

e Girare MULTIPOWER fino al controcuscinetto di rea
zione (rilascio udibile dei cricchi).

e Impostare il valore di scatto della chiave dinamo
metrica in base ai dati stampati su MP o alla tabella
al cap. 9.
La coppia di entrata deve essere < 300 Nm!

¢ Inserire la chiave dinamometrica nell’attacco quadro

di entrata e fissarla nella posizione desiderata.
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6.6 Stringere le viti con la coppia:

Azionare completamente la leva di entrata in una di

rezione e nell’altra tra le battute finali utilizzando la

chiave dinamometrica (circa 70°).

=> Sfruttare sempre I'intera corsa di rotazione.

= Accertarsi che nottolini e cricchi si innestino in
modo alternato e ben udibile.

Continuare ad azionare il cricchetto fino a

raggiungere I'angolo di rotazione desiderato in base

alla scala angolare stampata.

= In alternativa, & possibile contare i movimenti di
rotazione in entrata (angolo di rotazione di 8°).

= La coppia di entrata deve essere < 300 Nm.

6.7 Stringere le viti con 'angolo di rotazione:

Segnare la posizione iniziale dell’esagono rispetto al

punto O sulla piastra utilizzando del nastro adesivo o

un marcatore di colore chiaro.

Azionare completamente la leva di entrata in una

direzione e nell’altra tra le battute finali utilizzando la

chiave dinamometrica (circa 70°).

=> Sfruttare sempre l'intera corsa di rotazione.

=> Accertarsi che nottolini e cricchi si innestino in
modo alternato e ben udibile.

Continuare ad azionare il cricchetto fino a

raggiungere I'angolo di rotazione desiderato in base

alla scala angolare stampata.

= In alternativa, & possibile contare i movimenti di
rotazione in entrata (angolo di rotazione di 8°).

= La coppia di entrata deve essere < 300 Nm.

6.8 Scaricare dopo Pavvitamento:

Dopo che la chiave dinamometrica & scattata, &
possibile che MULTIPOWER resti in tensione tra il
collegamento a vite e il sostegno della forza di
reazione. Per poter rimuovere MULTIPOWER dal
collegamento a vite, & necessario continuare a ruotare il
meccanismo di entrata di circa meta corsa di rotazione,
e comunque al massimo fino all’arresto, per poi
scaricarlo.
= Lo spigolo della leva deve essere visibile al
massimo fino alla punta delle frecce, in modo che
i nottolini non giungano ad innestarsi.

6.9 Allentare i collegamenti a vite:

Impostare la chiave dinamometrica alla coppia di
entrata massima ammessa pari a 300 Nm.

Applicare la chiave dinamometrica e azionare cautamente
il cricchetto fino ad allentare l'avvitamento.

Se la chiave dinamometrica scatta senza che la vite
risulti allentata, significa che é stata raggiunta la
coppia di sbloccaggio massima.

Smettere di ruotare per evitare di danneggiare
MULTIPOWER!

Rimuovere MP100-1500 e allentare il collegamento a
vite con altri utensili piu adatti.

Moltiplicatori di coppia piu potenti o chiavi a battere.

stmm.wu.l.l.r((:)®
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@ Istruzioni per Puso di MULTIPOWER MP100-1500

7. Manutenzione e assistenza

Il cuscinetto della biella &€ dotato di speciali boccole
radenti esenti da manutenzione, le quali garantiscono un
coefficiente di attrito basso e costante. Tutti i restanti
componenti mobili di MP100-1500 vengono lubrificati
con una pasta al MoS2 prima della consegna. In
condizioni di utilizzo normali, tale lubrificazione & suffi-
ciente a garantire diversi anni di perfetto funzionamento.
In caso di utilizzo intensivo o qualora il controllo del
funzionamento secondo il capitolo 6.3 dovesse

8. Anomalie e ricerca dei guasti

evidenziare una mancata lubrificazione o un
malfunzionamento del meccanismo di nottolino/cricco, &
necessario sottoporre a manutenzione il moltiplicatore di
coppia. Consigliamo di far svolgere la manutenzione alla
ditta STAHLWILLE. Lazienda vi garantisce un’assistenza
perfetta e conveniente nonché I'utilizzo di parti di
ricambio originali. Inoltre, prima della consegna ogni
MULTIPOWER revisionato viene sottoposto ad un
controllo approfondito con un misuratore di coppia
appositamente concepito.

Nota: | guasti di MULTIPOWER possono provocare danni conseguenti che ne riducono notevolmente la durata nel tempo

e la precisione. In caso di dubbio, rivolgersi a STAHLWILLE.

Anomalia Controllo
Impossibile continuare a ruotare il

meccanismo di uscita (ruota dentata). sezione 6.3.

La coppia di nottolini non si innesta in
modo udibile.

La leva eccentrica scorre male o si

Quando si applica la coppia di entrata,
quest'ultima diminuisce all'improvviso
(prima che venga raggiunta la battuta

sezione 6.3.

grasso.

9. Coppie di serraggio e coppie di regolazione

Nota:

Controllare il funzionamento come descritto alla

Linnesto delle coppie di nottolini e cricchi in
assenza di carico € udibile?

Misurare la coppia di entrata ME in assenza di carico
blocca. => deve essere inferiore a 20 Nm!

Controllare il funzionamento come descritto alla

: Controllare che la dentatura della ruota dentata, dei
finale). nottolini e cricchi non presenti residui di olio o

Soluzione
Far eseguire la manutenzione come descritto
alla sezione 7.

Controllare nottolini, cricchi e molle a lamina, e
sostituirli se necessario.

Lubrificare con pasta al MoS2 le superfici di
scorrimento di ruota dentata e leva eccentrica
nelle due piastre.

Far eseguire la manutenzione come descritto
alla sezione 7.

Far sgrassare la dentatura della ruota dentata,
dei nottolini e cricchi.

La tabella seguente mostra le coppie di serraggio MA per le filettature metriche nonché le relative coppie di regolazione ME della

chiave dinamometrica per MP100-1500 MULTIPOWER.

Classe di resistenza 8.8

Classe di resistenza 10.9 Classe di resistenza 12.9

Ma Nm Mg Nm Ma Nm Mg Nm MaNm  MgNm | valori idi Ut o del

iB >75 55 390 78 470 9% valori sono \./a_l‘lco.n uno sfruttamento de
limite di elasticita pari al 90% ed un

M20 390 78 550 110 660 132 coefficiente di attrito complessivo

M22 530 106 745 149 890 178 di g =0,125

M24 675 135 950 190 1140 228 T

m27 995 199 1400 280 1680 - S )
= . .

M30 1350 270 1900 _ 2280 La coppia di entrata max. Mg méax. non

deve mai superare i 300 Nm!

10. Specifiche e dimensioni MP100-1500

HO

HR

=l
RK
Coppia Coppia Uscita Entrata Peso Pesoconbraccio  Raggiodi Lunghezza Larghezza Altezza Lunghezzadi Larghezza Ampiezza Altezza
di uscita di entrata MP100-1500 di reazione testa RK L0 BO HO  sostegno LR BR WR HR

Nm Nm SW AK kg kg mm mm mm mm mm mm mm mm

1500 300 41-AQ 1/2”-Esag. 1,89 2,44 35 160 105 32 400 143 87 20
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@ Bruksanvisning for MULTIPOWER MP100-1500

1. Forskriftsmessig bruk
MULTIPOWER skal kun brukes til & stramme og lgsne

skrueforbindelser.

Den ma aldri brukes til lofting av last eller til pafering av
et moment som virker permanent, for eksempel som
spennmekanisme. Vi tar ikke ansvar for skader og
driftsfeil som skyldes ikke-forskriftsmessig bruk eller at
denne bruksanvisningen ikke folges.

2. Produktbeskrivelse, bruksomrade

MP100-1500 er et kompakt verktoy som brukes til
manuell stramming og lgsing av skrueforbindelser med
hayere krav til moment (opptil 1500 N m) som ikke kan
pafares manuelt pa en hensikismessig mate.
MP100-1500 har en momentoverfgring pa 1:5 og egner
seg spesielt for skrueforbindelser fra M20 til M30.
MULTIPOWER er fullstendig symmetrisk konstruert og
genererer en jevn utgaende dreiebevegelse i 8-graders
trinn nar drevet vris vekselvis i 60-graders svingbevegelser.
Dreievinkelstyrt tiltrekking av skrueforbindelser kan
utfores sveert enkelt ved hjelp av vinkelskalaen pa
verktoyet. Dreieretningen for stramming og lesing er
merket med piler pA MULTIPOWER. Nar du skal skifte
dreieretning, snur du bare MULTIPOWER.

3. Tekniske spesifikasjoner:

Maks. utgdende moment:
Maks. moment for drevet:
Dreiemomentoverforing:
Girreduksjon:

Drev:

Utgang:
Dreiemomentkontroll:
Dreievinkelkontroll:
Skifte av dreieretning:

Sikring mot tilbakedreining:

Reguleringsanordning:
Sekskantinnsatser:

Maks. vekt MULTIPOWER:
Vekt reaksjonsarm:

Maks. hoderadius:

Mal:

Reaksjonsarm:

1500 Nm

300 Nm

1:5

5,62:1

mekanisk med 1/2"-firkant
innvendig sekskant SW 41
momentngkkel
vinkelskala; 8° per vridning
hoyre/venstre ved & snu
pa apparatet

sperrer

kontinuerlig; skraller

SW 30, SW 32, SW 36 +

1" utvendig firkant

1,890 kg

0,550 kg

R35

165x105x30 mm

400 mm (i montert tilstand)

jvsrAHquLﬂQ®

4. Sikkerhetsforskrifter

Dette verktoyet er konstruert i henhold til de relevante
sikkerhetsforskriftene. Bruk alltid en momentngkkel til
drevet nar du bruker MP100-1500.

Det maksimale inngangsmomentet pa 300 Nm ma aldri
overskrides, ellers vil verktoyet og spesielt

skralle- og stangmekanismen fa skader.

For du bruker verktoyet, bar du kontrollere ngye om det
er driftsklart og fungerer som det skal (se ogsa avsnitt
6.3):

ADVARSEL.: Bruk av andre tilbehgrsdeler eller innsatser
enn dem som anbefales i denne bruksanvisningen, kan
fore til at apparatet ikke fungerer riktig, og det oppstar
fare for personskader.

MERK: Reparasjoner skal kun utfgres av fagfolk og med
originale reservedeler. Ellers kan det oppsta okt fare for
brukeren.

Ikke bruk MULTIPOWER eller reduksjonsinnsatser i slitt
eller skadet tilstand.

Disse ma alltid passe nogyaktig til den mutteren eller det
skruehodet som skal trekkes til.

FORSIKTIG: Bruk alltid vernebriller nar du jobber med
MP100-1500!

5. Stotte av reaksjonskraften

For at momentoverfgringen skal kunne virke, ma
MULTIPOWER alltid stottes opp. MULTIPOWER kan enten
stottes opp direkte eller ved hjelp av en reaksjonsarm
ved lengre avstander.

VIKTIG: Momentngkkelen dreies alltid mot dreieretningen
til MULTIPOWER.

FORSIKTIG: Nokkelen ma aldri settes pa lgse deler eller
deler som kan gi etter. Reaksjonskraften til ngkkelen kan
fore til at slike deler blir sprengt av, noe som kan
forarsake personskader og materielle skader.
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@ Bruksanvisning for MULTIPOWER MP100-1500

6.

Handtering av MULTIPOWER

6.1 Analysere skrujobben:

Skal skrueforbindelsen strammes eller lasnes?

Skal det vris til hayre eller venstre?

Avgjore skruestorrelse M?

Undersgke nokkelvidde?

Finnes det tilgjengelige stottepunkter for reaksjonsarmen?
Mal reaksjonsstottelengden.

6.2 Klargjore tilbehoret:

Dreiemomentnokkel med fastmontert firkant 1/2"
Reduksjonshylse, dersom (ngkkelvidde < 41)
O-ring til sikring av reduksjonshylsene
Reaksjonsarm, dersom stattelengden > 140 mm
Eventuelt motholdsnokkel ved gjennomgaende
skrueforbindelser

6.3 Funksjonskontroll MP100-1500:

Kontroller den generelle tilstanden til MP100-1500

Ikke tillatte riper, deformering, slitasje?

Vri drevet frem og tilbake mellom endeanslagene

med en momentngkkel (ca. 70°).

=> Kontroller om kassetthjulet for utgdende moment
gar lett og lar seg dreie trinnvis.

=> Sperrene og skralleparene skal ga vekselvis og
tydelig herbart i inngrep.

6.4 Montering av reaksjonsarmen:

Kun ngdvendig nar stattelengden til reaksjonspunktet
er storre enn 140 mm.
=> Sett reaksjonsarmen og fest med de

to M6 skruene.

6.5 Fore MP100-1500 i skruposisjon:

24

Sett MULTIPOWER over skruhodet eller mutterhodet
etter onsket dreieretning (pil pa apparatplaten).
Sving MULTIPOWER til reaksjonsmotlageret (til du
horer skrallene ta tak).

Still inn utlesingsverdien til dreiemomentnokkelen i
henhold til MP-merkingen eller tabellen i kap. 9.

=> Momentet for drevet méa vaere < 300 Nm!

Stikk momentngkkelen i firkantdrevet og fikser

den i gnsket posisjon.

Skruing mulig uten
reaksjonsarm

Stottelengde for stor:
reaksjonsarm ngdvendig!
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6.6 Stramme skruer med moment:

e Beveg drevstangen helt frem og tilbake (ca. 70°)
mellom endeanslagene.
= Utnytt alltid hele vridningen.
=> Pass pa at sperrene og skralleparene gar

vekselvis og tydelig hgrbart i inngrep.

e Sa snart du horer et klikk fra momentnokkelen,
er det gnskede momentet nadd.
=> Drevet ma aldri vris videre utover endeanslaget!
=> Momentet for drevet ma veere < 300 Nm

6.7 Stramme til skruer med dreievinkel:
e Marker startposisjonen for sekskanten ut fra
0-punktet pa dekselplaten.
= Bruk teip eller en lys markeringspenn.
e Beveg drevstangen helt frem og tilbake (ca. 70°)
mellom endeanslagene.
=> Utnytt alltid hele vridningen.
=> Pass pa at sperrene og skralleparene gar
vekselvis og tydelig hgrbart i inngrep.
e Vrividere helt til onsket dreievinkel i henhold til den
markerte vinkelskalaen er nadd.
= Eventuelt kan ogséa svingbevegelsene pa
drevet (8°-dreievinkel) telles.
=> Momentet til drevet ma veere < 300 Nm.

6.8 Laosne etter fastskruing:

e Etter at momentngkkelen har sagt klikk, kan det
hende at MULTIPOWER forblir spent mellom
skrueforbindelsen og reaksjonskraftstatten.

For at man skal kunne fjerne MULTIPOWER fra
skrueforbindelsen, ma drevet dreies ca. en halv

vridning, men ikke lengre enn til inngrepsomradet, og

deretter méa det avlastes.

Kanten pa stangen ma ikke vaere synlig lengre enn til

pilspissene slik at sperrene ikke gar inngrep.

6.9 Laosne skrueforbindelser:

e  Still inn momentnokkelen pa det maksimalt
tillatte momentet for drevet, som er 300 Nm.

¢ Sett inn momentnokkelen og vri forsiktig til
skrueforbindelsen lgsnes.

e Dersom du harer et klikk fra momentngkkelen
uten at skruen er lgs, betyr det at det hoyest tillatte
leasemomentet er nadd.

=> Dersom du vrir videre, vil MULTIPOWER fa skader!

e Legg bort MP100-1500 og lgsne skruforbindelsen
med andre, egnede redskaper.
=> Et sterkere gearhode eller slagnokkel.

stmm.wu.l.l.r((:)®
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@ Bruksanvisning for MULTIPOWER MP100-1500

7. Service og vedlikehold

Stempelstanglageret er utstyrt med spesielle
glidelagerbgssinger som garanterer lav og konstant
friksjonsverdi. Alle de ovrige bevegelige delene til
MP100-1500 smares med en MoS2-pasta for levering.
Ved normal bruk holder denne smegringen til flere ars
problemfri drift. Ved intensiv bruk eller nar funksjons-
kontrollen beskrevet i kapittel 6.3 tyder pa mangelfull

men, ma det utfores vedlikehold pa momenttrekkeren.
Vi anbefaler at du lar firmaet STAHLWILLE utfgre
vedlikeholdsarbeidet. Dermed garanteres du feilfri og
rimelig service samt bruk av originale reservedeler.
Dessuten blir alle overhalte MULTIPOWER-verktoy
grundig testet pa en momentmalevekt spesiallaget for
formalet for de leveres tilbake.

smoring eller funksjonsfeil pa sperre-/skralle-mekanis-

8. Feil og utbedring av feil

Merk: Feil pA MULTIPOWER forarsaker skader som i stor grad reduserer levetiden og presisjonsevnen. Er du usikker, star
STAHLWILLE parat til & gi rad og en hjelpende hand.

Feil Kontroll
Utgangen (sperrehjulet) lar seg Foreta en funksjonkontroll i henhold til avsnitt
ikke dreie kontinuerlig rundt. 6.3.

Utbedring
Utfer vedlikehold iht. avsnitt 7.

Man herer ikke at sperreparet gar
i inngrep.

Kan du hare at sperre- og skralleparet gar i
inngrep i ubelastet tilstand?

Kontroller sperrer, skraller og bladfjeerer
og skift dem ut om ngdvendig.

Mal drevmomentet ME i ubelastet tilstand
=> skal veere mindre enn 20 N m!

Eksenterstangen gar tungt eller
klemmer seg fast.

Smaor lgpeflatene til sperrehjulet og
eksenterstangen i begge dekselplatene
med MoS2-pasta.

Ved pafering av momentet stopper Utfar vedlikehold iht. avsnitt 7.
drevet bratt (for endeanslaget er
nadd).

Foreta en funksjonkontroll i henhold til avsnitt 6.3.

Kontroller om det ligger igjen olje- og fettrester
pa fortanningen pa sperrehjulet samt sperrene
og skrallene.

Fjern fett fra fortanningen pa sperrehjulet
samt sperrene og skrallene.

9. Tiltrekkingsmomenter og innstillingsmomenter
Merk:

Folgende tabell viser tiltrekkingsmomentene M, for metriske normalgjenger samt tilherende innstillingsmoment Mg for
dreiemomentngkkelen til MP100-1500 MULTIPOWER.

Fasthetsklasse 8.8 Fasthetsklasse 10.9

Fasthetsklasse 12.9

Ma Nm Mg Nm Ma Nm Mg Nm MaNm  MgNm
M18 275 55 390 78 470 96 Verdiene gjelder ved 90 %-utnyttelse
M20 390 78 550 110 660 132 av strekkgrensen og totalt friksjonstall
M22 530 106 745 149 890 178 pa p = 0,125.
M24 675 135 950 190 1140 228
M27 995 199 1400 280 1680 = => det maksimale momentet Mg
M30 1350 270 1900 - 2280 -

maks. ma aldri overstige 300 Nm!

10. Spesifikasjoner og mal MP100-1500

RK

Utgdende  Drev- Utgang Drev Vekt Vekt inkl. Hode- Lengde Bredde Hoyde Stotte- Bredde Vidde Hayde

moment  moment  nekkelvidde  krafthode MP100-1500 reaksjonsarm radius RK L0 B0 HO lengde LR BR WR HR
Nm Nm SW AK kg kg mm mm mm mm mm mm mm mm
1500 300 41-sekskant  1/2"-firkant 1,89 2,44 35 160 105 32 400 143 87 20
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@ Bruksanvisning fér MULTIPOWER MP100-1500

1. Avsedd anvéandning

MULTIPOWER far enbart anvandas for att dra at eller
lossa skruvforbindningar.

Den far under inga omstandigheter anvédndas for att lyfta
laster eller for att utdva ett permanent vridmoment, som
ex. som dragverktyg. Vi ansvarar inte for skador och
stérningar som uppstéar p.g.a. att denna bruksanvisning
inte foljs eller om produkten inte anvands pa avsett satt.

2. Produktbeskrivning, anvandningsomrade

MP100-1500 &r ett kompakt verktyg fér att manuellt dra
at eller lossa skruvférbindningar med hégre vridmoment
(upp till 1500 Nm) som det inte gar att uppna ordentligt
for hand. MP100-1500 har ett utvaxlingsforhallande pa
1:5 och ar framférallt lamplig till skruvkopplingar fran
M20 till M30. Denna MULTIPOWER ar helt symmetrisk
konstruerad och skapar en permanent utgdende vridning
i 8°-steg, utgaende fran en vaxlande, vridande 60°-

svangrorelse.

Den tryckta vinkelskalan gor det mycket latt att dra at
skruvférbindningar enligt en rotationsvinkel.

P& MULTIPOWER anges de aktuella vridriktningarna fér
att dra at resp. lossa skruvar med en pil.

Vill du &ndra vridriktningen vander du bara pa

MULTIPOWER.

3. Tekniska specifikationer:

max. utgdende kapacitet:
max. ingaende kapacitet:

utvaxlingsforhallande:
momentférhallande:
ingang:

utgang:
vridmomentskontroll:
vridvinkelkontroll:

&ndring av vridriktning:
atervridningsséakring:

justeringsanordning:
sexkantsadaptrar:

max. vikt MULTIPOWER:

vikt reaktionsarm:
max. huvudradie:
matt:
reaktionsarm:

1500 Nm

300 Nm

1:5

5,62:1

mekanisk med 1/2"-fyrkant
sexkant SW 41
momentnyckel

vinkelskala; 8° per ingaende
rorelse

héger/vanster genom att
vanda verktyget

sprintar

kontinuerligt; sparrhakar
SW 30, SW 32, SW 36 +
1"-ytterfyrkant

1,890 kg

0,550 kg

R35

165x105x30 mm

400 mm (i monterat skick)

jvsrAHquLﬂQ®

4. Sakerhetsregler

Detta verktyg har konstruerats i enlighet med de géllande
sakerhetskraven. Anvand alltid en momentnyckel for
ingaende rorelser vid arbete med MP100-1500.

Den maximala ingangskapaciteten far under inga om-
standigheter dverskrida 300 Nm; annars kan verktyget,
och framférallt sparrhakarna och hdvmekanismen, ta
skada.

Innan du anvander verktyget maste dess funktion och
skick kontrolleras noga (jamfdr dven avsnitt 6.3):
VARNING: Anvandning av reservdelar eller tillbehér som
inte rekommenderas i bruksanvisningen kan leda till att
verktyget inte fungerar korrekt och utgor en risk for
skador.

ANMARKNING: Reparationer far enbart utféras av en
fackman som anvéander originalreservdelar; annars finns
en 6kad risk fér skador pa anvandaren.

Anvand inte skadade eller slitha MULTIPOWER-verktyg
eller reduceringsadaptrar.

Dessa maste alltid passa exakt pa muttern eller
skruvhuvudet som ska dras at.

OBSERVERA: Anvand alltid skyddsglaségon nar du
arbetar med MP100-1500!

5. Stod for reaktionsarmen

MULTIPOWER maste alltid ha st6éd om utvaxlings-
férhallandet ska fa effekt. Antingen med stdéd direkt pa
MULTIPOWER eller, vid stdrre distanser, med en reakti-
onsarm.

VIKTIGT: Momentnyckeln vrider sig alltid i motsatt
MULTIPOWER-vridriktning.

OBSERVERA: Justera aldrig nyckeln mot I6sa eller for
mjuka delar. Nyckelns reaktionskraft kan leda till att
dessa delar flyger ivdg och skadar personer och/eller
féremal.
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@ Bruksanvisning fér MULTIPOWER MP100-1500

6.

Anvanda MULTIPOWER

6.1 Analysera skruvuppagiften:

Dra at eller lossa skruvférbindning?

Maste det vridas at hoger eller vanster?
Bestam skruvstorlek M??

Faststall nyckelns storlek SW??

Finns positioner att stédja reaktionsarmen?
Méat ut reaktionsarmens stédavstand

6.2 Forbered tillbehor:

Momentnyckel med fast fyrkantskoppling 1/2"
Reduceringshylsa, om < SW 41

O-ring for sékring av reduceringshylsorna
Reaktionsarm, vid stédldngd > 140 mm

Evtl. sparrskaft vid genomgéaende skruvforbindningar

6.3 Funktionskontroll MP100-1500:

Kontrollera det allmé&nna skicket pa MP100-1500

otillatna sprickor, deformerad, slitage?

Upprepa den ingaende, vridande rorelsen med

momentnyckel mellan gransléagena fram och

tillbaka (ca 70°).

=> Kontrollera att det utgdende kassetthjulet gar latt
och vrids stegvis.

= Véxlande och tydligt horbart fasthakande av
sprintarna och spérrhakarna.

6.4 Montera reaktionsarmen:

Kravs enbart om stédavstandet till reaktionspunkten
ar stérre an 140 mm.
=> Sétt in reaktionsarmen och sékra med de tva

M6 skruvar.

6.5 Placera MP100-1500 i skruvlage:

28

Satt MULTIPOWER pa skruvhuvudet resp. muttern
enligt 6énskad vridrikining (pilar pa héljena).

Svang MULTIPOWER till reaktionsarmens &ndlage
(spérrhakarna griper hérbart).

Stall in momentnyckelns reaktionsvérde enligt
MP-tryck resp. tabellen i kap. 9.

= Det ingdende vridmomentet maste vara < 300 Nm!
Placera momentnyckeln i kopplingsfyrkanten och
fixera i 6Gnskad position.

Det gar att skruva
utan reaktionsarm

For langt stédavstand: en
reaktionsarm krévs!
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6.6 Dra at skruvar med momentnyckel:

Svang skaftet med hjalp av momentnyckeln fram

och tillbaka mellan granslagena (ca 70°).

= Utnyttja alltid hela den svédngande rérelsen.

=> Beakta ett véxlande och tydligt horbart
fasthakande av sprintarna och spéarrhakarna.

Nar momentnyckeln l6ser ut har det 6nskade

vridmomentet uppnatts.

=> Den ingaende rorelsen till granslaget far inte
langre upprepas!

= Det ingdende vridmomentet maste vara < 300 Nm!

6.7 Dra at skruvar med vridvinkeln:

Markera sexkantens startposition i relation till

0-punkten pa holjet.

= Tejp eller ljus markpenna.

Svéng skaftet med hjalp av momentnyckeln fram och

tillbaka mellan granslagena (ca 70°).

= Utnyttja alltid hela den svéngande rérelsen.

=> Beakta ett véxlande och tydligt horbart
fasthakande av sprintarna och spéarrhakarna.

Hav séa lange tills den dnskade vridvinkeln motsvarar

den tryckta vinkelskalan.

= Alternativt kan du aven rakna de ingaende
rorelserna (8°-vridvinkel).

= Det ingdende vridmomentet maste vara < 300 Nm.

6.8 Spanna loss efter skruvdragningen:

Efter att momentnyckeln har utlést kan det handa att
MULTIPOWER fortfarande ar fastspand mellan
skruvférbindningen och reaktionsarmens stéd.

For att fa bort MULTIPOWER igen fran
skruvférbindningen kravs en halv ingangsrorelse,
dock inte l&angre an till spérrhaken, sen kan den
spannas loss.

Skaftkanten far bara vara synlig till pilspetsarna sa att
sprintarna inte hakar fast.

6.9 Lossa skruvforbindningar:

Stall in momentnyckeln pa det maximailt tillatna
vridmomentet pa 300 Nm.

Positionera momentnyckeln och hav férsiktigt tills
skruven &r lossad.

Om momentnyckeln utléser utan att skruven lossnar
har det hogst tillatna skruvmomentet natts.

= Att vrida vidare skulle skada MULTIPOWER!

Lagg ner MP100-1500 och lossa skruven med andra
lampliga verktyg.

= Kraftigare skruvdragare eller slagnyckel.

jsmmwmrnf} -
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@ Bruksanvisning fér MULTIPOWER MP100-1500

7. Underhall och service

Vevstakslagret ar utrustat med speciella, underhallsfria
glidlagerbussningar som garanterar ett lagt och konstant
friktionsvéarde. Alla dvriga rorliga delar pa MP100-1500
smorjs med MoS2-fett innan den levereras. Vid normal
anvandning racker denna smoérjning fér en stérningsfri
drift i flera ar. Vid intensiv anvandning eller om funktions-
kontrollen enligt kapitel 6.3 tyder pa otillrdcklig smérjning
resp. en funktionsstérning pa sprintarna/sparrhakarna

8. Storningar och atgarder

maste kassettmomentdragaren servas. Vi rekommende-
rar att underhallet skots av féretaget STAHLWILLE. Detta
garanterar en klanderfri och prisvérd service och séker-
stéller anvdndningen av originalreservdelar. Dessutom
kontrolleras alla inlamnade MULTIPOWER-verktyg
noggrant pa en speciellt konstruerad momentvag innan
de skickas tillbaka.

Anmarkning: Stérningar pa MULTIPOWER kan leda till skador som minskar livslangden och precisionen betydligt. Vid

oklarheter hjélper STAHLWILLE gérna till.

Stérning Kontroll
En kontinuerlig utgdende rérelse

(sprinterhjulet) ar inte majlig. avsnitt 6.3.

Sprintarna hakar inte i sa det

Havstangen gar trogt eller fastnar.
tillstand.

Genomfér en funktionskontroll enligt

Hérs det att sprintarna och spéarrhakarna
hors. hakar fast i ett obelastat tillstand?

Méat den ingaende kapaciteten ME i obelastat

Atgsrd
Genomfér underhall enligt avsnitt 7.

Kontrollera sprintar, spérrhakar och
bladfjadrar och byt vid behov ut dem..

Smorj sprinterhjulets ytor och havstangen
i bada holjena med MoS2-fett.

=> ska vara mindre &n 20 Nm!

Vid anvandningen tappar moment-
nyckeln plétsligt greppet (innan
granslaget har natts).

pa olje- och fettrester.

9. i\tdragningsmoment och instédllningsmoment

Anmérkning:

Genomfor en funktionskontroll enligt avsnitt 6.3.

Kontrollera sprinterhjulets tdnder och
sprintarna och sparrhakarna med avseende

Genomf6r underhall enligt avsnitt 7.

Lat avfetta sprinterhjulets tander och
sprintarna och sparrhakarna.

Féljande tabell visar &tdragningsmomenten M, fér metriska géngor och tillhérande instaliningsmoment Mg fér

MP100-1500 MULTIPOWER momentnyckeln.

Hallfasthetsklass 8.8 Hallfasthetsklass 10.9

Hallfasthetsklass 12.9

Ma Nm Mg Nm Ma Nm Mg Nm MaNm  MgNm Vard sller vid 90% andn
18 275 55 390 78 470 9611 ., strackgrainsen och en fotal friktion
M20 390 78 550 110 660 132 p& p = 0,125
mM22 530 106 745 149 890 178 T
M24 675 135 950 190 1140 228 => den maximala ingdende kapaciteten
M27 995 199 1400 280 1680 = Mg max. far under inga omsténdigheter
M30 1350 270 1900 - 2280 - E

overskrida 300 Nm!

10. Specifikationer och matt MP100-1500

RK

Utgdende Ingdende  Utgéende Ingdende Vikt Vikt inkl. Huvudradie Ldngd  Bredd Hojd Stodavstand Bredd  Vidd  Hdjd

kapacitet  kapacitet kraft kraft MP100-1500 reaktionsarm RK L0 B0 HO LR BR WR HR
Nm Nm SW AK kg kg mm mm mm mm mm mm mm mm
1500 300 41-sexkant  1/2”-fyrkant 1,89 2,44 35 160 105 32 400 143 87 20
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Brugsanvisning til MULTIPOWER MP100-1500

1. Anvendelsesformal

MULTIPOWER ma kun bruges til spaending og lasning af

skrueforbindelser.

Den ma under ingen omstaendigheder bruges til at lafte
last eller til at pafere et permanent virkende omdrejnings-
moment, f.eks. som spaendeindretning. For skader og
driftsforstyrrelser, som resulterer af manglende
overholdelse af denne brugsanvisning og ukorrekt
anvendelse, overtager vi intet ansvar.

2. Produktbeskrivelse, anvendelsesformal

Ved MP100-1500 drejer det sig om et kompakt veerkig;j til
manuel spaending og lesning af skrueforbindelser med
hgjere omdrejningsmomentkrav (op til 1500 N m), som
ikke leengere kan leveres fornuftigt manuelt. MP100-1500
har en omdrejningsmoment-transmission pa 1:5 og er
seerligt velegnet til skrueforbindelser fra M20 til M30.
Denne MULTIPOWER er fuldkommen symmetrisk
opbygget og leverer ud fra en alternerende 60°-frem-
drifts-drejebeveegelse en konstant afdrifts-

drejebeveegelse i 8°-skridt.

En drejevinkelstyret spaending af skrueforbindelser kan
meget let realiseres takket veere den patrykte vinkelskala.
Pa MULTIPOWER er de rigtige omdrejningsretninger il
spaending hhv. lgsning markeret med pile.

Til vending af omdrejningsretningen skal MULTIPOWER

simpelthen vendes.

3. Tekniske data:

max. udgangsmoment:
max. indgangsmoment:
omdrejningsmoment-
transmission:
drev-omseaetning:
Indgang:

Udgang:

omdrejningsmomentkontrol:

omdrejningsvinkelkontrol:
drejeretningsskift:

tilbagedrejningssikring:
justeringsindretning:
sekskantindsatse:

max. veegt MULTIPOWER:
veegt reaktionsarm:

max. hovedradius:

ydre mal:

reaktionsarm:

1500 Nm
300 Nm

1:5

5,62:1

mekanisk over 1/2"-firkant
indvendig sekskant nagle
bredde 41

momentnggle
vinkelskala; 8° pr. frem
drifts-svingslag
hejre/venstre ved om
drejning af apparatet

pal

kontinuerlig; skralde
noaglevidde 30, 32, 36 +
1"-udvendig firkant

1,890 kg

0,550 kg

R35

165x105x30 mm

400 mm (i monteret
tilstand)

jvsrAHquLﬂQ®

4. Sikkerhedsforskrifter

Dette veerktoj er konstrueret i henhold til de relevante
sikkerhedsforskrifter. Brug ved drift af MP100-1500 altid
en momentnagle til fremdriften.

Det max. indgangs-moment pa 300 Nm ma under ingen
omsteendigheder overskrides, da veerktgojet og isaer dets
skralde- og lgftestangsmekanisme ellers kan beskadiges.
For De bruger veerktojet, skal det omhyggeligt
kontrolleres for driftsevne og funktionsdygtighed

(se ogsa afsnit 6.3):

ADVARSEL: Anvendelse af andre tilbeharsdele eller
indsatse end de i denne brugsanvisning anbefalede kan
fore til en fejlfunktion og udger en kvaestelsesrisiko.
BEMZ/ERK: Reparationer ma kun udferes af fagfolk under
anvendelse af original-reservedele, i modsat fald er der
foraget risiko for brugeren.

Brug ingen slidte eller defekte MULTIPOWER eller
reduktionsindsatse.

Disse skal altid passe praecist pa den metrik eller det
skruehoved, der skal speendes.

FORSIGTIG: Ved arbejdet med MP100-1500 skal man
altid beere beskyttelsesbriller!

5. Understottelse af reaktionskraften

For at omdrejningsmomentomsaetningen kan virke, skal
MULTIPOWER altid understottes. Denne understottelse
sker enten direkte pa MULTIPOWER eller ved starre
afstand ved hjeelp af en reaktionsarm.

VIGTIGT: Momentngglen drejer altid i den modsatte
retning af MULTIPOWER omdrejningsretning.
FORSIGTIG: Seet aldrig naglen an mod lgse eller for
eftergivende dele. Naglens reaktionskraft kan fare til, at
sadanne dele spreenges af hvorved personer og/eller
materielle genstande kan beskadiges.
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Brugsanvisning til MULTIPOWER MP100-1500

6.

Handtering af MULTIPOWER

6.1 Analysere skrueopgaven:

Spande eller losne skrueforbindelse?

Skal der drejes til hgjre eller venstre?
Skruestorrelse bestemmer M??

Bestemme ngglevidde

Er stottepunkter til reaktionsarmen tilstede?
Mal reaktions-stottelaengden

6.2 Stille tilbehor til radighed:

Momentnggle med fastsiddende

firkant 1/2"

Reduktionsmuffe, hvis < ngglevidde 41
O-ring til sikring af reduktionsmuffen
Reaktionsarm, hvis stotteleengden > 140 mm
evt. modholdenggle ved gennemgaende
forskruninger

6.3 Funktionskontrol MP100-1500:

Kontroller den generelle tilstand af MP100-1500

=> ikke acceptable ridser, deformationer, slid?

Fremdrift ved at beveege momentngglen frem

og tilbage mellem anslagene (ca. 70°).

=> Kontroller at afdriftskassettehjulet drejer let og
skridtvis.

= Alternerende og tydelig herbar klikken af pal
og skraldepar.

6.4 Montage af reaktionsarmen:

Kun ngdvendig, hvis stetteleengden indtil

reaktionspunktet udger mere end 140 mm.

=> Seet reaktionsarmen og fastgores med de to
M6 skruer.

6.5 Bring 6.5 MP100-1500 i skrueposition:
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MULTIPOWER seette pa skruehovedet hhv. -mgatrikken
i henhold til den enskede omdrejningsretning (pil pa
kabinetpladen).

MULTIPOWER svinges til reaktions-modlejet (harbar
reaktion fra skralden).

Momenngglens udlgsningsveerdi

indstilles jeevnfar MP-patryk hhv. tabellen i kap. 9.

= Fremdriftsmomentet skal veere < 300 Nm!
Momentngglen seaettes ind i fremdriftsfirkanten

og fikseres i den gnskede position.

Sammenskruning
uden reaktionsarm
mulig

Stotteafstand for stor:
reaktionsarm pakraevet!

o srmuw;(j' O
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6.6 Spaende skruer med moment:

* Fremdriftsarmen bevaeges helt frem og tilbage
mellem yderpositionerne (ca. 70°) vha.
momentngglen.
= Udnyt altid hele drejegangen.
= Bemeerk de alternerende og tydelig herbar klik af

pal og skraldepar.

e Sa snart momentnoglen udlgser, er det onskede
afdriftsomdrejningsmoment naet.
= Fremdriften ma ikke svinges videre til slutstillingen!
= Fremdriftsomdrejningsmomentet skal

veere < 300 Nm

6.7 Spaende skruer med drejevinkel:

e Marker sekskantens startposition i forhold til
0-punktet pa kabinetpladen.
= Kleebestribe eller lys markeringsstift

* Fremdriftsarmen bevaeges helt frem og tilbage
mellem yderpositionerne (ca. 70°) vha.
omdrejningsmomentngglen.
= Udnyt altid hele drejegangen.
=> Bemeerk de alternerende og tydelig herbar klik af

pal og skraldepar.

e Der skraldes videre, indtil den onskede
omdrejningsinkel er naet i henhold til den patrykte
vinkelskala.
=> Alternativt kan man ogsa teelle fremdrifts-

svingebeveaegelserne (8°-drejevinkel).
= Indgangsmomentet skal vaere < 300 Nm.

6.8 Afspaending efter sammenskruningen:

e Efter udlesning af momentngglen kan det
ske, at MULTIPOWER forbliver speendt mellem
forskruningen og reaktionskraft-understottelsen.
For at MULTIPOWER igen kan fjernes fra forskrunin-
gen, skal fremdriften drejes videre frem ca. en halv
svingebeveaegelse, dog maksimalt til rasteomradet og
derefter aflastes.
=> Armens kant ma hgjst veere synlig til pilspidserne,

for at palen endnu ikke gar i hak.

6.9 Losne skrueforbindelser:
* Omdrejningsmomentnagle indstilles pa det
max. tilladte indgangsmoment pa 300 N m.
* Momentngglen saettes i og skraldes
forsigtigt, indtil forskruningen er lgsnet.
¢ Hvis momentngglen udlgser, uden at skruen er
lasnet, er det hgjst tilladte lasningsmoment naet.
=> Hvis der drejes videre, beskadiges MULTIPOWER!
e MP100-1500 fjernes og sammenskruningen lgsnes
med andre, egnede midler.
=> Steerkere kraftskruer eller slagnagler.

stmm.wu.l.l.r((:)®
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Brugsanvisning til MULTIPOWER MP100-1500

7. Vedligeholdelse og service

Plejllejringen er udstyret med specielle, vedligeholdelses-
frie glidelejebasninger, som garanterer en lav og konstant
gnidningsveerdi. Alle ovrige beveegelige dele af
MP100-1500 smares for udleveringen med en MoS2-
pasta. Denne smaring reekker ved normal anvendelse til
flere ars problemlgs drift. Ved intensiv anvendelse hhv.
nar funktionskontrollen jeevnfor kapitel 6.3 tyder pa en
manglende smgring hhv. funktionsfejl i klinke-/

8. Fejl og fejlafhjeelpning

skralde-mekanismen, skal kassetteskrueren
vedligeholdes. Vi anbefaler at lade vedligeholdelsen
udfaere af firmaet STAHLWILLE. Derved garanteres en
fejlfri og okonomisk fordelagtig service samt anvendelse
af originale reservedele. Derudover bliver hver revideret
MULTIPOWER grundigt afprovet for udleveringen pa en
specielt hertil konciperet omdrejningsmoment-maleveegt.

Obs: Fejl i MULTIPOWER kan medfgre folgeskader, som nedsaetter levetiden og ngjagtigheden steerkt. Ved usikkerhed

star STAHLWILLE Dem altid til rAdighed med rad og dad.

Fejl Kontrol
Ingen kontinuerlig drejning af af-
driften (klinkehjul) mulig.

Indrastning af klinkeparret kan
ikke hores.

Ekscenterarmen gar treegt eller

klemmer. stand

=> skal veere mindre end 20 Nm!

Ved pafering af fremdriftsmomen-
tet falder dette pludseligt (for slut-
stillingen er naet).

Gennemfor funktionskontrol jeevnfor afsnit 6.3.

Kan klinke- og skraldeparrets indrastning
heres i ikke belastet tilstand?

Mal udgangsmomentet ME i ikke belastet til-

Gennemfer funktionskontrol jeevnfer afsnit 6.3.

Klinkehjulets tandomrade samt klinkerne og
skralderne kontrolleres for olie- og fedtrester.

Afhjeelpning
Gennemfer vedligeholdelse jeevnfor afsnit 7.

Klinker, skralder og bladfjedre kontrolleres
og udskiftes hvis nedvendigt.

Klinkehjulets og ekscenterarmens lobefla-
der i begge kabinetplader smares med
MoS2-pasta.

Gennemfer vedligeholdelse jeevnfor afsnit 7.

Klinkehjulets tandomrade samt klinkerne
og skralderne affedtes.

9. Spaendingsmomenter og indstillingsmomenter

Obs:

Den folgende tabel viser speendingsmomenterne M, for metriske styregevind samt de tilhgrende indstillingsmomenter Mg

for omdrejningsmomentnaglen til MP100-1500 MULTIPOWER..

Styrkeklasse 8.8 Styrkeklasse 10.9

Styrkeklasse 12.9

Ma Nm Mg Nm Ma Nm Mg Nm MaNm  MgNm Vesrdi d d 90% udnviel ;
eerdierne geelder ve o udnyttelse a

M18 275 55) 390 78 470 96 - .
M20 390 78 550 110 660 132 itl:egijrzasensen og et totalgnidningstal pa
M22 530 106 745 149 890 178 B
M24 675 135 950 190 1140 228 => det max. indgangsmomentet Mg max.
M27 995 199 1400 280 1680 = ma under ingen omstaendigheder
M30 1350 270 1900 - 2280 -

overstige 300 N m!

10. Specifikationer og mal for MP100-1500

RK

Udgangs- Indgangs- Udgang- Indgang Vegt Vegtinkl.  Hovedradius Lengde Bredde Hgjde Stettelengde Bredde Vidde Hgjde

moment  moment ngglevide MP100-1500  reaktionsarm RK L0 BO HO LR BR WR HR
Nm Nm SW AK kg kg mm mm mm mm mm mm mm mm
1500 300 41-6kt 112 -4kt 1,89 2,44 35 160 105 32 400 143 87 20
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@ Gebruiksaanwijzing voor MULTIPOWER MP100-1500

1. Gebruik volgens de voorschriften

De MULTIPOWER mag uitsluitend worden gebruikt voor
het vast- en losdraaien van schroefverbindingen.

Deze mag absoluut niet worden gebruikt voor het optillen
van lasten of het overbrengen van een permanent

werkend aanhaalmoment, bijvoorbeeld als spaninrichting.

Wij kunnen niet aansprakelijk worden gesteld voor
schades en bedrijfsstoringen die uit het niet-
inachtnemen van deze gebruiksaanwijzing en oneigenlijk

gebruik ontstaan.

2. Productbeschrijving, gebruiksdoel

Bij de MP100-1500 gaat het om een compact gereed-
schap voor het handmatig vast- en losdraaien van
schroefverbindingen met hoge aanhaalmomenten (tot
1500 Nm), die in praktisch opzicht niet meer eenvoudig
manueel kunnen worden overgebracht. De MP100-1500
heeft een momentvermeerderingsfactor van 1:5 en is
vooral geschikt voor schroefverbindingen van M20 tot
M30. Deze MULTIPOWER is volkomen symmetrisch
opgebouwd en produceert uitgaande van een
afwisselende 60° aanhaal-zwenkbeweging een continue
aanhaalbeweging in stappen van 8°.
Schroefverbindingen met een draaiingshoek kunnen
dankzij de opgedrukte hoekschaalverdeling zeer
eenvoudig worden vastgedraaid.

Op de MULTIPOWER zijn de dienovereenkomstige
aanhaalrichtingen voor vast- of losdraaien met pijlen
gemarkeerd. Voor het omkeren van de aanhaalrichting
wordt de MULTIPOWER eenvoudig omgedraaid.

3. Technische gegevens:

max. uitgaand koppel:
max. ingaand koppel:

momentvermeerderingsfactor:

omloopsnelheid:
aandrijving:

aandrijving:
aanhaalmomentcontrole:
draaiingshoekcontrole:

aanhaalrichtingwijziging:
terugloopbeveiliging:

afstelsysteem:
doppen, zeskant:

max. gewicht MULTIPOWER:

gewicht reactiearm:
max. kopradius:
afmetingen:
reactiearm:

1500 Nm

300 Nm

1:5

5,62:1

mechanisch via
1/2"-vierkant
binnenzeskant SW 41
momentsleutel
hoekschaalverdeling; 8°
per aanhaalbeweging
rechts/links door apparaat
om te draaien

pallen

continu; ratelmechanisme
SW 30, SW 32, SW 36 +
1"-buitenvierkant

1,890 kg

0,550 kg

R35

165x105x30 mm

400 mm (in gemonteerde
toestand)

jvsrAHquLﬂQ®

4. Veiligheidsvoorschriften

Dit gereedschap werd volgens de relevante veiligheids-
voorschriften geconstrueerd. Gebruik bij de toepassing
van de MP100-1500 altijd een momentsleutel.

Het max. ingaande koppel van 300 Nm mag in geen
geval worden overschreden, omdat anders het gereed-
schap en met name het ratel- en hefboommechanisme
ervan wordt beschadigd.

Voordat u het gereedschap gebruikt, moet u zorgvuldig
controleren of dit gereed is voor gebruik en correct
functioneert (zie ook deel 6.3):

WAARSCHUWING: Het gebruik van andere accessoires
of doppen dan die in deze gebruiksaanwijzing worden
aanbevolen, kan verkeerd functioneren van het apparaat
en gevaar voor letsel tot gevolg hebben.

OPMERKING: Reparaties moeten door een vakman met
gebruikmaking van originele reserveonderdelen worden
uitgevoerd, anders bestaat een verhoogd gevaar voor de
gebruiker.

Gebruik geen versleten of beschadigde MULTIPOWER of
reduceerdoppen.

Deze moeten altijd precies op de vast te draaien moeren
of de boutkop passen.

VOORZICHTIG: Draag bij het werken met de
MP100-1500 altijd een veiligheidsbril!

5. Ondersteuning van de reactiekracht

Om ervoor te zorgen dat de aanhaalmomentoverbrenging
kan werken, moet de MULTIPOWER altijd worden
ondersteund. Deze ondersteuning geschiedt ofwel direct
aan de MULTIPOWER of bij een grotere afstand met
behulp van een reactiearm.

BELANGRIJK: De momentsleutel draait altijd
tegengesteld aan de draairichting van de MULTIPOWER.
VOORZICHTIG: Zet de sleutel nooit tegen losse delen
of delen die teveel meegeven. De reactiekracht van de
sleutel zou ertoe kunnen leiden dat dergelijke delen

los- en wegspringen en zo personen en/of goederen
letsel/schade kunnen toebrengen.
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@ Gebruiksaanwijzing voor MULTIPOWER MP100-1500

6. Gebruik van de MULTIPOWER

6.1 Schroefverbinding analyseren: f::;z?::;::;:-:;s
e Schroefverbinding vast- of losdraaien? mogelijk

* Moet rechtsom of linksom worden aangehaald?
e Schroefgrootte bepalen M??

¢ Sleutelwijdte bepalen SW??

e Steunpunten voor reactiearm aanwezig?

* Reactiesteunlengtes opmeten

Steunafstand te groot:
reactiearm nodig!

6.2 Accessoires klaarzetten:

¢ Momentsleutel met vast vierkant 1/2"

¢ Reduceerhuls, indien < SW 41

e O-ring voor borging van de reduceerhulzen

e Reactiearm, indien steunlengte > 140 mm

¢ Eventueel tegenhoudsleutel bij doorlopende
schroefverbindingen

6.3 Functiecontrole MP100-1500:
e Controleer de algemene toestand van de
MP100-1500,
=> ongeoorloofde scheuren, vervorming, slijtage?
* Beweeg de momentsleutel tussen de eindaanslagen
heen en weer (ca. 70°).
= Controleer of cassettewiel licht loopt en
stapsgewijs draait.
=> Afwisselend en goed hoorbaar vastklikken van de
pallen en ratelmechanisme.

6.4 Montage van de reactiearm:

¢ Alleen nodig, wanneer de steunlengte tot het reactie-
punt meer dan 140 mm bedraagt.
= Zet de reactiearm en fast met de twee M6 bouten.

“Ypstarwniee b

6.5 MP100-1500 in gebruikspositie brengen:

¢ Druk MULTIPOWER overeenkomstig de gewenste
aanhaalrichting (pijlen op de behuizingsplaten) op de
boutkop of de moer.

e Zwenk de MULTIPOWER tot aan het reactiedruklager
(hoorbaar vastgrijpen van het ratelmechanisme).

e Stel de aanhaalwaarde van de momentsleutel
conform MP-opdruk of tabel hfdst. 9 in.
= Ingaand koppel moet < 300 Nm zijn!

* Druk de momentsleutel in het aandrijfvierkant en zet
deze vast in de gewenste positie.
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6.6 Bouten met aanhaalmoment vastdraaien:

* Beweeg de aandrijfhefboom met behulp van de
momentsleutel tussen de eindaanslagen helemaal
heen en weer (ca. 70°).
=> Gebruik altijd de gehele zwenkslag.
= Let op afwisselend en goed hoorbaar vastklikken

van de pallen en het ratelmechanisme.

e Zodra de momentsleutel klikt, is het gewenste
aanhaalmoment bereikt.
=> De aandrijving mag niet meer tot de eindaanslag

verder worden gezwenki!
= Ingaand koppel moet < 300 Nm zijn!

6.7 Bouten met draaiingshoek vastdraaien:
e Markeer de beginpositie van het zeskant m.b.t. het
0-punt op de behuizingsplaat.
=> Stuk plakband of lichte markeerstift
e Beweeg de aandrijffhefboom met behulp van de
momentsleutel tussen de eindaanslagen helemaal
heen en weer (ca. 70°).
=> Gebruik altijd de gehele zwenkslag.
=> Let op afwisselend en goed hoorbaar vastklikken
van de pallen en het ratelmechanisme.
¢ Ratel zolang verder tot de gewenste draaiingshoek
overeenkomstig de opgedrukte hoekschaalverdeling
is bereikt.
= Als alternatief kunnen ook de zwenkbewegingen
(draaiingshoek van 8°) worden geteld.
= Ingaand koppel moet < 300 Nm zijn.

6.8 Ontspannen na het vastschroeven:

* Na het klikken van de momentsleutel kan het zijn
dat de MULTIPOWER tussen de schroefverbinding en
de reactiekrachtondersteuning gespannen blijft.

Om er nu voor te zorgen dat de MULTIPOWER weer
van de schroefverbinding kan worden verwijderd,
moet de aandrijving ca. een halve zwenkslag, echter
maximaal tot het vastklikbereik verder gedraaid en
daarna ontlast worden.

Hefboomkant mag max. tot aan de pijlpunten
zichtbaar zijn, zodat de pallen nog niet vastklikken.

6.9 Schroefverbindingen losdraaien:

e Stel de momentsleutel op het max. toegestane
ingaande koppel van 300 Nm in.

* Gebruik de momentsleutel en ratel voorzichtig tot de
schroefverbinding is losgedraaid.

¢ Als de momentsleutel klikt zonder dat de schroef
wordt losgedraaid, dan is het maximaal toegestane
losdraaimoment bereikt.
= Door verder te draaien zou de MULTIPOWER

worden beschadigd!

e Haal de MP100-1500 weg en draai de schroef-
verbinding met andere, geschikie middelen los.
=> Sterkere slagmoersleutel of slagsleutel.

stmm.wu.l.l.r((:)®
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@ Gebruiksaanwijzing voor MULTIPOWER MP100-1500

7. Onderhoud en service

Het drijfstanglager is uitgerust met speciale, onder- ratelmechanisme wijst, moet onderhoud worden gepleegd
houdsvrije glijlagerbussen, die een lage en constante aan de krachtvermeerderaar. Wij adviseren u het
wrijvingswaarde garanderen. Alle overige bewegende onderhoud door de firma STAHLWILLE te laten uitvoeren.
delen van de MP100-1500 worden véér de levering Dit garandeert u een correcte en voordelige service
gesmeerd met een MoS2-pasta. Deze smering is bij evenals het gebruik van originele reserveonderdelen.
normaal gebruik voldoende voor een storingsvrije werking Bovendien wordt elke gereviseerde MULTIPOWER voor
gedurende meerdere jaren. Bij intensief gebruik of wanneer levering grondig getest op een speciaal daarvoor

de functiecontrole volgens hoofdstuk 6.3 op een ontworpen aanhaalmoment-meetapparaat.

gebrekkige smering of functiestoring van het pal-/

8. Storingen en verhelpen van fouten

Opmerking: Storingen bij de MULTIPOWER kunnen vervolgschades veroorzaken die de levensduur en nauwkeurigheid
sterk verminderen. Bij twijfel is STAHLWILLE u graag met raad en daad van dienst.

Storing Controle Verhelpen
Continu draaien van de aandrijving Voer de functiecontrole volgens deel 6.3 uit. Laat onderhoud volgens deel 7 uitvoeren.
(palwiel) niet mogelijk.

Vastklikken van de pallen niet hoor- Vastklikken van de pallen en het ratelmechanisme in Controleer pallen, ratelmechanisme en

baar. onbelaste toestand hoorbaar? bladveren en laat deze eventueel vervangen.
Excenterhefboom loopt moeilijk of Meet ingaand koppel ME in onbelaste toestand Smeer de loopvlakken van het palwiel
klemt. => moet kleiner dan 20 Nm zijn! en van de excenterhefboom in de beide

behuizingsplaten met MoS2-pasta.

Bij het opbrengen van het ingaande Voer de functiecontrole volgens deel 6.3 uit. Laat onderhoud volgens deel 7 uitvoeren.
kopp?el valt dit pl.otselln.g weg (voordat Controleer het vertandingsbereik van het palwiel Laat het vertandingsbereik van het palwiel even-
de eindaanslag is bereikt). . .

evenals de pallen en het ratelmechanisme op als de pallen en het ratelmechanisme ontvetten.

olie- en vetresten.

9. Aanhaalmomenten en insteimomenten
Opmerking:

In de onderstaande tabel staan de aanhaalmomenten M, voor metrische regelschroefdraad evenals de bijbehorende instelmomenten
Mg van de momentsleutel voor de MP100-1500 MULTIPOWER.

Sterkteklasse 8.8 Sterkteklasse 10.9 Sterkteklasse 12.9

Ma Nm Mg Nm Ma Nm Mg Nm MaNm  MgNm
M18 275 55 390 78 470 926 Waarden gelden bij 90%-benutting van de
M20 390 78 550 110 660 132 rekgrens en een totaal wrijvings-
M22 530 106 745 149 890 178  coéfficient van p = 0,125.
M24 675 135 950 190 1140 228
M27 995 199 1400 280 1680 — | = het max. ingaande koppel
M30 1350 270 1900 - 2280 _ Mg max. mag 300 N m absoluut niet

overschrijden!

10. Specificaties en afmetingen MP100-1500

HO

HR

=l
RK
Uitgaand Ingaand  Aandrijving Aandrijving Gewicht  Gewichtincl. Kopradius  Lengte Breedte Hoogte Steunlengte Breedte Wijdte Hoogte
koppel koppel MP100-1500  reactiearm RK L0 BO HO LR BR WR HR
Nm Nm SW AK kg kg mm mm mm mm mm mm mm mm
1500 300 41-6kt 112" -4kt 1,89 2,44 35 160 105 32 400 143 87 20
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@ Kayttéohje MULTIPOWER MP100-1500

1. Maaraystenmukainen kaytto
MULTIPOWER-ty6kalua saa kayttda vain ruuviliitosten

kiristdmiseen ja irrottamiseen.

Sita ei saa missééan tapauksessa kayttda kuormien
nostamiseen tai pysyvasti vaikuttavan vaantémomentin
aikaansaamiseen, kuten esimerkiksi kiinnityslaitteena.
Emme vastaa vaurioista tai toimintahairidista, jotka
aiheutuvat taman kayttéohjeen noudattamatta
jattamisesta ja tydkalun asiattomasta kaytosta.

2. Tuotekuvaus, kayttotarkoitus

Kompakti MP100-1500-ty6kalu on tarkoitettu ruuviliito-
sten kiristdmiseen ja irrottamiseen suuremmissa
vaantdmomenteissa (1500 N m saakka), joiden
kasitteleminen késin on hankalaa. MP100-1500-tydkalun
vaantdmomentin valityssuhde on 1:5, ja se sopii erityise-
sti ruuviliitoksille M20—M30. MULTIPOWER-ty6kalun
rakenne on symmetrinen. Vuorottelevan 60°:n
ensiokaantéliikkeen avulla laite saa aikaan jatkuvan

toisiok&aéantoliikkeen 8°:n valein.

Tybékaluun painetun kulma-asteikon ansiosta ruuviliitoksia
voidaan helposti kiristda kdantdkulmaohjatusti.
Kiristdmisen ja irrotuksen k&&ntdsuunnat on merkitty
MULTIPOWER-ty6kaluun nuolilla.

Tydskentelysuunta vaihdetaan helposti kdantamalla

MULTIPOWER toisin péin.

3. Tekniset tiedot:

Maks. toisiomomentti:
Maks. ensiomomentti:

Vaantdmomentin valityssuhde:

Vaihteen vélityssuhde:
Ensio:

Toisio:
Vaantdémomentin tarkastus:
Kaantékulman tarkastus:

Tyéskentelysuunnan vaihto:
Takaisinkiertymissuoja:

Jalkisdatolaite:
Kuusiokolo-osat:

Enimmaéispaino MULTIPOWER:

Tukivarren paino:
Kannan enimmaisséde:
Mitat:

Vastavaantotuki:

1500 Nm

300 Nm

15

5,62:1

Mekaanisesti 1/2"-
nelikulmaisella vaantiélla
Kuusiokolo, avainvéli 41
Momenttiavain
Kulma-asteikko; 8° per
ension kaantdisku
Oikea/vasen kaanta
malla tydkalu toisinpéin
Salvat

Portaaton; Raikat
Avainvali 30, avainvali
32, avainvali 36 +
1"-ulkonelikulma

1,890 kg

0,550 kg

R35

165x105x30 mm

400 mm (asennettuna)

4. Turvallisuusmaaraykset

Tama tydkalu on valmistettu asianmukaisten
turvallisuusméaaraysten mukaisesti. Kayta MP100-1500-
tybkalua aina momenttiavaimen kanssa.

Suurinta sallittu tulomomenttia 300 Nm ei saa missaan
tapauksessa ylittd4, sillda muuten tydkalu ja erityisesti sen
raikka- ja vipumekanismi vaurioituvat. Varmista tyékalun
kayttdkunto ja toimintakyky huolellisesti ennen tydkalun
kayttoa (katso myods kappale 6.3):

VAROITUS: Muiden kuin tadssa kayttbohjeessa
suositeltujen lisavarusteiden tai osien kayttdminen voi
johtaa tydkalun toimintahé&iriédn ja loukkaantumisvaa-
raan.

HUOMAUTUS: Vain alan ammattilaiset saavat korjata
tybkalun, ja korjauksessa saa kayttdd vain alkuperaisia
varaosia. Muuten kayttdja altistuu suuremmalle vaaralle.
Ala kayta kuluneita tai vaurioituneita MULTIPOWER-
tyOkaluja tai supistusosia.

Niiden on aina sovittava tarkasti kiristettdvdan mutteriin
tai ruuvin kantaan.

HUOMIO: MP100-1500-ty6kalun kanssa
tydskenneltdessé on aina kéytettdvéa suojalaseja!

5. Vastavoiman tukeminen

MULTIPOWER-tydkalu on aina tuettava, jotta
vaantémomentin vélityssuhde pystyy vaikuttamaan. Tuki
tapahtuu joko suoraan MULTIPOWER-ty6kalussa tai
suuremmilla etéisyyksilla vastavaantotuen avulla.
TARKEAA: Momenttiavain kéaéntyy aina MULTIPOWER-
tybkalun k&dantymissuunnan vastaisesti.

HUOMIO: Al4 koskaan tue avainta irrallisia tai likaa
periksi antavia osia vasten. Avaimen vastavoima voi
saada osat sinkoutumaan paikaltaan, jolloin henkil6itéa
voi loukkaantua ja/tai esineité vaurioitua.
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@ Kayttéohje MULTIPOWER MP100-1500

6.

MULTIPOWER-tydkalun kasittely

6.1 Ruuvaustehtavan arviointi:

Kiristetdanko vai irrotetaanko ruuviliitos?
K&é&nnetédanko oikealle vai vasemmalle?

Mika on ruuvikoko (M)?

Mika avainvéli vaaditaan?

Onko vastavaantétuelle olemassa tukipisteet?
Vastavaannon tukipituuden mittaus

6.2 Lisavarusteiden ottaminen esille:

Momenttiavain, jossa on kiintea nelikulmainen
vaantio 1/2"

Supistusholkki, mikéli < avainvéli 41

O-rengas supistusholkkien kiinnittdmiseen
Vastavaantotuki, mikali tukipituus > 140 mm
Tarvittaessa lisdavain kaksipaisen avaimen toiseen
paahan

6.3 MP100-1500-ty6kalun toimintatarkastus:

Tarkista MP100-1500-ty6kalun yleiskunto

= halkeamia, vaantymia, kulumista?

Liikuta ensiétd momenttiavaimella edestakaisin

vasteiden vélilla (noin 70°).

= Tarkista toisiokasettipydran kitkaton liikkkuvuus ja
vaiheittainen py&riminen.

= Salpojen ja raikkaparien vuorotteleva ja selvasti
kuuluva lukkiutuminen.

6.4 Vastavaantotuen asennus:

Tarpeen vain, kun tukipituus vastavaantdpisteeseen

on yli 140 mm.

=> Aseta vastavaantotuki kotelolevyjen uriin ja
turvallista kahdella M6 ruuveja.

6.5 MP100-1500-tyokalun asettaminen ruuvausasentoon:

40

Aseta MULTIPOWER ruuvin kantaan tai mutteriin
kdantdésuunnan mukaan (katso kotelolevyyn merkityt
nuolet).

K&anna MULTIPOWER vastavaantétuki
vastavaantdpisteeseen saakka

(kuulet réikan tarttuvan).

Saada momenttiavaimen laukaisuarvo MP-
painatuksen tai luvussa 9 olevan taulukon mukaan.
= Ensiévaantdmomentin on oltava < 300 N m!
Aseta momenttiavain nelikantaiseen ensiévaantioon
ja kiinnita tarvittavaan asentoon.

Ruuviliitos ilman
vastavaantotukea
mahdollinen

Tukivili liian suuri:
vastavaantotuki
valttaméaton!
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6.6 Ruuvien kiristdminen vaantomomentin avulla:

Liikuta ensidvipua momenttiavaimella edestakaisin

vasteiden vélilla paasta paahan (noin 70°).

=> Kayta aina koko kaantdaluetta.

=> Varmista, ettad kuulet salpojen ja réikk&parien
lukkiutuvan selvasti ja vuorotellen.

Kun momenttiavain laukeaa, toivottu toisiomomentti

on saavutettu.

=> Ensiovaanninté ei saa enaa kaantaa kun
momenttiavain on lauennut!

= Ensiévaantdmomentin on oltava < 300 Nm.

6.7 Ruuvien kiristdminen kdantokulman avulla:

Merkitse kotelolevyyn kuusiokolon alkamiskohta

suhteessa 0-pisteeseen.

=> Kayta teippia tai vaaleaa merkkauskynaa.

Liikuta ensiévipua momenttiavaimella edestakaisin

vasteiden valilla paasta paahan (noin 70°).

= Hydédynna aina koko kaantdalue.

=> Varmista, ettd kuulet salpojen ja réikk&parien
lukkiutuvan selvasti ja vuorotellen.

Jatka raikkdamistd, kunnes tarvittava kdantékulma on

saavutettu (katso painettu kulma-asteikko).

=> Vaihtoehtoisesti voidaan laskea my®s ensién
kaantoliikkeet (8°:n kdantdkulma).

= Ensiévaantdmomentin on oltava < 300 Nm.

6.8 Loysdaminen ruuvauksen jalkeen:

MULTIPOWER saattaa pysya jannittyneena

ruuviliitoksen ja vastavaantétuen valissa

momenttiavaimen laukaisemisen jalkeen.

Jotta MULTIPOWER voidaan irrottaa ruuviliitoksesta,

on ensiéta kdannettéava edelleen noin puolen

k&antdiskun verran, kuitenkin enintédan lukitusalueelle

saakka, minka jalkeen tydkalu vapautetaan (merkitty

tyokaluun "Rast-Bereich").

=> Vipureuna saa olla nékyvissé enintaan
nuolenkarkeen saakka, jotta salvat eivat viela
lukkiudu paikalleen.

6.9 Ruuviliitosten irrottaminen:

Aseta momenttiavain suurimpaan sallittuun

ensiévaantdmomenttiin 300 N m.

Aseta momenttiavain paikalleen ja raikkaa varovasti,

kunnes ruuviliitos on irronnut.

Jos momenttiavain laukeaa ilman ruuvin irtoamista,

on saavutettu suurin sallittu irrotusmomentti.

= Jos kaantamisté jatketaan, MULTIPOWER
vaurioituu!

Poista MP100-1500 ja irrota ruuviliitos muilla sopivilla

menetelmilla.

= Kayta tehokkaampaa iskuvdanninta tai
iskuavainta.

jsmmwmrnf} -
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@ Kayttéohje MULTIPOWER MP100-1500

7. Huolto ja kunnostus

Kiertolaakeri on varustettu erityisilla huoltovapailla viitteitd puutteellisesta voitelusta tai salpa-raikkdmekanis-
liukulaakeriholkeilla, jotka takaavat alhaisen ja vakaan min toimintahairiésta, on tyékalu huollettava.

kitka-arvon. Kaikki muut MP100-1500-ty6kalun liikkuvat Suosittelemme huollon tilaamista STAHLWILLE-yrityksesta.
osat voidellaan ennen toimitusta MoS2-voiteluaineella. Nain taataan moitteeton ja edullinen huolto seké

Voitelu riittdd normaalissa kaytdéssa monivuotiseen alkuperaisten varaosien kayttd. Liséksi kaikki korjatut
héiriéttdmaén kayttéon. Kovemmassa kaytdssé tai kun MULTIPOWER-tyokalut tarkistetaan perusteellisesti ennen
luvun 6.3. mukaisessa toimintatarkastuksessa todetaan toimitusta erityisella vaantdmomenttimittarilla.

8. Hairiot ja vianpoisto
Huomautus: MULTIPOWER-ty6kalun hairiét voivat aiheuttaa muita vaurioita, jotka voivat merkittavasti heikentaa tydkalun
kayttoikaa ja tarkkuutta. STAHLWILLE antaa mielellaan lisatietoja epéselvissé tapauksissa.

Hairio Tarkastus Vianpoisto
Toisiopuolta (salpapy6rad) ei voida ké- Suorita toimintatarkastus kappaleen 6.3 mukaisesti. Tilaa kappaleen 7 mukainen huolto.
antaa portaattomasti.

Salpaparin lukkiutuminen ei kuulu. Kuuluuko salpa- ja raikkaparien lukkiutuminen kuor- Huollossa on tarkastettava salvat, réikét ja lehti-
mittamattomassa tilassa? jouset seka tarvittaessa vaihdettava.
Epékeskidvipu liikkuu raskaasti tai on Mittaa ensiomomentti (ME) kuormittamattomassa Voitele salpapyéran ja epéakeskiévivun kulutu-
juuttunut. tilassa. spinnat molemmissa kotelolevyissa MoS2-voi-
=> On oltava alle 20 Nm! teluaineella.
Se irtoaa dkillisesti vaantdmomenttia Suorita toimintatarkastus kappaleen 6.3 mukaisesti. Tilaa kappaleen 7 mukainen huolto.
NEESESE) (ETEm [ TS i SRE- Tarkista, onko salpapyéran seka salpojen ja Salpapyoéran seka salpojen ja raikkien hamma-
tettu). s . . .
réikkien hammasalueella 6ljy- ja rasvajaédmia. salue on rasvattava.

9. Kiristysmomentit ja asetusmomentit
Huomautus:

Seuraavassa taulukossa esitetd&dn metristen vakiokierteiden kiristysmomentit (M,) seké vastaavat momenttiavaimen asetusmomentit
(Mg) MP100-1500 MULTIPOWER -ty®kalussa.

Lujuusluokka 8.8 Lujuusluokka 10.9 Lujuusluokka 12.9

Ma Nm Mg Nm Ma Nm Mg Nm MaNm  MgNm L L
M18 275 55 390 78 470 g6 Ao PalevaL kan myoiorela
M20 390 i 550 R 660 e kgkozaiskitkakerroir; :
M22 530 106 745 149 890 178
M24 675 135 950 190 1140 opg | OnH=0125.
M27 995 199 1400 280 1680 - => Maks. ensidmomentti Mg max. ei saa
M30 1350 270 1900 - 2280 - X E :

missaan tapauksessa ylittdad 300 Nm!

10. MP100-1500-ty6kalun tekniset tiedot ja mitat

HO

HR

=l
RK
Torsio- Ensid- Toisio Ensio Paino Paino ml. Kannan Pituus  Leveys Korkeus Tukipituus Leveys Halkaisija Korkeus
momentti momentti MP100-1500 vastavéantotuki séde RK L0 BO HO LR BR WR HR
Nm Nm AV AK kg kg mm mm mm mm mm mm mm mm
1500 300 41-6kt 1/2”-4kt 1,89 2,44 35 160 105 32 400 143 87 20
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Instrukcja obstugi przyrzadu MULTIPOWER MP100-1500

1. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Przyrzad MULTIPOWER przeznaczony jest wytacznie do
dokrecania i odkrecania potgczen srubowych.

Nie moze on by¢ w zadnym wypadku stosowany w celu
podnoszenia ciezaréw lub wywierania stale
oddziatujgcego momentu obrotowego, na przyktad jako
przyrzad mocujgcy. Producent nie odpowiada za szkody i
awarie wynikajace z nieprzestrzegania zalecen niniejszej
instrukcji obstugi lub niezgodnego z przeznaczeniem
uzytkowania produktu.

2. Charakterystyka produktu, zastosowanie

Produkt MP100-1500 to kompaktowy przyrzad do
recznego dokrecania i odkrecania potgczen srubowych
wymagajacych wyzszego momentu obrotowego (do
1500 N m), ktéry nie jest mozliwy do uzyskania w sposéb
manualny. Przyrzagd MP100-1500 zapewnia przetozenie
momentu obrotowego 1:5 i przeznaczony jest w
szczegolnosci do ztaczy srubowych w rozmiarze od M20
do M30. MULTIPOWER posiada catkowicie symetryczng
budowe i wymusza w wyniku naprzemiennego przesuwu
napedu o 60° staty ruch obrotowy elementu
napedzanego przebiegajacy skokowo co 8°.

Dzieki naniesionej na przyrzadzie skali katowej,
dokrecanie potgczen srubowych przy kontroli kagta obrotu
staje sie niezwykle proste.

Na przyrzgdzie MULTIPOWER oznaczone sg strzatkami
odpowiednie kierunki obrotu dla dokrecania wzgl.
odkrecania.

W celu zmiany kierunku obrotu wystarczy odwréci¢ przyrzad.

3. Dane techniczne:
Maks. moment obrotowy

elementu napedzanego: 1500 Nm

Maks. moment napedowy: 300 Nm

Przetozenie momentu

obrotowego: 1:5

Przetozenie redukujgce

przektadni: 5,62:1

Naped: mechaniczny poprzez

gniazdo czworokatne 1/2"
gniazdo szesciokgtne SW
41

Kontrola momentu obrotowego: klucz dynamometryczny
Kontrola kata obrotu: skala kagtowa; 8° na
przesuw napedu
prawo-/lewoskretny
poprzez odwrocenie
przyrzadu

Element napedzany:

Zmiana kierunku obrotu:

Zabezpieczenie przez
odkreceniem:
Mechanizm przestawczy:
Wktady szesciokatne:

zapadki

cigagty; grzechotki

SW 30, SW 32, SW 36 +
wktad czworokatny 1"
Maks. waga przyrzadu

MULTIPOWER: 1,890 kg
Waga ramienia reakcyjnego: 0,550 kg
Maks. promien tba: R35

jvsrAHquLﬂQ®

165x105x30 mm
400 mm (w stanie
zmontowanym)

Wymiary:
Ramieg reakcyjne:

4. Zalecenia w zakresie bezpieczenstwa

Opisany przyrzad zostat skonstruowany zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa. Stosujgc
produkt MP100-1500, do napedzania nalezy uzywac¢
wytgcznie klucza dynamometrycznego.

Pod zadnym pozorem nie nalezy przekraczac
wejsciowego momentu obrotowego 300 N m, poniewaz
grozi to uszkodzeniem przyrzgdu oraz jego mechanizmu
grzechotkowego i dzwigniowego.

Przed zastosowaniem nalezy skontrolowac¢ przyrzad pod
katem zdatnosci do uzycia oraz poprawnosci dziatania
(por. punkt 6.3):

OSTRZEZENIE: Stosowanie innych akcesoriéow lub
wktaddw niz zalecane w niniejszej instrukcji obstugi moze
skutkowaé nieprawidtowym dziataniem przyrzadu, a
takze grozi¢ zranieniem.

WSKAZOWKA: Naprawy moga byé przeprowadzane
wytgcznie przez specjalistow z wykorzystaniem
oryginalnych czesci zamiennych; w przeciwnym wypadku
wystepuje ryzyko zranienia uzytkownika.

Nie nalezy stosowaé zuzytych badz uszkodzonych
przyrzadéw MULTIPOWER oraz wktadéw redukcyjnych.
Muszg one dokfadnie pasowac do dokrecanej nakretki
lub tba Sruby.

UWAGA: Podczas prac z uzyciem przyrzadu
MP100-1500 nalezy zawsze stosowaé okulary ochronne!

5. Podparcie sily reakcji

Aby przetozenie momentu obrotowego byto skuteczne,
niezbedne jest podparcie przyrzadu MULTIPOWER.
Mozliwe jest podparcie bezposrednio na przyrzgdzie
MULTIPOWER lub w wiekszej odlegtosci za pomocag
ramienia reakcyjnego.

WAZNE: Klucz dynamometryczny obraca sie zawsze
przeciwnie do kierunku obrotu przyrzgdu MULTIPOWER.
UWAGA: Pod zadnym pozorem nie nalezy przystawiac
klucza dynamometrycznego do luznych lub gietkich
elementow. Sita reakcji klucza mogtaby doprowadzi¢ do
ich zerwania i skutkowaé zranieniem uzytkownika
oraz/lub szkodami materialnymi.
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Instrukcja obstugi przyrzadu MULTIPOWER MP100-1500

6. Sposob obstugi przyrzadu MULTIPOWER

6.1 Analiza wymaganej czynnosci: Mozliwe dokrece-
* Nalezy dokreci¢ czy odkreci¢ potgczenie Srubowe? ?ézf:yzj.::;gema
* Nalezy kreci¢ w prawo czy w lewo?

e Jaki jest rozmiar sruby M??

e Jaka jest rozwartos¢ klucza SW??

* Czy istniejg punkty podparcia dla ramienia

reakcyjnego? Zbyt duza odleglosé od

*  Zmierzy¢ dlugosci podparcia ramienia reakcyjnego TN IE{ERE EBLS:

nieczne ramig reakcyjne!

6.2 Przygotowanie akcesoriow:

¢ Klucz dynamometryczny ze statg koncéwkg
czworokatng 1/2"

¢ Pierscien o-ring zabezpieczajacy tulejki redukcyjne

* Ramie reakcyjne, jezeli dtugos¢ podparcia > 140 mm

* Przy potaczeniach przelotowych w razie potrzeby
klucz kontrujgcy =

6.3 Kontrola poprawnosci dziatania MP100-1500:
¢ Skontrolowac¢ ogolny stan przyrzgdu MP100-1500
=> Czy widoczne sa rysy, znieksztatcenia, przetarcia?
e Za pomocg klucza dynamometrycznego wykonac
petny zakres ruchu napedem w obu kierunkach
pomiedzy ogranicznikami koncowymi (ok. 70°).
= Skontrolowa¢ swobodng prace i skokowy obrot
kota mechanizmu kasetowego elementu
napedzanego.
= Skontrolowa¢ naprzemienne i dobrze styszalne
blokowanie zapadek i grzechotek.

6.4 Montaz ramienia reakcyjnego:
* Wymagany jedynie wowczas, gdy dtugos¢ podparcia
do punktu reakcji wynosi wiecej niz 140 mm.
= Umiesci¢ ramie reakcyjne a bezpieczne dwoch
$rub M6.

6.5 Ustawienie MP100-1500 w pozycji dokrecajacej: el e

e Zatozy¢ przyrzad MULTIPOWER na teb wzgl.
nakretke Sruby odpowiednio do kierunku obrotu
(strzatki na obudowie).

* Przestawi¢ przyrzad MULTIPOWER do tozyska
podpierajgcego (styszalne uchwycenie grzechotek).

e Ustawi¢ wartos¢ zwalniajacg klucza dynamome-
trycznego zgodnie z nadrukiem MP lub tabelg w pkt 9.
=> Moment napedowy musi by¢ < 300 N m!

¢ Wiozy¢ klucz dynamometryczny do gniazda
czworokatnego napedu i zamocowac¢ go w zadanej
pozyciji.
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6.6 Dokrecanie Srub z okreSlonym momentem

obrotowym:

Za pomocg klucza dynamometrycznego wykonac

petny zakres ruchu dzwignig napedowg w obu

kierunkach pomiedzy ogranicznikami (ok. 70°).

= Za kazdym razem wykonywac¢ caty ruch przesuwu.

= Zwrdéci¢ uwage na naprzemienne i dobrze
styszalne blokowanie par zapadek i grzechotek.

Zwolnienie klucza dynamometrycznego oznacza

osiggniecie zgdanego momentu obrotowego elementu

biernego.

= Nie nalezy przekreca¢ napedu dalej do koncowego
ogranicznika!

= Moment napedowy musi by¢ < 300 Nm

6.7 Dokrecanie Srub z okreslonym katem obrotowym:

Oznaczy¢ poczatkowg pozycje gniazda szescio-

katnego wzgledem punktu 0 na Scianie obudowy.

= Tasma klejgca lub jasny marker

Za pomocg klucza dynamometrycznego wykonac

petny zakres ruchu dzwignig napedowg w obu

kierunkach pomiedzy ogranicznikami (ok. 70°).

= Za kazdym razem wykonywac petny zakres przesuwu.

= Zwrdéci¢ uwage na naprzemienne i dobrze
styszalne blokowanie zapadek i grzechotek.

Obracac do osiggniecia zgdanego kata obrotu

zgodnie z naniesiong skalg katowa.

=> Zamiennie mozna takze liczy¢ przesuwy napedu
(kat obrotu 8°).

= Moment napedowy musi by¢ < 300 Nm.

6.8 Zwolnienie przyrzadu po dokreceniu:

Po wyjeciu klucza dynamometrycznego moze

zdarzyC sie, ze przyrzad MULTIPOWER pozostaje

zablokowany pomigdzy potgczeniem Srubowym a

podparciem sity reakgciji.

Aby mozliwe byto odtgczenie przyrzadu MULTIPOWER

od potgczenia srubowego, nalezy dokreci¢

naped o ok. pét przesuwu, jednak maksymalnie do

strefy blokowania, a nastepnie zwolni¢ przyrzad.

= Krawedz dzwigni moze by¢ widoczna
maksymalnie do wierzchotka strzafki, tak by
zapadki nie ulegty jeszcze zablokowaniu.

6.9 Odkrecanie potaczen srubowych:

Ustawi¢ klucz dynamometryczny na maksymalny

dopuszczalny moment napedowy 300 N m.

Osadzi¢ klucz dynamometryczny i ostroznie kreci¢

az do odkrecenia Sruby.

Jezeli klucz dynamometryczny ulega zwolnieniu

mimo, ze $ruba nie zostata odkrecona, oznacza to, iz

osiggnieto maksymalny dopuszczalny moment

odkrecajgcy.

=> Dalsze odkrecanie grozi uszkodzeniem przyrzadu
MULTIPOWERI!

Odtaczy¢é MP100-1500 i odkreci¢ potaczenie Srubowe

za pomocg innych odpowiednich narzedzi.

Mocniejsza wkretarka lub klucz udarowy.

‘ \ F
b
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Instrukcja obstugi przyrzadu MULTIPOWER MP100-1500

7. Konserwacla I serwis dziatania wg pkt 6.3 wykazuje niedostateczne smarowanie
tozysko korbowodu wyposazone jest w specjalne, wzgl. nieprawidtowos$ci w dziataniu mechanizmu
bezkonserwacyjne panewki slizgowe, zapewniajgce niski i zapadkowego/grzechotkowego, niezbedna jest

staly wspétczynnik tarcia. Wszystkie pozostate ruchome konserwacja klucza kasetowego. Zalecamy, by zleca¢
elementy przyrzadu MP100-1500 smarowane sg przed konserwacje przyrzadu firmie STAHLWILLE. Gwarantuje to
dostawa pastg MoS2. W przypadku typowej eksploatacji, sprawng i korzystng cenowo obstuge oraz zastosowanie
smarowanie to pozwala na bezawaryjne uzytkowanie oryginalnych czesci zamiennych. Dodatkowo, kazdy
przyrzadu przez wiele lat. W przypadku bardziej przyrzad MULTIPOWER zostaje przed wysytkg doktadnie
intensywnego uzytkowania lub gdy kontrola poprawnosci sprawdzony za pomocg specjalnej wagi pomiarowej

momentu obrotowego.
8. Usterki i Srodki zaradcze

Wskazéwka: Usterki przyrzadu MULTIPOWER moga powodowac szkody nastepcze, silnie obnizajgce jego trwatosé i
dokfadnosé. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci, firma STAHLWILLE pozostaje do dyspozycji i stuzy wszelkg pomoca.

Usterka Kontrola Srodek zaradczy
Brak ciggtego obrotu elementu Przeprowadzi¢ kontrole poprawnosci dziatania zg. z Przeprowadzi¢ czynnosci konserwacyjne zg. z pkt 7.
napedzanego (kota zapadkowego). pkt 6.3.
Brak styszalnego blokowania pary za- Czy w stanie nieobcigzonym stycha¢ pary zapadek i Skontrolowa¢ zapadki, grzechotki i sprezyny
padek. grzechotek? ptytkowe, w razie potrzeby wymienic.
Dzwignia mimosrodowa pracuje z Zmierzy¢ moment napedowy ME w stanie nieob- Nasmarowac¢ powierzchnie biezne kota zapad-
duzym oporem lub blokuje sie. cigzonym kowego i dzwigni mimosrodowej w obu Scia-
=> moment napedowy nie moze by¢ nizszy niz 20 Nm! nach obudowy pastg MoS2.
Przeprowadzi¢ kontrole poprawnosci dziatania zg. z pkt 6.3. Przeprowadzi¢ czynnosci konserwacyjne zg. z pkt 7.
Gwaltowny spadek podczas przyktada- Skontrolowa¢ obszar zazebiania kota zapadkowego Odttusci¢ obszar zazebiania kota zapadkowego
nia momentu napedowego (przed oraz zapadek i grzechotek pod katem pozostatosci oraz zapadek i grzechotek.
osiggnigciem koncowego ogranicznika). oleju i srodkéw smarnych.

9. Momenty dokrecajace i nastawcze
Wskazéwka:

W ponizszej tabeli przedstawiono momenty dokrecajgce M, dla znormalizowanego gwintu metrycznego oraz odpowiednie momenty
nastawcze Mg klucza dynamometrycznego dla przyrzadu MP100-1500 MULTIPOWER.

Klasa wytrzymatosci 8.8  Klasa wytrzymatosci 10.9 Klasa wytrzymatosci 12.9

MaNm Mg Nm MaNm Mg Nm MaNmMm  MgNm Wartosci obowiazui 90% )

M18 275 55 390 78 470 96 ariosel ODoWIAzAja przy =97 granicy
rozciggliwosci oraz catkowitym

M20 390 78 550 110 660 132 wspotczynniku tarcia p = 0.125.
M22 530 106 745 149 890 178
M24 675 135 950 190 1140 228 => moment napedowy Mg nie moze
M27 995 199 1400 280 1680 u przekracza¢ maksymalnej wartosci
M30 1350 270 1900 - 2280

300 Nm!

10. Specyfikacja i wymiary przyrzadu MP100-1500

RK
Moment obrotowy Moment Element Naped Waga Wagataczniez ~ Promien Dlugos¢  Szerokos¢ Wysoko$¢  Dlugos¢ Szeroko$¢ Rozwarto$¢ Wysokosé
elementu napedzanego napedowy napedzany MP100-1500 ramieniem reakcyjnym tba RK L0 BO HO podparcia BR WR HR
Nm Nm SW AK kg kg mm mm mm mm LRmm  mm mm mm
1500 300 katn. 41 katn. 1/2” 1,89 2,44 35 160 105 32 400 143 87 20
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PyKOBOACTBO o akcnnyataumn MULTIPOWER MP100-1500

1. Acnonb3oBaHue no Ha3Ha4YeHuro

NHcTtpymeHT MULTIPOWER MOXHO 1cnonb3oBaTth TOMbKO AN
3aTSKKM U pas3BUHYMBAHMSA pe3bbOBbLIX COEaUHEHWIA.

Hwn B KOem cny4yae Henb3sa NCNonb3oBaTb MHCTPYMEHT AN
nogbema rpy3oB Unv anst NPUNoXeHMs NOCTOSAHHO
OEeNCTBYIOLLEro KPYTALLEro MOMEHTA (Hanpumep, B Ka4yecTee
HaTsPKHOro ycTporicTea). Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTU

3a NOBpEeXAeHNs 1 HeMnonagkun, BO3HMKaKLWMe B pesyrnbraTte
HecoOnaAeHNA HaCTOSILLLEro PYKOBOACTBA MO 3KChnyaTtauum

N UCMOJSb30BaHMS HE MO Ha3HAYEHMHO.

2. OnucaHue nsgenus, Ha3HayeHue

MP100-1500 npeactaBnseTt coboi KOMMaKTHbIA UHCTPYMEHT
ONs1 PYYHOW 3aTSKKM U pa3BUHYMBaHNST Pe3b00BbIX
COeaMHEHWI C NOBbILIEHHBIMU TPEOOBAHMAMYN K KpYTSALLEMY
MoOMeHTY (ao 1500 Hwm), KOTOpPbIN HEBO3MOXHO MPUIOXUTL
BPYYHYH0 pasymHbiM o6pazom. MP100-1500 nveet
KO3a(hpMLUMEHT nepedayn KpyTsLLero momeHTa 1:5 n
noaxoauT, npexae Bcero, Ans pe3bboBbIX COeANHEHWN

ot M20 go M30. NHctpymeHT MULTIPOWER nmeet
COBEPLUEHHO CUMMETPUYHYIO KOHCTPYKLMIO U BbINOMHAET
HenpepbIBHOE BpallaTensHoe ABMXEHNE BbIXOOAHON YacTu ¢
warom 8°, ucxoas 13 nepemMeHHOro NOBOPOTHOIO ABMXEHUS
npusogda c warom 60°.

3aTspkka pe3bboBbIX COEQUHEHWIA C PErYIIMPOBKON yrna
NMoBOpOTa O4YEHb MPOCTO peanuayeTcs bnarogaps
HaHeCeHHOW YrnoMepHoii LLKasne. Ha MHCTpymeHTe
MULTIPOWER 0603Ha4eHbl CTpenkammn COOTBETCTBYHOLLME
HanpaBneHus BpalLeHUs AN 3aTsKKM U pa3BUHYNBAHMS.
[ns nameHeHus HanpaBneHns BpaLLeHUst UHCTPYMEHT
MULTIPOWER npocTo nepeBopaymBaeTcs.

3. TexHunyeckue AaHHble:

Makc. MOMEHT Ha BbIxoge: 1500 Hm
Makc. npMBOAHON MOMEHT: 300 Hm
KoadhduumeHT nepegaym

KpyTSALLEro MOMeHTa: 1:5
MepepatoyHoe yncno peaykropa: 5,62:1

MpuBoa: MeXaHN4eCcKuin yepes
KBagpaTHbIn

XBOCTOBMK 1/2"

BbixogHas vacThb: BHYTPEHHUN
LUeCTUrpaHHUK pasvepa 41

KOHTpOnb KpyTALLEro MOMEHTa:  OUHAMOMETPUYECKUI
KoY

KoHTponb yrna nosopora: yrnomepHas wwkana; 8° 3a
NOBOPOTHBbIN LUAr npMeoga

MepemeHa HanpasneHus

BpaLleHus: BNpaBo/BNeBO NyTEM
nepeBopayMBaHus
yCTpoOWcCTBa

BrnoknpoBka o6paTHOro BpalleHus: TpeLwoTo4YHO-XpanoBbIi

MexaHu3Mm

PerynmpoBo4Hoe npucnocobneHne: HenpepbIBHOTO
OEeNCTBUS; TPELOTKN
pasmep 30, pasmep 32,
pasmep 36 + Hapy>XHbIN
KBagpaTtHbIin XBOCTOBUK 1"
1,890 kr

0,550 kr

LUGCTVIFpaHHbIe BCTaBKW:

Makc. Bec MULTIPOWER:
Bec ynopHoro pbivara:

jvsrAHquLﬂQ®

Makc. pagmyc ronoBku: R35
Pasmepbi: 165x105x30 mm
YNOpHbIV pblvar: 400 mm
(B CMOHTMpPOBaHHOM BUAE)

4. NpaBuna TexHuKn 6e3onacHocTm

OTOT MHCTPYMEHT paspaboTaH B COOTBETCTBUM C
NPUMEHUMbIMW NpaBunaMmm TexHnkn 6esonacHocTtu. MNMpu
pabote ¢ MP100-1500 Bceraa ncnonb3ynte MOMEHTHbIN
Krtou.

Hu B koem cryyae Henb3s NpeBbllaTbh MaKe. KpyTALLMA
MOMEHT Ha Bxoae, paBHbin 300 Hwm, nHade nponsonget
NoBpEXAEHNE NHCTPYMEHTA, B YAaCTHOCTU €ro
TPELLOTOYHOrO 1 PbIYAXXHOTO MEXaHMU3ma.

[Mepen TeM kak MCNonb30BaTb UHCTPYMEHT, cneayet
TLlaTeNbHO NPOBEPUTL €ro rOTOBHOCTbL K paboTe 1
MCNpaBHOCTb (CM. Takke pasgen 6.3):
MPEOYNPEXOEHUE: Vicnonb3oBaHne NpuHaanexHocTen
Wy BCTaBOK, He PEKOMEHA0BaHHbIX B HACTOSALLEM
pyKOBOACTBE MO 3KCMnyaTaLmmn, MOXeT NpMBecTun K cboto B
paboTte ycTporcTBa 1 NOy4YeHNo TpaBMbl.
MPUMEYAHMUE: PeMoHT gomkeH NpoBOANTLCS TOMbKO
cneumanncToM ¢ UCMONb30BaHWEM OPUTMHANbHbIX 3anacHbIX
YyacTen, B MIHOM Crnyyae CyLleCTBYeT MOBbILLEHHas
OMacHOCTb A1 Nofb30BaTens.

He vcnonbaylite N3HOLWEHHbIE UMY NOBPEXAEHHbIE
nHctpymeHtsl MULTIPOWER unu nepexoHble BCTaBKU.
OHu Bcerga JOMKHbI TOYHO NOAXOAUTb K 3aTArMBaemonm
ravike Unu ronoBke BUHTA.

OCTOPOXHO: NMpu pabote ¢ MP100-1500 Bcerga
NCNonb3ynTe 3alnUTHbIE OYKM!

5. Onopa peakuMoHHON CUNbI

Onsa nepegaun kpyTtawero momeHTa, MULTIPOWER gomxeH
NUMETb HaZEXHbIN ynop. YNOPOM MOXET CIyXXUTb UN cam
MULTIPOWER, vnu, npu 6onbLuem paccTOsiHAM, YNOPHBbIN
pblyar.

BAXHO: [InHamomeTpuryecKnin KoY Bcerga Bpallaercs
NpoTMB HanpaeneHus BpaLleHns nHetpymerta MULTIPOWER.
OCTOPOXHO: MOMEHTHbIN HE NPUCTABNANTE KIOY K
He3akpenneHHbIM UK CAULLKOM NOAATNNBbLIM AeTansm.
PeakunoHHas cuna knoYva MOXeT NPUBECTU K OTPbIBY TaknX
Aetanen u, Kak cnegcTeue, K TpaBMMPOBAaHMIO Nogen u/unm
NOBPEXAEHMIO NMYLLIECTBA.

47



PyKOBOACTBO o akcnnyataumn MULTIPOWER MP100-1500

6. O6pawueHue ¢ nictpymeHtom MULTIPOWER

6.1 AHanu3 3aga4m Ans pe3bboBoro coeguHeHus: 3aTskKa pesb6bl
o 3aTsxKa Unu passrHYMBaHUe pe3b6oBoro e e
COEAVHEHMS.

e BpalleHue BNpaBo Unu BreBo.

e OnpegeneHune pasmepa BuHTa M.

*  OnpepgeneHne pa3vepa 3eBa Krroya.

*  Hanuuune Touek onopbl ANst peakuMOoHHOro pblyara.
*  M3mepeHne paccTosHus o ynopa.

OnopHoe paccTosiHne
CInULLKOM Gornbluoe:
PeaKkUMOHHbIN pblyar

Heobxoanm

6.2 MNMopgrotoBKka NpUHaANIeXXHOCTEN:

*  MOMEHTHbIN KNtoY C HEMOABMXHbBIM
KBagpaTHbIM XBOCTOBUKOM 1/2"

e [lepexogHas BTynka, ecnu < pasmepa 41

e KonbLo Kpyrnoro ceveHvs ans dukcaumm
nepexoaHbIX BTYMOK

*  YNOpHbIV pblyar, ecnu pacctosiHue o ynopa > 140 mm

e [Tpn Heo6Xx0AUMOCTM CTOMOPHbIN KIHOY MPU CKBO3HbIX
pe3bb0oBbIX COEANHEHMAX

6.3 MpoBepka paborocnoco6HocTn MP100-1500:
e [lpoBepka 06LLErO COCTOSTHUS MHCTPYMEHTa
MP100-1500.
=> HeponycTumbl TpewmHbl, AedopmManms, nsHoc.
e [lepeaBwxeHune npyuBoaa Bnepea v Hasag (MPUMepHO
Ha 70°) Mexay KOHLUEBbIMW yrnopamMmu npu noMoLLm
MOMEHTHOrO KItoua.
=> lNMpoBepka NerkocTn xo4a u NoLIaroBoro
BpaLLEeHNsi BLIXOAHOTO Kofeca kapTpuaxa.
=> lNepemeHHas 1 XOpoLLO cribiMMas durkcaums
cobayek 1 nap TPEeLLOTOK.

6.4 MoHTax ynopHoro pblyara:
e Heobxogum, TONbKO €Cnn paccTositHne 4o yrnopa
npesbiwaet 140 mm.
=> BcTaBbTe ynopHbIi pblvar 1 3akpenuTb AByMS
BMHTamu M6.

6.5 YctaHoBka unctpymerTta MP100-1500 B nonoxeHue

ONA 3aBUHYMBAHUSA:

e Hacapute nHctpymeHT MULTIPOWER Ha ronosky
BMHTA WUNN raky B COOTBETCTBUM C HY>KHbIM
HarnpasneHneM BpaLleHus (CTPEnKM Ha rpaHax
Kopnyca).

¢ [loBepHute nHctpymeHt MULTIPOWER po
YNOPHOWN KOHTPOMOPbI (CALILWMMBIA 3axBaT
TPELLOTOK).

e Hactporite MOMeHT cpabaTbiBaHUS MOMEHTHOIO
Kfoya B COOTBETCTBUM C Tabnuuen Ha MHCTPYMEHTE
MP wnu Tabnuuen B rnase 9.
=> KpyTawmin MoMeHT npreogda AomkeH 6biTb < 300 Hwm!

* BcTaBbTe MOMEHTHbIN K04 B MPUBOAHON
KBaZpaTHbIN XBOCTOBUK U 3aPUKCUPYIHTE B HYXXHOM
MOMNOXEHNN.

“YPSTANLWHLLE )
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6.6 3aTsAXKKa BUHTOB C KPYTALWMUM MOMEHTOM:

e [lpy nomoLLM MOMEHTHOrO KItoya nepeasurante
NPUBOAHON pblyar NONHOCTLIO Biepes U Hasag,
(MpumepHO Ha 70°) mexay KOHLEeBbIMY ynopamu.
=> Bcerga ucnonb3syinTe BeCb MOBOPOTHBIN LUAT.
=> CneguTte 3a paboToi TPELOTOYHO-XPanoBOro

MexaHu3ma.

e Kak TonbKko cpabotaeT MOMEHTHbIN KITHY, HY>KHbIV
KPYTSALUA MOMEHT Ha BbIXOAE AOCTUMHYT.
=> Bonblue He Hy>XHO NoBopavMBaTb NPMBOA A0

KoHLeBoro ynopal
= KpyTawmin MoMeHT npuneogda AomkeH 6biTb < 300 Hm.

y ""'5 ‘i':m_.
6.7 3aTsKKa BUHTOB C yrnom noBopoTa: ’Sfdﬂllﬂllfﬂ,__,

*  O6o3HaybTe NCXOAQHOE NOMOXKEHME LEeCTUrpaHHUKa
OTHOCMTENbLHO ToukM 0 Ha rpaHu Kopnyca.
=> Knerikasa neHta unu ceeTnblii Mapkep

e [Tpn NOMOLLM MOMEHTHOrO Krto4a
nepegsurarite NPMBOAHON pblyar NOMHOCTLIO BRepes,
1 Hasag (mpymMepHo Ha 70°) Mexay KOHLEBbIMU
yrnopamu.
=> Bcerga ncnonbe3yrite BeCb NOBOPOTHbIN LUAT.
=> CneguTte 3a paboToi TPeLLOTOYHO-XPanoBOro

MexaHu3Mma.

e [lpogomkariTe oo Tex nop, noka He OyaeT AOCTUrHYT
HY>XHbI Yron NoBOpoOTa B COOTBETCTBUM C
HaHEeCEHHOW YrnoBOW LUKAoMN.
=> B kayecTBe ansTepHaTMBbl TaKKe MOXHO CY/TaTb

MOBOPOTHbIE ABVXEHMS NpuBo4a (yron nosopora 8°).
=> KpyTawmin MoMeHT npueoga AormkeH ObiTe < 300 Hm.

6.8 Pa3xaTue nocrne 3aBUHYUBAHUSA:

Mocne cpabaTtbiBaHWS MOMEHTHOTO KItoMa MHCTPYMEHT

MULTIPOWER moxeT ocTaBaTbCs 3aXaTbIM

Mexay pe3bboBbIM CoeaNHEHNEM U YNIOPOM.

YTto6bl cHATb nHCTpymeHT MULTIPOWER ¢

pe3bboBOro coeanHeHusi, He0BXo0AMMO NMOBEPHYTb

np1Bog NPUMEPHO Ha MOMOBMHY NOBOPOTHOIO Luara,

HO He Bornee, YeM [0 30HbI hrKcaumm, a 3aTem

pasxaTb €ero.

=> Kpomka pblyara MoXeT ObITb BUAaHa Makc. Ao
KOHYMKOB CTPENOK, YTOObI cobaykn He
3adMKCMpPOBanmChb.

6.9 PasBuMHYMBaHUe pe3b6OBbIX COeANHEHUN:

HacTporTe MOMEHTHbIN KoY Ha Makc.

OONYCTUMbIN KPYTALLMIA MOMEHT npvsoaa, pasHblin 300 Hm.

e BcTaBbTe MOMEHTHbIV KIOY 1 OCTOPOXKHO
noBopayunBanTe, noka peabboBoe coegnHeHve He ByaeT
pa3BMHYEHO.

e Ecnn cpabotan MOMEHTHbIN KoY, @ BUHT HE
OTBUHTUICSA, 3HAYUT AOCTUrHYT MaKCMManbsHO
OONYCTUMbIA MOMEHT OTBUHYMBaHUS.
= [NpogomkeHve BpalLeHNsi NpUBEAET K NOBPEXAEHNIO

nHctpymerta MULTIPOWER!

¢ CHumute MP100-1500 1 pa3snHTUTE pe3bboBoe
coeavHeHne apyrmmmn NoaxoasaLWMMnN CpeacTeamu.
=> boree MOLLHbIN yaapHbIN raikoBEPT UMK KIHOY

yOapHOro AencTeus.




PyKOBOACTBO o akcnnyataumn MULTIPOWER MP100-1500

7. TexHn4yeckoe n cepBUCHoe
obcnyxuBaHue

LLlaTyHHas onopa ocHalleHa crieymarnbHbIMY BKIagbilamm
MOALUMMHMKA CKOSbXKEHWS, KOTOpble He TPEDYHOT TEXHUYECKOIO
06CnyXMBaHWS U rapaHTUPYIOT NOCTOSIHHbINA HU3KUIA

KO3 pULMEHT TpeHusi. Bce ocTanbHble NoasmkHbIE AeTanu
nHctpymeHta MP100-1500 nepeq noctaBkor cMasbiBatoTCA
nactor MoS2. Npn HopmanbHOM NUCNONb30BaHMUM 3TOM CMas3ku
XBaTaeT Ha MHOro feT 6e30Tka3Holn paboTbl.

Mpy MHTEHCUBHOW 3KCMyaTauum, Unn, ecnun B pesynsrate

8. HeucnpaBHOCTU U UX yCcTpaHeHune

npoBepkn paboTocnocobHOCTN B COOTBETCTBMM C . 6.3,
0BHapyXeHO HEOOCTATOMHOE KONMMYECTBO CMA3Ku, U Npu
HapyLUeHn paboTOCNOCOOHOCTM TPELLOTOYHO-XPanoBoro
MexaHu3ma, Tpebyetca TexHuYeckoe obcnyxuBaHue
MHCTpyMeHTa. Mbl pekoMeHayeM NopyuuTb NpoBeaeHNe
TexHuyeckoro obcnyxmsaHust komnadmm STAHLWILLE. 31o
rapaHTupyet Bam 6e3ynpeyHoe cepBucHOe 06cnyXrBaHue
C onTUMarsbHbIMK 3aTpaTtaMm U NPUMEHEHWE OPUTMHANMBHBIX
3anacHbIx Yacten. Kpome Toro, Kaxabli UHCTPYMEHT
MULTIPOWER, npowieaLumnin ocmoTp, nepeq NnoCTaBKON
TLLATENbLHO NPOBEPSIETCH Ha cneumanbHO npegHasHayeHHbIX
OVHaMOMETPUYECKNX BECAX.

MpumeyaHue: HencnpasHocTh nHcTpyMmeHTa MULTIPOWER MOryT NpuUYMHUTL KOCBEHHBIN yLLEep6, KOTOPLIA CUMBbHO YMEHb-
LLIAET CPOK Cnyx0bl M TOYHOCTb. Mpn Henonagkax komnanus STAHLWILLE nomoxeT Bam cnoBom 1 genom.

HeuncnpaBHOCTb
HeB03MOXXHO HempepbIBHOE BpaLLeHne
BbIXOHOW YacTu (XpanoBoro Koseca).

He cnbiwmntcsa dukcauus napbl
cobayex.

C TpyZom nepefsuraeTcs unv 3aefaet
KCLIEHTPUKOBbIN pblyar

py NpyNoXeHU NPUBOAHOTO MOMEHTA
OH BHe3arHo naaaet (nepeg Tem kak
[LOCTUTHYT KOHLIEBOW Yrop).

KoHTponb
[MpoBeauTe npoBepky paboTocnocobHOCTM B
COOTBETCTBUM C pasgenom 6.3.

MpoBepbTe, chbilwHa 1 dukcalys nap cobadek u
TPELLOTOK B COCTOSIHUM G€3 Harpy3ku.

M3mepbTe npyuBogHoii MomeHT ME B cocTosiHum 6e3
Harpyskm
=> OOIKEH ObITb MeHee 20 Hm!

[MpoBeaviTe NpoBepKy paboTocrocobHOCTM B COOTBETCTBUM
C pasaenom 6.3.

[MpoBepbTe 06nacTb 3aLenneHns XpanoBoro Koneca,
a Takke cobayek 1 TPELLOTOK Ha Hannyme ocTaTkoB
Macna u KOHCUCTEHTHOW CMas3Ku.

9. MOMEeHTbI 3aTSXKKU U yCTaHaBNMBaKoLWme MOMEHTbI

MpumeyaHune:

YcTpaHeHue

MopyuuTe NpoBEAEHME TEXHUHECKOTO
0GCIy>XMBaHSi B COOTBETCTBIM C Pa3aeriom 7.
MpoBepbTe cobaykm, TPELLOTKM U

nnacTtuHYaTtble NPyXuHbl; Npu HeO6XO,EWIMOCTVI
nopy4yuTe Ux saMeHuTb.

Cwmaxbre nactoi MoS2 paboyne noBepxHoCTH
XPanoBOro Koreca v 9KCLeHTPUKOBOrO pblvara
Ha obeunx rpaHsix kopnyca.

I'IopyLMTe npoBegeHne TeXHM4eCcKoro
OGCJ'Iy)KMBaHVIﬂ B COOTBETCTBUM C pasaernom 7.

MopyunTe 06e3xmMpuUTL 06acTb 3auenneHus
XparoBoro Kosieca, a Takke cobayek u
TPELLOTOK.

B cnepnytowen Tabnuue nokasaHbl MOMEHTbI 3aTsHKKM My 4151 OCHOBHOW METPUYECKOW pe3bbbl 1 COOTBETCTBYIOLLME YCTaHABNUBAIOLLME
MOMeHTbI Mg MomeHTHoro kntoda ans MP100-1500 MULTIPOWER.

Knacc npoyHoctu 8.8

Knacc npoyHoctn 10.9  Knacc npoyHocTtn 12.9

Ma HM Mg Hwm MaHM Mg Hwm Ma HM Mg Hwm
M18 275 55 390 78 470 96
M20 390 78 550 110 660 132
M22 530 106 745 149 890 178
M24 675 135 950 190 1140 228
M27 995 199 1400 280 1680 -
M30 1350 270 1900 - 2280 -

3HaudeHus gerctButenbHbl Npu 90%-Hom
MCMNONb30BaHWKM Npeaena TeKy4ecTn n
obLem koadpduumeHTte TpeHnsa g = 0,125.

©> MaKc. NPVMBOAHOM MOMEHT Mg Makc. Hu
B KOEM Crlyyae He JOIKeH npeBsblllaThb
300 Hm!

10. Cneuundomkaumm u pasmepol MP100-1500

HO

HR

El
RK
MomeHT MpuBogHoi BbixoaHas Mpueog Bec Bec, Bkn. Pagwyc  [OmuHa  lupuwa Bbicora  OnopHast  Wwupuna  LlupuHa  Bbicota
Ha BbIxoge MOMEHT yacTb MP100-1500  ynopHbiii ppivar  ronosku RK L0 BO HO AnvHa BR WR HR
Hm Hm SwW AK Kr Kr MM MM MM MM LR MM MM MM MM
1500 300 41-6-rpaHHuk  1/2"-4-rpanHmk - 1,89 244 35 160 105 32 400 143 87 20
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@ Hasznalati utasitas a MULTIPOWER MP100-1500 eszk6zhoz

1. Rendeltetésszerti hasznalat

A MULTIPOWER csak csavarkétések meghuzasara és
lazitasara hasznalhaté.

Semmi esetre sem hasznalhat6 terhek emelésére vagy
allanddan hato forgatonyomaték alkalmazasara, példaul
feszitéberendezésként. Olyan karokért vagy uzemzava-
rokért, amelyek a jelen hasznalati utasitas be nem
tartasabdl és helytelen hasznalatbol erednek, nem
vallalunk felel6sséget.

2. A termék leirasa, rendeltetése

Az MP100-1500 egy kompakt eszk6z, amely csavarkoté-
sek kézi meghluzasara vagy meglazitasara hasznalhaté
nagyobb nyomatékkovetelmények esetén (maximum
1500 N m), ahol kézi alkalmazasnak mar nincs értelme.
Az MP100-1500 1:5 forgatdbnyomaték-atvitellel rendelke-
zik és kildndsen alkalmas csavarkétésekhez M20-tol
M30-ig. A MULTIPOWER eszkdz felépitése teljesen
szimmetrikus, és a meghaijté oldal valtakoz6 60°-0s
elfordul6 mozgasanak kdszonhetbéen allando forgd
mozgast biztosit a meghajtott oldal szamara 8°-os
Iépésekben.

A csavarkotések forgasszog-vezérelt meghizasa nagyon
kénnyen elérhet a ranyomtatott szégskalanak
kdszonhetben.

A MULTIPOWER eszk6z6n a meghuzasra vagy lazitasra
valé forgasi iranyok nyilakkal vannak jel6lve.

Ellenkez6 forgasirany megvaldsitasahoz a MULTIPOWER
eszkozt egyszerlien csak meg kell forditani.

3. Mliszaki adatok

max. meghajtott oldali nyomaték: 1500 N m
max. meghajté oldali nyomaték: 300 Nm

Forgatébnyomaték-atvitel 1:5
Hajtomu-redukald atvitel 5,62:1
Meghaijté oldal: mechanikus 1/2"-

négyszogl elem révén
Belsd hatszogl elem

SW 41
Forgatdbnyomaték-szabélyozas: Forgatonyomaték-kulcs
Forgasszog-szabalyozas: szogskala; 8° meghajto
oldali forgoloketenként
jobbra/balra a berende-
zés forgatasaval
Kilincsek

folyamatos; racsnik

SW 30, SW 32, SW 36 +
1"-klls6 négyszogl elem

Meghaijtott oldal:

Forgasirany-valtozas:

Visszaforgas-biztositas:
Utanallitd berendezés:
HatszdgU betétek:

max. suly MULTIPOWER: 1,890 kg

Suly reakciokar: 0,550 kg

max. fejsugar: R35

Méretek: 165x105x30 mm
Reakciokar: 400 mm (Gsszeszerelt

allapotban)

jvsrAHquLﬂQ®

4. Biztonsagi elbirasok

Ez az eszkdz a vonatkozo biztonsagi eldirasokkal
O0sszhangban kerdlt kialakitasra. Az MP100-1500
mikodtetésekor mindig hasznaljon forgatébnyomaték-
kulcsot a meghaijté oldal céljara.

A 300 N m-es max. bemeneti forgatbnyomatékot semmi
esetre sem szabad tullépni, mivel egyébként a szerszam
és kiléndsen a racsnis és karos mechanizmusa
megseérulhet.

A szerszam hasznalata el6tt gondosan vizsgalja meg
Uzem- és miikod6képesseégét (lasd a 6.3. szakaszt is):
FIGYELEM: A jelen hasznélati utasitasban ajanlottdl
eltérd tartozékok vagy betétek alkalmazasa a készulék
hibas mikodését okozhatja és sértlésveszéllyel jarhat.
MEGJEGYZES: A javitast csak szakember végezheti
eredeti alkatrészek felhasznalasaval, kildnben fokozott
veszély all fenn a felhasznal6 szamara.

Ne hasznaljon kopott vagy sérilt MULTIPOWER
egységeket vagy redukald betéteket.

Ezeknek mindig pontosan kell illeszkednilk a
meghuzandé anyahoz vagy a csavarfejhez.
VIGYAZAT: Az MP100-1500 eszkdzzel végzett munka
soran mindig viseljen véd&szemiveget!

5. A reakciderd alatamasztasa

A forgatonyomaték-atvitel mikodéséhez a MULTIPOWER
egységet mindig ala kell tamasztani. Ez az alatamasztas
vagy kozvetlenil a MULTIPOWER eszkdzon vagy
nagyobb tavolsag esetén egy reakciokar segitségével
torténik.

FONTOS: A forgatényomaték-kulcs mindig a MULTIPOWER
forgasiranyaval ellentétesen forog.

VIGYAZAT: A kulcsot sose allitsa laza vagy tulsagosan
hajlékony alkatrészekhez. A kulcs reakcioereje az ilyen
részek lepattanasahoz vezethet és ez személyi
sérlléseket és/vagy anyagi karokat okozhat.
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@ Hasznalati utasitas a MULTIPOWER MP100-1500 eszk6zhoz

6. A MULTIPOWER kezelése

6.1 A csavarozasi feladat elemzése: Csavarozés reak-
gz . ryz ciokar nélkiil lehet-
¢ (Csavarkotés meghuzasa vagy lazitasa? séges

¢ Jobbra vagy balra kell-e forgatni?

¢ Csavarméret meghatarozasa M??

¢ Kulcsszélesség meghatarozasa SW??

¢ Areakcidkarhoz valo alatdmasztasi pontok

rendelkezésre allnak?

Alatamasztasi tarolsag

e Mérje ki a reakcio-alatamasztasi hosszusagokat tal nagy: reakciokar

sziikséges!

6.2 Tartozékok el6készitése:

¢ Forgatonyomaték-kulcs rogzitett négyszogti
elemmel 1/2"

¢ Redukaléhiively, ha < SW 41

e O-gylrl a redukaléhiivelyek rogzitésére

e Reakcidkar, ha az alatdmasztas hossza > 140 mm

e Adott esetben ellentarté kulcs atmend
csavarkotéseknél

6.3 Az MP100-1500 miikodésének ellenérzése:
¢ Ellen6rizze az MP100-1500 altalanos allapotat
=> megengedhetetlen repedések, deformacio, kopas?
* Mozgassa ide-oda a meghaijto oldali egységet a
forgatonyomaték-kulccsal a végsé itkoz6k kozott
(kb. 70°).
= Vizsgélja meg a meghajtott oldali kazettas kerék
zOkkendmentes mozgasat és fokozatos elfordulasat.
=> AKkilincsek és a racsniparok valtakozé és jol
hallhaté bekattanasa.

6.4 A reakciokar felszerelése:
¢ Csak akkor szlikséges, ha a reakciépontig terjedd
alatamasztasi hosszisag meghaladja a 140 mm-t.
= Helyezze be a reakcidkart a hazlemezek
hornyaiba, biztositsa a két M6-0s csavart.

6.5 Az MP100-1500 csavarozasi helyzetbe hozasa: b i L

e Helyezze fel a MULTIPOWER eszkézt a csavarfejre el e
vagy anyara a kivant forgasirdnyban (a hazlemeze-
ken 1évd nyilak).

* Forditsa el a MULTIPOWER eszkdzt a reakcio-
ellencsapagyig (a racsnik hallhat6é utanfogasa).

» Allitsa be a forgatényomaték-kulcs kioldasi értékét az
MP-ranyomtatas, ill. a 9. fejezetben szerepl6 tablazat
szerint.

A meghaijto forgatonyomaték szilkséges értéke
<300 Nm!

* Helyezze be a forgatonyomaték-kulcsot a meghajté oldali
négyszogli elembe és rogzitse a kivant helyzetben.
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6.6 Csavarok meghuzasa adott forgatonyomatékkal:
* Mozgassa ide-oda a meghajtokart a forgatdbnyoma-
ték-kulcs segitségével teljes hosszusagban a végsé
Utkdzok kozott (kb. 70°).
= Mindig hasznalja ki a teljes forgdloketet.
= Figyelje meg a kilincsek és a racsniparok
valtakozé és jol hallhaté bekattanasat.
¢ Amint a forgatdbnyomaték-kulcs kioldoédott, a rendszer
elérte a kivant meghajtott oldali forgatényomatékot. i [t ; .
=> Ezutan mar nem kell tovabbforgatni a meghaijtot a [ ieied |
végso tkdzoéig! \ . el -'
=> A meghajtd forgatonyomaték szikséges értéke 3
<300Nm

jsmmwmrnf} -

6.7 Csavarok meghuzasa adott forgatasi széggel:
¢ Jeldlje meg a hatszogl elem kiindulasi helyzetét a
0-pontra vonatkoz6an a hazlemezen.
= Ragasztdszalag vagy vilagos szin( jelzétoll
* A meghajtékart mozgassa teljesen ide-oda a
forgatonyomaték-kulcs segitségével a végso Uitkdzok
kozott (kb. 70°).
=> Mindig hasznalja ki a teljes forgoloketet.
= Figyelje meg a kilincsek és a racsniparok
valtakoz6 és jol hallhaté bekattanasat.
¢ Addig folytassa tovabb a racsnizast, amig el nem érte
a kivant forgasszoget a ranyomtatott szogskalanak
megfeleléen. : o Ma max.
= Alternativ megoldasként a meghaijté oldali i 1500Nm
forgbmozgasok (8°-elfordulasi sz6g) is szamolhatok.
= A meghajté forgatonyomaték sziikséges értéke
<300 Nm.

6.8 Lazitas a csavarozas utan:

¢ Aforgatonyomaték-kulcs kioldasa utan lehetséges,
hogy a MULTIPOWER a csavarozas és a
reakcider6-alatamasztas kdzott megfeszilve marad.
Annak érdekében, hogy a MULTIPOWER ismét
eltavolithatd legyen a csavarozasbdl, a meghajtot kb.
a forgoloket felével, de maximum a bekattanasi
teruletig tovabb kell forgatni, és utana tehermen-
tesiteni kell. A kar széle max. a nyilhegyekig lehet
lathatd ugy, hogy a kilincsek még ne kattanjanak be.

6.9 Csavarkotések kioldasa:

¢ Aforgatonyomaték-kulcsot allitsa be a 300 Nm értéki
max. megengedett meghajté forgatbnyomatékra.

¢ Helyezze be a forgatonyomaték-kulcsot, és évatosan
racsnizza, amig a csavarozas ki nem oldodik.

* Ha a forgatonyomaték-kulcs kioldédik a csavar
meglazulasa nélkil, a berendezés elérte a
legnagyobb megengedett lazitobnyomatékot.
= A tovabbi forgatas karosithatia a MULTIPOWER

eszkozt!

* \Vegye le az MP100-1500 eszkdzt, és a csavarozast
oldja ki mas, megfelel6 modon.

Nagyobb ereji er6csavarhuzé vagy Gtékulcs.




@ Hasznalati utasitas a MULTIPOWER MP100-1500 eszk6zhoz

7. Karbantartas és szerviz

A hajtérudcsapagy kilonleges, karbantartas-mentes
csuszécsapagy-perselyekkel van felszerelve, amelyek
alacsony és allandé surlédasi egyttthatét garantalnak. Az
MP100-1500 minden egyéb mozgo alkatrésze kiszallitas
el6tt megkenésre kerlil MoS2-pasztaval. Ez a kenés
normal hasznalat mellett tdbb éves hibamentes
mikodéshez elegendd. Intenziv hasznalat esetén, illetve
ha a 6.3. fejezet szerinti m(ikddésellenbrzés a

8. Uzemzavarok és hibaelharitas

kilincs-/racsnimechanizmus hianyos kenésére, ill. Gzemza-
varara utal, a kazettas csavarkulcs szervizelése/-
karbantartasa szikséges. Javasoljuk, hogy a karbantartast
végeztesse el a STAHLWILLE céggel. Ez garantélja a
kifogastalan és koltséghatékony szervizt, valamint az ere-
deti potalkatrészek hasznalatat. Ezenkivul mindegyik
felllvizsgalt MULTIPOWER eszkoz kiszallitas elétt alapos
ellendrzésre kerll egy specialisan kialakitott
forgatdnyomaték-méré eszkoz segitségével.

Megjegyzés: A MULTIPOWER lUzemzavarai kévetkezményes karokat okozhatnak, amelyek az éI(_—:_‘ttartamét és a pontos-
sagat jelentésen csdkkentik. Bizonytalansag esetén a STAHLWILLE segitséget és tanacsot nyujt Onnek.

Uzemzavar Ellenérzés
A hajtott oldal (kilincskerék) folyamatos
forgatasa nem lehetséges. szerint.

A kilincspar bekattanasa nem hallhaté.
letlen allapotban?

Végezze el a miikodésellendrzést a 6.3. szakasz

Hallhato a kilincs- és racsniparok bekattanasa terhe-

Elharitas
Végeztesse el a karbantartast a 7. szakasz szerint.

Ellenériztesse a kilincseket, racsnikat és
laprugokat, és sziikség esetén cserélje ki 6ket.

Az excenterkar nehezen megy, vagy

beszorult

A meghajté nyomaték alkalmazasakor a
szoban forgd nyomaték hirtelen lecsok-
ken (a végso Utkdzo elérése elbtt).

Mérje meg az ME meghajté nyomatékot terheletlen
allapotban.
=> kevesebb legyen, mint 20 Nm!

Végezze el a miikodésellendrzést a 6.3. szakasz szerint.

Ellendrizze a kilincskerék, valamint a kilincsek és
racsnik fogazott teriletét, hogy nincsenek-e rajta

Kenje meg MoS2-pasztaval a kilincskerék és az
excenterkar futofeluleteit mindkét hazlemezben.

Végeztesse el a karbantartast a 7. szakasz szerint.

Zsirtalanittassa a kilincskerék, valamint a ki-
lincsek és racsnik fogazott terlletét.

olaj- és zsirmaradékok.

9. Meghuzé és beallité nyomatékok
Megjegyzés:

A kovetkezd tablazat mutatja az My meghizé nyomatékokat metrikus szabvanyos menetekhez, valamint a forgatényomaték-kulcs hoz-
zajuk kapcsolodd Mg beallitonyomatékait az MP100-1500 MULTIPOWER szaméra.

Szilardsagi osztaly 8.8 Szilardsagi osztaly10.9  Szilardsagi osztaly 12.9

MaNm Mg Nm MaNm Mg Nm MaNm  MgNm Az értékek a nyuijtasi hatar 90%-os
M18 575 55 390 78 270 % kihasznéltségé!nél es p = 0,125 értéki
M20 390 78 550 110 660 132 t’elje’s surlodasi egyutthato mellett
M22 530 106 745 149 890 178~ Srvenyesek.
M24 675 135 950 190 1140 228 = az Me max. maximalis
m27 995 199 1400 280 1680 - . E L .
M30 1350 270 1900 _ 2980 meghajtonyomaték semmi esetre sem

haladhatja meg a 300 Nm értéket!

10. Az MP100-1500 mtiszaki adatai és méretei

HO

HR

El
RK
Meghajtott Meghaijto Meghajtott Meghajto Suly Stly a Fejsugdr Hosszlsdg Szélesség Magassag Alatamasztasi  Teljes Nyitdsi Magasség
nyomaték nyomaték oldal oldal MP100-1500  reakciokarral egyiitt RK L0 BO HO hosszlsag szélesség szélesseg  HR
Nm Nm SW AK kg kg mm mm mm mm LRmm BRmm WRmm  mm
1500 300 41-6 lap 112”4 lap 1,89 2,44 35 160 105 32 400 143 87 20
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@ Navod na pouzitie nastroja MULTIPOWER MP100-1500

1. Pouzitie na uréeny ucel

MULTIPOWER sa smie pouzivat len na utahovanie a
uvolfiovanie skrutkovych spojov.

V ziadnom pripade sa nesmie pouzivat na zdvihanie
bremien ani na vyvijanie trvale u¢inného utahovacieho
momentu, napriklad ako upinacie zariadenie. Za Skody a
prevadzkové poruchy, ktoré vyplyvaju z nedodrzania
tohto navodu na pouzitie a z nespravneho pouzivania,
nepreberame rucenie.

2. Popis produktu, ucel pouzitia

MP100-1500 je kompaktny nastroj na manualne
utahovanie a uvolfiovanie skrutkovych spojov s vy3Simi
poziadavkami na krutiaci moment (do 1 500 N m), ktoré
sa manualne uz nedaju zmysluplne vyvinat. MP100-1500
vykazuje prevodovy pomer krutiaceho momentu 1:5 a
hodi sa najma na skrutkové spoje od M20 do M30. Tento
MULTIPOWER je skonstruovany Uplne symetricky a na
zaklade striedavého 60°vykyvného pohybu pohonu
vytvara plynuly oto¢ny pohyb vystupu v 8° krokoch.
Skrutkové spoje sa daju utahovat s kontrolou uhla
oto€enia vefmi jednoducho vdaka vytlaéenej uhlove;j
stupnici.

Na nastroji MULTIPOWER su prislusne smery otacania
pre utahovanie, resp. uvolfiovanie, oznacené Sipkami.
Pre reverzaciu sta¢i MULTIPOWER obratit.

3. Technické udaje:

Max. vystupny moment: 1500 Nm

Max. hnaci moment: 300 Nm

Prevodovy pomer krutiaceho

momentu: 1:5

Redukcia prevodovky: 5,62:1

Pohon: mechanicky cez 1/2"
Stvorhran

Vystup: vnutorny Sesthran SW 41

Kontrola krutiaceho momentu: momentovy kfu¢

Kontrola uhla otoCenia: uhlova stupnica;

8° na jeden

vykyvny krok pohonu

vpravo/vlavo obratenim

nastroja

Poistka proti spatnému otoc€eniu: zapadky

Nastavovacie zariadenie: kontinualne; racia

Sesthranné nastavce: SW 30, SW 32, SW 36 +
1" vonkajsi Stvorhran

Zmena smeru otacania:

Max. hmotnost nastroja

MULTIPOWER: 1,890 kg

Hmotnost reakéného ramena: 0,550 kg

Max. polomer hlavy: R35

Rozmery: 165 x 105 x 30 mm

400 mm
(v namontovanom stave)

Reakéné rameno:

jvsrAHquLﬂQ®

4. Bezpecnostné predpisy

Tento nastroj bol skonstruovany podla relevantnych
bezpelnostnych predpisov. Pri prevadzke nastroja
MP100-1500 vzdy pouzivajte momentovy kIG¢ pre pohon.
Max. vstupny kratiaci moment 300 Nm sa v ziadnom
pripade nesmie prekrocit, pretoze inak sa nastroj a
predovsetkym jeho racfiovy a pakovy mechanizmus
poskodi. Pred pouzitim nastroja by ste ho mali dékladne
skontrolovat ohfadom prevadzkyschopnosti a funk&nosti
(porovnaj tiez ast 6.3):

VAROVANIE: Pozivanie inych dielov prisluSenstva alebo
nadstavcov nez tych, ktoré su odporuc¢ané v tomto
navode na pouzitie, méze viest k chybnému fungovaniu
nastroja a predstavuje nebezpecenstvo poranenia.
UPOZORNENIE: Opravy mdze vykonavat len odbornik
za pouzitia originalnych nahradnych dielov, inak hrozi
zvysené nebezpecenstvo pre pouzivatela.

Nepouzivajte opotrebovany ani poSkodeny nastroj
MULTIPOWER ¢i redukéné nastavce.

Tie musia vzdy presne pasovat na maticu ¢€i hlavu
skrutky, ktord sa ma utiahnut.

POZOR: Pri praci s nastrojom MP100-1500 vZzdy noste
ochranné okuliare!

5. Podoprenie reakénej sily

Aby mohol prevod krutiaceho momentu pdsobit,
MULTIPOWER musi byt vzdy podoprety. K tomuto
podopreniu dochadza bud priamo na nastroji
MULTIPOWER alebo pri va¢Som odstupe pomocou re-
akéného ramena.

DOLEZITE: Momentovy klU¢ sa vzdy otada proti smeru
otacania nastroja MULTIPOWER.

POZOR: Klu¢ nikdy neopierajte o uvolnené alebo prilis
poddajné diely. Reakéna sila kl'i¢a by mohla viest k
vymrsteniu tychto dielov a nasledne k zraneniam a/alebo
vecnym Skodam.
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@ Navod na pouzitie nastroja MULTIPOWER MP100-1500

6.

Manipulacia s nastrojom MULTIPOWER

6.1 Analyza skrutkovacej ulohy:

Utiahnut alebo uvolnit skrutkovy spoj?

Treba otacat doprava alebo dolava?

Urcit velkost skrutky M?

Zistit velkost klu¢a SW?

Su k dispozicii podperné body pre reakéné rameno?
Vymeraijte reakéné podperné dizky

6.2 Priprava prislusenstva:

Momentovy klG¢ s pevnym Stvorhranom 1/2"
Redukéné puzdro, pokial je < SW 41

O-krazok na zaistenie redukénych puzdier
Reakéné rameno, ak je podperna dizka > 140 mm
Pripadne pridrzny kla¢ pri priebeznych skrutkovych
spojoch

6.3 Funkéna kontrola MP100-1500:

Skontrolujte celkovy stav nastroja MP100-1500

nepripustné trhliny, deformacia, opotrebovanie?

Pohybte sem a tam pohonom momentovym kld€om

medzi koncovymi dorazmi (cca. 70°).

= Skontrolujte, ¢i sa kazetové koleso vystupu otaca
lahko a v postupnych krokoch.

=> Striedavé a dobre pocutelné zaskocenie
zapadkového a ra¢fiového paru.

6.4 Montaz reakéného ramena:

Je potrebnd, len ked je podperna dizka k reakénému

bodu viac ako 140 mm.

= Vlozte reakéné rameno a zaistite dvomi M6
skrutkami.

6.5 Uvedenie nastroja MP100-1500 do
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skrutkovacej polohy:

MULTIPOWER nastréte v sulade s pozadovanym
smerom otacania (Sipky na doskach telesa) na hlavu,
resp. maticu skrutky.

MULTIPOWER vychylte az k reakénému
podpernému lozisku (pocutelné zachytenie racne).
Nastavte uvolfiovaciu hodnotu momentového kluca
podla potlate MP, resp. tabulky v kapitole 9.

=> Hnaci krutiaci moment musi byt < 300 N m!
Momentovy kl'u¢ nasadte do hnacieho Stvorhrana a
zafixujte ho v poZadovanej polohe.

Skrutkovy spoj
mozny bez re-
akéného ramena

Podperny rozstup je
prilis velky: je potrebné
reakéné rameno!

o srmuw;(j' O
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6.6 Utiahnutie skrutiek kratiacim momentom:

Pohybte sem a tam pakou pohonu pomocou

momentového klt¢a uplne od jedného koncového

dorazu k druhému (cca. 70°).

= Vzdy vyuzite cely vykyvny krok.

= VSimajte si striedavé a dobre pocutelné
zaskocCenie zapadkového a racnového paru.

Len ¢o sa momentovy klIu¢ uvolni, bol dosiahnuty

pozadovany vystupny kratiaci moment.

=> Pohon uz dalej nevedte ku koncovému dorazul!

= Hnaci krutiaci moment musi byt < 300 N m

6.7 Utiahnutie skrutiek s uhlom otocenia:

Oznacte vychodiskovu polohu Sesthrana vo vztahu

k nulovému bodu na doske telesa.

= Lepiaca paska alebo svetla fixka

Pohybte sem a tam pakou pohonu pomocou

momentového klu€a uplne od jedného koncového

dorazu k druhému (cca. 70°).

= Vzdy vyuzite cely vykyvny krok.

=> VSimajte si striedavé a dobre pocutelné
zaskoCenie zapadkového a ragfiového paru.

Racnu otacajte dalej, az kym nedosiahnete

pozadovany uhol oto¢enia podla vytlacenej uhlovej

stupnice.

= Pripadne mdzete pocitat vykyvné pohyby pohonu
(8° uhol otoc¢enia).

=> Hnaci krutiaci moment musi byt < 300 N m.

6.8 Uvolnenie po zaskrutkovani:

Po uvolneni momentového klti¢a sa moze stat,

Ze MULTIPOWER zostane upnuty medzi skrutkovym
spojom a podperou reakéne;j sily.

Aby sa dal MULTIPOWER teraz odstranit zo
skrutkového spoja, treba pohon dalej otocit asi

o polovi¢ny vykyvny krok, avSak maximalne

k zapadkovej oblasti a potom odlahdcit.

Aby zapadky nezaskodili, hrana paky méze byt
viditelna max. po hroty Sipok.

6.9 Povolenie skrutkového spoja:

Nastavte momentovy ki€ na max. pripustny hnaci

kratiaci moment 300 N m.

Nasadte momentovy kfu¢ a opatrne otacajte racfiou,

kym sa skrutkovy spoj nepovoli.

Ak by sa momentovy kfu¢ uvolnil bez povolenia

skrutky, bol dosiahnuty najvyssi pripustny uvolfovaci

moment.

=> DalSie otacanie by nastroj MULTIPOWER
poskodilo!

MP100-1500 zloZte a skrutkovy spoj povolte inymi,

vhodnejSimi prostriedkami.

Silnej$i mechanicky utahovac alebo uderovy klU¢.

stmm.wu.l.l.r((:)®
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Ma max.
1500Mm




@ Navod na pouzitie nastroja MULTIPOWER MP100-1500

7. Udrzba a servis

QOjni¢né lozisko je vybavené Specialnymi, bezudrzbovymi poruchu zapadkového/rafiového mechanizmu, treba
kiznymi loziskovymi puzdrami, ktoré zaru€uju nizky a vykonat udrzbu kazetového utahovaca. Odporu¢ame, aby
konstantny koeficient trenia. VSetky ostatné pohyblivé diely ste udrzbu nechali vykonat firmu STAHLWILLE. To vam
nastroja MP100-1500 sa pred dodanim mazu pastou zaruci bezproblémovy a nenakladny servis, ako aj pouzitie
MoS2. Toto mazanie postacuje pri normalnom pouzivani na originalnych nahradnych dielov. Okrem toho sa kazdy
niekolkoro¢nu bezporuchovu prevadzku. Pri intenzivhom revidovany nastroj MULTIPOWER pred dodanim dékladne
pouzivani, resp. ak funkéna kontrola podla kapitoly 6.3 kontroluje na Specialne na to koncipovanej vahe krutiaceho
poukazuje na nedostatocné mazanie, resp. funkénu momentu.

8. Poruchy a ich odstrannovanie

Upozornenie: Poruchy na nastroji MULTIPOWER méZu spdsobit nasledné Skody, ktoré do znacnej miery znizuju
zivotnost a presnost. Ak si nie ste isti, firma STAHLWILLE vam poradi a poméze.

Porucha Kontrola Odstranenie

Nie je mozné kontinualne otacanie Viykonajte funkénu kontrolu podla ¢asti 6.3. Nechajte vykonat tdrzbu podla Casti 7.

vystupu (rohatky).

Nepocut zaskoCenie zapadkového paru. Pocut zaskocenie zapadkového a raénového paru Skontrolujte zapadky, rac¢nu a listové pruziny,
v nezatazenom stave?? a v pripade potreby ich nechajte vymenit.

Vystrednikova paka ide tazko alebo je Odmerajte hnaci moment ME v nezatazenom stave Namazte klzné plochy rohatky a vystrednikove;j

zaseknuta. => ma byt mensi ako 20 N m! paky v oboch doskach telesa pastou MoS2.

Pri vyvijani hnacieho momentu Vlykonajte funkénu kontrolu podia ¢asti 6.3. Nechajte vykonat Udrzbu podla Casti 7.

dochadza k jeho nahlemu poklesu

(pred dosiahnutim koncového dorazu). Skontrolujte ozubenu oblast rohatky, ako aj Nechajte odmastit ozubenu oblast rohatky, ako

zapadiek a ra¢ne ohladom zvyskov oleja a tuku. aj zapadiek a racne.

9. Utahovacie a nastavovacie momenty
Upozornenie:

V nasledujucej tabulke su uvedené utahovacie momenty M, pre metrické normalne zavity, ako aj prislusné nastavovacie momenty Mg
momentového kfuc¢a pre nastroj MP100-1500 MULTIPOWER.

Trieda pevnosti 8.8 Trieda pevnosti 10.9 Trieda pevnosti12.9

MaNm Mg Nm MaNm Mg Nm MaNmMm  MgNm
M18 275 55 390 78 470 96 Hodnoty platia pri 90 % vyuziti medze
M20 390 78 550 110 660 132 klzu a celkovom suciniteli trenia p = 0,125.
M22 530 106 745 149 890 178
M24 675 135 950 190 1140 228 => max. hnaci moment Mg max. nesmie v
M27 995 199 1400 280 1680 - ziadnom pripade prekrocit 300 N m!
M30 1350 270 1900 - 2280 -

10. Specifikacie a rozmery nastroja MP100-1500

RK
Vystupny Hnaci Vystup Pohon  Hmotnost nastroja~ Hmotnost vratane  Polomer Dizka Sirka Vyska Podpema  Sirka Dizka Vyska
moment moment MP100-1500 reakéného ramena  hlavy RK L0 BO HO dizka BR WR HR
Nm Nm SW AK vkg vkg v mm vmm vmm vmm  LRvmm vmm vmm  vmm
1500 300 41-6-hran.  1/2"-4-hran. 1,89 2,44 35 160 105 32 400 143 87 20
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@ Navod k obsluze pro MULTIPOWER MP100-1500

1. Uréeny ucel pouziti

MULTIPOWER se smi pouzivat pouze k utahovani a
povolovani Sroubovych spoju.

V zadném pfipadé se nesmi pouzivat ke zvedani bfemen
nebo k vytvareni permanentné pUsobiciho krouticiho
momentu, napfiklad jako napinaci zafizeni. Za Skody a
provozni poruchy, které vyplynou z nedodrzeni tohoto
navodu k obsluze a z pouZiti v rozporu s uréenym
ucelem, nepiebirame zadnou odpovédnost.

2. Popis vyrobku, ucel pouziti

V pfipadé MP100-1500 jde o kompaktni nastroj k
ruénimu utahovani a povolovani Sroubovych spoja s
vys8imi pozadavky na utahovaci momenty (az 1500 Nm),
které jiz neni vhodné zajiStovat ruéné. MP100-1500 ma
prfevodovy pomeér krouticiho momentu 1:5 a hodi se
zejména pro Sroubové spoje od M20 do M30. Tento
nastroj MULTIPOWER je zkonstruovan dokonale
symetricky a vytvari, vychazeje ze stfidavého
60stupriového oto€ného hnaciho pohybu, plynuly
vystupni otacgivy pohyb v krocich po 8°.

Utahovani Sroubovych spojl fizené uhlem otaceni Ize
uskutec€niovat velmi jednodu8e diky natisténé uhlové
stupnici.

Na nastroji MULTIPOWER jsou pfislusné sméry otaceni
pro utahovani resp. povolovani oznaceny Sipkami.
Chcete-li obratit smér otaceni jednoduse nastroj
MULTIPOWER obratte.

3. Technické udaje:

Max. vystupni moment: 1500 Nm

Max. vstupni moment: 300 Nm

Prevodovy pomér krouticiho

momentu: 1:5

Redukce prevodovky: 5,62:1

Pohon: mechanicky pres
Ctyrhran 1/2"

Vystup: vnitfni Sestihran SW 41

Kontrola utahovaciho momentu: momentovy kli¢

Kontrola uhlu otaceni: Uhlova stupnice;
8° na jeden hnaci
oto¢ny zdvih

Zména sméru otaceni: vpravo/vlevo
obracenim pfistroje
Pojistka proti zpétnému chodu: zapadky

Stavéci zafizeni:
Sestihranné nastavce:

kontinualni; fehtacky
SW 30, SW 32, SW 36 +

Max. hmotnost MULTIPOWER: 1,890 kg
Hmotnost reakéniho ramena: 0,550 kg

Max. polomér hlavy: R35

Rozméry: 165x105x30 mm
Reaké&ni rameno: 400 mm

(ve smontovaném stavu)

jvsrAHquLﬂQ®

4. Bezpecnostni predpisy

Tento nastroj byl zkonstruovan podle relevantnich
bezpelnostnich pfedpisl. Pfi provozu nastroje
MP100-1500 pouzivejte pro pohon vzdy momentovy klic.
V zadném pfipadé nesmi byt pfekroCen max. vstupni
kroutici moment 300 Nm, protoze jinak se nastroj a
zejména jeho racnovy a pakovy mechanismus poskodi.
Dfive nez nastroj pouzijete, méli byste jej peclivé
zkontrolovat, co se tyce jeho zpuUsobilosti k provozu a
funkénosti (srov. také oddil 6.3):

VAROVANI: Pouziti jinych dili pFisluSenstvi nebo
nastavcu, nez jsou dily a nastavce doporucené v tomto
navodu k obsluze, mize vést k nespravnému fungovani
pfistroje a prfedstavuje nebezpeci poranéni.
UPOZORNENI: Opravy by mél provadét pouze odbornik
s pouzitim originalnich nahradnich dil{, jinak hrozi
zvysené nebezpedi pro uzivatele.

Nepouzivejte Zadné opotiebené nebo poskozené
nastavce MULTIPOWER nebo redukéni nastavce.
Nastavce musi vzdy pfesné padnout na utahovanou
matici nebo hlavu Sroubu.

POZOR: Pfi pracich s MP100-1500 vzdy pouZivejte
ochranné bryle!

5. Zachyceni reakéni sily

Aby mohl pusobit pfevod krouticiho momentu, musi se
MULTIPOWER vzdy opfit. Toto opfeni se provadi bud
pfimo na nastroji MULTIPOWER nebo v pfipadé vétsi
vzdalenosti pomoci reakéniho ramena.

DULEZITE: Momentovy kli¢ se otadi vzdy v opacném
sméru, nez je smér otaceni nastroje MULTIPOWER.
POZOR: Kili¢ nikdy nepfikladejte k uvolnénym nebo pfilis
poddajnym dilim. Reakéni sila klie by mohla vést k
tomu, Ze by takovéto dily byly odhozeny, a v dusledku
toho by doslo k poskozeni zdravi osob a/nebo vécnym
Skodam.
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6. Zachazeni s nastrojem MULTIPOWER

6.1 Analyza ukolu na Sroubovém spoji: Je mozné Sroubo-
¢ Utahnout nebo povolit Sroubovy spoj? ramena e
¢ Je nutné otaceni doprava nebo doleva?

¢ Urcit velikost Sroubu M?

e Zjistit velikost klice SW?

¢ Jsou k dispozici opérné body pro reakéni rameno?
e Zméfit délky opérnych mist reakce

Opérna vzdalenost je
prilis velka: je treba
pouzit reakéni rameno!

6.2 Pripravit prisluSenstvi:

* Momentovy kli¢ s pevnym ¢&tyrhranem 1/2"

¢ Redukéni pouzdro, pokud < SW 41

¢ O-krouzek k zajisténi redukénich pouzder

¢ Reakéni rameno, je-li opérna délka > 140 mm

¢ Pripadné opérny kli¢ v pfipadé prabéznych
Sroubovych spoju

6.3 Kontrola funkce MP100-1500:
e Zkontrolujte celkovy stav MP100-1500
nepfipustné trhliny, deformace, otér?
¢ Momentovym kli€em pohybujte pohonem sem a tam
mezi koncovymi dorazy (cca 70°).
= Zkontrolujte lehkost chodu a postupné (po krocich)
otaceni hnaného kola v kazeté.
= Stfidavé a dobre slySitelné zaskakovani
zapadkovych a Fehtackovych para.

6.4 Montaz reakéniho ramena:

¢ Je zapotrebi jen tehdy, jestlize opérna délka az k 199 o g 5
reakénimu bodu €ini vice nez 140 mm. = o O
=> Nasadte reakéni rameno a zajistéte dvéma N STAHLWILLER )

M6 Srouby.

,j'rmuwu.l'r__'_}' L

6.5 Uvedeni MP100-1500 do Sroubovaci polohy:

¢ MULTIPOWER podle pozadovaného sméru otaceni
(Sipky na deskach télesa nastroje) nasadte na hlavu
Sroubu pfip. Sroubovou matici.

¢ MULTIPOWER otocte az k opérnému lozisku reakce
(slysitelné zachyceni fehtacek).

¢ Nastavte uvolfhiovaci hodnotu momentového klice
podle potisku MP resp. tabulky kap. 9.
=> Vstupni kroutici moment musi byt < 300 N m!

¢ Nasadte momentovy kli¢ do vstupniho &tyfhranu a
zafixujte v poZzadované poloze.
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6.6 Utahovani sSroubli pomoci utahovaciho momentu:

Pomoci momentového kli¢e pohybujte hnaci pakou

zcela sem a tam mezi koncovymi dorazy (cca 70°).

= Vzdy vyuzijte cely oto¢ny zdvih.

= Dbejte na stfidavé a dobre slySitelné zaskakovani
zapadek a fehtackovych par(.

Jakmile se momentovy kli¢ uvolni, je dosazeno

pozadovaného vystupniho krouticiho momentu.

=> Pohon by uz nemél byt dale otaen az ke
koncovému dorazu!

=> Vstupni kroutici moment musi byt < 300 N m.

6.7 Utahovani Sroubll pomoci uhlu otaceni:

Oznacte vychozi polohu Sestihranu vzhledem

k bodu 0 na desce télesa nastroje.

= Lepici paska nebo svétly popisovaé

Pomoci momentového kli¢e pohybujte hnaci pakou

zcela sem a tam mezi koncovymi dorazy (cca 70°).

= Vzdy vyuZijte cely oto¢ny zdvih.

=> Dbejte na stfidavé a dobre slysiteIné zaskakovani
zapadek a fehtackovych paru.

Pokracujte v oté€eni rfehtackou tak dlouho, dokud

neni dosazeno pozadovaného Uhlu otaceni podle

natisténé uhlové stupnice.

= Alternativné Ize také pocitat hnaci oto¢né pohyby
(dhel otaceni 8°).

=> Vstupni kroutici moment musi byt < 300 N m.

6.8 Uvolnéni po seSroubovani:

Po uvolnéni momentového klice muze dojit k tomu,

ze MULTIPOWER zlstane upnuty mezi Sroubovym

spojem a opérou reakéni sily.

Aby nyni bylo mozno MULTIPOWER opét odstranit

ze Sroubového spoje, musi se pohon dale otocit cca

o polovinu oto¢ného zdvihu, av§ak maximalné k

zaskakovaci oblasti, a pak odlehcit.

= Hrana paky smi byt viditelna max. ke hrotim
Sipek, aby zapadky jesté nezaskocily.

6.9 Povolovani Sroubovych spoju:

Nastavte momentovy kli€ na max. pfipustny vstupni
kroutici moment 300 Nm.
Nasadte momentovy kli¢ a opatrné otacejte
fehtackou, dokud se Sroubovy spoj neuvolni.
Pokud by se momentovy kli¢ uvolnil, aniz by se
uvolnil Sroub, je dosazeno maximalniho pfipustného
momentu pfi povolovani.
= DalSi otaceni by MULTIPOWER poskodilo!
Sundejte MP100-1500 a povolte Sroubovy spoj jinymi
vhodnymi prostfedky.
= SilngjSi mechanicky utahovak nebo uderovy

kli¢ na matice.

stmm.wu.l.l.r((:)®
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7. Udrzba a servis

Qjni¢ni ulozeni je vybaveno specialnimi, bezudrzbovymi pfip. na poruchu funkce zapadkového-fehtackového
pouzdry kluznych lozisek, ktera zaru€uji nizkou a mechanismu, musi se provést udrzba kazetového
konstantni hodnotu soucinitele tfeni. VSechny ostatni utahovaku. Doporu€ujeme Vam, abyste udrzbu nechali
pohyblivé dily nastroje MP100-1500 jsou pred expedici provést firmou STAHLWILLE. Tak budete mit zaru€en
namazany pastou MoS2. Pfi bézném pouzivani toto bezvadny a cenové vyhodny servis a pouziti originalnich
mazani vystaci na nékolikalety bezporuchovy provoz. nahradnich dild. Mimoto je kazdy revidovany

V pfipadé intenzivniho pouzivani pfip. jestlize kontrola MULTIPOWER pred expedici dukladné zkontrolovan na
funkce podle kapitoly 6.3 ukazuje na nedostatek maziva momentové méfici vaze.

8. Zavady a jejich odstranéni

Upozornéni: Zavady na nastroji MULTIPOWER mohou vést k naslednym Skodam, které vyrazné zkracuiji zivotnost
a snizuji pfesnost. V pfipadé pochybnosti Vam pracovnici firmy STAHLWILLE radi poradi i pomohou.

Kontrola Odstranéni zavady

Provedte kontrolu funkce podle oddilu 6.3. Nechte provést idrzbu podle oddilu 7.

Je v nezatizeném stavu slySet zaskakovani Zkontrolujte zapadky, Fehtacky a listové pruziny
zapadkovych a fehtackovych pard? a v pripadée potreby je nechte vymenit.

Zmeérte vstupni moment ME v nezatizeném stavu. Stycné plochy rohatky a paky vystredniku v

=> musi byt nizsi nez 20 N m! obou deskach télesa namazte pastou MoS2.
Provedte kontrolu funkce podle oddilu 6.3. Nechte provést udrzbu podle oddilu 7.
Zkontrolujte oblast ozubeni rohatky i zapadek a Nechte odmastit oblast ozubeni rohatky i
Fehtacek, zda v ni nejsou zbytky oleje a tuku. zapadek a fehtacek.

9. Utahovaci momenty a nastavovaci momenty
Upozornéni:

Nasledujici tabulka uvadi utahovaci momenty M, pro metricky normaini zavit a pfislusné nastavovaci momenty Mg momentového kli¢e
pro MP100-1500 MULTIPOWER.

Trida pevnosti 8.8 Tfida pevnosti 10.9 Trida pevnosti 12.9
MaNm Mg Nm MaNm Mg Nm MaNmMm  MgNm
M18 275 Hodnoty plati pfi 90procentnim vyuziti
M20 390 meze prataznosti a celkovém soudiniteli
M22 530 tfreni p = 0,125.
M24 675
M27 995 => max. vstupni moment Mg max. nesmi
M30 1350 v zadném pripadé prekrocit 300 N m!
10. Specifikace a rozméry MP100-1500
LO _HO LR
HR Jr
: o
O o =l ) O
=]

-] °
& d
RK )
Vystupni Vstupni Vlystup Vstup Hmotnost Hmotnost vé. Polomér Délka Sitka Vlyska Opérna Sitka  Vzdélenost Vyska
moment moment MP100-1500  reakéniho ramena  hlavy RK L0 BO HO délka LR BR WR HR
Nm Nm SW AK kg kg mm mm mm mm mm mm mm mm
1500 300 41-Sestihran  1/2"-Etyfhran 1,89 2,44 35 160 105 32 400 143 87 20
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6. MULTIPOWER BJT{E

6.1 THTIEAE (TS

* EFREEITRIEieER
WIS ST L ENIE 2 B FHEE EN?
ME SRR/ NIFAE 72
MEW?%D%FW?R#W

Mg&fﬁﬁﬁﬁ

6.2 EFEY:

o WHETEHL 12" WHERF

ZHER, EATEBENAL4Imm
RIPEIREFATARN 0 BURE

KA, WNRZAKE > 140 mm
MEEFABENEREE, YEMMERFOHRFREE

6.3 MP100-1500 LREMES :
o & CMA100-1500 YRS
D BRAARTFHINRL, B, B2

o FEFHHREIR TR P 2m i 2 AR e s e s i

() 70° ),
o 1 s e I 2 B ENE S 3,
= BES TR FI 2% F b, IFWr Bk =,

6.4 R NEHRIE:
o HBAAEIRMSEZAKEXRT 140 nm RABHE
ERRNE.
> [ R PE RN TR A
@ﬁ%ﬂ%@ﬁ%ﬁﬁ%ﬂi%@M6ﬁii
it\\\o

6 5 % MP100-1500 FENIBH (I E :
TR IR B S5 he 4% 77 18] (B Sk XS & IN T M) 4E MULTIPOWER
EEEDANLE Y N Sl

e 4 MULTIPOWER [O4%:%! 2 [k 7 JFE
(ATAIT B FRAE R £ ).

o IRIE MP EDRIARICELSE 9 EKARFIZEAEINTF
B A B
> ENEHAENR < 300 Nm !

. JEﬁﬁimﬁ%ﬁAﬂMmﬂmwmmﬁ%$,
HEEHEFRZVE L.
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7. RIS
EFHAREELERFANT ABTHAE, BRERILE
BEEREBET. MP100-1500 BIFTE H T SEIE A &
B, B A Mos2 BRTIEB. EREAN, iZH8ER
BRELHEETEZE. NEERRELA, 5 6.3 T
BITHREM B & DURREE TURREE WL B AN B el BB Th AE#Y B2
, Mt &8 22 T T RTE. EILIETE STAHLWILLE
NEEFITRTE. XEARIEG RERELEF, HEA R
B, BEAR. i, E8BETEEN

MULTIPOWER R &RETHEAE T AHENER L #HT42m &
o

8. M fE SHERR
R7R: MULTIPOWER HIEPE, S EBAKRGEEEREMFFE BRI ELER%. WAFE, STAHLWILLE RJEEIH A
FR55

waE HERR

HITET 6.3 FHITHREIGE . HATET 7 PR4ER.

ELXHERST, 2740 AT 2] #rEe TARRES BRI AN E, NERE
RN o

EEHERSNEEEALE ME {# F MoS2 BIE ™ NN AR _EROmREE TR R
= R/NF 20 Nm ! AT TAEmA TS

PTEY 6.3 MHIEEIGE . HITEY 7 P4,

S g Loy IO e R e e s o) 1 0 - A N g o E29) I\ ofese=ril i o) =8
BB

o, {PUEHH SRR RS
R’
TE&REREI MP100-1500 MULTIPOWER 4R TF/AHlE @ IR 40T K445 MA DA BV ZE 5 ME,

BEEL 8.8 BEEN 109 BEELN 12.9
MaNm Mg Nm Ma Nm Mg Nm MaNm  MgNm
M18 275 WEEAT 0% ERRAF AZA
M20 390 L= 0.125 BREB R,
M22 530
M24 675 = RAEHHE ME &E R8T
M27 995 300 Nm !
M30 1350
10. MP100-1500 AR ERFIR~F
Lo HO LR
HR, ol
HR, =
o O o =3 ) O
o @ AK o O o Q
© <ICe o
BO ©
& @ &
RK )
z= E#E K = B ZAKE B EE &
WHME  EEisE MHEEE EEE MP100-1500 BIEAXNERNEE RK LO BO HO LR BR WR HR
Nm Nm  EFHE  AK kg kg mm mm mm mm mm mm mm mm
1500 300 41mm 172" 1,89 2,44 35 160 105 32 400 143 87 20
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