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Vorwort

Diese Gebrauchsanleitung hilft lhnen beim
e bestimmungsgemalien,

e sicheren und

o wirtschaftlichen

Gebrauch des elektromechanischen
Drehmomentschlissels.

Zielgruppe dieser Gebrauchsanlei-
tung

Die Gebrauchsanleitung richtet sich an die Anwender
des elektromechanischen Drehmomentschlissels.

Wir setzen voraus, dass die Anwender Uber allge-
meine technische Kenntnisse verflgen.

Jede Person, die die folgenden Tatigkeiten mit dem
elektromechanischen Drehmomentschlissel vor-
nimmt, muss den vollstandigen Inhalt dieser
Gebrauchsanleitung zur Kenntnis genommen und
verstanden haben:

e einrichten

programmieren

bedienen

warten oder

entsorgen.

Wenn Sie einzelne Informationen in dieser
Gebrauchsanleitung nicht verstehen oder Informati-
onen vermissen, informieren Sie sich bei der
STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.

Die vollstandige Anschrift finden Sie auf der Rlckseite
dieser Gebrauchsanleitung.
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Einfuihrung in die Gebrauchsanleitung

Erlauterung der Sicherheitshinweise

In der Gebrauchsanleitung finden Sie folgende Kate-
gorien von Hinweisen:

WARNUNG
Hinweise mit dem Wort
WARNUNG warnen vor Gefahrd-

ungen, bei denen moglicherw-
eise schwere oder todliche
Verletzungen auftreten.

VORSICHT
Hinweise mit dem Wort
VORSICHT warnen vor Gefahr-

dungen, bei denen méglicherw-
eise leichte bis mittlere
Verletzungen auftreten.

Achtung

Hinweise mit dem Wort ACHTUNG warnen
vor Gefahrdungen, bei denen moglicher-
weise Sach- oder Umweltschiaden auftre-
ten.

Verfugbarkeit

Wenn diese Gebrauchsanleitung verloren geht oder
unbrauchbar wird, kénnen Sie bei der STAHLWILLE
Eduard Wille GmbH & Co. KG ein neues Exemplar
anfordern.

Falls Sie das Gerat noch nicht registriert haben,
bendtigen Sie folgende Angaben fiir die Nach-
bestellung:

e Serien-Nummer Ihres Drehmomentschlissels

o Namen |lhres Handlers

o Kaufdatum des Drehmomentschliissels.

Die Bestellnummer der Gebrauchsanleitung finden
Sie rechts unten auf der Titelseite.

Erganzungen

Erganzen Sie die Gebrauchsanleitung am jeweiligen
Einsatzort regelmafig um Anweisungen aufgrund

e gesetzlicher Vorschriften zur Unfallverhitung,

e gesetzlicher Vorschriften zum Umweltschutz und
e berufsgenossenschaftlicher Bestimmungen.

Gestaltungsmerkmale

Verschiedene Elemente der Gebrauchsanleitung sind

mit festgelegten Gestaltungsmerkmalen versehen. So

konnen sie leicht feststellen, um welche Art von Text

es sich handelt:

normaler Text,

e Aufzahlungen oder

» Handlungsschritte.

@ Hinweise mit diesem Zeichen enthalten Anga-
ben allgemeiner Art und zur wirtschaftlichen
Verwendung des Drehmomentschlissels.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

BestimmungsgemaRer Gebrauch

Der elektromechanische Drehmomentschliissel
Manoskop® 730D dient zum Messen von Dreh-
momenten beim kontrollierten Anziehen und Lésen
von Schraubverbindungen im Werkstattbereich. Dazu
muss ein passendes Einsteckwerkzeug mit dem Dreh-
momentschlissel verbunden sein.

Der Drehmomentschlissel Manoskop® 730D kann
auch entgegen seiner Funktionsrichtung belastet wer-
den.

Das maximal zulassige Nenndrehmoment des Dreh-
momentschlissels darf nie Gberschritten werden.

Zum bestimmungsgemalfen Gebrauch gehort die voll-
standige Beachtung der Informationen in dieser
Gebrauchsanleitung. Beachten und befolgen Sie
insbesondere die Sicherheitshinweise und die
technischen Grenzwerte.

AuRerdem missen Sie die jeweiligen Unfall-
verhltungsvorschriften der zustéandigen Berufs-
genossenschaft und alle weiteren geltenden
Sicherheitsbestimmungen beachten.

Der elektromechanische Drehmomentschliissel
Manoskop® 730D darf nur fiir die genannten Zwecke
verwendet werden.

STAHLWILLE Gbernimmt keine Haftung fiir Schaden,
die durch nicht bestimmungsgemaRen Gebrauch
entstehen.

Als nicht bestimmungsgeman gilt insbesondere
e das unkontrollierte Lésen festsitzender z. B. fest-
gerosteter Verschraubungen

e das Verwenden als Brechstange
e das Verwenden als Schlagwerkzeug.

UN
IS

Pflichten im Umgang mit dieser
Gebrauchsanleitung

In dieser Anleitung wird der Einfachheit halber nach-
folgend der Begriff Drehmomentschlissel statt
Manoskop® verwendet.

Der Anwender des Drehmomentschlussels ist dafir
verantwortlich, dass diese Gebrauchsanleitung bei
Arbeiten mit dem Drehmomentschlissel standig zur
Verfligung steht. Bewahren Sie die Gebrauchs-
anleitung in der Nahe des Drehmomentschliissels auf.

Sicherheitshinweise

Der Drehmomentschliissel ist ein Prazisionswerkzeug
und muss entsprechend pfleglich behandelt werden.
Vermeiden Sie mechanische, chemische oder
thermische Einwirkungen, die tber die Bean-
spruchungen des bestimmungsgemaflen Gebrauchs
hinausgehen.
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Stellen Sie sicher, dass extreme klimatische Bedin-
gungen, wie Kalte, Hitze und Luftfeuchtigkeit die
Genauigkeit nicht beeinflussen kénnen.

Uberlasten Sie den Drehmomentschliissel nicht.
Halten Sie unbedingt die Messbereichsangaben der
Laserkennzeichnung auf dem Drehmomentschliissel
ein. Andernfalls kénnen Sie den Drehmoment-
schllssel beschadigen.

Beispiel fur eine Laserkennzeichnung:

v
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Verletzungsgefahren vermeiden

e Benutzen Sie den Drehmomentschliissel nicht als
Schlagwerkzeug.

e Kontrollieren Sie vor dem Gebrauch den Dreh-
momentschliissel samt Zubehor.

e Benutzen Sie niemals einen beschadigten Dreh-
momentschllissel oder Zubehorteile.

e Akkus und Batterien durfen nicht in die Hande von
Kindern gelangen. Kinder kénnten sie in den Mund
nehmen und verschlucken.
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Beschadigungen des Drehmomentschliissels
vermeiden

Benutzen Sie den Drehmomentschliissel nicht als
Schlagwerkzeug.

Kontrollieren Sie vor dem Gebrauch den Dreh-
momentschlissel samt Zubehor.

Benutzen Sie niemals einen beschadigten Dreh-
momentschlissel oder Zubehorteile.

Uberlasten Sie den Drehmomentschliissel nicht.
Starke oder dauerhafte Uberlastung kann zu
Beschadigungen des Drehmomentschlissels
fuhren.

Setzen Sie den Drehmomentschliissel keinesfalls
Regen, Feuchtigkeit oder sonstigen Flussigkeiten
aus.

Lassen Sie keine Fremdkdrper in das Gehause
des Drehmomentschliissels eindringen. Decken
Sie die unbenutzte Buchse fiir den PC-Anschluss
immer ab.

Benutzen Sie den Drehmomentschliissel nicht zum
unkontrollierten Lésen festsitzender — zum Beispiel
festgerosteter — Verschraubungen.

Uberschreiten Sie niemals das maximale Grenz-
drehmoment von 125 % des Nennwerts.

Offnen Sie niemals das Gehause des Dreh-
momentschlissels.

Driicken Sie nicht auf das Display.

Stellen Sie sicher, dass alle verwendeten Einsteck-
werkzeuge und Steckverbindungen fest verbunden
und richtig eingesteckt sind.

Auslaufende Batterien und Akkus kdnnen Schaden
am Drehmomentschliissel verursachen. Wenn Sie
den Drehmomentschlissel langere Zeit nicht
benutzen, entnehmen Sie die Batterien.

Fehlfunktionen vermeiden

Prifen Sie die Auslosegenauigkeit in regelmafiligen
Abstanden, siehe Seite 21.

Uberlasten Sie den Drehmomentschliissel nicht.
Starke oder dauerhafte Uberlastung kann zu Mess-
fehlern des Drehmomentschlissels fihren.
Uberschreiten Sie niemals das maximale Grenz-
drehmoment von 125 % des Nennwerts. Mess-
und Auslosewerte kdnnten abweichen.

Knicken Sie Kabel und Stecker nicht ab und setzen
Sie diese niemals ibermaRigen Zugkraften oder
Temperaturen aus.

Stellen Sie sicher, dass alle verwendeten Einsteck-
werkzeuge und Steckverbindungen fest verbunden
und richtig eingesteckt sind.

Stellen Sie sicher, dass das richtige Stichmal ein-
gestellt ist.

Umgang mit Akkus und Batterien

e Akkus und Batterien konnen Giftstoffe enthalten,
die die Umwelt schadigen.

e Akkus und Batterien dirfen nicht in die Hande von
Kindern gelangen. Kinder kénnten sie in den Mund
nehmen und verschlucken.

o Auslaufende Batterien und Akkus kénnen Schaden
am Drehmomentschlissel verursachen. Wenn Sie
den Drehmomentschliissel langere Zeit nicht
benutzen, entnehmen Sie die Batterien. Wenn eine
Batterie ausgelaufen ist, ziehen Sie Schutzhand-
schuhe an und reinigen Sie das Batteriefach mit
einem trockenen Tuch.

e Tauschen Sie schwacher werdende Akkus und
Batterien rechtzeitig aus.

e Tauschen Sie immer alle Akkus und Batterien
gleichzeitig aus. Verwenden Sie nur Akkus und
Batterien des gleichen Typs.

e Verwenden Sie nur geeignete Ladegerate zum
Aufladen der Akkus.

e Laden Sie keine Batterien auf.

e Entsorgen Sie die Akkus und Batterien unbedingt
entsprechend der geltenden gesetzlichen Bestim-
mungen.

e Werfen Sie die Akkus und Batterien niemals in den
normalen Hausmdill. Geben Sie verbrauchte
Batterien und defekte Akkus bei einer Sammel-
stelle ab.
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Transport, Lieferumfang
und Lagerung

Transportieren Sie den Drehmomentschliissel nur in
der Original-Verpackung und sichern Sie ihn beim
Transport gegen Herunterfallen.

Zum Lieferumfang des Drehmomentschlissels 730D
gehdren:

e ein elektromechanischer Drehmomentschlissel
zwei Mignon-Batterien AA/LR6,1,5V

ein Werk-Kalibrierschein

diese Gebrauchsanleitung.

Zum Lieferumfang des Drehmoment-

schlussels 730DR gehdren:

e ein elektromechanischer Drehmomentschliissel
eine Einsteckknarre 735

zwei Mignon-Batterien AA/LR6,1,5 V

ein Werk-Kalibrierschein

diese Gebrauchsanleitung.

Lagern Sie den Drehmomentschlissel bei einer Tem-
peratur von —20 °C bis +80 °C.

Tasten und Display

Display

Pfeiltaste unten (Auswahlen)
Pfeiltaste oben (Auswahlen)
OK-Taste (Bestatigen)
Funktions-Taste (F-Taste)

a b~ WON =

Tasten
Mit den vier Tasten am Drehmomentschliissel kdnnen

Sie Funktionen anwahlen und Einstellungen vor-
nehmen.

@® Nach jedem Tastendruck wird das Display fiir
ca. funf Sekunden beleuchtet.

Drehmomentschliissel ist ausgeschaltet

Jede Taste P Um den Drehmomentschliissel
einzuschalten, driicken Sie fiir ca.
eine Sekunde auf eine beliebige
Taste.
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Drehmomentschliissel ist eingeschaltet —
auBerhalb eines Meniis

OK

Software-Version bestatigen:
» Driicken Sie diese Taste.

Schraubfall bestatigen:
» Driicken Sie diese Taste.

Manuell tarieren:
» Driicken Sie diese Taste langer als
drei Sekunden.

Letzten gemessenen Drehmoment-

wert anzeigen:

» Driicken Sie diese Taste einmal
kurz.

Manuelles Speichern von Werten

im Funktionsmodus ,,Anzeigend“:

» Driicken Sie nach dem Anziehvor-
gang diese Taste.

Der Drehmomentwert wird angezeigt.

» Driicken Sie diese Taste erneut,
solange der Drehmomentwert
angezeigt wird.

Sie horen einen kurzen Signalton.

Der Wert ist gespeichert.

Tastensperre fiir Eingaben aufhe-

ben:

» Driicken Sie diese Taste zweimal
kurz hintereinander.

Meniis aufrufen:

» Drilicken Sie so oft diese Taste, bis
das gewunschte Menl angezeigt
wird.

Drehmomentschliissel ausschal-

ten:

» Driicken Sie diese Taste ca. zwei
Sekunden.

Drehmomentschliissel ist eingeschaltet —
innerhalb eines Meniis

OK

Einstellung bestatigen und in den
Grundzustand gelangen:
» Driicken Sie diese Taste.

Meniifunktionen aufrufen:

» Driicken Sie so oft diese Taste, bis
die gewtinschte Menufunktion
angezeigt wird.

Aufsteigend oder absteigend ,Durch-
blattern“ z. B. 1, 2, 3 oder 3, 2, 1.

Zwischen zwei Zustanden z. B. On
oder OFF wahlen.

Display

Im Display sehen Sie wahrend des Anziehvorgangs
das aktuelle Drehmoment. AuRerdem werden lhnen
Informationen zu den aktuellen Einstellungen ange-
zeigt.

Q0
ol l l_l,l_l
Click») Tolt H«-r

(O [w=0 c=\TARA! | (@)

1 Aktueller Drehmomentwert
2 aktuelle MaReinheit (N-m, in:lb oder ft:Ib)

3 Datenspeicherung eingestellt (ohne Symbol
keine Datenspeicherung)

4 StichmaR eingestellt (ohne Symbol ist das
Standard-Stichmaf eingestellt)

5 automatisches Tarieren eingestellt (ohne Symbol
kein automatisches Tarieren)

6 Schraubtoleranz eingestellt (ohne Symbol keine
Schraubtoleranz)

7 Batterieverbrauchsanzeige

8 PIN-Code-Eingabe erforderlich (ohne Symbol
keine PIN-Code-Eingabe erforderlich)

9 Auslésemodus eingestellt (ohne Symbol
Anzeigemodus)

Optische Signale des Displays

rot Der aktuelle Drehmomentwert liegt
auRerhalb des eingestellten
Toleranzbereichs.

grun Der aktuelle Drehmomentwert liegt
innerhalb des eingestellten
Toleranzbereichs.

blinken Der aktuelle Drehmomentwert liegt
aulerhalb des kalibrierten Messbe-
reichs.

Beispiel fir MANOSKOP 730/D10:
Die Anzeige des Drehmomentwer-
tes blinkt, so lange sich der Wert
unterhalb 10 % des Nennwertes, in
diesem Beispiel 10 N-m befindet.
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Meniistruktur

Drehmomentwert einstellen
e Drehmomentwert eingeben
MaRBeinheit einstellen

e N'm

o ftilb

e inlb

Funktionsmodus einstellen

e On (Auslosend) Click»)
e OFF (Anzeigend), kein Symbol im Display

Schraubtoleranz einstellen

e On (mit Schraubtoleranz) Tolx
— Minus-Toleranz eingeben
— Plus-Toleranz eingeben

e OFF (ohne Schraubtoleranz), kein Symbol im
Display

Werte speichern

e On (Schraubdaten werden gespeichert) < |
— Schraubfall-Nummer eingeben
@® Im Lieferzustand ist die Schraubfall-Nummer
,0000".
e OFF (Schraubdaten werden nicht gespeichert),
kein Symbol im Display
StichmaBkorrektur

e On (mit StichmaReinstellung) =
— Stichmalf} eingeben

e OFF (Standard-StichmafR), kein Symbol im Dis-
play

Automatisches Nachtarieren

e On (automatisches Nachtarieren eingeschaltet)
TARA!

e OFF (kein automatisches Nachtarieren), kein
Symbol im Display

Schliisselsperre einschalten

e On (Schliisselsperre eingeschaltet) 0
— PIN-Code festlegen
o OFF (Schlisselsperre ausgeschaltet), kein Sym-
bol im Display
@ Wenn die Schlisselsperre eingeschaltet ist,
miissen Sie vor dem Andern eines Wertes den
vierstelligen PIN-Code eingeben.
Im Lieferzustand ist die Schliisselsperre aus-
geschaltet und der PIN-Code lautet ,,0000".

Grundlagen der
Handhabung

Drehmomentschliissel vorbereiten

Grundlegende Voraussetzungen

e Der Anwender muss beim Gebrauch sicher stehen.

e Es muss ausreichend Bewegungsfreiheit fiir den
Anwender vorhanden sein.

e Der Einsatzort muss ausreichend hell sein.

e Die empfohlene Einsatztemperatur betragt —10 °C
bis +60 °C.

e Der Drehmomentschlissel muss sich vor der
Benutzung mindestens eine Stunde den klima-
tischen Bedingungen wahrend des spateren
Gebrauchs anpassen kénnen.

e Der Drehmomentschliissel muss vor schadigenden
Einflissen, zum Beispiel durch Verschmutzung
oder Feuchtigkeit, geschitzt sein.

Stromversorgung

Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung des
Drehmomentschlissels gewahrleistet ist. Es kdnnen
folgende Batterie-/Akku-Typen eingesetzt werden:

e Mignon-Batterien AA/LR6, 1,5V

e Mignon-NiMH-Akkus AA/LR6, 1,2 V.

VORSICHT

Gefahr durch explodierende
Akkus.

» Verwenden Sie fiir das Aufladen der Akkutypen
das jeweils richtige Ladegerat.

Achtung
Beschiddigung des Drehmomentschliissels
moglich.

» Stellen Sie sicher, dass die Akkus oder Batterien
eine Spannung von maximal 1,5V haben.
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Geladene Akkus/Batterien einlegen

Um den Deckel des Batteriefachs zu 6ffnen, beno-
tigen Sie beispielsweise eine passende Miinze.

Achtung
Fehlfunktion des Drehmomentschliissels
moglich.

» Schalten Sie den Drehmomentschliissel vor dem
Wechseln der Akkus/Batterien aus.

» Stellen Sie sicher, dass der Drehmomentschliissel
ausgeschaltet ist.

» Drehen Sie den Deckel mit der Miinze bis zum
Anschlag gegen den Uhrzeigersinn.

» Nehmen Sie den Deckel ab.

» Legen Sie die Akkus oder Batterien unter Beach-
tung der auf dem Handgriff vorgegebenen Polaritat
ein.

» Setzen Sie den Deckel in die Aussparungen des
Batteriefachs ein.

» Driicken Sie den Deckel mit der Mlinze leicht an.

» Drehen Sie den Deckel mit der Miinze bis zum
Anschlag im Uhrzeigersinn.

Drehmomentschliissel tarieren

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch falsche

Messwerte wahrend des Tarie-
rens.

» Stellen Sie sicher, dass der Drehmoment-
schliussel wahrend des Tariervorgangs nicht
bewegt oder belastet wird.

Um eine genaue Messung sicherzustellen, muss der
Drehmomentschliissel bei jedem Schraubvorgang
tariert sein.

10

Automatisch tarieren

» Legen Sie den ausgeschalteten Drehmoment-

schliissel auf eine ebene Flache.

@ Um den Drehmomentschliissel mit montiertem
Einsteckwerkzeug zu tarieren, lassen Sie
dieses z. B. Uber die Tischkante ragen.

» Stellen Sie sicher, dass keine Krafte auf den Dreh-

momentschlissel einwirken.

» Halten Sie den Drehmomentschlissel wahrend

des gesamten Tariervorgangs ruhig.

» Um den Drehmomentschlissel einzuschalten, dri-

cken Sie eine beliebige Taste.

Die Versionsnummer der Software wird im Display
angezeigt.

» Driicken Sie die OK-Taste kurz.

Falls die Funktion Werte speichern eingeschaltet ist,
wird die vierstellige Schraubfall-Nummer angezeigt.

» Um den Schraubfall zu bestatigen, driicken Sie die
OK-Taste.

» Um einen neuen Schraubfall anzulegen gehen Sie
vor, wie auf Seite 14 beschrieben.

Der aktuell eingestellte Drehmomentwert wird ange-
zeigt.

Das Symbol ,TARA!“ blinkt im Display. Der Dreh-
momentschlissel wird innerhalb weniger Sekunden
tariert.

Wenn im Display ein Wert von mehr als 0,1 angezeigt
wird, dann tarieren Sie den Drehmomentschliissel
manuell.

Manuell tarieren

» Legen Sie den eingeschalteten Drehmoment-

schliissel auf eine ebene Flache.

@ Um den Drehmomentschliissel mit montiertem
Einsteckwerkzeug zu tarieren, lassen Sie
dieses z. B. (iber die Tischkante ragen.

» Stellen Sie sicher, dass keine Krafte auf den Dreh-

momentschlissel einwirken.

» Halten Sie den Drehmomentschliissel wahrend

des gesamten Tariervorgangs ruhig.

» Driicken Sie die OK-Taste langer als zwei

Sekunden.

Der Tariervorgang startet. Sie sehen im Display vier
waagerechte Striche. Das Symbol ,TARA!" blinkt.

Wird im Display jetzt ein Wert von mehr als 0,1
angezeigt, dann tarieren Sie den Drehmoment-
schlussel erneut.
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Auswahl der Einsatze und
Einsteckwerkzeuge

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch unge-

eignete Einsidtze und Einsteck-
werkzeuge.

» Verwenden Sie nur Einsatze oder Einsteckwerk-
zeuge, die in ihrer Form und Ausfiihrung fiir den
Verwendungszweck geeignet sind.

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch nicht
geeignete Einsteckwerkzeuge.

» Verwenden Sie nur die im
STAHLWILLE Katalog empfohlenen Einsteck-
werkzeuge.

e

O) Einsteckwerkzeuge von STAHLWILLE
gewahrleisten die richtige Hebellange, besitzen
in allen Verbindungsbereichen die notwendige
Passgenauigkeit und haben die erforderliche
Materialfestigkeit.

Achtung
Beschadigung der Messelemente des
Drehmomentschliissels moglich.

» Schutzen Sie den Drehmomentschliissel vor z. B.
harten Stoélken oder dem Fallen lassen.

Achtung
Beschadigung des Drehmomentschliissels
moglich.

» Stellen Sie Folgendes sicher, wenn Sie Einsatze
mit Antriebsvierkant am Drehmomentschlissel
verwenden:

— Die normgerechte Ausfiihrung der Einsatze.
— Die richtige Form und Grof3e der Einsatze fir
die Verbindung mit der anzuziehenden Ver-

schraubung.

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch das

Uberschreiten der maximalen
Belastbarkeit der Einsdatze und
Einsteckwerkzeuge.

» Stellen Sie sicher, dass Sie die maximale Belast-
barkeit der Einsatze und Einsteckwerkzeuge nicht
Uberschreiten.

Diese kann niedriger sein als das maximal zulassige

Drehmoment des Drehmomentschliissels.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsch
montierte Einsteckwerkzeuge.

» Stellen Sie sicher, dass die Einsteckwerkzeuge
durch Einrasten des Haltestifts gegen Abziehen
gesichert sind.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsch
eingestelltes StichmaR.

» Stellen Sie sicher, dass das flr das Einsteckwerk-
zeug passende Stichmal? am Drehmoment-
schlissel eingestellt ist.

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch selbst
gefertigte Spezialwerkzeuge.

» Fertigen Sie Spezialwerkzeuge nur in Absprache
mit STAHLWILLE an.

1
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Einsteckwerkzeug montieren

» Stecken Sie das Einsteckwerkzeug in den Innen-
vierkant des Schlisselkopfes.

Dabei wird der federnde Haltestift der QuickRelease-

Sicherheitsverriegelung des Einsteckwerkzeugs

durch die Einfiihrschrage niedergedrickt.

» Schieben Sie das Einsteckwerkzeug bis zum
Anschlag weiter.

» Stellen Sie sicher, dass der Haltestift in die Rast-
bohrung der QuickRelease-Sicherheits-
verriegelung springt.

» Prifen Sie den sicheren Sitz des Einsteckwerk-
zeugs.

» Fir kontrollierte auslésende Linksanzlige ver-
binden Sie das Einsteckwerkzeug um 180° ver-
dreht mit dem Drehmomentschlissel.

» Falls Sie eine Einsteck-Knarre verwenden,
schalten Sie diese durch Verdrehen der Schalt-
scheibe auf die gewtinschte Arbeitsrichtung.

» Stecken Sie den passenden Einsatz auf den
Antriebsvierkant der Umschaltknarre, bis er horbar
einrastet.

12

Einsteckwerkzeug demontieren

Einsteckwerkzeug ,,normal“ eingebaut

» Driicken Sie den griinen QuickRelease-Schnell-
Entriegelungsknopf an der Unterseite des
Schlisselkopfes (A).

» Ziehen Sie das Einsteckwerkzeug heraus (B).

Einsteckwerkzeug um 180° gedreht eingebaut

» Stecken Sie einen diinnen Dorn von aufen in die

Rastbohrung an der Oberseite des Schliisselkopfs.
» Driicken Sie mit dem Dorn den Haltestift nieder (A).
» Ziehen Sie das Einsteckwerkzeug heraus (B).
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Menteinstellungen vornehmen

Drehmomentschliissel einschalten

» Driicken Sie ca. eine Sekunde lang eine beliebige
Taste.

Die Versionsnummer der Software wird im Display

angezeigt.

In folgenden Fallen kann es nach dem Einschalten
des Drehmomentschliissels etwa eine Minute dauern
bis dieser betriebsbereit ist:

e Bei der ersten Inbetriebnahme des
Drehmomentschlissels

e Wenn langer als 30 Minuten keine Akkus oder
Batterien eingelegt waren.

» Driicken Sie die OK-Taste.

Falls die Funktion ,Werte speichern® eingeschaltet ist,
wird die vierstellige Schraubfall-Nummer angezeigt.

» Um den Schraubfall zu bestatigen, driicken Sie die
OK-Taste.

» Um einen neuen Schraubfall anzulegen gehen Sie
vor, wie auf Seite 14 beschrieben.

Der aktuell eingestellte Drehmomentwert wird ange-

zeigt.

Das Symbol ,TARA!“ blinkt im Display. Der Dreh-

momentschlissel wird tariert.

Nach dem Tarieren ist der Drehmomentschliissel im
Grundzustand.

2
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Click»)

Grundeinstellungen vornehmen

Einstellungen im Lieferzustand

Im Lieferzustand ist der Funktionsmodus ,Auslésend
eingestellt.

Bei der Beschreibung der Funktionen gehen wir vom
,Grundzustand” des Drehmomentschliissels aus.
Darunter versteht man den Zustand nach dem Ein-
schalten des Drehmomentschlissels und abge-
schlossenem Tariervorgang.

Tastensperre

Um den Drehmomentschlissel gegen unbe-
absichtigte Anderungen in den Meniis zu schiitzen,
ist dieser mit einer Tastensperre ausgestattet.

Wenn Sie Einstellungen in den Menls vornehmen

wollen, miissen Sie zunachst die Tastensperre aufhe-

ben. Gehen Sie wie folgt vor:

» Driicken Sie zweimal kurz hintereinander die
F-Taste.

Einstellungen speichern

Wenn Sie die Einstellungen in einem Menlpunkt

vorgenommen haben, gehen Sie vor wie folgt:

» Um die Einstellung zu ibernehmen und in den
Grundzustand zuriickzukehren, driicken Sie die
OK-Taste.

» Um die Einstellung zu libernehmen und zu einem
anderen Menupunkt zu wechseln, driicken Sie so
oft die F-Taste, bis das gewlinschte Menii ange-
zeigt wird.

Drehmomentwert einstellen

» Driicken Sie die F-Taste so oft, bis der Dreh-
momentwert angezeigt wird.

Der eingestellte Drehmomentwert blinkt.

» Stellen Sie mit den Pfeiltasten den gewlinschten
Wert ein.

@ Durch Tippen auf eine der Pfeiltasten wird der
Wert im zuldssigen Bereich um jeweils einen
Teilungsschritt verstellt. Durch langes Driicken
der Pfeiltaste wird der Wert schnell verstellt.

» Speichern Sie die Einstellung wie auf Seite 13
beschrieben.

MaReinheit einstellen

@ Bei einem Wechsel der Mafeinheit wird der
Wert der aktuellen Einstellung automatisch
umgerechnet.

Achtung
Sachschaden durch falsch eingestellte
Werte moglich.

» Stellen Sie sicher, dass der eingestellte Dreh-
momentwert nach einer Anderung der MaReinheit
korrekt ist.

» Um die MaReinheit einzustellen, driicken Sie die
F-Taste so oft, bis die MaReinheit angezeigt wird.

Die eingestellte Maleinheit blinkt.

» Wahlen Sie mit den Pfeiltasten die gewiinschte
MalReinheit aus.

» Speichern Sie die Einstellung wie auf Seite 13
beschrieben.

13
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Funktionsmodus einstellen

Sie konnen den Funktionsmodus ,Auslosend” oder
+LAnzeigend” einstellen.

» Driicken Sie die F-Taste so oft, bis das Symbol
,Click® angezeigt wird.

,On“ oder ,OFF* blinkt.

» Wahlen Sie mit den Pfeiltasten den gewlinschten
Funktionsmodus aus.
» Um den Funktionsmodus ,Ausltsend” einzustellen,
wahlen Sie ,On“.
@ Sie erkennen den Funktionsmodus ,Auslésend*
am Symbol ,Click” im Display.

Click»

» Um den Funktionsmodus ,Anzeigend” einzustellen,
wahlen Sie ,OFF*.

Das Symbol ,Click” wird nicht angezeigt.

» Speichern Sie die Einstellung wie auf Seite 13
beschrieben.

Schraubtoleranz einstellen

Mit dieser Funktion kdnnen Sie einen oberen und
unteren Toleranzwert fir den eingestellten Dreh-
momentwert einstellen.

» Driicken Sie die F-Taste so oft, bis das Symbol
»Tolx“ angezeigt wird.

,On“ oder ,OFF* blinkt.

» Um ohne Schraubtoleranz zu arbeiten, wahlen Sie
mit den Pfeiltasten ,OFF*“.

» Um mit Schraubtoleranz zu arbeiten, wahlen Sie
mit den Pfeiltasten ,On".

» Driicken Sie die F-Taste.

» Stellen Sie mit den Pfeiltasten den gewtlinschten
unteren Toleranzwert ein.

@ Der untere Toleranzwert ist mit einem Minus-

zeichen gekennzeichnet.

» Driicken Sie die F-Taste.

» Stellen Sie mit den Pfeiltasten den gewiinschten
oberen Toleranzwert ein.

@ Sie erkennen eine eingestellte Schraubtoleranz
durch das Symbol , Tol+* im Display.

HIN
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» Speichern Sie die Einstellung wie auf Seite 13
beschrieben.

14

Werte speichern

Mit dieser Funktion kdnnen Sie festlegen, ob die
Schraubdaten gespeichert werden oder nicht. Im
Funktionsmodus ,Ausldsend” geschieht dies automa-
tisch. Im Funktionsmodus ,Anzeigend” driicken Sie
zweimal die OK-Taste.

Wenn Sie die gespeicherten Daten der aktuellen Zeit
zuordnen mochten, aktualisieren Sie die Schllisselzeit
mit der Dokumentations-Software.

Wenn Sie die Funktion ,Werte speichern® einschalten,
koénnen Sie auch Schraubfall-Nummern vergeben.

» Driicken Sie die F-Taste so oft, bis das Symbol
.Diskette angezeigt wird.
,On“ oder ,OFF* blinkt.

» Um die Schraubdaten zu speichern, wahlen Sie mit
den Pfeiltasten ,On".
@ Sie erkennen am Symbol ,Diskette” im Display,
ob die Schraubdaten gespeichert werden.

N
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» Um die Schraubdaten nicht zu speichern, wahlen
Sie mit den Pfeiltasten ,OFF*.

Das Symbol ,Diskette” wird nicht angezeigt.

» Speichern Sie die Einstellung wie auf Seite 13
beschrieben.

Um die Schraubfalle bei der Auswertung mit dem PC
zuzuordnen, kénnen Sie Schraubfall-Nummern ver-
geben.

@ Firdas Anlegen eines Schraubfalls muss die
Funktion ,Werte speichern“ eingeschaltet sein.

» Driicken Sie die F-Taste so oft, bis die vierstellige
Schraubfall-Nummer angezeigt wird.

HInInin
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» Um die Nummer des Schraubfalls zu bestatigen,
driicken Sie die OK-Taste.

» Um eine neue Nummer fiir den Schraubfall zu ver-
geben, driicken Sie die F-Taste.

Die erste Ziffer der vierstelligen Schraubfall-Nummer

blinkt.

» Wahlen Sie mit den Pfeiltasten die erste Ziffer aus.
» Drlicken Sie die F-Taste.

Die zweite Ziffer der vierstelligen Schraubfall-Nummer
blinkt.
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» Gehen Sie fir die Einstellung der restlichen Ziffern
fur die Schraubfall-Nummer vor, wie gerade
beschrieben.

» Nehmen Sie nun alle anderen Menieinstellungen
fur diesen Schraubfall vor.

@ Die Einstellungen des aktuellen Schraubfalls

werden im Drehmomentschlissel gespeichert.

StichmaRBkorrektur

Der Drehmomentschliissel ist auf das Standard-Stich-
malf eingestellt.

o Bei Einsteck-Vierkant 9x12=17,5 mm

e Bei Einsteck-Vierkant 14x18=25,0 mm
e Bei Einsteck-Vierkant 22x28=55,0 mm

Mit dieser Funktion kénnen Sie Einsteckwerkzeuge
mit davon abweichendem Stichmal} korrigieren.

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch fehler-

haft angezogene Schraubverbin-
dungen.

» Priifen Sie bei jedem verwendeten Einsteckwerk-
zeug das Stichmal3.

» Stellen Sie das Stichmaf im Men( Stichmaf-
korrektur ein.

» Ermitteln Sie mit einem Mess-Schieber das Stich-
maf} S, wie in der Abbildung dargestellt.

Bei Kombinationen von Einsteckwerkzeugen und
Adaptern mussen Sie die Summe aller Stichmalle
berlcksichtigen.

» Um den MenUpunkt StichmaRkorrektur anzu-
wahlen, driicken Sie die F-Taste so oft, bis das
Symbol ,Doppelpfeil“ angezeigt wird.

,On“ oder ,OFF* blinkt.

» Wenn Sie ohne StichmaRkorrektur arbeiten wollen,
wahlen Sie mit den Pfeiltasten ,OFF*“.

» Wenn Sie mit StichmaRkorrektur arbeiten wollen,
wahlen Sie mit den Pfeiltasten ,On*.

» Driicken Sie die F-Taste.

» Stellen Sie mit den Pfeiltasten das gewiinschte
Stichmal in Millimeter ein.

@ Sie erkennen eine eingestellte Stichmal-
korrektur durch das Symbol ,Doppelpfeil* im
Display.
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» Speichern Sie die Einstellung wie auf Seite 13
beschrieben.

Automatisches Tarieren

Mit dieser Funktion stellen Sie ein, ob sich der Dreh-
momentschliissel automatisch nachtarieren soll.

» Um den Menlpunkt Automatisches Tarieren anzu-
wahlen, driicken Sie die F-Taste so oft, bis das
Symbol ,TARA!* angezeigt wird.

,On“ oder ,OFF“ blinkt.

» Um den Drehmomentschliissel nicht automatisch
nachzutarieren, wahlen Sie mit den Pfeiltasten
~OFF*.

» Um den Drehmomentschliissel automatisch nach-
zutarieren, wahlen Sie mit den Pfeiltasten ,On".

@ Sie erkennen das automatische Tarieren am
Symbol ,TARA!“ im Display.

IN]
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TARA!

» Speichern Sie die Einstellung wie auf Seite 13
beschrieben.

Schliisselsperre einschalten

Mit dieser Funktion sperren Sie die Einstellméglich-
keiten flr Benutzer, die nicht Giber den PIN-Code
verfligen.

» Um den Meniipunkt Schliisselsperre anzuwahlen,
dricken Sie die F-Taste so oft, bis das Symbol
~ochlissel“ angezeigt wird.

,On* oder ,OFF* blinkt.

» Um ohne Schlusselsperre zu arbeiten, wahlen Sie

mit den Pfeiltasten ,OFF"“.

» Um die Schllisselsperre einzuschalten, wahlen Sie

mit den Pfeiltasten ,On".

@® Wenn Sie die Schliisselsperre eingeschaltet
haben, kdnnen Sie ohne die Eingabe des
PIN-Codes keine Einstellungen verandern. Im
Lieferzustand lautet der PIN-Code ,,0000¢.

@ Sie erkennen die eingestellte Schllisselsperre
durch das Symbol ,Schlissel“ im Display.

15
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» Speichern Sie die Einstellung wie auf Seite 13
beschrieben.

PIN-Code einstellen/andern

Achtung
Eingeschrankte Nutzung des Drehmoment-
schliissels ohne richtigen PIN-Code.

» Bewahren Sie den PIN-Code sicher auf.
» Falls Sie den PIN-Code vergessen haben, setzen
Sie sich mit STAHLWILLE in Verbindung.

@ Im Lieferzustand des Drehmomentschliissels ist
der PIN-Code ,0000“ eingestellt.

Sie kénnen den PIN-Code im Meni ,Schliisselsperre
einschalten® einstellen oder andern.

» Rufen Sie das Meni ,Schlisselsperre einschalten”
auf.

» Driicken Sie die F-Taste so oft, bis das Symbol
~Schlissel“ angezeigt wird.

,On“ oder ,OFF“ blinkt.

» Um die Schliisselsperre einzuschalten, wahlen Sie
mit den Pfeiltasten ,On".
» Driicken Sie die F-Taste.
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Die erste Ziffer des vierstelligen PIN-Codes blinkt.

» Wahlen Sie mit den Pfeiltasten eine Ziffer zwischen
0 und 9 aus.
» Drlicken Sie die F-Taste.

Die zweite Ziffer des vierstelligen PIN-Codes blinkt.

» Gehen Sie flr die Einstellung der restlichen Ziffern
fr den PIN-Code vor, wie gerade beschrieben.

» Driicken Sie nach Eingabe der letzten Ziffer des
PIN-Codes die F- oder OK-Taste.

Der PIN-Code ist nun gespeichert.
» Merken Sie sich den neuen PIN-Code.

Um einen bestehenden PIN-Code zu andern, gehen
Sie wie folgt vor:

» Rufen Sie das Meni ,Schlisselsperre einschalten®
auf.

16

» Driicken Sie die F-Taste so oft, bis das Symbol
»Schlussel“ angezeigt wird.

,On“ oder ,OFF* blinkt.

» Driicken Sie die F-Taste.
Die erste Ziffer des vierstelligen PIN-Codes blinkt.

» Wahlen Sie mit den Pfeiltasten die erste Ziffer des
alten PIN-Codes aus aus.
» Driicken Sie die F-Taste.

Die zweite Ziffer des vierstelligen PIN-Codes blinkt.

» Wiederholen Sie das Andern der Ziffern des PIN-
Codes flr die restlichen Ziffern.

» Driicken Sie nach Eingabe der letzten Ziffer des
PIN-Codes die F- oder OK-Taste.

Sie kdnnen den neuen PIN-Code jetzt direkt einge-
ben.

» Geben Sie den alten PIN-Code ein.

» Bestéatigen Sie den alten PIN-Code.

» Geben Sie den gewlinschten neuen PIN-Code in
der gleichen Art ein.

Der PIN-Code ist geandert.

PIN-Code eingeben

Sie kénnen keine Einstellungen im Men( des Dreh-
momentschliissels verandern, ohne den richtigen
PIN-Code einzugeben.

@ Der PIN-Code wird nur abgefragt, wenn Sie die
Schliisselsperre eingeschaltet und einen
PIN-Code eingestellt haben.

» Schalten Sie den Drehmomentschliissel ein.
» Driicken Sie die OK-Taste.

» Warten Sie das Tarieren ab.

» Driicken Sie zweimal die F-Taste.

Die erste Ziffer des vierstelligen PIN-Codes blinkt.

@ Wenn Sie nach dem Driicken der F-Taste ca.
drei Sekunden keine Eingabe vornehmen,
wechselt der Drehmomentschlissel in den
Grundzustand zuriick.

» Wahlen Sie mit den Pfeiltasten die erste Ziffer inres
PIN-Codes aus.

» Driicken Sie die F-Taste.

» Die zweite Ziffer des vierstelligen PIN-Codes blinkt.

» Gehen Sie flr die Einstellung der restlichen Ziffern
fur den PIN-Code vor, wie gerade beschrieben.

» Driicken Sie nach Eingabe der letzten Ziffer des
PIN-Codes die F- oder OK-Taste.

» Sie kénnen nun Einstellungen im Men(i
vornehmen.
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Kurzanleitung —
Praxisbeispiel

Nachfolgend wird ein Beispiel fiir die komplette Ein-
stellung des Drehmomentschliissels 730D/20
beschrieben. Folgende Daten sollen eingestellt wer-
den:

e Drehmomentwert 90 N-m

Funktionsmodus ,Auslésend®

Schraubtoleranz —3 N-m, +5 N-m

Die erreichten Werte sollen gespeichert werden.
Schraubfall-Nummer 1000.

Das Stichmalf} betragt 40 mm.

» Legen Sie den Drehmomentschliissel auf eine
ebene Flache.

» Stellen Sie sicher, dass keine Kréfte auf den Dreh-
momentschllssel einwirken.

» Um den Drehmomentschlissel einzuschalten,
driicken Sie eine beliebige Taste.

Die Versionsnummer der Software wird im Display

angezeigt.

» Driicken Sie die OK-Taste.

Falls die Funktion ,Werte speichern® eingeschaltet ist,
wird die vierstellige Schraubfall-Nummer angezeigt.

» Um den Schraubfall zu bestatigen, driicken Sie die
OK-Taste.

Der aktuell eingestellte Drehmomentwert wird ange-

zeigt. Das Symbol , TARA!“ blinkt im Display. Der

Drehmomentschlissel wird automatisch tariert.

» Um den Drehmomentwert einzustellen, driicken
Sie die F-Taste so oft, bis der Drehmomentwert
angezeigt wird.

Der eingestellte Drehmomentwert blinkt.

) Stellen Sie mit den Pfeiltasten den Drehnmoment-
wert auf 90 N-m ein.
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» Driicken Sie die F-Taste.
» Stellen Sie mit den Pfeiltasten falls erforderlich die
MaReinheit N-m ein.

Achtung

Sachschéaden durch falsch eingestellte
Werte moglich.

» Stellen Sie sicher, dass der eingestellte Drehmo-

mentwert nach einer Anderung der MaReinheit
korrekt ist.

» Driicken Sie die F-Taste.

» Um den Funktionsmodus ,Auslosend” einzustellen,
wahlen Sie ,On“.

m_
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» Driicken Sie die F-Taste.
» Um mit Schraubtoleranz zu arbeiten, wahlen Sie
mit den Pfeiltasten ,On".

Tolt

» Driicken Sie die F-Taste.
» Stellen Sie mit den Pfeiltasten den unteren
Toleranzbereich ein.

_ M
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» Driicken Sie die F-Taste.
) Stellen Sie mit den Pfeiltasten den oberen
Toleranzbereich ein.
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» Driicken Sie die F-Taste.
» Um die Schraubdaten zu speichern, wahlen Sie mit
den Pfeiltasten ,,On".
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» Driicken Sie die F-Taste
Die erste Ziffer der vierstelligen Schraubfall-Nummer
blinkt.

» Wahlen Sie mit den Pfeiltasten die erste Ziffer aus.

» Drlicken Sie die F-Taste.

» Die zweite Ziffer der vierstelligen Schraubfall-
Nummer blinkt.

17
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» Gehen Sie flr die Einstellung der restlichen Ziffern
fur die Schraubfall-Nummer vor, wie gerade
beschrieben.

» Driicken Sie die F-Taste.
» Um mit StichmaRkorrektur zu arbeiten, wahlen Sie
mit den Pfeiltasten ,On".

» Driicken Sie die F-Taste.
» Stellen Sie mit den Pfeiltasten das StichmaR ein.

L d

» Um die Einstellung zu Glbernehmen und in den
Grundzustand zurtickzukehren, driicken Sie die
OK-Taste.

BIK
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Den Drehmomentschliissel
nutzen

Drehmomentschliissel tarieren

Bevor Sie mit dem Drehmomentschliissel den
Schraubvorgang beginnen, miissen Sie diesen tarie-
ren, wie auf Seite 10 beschrieben.

® Geringfiigige Bewegungen oder eine Belastung
des Drehmomentschlissels wéahrend des
Tariervorgangs fiihren zu Messfehlern.

Drehmomentschlussel betatigen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsch
montierte Einsteckwerkzeuge.

» Stellen Sie sicher, dass die Einsteckwerkzeuge
durch Einrasten des Haltestifts gegen Abziehen
gesichert sind.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsch
eingestellte Drehmomentwerte.

» Stellen Sie sicher, dass der Drehmomentwert
richtig eingestellt ist.

Achtung
Beschiddigung des Drehmomentschliissels
moglich.

» Stellen Sie sicher, dass Sie den Drehmoment-
schlissel nicht Gberlasten.

» Uberschreiten Sie nicht das maximal einstellbare
Drehmoment (siehe Laserbeschriftung auf dem
Gehauserohr).

» Betatigen Sie den Drehmomentschlissel nur liber
den Handgriff.

» Fassen Sie den Handgriff mittig an.

» Ziehen Sie tangential zum Schwenkradius und
winklig zur Anziehachse an.
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Funktionsmodus ,,Auslosend*

» Ziehen Sie gleichmafig und in der letzten Phase
ohne Unterbrechung an, bis Sie einen deutlichen
Ruck spuren und ein Klicken héren.

Das eingestellte Drehmoment ist erreicht.

Nach dem Auslosen ist der Drehmomentschlissel
sofort wieder einsatzbereit.

CLICK!

Funktionsmodus ,,Anzeigend*

» Beobachten Sie wahrend des Anziehens die Dreh-
momentwerte im Display.

» Ziehen Sie gleichmaRig und in der letzten Phase
ohne Unterbrechung an, bis Sie den eingestellten
bzw. gewlinschten Drehmomentwert oder das gri-
ne Licht im Display sehen.

@® Die farbigen Signale werden nur ausgegeben,

wenn Sie im Meni ,Schraubtoleranz* Werte
eingegeben haben.

Das eingestellte Drehmoment ist erreicht.

Kontrollierte Linksanziige

Kontrollierte Linksanziige kdnnen Sie ohne weitere
Einstellungen ausfiihren. Wenn Sie Einsteck-Knarren
verwenden, mussen Sie diese auf Arbeitsrichtung
,Links" schalten.

Anzeigen und Signale wahrend des
Betatigens

VORSICHT
Verletzungsgefahr durch Uber-

lastung des Drehmoment-
schliissels.

» Belasten Sie den Drehmoment-
schlissel nicht Gber den maximalen
Messbereich.

» Beenden Sie den Anziehvorgang,
wenn Sie das eingestellte Dreh-

moment erreicht haben.

Wenn Sie den maximalen Messbereich liberschreiten,
héren Sie mehrere Signalténe in Intervallen.

Funktionsmodus ,,Auslosend*

e \Wenn Sie eine Schraube anziehen, wird lhnen das
aktuell anliegende Drehmoment auf dem Display
angezeigt.

e Sobald Sie sich im vorher eingestellten Toleranz-
bereich befinden, leuchtet das Display grin.
Zusatzlich ertont ein kurzer Signalton.

e \Wenn Sie den vorher eingestellten Drehmoment-
wert erreicht haben, 16st der Drehmomentschlissel
mit einem fiihlbaren Ruck und einem horbaren Kii-
cken aus.

e Wenn Sie den vorher eingestellten oberen
Toleranzwert Uberschreiten, leuchtet das Display
rot. Zusatzlich ertdnt ein langer Signalton.

e Wenn Sie den vorher eingestellten unteren
Toleranzwert nicht erreichen, leuchtet das Display
rot.

@ Die farbigen und akustischen Signale werden

nur ausgegeben, wenn Sie im Meni ,Schraub-
toleranz® Werte eingegeben haben.

Funktionsmodus ,,Anzeigend*

e \Wenn Sie eine Schraube anziehen, wird lhnen das
aktuell anliegende Drehmoment auf dem Display
angezeigt.

e Sobald Sie sich im vorher eingestellten Toleranz-
bereich befinden, leuchtet das Display grin.
Zusatzlich ertont ein kurzer Signalton.

e \Wenn Sie den vorher eingestellten oberen
Toleranzwert Uberschreiten, leuchtet das Display
rot. Zusatzlich ertont ein langer Signalton.

e Wenn Sie den vorher eingestellten unteren
Toleranzwert nicht erreichen, leuchtet das Display
rot.

@ Die farbigen und akustischen Signale werden

nur ausgegeben, wenn Sie im Menu ,Schraub-
toleranz“ Werte eingegeben haben.
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Schraubwerte manuell speichern

Sie kénnen im Funktionsmodus ,Anzeigend” die
Schraubwerte nur manuell speichern.

Um die Schraubwerte manuell zu speichern, gehen
Sie wie folgt vor:

@ Im Meni ,Werte speichern“ muss ,On* aus-
gewahlt sein, siehe Seite 14.

» Nach dem Anziehvorgang im Funktionsmodus
+Anzeigend“ driicken Sie die OK-Taste.

Das zuletzt aufgebrachte Drehmoment wird im Dis-

play angezeigt.

» Driicken Sie die OK-Taste erneut, solange der
Drehmomentwert angezeigt wird.

Sie héren einen kurzen Signalton. Der Wert ist

gespeichert.

@ Der Drehmomentwert wird auch bei mehr-
fachem Driicken der OK-Taste nur einmal
gespeichert.

Uberschrittenes Drehmoment
korrigieren und speichern

Wenn Sie eine Verschraubung versehentlich mit
einem zu groRen Drehmoment angezogen haben,
gehen Sie wie folgt vor:

» Losen Sie die Verschraubung.

» Driicken Sie nach dem Losevorgang die OK-Taste.

Das zuletzt aufgebrachte Drehmoment wird im Dis-
play angezeigt.

» Driicken Sie die OK-Taste erneut.

Es ertdnt ein kurzer Signalton. Der Wert ist gespei-
chert.

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch

beschadigte Schrauben oder
Werkstiicke.

» Priifen Sie vor dem erneuten Anziehen der Ver-
schraubung die Schraube und das Werkstilick auf
Beschadigungen.

» Verwenden Sie im Zweifelsfall eine neue
Schraube.

» Ziehen Sie die Verschraubung erneut an.
In der Software auf dem PC wird das gespeicherte
Lésemoment negativ angezeigt.

Nach dem Gebrauch

» Um den Drehmomentschliissel auszuschalten,
driicken Sie die F-Taste ca. zwei Sekunden lang.
@ Wenn Sie den Drehmomentschliissel langere
Zeit nicht benutzen, schaltet sich dieser nach
ca. finf Minuten aus.
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Drehmomentschliussel mit
dem PC verbinden

Wenn Sie den Drehmomentschlissel an einen PC
anschlielen, kdnnen Sie die Werte aus dem Speicher
des Drehmomentschlissels auf den PC Ubertragen.

Voraussetzungen fiir die Verbindung mit einem PC

sind:

e eine USB-Schnittstelle,

* Microsoft Windows und

e die Installation der Software zur Dokumentation
und Weiterverarbeitung der gespeicherten Daten.
Die Software incl. USB-Adapter und Klinken-
steckerkabel ist als Zubehor (Artikelnummer
7759-5, Codenummer: 96583630) bei
STAHLWILLE erhaltlich.

» Klappen Sie den Verschluss der Buchse fiir den
PC-Anschluss zur Seite.

Die Buchse fiir den PC-Anschluss liegt jetzt frei.

» Stecken Sie den Klinkenstecker in einem Zug und
bis zum Anschlag in die Buchse fiir den PC-
Anschluss.

» Stecken Sie den USB-Stecker in den USB-
Anschluss des PCs.

» Stellen Sie sicher, dass die Steckverbindungen fest
sitzen.

) Starten Sie die installierte Software auf dem PC.

Die Verbindung zwischen dem Drehmomentschlissel

und dem PC wird automatisch hergestellt.

@ Weitere Informationen entnehmen Sie der
Beschreibung der Software zur Dokumentation
und Weiterverarbeitung der gespeicherten
Daten.

Um den Drehmomentschlissel nach der Datenuber-
tragung vom PC zu trennen, gehen Sie vor wie folgt:

» Ziehen Sie den Klinkenstecker aus der Buchse fiir
den PC-Anschluss des Drehmomentschliissels.

» VerschlieRen Sie die Buchse fir den PC-Anschluss
mit dem Verschluss.
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Fehlerbehebung

Das Batteriesymbol im Display blinkt

Al A
—_
N

71

Der Ladezustand der Akkus reicht nicht mehr aus
bzw. die Batterien sind leer.

» Legen Sie neue Batterien oder geladene Akkus
bereit.
» Tauschen Sie die Akkus gegen geladene aus bzw.
setzen Sie neue Batterien ein, siehe Seite 10.
@ Die gespeicherten Schraubdaten bleiben bei
einem Batteriewechsel erhalten.
@® Sind langer als 15 Minuten keine Akkus oder
Batterien im Drehmomentschliissel, miissen
Sie nach dem Batteriewechsel die Uhrzeit tiber
die installierte Software mit dem PC synchroni-
sieren.
Wenn Sie das blinkende Batteriesymbol nicht beach-
ten, schaltet sich der Drehmomentschliissel nach kur-
zer Zeit aus.

Das Symbol fiir die Datenspeicherung im
Display blinkt

A2

|

Der Speicher des Drehmomentschlissels ist voll. Sie
kénnen weitere Schraubvorgange vornehmen, diese
werden aber nicht mehr gespeichert.

» Loschen Sie den Speicher Uber die installierte
Software auf dem PC.

Reinigung

Achtung
Sachschaden durch falsche Reinigung
moglich.

» Reinigen Sie den Drehmomentschliissel aus-

schliellich mit einem trockenen, sauberen Tuch.

Reparatur, Wartung und
Justierung

Bei Beschadigungen oder Funktionsstérungen des
Drehmomentschlissels ist eine Reparatur mit
anschlieRender Justierung erforderlich.

Reparaturen diirfen nur von STAHLWILLE durch-
gefluhrt werden.

Der Drehmomentschlussel ist bis auf die regel-
maRigen Kalibrierungen wartungsfrei.

Die Innenteile des Drehmomentschliissels unterliegen
bei Gebrauch einer normalen Abnutzung. Deshalb
muss die Genauigkeit der Ausldésewerte in regel-
maRigen Abstanden Uberprift werden.

Hinweise fur die Justierung

Eine Kalibrierung oder Justierung des Drehmoment-
schllssels darf nur mit einem geeigneten Priifgerat
durchgefiihrt werden.

Drehmomentschlissel sind Prifmittel. Das
Kalibrierungsintervall hangt von Einsatzfaktoren wie
geforderter Genauigkeit, Haufigkeit der Anwendung,
typischer Belastung wahrend der Anwendung,
Umgebungsbedingungen wahrend des Arbeits-
vorganges und Lagerungsbedingungen ab.

Der Zeitraum fiir die Kalibrierung und Justierung ergibt
sich aus den in lhrem Unternehmen festgelegten
Verfahren flr die Prufmitteliberwachung

(z. B. ISO 9000 ff). Wenn Sie keine Prufmitteltber-
wachung in lhrem Unternehmen durchfiihren, lassen
Sie den Drehmomentschliissel nach spatestens

12 Monaten, beginnend ab der ersten Benutzung,
oder nach 5.000 Auslésungen kalibrieren bzw.
justieren.

@ Wenn Sie nach dem Einschalten des Dreh-
momentschlissels im Display ,,Cal“ sehen,
sollten Sie diesen kalibrieren lassen.

» Um die Anzeige ,Cal“ zurlickzustellen, driicken Sie

wahrend ,Cal“ angezeigt wird die F-Taste.

Der nachste Hinweis ,Cal” taucht jetzt erst nach
weiteren 5.000 Auslésungen auf.

Achtung
Sachschaden durch falsche Priifwerte
moglich.

» Schalten Sie vor der Priifung des Drehmoment-
schlissels die Schraubtoleranz aus.

Falls sich bei der Uberpriifung Abweichungen
ergeben, muss der Drehmomentschliissel nachjustiert
werden. Prifung und Nachjustierung miissen nach
den Vorgaben der DIN EN ISO 6789 erfolgen.

Beachten und befolgen Sie dariiber hinaus alle
weiteren gesetzlichen Bestimmungen und
Vorschriften.
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Abweichende Messwerte justieren

Sie konnen lhren Drehmomentschlissel zum
Justieren an STAHLWILLE einsenden. Sie erhalten
den Drehmomentschlissel justiert und mit neuem
Werk-Kalibrierschein zuriick.

Sie kdnnen den Drehmomentschllssel auch selbst
justieren, wenn Sie Uber ein Drehmomentpriifgerat
entsprechender Kapazitat und Genauigkeit verfiigen.

In diesem Fall erlischt die STAHLWILLE-Genauig-
keitsgarantie.

@ Giiltig ab Software-Version 1.7.2

@® Um die Software gegebenenfalls zu aktualisie-
ren, setzen Sie sich mit STAHLWILLE in Verbin-
dung.

» Schalten Sie den Drehmomentschlissel ein.

Im Display wird die aktuelle Softwareversion ange-

zeigt.

» Um die Anzeige zu bestétigen, driicken Sie OK.

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch

falsches Justieren des Dreh-
momentschliissels.

» Justieren Sie den Drehmomentschlissel nur wie
nachfolgend beschrieben.

» Schalten Sie vor der Priifung des Drehmoment-
schlissels die Schraubtoleranz aus.

» Rufen Sie den Funktionsmodus ,Anzeigend” auf.

» Stellen Sie den Drehmomentschliissel auf den
maximal zulassigen Drehmomentwert ein (siehe
Laserbeschriftung).

» Belasten Sie den Drehmomentschliissel mit sei-
nem maximal zulassigen Drehmomentwert am
Prifgerat.

» Notieren Sie sich den Wert, den das Priifgerat
dabei anzeigt.

» Um in den Justiermodus zu gelangen, driicken Sie
kurz hintereinander die F-Taste, die Pfeiltaste oben
und die Pfeiltaste unten.

Im Display wird der werksseitig eingestellte PIN Code
,0000“ angezeigt. Dieser PIN Code gilt fir den Zugriff
auf den Administrator-Bereich und die Sperre des
Drehmomentschlissels.

NN
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» Um den Code zu bestatigen, driicken Sie viermal
die OK-Taste.

Im Display wird ,On“ angezeigt.
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» Betatigen Sie die Pfeiltaste bis im Display ,JUS."
angezeigt wird.

i
(N

» Um den Vorgang abzubrechen, driicken Sie die
F-Taste.

» Um Einstellungen vorzunehmen, driicken Sie die
OK-Taste.

Das Display leuchtet rot und der Drehmomentwert

blinkt.

» Stellen Sie mit den Pfeiltasten den maximal zulas-
sigen Drehmomentwert des Drehmomentschliss-
els ein.

» Um den Vorgang abzubrechen, driicken Sie die
F-Taste.

» Um die Einstellung zu bestatigen, driicken Sie die
OK-Taste.

Das Display leuchtet griin und der Drehmomentwert
blinkt.

> Stellen Sie mit den Pfeiltasten den Drehmoment-
wert ein, der am Prifgerat angezeigt wurde.

» Um den Vorgang abzubrechen, driicken Sie die
F-Taste.

» Um die Einstellung zu bestéatigen, driicken Sie die
OK-Taste.

Der Drehmomentschlissel ist justiert.

» Prifen Sie die Genauigkeit der Auslésewerte
erneut nach den Vorgaben der DIN EN ISO 6789.

Bei Abweichungen missen Sie den Drehmoment-
schllissel erneut justieren.

Drehmomentschliissel zuriicksetzen
(Reset)

» Um die Software des Drehmomentschlissels
zuriickzusetzen, driicken Sie gleichzeitig alle vier
Tasten fir etwa 5 Sekunden.

Die Software startet neu.

» Falls die Software nicht neu startet, entfernen Sie
die Akkus oder Batterien aus dem Batteriefach des
Drehmomentschlissels.

» Warten Sie etwa 30 Minuten.

» Legen Sie die Akkus unter Beachtung der im
Batteriefach vorgegebenen Polaritat wieder ein.

» Schalten Sie den Drehmomentschliissel ein.
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Technische Beschreibung

Werkzeug
Werkzeugaufnahme
Display und Tasten
Batteriefach

Buchse fiir PC-Anschluss

a b~ WON =

Der Drehmomentschlissel 730D ist ein einstellbarer,
anzeigender und auslésender Drehmomentschlissel
mit hér- und fiihlbarem Auslosesignal.

Eigenschaften des Drehmomentschliissels:

e Elektronisch gesteuerte Sicherheits-Auslose-
mechanik.

e Schnelles und prazises Einstellen der Ausldsewer-
te Uber Tasten.

e Der eingestellte Wert wird elektronisch
gespeichert.

e Eine automatische Tastensperre verhindert unbe-
absichtigtes Verstellen.

e Voreinstellungen kénnen durch PIN-Code
gesichert werden.

¢ Uberlastungsschutz durch akustisches und
optisches Warnsignal.

e Automatischer Hinweis auf den nachsten Kalibrier-
termin.

o Einfaches Kalibrieren und ggf. Nachjustieren mit
dem Prifgerat No 7707 W ohne Demontage.

e Nach Entlastung des Drehmomentschlissels ist
dieser sofort wieder funktionsbereit.

e Es sind Rechts- und Linksanziige mdglich.

e Die Anzeigefunktion funktioniert auch bei Links-
drehmomenten.

e Sie kdnnen 7.500 Schraubdaten speichern, tber
eine USB-Schnittstelle auslesen und fur die weitere
Verwendung an einen PC Ubertragen.

e Der Drehmomentschliissel hat eine QuickRelease-
Sicherheitsverriegelung zum einfachen Verriegeln
und Trennen von Einsteckwerkzeugen.

e Sichere Handhabung durch ergonomisch
geformten Handgriff. Die richtige Griffposition ist
sicht- und fihlbar.

e Sie kdnnen verschiedene Messeinheiten
einstellen.

e Sie kénnen Stichmale fiir spezielle Einsteckwerk-
zeuge einfach eingeben.

e Sichtbare, fuhlbare und hérbare Warnsignale sind
vorhanden.

Der Drehmomentschliissel ist in sieben verschie-
denen GroRRen lieferbar. Siehe Seite 24.

Der Drehmomentschllssel kann mit unterschiedlichen
Einsteckwerkzeugen bestuckt werden. Dazu hat der
Schlusselkopf einen Innenvierkant mit einer doppel-
seitigen Rastbohrung und einer Einflihrnute. Damit
sind kontrollierte Linksanzige im auslésenden Modus
moglich.

Identifikation

Der Drehmomentschlissel ist mit einer Serien-
nummer gekennzeichnet. Diese ist seitlich am Rohr
des Drehmomentschliissels eingepragt.

Die Seriennummer ist aulerdem in der Software
hinterlegt. Sie wird beim Auslesen der Messwerte an
den PC Ubertragen.

Genauigkeit
Der Messbereich betragt 10 % bis 100 % des Nenn-
werts.

Die Anzeigeabweichung des jeweiligen Messwerts
betragt + 2 %.

Der Drehmomentschliissel entspricht der

DIN EN ISO 6789.

Jeder Drehmomentschlissel wird mit einem Werk-
Kalibrierschein ausgeliefert.
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Technische Daten

Service/Serien Manoskop® 730D

Gr.10 Gr. 20 Gr. 40 Gr. 65 Gr. 1/65 Gr. 80 Gr. 100

Messbereich [N-m] 10-100 20-200 40-400 65-650 65-650 65-650 65-650

[ft-1b] 7,4-75 15-150 30-300 48-480 48-480 48-480 48-480

[in-I]  90-900 180-1.800 360-3.600 560-5.800 560-5.800 560-5.800 560-5.800
Einstell-/Anzeigeauflosung

[N-m] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1

[ft-1b] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1

[in-Ib] 211,0 51,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/11,0 10/1,0
Einsteckvierkant ~ [mm] 9x12 14 x18 14 x18 14 x18 22x28 22x28 22x28
Lange [mm] 467 548 688 870 892 1.157 1.341
Breite [mm] 28 28 28 30,6 30,6 30,6 30,6
Hohe [mm] 23 23 23 25,6 25,6 25,6 25,6
Gewicht [a] 1150 1430 1830 3.300 3.224 4.577 4.995
Lagerungstemperatur

[°C] -20bis+80 | -20bis+80 | -20bis+80 | —20bis+80 | -20bis +80 | —20bis +80 | —20 bis +80
‘Einsatztemperatur [°C] -10bis+60 | —-10bis+60 | -10bis+60 | -10bis+60 | -10bis+60 | —10bis+60 | -10 bis +60

Interne Software

Der Drehmomentschlissel ist mit einem Mikro-
controller und einem Speicher ausgestattet. Die

interne Software bewertet die Messergebnisse und

speichert diese dauerhaft. Die Ausgabe der

Symbole und Kennzeichen

Auf dem Handgriff des Drehmomentschlissels sind
folgende Symbole und Kennzeichen angebracht:

CE-Zeichen

Informationen erfolgt Giber die Anzeige, das rote oder
grine Licht und das Klicken beim Auslésen.

Software-Updates kénnen Sie von STAHLWILLE

Die CE-Kennzeichnung bestatigt die
vollstandige Einhaltung der ,Grund-
legenden (Sicherheits-) Anforde-

erhalten.
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®

rungen®, die in EG-Richtlinien

festgelegt sind.

Batteriesymbol

ﬁ

b AA
2x1,5V max

Entsorgung

=)

Dieses Symbol gibt die Anzahl, den
Typ, die Polaritat und die maximale
Spannung der zu verwendenden
Akkus oder Batterien an.

Entsorgen Sie den Drehmoment-
schlussel nicht tber den Hausmdill.
Entsorgen Sie den Drehmoment-
schlussel Gber einen zugelassenen
Entsorgungs-Fachbetrieb.

Werkstoff des Handgriffs

Dieses Symbol kennzeichnet den
Werkstoff des Handgriffs (glasfaser-
verstarktes Polyamid) fiir die Wieder-
verwertung.
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Zubehorangebot
Einsatze mit Vierkantantrieb

e fir alle gangigen Schraubenkopf-Formen und
GroRen

Einsteckwerkzeuge

QuickRelease-Einsteck-Knarren
Einsteckknarren
Vierkant-Einsteckwerkzeuge
Maul-Einsteckwerkzeuge
Ring-Einsteckwerkzeuge
Open-Ring-Einsteckwerkzeuge
TORX®-Einsteckwerkzeuge
Bit-Halter-Einsteckwerkzeuge

e AnschweilR-Einsteckwerkzeuge.

Fiir den PC-Anschluss

e USB-Adapter, Klinkensteckerkabel und Software
(Artikelnummer 7759-5, Codenummer: 96583630).

Zur Uberpriifung und Nachjustierung
e Elektronische Drehmomentprifgerate 7707 W

Serviceangebot

e Reparaturen

Prifung und Nachjustierung (inklusive Genauig-
keitsgarantie und neuem Werk-Kalibrierschein)
Schulungen

Service-Portal: service.stahlwille.de.

Entsorgung

Entsorgen Sie den Drehmoment-
schllssel Uiber einen zugelas-
senen Entsorgungs-Fachbetrieb.
— Beachten und befolgen Sie die
dafir geltenden Vorschriften. Im
Zweifelsfall setzen Sie sich mit

Ihrer Gemeinde- oder Stadt-
verwaltung in Verbindung.

Geben Sie verbrauchte Batterien und defekte Akkus
bei einer Sammelstelle ab.

Der Drehmomentschliissel besteht aus Stahl.

Der Handgriff besteht aus

e glasfaserverstarktem Polyamid (PA-GF),
e Polymethylmethacrylat (PMMA) und

e Thermoplastischem Elastomer (TPE).

Dariber hinaus enthalt der Drehmomentschlissel
elektronische Bauteile, die Sie gesondert entsorgen
missen.

WEEE-Registrier Nr.: DE 70431151

WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment
(Elektro- und Elektronik-Altgerate)
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Foreword

These operating instructions will help you to use the
electromechanical torque wrench

e properly,
e safely and
e economically.

Target group of these operating
instructions

These operating instructions are oriented towards
users of the electromechanical torque wrench.

We assume that the users possess general technical
knowledge.

Each person who carries out the following activities
with the electromechanical torque wrench must have
read and understood the full content of these
operating instructions:

e Set-up

Programming

Operation

Maintenance or

Disposal.

If you do not understand individual pieces of
information contained in these operating instructions
or if information is missing, please contact
STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.

The full address can be found at the rear of these
operating instructions.
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Introduction to the operating instructions

Explanation of the safety instructions

These operating instructions contain the following
safety instruction categories:

WARNING
Instructions containing the word

WARNING warn against dangers
which may possibly lead to
severe or fatal injuries.

CAUTION
Instructions containing the word

CAUTION warn against dangers
which may possibly lead to
slight or moderate injuries.

Attention

Instructions containing the word
ATTENTION warn against dangers which
may possibly lead to material or
environmental damage.

Availability
If these operating instructions become lost or

unuseable, a new copy can be requested from
STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.

If you have not yet registered the device, you require
the following data for re-ordering:

e Serial number of your torque wrench

o Name of your dealer

o Date of purchase of the torque wrench.

The order number for the operating instructions can be
found on the bottom right of the title page.

Additions

Regularly add instructions to the operating instructions
in the relevant usage location due to

e |egal accident prevention regulations,

e |egal environmental protection regulations and

e employer's liability insurance association
stipulations.

Structural features
Various elements of these operating instructions are

provided with defined structural features. This enables
you to easily distinguish whether this involves:

normal text,

e lists or

» action steps.

@® Instructions bearing this symbol contain
information of a general nature and regarding
economic use of the torque wrench.
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Basic safety instructions
Proper use

The Manoskop® 730D electromechanical torque
wrench serves to measure torques during the
controlled tightening and loosening of threaded
connections in the workshop sector. To do this, an
appropriate socket tool must be connected to the
torque wrench.

Load can also be placed on the Manoskop® 730D
torque wrench counter to its functional direction.

The maximum permissible nominal torque of the
torque wrench must never be exceeded.

Proper use includes complying with the information
contained in these operating instructions in full. In
particular, also comply with and follow the safety
instructions and the technical limit values.

The relevant accident prevention regulations of the
responsible employer's liability insurance association
and all further applicable safety regulations must also
be observed.

The Manoskop® 730D electromechanical torque
wrench must only be used for the specified purposes.

STAHLWILLE accepts no liability for damage which
occurs as a result of improper use.

In particular, improper use includes

e the uncontrolled loosening of seized, e.g. rusted,
threaded connections

e use as a crowbar

e use as an impact tool.

\
Duties when handling these

operating instructions

For the sake of simplicity, the term torque wrench is
used throughout the remainder of these instructions
instead of Manoskop®.

The user of this torque wrench is responsible for the
fact that these operating instructions are constantly
available when working with the torque wrench. Store
the operating instructions in the vicinity of the torque
wrench.

Safety instructions

The torque wrench is a precision tool, and must
accordingly be handled with care. Avoid mechanical,
chemical or thermal effects which exceed the stresses
involved in proper use.

™ A, b
ISl

Ensure that extreme climatic conditions such as cold,
heat and humidity are unable to influence accuracy.

Do not overload the torque wrench. Adhere under all
circumstances to the measuring range specifications
of the laser identification on the torque wrench. You
may otherwise damage the torque wrench.

Example of laser identification:

Avoid risks of injury

e Do not use the torque wrench as an impact tool.

e Check the torque wrench, including accessories,
prior to use.

e Never use the torque wrench or accessories if
damaged.

e Rechargeable batteries and standard batteries
must not fall into the hands of children. Children
may place them in their mouths and swallow them.
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Avoiding damage to the torque wrench

Do not use the torque wrench as an impact tool.
Check the torque wrench, including accessories,
prior to use.

Never use the torque wrench or accessories if
damaged.

Do not overload the torque wrench. Severe or
permanent overloading may lead to damage to the
torque wrench.

Never expose the torque wrench to rain, moisture
or other fluids.

Do not allow foreign bodies to enter the torque
wrench housing. Always cover the PC connection
socket when not in use.

Do not use the torque wrench for the uncontrolled
loosening of seized - e.g. rusted - threaded
connections.

Never exceed the maximum limit torque of 125% of
the nominal value.

Never open the torque wrench housing.

Do not press on the display.

Make sure that all of the socket tools and
connectors which are used are firmly connected
and correctly inserted.

Leaking standard batteries and rechargeable
batteries may cause damage to the torque wrench.
Remove the batteries if the torque wrench is not
used for a long period of time.

Avoiding malfunctions

Check the cut-out accuracy at regular intervals,
see page 21.

Do not overload the torque wrench. Severe or
permanent overloading may lead to torque wrench
measurement errors.

Never exceed the maximum limit torque of 125% of
the nominal value. Measured and cut-out values
may deviate.

Do not kink cables or connectors, and never
expose these to excessive tensile forces or
temperatures.

Make sure that all of the socket tools and
connectors which are used are firmly connected
and correctly inserted.

Make sure that the correct extension is set.

Use of rechargeable batteries and
standard batteries

Rechargeable batteries and standard batteries
may contain toxins which harm the environment.
Rechargeable batteries and standard batteries
must not fall into the hands of children. Children
may place them in their mouths and swallow them.
Leaking standard batteries and rechargeable
batteries may cause damage to the torque wrench.
Remove the batteries if the torque wrench is not
used for a long period of time. If a battery has
leaked, put on gloves and clean the battery
compartment with a dry cloth.

Replace weakening rechargeable batteries and
standard batteries in good time.

Always replace all rechargeable batteries and
standard batteries at the same time. Use only
rechargeable batteries and standard batteries of
the same type.

Only use suitable chargers for charging the
rechargeable batteries.

Do not charge standard batteries.

Dispose of rechargeable batteries and standard
batteries according to the applicable legal
regulations under all circumstances.

Never dispose of rechargeable batteries and
standard batteries in the normal domestic waste.
Dispose of spent standard batteries and defective
rechargeable batteries at a collection point.
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Transportation, scope of
delivery and storage

Transport the torque wrench in the original packaging
only, and secure it to prevent it from being dropped
during transportation.

The following are included in delivery of the 730D
torque wrench:

e One electromechanical torque wrench

Two AA/LRG,1.5V Mignon batteries

One factory calibration certificate

These operating instructions.

The following are included in delivery of the 730DR
torque wrench:

One electromechanical torque wrench

One 735 insert ratchet

Two AA/LRG6,1.5V Mignon batteries

One factory calibration certificate

These operating instructions.

Store the torque wrench at a temperature of
—20 °C to +80 °C.

Buttons and display

Display

Down arrow button (select)
Up arrow button (select)
OK button (confirm)
Function button (F button)

a b~ WON =

Buttons

The four buttons on the torque wrench can be used to
select functions and carry out settings.

@® The display lights up for approx. five seconds
each time a button is pressed.

Torque wrench is switched off

Each button » To switch on the torque wrench,
press any button for approx. one
second.
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Torque wrench is switched on - outside of a

menu

OK

Confirm software version:
» Press this button.

Confirm bolting application:
» Press this button.

Manual taring:
» Press this button for longer than
three seconds.

Display last measured torque
value:
» Press this button once briefly.

Save values manually in

"Indicating" function mode:

» Press this button following the
tightening process.

The torque value is displayed.

» Press this button again as long as
the torque value is displayed.

A brief signal tone can be heard.

The value is saved.

Cancel button lock for entries:
» Press this button briefly twice in
succession.

Call up menus:
» Press this button until the desired
menu is displayed.

Switch off the torque wrench:
» Press this button for approx. two
seconds.

Torque wrench is switched on - within a

menu

OK

Confirm setting and enter basic
status:
» Press this button.

Call up menus:
» Press this button until the desired
menu is displayed.

"Scroll" up ordown, e.g. 1,2,30r3, 2,
1.

Select between two statuses, e.g. On
or OFF.

Display
During the tightening process, the current torque is

shown in the display. Information on the current
settings is also displayed.

2685,
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1 Current torque value

2 Current unit of measurement (N-m, in-Ib or ft:Ib)

3 Data storage set (without the symbol, no data
storage)

4 Extension set (without the symbol, the standard
extension is set)

5 Automatic taring set (without the symbol, no
automatic taring)

6 Bolting tolerance set (without the symbol, no
bolting tolerance)

7 Battery consumption display

8 PIN code entry required (without the symbol, no
PIN code entry required)

9 Cut-out mode set (without the symbol, indicating
mode)

Optical display signals

red The current torque value lies outside
of the set tolerance range.

green The current torque value lies within
the set tolerance range.

flashing The current torque value is outside
the calibrated measuring range.

Example for MANOSKOP 730/D10:
The torque value display flashes for
as long as the value is below 10 % of
the nominal value, in this example 10
N-m.



EN

Menu structure

Set torque value

e Enter torque value

Set unit of measurement
e N'm

o ftilb

e inlb

Set function mode

e On (cut-out) Click)
e OFF (indicating), no symbol in the display

Set bolting tolerance

e On (with bolting tolerance) Tolt
— Enter negative tolerance
— Enter positive tolerance

e OFF (without bolting tolerance), no symbol in the
display

Save values

e On (bolting data are saved) < |
— Enter bolting application number
@ In delivery condition, the bolting application
number is "0000".
e OFF (bolting data are not saved), no symbol in
the display

Extension correction

e On (with extension setting) €=
— Enter extension

e OFF (standard extension), no symbol in the
display

Automatic subsequent taring

e On (automatic subsequent taring switched on)

TARA!
e OFF (no automatic subsequent taring), no symbol
in the display

Switch on key lock

e On (key lock switched on) 0
— Define PIN code
e OFF (key lock switched off), no symbol in the
display
@ When the key lock is switched on, the four-
digit PIN code must be entered before
changing a value.
In delivery condition, the key lock is switched
off, and the PIN code is "0000".

Basic handling principles
Preparing the torque wrench

Basic prerequisites

e The user must be standing securely during usage.

The user must have sufficient freedom of

movement.

The usage location must be sufficiently bright.

The recommended operating temperature is

—10 °C to +60 °C.

Prior to use, the torque wrench must be able to

adapt to the climatic conditions during subsequent

usage for at least one hour.

e The torque wrench must be protected against
harmful influences, e.g. due to soiling or moisture.

Power supply

e Make sure that the torque wrench's power supply is
guaranteed. The following standard battery/
rechargeable battery types can be used:

e AA/LRG, 1.5V standard mignon batteries

e AA/LRG, 1.2V rechargeable NiMH mignon batteries

CAUTION

Danger due to exploding
rechargeable batteries.

» Always use the correct charger for charging the
different types of rechargeable battery.

Attention
Damage to the torque wrench possible.
» Make sure that the rechargeable batteries or

standard batteries have a maximum voltage of
1.5V.
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Inserting rechargeable batteries/standard
batteries

» A suitable coin, etc. is required to open the battery
compartment cover.

Attention
A torque wrench malfunction is possible.

» Switch off the torque wrench before changing the
rechargeable batteries/batteries.

» Make sure that the torque wrench is switched off.

» Turn the cover counter clockwise to stop using the
coin.

» Remove the cover.

» Insert the rechargeable batteries or standard
batteries, observing the polarity specified on the
handle.

» Insert the cover into the battery compartment
recesses.

» Press gently on the cover using the coin.

» Turn the cover clockwise to stop using the coin.

Taring the torque wrench

WARNING

Risk of injury due to incorrect
measured values during taring.

» Make sure that the torque wrench is not moved or
placed under strain during the taring process.

To ensure precise measurement, the torque wrench
must be tared during each bolting process.

Automatic taring

» Switch off the torque wrench and place it on a flat

surface.

@ To tare the torque wrench with an insert tool
mounted, allow this to project e.g. over the edge
of the bench.

» Make sure that no forces are acting on the torque

wrench.

» Keep the torque wrench steady throughout the

entire taring process.

» Press any button to switch on the torque wrench.

The software version number is shown in the display.

» Briefly press the OK button.

If the "Save values" function is switched on, the four-
digit bolting application number is displayed.

10

» To confirm the bolting application, press the OK
button.

» To create a new bolting application, proceed as
described on page 14.

The current torque value which is set is displayed.

The "TARA!" symbol flashes in the display. The torque
wrench is tared within a few seconds.

If a value of more than 0.1 is displayed in the display,
tare the torque wrench manually.

Manual taring

» Switch off the torque wrench and place it on a flat

surface.

@ Totare the torque wrench with an insert tool
mounted, allow this to project e.g. over the edge
of the bench.

» Make sure that no forces are acting on the torque

wrench.

» Keep the torque wrench steady throughout the

entire taring process.

» Press the OK button for longer than two seconds.

The taring process starts. Four horizontal dashes are

shown in the display. The "TARA!" symbol flashes.

If a value of more than 0.1 is displayed in the display,
then tare the torque wrench again.
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Selection of inserts and socket tools

WARNING

Risk of injury due to unsuitable
inserts and socket tools.

» Use only inserts or socket tools whose shape and
design are suitable for the intended usage.

Attention

Damage to the measurement elements of
the torque wrench possible.

» Protect the torque wrench e.g. from hard impacts
or being dropped.

D —
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@® STAHLWILLE socket tools guarantee the cor-
rect lever length, possess the necessary accu-
racy of fit in all contact areas and have the
required material strength.

Attention

Damage to the torque wrench possible.

» Ensure the following when using inserts with
square drive on the torque wrench:
— That the inserts are designed in accordance
with the standards.
— That the inserts are of the correct shape and
size for the joint with the threaded connection
which is to be tightened.

WARNING
Risk of injury due to exceeding

the maximum load bearing
capability of the inserts and
socket tools.

» Make sure that maximum load bearing capability

of the inserts and socket tools is not exceeded.
This may be lower than the maximum permissible
torque of the torque wrench.

WARNING

Risk of injury due to incorrectly
mounted socket tools.

» Make sure that the socket tools are secured
against pulling off by engaging the retaining pin.

WARNING

Risk of injury due to incorrectly
set extension.

» Make sure that the extension appropriate for the
socket tool is set on the torque wrench.

CAUTION

Risk of injury due to internally
produced special tools.

» Produce special tools in consultation with
STAHLWILLE only.

CAUTION

Risk of injury due to unsuitable
insert tools.

» Use only the insert tools recommended in the
STAHLWILLE catalogue.

1
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Mounting an insert tool

» Insert the insert tool into the wrench head's square
socket.

When doing this, the spring-loaded retaining pin of the
insert tool's QuickRelease safety locking mechanism
is pressed down by the insert slope.

» Continue pushing the socket tool in to the stop.

» Make sure that the retaining pin jumps into the
detent bore of the QuickRelease safety locking
mechanism.

» Check that the insert tool is securely seated.

» For controlled, counter clockwise tightening with
cut-out, connect the socket tool, rotated by 180°,
with the torque wrench.

:
(e r

» If a ratchet insert is used, switch this to the desired
operating direction by turning the selector disk.

» Position the appropriate socket onto the square
drive of the reversible ratchet until it engages
audibly.

12

Removing an insert tool

Insert tool installed "normally™

» Press the green QuickRelease button on the lower
side of the wrench head (A).
» Pull the insert tool out (B).

Socket tool installed rotated by 180°

» Insert a thin drift from the outside into the detent
bore on the upper side of the wrench head.

» Use the drift to press the retaining pin down (A).

» Pull the insert tool out (B).
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Carrying out menu settings

Switching on the torque wrench

» Press any button for approx. one second.

The software version number is displayed in the

display.

In the following cases, it can take about one minute

until the torque wrench is ready for operation after it

has been switched on:

e The first time the torque wrench is put into
operation

e If no rechargeable batteries have been put in for
over 30 minutes.

» Press the OK button.

If the "Save values" function is switched on, the four-
digit bolting application number is displayed.

» To confirm the bolting application, press the OK
button.

» To create a new bolting application, proceed as
described on page 14.

The current torque value which is set is displayed.
The "TARA!" symbol flashes in the display. The torque
wrench is tared.

After taring, the torque wrench is in its basic status.

c2
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Carrying out basic settings

Settings in delivery condition

The "Cut-out" function mode is set in delivery
condition.

The description of the functions assumes that the
torque wrench is in "basic status”. This is the status
after switching on the torque wrench and completion
of the taring process.

Button lock

To protect the torque wrench from unintentional
changes in the menus, it is equipped with a button
lock.

If you want to make settings in the menus, you must
first cancel the button lock. Proceed as follows:

» Briefly press the F button twice in succession.

Saving settings
If you have carried out settings in a menu item,
proceed as follows:

» To accept the setting and return to basic status,
press the OK button.

» To accept the setting and switch to a different menu
item, press the F button until the desired menu is
displayed.

Setting a torque value

» Press the F button until the torque value is
displayed.

The set torque value flashes.

» Use the arrow buttons to set the desired value.

@® Each time one of the arrow buttons is touched
briefly, the value is adjusted by one division step
within the permissible range. The value can be
adjusted quickly by pressing the arrow button
for a longer time.

) Save the setting as described on page 13.

Setting a unit of measurement

@® On switching the unit of measurement, the
value of the current setting is automatically
converted.

Attention

Material damage possible due to
incorrectly set values.

» Make sure that the torque value which is set after
changing the unit of measurement is correct.

» To set the unit of measurement, press the F button
until the unit of measurement is displayed.

The set unit of measurement flashes.
» Use the arrow buttons to select the desired unit of

measurement.
) Save the setting as described on page 13.

13
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Setting the function mode

"Cut-out" or "Indicating" function mode can be set.

» Press the F button until the "Click" symbol is
displayed.

"On" or "OFF" flashes.

» Use the arrow buttons to select the desired
function mode.
» Select "On" to set the "Cut-out" function mode.
@ The "Cut out" function mode can be recognized
by the "Click" symbol in the display.

Nm
Click»

» Select "OFF" to set the "Indicating" function mode.
The "Click" symbol is not displayed.

) Save the setting as described on page 13.

Setting the bolting tolerance

This function can be used to set the upper and lower
tolerance value for the set torque value.

» Press the F button until the "Tol+" symbol is
displayed.
"On" or "OFF" flashes.

» To work without a bolting tolerance, use the arrow
buttons to select "OFF".

» To work with a bolting tolerance, use the arrow
buttons to select "On".

» Press the F button.

» Use the arrow buttons to set the desired lower
tolerance value.

@ The lower tolerance value is identified with a

minus symbol.

» Press the F button.

» Use the arrow buttons to set the desired upper
tolerance value.

® A bolting tolerance which has been set can be
recognized by the "Tolx" symbol in the display.

BIK
'..'.'_' Nm
Tolt

) Save the setting as described on page 13.

Saving values

This function can be used to determine whether or not
the bolting data are saved. This is carried out
automatically in the "Cut-out" function mode. In the
"Indicating" function mode, press the OK button twice.

14

If you would like to assign the saved data to the current
time, update the wrench time using the documentation
software.

If you switch on the "Save values" function, you may

also assign bolting application numbers.

» Press the F button until the "Disk" symbol is
displayed.

"On" or "OFF" flashes.

» To save the bolting data, use the arrow buttons to
select "On".
@® Ths "Disk" symbol in the display shows whether
the bolting data are saved.

1N
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» In order not to save the bolting data, use the arrow
buttons to select "OFF".

The "Disk" symbol is not displayed.

» Save the setting as described on page 13.

To assign the bolting applications during evaluation
with the PC, bolting application numbers can be
assigned.

@ The "Save values" function must be switched
on to create a bolting application.

» Press the F button until the four-digit bolting appli-
cation number is displayed.

Ininin
(M

» Press the OK button to confirm the number of the
bolting application.

» To assign a new number for the bolting application,
press the F button.

The first digit of the four-digit bolting application

number flashes.

» Use the arrow buttons to select the first digit.

» Press the F button.

The second digit of the four-digit bolting application
number flashes.

» Proceed as described above to set the remaining
digits for the bolting application number.
» Now carry out all of the other menu settings for this
bolting application.
@ The settings for the current bolting application
are saved in the torque wrench.
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Extension correction
The torque wrench is set to the standard extension.

e With square insert  9x12=17.5 mm
e With square insert 14x18=25.0 mm
e With square insert 22x28=55,0 mm

This function can be used to correct socket tools with
a deviating extension.

WARNING

Risk of injury due to incorrectly
tightened threaded connections.

» Check the extension in the case of each socket
tool which is used.

» Set the extension correctly in the extension
correction menu.

» Use a calliper gauge to determine the extension S,
as shown in the illustration.

In the case of combinations of socket tools and
adapters, the sum of all extensions must be taken into
consideration.

» To select the extension correction menu item,
press the F button until the "double arrow" symbol
is displayed.

"On" or "OFF" flashes.

» If you wish to work without extension correction,
use the arrow buttons to select "OFF".

» If you wish to work with extension correction, use
the arrow buttons to select "On".

» Press the F button.

» Use the arrow buttons to set the desired extension
in milimetres.

@ A extension correction which has been set can

be recognized by the "double arrow" symbol in
the display.

Nm
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» Save the setting as described on page 13.

Automatic taring

This function can be used to set whether the torque
wrench is to subsequently tare itself automatically.

» To select the automatic taring menu item, press the
F button until the "TARA!" symbol is displayed.
"On" or "OFF" flashes.

» In order not to subsequently tare the torque wrench
automatically, use the arrow buttons to select
"OFF".

» In order to subsequently tare the torque wrench
automatically, use the arrow buttons to select "On".

@® Automatic taring can be recognized by the
"TARA!" symbol in the display.

1N
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TARA!

» Save the setting as described on page 13.

Switching on the key lock

This function can be used to lock the setting options
for users who do not have access to the PIN code.

» To select the key lock menu item, press the F
button until the "Key" symbol is displayed.

"On" or "OFF" flashes.

» To work without the key lock, use the arrow buttons

to select "OFF".

» To switch on the key lock, use the arrow buttons to

select "On".

@ When you have switched on the key lock, you
cannot change settings without entering the PIN
code. In delivery condition, the PIN code is
"0000".

@ When set, the key lock can be recognized by
the "Key" symbol in the display.

HIN
'-'.'-' Nm

e 0

» Save the setting as described on page 13.

15



EN

Entering/changing the PIN code

Attention

Limited use of the torque wrench without
the correct PIN code.

» Store the PIN code in a safe location.
» If you have forgotten the PIN code, contact
STAHLWILLE.

@ In delivery condition, the torque wrench PIN
code is set to "0000".

The PIN code can be set or changed in the "Switch on
key lock" menu.

» Call up the "Switch on key lock" menu.

» Press the F button until the "Key" symbol is
displayed.

"On" or "OFF" flashes.

» To switch on the key lock, use the arrow buttons to
select "On".
» Press the F button.

NN
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e 0

The first digit of the four-digit PIN code flashes.

» Use the arrow buttons to select a digit between 0
and 9.
» Press the F button.

The second digit of the four-digit PIN code flashes.
» To set the remaining digits of the PIN code,
proceed as described above.

» After entering the last digit of the PIN code, press
the F or OK button.

The PIN code is now saved.
» Note the new PIN code.

Proceed as follows to change an existing PIN code:

» Call up the "Switch on key lock" menu.

» Keep pressing the F button until the "Key" symbol
is displayed.

"On" of "Off" flashes.

» Press the F button.

The first digit of the four-digit PIN code flashes.

» Use the arrow keys to select the first digit of the old

PIN codes.
» Press the F button.

The second digit of the four-digit PIN code flashes.

» Repeat the procedure for changing the digits of the
PIN code for the remaining digits.

» Press the F or OK button after entering the last
digit of the PIN code.

You can now enter the new PIN code directly.

16

» Enter the old PIN code.
» Confirm the old PIN code.
» Enter the desired new PIN code in the same way.

The PIN code has been changed.

Entering the PIN code

No settings can be changed in the torque wrench
menu without entering the correct PIN code.

@ The PIN code is only requested when the key
lock has been switched on and a PIN code has
been set.

» Switch on the torque wrench.

» Press the OK button.

» Wait until taring has been completed.
» Press the F button twice.

The first digit of the four-digit PIN code flashes.

@® If you do not make an entry within approx. three
seconds after pressing the F button, the torque
wrench switches back to its basic status.

» Use the arrow buttons to select the first digit of your
PIN code.

» Press the F button.

» The second digit of the four-digit PIN code flashes.

» To set the remaining digits of the PIN code,
proceed as described above.

> After entering the last digit of the PIN code, press
the F or OK button.

» Settings can now be carried out in the menu.



EN

Short instructions -

practical example

An example of setting the 730D/20 torque wrench
completely is described in the following. The following
data are to be set:

e Torque value 90 N'm

"Cut-out" function mode

Bolting tolerance —3 N'm, +5 N-m

The values which are achieved are to be saved.
Bolting application number 1000.

The extension is 40 mm.

» Place the torque wrench on a flat surface.

» Make sure that no forces are acting on the torque
wrench.

» Press any button to switch on the torque wrench.

The software version number is shown in the display.

» Press the OK button.

If the "Save values" function is switched on, the four-
digit bolting application number is displayed.

» To confirm the bolting application, press the OK
button.

The current torque value which is set is displayed.

The "TARA!" symbol flashes in the display. The torque
wrench is automatically tared within a few seconds.

» To set the torque value, press the F button until the
torque value is displayed.

The set torque value flashes.

» Use the arrow buttons to set the torque value to
90 N-m.

0
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» Press the F button.
» Use the arrow buttons to set the unit of measure-
ment to N'm, if necessary.

Attention

Material damage possible due to
incorrectly set values.

» Make sure that the torque value which is set after
changing the unit of measurement is correct.

» Press the F button.

v v

»

Select "On" to set the "Cut-out" function mode.

K
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Click»

Press the F button.
To work with a bolting tolerance, use the arrow
buttons to select "On".

M _
i

Tolt

Press the F button.
Use the arrow buttons to set the lower tolerance
range.

a0
L Nm
Tolx

Press the F button.
Use the arrow buttons to set the upper tolerance
range.

i
-'.'_' Nm
Tolt

Press the F button.
In order to save the bolting data, use the arrow
buttons to select "On".

Press the F button.

The first digit of the four-digit bolting application
number flashes.

4
4
4

Use the arrow buttons to select the first digit.
Press the F button.

The second digit of the four-digit bolting application
number flashes.

17
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» To set the remaining digits of the bolting application
number, proceed as described above.

» Press the F button.
» To work with extension correction, use the arrow
buttons to select "On".

|
-

» Press the F button.
» Use the arrow buttons to set the extension.

>

» To accept the setting and return to the basic status,
press the OK button.

1
L Nm
Click») Tolt H
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Using the torque wrench

Taring the torque wrench

Before starting the bolting process with the torque
wrench, the torque wrench must be tared as described
on page 10.

@® Slight movements or the application of strain on
the torque wrench during the taring process
lead to measurement errors.

Actuating the torque wrench

WARNING

Risk of injury due to incorrectly
mounted socket tools.

» Make sure that the socket tools are secured
against pulling off by engaging the retaining pin.

WARNING

Risk of injury due to incorrectly
set torque values.

» Make sure that the torque value is set correctly.

Attention
Damage to the torque wrench possible.

» Make sure that the torque wrench is not
overloaded.

» Never exceed the maximum torque which can be
set (see laser lettering on the housing tube).

» Only actuate the torque wrench using the handle.

» Grip the handle centrally.

» Tighten tangential to the swiveling radius and at an
angle to the tightening axis.
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"Cut-out" function mode

» Tighten evenly and, in the final phase, without
interruption, until a jolt is clearly felt and a click is
heard.

The set torque has been reached.

Following cut-out, the torque wrench is immediately
ready for use again.

CLICK!

"Indicating” function mode

» During tightening, observe the torque values in the
display.

» Tighten evenly and, in the final phase, without
interruption, until you see the set or desired torque
value or the green light in the display.

@® The coloured signals are only output if you have

entered values in the "Bolting tolerance" menu.

The set torque has been reached.

Controlled counter clockwise tightening

Controlled counter clockwise tightening can be carried
out without any further settings. If you use ratchet
inserts, these must be switched to "left-hand"
operating direction.

Displays and signals during
actuation

CAUTION
Risk of injury due to overloading

the torque wrench.

» Do not load the torque wrench in
excess of the maximum measuring
range.

» End the tightening process once the
set torque has been reached.

If the maximum measuring range is exceeded, several
signal tones are heard at intervals.

"Cut-out" function mode

o When tightening a bolt, the torque which is
currently present is displayed on the display.

e As soon as the previously set tolerance range is
reached, the display lights up green. A short signal
tone is additionally sounded.

e As soon as the previously set torque value has
been reached, the torque wrench disengages with
a perceptible jolt and an audible click.

o [f the previously set, upper tolerance value is
exceeded, the display lights up red. A long signal
tone is additionally sounded.

e [f the previously set, lower tolerance value is not
reached, the display lights up red.

® The coloured and acoustic signals are only

output if you have entered values in the "Bolting
tolerance" menu.

"Indicating" function mode

e When tightening a bolt, the torque which is
currently present is displayed on the display.

e As soon as the previously set tolerance range is
reached, the display lights up green. A short signal
tone is additionally sounded.

o [f the previously set, upper tolerance value is
exceeded, the display lights up red. A long signal
tone is additionally sounded.

o [f the previously set, lower tolerance value is not
reached, the display lights up red.

@® The coloured and acoustic signals are only

output if you have entered values in the "Bolting
tolerance" menu.
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Manually saving bolting values
In the "Indicating" function mode, the bolting values
can only be saved manually.

Proceed as follows to save the bolting values
manually:

@ "On" must be selected in the "Save values"
menu, see page 14.

» Following the tightening process in "Indicating"
function mode, press the OK button.

The torque last applied is displayed in the display.

» Press the OK button again as long as the torque
value is displayed.

A brief signal tone is heard. The value is saved.

@® The torque value is only saved once even if the
OK button is pressed several times.

Correcting and saving exceeded
torque

If a threaded connection has unintentionally been

tightened with excessive torque, proceed as follows:

» Loosen the threaded connection.

» Press the OK button following the loosening
process.

The torque last applied is displayed in the display.

» Press the OK button again.
A brief signal tone is sounded. The value is saved.

WARNING

Risk of injury due to damaged
bolts or workpieces.

» Before tightening the threaded connection again,
check the bolt and the workpiece for damage.
» If in doubt, use a new bolt.

» Tighten the threaded connection again.
The saved loosening torque is displayed in negative
form in the software on the PC.

Following usage

» To switch off the torque wrench, press the F button
for approx. two seconds.

@ Ifthe torque wrench is not used for a long

period of time, it switches itself off after approx.
five minutes.
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Connecting the torque
wrench to the PC

If the torque wrench is connected to a PC, the values
from the torque wrench memory can be transferred to
the PC.

The prerequisites for connection to a PC are:

e A USB interface,

e Microsoft Windows and

o Installation of the software for documenting and
processing the saved data.
The software incl. USB adaptor and jack cable are
available as accessories (Item number 7759-5,
code number: 96583630) from STAHLWILLE.

» Fold the sealing plug for the PC connection socket
to the side.

The socket for connecting the PC is now exposed.
» In one movement, insert the jack plug to stop into
the PC connection socket.

» Insert the USB connector into the PC's USB
connection.

» Make sure that the connectors are securely seated.
» Start the software installed on the PC.

The link between the torque wrench and the PC is
established automatically

@® For further information, refer to the description
of the software for documenting and processing
the saved data.

To disconnect the torque wrench from the PC
following data transfer, proceed as follows:

» Pull the jack plug from the PC connection socket
on the torque wrench.
» Seal the PC connection socket with the sealing

plug.
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Fault rectification

The battery symbol in the display flashes

Al
—
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3

J
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N

The rechargeable batteries' state of charge is no

longer sufficient or the standard batteries are drained.

» Make new standard batteries or charged
rechargeable batteries ready.

» Replace the rechargeable batteries with charged
batteries or insert new standard batteries, see
page 10.

@ The saved bolting data are retained in the event

of battery replacement.

@® Ifno rechargeable batteries or standard
batteries are contained in the torque wrench for
longer than 15 minutes, the time must be
synchronised with the PC via the installed
software following battery replacement.

If the flashing battery symbol is not heeded, the torque

wrench switches itself off after a short while.

The symbol for data storage in the display
flashes

A2

|

The torque wrench memory is full. Further bolting
processes can be carried out, but these will no longer
be saved.

» Clear the memory using the software installed on
the PC.

Repair, maintenance and
adjustment

In the event of damage to the torque wrench or
malfunctions, repair with subsequent adjustment is
necessary.

Repairs must only be carried out by STAHLWILLE.

With the exception of regular calibration, the torque
wrench is maintenance-free.

During usage, the interior components of the torque
wrench are subject to normal wear. The accuracy of
the cut-out values must therefore be checked at
regular intervals.

Adjustment instructions

Calibration or adjustment of the torque wrench must
only be carried out using a suitable tester.

Torque wrenches are inspection, measuring and test
equipment. The calibration interval is dependent on
factors such as the required accuracy, frequency of
use, typical strain during usage, environmental
conditions during the working process and storage
conditions.

The period of time for calibration and adjustment
results from the inspection, measuring and test
equipment control process (e.g. ISO 9000 ff) defined
within your company. If inspection, measuring and test
equipment control is not carried out within your
company, have the torque wrench calibrated and
adjusted after a maximum of 12 months, starting from
initial use, or after 5000 actuations.

@ If you see "Cal" in the display after switching on
the torque wrench, you should have the torque
wrench calibrated.

» To reset the "Cal" display, press the F button whilst

"Cal" is displayed.

"Cal" will not appear again until the torque wrench has

been actuated a further 5000 times.

Attention

Material damage possible due to incorrect
inspection values.

. » Before inspecting the torque wrench, switch off
Cleanlng bolting tolerance.
Attention

Material damage possible due to incorrect
cleaning.

» Clean the torque wrench with a dry, clean cloth
only.

If inspection reveals deviations, the torque wrench
must be adjusted. Inspection and adjustment must be
carried out according to the specifications of DIN EN
ISO 6789.

Additionally adhere to and comply with all further legal
specifications and regulations.
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Adjusting deviating measured values

Your torque wrench can be sent to STAHLWILLE for
adjustment. The torque wrench will be returned
adjusted and with a new factory calibration certificate.

You may also adjust the torque wrench yourself if you
possess a torque tester with corresponding capacity
and accuracy.

The STAHLWILLE accuracy guarantee expires in this
case.

@ Valid as of software version 1.7.2

@ Inorderto update the software if necessary,
contact STAHLWILLE.

» Switch the torque wrench on.
The current software version is shown on the display.

» Press OK to confirm the display.

WARNING

Risk of injury due to incorrect
adjustment of the torque wrench.

» Adjust the torque wrench only as described in the
following.

» Before inspecting the torque wrench, switch off the
bolting tolerance.

» Call up the "Indicating" function mode.

» Set the torque wrench to the maximum permissible
torque value (see laser lettering).

» Load the torque wrench to its maximum
permissible torque value on the tester.

» Note the value which the tester displays.

» To access adjustment mode, briefly press the F
button, the up arrow button and the down arrow
button in succession.

The PIN code "0000" set in the factory is shown on the
display. This PIN code applies to access to the admi-
nistrator area and the torque wrench lock.

]
)
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» Press the OK button four times to confirm the code.
"On" is shown on the display.

» Press the arrow button until "JUS." is shown on the
display.

» Press the F button to cancel the process.
» Press the OK button to carry out settings.

22

The display lights up red and the torque value flashes.

» Use the arrow buttons to set the maximum
permissible torque value for the torque wrench.

» Press the F button to cancel the process.

» Press the OK button to confirm the setting.

The display lights up green and the torque value
flashes.

» Use the arrow buttons to set the torque value which
was displayed on the tester.

» Press the F button to cancel the process.

» Press the OK button to confirm the setting.

The torque wrench is adjusted.

» Again check the accuracy of the trigger values
according to the specifications of DIN EN ISO
6789.

In the event of deviations, the torque wrench must be

adjusted again.

Torque wrench reset

» To reset the torque wrench software, press all four
buttons simultaneously for about 5 seconds.

The software restarts.

» If the software does not restart, remove the
rechargeable batteries or batteries from the battery
compartment of the torque wrench.

» Wait for about 30 minutes

» Put the rechargeable batteries back in, paying
attention to the polarity shown in the battery
compartment.

» Switch on the torque wrench.
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Technical description

Tool

Tool mounting
Display and buttons
Battery compartment
5 PC connection socket

A O DN -

The 730D torque wrench is an adjustable, indicating
and clicking torque wrench with an audible and
perceptible cut-out signal.

Characteristics of the torque wrench:

e Electronically controlled safety cut-out mechanism.

e Fast and precise adjustment of the cut-out values
via buttons.

e The set value is electronically saved.

e An automatic button lock prevents unintentional
adjustment.

e Pre-settings can be secured via a PIN code.

e Overload protection via an acoustic and optical
warning signal.

e Automatic indication of the next calibration date.

e Simple calibration and poss. adjustment with tester
No 7707 W without disassembly.

e Once the torque wrench has been relieved, it is
immediately ready to function again.

e Clockwise and counter clockwise tightening is
possible.

e The display function also works in the case of
counter clockwise torques.

e 7500 bolting data can be saved, read out via a
USB interface and transferred to a PC for further
processing.

e The torque wrench has a QuickRelease safety
locking mechanism for simple locking and release
of socket tools.

e Safe handling thanks to an ergonomically shaped
handle. The correct gripping position can be seen
and felt.

e Various units of measurement can be set.

o Extensions for special socket tools can be entered
easily.

e Visible, perceptible and audible warning signals are
present.

The torque wrench is available in seven different
sizes. See page 24.

The torque wrench can be equipped with various
insert tools. To achieve this, the head of the wrench is
equipped with a square socket with a double-sided
detent bore and an insertion groove. This enables
controlled counter clockwise tightening in cut-out
mode.

Identification

The torque wrench is identified with a serial number.
This is stamped in on the side of the torque wrench
tube.

The serial number is additionally stored in the
software. It is transferred to the PC when the
measured values are read out.

Accuracy

The measuring range is 10 % bis 100 % of the
nominal value.

The display deviation of the relevant measured value
ist2%.

The torque wrench corresponds to DIN EN ISO 6789.

Each torque wrench is supplied with a factory
calibration certificate.
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Technical data

Manoskop® 730D service/series

Size 10 Size 20 Size 40 Size 65 Size 11/65 Size 80 Size 100

Measuringrange  [N-m] 10-100 20-200 40-400 65-650 65-650 65-650 65-650

[ft:Ib] 74-75 15-150 30-300 48-480 48-480 48-480 48-480

[in:lb]  90-900 180-1.800 360-3.600 560-5.800 560-5.800 560-5.800 560-5.800
Adjustment/display
resolution [N-m] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1

[ft:Ib] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1

[in-lb] 21,0 51,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0
Insert square [mm] 9x12 14 x18 14 x18 14 x 18 22x28 22x28 22x28
Length [mm] 467 548 688 870 892 1.157 1.341
Width [mm] 28 28 28 30,6 30,6 30,6 30,6
Height [mm] 23 23 23 25,6 256 25,6 25,6
Weight [a] 1.150 1.430 1.830 3.300 3.224 4577 4.995
Storage temperature

[°C] -20t0+80 | -20to+80 | -20to+80 | -20to+80 | -20to+80 | -20to+80 | -20to+80
‘Operating temperature [°C] -10 to +60 -10 to +60 -10to +60 -10to +60 -10to +60 -10 to +60 -10to +60

Internal software

The torque wrench is equipped with a microcontroller
and a memory. The internal software evaluates the

Symbols and identification

the handle of the torque wrench:

measured results and permanently saves these. The
information is output via the display, the red or green

light and clicking on cut-out.

Software updates can be obtained from

STAHLWILLE.
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CE symbol

The following symbols and identification are listed on

®

The CE symbol confirms complete
adherence to the "basic (safety)
requirements", which are defined in
EU directives.

Battery symbol

ﬁ

b AA
2x1,5V max

Disposal

=)

This symbol specifies the number,
the type, the polarity and the
maximum voltage of the
rechargeable batteries or standard
batteries to be used.

Do not dispose of the torque wrench
in the domestic waste. Dispose of the
torque via a registered, specialist
disposal company.

Handle material

This symbol identifies the handle's
material (glass fibre-reinforced
polyamide) for recycling.
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Range of accessories
Inserts with square drive

e For all conventional bolt head shapes and sizes

Socket tools

QuickRelease ratchet inserts
Ratchet inserts

Square insert tools
Open-end insert tools

Ring insert tools

Open-ring insert tools
TORX®-insert tools

Bit holder insert tools

e Welded-on socket tools.

For connection to the PC

e USB adaptor, jack cable and software (ltem
number 7759-5, code number: 96583630)

For checking and adjusting
e Electronic torque testers 7707 W

Available services
e Repairs

e Inspection and readjustment (including accuracy
guarantee and new factory calibration certificate)

e Training courses
e Service Portal: service.stahlwille.de.

Disposal
Dispose of the torque wrench via
a registered, specialist disposal
K company. Observe and comply
— with the relevant regulations. If in

doubt, contact your community or
municipal administration.

Dispose of spent standard batteries and defective
rechargeable batteries at a collection point.

The torque wrench is manufactured from steel.

The handle is manufactured from

o Glass fibre-reinforced polyamide (PA-GF),
o Polymethyl methacrylate (PMMA) and

e Thermoplastic elastomer (TPE).

The torque wrench additionally contains electronic
components, which must be disposed of separately.

WEEE registration No.: DE 70431151
WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment

25



STAHLWILLE
Eduard Wille GmbH & Co. KG

P.O. Box 12 01 03 — 42331 Wuppertal
Lindenallee 27 — 42349 Wuppertal

Germany

Tel.: +49 202 4791-0

Fax: +49 202 4791-200
E-Mail: support@stahlwille.de
Internet: www.stahlwille.de

© KONTECXT GmbH Technische Dokumentation
45128 Essen
www.technische-dokumentation.de
Printed in Germany



Mode d'emploi

Cle dynamomeétrique STAHLWILLE

Service/Séries Manoskop® No 730D

91979807



FR

Avant-propos

Ce mode d'emploi permet une utilisation

e conforme,

e slre et

e économique

de la clé dynamométrique électromécanique.

A qui s'adresse ce mode d'emploi

Ce mode d'emploi s'adresse aux utilisateurs de la clé
dynamométrique électromécanique.

Les utilisateurs de la clé dynamométrique
électromécanique sont supposés disposer de
connaissances techniques générales.

Tout opérateur exécutant les opérations suivantes
avec la clé dynamométrique électromécanique doit
avoir lu et compris I'intégralité de ce mode d'emploi.
e paramétrage

programmation

utilisation

entretien ou

élimination en fin de vie.

Si vous ne comprenez pas certaines informations de
ce mode d'emploi ou si des informations vous
manquent, veuillez vous adresser a STAHLWILLE
Eduard Wille GmbH & Co. L'adresse compléte figure
au dos du mode d'empiloi.
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Introduction au mode d'emploi

Explication des consignes de
sécurité

Ce mode d'emploi comporte différents types de
consignes de sécurité et de remarques :

AVERTISSEMENT !

Les indications précédées du
mot AVERTISSEMENT vous
signalent une situation
dangereuse pouvant provoquer
de graves blessures ou entrainer
la mort.

PRUDENCE !
Les indications précédées du

mot PRUDENCE vous signalent
une situation pouvant provoquer
des blessures légéres ou
moyennement graves.

Attention

Les indications précédées du mot
ATTENTION vous signalent une situation
pouvant entrainer des dégats matériels ou
présenter un danger pour I'environnement.

Disponibilité

Si vous perdez ce mode d'emploi ou s'il est devenu
illisible, vous pouvez vous adresser a STAHLWILLE
Eduard Wille GmbH & Co. KG pour obtenir un nouvel
exemplaire.

Si vous n'avez pas encore enregistré votre clé, les
renseignements ci-dessous vous seront nécessaires
pour vos commandes ultérieures :

e Numéro de série de votre clé dynamométrique

e Nom de votre distributeur

e Date d'achat de la clé dynamométrique.

Vous trouverez le numéro de commande du mode
d'emploi en bas a droite sur la page de couverture.

Compléments

Complétez régulierement le mode d'emploi avec des

instructions issues

e de la législation sur la prévention des accidents

e de la législation sur la protection de
I'environnement et

e des réglementations des caisses professionnelles
d'assurance accident

que vous disposerez sur le lieu d'utilisation.

Repéres dans le texte

Certains passages de ce mode d'emploi sont signalés
par des repéres. Ainsi, vous pouvez facilement
reconnaitre s'il s'agit :

de texte normal,

e d'énumérations ou

» des étapes d'une opération.

@ Les indications précédées de ce symbole vous
donnent des informations supplémentaires pour
une utilisation économique de votre clé
dynamomeétrique.
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Consignes de sécurité de base

Utilisation conforme

La clé dynamométrique électromécanique
Manoskop® 730D est congue pour mesurer les
couples dans le cadre d'un serrage contrélé et pour
dévisser les assemblages vissés en atelier. Pour ce
faire, un embout adapté doit étre raccordé a la clé
dynamométrique.

La clé dynamométrique Manoskop® 730D peut
également étre utilisée dans le sens contraire de son
sens de fonctionnement.

Le couple de serrage nominal maximal autorisé de la
clé dynamomeétrique ne doit jamais étre dépassé.

L'utilisation conforme inclut le total respect des
informations contenues dans ce mode d'emploi, et
notamment des consignes de sécurité et des valeurs
techniques limites.

Il faut par ailleurs respecter les différentes
réglementations de prévention des accidents établies
par les caisses professionnelles d'assurance accident
concernées et toutes les autres consignes de sécurité
applicables.

La clé dynamométrique électromécanique
Manoskop® 730D ne doit étre utilisée que pour son
usage prévu.

STAHLWILLE ne pourra nullement étre tenu
responsable de dommages résultant d'une utilisation
non conforme.

Exemples d'utilisation non conforme :

e Desserrage incontrélé d'assemblages vissés qui
sont bloqués, par exemple par la rouille

e Utilisation de la clé comme pied-de-biche

e Utilisation de la clé comme outil de frappe.

N
IS

Obligations relatives a I'usage de ce
mode d'emploi

Pour simplifier, nous utiliserons, dans la suite de ce
manuel, le terme de clé dynamométrique plutot que
Manoskop®.

L'utilisateur de la clé dynamométrique doit veiller a ce
que ce mode d'emploi soit toujours a disposition lors
du travail avec la clé dynamomeétrique. Conservez le
mode d'emploi & proximité de la clé dynamométrique.

Consignes de sécurité

La clé dynamomeétrique est un instrument de précision
qu'il convient de manipuler avec précaution. Evitez les
influences mécaniques, chimiques ou thermiques
dépassant les charges de I'utilisation conforme.

2 SN
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Assurez-vous que les conditions climatiques
extrémes, telles que le froid, la chaleur et I'humidité de
I'air, ne risquent pas d'altérer la précision de la clé.

Ne surchargez pas la clé dynamométrique. Respectez
impérativement la capacité de mesure gravée au laser
sur la clé dynamométrique. Dans le cas contraire,
vous risqueriez d'endommager votre clé
dynamomeétrique.

Exemple de marquage au laser :

Eviter les risques de blessures

e N'utilisez pas la clé dynamométrique comme outil
de frappe.

e Contrdlez la clé dynamométrique et tous ses
accessoires avant de I'utiliser.

o N'utilisez jamais une clé dynamométrique abimée
ou des accessoires abimés.

e Tenir les accus et les batteries hors de portée des
enfants. Les enfants risquent de les mettre a la
bouche et de les avaler.
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Veiller a ne pas abimer la clé dynamométrique

N'utilisez pas la clé dynamométrique comme outil
de frappe.

Contrblez la clé dynamométrique et tous ses
accessoires avant de I'utiliser.

N'utilisez jamais une clé dynamométrique abimée
ou des accessoires abimés.

Ne surchargez la clé dynamométrique. Une
surcharge importante ou continue peut entrainer
une détérioration de la clé dynamométrique.
Veillez a ce que la clé dynamométrique ne soit pas
exposeée a la pluie, a I'numidité ni a aucun liquide.
Veillez & ce qu'aucun corps étranger ne pénétre
dans le boitier de la clé dynamométrique.
Recouvrez la prise pour le branchement sur PC si
vous ne l'utilisez pas.

Vous ne devez pas utiliser les clés
dynamomeétriques pour effectuer un dévissage
incontrolé d'assemblages vissés bloqués, par
exemple par la rouille.

Ne dépassez jamais le couple limite maximum de
125 % de la valeur nominale.

N'ouvrez jamais le boitier de la clé
dynamomeétrique.

o N'appuyez pas sur le cadran d'affichage.
o \eillez a ce que tous les embouts et les

assemblages emboités utilisés soient solidement
et correctement raccordés.

Les piles et les accus qui fuient risquent d'abimer
la clé dynamométrique. Si vous n'utilisez pas la clé
dynamomeétrique pendant une période prolongée,
retirez les piles.

Eviter les dysfonctionnements

Vérifiez régulierement la précision de
déclenchement, voir page 21.

Ne sollicitez pas trop la clé dynamométrique. La
sollicitation excessive ou trop longue peut
entrainer des erreurs de mesure de la clé
dynamomeétrique.

Ne dépassez jamais le couple limite maximum de
125 % de la valeur nominale.

Ne pliez pas le cable ni la prise. Ne les exposez

jamais a des tractions ou températures excessives.

Veillez a ce que tous les embouts et les
assemblages emboités utilisés soient solidement
et correctement raccordés.

Assurez-vous que la cote d'attachement réglée est
correcte.

Manipulation des accus et des piles

e Les accus et les piles peuvent contenir des
matiéres toxiques polluantes pour I'environnement.

o |Is doivent rester hors de portée des enfants. Les
enfants risquent de mettre les accus et les piles a
la bouche et les avaler.

e Les piles et les accus qui fuient risquent d'abimer
la clé dynamométrique. Si vous n'utilisez pas la clé
dynamomeétrique pendant une période prolongée,
retirez les piles. Si une pile fuit, mettez des gants
de protection et nettoyez le compartiment a piles a
I'aide d'un chiffon sec.

e Changez sans attendre les accus et piles qui
s'affaiblissent. Changez toujours tous les accus /
toutes les piles en méme temps et utilisez les
accus / piles de méme type.

e Veillez a utiliser impérativement un chargeur
adapté pour recharger les accus.

¢ Ne tentez pas de recharger les piles.

e \ous devez impérativement jeter les accus et les
piles usagés conformément a la législation en
vigueur.

e Ne jetez jamais les accus et piles parmi les ordures
ménageéres ordinaires. Déposez les piles usageées
et les accus défectueux dans un point de collecte
prévu a cet effet.
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Transport, composition de
la fourniture et stockage

Transportez la clé dynamométrique uniquement dans
son emballage d'origine et assurez-vous qu'elle ne
risque pas de tomber au cours du transport.

Clé dynamométrique 730D, compositon de la
fourniture :

e Une clé dynamomeétrique électronique

Deux piles Mignon AA/LR6, 1,5V

Un certificat de calibrage en usine

Ce mode d'emploi.

Clé dynamométrique 730DR, composition de la
fourniture :

Une clé dynamométrique électronique

Un cliquet enfichable 735

Deux piles Mignon AA/LRS6, 1,5V

Un certificat de calibrage en usine

Ce mode d'empiloi.

Rangez la clé dynamométrique dans son tube ou sa
mallette dans un endroit dont la température se situe
entre -20 °C et +80 °C.

Touches et cadran

1 Cadran

2 Touche fléchée orientée vers le bas
(sélectionner)

3 Touche fléchée orientée vers le haut
(sélectionner)

4 Touche OK (valider)

5 Touche de fonction (touche F)

Touches

Les quatre touches de la clé dynamométrique vous
permettent de sélectionner des fonctions et d'effectuer
des réglages.

@ A chaque fois que vous appuyez sur une
touche, le cadran s'allume pendant 5 secondes
environ.

La clé dynamométrique est éteinte

Chaque » Pour allumer la clé

touche dynamométrique, appuyez sur
n'importe quelle touche pendant 1
seconde environ.
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La clé dynamométrique est allumée - en
dehors d'un menu

Cadran

Le cadran affiche le couple actuel pendant l'opération
de serrage. Vous pouvez également consulter les
paramétrages actuels.

Valider la version du logiciel :

OK

» Appuyez sur cette touche.

Valider un cas de vissage :
» Appuyez sur cette touche.

Tarer manuellement :
» Appuyez sur cette touche pendant
plus de trois secondes.

Afficher le dernier couple de

serrage mesureé :

» Appuyez sur cette touche une fois
brievement.

Enregistrer manuellement des

valeurs dans le mode Fonction

"Avec affichage" :

» Appuyez sur cette touche apres
I'opération de serrage.

Le couple s'affiche.

» Appuyez de nouveau sur cette
touche jusqu'a ce que le couple
s'affiche.

Vous entendez un bref signal sonore.

La valeur est mémorisée.

Déverrouiller les touches pour la

saisie :

» Appuyez sur cette touche deux fois
de suite brievement.

Accéder aux menus :

» Appuyez plusieurs fois sur cette
touche jusqu'a ce que le menu
souhaité s'affiche.

Eteindre la clé dynamométrique :
» Appuyez sur cette touche pendant
deux secondes environ.

La clé dynamométrique est allumée - au
sein d'un menu

OK

Valider le réglage et accéder a I'état
de base :
» Appuyez sur cette touche.

Accéder aux fonctions de menu :

» Appuyez plusieurs fois sur cette
touche jusqu'a ce que la fonction
de menu souhaitée s'affiche.

"Défiler" vers le haut ou vers le bas
par exemple 1,2, 3 ou 3, 2, 1.

Choisir entre deux positions par
exemple On ou OFF.

:'%-u 5o %

Click» Tolt e
(O (=0 c=\TARA! | (@)

Couple actuel

Unité de mesure actuelle (N-m, in-Ib ou ft:Ib)
Enregistrement des données paramétré (pas de
symbole = pas d'enregistrement des données)
Cote d'attachement paramétrée (sans symbole,
c'est la cote d'attachement standard qui est
paramétrée)

Tarage automatique paramétré (pas de symbole
= pas d'étalonnage automatique)

Tolérance de vissage paramétrée (pas de
symbole = pas de tolérance de vissage)
Affichage état de consommation des piles/accus
Saisie du code PIN nécessaire (pas de symbole
= pas besoin de taper de code PIN)

Mode de résolution paramétré (pas de symbole
mode affichage)

Signaux visuels du cadran

Rouge Le couple actuel est en dehors de la

plage de tolérance réglée.

Vert Le couple actuel estdans la plage de

tolérance réglée.

clignoter La valeur actuelle du couple

dynamométrique est en dehors de la
plage de mesure calibrée.

Exemple pour le MANOSKOP
730/D10 :

L’affichage de la valeur du couple de
serrage clignote tant que la valeur se
trouve au-dessous de 10 % de la
valeur nominale, soit 10 N-m dans
cet exemple.
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Structure du menu

Régler le couple de serrage
e Saisir le couple de serrage
Régler I'unité de mesure

e N'm

e ft:lb

e in‘lb

Régler le mode Fonction

e On (avec déclenchement) Click)
e OFF (avec affichage), pas de symbole sur le
cadran

Régler la tolérance de vissage

e On (avec tolérance de vissage) Tolt
— Saisir la tolérance Moins
— Saisir la tolérance Plus

e OFF (sans tolérance de vissage), pas de symbole
sur le cadran

Mémoriser des valeurs

e On (les données de vissage sont

mémorisées) d
— Saisir la référence du cas de vissage
@ Par défaut, la référence du cas de vissage est
"0000".
e OFF (les données de vissage ne sont pas
mémorisées), pas de symbole sur le cadran

Correction de la cote d'attachement

e On (avec réglage de la cote d'attachement) =
— Saisir la cote d'attachement

e OFF (cote d'attachement standard), pas de
symbole sur le cadran

Retarage automatique

e On (retarage automatique activé) TARA!
e OFF (pas de retarage automatique), pas de
symbole sur le cadran

Activer le verrouillage

e On (verrouillage activé) 0
— Déterminer le code PIN
e OFF (verrouillage désactivé), pas de symbole sur
le cadran
@ Sivous avez activé le verrouillage, vous devez
taper le code PIN a 4 chiffres avant de pouvoir
modifier une valeur.
Par défaut, le verrouillage est désactivé et le
code PIN est "0000".

Principes d'utilisation
Préparer la clé dynamomeétrique

Conditions générales

o |'utilisateur doit étre bien en équilibre pour
travailler.

o |l doit avoir une liberté de mouvement suffisante.

e Le lieu d'utilisation doit étre suffisamment éclairé.

e |Latempérature d'utilisation recommandée se situe
entre —10 °C et +60 °C.

e Laisser la clé dynamométrique s'adapter, pendant
au moins une heure avant utilisation, aux
conditions climatiques de I'utilisation qui va étre
faite.

e La clé dynamométrique doit étre protégée contre
les influences nuisibles telles que les saletés ou
I'humidité.

Alimentation électrique

Assurez-vous que l'alimentation électrique de la clé
dynamométrique est assurée. Vous pouvez utiliser les
accus /piles suivants :

e Piles Mignon AA/LRG6, 1,5V

e Accus Mignon-NiMH AA/LRG, 1,2V

PRUDENCE
Risque d'explosion des accus.

» Vous devez impérativement utiliser un chargeur
adapté aux types d'accus.

Attention
Risque de détérioration de la clé
dynamométrique.

» Assurez-vous que la tension des accus ou des
piles ne dépasse pas 1,5 V.
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Mise en place des accus / piles chargé(e)s

Pour ouvrir le couvercle du compartiment a piles,
prenez par exemple une piece de monnaie de la taille
correspondante.

Attention

Dysfonctionnement possible de la clé
dynamométrique.

» Eteignez la clé dynamométrique avant de
changer les accus/piles.

» Assurez-vous que la clé dynamométrique est
éteinte.

» Tournez le couvercle a l'aide de la piéce de
monnaie dans le sens contraire des aiguilles d'une
montre jusqu'a la butée.

» Retirez le couvercle.

» Mettez en place les accus / piles en respectant la
polarité indiquée sur la poignée.

» Mettez le couvercle dans les creux du
compartiment a piles.

» Appuyez légérement sur le couvercle a l'aide de la
piéce de monnaie.

» Tournez le couvercle a l'aide de la piéce de
monnaie dans le sens des aiguilles d'une montre
jusqu'a la butée.

Tarer la clé dynamométrique

Q AVERTISSEMENT

Risque de blessures en cas de
valeurs erronées pendant le
tarage.

» Assurez-vous que la clé dynamométrique n'est
pas déplacée ni sollicitée pendant l'opération de
tarage.

Pour garantir une mesure précise, la clé
dynamomeétrique doit étre tarée a chaque opération de
vissage.

Tarage automatique

» Posez la clé dynamométrique éteinte sur une
surface plane.
@ Pour tarer la clé dynamométrique avec un
embout monté, laisser cet embout dépasser par
exemple du bord d'une table.

10

» Assurez-vous qu'aucune force ne s'exerce sur la
clé dynamomeétrique.

> Veillez a ce que la clé dynamométrique ne bouge
pas pendant toute I'opération de tarage.

» Pour allumer la clé dynamométrique, appuyez sur
la touche de votre choix.

Le numéro de version du logiciel s'affiche sur le

cadran.

» Appuyez briévement sur la touche OK.

Si la fonction Mémoriser les valeurs est activée, la
référence a quatre chiffres du cas de vissage.

» Pour valider la situation de serrage, appuyez sur la
touche OK.

» Pour créer un nouveau cas de vissage, procédez
conformément a |'explication page 14.

Le couple de serrage actuellement réglé s'affiche.
Le symbole "TARE !" clignote sur le cadran. La clé
dynamométrique est tarée en quelques secondes.

Si le cadran indique une valeur supérieure a 0,1, vous
devez alors tarer la clé dynamométrique
manuellement.

Tarage manuel

» Posez la clé dynamomeétrique allumée sur une
surface plane.

@® Pour tarer la clé dynamométrique avec un

embout monté, laisser cet embout dépasser par
exemple du bord d'une table.

» Assurez-vous qu'aucune force ne s'exerce sur la
clé dynamomeétrique.

» Veillez a ce que la clé dynamométrique ne bouge
pas pendant toute I'opération de tarage.

» Appuyez sur la touche OK pendant plus de 2
secondes.

L'opération de tarage commence. Vous voyez sur le
cadran 4 tirets horizontaux. Le symbole "TARE !"
clignote.

Sile cadran indique une valeur supérieure a 0,1, il faut
alors de nouveau tarer la clé dynamométrique.
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Choix des douilles et des embouts

AVERTISSEMENT

Risque de blessures si les
douilles et embouts sont
inadaptés.

» Utilisez uniquement des douilles ou des embouts
dont la forme et le modele conviennent a
l'utilisation envisagée.

PRUDENCE
Risque de blessures si vous

utilisez des embouts spéciaux
confectionnés par vous-méme.

» Vous pouvez confectionner des embouts
spéciaux uniqguement aprés avoir demandé
conseil a STAHLWILLE.

o7

@ Les embouts STAHLWILLE garantissent la
bonne longueur de levier, disposent de la préci-
sion d'ajustage nécessaire pour tous les
assemblages et offrent la résistance de matéri-
au nécessaire.

PRUDENCE
Risque de blessures si les
embouts sont inadaptés.

» Utilisez uniquement les embouts recommandés
dans le catalogue STAHLWILLE.

Attention
Risque de détérioration des éléments de
mesure de la clé dynamométrique.

» Veillez a ce que la clé dynamométrique ne
subisse pas de chocs ni de chutes.

Q AVERTISSEMENT

Risque de blessures en cas de
dépassement de la capacité de
charge maximale des douilles et
embouts.

» Assurez-vous gque vous ne dépassez pas la
capacité de charge maximale des douilles et des
embouts.

Il se peut qu'elle soit inférieure au couple de serrage

maximum autorisé de la clé dynamométrique.

Attention

Risque de détérioration de la clé
dynamométrique.

» Si vous utilisez des douilles avec un carré
d'entrainement sur la clé dynamométrique,
assurez-vous que :

— le modéle des douilles est conforme.

—la forme et la dimension des douilles
conviennent pour I'assemblage avec le vissage
devant étre serré.

AVERTISSEMENT

Risque de blessures si les
embouts sont mal montés.

» Assurez-vous que la goupille de maintien est bien
emboitée et qu'ainsi les embouts ne peuvent pas
se détacher.

AVERTISSEMENT

Risque de blessures si la cote
d'emmanchement sont erronées.

» Assurez-vous que la cote d'attachement réglée
sur la clé dynamomeétrique est correcte pour
I'embout en place.

1
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Monter I'embout

» Mettez I'embout dans le carré femelle de la téte de
la clé.

La goupille élastique de maintien du verrouillage de

sécurité QuickRelease de I'embout est alors enfoncée

par le chanfrein d'insertion.

» Repoussez I'embout jusqu'a la butée.

» Assurez-vous que la goupille de maintien entre
bien dans I'encoche du verrouillage de sécurité
QuickRelease.

» Vérifiez que I'embout est bien positionné.

» Pour les serrages - controlés avec a gauche
déclenchement, raccordez I'embout tourné a 180°
a la clé dynamomeétrique.

» Sivous utilisez un cliquet enfichable, enfichez-le
en tournant la roue dentée de commande dans le
sens de travail souhaité.

» Emboitez la douille adaptée sur le carré
d'entrailnement du cliquet réversible jusqu'a ce que
vous entendiez un déclic d'enclenchement.

!|! 6)

12

Démonter I'embout

Embout "normalement™ monté

» Appuyez sur le bouton vert de déverrouillage
rapide QuickRelease au-dessous de la téte de la
clé (A).

» Retirez I'embout (B).

Embout monté tourné a 180°

» Insérez une broche fine depuis I'extérieur dans
I'orifice a cran d'arrét sur la partie supérieure de la
téte de la clé.

» Enfoncez goupille de maintien (A) a l'aide de la
broche.

» Retirez I'embout (B).
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Effectuer les paramétrages de menu

Allumer la clé dynamométrique

» Pour allumer la clé dynamométrique, appuyez sur
n'importe quelle touche pendant une seconde
environ.

Le numéro de version du logiciel s'affiche sur le

cadran.

Dans les cas suivants, la clé dynamométrique peut,
apres avoir été allumée, nécessiter environ une
minute avant d’étre prét a fonctionner :

e Lors de la premiére mise en service de la clé
dynamomeétrique

e Siaucun accu et aucune pile n'a été mis(e) en
place pendant plus de 30 minutes.

» Appuyez sur la touche OK.
Si la fonction "Mémoriser les valeurs" est activée, la

référence a quatre chiffres du cas de vissage s'affiche.

» Pour valider le cas de vissage, appuyez sur la
touche OK.

» Pour créer un nouveau cas de vissage, procédez
conformément a l'explication page 14.

Le couple actuellement réglé s'affiche.

Le symbole "TARE !" clignote sur le cadran. Le tarage

de la clé dynamomeétrique est en cours.

Aprés le tarage, la clé dynamométrique est a son état
de base.

2
-2
zZ
3

Click»)

Effectuer les paramétrages de base

Paramétrages par défaut

Par défaut, la clé est réglée en mode Fonction "Avec
déclenchement”.

Dans la présentation des fonctions, nous parlons de
"I'état de base" de la clé dynamomeétrique. On entend
par la I'état de la clé aprés I'avoir allumée et aprés
avoir effectué I'opération de tarage.

Verrouillage des touches

Pour protéger la clé dynamométrique de modifications
accidentelles des menus, est équipée d'un
verrouillage des touches.

Si vous voulez effectuer des paramétrages dans les
menus, vous devez d’abord déverrouiller les touches.
Procédez de la maniére suivante :

» Appuyez deux fois de suite briévement sur la
touche F.

Mémoriser les paramétrages

Aprés avoir paramétré un point du menu, procédez de

la maniére suivante :

» Pour valider le réglage et revenir a I'état de base,
appuyez sur la touche OK.

» Pour valider le réglage et passer a une autre
commande de menu, appuyez plusieurs fois sur la
touche F jusqu'a ce que le menu souhaité s'affiche.

Paramétrer le couple de serrage

» Appuyez sur la touche F plusieurs fois jusqu'a ce
que le couple s'affiche.

Le couple réglé clignote.

» Réglez la valeur souhaitée a l'aide des touches
fléchées.

@ En tapant sur une des touches fléchées, vous
modifiez la valeur dans la plage autorisée a rai-
son d'une graduation a chaque fois. Appuyez
avec insistance sur la touche fléchée pour rég-
ler rapidement la valeur.

» Enregistrez le réglage conformément a I'explication
page 13.
Paramétrer l'unité de mesure

@ Sivous changez d'unité de mesure, la valeur du
réglage actuel est automatiquement convertie.

Attention

Risque de détérioration si les valeurs
réglées sont erronées.

» Assurez-vous que le couple de serrage réglé ala
suite d'un changement d'unité de mesure est
correct.

» Pour régler l'unité de mesure, appuyez sur la
touche F plusieurs fois jusqu'a ce que l'unité de
mesure s'affiche.

L'unité de mesure réglée clignote.

» Sélectionnez a l'aide des touches fléchées I'unité
de mesure souhaitée.

» Enregistrez le réglage conformément a I'explication
page 13.

13
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Régler le mode de fonction

Vous pouvez régler le mode de fonction "Avec
déclenchement” ou "Avec affichage".

» Appuyez sur la touche F plusieurs fois jusqu'a ce
que le symbole "Clic" s'affiche.

"On" ou "OFF" clignote.

» Sélectionnez a 'aide des touches fléchées le mode
de fonction souhaité.
» Pour régler le mode de fonction "Avec
déclenchement”, sélectionnez "On".
@ Vous reconnaissez le mode de fonction "Avec
déclenchement" au symbole "Clic" sur le
cadran.

Click»)

» Pour régler le mode de fonction "Avec affichage",
sélectionnez "OFF".

Le symbole "Clic" ne s'affiche pas.

» Enregistrez le réglage conformément a I'explication
page 13.

Régler la tolérance de vissage

Cette fonction vous permet de régler une tolérance

inférieure et une tolérance supérieure pour le couple

réglé.

» Appuyez sur la touche F plusieurs fois jusqu'a ce
que le symbole "Tolt" s'affiche.

"On" ou "OFF" clignote.

» Pour travailler sans tolérance de vissage,
sélectionnez "OFF" a l'aide des touches fléchées.

» Pour travailler avec une tolérance de vissage,
sélectionnez "On" a l'aide des touches fléchées.

» Appuyez sur la touche F.

» Réglez la tolérance inférieure souhaitée a I'aide
des touches fléchées.

@® Latolérance inférieure est désignée par un

signe Moins.

» Appuyez sur la touche F.

» Réglez a l'aide des touches fléchées la tolérance
supérieure souhaitée.

@ Vous pouvez voir s'il y a une tolérance de

vissage réglée au symbole "Tolt" sur le cadran.

T
|
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» Enregistrez le réglage conformément a I'explication
page 13.

14

Mémoriser les valeurs

Cette fonction vous permet de déterminer si les
données de vissage doivent étre mémorisées ou pas.
Dans le mode Fonction "Avec déclenchement", c'est
automatique. Dans le mode Fonction "Avec
affichage", appuyez deux fois sur la touche OK.

Si vous souhaitez attribuer les données mémorisées a
I'neure actuelle, mettez a jour I'heure de la clé a l'aide
du logiciel de documentation.

Si vous activez la fonction "Mémoriser les valeurs",
vous pouvez également attribuer des références de
cas de vissage.

» Appuyez sur la touche F plusieurs fois jusqu'a ce
que le symbole "Disquette" s'affiche.
"On" ou "OFF" clignote.

» Pour enregistrer les données de vissage,
sélectionnez "On" a I'aide des touches fléchées.
@® Vous pouvez voir que les données de vissage
sont mémorisées au symbole "Disquette” sur le
cadran.

1N
LU Nm

» Pour ne pas mémoriser les données de vissage,
sélectionnez "OFF" a I'aide des touches fléchées.

Le symbole "Disquette" ne s'affiche pas.

» Enregistrez le réglage conformément a I'explication
page 13.

Pour attribuer les cas de vissage lors de I'exploitation
sur PC, vous pouvez attribuer des références de cas
de vissage.

@ Pour créer un cas de vissage, la fonction
"Mémoriser les valeurs" doit étre activée.

» Appuyez sur la touche F plusieurs fois jusqu'a ce
que la référence a quatre chiffres du cas de
vissage s'affiche.

'-
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» Pour valider la référence du cas de vissage,
appuyez sur la touche OK.

» Pour attribuer une nouvelle référence de cas de
vissage, appuyez sur la touche F.

Le premier chiffre de la référence a quatre chiffres du

cas de vissage clignote.
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» Sélectionnez le premier chiffre a I'aide des touches
fléchées.

» Appuyez sur la touche F.

Le deuxieme chiffre de la référence a quatre chiffres

du cas de vissage clignote.

» Pour régler les autres chiffres de la référence du
cas de vissage, procédez conformément a la
description ci-dessus.

» Effectuez ensuite tous les autres paramétrages du
menu pour ce cas de vissage.

@ Les paramétres du cas de vissage actuel sont

mémorisés dans la clé dynamométrique.

Correction de la cote d'attachement

La clé dynamométrique est réglée la cote
d'attachement standard.

e Avec un carré male 9x12=17,5 mm
e Avec un carré male 14x18=25,0 mm
e Avec un carré male 22x28=55,0 mm

Cette fonction vous permet de corriger les embouts
avec une cote d'attachement divergente.

AVERTISSEMENT

Risque de blessures si les
vissages sont mal serrés.

» Vérifiez cote d'attachement pour chaque embout
utilisé.

» Réglez la cote d'attachement dans le menu
Correction de la cote d'attachement.

» Déterminez la cote d'attachement S a I'aide d'un
pied a coulisse, comme le montre l'illustration.

Pour les combinaisons d'embouts et d'adaptateurs,
vous devez prendre en compte la somme de toutes
les cotes d'attachement.

» Pour sélectionner la commande du menu
Correction de la cote d'attachement, appuyez sur
la touche F plusieurs fois jusqu'a ce que le
symbole "Double fleche" s'affiche.

"On" ou "OFF" clignote.

» Sivous voulez travailler sans correction de la cote
d'attachement, sélectionnez "OFF" a l'aide des
touches fléchées.

» Si vous voulez travailler avec correction de la cote
d'attachement, sélectionnez "On" a I'aide des
touches fléchées.

» Appuyez sur la touche F.

» Réglez a l'aide des touches fléchées la cote
d'attachement souhaitée en millimétres.

@® Vous pouvez voir que la correction de la cote
d'attachement est activée au symbole de la
"Double fleche" sur le cadran.
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» Enregistrez le réglage conformément a I'explication
page 13.

Tarage automatique

Cette fonction vous permet de voir si la clé
dynamométrique doit étre retarée automatiquement.

» Pour sélectionner la commande de menu Tarage
automatique, appuyez sur la touche F plusieurs
fois jusqu'a ce que le symbole "TARE !" s'affiche.

"On" ou "OFF" clignote.

» Pour ne pas effectuer de tarage automatique de la
clé dynamométrique, sélectionnez "OFF" a l'aide
des touches fléchées.

» Pour effectuer un tarage automatique de la clé
dynamomeétrique, sélectionnez "On" a l'aide des
touches fléchées.

@ Le tarage automatique est signalé par le
symbole "TARE !" sur le cadran.

N
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TARA!

» Enregistrez le réglage conformément a I'explication
page 13.

Activer le verrouillage

Cette fonction vous permet de verrouiller les
possibilités de réglage pour les utilisateurs qui ne
possédent pas le code PIN.

» Pour sélectionner la commande de menu
Verrouillage, appuyez sur la touche F plusieurs fois
jusqu'a ce que le symbole de "Clé" s'affiche.

"On" ou "OFF" clignote.

» Pour travailler sans verrouillage, sélectionnez
"OFF" a l'aide des touches fléchées.
» Pour activer le verrouillage, sélectionnez "On" a
I'aide des touches fléchées.
@® Lorsque vous avez activé le verrouillage, vous
ne pouvez modifier aucun réglage sans saisir le
code PIN. Par défaut, le code PIN est "0000".
@ Vous pouvez voir que le verrouillage est activé
au symbole de "Clé" sur le cadran.
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» Enregistrez le réglage conformément a I'explication
page 13.

Paramétrer/modifier le code PIN

Attention

Utilisation restreinte de la clé
dynamomeétrique si le code PIN n'est pas
correct.

» Conservez le code PIN en lieu sdr.
» Si vous avez oublié le code PIN, veuillez prendre
contact avec STAHLWILLE.

® Par défaut, le code PIN de la clé
dynamomeétrique est réglé sur "0000".

Vous pouvez régler ou modifier le code PIN dans le
menu "Activer Verrouillage".

» Allez dans le menu "Activer Verrouillage".
» Appuyez sur la touche F plusieurs fois jusqu'a ce

que le symbole "Clé" s'affiche.
"On" ou "OFF" clignote.

» Pour activer le verrouillage, sélectionnez "On" a
I'aide des touches fléchées.
» Appuyez sur la touche F.
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Le premier chiffre du code PIN a quatre chiffres
clignote.

» Sélectionnez a I'aide des touches fléchées un
chiffre entre 0 et 9.

» Appuyez sur la touche F.

Le deuxieme chiffre du code PIN a quatre chiffres

clignote.

» Pour régler les autres chiffres du code PIN,

procédez conformément a la description ci-dessus.

» Appuyez sur la touche F ou la touche OK aprés
avoir tapé le dernier chiffre du code PIN.

Le code PIN est désormais mémorisé.

» Notez précieusement le nouveau code PIN.

Pour modifier un code PIN existant, procédez de la
fagon suivante :

» Allez dans le menu ,Activer le blocage de la clef*.
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» Appuyez sur la touche F plusieurs fois jusqu’a ce
que le symbole ,Clef* s'affiche.

,0n“ ou ,,°OFF* clignote.

» Appuyez sur la touche F.

Le premier chiffre du code PIN & quatre chiffres
clignote.

» Sélectionnez avec les touches fléchées le premier
chiffre de I'ancien code PIN.
» Appuyez sur la touche F.

Le deuxieme chiffre du code PIN a quatre chiffres
clignote.

» Répétez la modification des chiffres du code PIN
pour les chiffres restants.

» Apreés avoir saisi le dernier chiffre du code PIN,
appuyez sur la touche F ou la touche OK.

Vous pouvez désormais taper directement le nouveau

code PIN.

» Indiquez I'ancien code PIN.

» Validez I'ancien code PIN.

» Indiquez le nouveau code PIN souhaité de la
méme fagon.

Le code PIN est modifié.

Saisir le code PIN

Vous ne pouvez effectuer aucun réglage dans le
menu de la clé dynamomeétrique si vous ne tapez pas
le bon code PIN.

@ Le code PIN vous est demandé uniquement si
le verrouillage est activé et si vous avez
paramétré un code PIN.

» Allumez la clé dynamométrique.

» Appuyez sur la touche OK.

» Attendez I'étalonnage.

» Appuyez deux fois sur la touche F.

Le premier chiffre du code PIN a quatre chiffres
clignote.

@ Sivous ne tapez rien pendant 3 secondes
environ apres avoir appuyé sur la touche F, la
clé dynamomeétrique revient a I'état de base.

» Sélectionnez le premier chiffre de votre code PIN a
l'aide des touches fléchées.

» Appuyez sur la touche F.

» Le deuxiéme chiffre du code PIN a quatre chiffres
clignote.

» Pour régler les autres chiffres du code PIN,
procédez conformément a la description ci-dessus.

» Appuyez sur la touche F ou la touche OK aprés
avoir tapé le dernier chiffre du code PIN.

» Vous pouvez ensuite effectuer les paramétrages
du menu.
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Mode d'emploi abrégé -
exemple pratique

Voici un exemple de réglage complet de la clé
dynamométrique 730D/20. Paramétres devant étre
réglés :

Couple : 90 N'm

Mode de fonction "Avec déclenchement"
Tolérance de vissage —3 N'm, +5 N'-m

Les valeurs atteintes doivent étre mémorisées.
Référence de cas de vissage 1000.

La cote d'attachement est 40 mm.

» Posez la clé dynamométrique sur une surface
plane.

» Assurez-vous qu'aucune force ne s'exerce sur la
clé dynamomeétrique.

» Pour allumer la clé dynamométrique, appuyez sur
la touche de votre choix.

Le numéro de version du logiciel s'affiche sur le
cadran.

» Appuyez sur la touche OK.
Si la fonction "Mémoriser les valeurs" est activée, la

référence a quatre chiffres du cas de vissage s'affiche.

» Pour valider le cas de vissage, appuyez sur la
touche OK.

Le couple de serrage actuellement réglé s'affiche. Le

symbole "TARE !" clignote sur le cadran. La clé

dynamométrique est automatiquement étalonnée.

» Pour régler le couple de serrage, appuyez sur la
touche F plusieurs fois jusqu'a ce que le couple
s'affiche.

Le couple réglé clignote.

» Réglez le couple sur 90 N-m a l'aide des touches
fléchées.
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» Appuyez sur la touche F.
» Réglez si nécessaire I'unité de mesure N-m & l'aide
des touches fléchées.

Attention
Risque de dégats matériels si les valeurs

Pour régler le mode Fonction "Avec
déclenchement”, sélectionnez "On".

M _
i

Click»

Appuyez sur la touche F.
Pour travailler avec une tolérance de vissage,
sélectionnez "On" a l'aide des touches fléchées.

Tolt

Appuyez sur la touche F.
Réglez la plage de tolérance inférieure a I'aide des
touches fléchées.

_ M
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Appuyez sur la touche F.
Réglez la plage de tolérance supérieure a l'aide
des touches fléchées.

(N
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Appuyez sur la touche F.
Pour mémoriser les données de vissage,
sélectionnez "On" a I'aide des touches fléchées.

M _
i
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réglées sont erronées. » Appuyez sur la touche F.

Le premier chiffre de la référence a quatre chiffres du
cas de vissage clignote.

» Assurez-vous, aprés avoir modifié I'unité de
mesure, que le couple de serrage réglé est
correct

» Sélectionnez le premier chiffre a l'aide des touches
flechées.

» Appuyez sur la touche F.

» Le deuxiéme chiffre de la référence a quatre
chiffres du cas de vissage clignote.

» Appuyez sur la touche F.

17
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» Pour régler les autres chiffres de la référence du
cas de vissage procédez conformément a la
description ci-dessus.

» Appuyez sur la touche F.

» Pour travailler avec la correction de la cote
d'attachement, sélectionnez "On" a l'aide des
touches fléchées.

» Appuyez sur la touche F.
» Réglez la cote d'attachement a I'aide des touches
fléchées.
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» Pour valider le réglage et revenir a I'état de base,
appuyez sur la touche OK.

BIN
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Utiliser la clé
dynamométrique

Tarer la clé dynamométrique
Avant de commencer une opération de vissage avec

la clé dynamométrique, vous devez la tarer
conformément a I'explication page 10.

@ Le moindre mouvement ou la moindre
sollicitation de la clé dynamométrique pendant
I'opération de tarage entraine des erreurs de
mesure.

Actionner la clé dynamométrique

AVERTISSEMENT

Risque de blessures si les
embouts sont mal montés.

» Assurez-vous que goupille de maintien est bien
emboitée et qu'ainsi les embouts ne peuvent pas
se détacher.

AVERTISSEMENT

Risque de blessures si le couple
de serrage réglé est erroné.

» Assurez-vous que le couple de serrage réglé est
correct.

Attention

Risque de détérioration de la clé
dynamométrique.

» Assurez-vous que la clé dynamométrique n'est
pas surchargée.

» Ne dépassez pas le couple de serrage maximum
réglable (voir inscription gravée au laser sur le
tube du bottier).

» Actionnez la clé dynamométrique uniquement par
sa poignée.

» Saisissez la poignée dans son milieu.

» Serrez a la tangente du rayon de pivotement et &
angle droit par rapport a I'axe de serrage.
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Mode de fonction "Avec déclenchement”

» Serrer régulierement et sans vous interrompre
dans la derniére phase jusqu'a ce que vous sentiez
une secousse nette et que vous entendiez un
déclic.

Le couple réglé est atteint.

Aprés le déclenchement, la clé dynamométrique est
de nouveau préte a fonctionner.

~
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Mode de fonction "Avec affichage™

» Pendant le serrage, observez le couple de serrage
sur le cadran.

» Serrez régulierement et sans vous interrompre
dans la derniére phase jusqu'a ce que vous voyiez
sur le cadran le couple souhaité ou réglé ou la
lumiére verte.

@ Les signaux de couleurs n'apparaissent que si
vous avez entré des valeurs dans le menu
"Tolérance de vissage".

Le couple réglé est atteint.

Serrages controlés a gauche

Vous pouvez effectuer des serrages contrélés a
gauche sans autres réglages. Si vous utilisez des
cliquets enfichables, vous devez les mettre dans le
sens de travail "gauche".

Affichages et signaux pendant
I'utilisation

PRUDENCE
Risque de blessures en cas de

surcharge de la clé
dynamométrique.

» Ne sollicitez pas la clé
dynamomeétrique au-dela de la
capacité de mesure maximale.

» Terminez I'opération de serrage
lorsque vous avez atteint le couple
réglé.

Si vous dépassez la capacité de mesure maximale,
vous entendez plusieurs signaux sonores par
intervalle.

Mode de fonction "Avec déclenchement”

e Lorsque vous serrez une vis, le couple de serrage
en cours s'affiche sur le cadran.

e Dés que vous vous trouvez dans la plage de
tolérance réglée préalablement, le cadran s'allume
en vert. En outre, un bref signal sonore retentit.

e Lorsque vous avez atteint le couple de serrage
réglé préalablement, la clé dynamométrique se
déclenche avec une secousse sensible et un déclic
sonore.

e Sivous dépassez la tolérance supérieure réglée
préalablement, le cadran s'allume en rouge. En
outre, un long signal sonore retentit.

e Si vous n'atteignez pas la tolérance inférieure
réglée préalablement, le cadran s'allume en rouge.

@ Les signaux de couleurs et sonores

n'apparaissent que si vous avez saisi des
valeurs dans le menu "Tolérance de vissage".

Mode de fonction "Avec affichage"

e Lorsque vous serrez une vis, le couple de serrage
en cours s'affiche sur le cadran.

e Deés que vous vous trouvez dans la plage de
tolérance réglée préalablement, le cadran s'allume
en vert. En outre, un bref signal sonore retentit.

e Sivous dépassez la tolérance supérieure réglée
préalablement, le cadran s'allume en rouge. En
outre, un long signal sonore retentit.

e Si vous n'atteignez pas la tolérance inférieure
réglée préalablement, le cadran s'allume en rouge.

@ Les signaux de couleurs et sonores

n'apparaissent que si vous avez saisi des
valeurs dans le menu "Tolérance de vissage".
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Mémoriser manuellement les valeurs
de vissage

Dans le mode de fonction "Avec affichage", vous
pouvez mémoriser manuellement les valeurs de
vissage.

Pour mémoriser manuellement les valeurs de vissage,
procédez de la maniére suivante :

@ Dans le menu "Mémoriser les valeurs",
choisissez "On", voir page 14.

» Apres la procédure de serrage en mode de
fonction "Avec affichage", appuyez sur la touche
OK.

Le dernier couple exercé s'affiche sur le cadran.

» Appuyez de nouveau sur la touche OK tant que le
couple s'affiche.

Vous entendez un bref signal sonore. La valeur est

mémorisée.

@ Le couple n'est mémorisé qu'une seule fois

méme si vous appuyez plusieurs fois sur la
touche OK.

Corriger et mémoriser un couple

dépassé

Si, par erreur, vous avez serré un vissage a un couple

trop élevé, procédez de la maniére suivante :

» Desserrez le vissage.

» Appuyez sur la touche OK aprés I'opération de
desserrage.

Le dernier couple de serrage exercé s'affiche sur le

cadran.

» Appuyez de nouveau sur la touche OK.

Un bref signal sonore retentit. La valeur est
mémorisée.

AVERTISSEMENT

Risque de blessures si les vis ou
les piéces sont abimées.

» Avant de resserrer le vissage, vérifiez que la vis
et la piece ne sont pas abimées.
» Utilisez une nouvelle vis en cas de doute.

» Serrez de nouveau le vissage.
Le logiciel sur le PC indique en négatif le couple de
desserrage mémorisé.

Apreés utilisation

» Pour éteindre la clé dynamométrique, appuyez sur
la touche F pendant environ deux secondes.

@ Sivous n'utilisez pas la clé dynamométrique

pendant un certain temps, elle s'éteint au bout
de 5 minutes environ.
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Brancher la clé
dynamométrique sur un PC

Si vous branchez la clé dynamométrique sur un PC,
vous pouvez transférer les valeurs de la mémoire de
la clé dynamométrique sur le PC.

Configuration requise pour le branchement sur un

PC:

e Une interface USB,

e Microsoft Windows et

e L'installation du logiciel de documentation et de
traitement des données mémorisées.
Logiciel, adaptateur USB et cable a jack sont
disponibles comme accessoires (Numéro d’article
7759-5, numéro de code : 96583630) aupres de
STAHLWILLE.

» Rabattez sur le coté le cache de la prise de
branchement sur PC.

La prise de branchement sur PC est alors dégagée.

» Branchez le connecteur jack male d'un coup
jusqu'a la butée dans la prise femelle de
branchement sur PC.

» Branchez la fiche male USB dans la prise femelle
USB du PC.

» Assurez-vous que les branchements sont bien en
place.

» Lancez le logiciel installé sur le PC.

La connexion entre la clé dynamométrique et le PC

s'établit automatiquement.

@® Vous trouverez de plus amples renseignements
dans le descriptif du logiciel de documentation
et de traitement des données mémorisées.

Pour débrancher la clé dynamométrique du PC apres
avoir transféré les données, procédez de la maniére
suivante :

» Débranchez le connecteur jack male de la prise
femelle de branchement sur PC de la clé
dynamomeétrique.

» Refermez la prise de branchement sur PC avec le
cache.
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Résolution des problémes

Le symbole de la pile sur le cadran clignote.
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L'état de charge des accus ne suffit plus ou les piles
sont vides.

» Préparez les piles neuves ou les accus chargés.
» Remplacez les accus vides par des accus chargés
ou mettez des piles neuves, voir page 10.

@ Les données de vissage mémorisées sont
conservées lorsque vous changez les piles ou
les accus.

@ Lorsque les accus ou les piles sont sorties de la
clé dynamométrique pendant plus de 15
minutes, vous devez synchroniser I'heure a
I'aide du logiciel installé sur le PC aprés avoir
remplacé les piles.

Si vous ne faites pas attention au symbole de la pile

qui clignote, la clé dynamomeétrique s'éteint au bout

d'un court moment.

Le symbole de mémorisation des données
sur le cadran clignote

A2
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La mémoire de la clé dynamomeétrique est pleine.
Vous pouvez effectuer d'autres opérations de vissage,
mais elles ne seront plus mémorisées.

» Effacer la mémoire a I'aide du logiciel installé sur le
PC.

Nettoyage

Attention
Risque de dégats matériels en cas de
mauvais nettoyage.

» Nettoyez la clé dynamométrique exclusivement
avec un chiffon sec et propre.

Réparation, entretien et
ajustage

Si la clé dynamométrique est abimée ou présente des
dysfonctionnements, il faut la réparer puis I'ajuster.

Les réparations ne doivent étre effectuées que par le
personnel STAHLWILLE.

La clé dynamométrique ne demande aucun entretien
si ce n'est les calibrages périodiques.

Les piéces internes de la clé dynamométrique sont
sujettes a une usure normale. C'est pourquoi, la
précision des valeurs de déclenchement doit étre
régulierement controlée.

Remarques pour l'ajustage

Le calibrage ou I'ajustage de la clé dynamométrique
ne doit étre effectué qu'avec un appareil de contrdle
adapté.

Les clés dynamomeétriques sont des instruments de
contrdle. La fréquence du calibrage dépend des
facteurs d'utilisation tels que la précision demandée,
la fréquence de I'utilisation, la charge typique exercée
pendant I'utilisation, les conditions environnementales
pendant 'opération de travail et les conditions de
stockage.

La fréquence de calibrage et d'ajustage dépend des
procédures établies dans votre entreprise pour le suivi
des instruments de contréle (par exemple : ISO 9000
et suivants). Si vous n'effectuez pas de suivi des
instruments de contréle dans votre entreprise, faites
calibrer ou ajuster votre clé dynamométrique au plus
tard au bout de 12 mois a compter de la premiére
utilisation, ou au bout de 5 000 déclenchements.

@ Siapres avoir allumé la clé dynamométrique, le
cadran affiche "Cal", vous devez la faire
calibrer.

» Pour supprimer l'affichage "Cal", appuyez sur la

touche F pendant que "Cal" s'affiche.

Le prochain affichage "Cal" apparaitra maintenant

seulement au bout de 5 000 autres déclenchements.

Attention

Risque de dégats matériels si les valeurs
de contréle sont erronées.

» Désactivez la tolérance de vissage avant de
contrbler la clé dynamométrique.

Si le contrdle révéle des écarts, la clé
dynamométrique doit étre réajustée. Le contrdle et le
réajustage doivent étre effectués conformément a la
norme DIN EN ISO 6789.

Vous devez en outre respecter toutes les autres
dispositions et prescriptions légales.

21



FR

Ajuster des valeurs mesurées qui
présentent des écarts

Vous pouvez envoyer votre clé dynamométrique a
STAHLWILLE pour ajustage. Votre clé
dynamométrique vous sera renvoyée ajustée avec un
nouveau certificat de calibrage en usine.

Vous pouvez également ajuster vous-méme la clé
dynamomeétrique si vous disposez d'un appareil de
contréle de clés dynamométriques offrant la capacité
et la précision correspondantes.

Dans un tel cas, la garantie de précision de
STAHLWILLE s'annule.
@ Valable a partir de la version 1.7.2 du logiciel

@ Pour mettre a jour éventuellement le logiciel,
contactez STAHLWILLE.

» Allumez la clé dynamométrique.
L’écran affiche la version du logiciel.

» Pour quitter ce message, appuyez sur OK.

AVERTISSEMENT

Risque de blessures si la clé
dynamométrique est mal ajustée.

» Ajustez la clé dynamométrique en suivant
impérativement la description ci-dessous.

» Avant de procéder au controle de la clé
dynamomeétrique, désactivez la tolérance de
vissage.

» Accédez au mode “Avec affichage”.

» Paramétrez la clé dynamométrique sur la couple
dynamométriqgue maximal autorisé (voir inscription
au laser).

» Sollicitez la clé dynamométrique selon son couple
dynamométrique maximal autorisé du couple
dynamomeétrique sur I'appareil de contréle.

» Notez la valeur que I'appareil de contréle affiche.

» Pour parvenir au mode d’ajustage, appuyez
brievement I'une aprés l'autre sur la touche F, la
touche fléchée vers le haut et la touche fléchée
vers le bas.

L’écran affiche le code PIN réglé par défaut « 0000 ».
Ce code PIN est valable pour I'accés a la partie
administrateur et le blocage de la clé
dynamomeétrique.

Ininin
oo

0

» Pour valider le code, appuyez quatre fois sur la
touche OK.

L’écran affiche ,On"“.
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» Appuyez sur la touche fléchée jusqu’a que I'écran
affiche ,JUS.“

» Pour interrompre le processus, appuyez sur la
touche F.

» Pour effectuer des réglages, appuyez sur la touche
OK.

L’écran est allumé en rouge et la valeur du couple
dynamométrique clignote.

» Réglez le couple dynamométriqgue maximal
autorisé de la clé dynamométrique a l'aide des
touches fléchées.

» Pour interrompre le processus, appuyez sur la
touche F.

» Pour valider le réglage, appuyez sur la touche OK.

L’écran est allumé en vert et la valeur du couple

dynamométrique clignote.

» Réglez, a I'aide des touches fléchées, le couple
dynamomeétrique qui s’est affiché sur I'appareil de
contréle.

» Pour interrompre le processus, appuyez sur la
touche F.

» Pour valider le réglage, appuyez sur la touche OK.

La clé dynamométrique est réglée.

» Vérifiez de nouveau la précision des valeurs de
déclenchement selon les spécifications de la
norme DIN EN ISO 6789.

En cas d’écarts, vous devez recommander I'ajustage

de la clé dynamométrique.

Réinitialiser la clé dynamométrique
(reset)

» Pour réinitialiser le logiciel de la clé
dynamomeétrique, appuyez simultanément sur les
quatre touches pendant environ 5 secondes.

Le logiciel redémarre.

» Sile logiciel ne redémarre pas, retirez les accus ou
les piles du compartiment a piles de la clé
dynamomeétrique.

» Attendez environ 30 minutes.

» Insérez les accus en veillant a la polarité indiquée
dans le compartiment a piles.

» Allumez la clef dynamomeétrique.
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Description technique

Embout

Emmanchement de I'embout
Cadran et touches
Compartiment a piles

Prise de branchement sur PC

a b~ WON =

La clé dynamométrique 730D est une clé
dynamométrique réglable, a affichage et a
déclenchement, a signal de déclenchement sonore et
tactile.

Caractéristiques de la clé dynamométrique :

e Mécanisme de déclenchement de sécurité a
commande électronique.

e Réglage rapide et précis des valeurs de
déclenchement a l'aide des touches.

e |a valeur réglée est mémorisée électroniquement.

e Le verrouillage automatique des touches empéche
toute modification inopinée du réglage.

e Les préréglages peuvent étre protégés par un code
PIN.

e Protection antisurcharge par un signal sonore et
visuel.

e Indication automatique du prochain calibrage
nécessaire.

o Calibrage et éventuel réajustage simples avec

I'appareil de contréle No 7707 W, sans démontage.

e Des que la clé dynamomeétrique a terminé une
opération, elle est aussitét disponible pour une
autre opération.

e Serrages a gauche et a droite possibles.

e La fonction d'affichage fonctionne également pour
les couples de serrage a gauche.

e \ous pouvez mémoriser 7 500 données de
vissage, les consulter via une interface USB et les
transférer sur un PC pour un traitement ultérieur.

e La clé dynamométrique dispose d'un verrouillage
de sécurité QuickRelease pour verrouiller et retirer
facilement les embouts.

e Manipulation sécurisée grace a la poignée
ergonomique. Vous pouvez voir et sentir si la
position de la poignée est correcte.

e Vous pouvez régler différentes unités de mesure.

e \ous pouvez entrer facilement les cotes
d'attachement d'embouts spéciaux.

e Signaux visuels, tactiles et sonores.

La clé dynamométrique existe en sept dimensions
différentes. Voir page 24.

La clé dynamométrique peut étre équipée de
différents embouts males. A cet effet, |la téte de la clé
comporte un carré femelle avec un orifice a cran
d'arrét des deux cotés et une rainure d'insertion. Ce
qui permet des serrages contrélés a gauche en mode
de déclenchement.

Identification

La clé dynamométrique est identifiée par un numéro
de série qui est gravé sur le c6té du tube de la clé.
Le numéro de série est également mémorisé dans le
logiciel. Il est transmis au PC par la lecture des valeurs
mesurées.

Précision
La capacité de mesure est de 10 % a 100 % de la
valeur nominale.

L'écart d'affichage de la valeur mesurée est de + 2 %.
La clé dynamométrique est conforme a la norme DIN
EN ISO 6789.

Chaque clé dynamomeétrique est livrée avec un
certificat de calibrage en usine.
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Caractéristiques techniques

Service/Serien Manoskop® 730D

Modele 10  Modéle20  Modele40  Modéle 65 Modele [1/65 Modéle 80  Modéle 100
Capacité de mesure [N-m] 10-100 20-200 40-400 65-650 65-650 65-650 65-650
[ft-1b] 7,4-75 15-150 30-300 48480 48480 48480 48-480
[in-l]  90-900 180-1.800 360-3.600 560-5.800 560-5.800 560-5.800 560-5.800
Résolution de réglage /
d'affichage [N-m] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1
[ft-1b] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1
[in-Ib] 211,0 51,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/11,0 10/1,0
Carré male [mm] 9x12 14 x18 14 x18 14 x18 22x28 22x28 22x28
Longueur [mm] 467 548 688 870 892 1.157 1.341
Largeur [mm] 28 28 28 30,6 30,6 30,6 30,6
Hauteur [mm] 23 23 23 25,6 25,6 25,6 25,6
Poids [a] 1.150 1.430 1.830 3.300 3.224 4.577 4.995
Température
de stockage [°C] -20 a2 +80 -20 a +80 -20 a +80 -20 4 +80 -20a+80 -20 4 +80 -20 4 +80
Température
d'utilisation [°C] -10 a +60 -10a +60 -10a +60 -10a +60 -10 a +60 -10 a +60 -10a +60

Logiciel interne Symboles et marquages

La clé dynamométrique est dotée d'un
microcontréleur et d'une mémoire. Le logiciel interne
assure l'évaluation et la mémorisation durable des
valeurs mesurées. Les informations sont visibles a
I'affichage, par le voyant rouge ou vert, et par le
clignotement lors du déclenchement.

Vous pouvez vous procurer les mises a jour du logiciel
aupres de STAHLWILLE.
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La poignée de la clé dynamométrique comporte les
symboles et marquages suivants :

Marquage CE

Le marquage CE atteste que la clé
dynamomeétrique est intégralement
conforme aux "exigences (de
sécurité) de base" définies par les
directives CE.

®)

Symbole pile

Ce symbole indique le nombre, le
= DbAA| type, la polarité et la tension
2x1,5V max | maximale des piles et accus devant
étre utilisés
Elimination des déchets

Ne jetez pas la clé dynamométrique
usagée dans les ordures ménageres.
Remettez la clé dynamométrique
usagée a une société agréée
spécialisée dans I'élimination des
déchets.

)

Matériau de la poignée

Ce symbole désigne le matériau de
la poignée (polyamide renforcé de

== fibres de verre) pour le recyclage.
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Accessoires proposés
Douilles a entrainement carré

e Pour toutes les formes et dimensions courantes de
tétes de vis.

Embouts

Cliquets emboitables QuickRelease

Cliquets emboitables

Embouts a carré

Embouts a fourche

Embouts a anneau

Embouts a tuyauter Open-Ring

Embouts TORX®

Embouts porte-outils pour embouts de vissage
e Embouts a souder.

Pour le branchement sur PC

e Adaptateur USB, cable a jack et logiciel (numéro
d’article 7759--5, numéro de code : 96583630)

Pour le contréle et le réajustage

e Appareils de contrble électroniques pour clés
dynamomeétriques 7707 W

Services aprés-vente proposés

e Réparations

Contrble et réajustage (avec garantie de précision
et nouveau certificat d'étalonnage usine)
Formations

Portail de service : service.stahlwille.de.

Elimination de la clé en fin
de vie

Remettez la clé dynamométrique
a une société agréée spécialisée
K dans I'élimination des déchets.
() )
Respectez les réglementations
applicables. En cas de doute,

renseignez-vous auprées de votre
mairie.

Déposez les piles usagées et les accus défectueux
dans un point de collecte prévu a cet effet.

La clé dynamométrique est en acier.

La poignée est en

e polyamide renforcé de fibres de verre (PA-GF),
e polyméthacrylate de méthyle (PMMA) et

e ¢élastomeére thermoplastique (TPE).

Par ailleurs, la clé dynamométrique comporte des
composants électroniques qui doivent étre éliminés
séparément.

N° d'enregistrement WEEE : DE 70431151

WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment
(déchets électriques et électroniques)
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Prefacio

Estas instrucciones de servicio le ayudan en la
utilizacion

e segun el uso previsto,

e seguray

e econdmica

de la llave dinamométrica electromecanica.

Grupo de destino de estas
instrucciones de servicio

Las instrucciones de servicio se dirigen a los usuarios
de la llave dinamomeétrica electromecanica.

Se presupone que los usuarios dispongan de
conocimientos técnicos generales.

Cada persona que realiza los siguientes trabajos con
la llave dinamométrica electromecanica, debe haber
leido y comprenido el contenido completo de estas
instrucciones de servicio:

e preparar

programar

operar

mantener o bien

eliminar.

En caso de no comprender determinados puntos en
estas instrucciones de servicio o bien en caso de faltar
informacioén especifica, le rogamos dirigirse a la
empresa

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.

La direccién completa se indica en el dorso de las
instrucciones de servicio.
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Introduccion a las instrucciones de servicio

Explicacion de las instrucciones de
seguridad

En las instrucciones de servicio se encuentran las
siguientes categorias de indicaciones:

ADVERTENCIA

Las indicaciones rotuladas con
la palabra ADVERTENCIA
advierten de peligros con riesgo
de lesiones graves o incluso
mortales.

CUIDADO
Las indicaciones rotuladas con
la palabra CUIDADO advierten de

peligros con riesgo de lesiones
de gravedad leve hasta media.

Atencion

Las indicaciones rotuladas con la palabra
ATENCION advierten de peligros con
riesgo de lesiones materiales o del medio
ambiente.

Disponibilidad

En caso de perder estas instrucciones de servicio o
bien cuando éstas estan en estado no utilizable, tiene
la posibilidad de solicitar un nuevo ejemplar con la
empresa

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.

En caso de no haber registrado aun el dispositivo,
debe proveer las siguientes indicaciones para poder
proceder con la solicitud:

e N° de serie de su llave dinamomeétrica

e Nombre de su comerciante

e Fecha de compra de la llave dinamomeétrica.

El numero de pedido de las instrucciones de servicio
se encuentra indicado en la derecha inferior de la
portada de estas instrucciones.

Complementos
Estas instrucciones de servicio deben

complementarse con las instrucciones relativas a las:

e prescripciones legales para la prevencion de
accidentes,

e prescripciones legales para la protecciéon del medio
ambiente, asi como

e regulaciones de las asociaciones profesionales.

Propiedades de diseio

Los diferentes elementos de estas instrucciones de

servicio estan rotulados con determinados simbolos.

De tal manera se puede determinar facilmente el tipo

de texto:

texto normal,

e enumeraciones o bien

) pasos que seguir.

@ Las indicaciones rotuladas con este simbolo,
contienen indicaciones generales y relativas a
la utilizacién econémica de la llave
dinamométrica.
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Indicaciones basicas de seguridad

Uso previsto

La llave dinamomeétrica electromecanica Manoskop®
730D sirve para la medicion de pares de aprietes
controlados y desatornillado controlado de uniones
por tornillo en talleres. Para esto, debe estar
conectada una herramienta acoplable apropiada con
la llave dinamomeétrica.

La llave dinamométrica Manoskop® 730D puede
cargarse también en direccion contraria a su direccion
funcional.

Nunca se debe sobrepasar el par de apriete nominal
maximo permitido de la llave dinamométrica.

Al uso previsto pertenece también la observacion
completa de la informacién indicada en estas
instrucciones de servicio. Observe y siga
particularmente las indicaciones de seguridad y los
valores técnicos limites.

Ademas deben observarse las prescripciones
respectivas para la prevencion de accidentes,
emitidas por las asociaciones profesionales, asi como
todas las demas regulaciones de seguridad vigentes.

La llave dinamomeétrica electromecanica Manoskop®
730D se debe usar sélo para el uso previsto
previamente indicado.

STAHLWILLE no asume la responsabilidad para
dafos derivados de una aplicaciéon que no cumple con
el uso previsto.

Como uso no previsto se considera particularmente:

e el desatornillado descontrolado de tornillos fijos, p.
ej. oxidados,

e |a utilizacion como pata de cabra,

e |a utilizacion como herramienta de percusion.

N
IS

Obligaciones en el manejo de estas
instrucciones de servicio

Por motivos de simplicidad, en estas instrucciones de
servicio se utiliza a continuacion el término "Llave
dinamométrica" en vez de Manoskop®.

El usuario de la llave dinamométrica asume la
responsabilidad para que estas instrucciones de
servicio estén siempre disponibles al realizar trabajos
con la llave dinamométrica. Las instrucciones de
servicio deben depositarse en cercania de la llave
dinamométrica.

Indicaciones de seguridad

La llave dinamomeétrica es una herramienta de
precision y debe tratarse por lo tanto cuidadosamente.
Evite los impactos mecanicos, quimicos o térmicos
que sobrepasan los efectos de empleo segun el uso
previsto.

g oIS
| i 8

Asegurese que las condiciones climaticas extremas,
como frio, calor y humedad de aire, no puedan influir
el nivel de precision.

No sobrecargue la llave dinamomeétrica. Se han de
cumplir siempre las indicaciones de rango de
medicion de la rotulacién de laser en la llave
dinamométrica. De otro modo surge el riesgo de
dafar la llave dinamomeétrica.

Ejemplo para una rotulacién de laser:

Prevencion de riesgos de lesion

e No utilice la llave dinamomeétrica como herramienta
de percusion.

e Controle la llave dinamométrica y sus accesorios
antes de su uso.

o Nunca se debe usar una llave dinamomeétrica o sus
accesorios en estado defectuoso.

e Los acumuladores y las baterias deben
mantenerse fuera del alcance de nifios. En caso
contrario surge el riesgo de ingestion.
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Prevencion de danos en la llave dinamométrica

No utilice la llave dinamométrica como herramienta
de percusion.

Controle la llave dinamomeétrica y sus accesorios
antes de su uso.

Nunca se debe usar una llave dinamomeétrica o sus
accesorios en estado defectuoso.

No sobrecargue la llave dinamométrica. La
sobrecarga intensa o prolongada puede causar
dafos en la llave dinamométrica.

No exponga la llave dinamométrica a la lluvia,
humedad u otro tipo de liquidos.

Asegurese que los cuerpos extrafios no puedan
entrar a la caja de la llave dinamométrica. Se ha de
cubrir siempre el enchufe no usado para la
conexion de PC.

No utilice la llave dinamométrica para el
desatornillado descontrolado de tornillos fijos, p. €j.
oxidados.

Nunca sobrecarge el valor limite del par de apriete
de 125 % del valor nominal.

e Nunca abra la carcasa de la llave dinamométrica.
e No aplique presioén sobre la pantalla.

Asegurese que todas las herramientas usadas de
insercion y las conexiones enchufables estén

fijamente conectadas y correctamente insertadas.
Las baterias y los acumuladores con fugas pueden
provocar dafios en la llave dinamomeétrica. En caso
de no usar la llave dinamomeétrica durante un

periodo prolongado, deben extraerse las baterias.

Prevencion de funciones defectuosas

Verifique periédicamente la precisién de disparo,
véase la pag. 21.

No sobrecargue la llave dinamométrica. La
sobrecarga intensa o prolongada puede causar
errores de medicion de la llave dinamométrica.
Nunca sobrecargue el valor limite maximo del par
de apriete de 125 % del valor nominal. Pueden
surgir divergencias en los valores de medicion y
disparo.

No doble los cables y enchufes ni exponga estos a
fuerzas de traccion y temperaturas excesivas.
Asegurese que todas las herramientas usadas de
insercion y las conexiones enchufables estén
fijamente conectadas y correctamente insertadas.
Asegurese que se haya ajustado la correcta cota
del util acoplado.

Manejo de acumuladores y baterias

e Las baterias y los acumuladores pueden contener
sustancias toxicas que perjudican el medio
ambiente.

e Las baterias y los acumuladores deben
mantenerse fuera del alcance de nifios. En caso
contrario surge el riesgo de ingestion.

e |as fugas en las baterias y los acumuladores
pueden provocar dafios en la llave dinamométrica.
En caso de no usar la llave dinamométrica durante
un periodo prolongado, deben extraerse las
baterias. En caso de una fuga, debe procederse
con la limpieza del compartimento de baterias con
un pafo seco y usando guantes de proteccion.

e Las baterias y los acumuladores que pierden su
potencia, deben reemplazarse a tiempo.

e El reemplazo de las las baterias y los
acumuladores debe realizarse siempre en forma
completa. Se han de usar sélo baterias y
acumuladores del mismo tipo.

e Se deben usar sélo cargadores apropiados para la
carga de los acumuladores.

o No proceda con la carga de baterias.

e Las baterias y los acumuladores se deben eliminar
siempre bajo observacién de las regulaciones
legalmente vigentes.

e No deseche las baterias y los acumuladores
conjuntamente con la basura doméstica normal.
Las baterias y los acumuladores desgastados
deben entregarse a una empresa especializada en
la eliminacion de residuos especiales.
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Transporte, contenido de
suministro y
almacenamiento

La llave dinamomeétrica debe transportarse siempre
en su envase original y asegurarse durante el
transporte contra una eventual caida.

El contenido de suministro de la llave dinamométrica
730D abarca:

e una llave dinamomeétrica electromecanica

e dos baterias redondas del tipo AA/LR6,1,5 V

e un certificado de calibracion de fabrica

e estas instrucciones de servicio.

El contenido de suministro de la llave dinamométrica
730DR abarca:

e una llave dinamomeétrica electromecanica

una carraca acoplable 735

dos baterias redondas del tipo AA/LR6,1,5 V

un certificado de calibracion de fabrica

estas instrucciones de servicio.

Almacene la llave dinamométrica en su tubo de
envase o la maleta con una temperatura de
—20 °C a +80 °C.

Pantalla y teclas

Pantalla

Tecla de flecha abajo (Seleccién)
Tecla de flecha arriba (Seleccion)
Tecla OK (Confirmacion)

Tecla de funcion (Tecla F)

a b~ WON =

Teclas
Con las cuatro teclas en la llave dinamométrica

pueden seleccionarse las funciones y aplicarse los
ajustes.

@ Después de cada pulsacion de tecla se ilumina
la pantalla durante aprox. cinco segundos.

Llave dinamométrica desactivada

Cadatecla P Para activar la llave
dinamométrica, pulse cualquiera
de las teclas durante aprox. un
segundo.
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Llave dinamométrica activada - fuera de un

menu

OK

Confirmacion de version de
software
» Pulse esta tecla.

Confirmacion del apriete:
» Pulse esta tecla.

Tarado manual:
» Pulse esta tecla durante mas de
tres segundos.

Indicar el ultimo valor del par de

apriete medido:

» Pulse esta tecla una vez
brevemente.

Almacenamiento manual de

valores en modo de funcion

"Lectura directa":

» Pulse esta tecla después del
proceso de apriete.

Se indica el valor del par de apriete.

» Pulse esta tecla nuevamente
mientras se indica el valor del par
de apriete.

Usted escucha un breve sonido. El

valor esta almacenado.

Anular bloqueo de teclas para

entradas:

» Pulse esta tecla dos veces
brevemente.

Llamado de menus:

» Pulse esta tecla tantas veces
hasta que se indica el menu
requerido.

Desactivacion de llave

dinamométrica:

» Pulse esta tecla aprox. dos
segundos.

Llave dinamométrica activada - dentro de un

menu

OK

Confirmar el ajuste y conmutar al
estado base:
» Pulse esta tecla.

Llamar las funciones de menu:
» Pulse esta tecla hasta la function
requerida del mendu.

Subiendo o bajando al "Hojear" p. €j.

1,2,363,2,1.

Seleccionar p. ej. On o bien OFF
entre los estados.

Pantalla

En la pantalla se ve el par de apriete actual durante el
proceso de apriete. Ademas se indica la informacién
de los ajustes actuales.

00 C 72)
o Cl ll ll l
Click» Tolx Hq—»

@/Q'-O =—=\TARA! | (4

1 Valor actual del par de apriete

2 Unidad actual de medida (N-m, in:Ib o bien ft:Ib)

3 Almacenamiento de datos ajustados (sin simbolo
no hay almacenamiento de datos)

4 Cota del util ajustado (sin simbolo, est4 ajustado
la cota del util estandar)

5 Tarado automatico ajustado (sin simbolo, no hay
tarado automatico)

6 Tolerancia de apriete ajustado (sin simbolo no
hay tolerancia de apriete)

7 Indicacion de estado de bateria

8 Se requiere entrada del codigo PIN (sin simbolo,
no se requiere entrada de codigo PIN)

9 Modo de disparo ajustado (sin simbolo, esta en
modo de lectura directa)

Senales opticas de la pantalla

rojo El valor actual del par de apriete se
encuentra fuera del rango ajustado
de tolerancia.

verde El valor actual del par de apriete se
encuentra dentro del rango
ajustado de tolerancia.

intermitente  El valor del par actual se situa fuera
del rango de medicion calibrado.

Ejemplo para el MANOSKOP
730/D10:

la indicacion del valor del par esta
intermitente mientras el valor se
situe por debajo del 10 % del valor
nominal, en este ejemplo 10 N-m.
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Estructura del menu

Ajuste del valor de par de apriete
e Entrada del valor de par de apriete
Ajuste de la unidad de medida

e N'm

o ftilb

e inlb

Ajuste del modo de funcién

e On (disparo) Click)
e OFF (lectura directa), sin simbolo en pantalla

Ajuste de la tolerancia del apriete

e On (con tolerancia de apriete) Tolt
— Introducir |a tolerancia minima
— Introducir la tolerancia maxima

e OFF (sin tolerancia de apriete), sin simbolo en la
pantalla

Almacenar valores

e On (los datos de apriete son almacenados) il
— introducir el nimero de proceso de apriete
@® En el estado inicial de suministro, el nimero
de proceso de apriete es "0000".
e OFF (los datos del apriete no son almacenados),
sin simbolo en la pantalla

Correccion de la cota del util

e On (con ajuste de la cota del util) =
— Introducir la cota del util

e OFF (cota del util estandar), sin simbolo en la
pantalla

Retarado automatico

e On (retarado automatico activado) TARA!
e OFF (sin retarado automatico), sin simbolo en la
pantalla

Activacion de bloqueo de llave

e On (bloqueo de llave activado) 0
— Determinar codigo PIN

e OFF (bloqueo de llave desactivado), sin simbolo
en la pantalla

@ Cuando esta activado el bloqueo de llave,
debe introducirse un cadigo PIN de cuatro
digitos antes de la modificacién de un valor.
En el estado inicial de suministro, el bloqueo
de llave esta desactivado y el codigo PIN es
"0000".

Reglas basicas del manejo
Preparar la llave dinamométrica

Requisitos basicos

e Elusuario debe colocarse de forma segura durante
el servicio.

o Debe haber suficiente espacio para que el usuario
se pueda mover libremente.

o El lugar de aplicacion debe estar suficientemente
iluminado.

e | atemperatura recomendada de aplicacion es de
—10 °C a +60 °C.

e La llave dinamométrica debe adaptarse a las
condiciones climaticas in situ durante al menos
una hora antes de su uso posterior.

e La llave dinamométrica debe estar protegida de
influencias nocivas, como p. ej. provocadas por
contaminacion o humedad.

Alimentacion de corriente

Se ha de asegurar una alimentacion de corriente
continua de la llave dinamométrica. Se pueden aplicar
los siguientes tipos de baterias / acumuladores:

e Bateria redonda del tipo AA/LR6, 1,5V

e Acumulador redondo de NiMH AA/LR6, 1,2V

CUIDADO

Riesgo a causa de exploscion de
acumulador.

» Utilice el cargador correspondiente para la carga
del acumulador.

Atencioén
Posible daio de llave dinamométrica.

» Asegurese que los acumuladores o baterias

tengan una tensién maxima de 1,5 V.
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Colocacion de baterias/acumuladores cargados

Para abrir la tapa de la camara de bateria, debe
utilizarse, por ejemplo, una moneda.

Atencioén
Posible funcionamiento erréneo de la llave
dinamométrica.

» Apague la llave dinamométrica antes de cambiar
las baterias o las pilas.

» Asegurese de que la llave esté apagada.

» Gire la tapa con una moneda hasta el tope, en
contra del sentido de las agujas del reloj.

> Retire la tapa.

» Coloque los acumuladores o las baterias bajo
observacion de la polaridad indicada en la
empufadura.

» Inserte la tapa en las ranuras del compartimento
de bateria.

» Empuje la tapa levemente con la moneda.

» Gire la tapa con la moneda hasta el tope en
sentido de las agujas del reloj.

Tarar la llave dinamométrica

ADVERTENCIA

Riesgo de lesién a causa de
errores de medicion durante el
tarado.

» Asegurese que la llave dinamométrica no es
movida ni cargada durante el proceso de tarado.

Para asegurar una medicién segura, debe estar
tarada la llave dinamomeétrica en cada proceso de
apriete.

Tarado automatico

» Coloque la llave dinamométrica desactivada sobre
una superficie plana.
® Para tarar la llave dinamométrica con la
herramienta encajable montada, debe
sobresalir esta, p. ej. sobre el borde de la mesa.

» Asegurese que ninguna fuerza pueda actuar sobre
la llave dinamométrica.

» Mantenga la llave dinamométrica estable durante
todo el proceso de tarado.

» Para activar la llave dinamomeétrica, pulse una
tecla discrecional.

10

Se indica el numero de versién del software en la pan-
talla.

» Pulse brevemente la tecla OK.

En caso que esté activada la funcién "Almacenar valo-
res", se indica el numero de proceso de apriete con
sus cuatro digitos.

» Para confirmar el proceso de apriete, pulse la tecla
OK.

» Para generar un nuevo proceso de apriete,
procesa del modo indicado en la pag. 14.

Se indica el valor actualmente ajustado para el par de
apriete.

El simbolo "TARA!" parpadea en la pantalla. La llave
dinamométrica se tara en unos segundos.

Cuando se indica en la pantalla un valor superior a
0,1, debe tararse la llave dinamométrica de forma
manual.

Tarado manual

» Coloqgue la llave dinamométrica activada sobre una
superficie plana.
@ Para tarar la llave dinamométrica con la
herramienta encajable montada, debe
sobresalir esta p. ej. sobre el borde de la mesa.

» Asegurese que ninguna fuerza pueda actuar sobre
la llave dinamométrica.

» Mantenga la llave dinamométrica estable durante
todo el proceso de tarado.

» Pulse la tecla OK durante mas de dos segundos.

Se inicia el proceso de tarado. En la pantalla se indi-

can cuatro rayas horizontales. El simbolo "TARA!"

parpadea.

Si ahora la pantalla le vuelve a indicar un valor
superior a 0,1, debe tararse la llave dinamomeétrica
nuevamente.
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Seleccion de los vasos y
herramientas acoplables

Q ADVERTENCIA

Riesgo de lesion a causa de
vasos y herramientas acoplables
no apropiadas.

» Utilice solo vasos o herramientas acoplables que
sean aptos en su forma y disefio para el uso
previsto.

CUIDADO
Riesgo de lesion a causa de

herramientas especiales de
fabricacion propia

» Las herramientas especiales se han de fabricar
exclusivamente tras consulta y coordinacién con
STAHLWILLE.

/\_
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@ Las herramientas acoplables de STAHLWILLE
garantizan el largo preciso de palanca, cuentan
en todas las areas de union con la precisiéon
requerida de ajuste y tienen la resistencia
requerida de material.

CUIDADO

Riesgo de lesién a causa de
herramientas acoplables no
apropiadas.

» Se han de utilizar exclusivamente las
herramientas acoplables recomendadas en el
catdlogo de STAHLWILLE.

Atencioén
Posible dano de los elementos de
medicion de la llave dinamométrica.

» La llave dinamométrica se debe proteger p. e;.
contra golpes o caidas.

Q ADVERTENCIA

Riesgo de lesion a causa de
sobrepaso de la capacidad
maxima de carga de los vasos y
de las herramientas acoplables.

» Aseglrese que no se sobrepase la capacidad
maxima de carga de los vasos y de las
herramientas acoplables.

Esta pueda ser inferior al par de apriete max.

permitido de la llave dinamomeétrica.

Atencioén
Posible dano de llave dinamométrica.

» En caso de usar los vasos con accionamientos
cuadrados en la llave dinamométrica, debe
asegurarse lo siguiente:

— Ejecucion normalizada de vasos.
— Forma y tamafo precisos de vasos para la
union con la atornilladura requerida.

ADVERTENCIA

Riesgo de lesion a causa de
herramientas acoplables mal
montadas.

» Asegurese que las herramientas acoplables
mediante perno de fijacion, estén protegidas
contra su retirada.

ADVERTENCIA

Riesgo de lesion a causa de un
mal ajuste de la cota del util.

» Asegurese que en la llave dinamométrica se haya
ajustado la cota del util correcta para la
herramienta acoplable.

1
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Montaje de la herramienta acoplable

» Inserte la herramienta acoplable en el cuadradillo
interior de la cabeza de la llave.

En esto se empuja el perno de fijaciéon con resorte del

bloqueo de seguridad de tipo QuickRelease de la her-

ramienta acoplable a través de la posicion inclinada

en la introduccion.

» Introduza la herramienta encajable hasta el tope.

» Asegurese que el perno de fijacién enganche en la
perforacion de enganche del bloqueo de seguridad
QuickRelease.

» Controle luego el asiento seguro de la herramienta
acoplable.

» Para los aprietes controlados a izquierda debe
conectarse la herramienta encajable con la llave
dinamomeétrica, con un giro de 180°.

» En caso de utilizar una carraca encajable, debe
posicionarse ésta en la direccion requerida de tra-
bajo a través del giro del disco de mando.

» Inserte el vaso apropiado en el cuadradillo de
accionamiento de la carraca acoplable hasta que
enganche notoriamente.

e

12

Desmontaje de la herramienta
acoplable

Herramienta acoplable montada en forma
"normal”

» Empuje el boton verde de desbloqueo de tipo
QuickRelease que se encuentra en la parte inferior
del cabezal de llave (A).

» Extraiga la herramienta acoplable (B).

Herramienta acoplable montada con giro en 180°

» Inserte un punzén delgado desde afuera en el
orificio de enganche ubicado en la parte superior
del cabezal de llave.

» Empuje con el punzén el perno de fijacion (A)
hacia abajo.

» Extraiga la herramienta acoplable (B).
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Realizacion de los ajustes de menu

Activacion de la llave dinamométrica

» Pulse durante aprox. un segundo una tecla
discrecional.

Se indica el numero de versién del software en la pan-

talla.

En los siguientes casos la llave dinamométrica puede
tardar hasta un minuto en estar operativa después del
encendido:

e En la primera puesta en servicio de la llave
e Si se encuentra mas de 30 minutos sin baterias ni
pilas

» Pulse la tecla OK.

En caso que esté activada la funcién "Almacenar valo-
res", se indica el nUmero de proceso de apriete con
sus cuatro digitos.

» Para confirmar el proceso de apriete, pulse la tecla
OK.

» Para generar un nuevo proceso de apriete,
proceda segun las indicaciones en la pag. 14.

Se indica el valor actualmente ajustado para el par de

apriete.

El simbolo "TARA!" parpadea en la pantalla. Se tarala

llave dinamométrica.

Después del tarado, la llave dinamomeétrica se
encuentra en estado base.

2
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Realizacion de los ajustes basicos

Ajustes en estado de suministro

En el estado de suministro, el modo funcional esta
ajustado en "Con disparo".

En la descripcion de las funciones nos basamos en el
"Estado base" de la llave dinamométrica. Esto es el
estado después de la activacion de la llave
dinamométrica y el proceso terminado de tarado.

Bloqueo de teclas

Para proteger la llave dinamomeétrica contra
modificaciones no intencionadas en los menus, esta
equipada con un bloqueo de teclas.

En caso de querer aplicar modificaciones en los
menus, debe desactivarse primero el bloqueo de
teclas. Proceda como sigue:

» Pulse dos veces de forma breve la tecla F.

Almacenar los ajustes

Después de haber aplicado los ajustes en un punto de
menu, se debe proceder del siguiente modo:

» Para aplicar el ajuste y volver al estado base, pulse
la tecla OK.

» Para aplicar el ajuste y cambiar a otro punto de
mendu, pulse tantas veces la tecla F hasta que se
indique el menu requerido.

Ajuste del valor de par de apriete

» Pulse la tecla F tantas veces hasta que se indique
el valor dinamomeétrico.

Parpadea el valor ajustado del par de apriete.

» Ajuste el valor requerido con las teclas de flecha.

@® Mediante pulsacién de una de las teclas de
flecha se cambia el valor dentro del rango
permitido. Mediante pulsacion prolongada se
cambia el valor en forma rapida.

» Almacene el ajuste segun las indicaciones en la
pag. 13.
Ajuste de la unidad de medida

@ Al cambiar la unidad de medida se realiza una
conversion automatica del valor del ajuste
actual.

Atencioén
Surge el riesgo de dafios materiales a
causa de valores mal ajustados.

» Asegurese que el valor ajustado del par de
apriete quede correcto después de una
modificacion de la unidad de medida.

» Para ajustar la unidad de medida, pulse la tecla F
tantas veces hasta que se indique la unidad de
medida requerida.

Parpadea la unidad de medida ajustada.

» Seleccione la unidad requerida de medicién con
las teclas de flecha.

» Almacene el ajuste segun las indicaciones en la
pag. 13.

13
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Ajuste del modo de funcién

Usted puede ajustar el modo de funcion "con disparo”
o "de lectura directa".

» Pulse la tecla F tantas veces hasta que se indique
el simbolo "Click".

Parpadea "On" o bien "OFF".

» Seleccione el modo de funcién requerido con las
teclas de flecha.
» Para poder ajustar el modo de funcion "con
disparo”, seleccione "On".
@ El modo de funcién "con disparo" se reconoce
con el simbolo "Click" en la pantalla.

Click»

» Para ajustar el modo de funcién "de lectura
directa", debe seleccionarse "OFF".

No se indica el simbolo "Click".

» Almacene el ajuste segun las indicaciones en la
pag. 13.

Ajuste de tolerancia de apriete

Con esta funcion puede ajustarse un valor de
tolerancia superior e inferior para el valor ajustado del
par de apriete.

» Pulse la tecla F tantas veces hasta que se indique
el simbolo "Tol£".

Parpadea "On" o bien "OFF".

» Para trabajar sin tolerancia de apriete, seleccione
"OFF" con las teclas de flecha.
» Para trabajar con la tolerancia de apriete,
seleccione "On" con las teclas de flecha.
» Pulse latecla F.
» Ajuste el valor inferior de tolerancia con las teclas
de flecha.
@ El valor inferior de tolerancia esta identificado
€Oon un signo menos.
» Pulse latecla F.
» Ajuste el valor superior de tolerancia con las teclas
de flecha.
@ Usted reconoce la tolerancia ajustada de
apriete con el simbolo "Tol+" en la pantalla.

B
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» Almacene el ajuste segun las indicaciones en la
pag. 13.

14

Almacenar valores

Con esta funcion se puede definir si se deben
almacenar o no los datos de apriete. Esto se realiza
en forma automatica en el modo de funcién "con
disparo®. En el modo de funcién "de lectura directa"
se debe pulsar dos veces la tecla OK.

En caso de querer asignar los datos almacenados al
tiempo actual, debe actualizarse el tiempo clave con
el software de documentacion.

Al activar la funcion "Almacenar valores", pueden
asignarse también los niumeros de procesos de
aprietes.

» Pulse la tecla F tantas veces hasta que se indique
el simbolo "Disquete.
Parpadea "On" o bien "OFF".

» Para almacenar los datos del apriete, seleccione
"On" con las teclas de flecha.
@ Usted reconoce con el simbolo "Disquete" enla
pantalla si se almacenan los datos del apriete.

I
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» Para no almacenar los datos del apriete,
seleccione "OFF" con las teclas de flecha.

No se indica el simbolo "Disquete".

» Almacene el ajuste segun las indicaciones en la
pag. 13.

Para la evaluacion de los procesos de aprietes a
través de un PC, pueden asignarse numeros de
procesos de aprietes.

@® Parala generacion del proceso de apriete debe
estar activada la funcién "Almacenar valores".

» Pulse la tecla F tantas veces hasta que se indique
el nUmero de proceso de apriete de 4 digitos.

InInin
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» Para confirmar el nimero del proceso de apriete,
pulse la tecla OK.

» Para asignar un nuevo nimero para el proceso de
apriete, pulse la tecla F.

Parpadea el primer digito del numero de proceso de

apriete.

» Seleccione el primer digito con las teclas de flecha.
» Pulse la tecla F.
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Parpadea el segundo digito del nimero del proceso

de apriete.

» Para el ajuste de los demas digitos del numero del
proceso de apriete debe procederse del mismo
modo descrito.

» Ahora se deben aplicar los demas ajustes de menu
para este proceso de apriete.

@ Los ajustes del proceso actual de apriete son

almacenados en la llave dinamométrica.

Correccion de la cota del util

La llave dinamométrica esta ajustada en la cota del
util estéandar.

e Con cuadradillo acoplable 9x12=17,5 mm
e Con cuadradillo acoplable 14x18=25,0 mm
e Con cuadradillo acoplable 22x28=55,0 mm

Con estas funcion se pueden corregir las
herramientas acoplables con cota del util divergente.

Q ADVERTENCIA

Riesgo de lesién a causa de
atornilladuras erroneamente
apretadas.

» Controle la cota del util en cada herramienta
acoplable utilizada.

» Ajuste la cota del util en el menu "Correccion de
la cota del util".

» Determine la cota del Gtil S con un calibre, tal como
se indica en la siguiente ilustracion.

En combinaciones con herramientas acoplables y
adaptadores debe considerarse la suma de todas los
cotas de los utiles.

» Para seleccionar el punto de menu correcién de la
cota del util, pulse la tecla F tantas veces hasta
que se incique el simbolo "Flecha-doble".

Parpadea "On" o bien "OFF".

» En caso de querer trabajar sin correccion de la
cota del util, seleccione "OFF" con las teclas de
flecha.

» En caso de querer trabajar con correccién de la
cota del util, seleccione "On" con las teclas de
flecha".

» Pulse la tecla F.

» Ajuste la cota del util requerida en milimetros con
las teclas de flecha.

@ Usted reconoce la correccion ajustada de la
cota del util con el simbolo "Flecha doble" en la
pantalla.
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» Almacene el ajuste segun las indicaciones en la
pag. 13.

Tarado automatico

Con esta funcién se ajusta si se debe realizar un
retarado automatico de la llave dinamométrica.

» Para seleccionar el punto de menu "Tarado
automatico", pulse la tecla F tantas veces hasta
que se indique el simbolo "TARA!".

Parpadea "On" o bien "OFF".

» Para no retarar automaticamente la llave
dinamomeétrica, seleccione "OFF con las teclas de
flecha.

» Para retarar automaticamente la llave
dinamométrica, seleccione "On“ con las teclas de
flecha".

@ Usted reconoce el tarado automatico con el
simbolo "TARA!" en la pantalla.

N
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TARA!

» Almacene el ajuste segun las indicaciones en la
pag. 13.

Activacion de bloqueo de llave

Con esta funcion se bloquea la posibilidad de ajuste
para los usuarios que no disponen de un cddigo PIN.

» Para seleccionar el punto de menu "Bloqueo de
llave", pulse la tecla F tantas veces hasta que se
indique el simbolo "Llave".

Parpadea "On" o bien "OFF".

» Para trabajar sin bloqueo de llave, seleccione
"OFF" con las teclas de flecha.

» Para activar el bloqueo de llave, seleccione "On"

con las teclas de flecha.

@ En caso de haber activado el bloqueo de llave,
no se pueden aplicar ajustes sin previa entrada
del cddigo PIN. En el estado de suministro, el
cédigo PIN es "0000".

@ Usted reconoce el bloqueo de llave activado
con el simbolo "Llave" en la pantalla.

15
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» Almacene el ajuste segun las indicaciones en la
pag. 13.

Ajuste/modificacion del cédigo PIN

Atencién
Utilizacion restringida de la llave
dinamométrica sin codigo PIN correcto.

» Conserve el codigo PIN de forma segura.
» En caso de haber olvidado el cédigo PIN,
pongase en contacto con STAHLWILLE.

@ En el estado de suministro, el cédigo PIN de la
llave dinamomeétrica es "0000".

Usted puede ajustar o modificar el coédigo PIN en el
menu "Activar bloqueo de llave".

» Active el menu "Activar bloqueo de llave".
» Pulse la tecla F tantas veces hasta que se indique
el simbolo "Llave".

Parpadea "On" o bien "OFF".

» Para activar el bloqueo de llave, seleccione "On*“
con las teclas de flecha.
» Pulse la tecla F.

]

Parpadea el primer digito del cédigo PIN de cuatro
digitos.

» Seleccione un nimero entre 0 y 9 con las teclas de
flecha.

» Pulse la tecla F.

Parpadea el segundo numero del cédigo PIN de cua-

tro digitos.

» Para el ajuste de los demas digitos del codigo PIN
se debe proceder del mismo modo descrito.

» Pulse la tecla F o OK después de la entrada del
ultimo digito del cédigo PIN.

El codigo PIN esta ahora almacenado.
» Memorice el nuevo cédigo PIN.

Para modificar un cédigo PIN existente, proceda
como sigue:

e Abra el menu "Activar bloqueo de llave".

16

» Pulse la tecla F tantas veces como sea necesario
hasta que se visualice el simbolo de "Llave".

Parpadea "On" o bien "Off".

» Pulse la tecla F.

Parpadea el primero de los cuatro digitos del codigo
PIN.

» Seleccione el primer digito del codigo PIN anterior
con las teclas de flecha.

» Pulse la tecla F.

Parpadea el segundo de los cuatro digitos del codigo

PIN.

» Repita los pasos para cambiar el resto de los
digitos del codigo PIN.

» Después de introducir el tltimo digito del codigo
PIN, pulse la tecla F o bien OK.

Ahora puede introducir directamente el nuevo cédigo

PIN.

» Introduzca el cddigo PIN anterior.

» Confirme el cddigo PIN anterior.

» Introduzca el nuevo cédigo PIN deseado de la
misma manera.

El cddigo PIN ha sido cambiado.

Entrada del cédigo PIN

Usted no puede aplicar cambios en los ajustes del
menu de la llave dinamométrica sin introducir
previamente el codigo PIN correcto.

@® EI codigo PIN es requerido sélo cuando esta
activado el bloqueo de llave y haya introducido
un cédigo PIN.

» Active la llave dinamométrica.

» Pulse la tecla OK.

» Espere hasta que se haya realizado el tarado.
» Pulse dos veces la tecla F.

Parpadea el primer numero del cddigo PIN de cuatro
digitos.

@® En caso de no aplicar ninguna entrada durante
aprox. 3 segundos después de la pulsacién de
la tecla F, la llave dinamométrica conmuta
nuevamente al estado base.

» Seleccione el primer numero de su cédigo PIN con
las teclas de flecha.

» Pulse latecla F.

» Parpadea el segundo nimero del codigo PIN de
cuatro digitos.

» Proceda segun la descripcion previa para el ajuste
de los demas digitos del codigo PIN.

» Pulse la tecla F u OK después de la entrada del
ultimo digito del cédigo PIN.

» Ahora se pueden aplicar los ajustes en el mend.
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Instrucciones abreviadas -
Ejemplo practico

A continuacién se describe un ejemplo para el ajuste
completo de la llave dinamométrica 730D/20. Se
deben ajustar los siguientes datos:

e Valor de par de apriete 90 N'm

Modo de funcién "con disparo"

Tolerancia del apriete =3 N-m, +5 N'-m

Se deben almacenar los valores alcanzados.
Numero de proceso de apriete 1000.

La cota del util es de 40 mm.

» Coloque la llave dinamomeétrica sobre una
superficie plana.

» Asegurese que no hay fuerzas que se aplican
sobre la llave dinamométrica.

» Pulse una tecla discrecional para activar la llave
dinamomeétrica.

Se indica el numero de versién del software en la pan-

talla.

» Pulse la tecla OK.

En caso que esté activada la funcién "Almacenar valo-

res", se indica el nUmero de proceso de apriete con
sus cuatro digitos.

» Para confirmar el proceso de apriete, pulse la tecla
OK.

Se indica el valor actualmente ajustado para el par de

apriete. El simbolo "TARA!" parpadea en la pantalla.

Se tara automaticamente la llave dinamométrica.

» Para ajustar el valor del par de apriete, pulse la
tecla F tantas veces hasta que se indique el valor
del par de apriete

Parpadea el valor ajustado del par de apriete.

» Ajuste el valor del par de apriete en 90 N-m con las
teclas de flecha.

W)
2
()
S

» Pulse latecla F.
» Ajuste la unidad de medida N-m con las teclas de
flecha, en caso dado.

Atencion
Surge el riesgo de dafios materiales a
causa de valores mal ajustados.

» Asegurese que el valor ajustado del par de
arpiete resulta correcto después de una
modificacion de la unidad de medicion.

» Pulse la tecla F.

»

Para ajustar el modo de funcién "con disparo”,
seleccione "On".

m_
i
Click»

Pulse la tecla F.
Para trabajar con la tolerancia del apriete,
seleccione "On" con las teclas de flecha.

Tolt

Pulse la tecla F.
Ajuste el rango inferior de tolerancia con las teclas
de flecha.

_ M
-'.'-' Nm
Tolx

Pulse la tecla F.
Ajuste el rango superior de tolerancia con las
teclas de flecha.

(N
L Nm
Tolt

Pulse la tecla F.
Para almacenar los datos del apriete, seleccione
"On" con las teclas de flecha.

M _
i
d

» Pulse la tecla F.

Parpadea el primer digito del nimero del proceso de
apriete.

» Seleccione el primer nimero con las teclas de

flecha.

» Pulse latecla F.
» Parpadea el segundo digito del nimero del

proceso de apriete.
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» Proceda con el ajuste de los demas digitos del
numero del proceso de apriete segun las
explicaciones previamente indicadas.

» Pulse la tecla F.
» Para trabajar con la correcién de la cota del util,
seleccione "On" con las teclas de flecha.

» Pulse latecla F.
» Ajuste la cota del util con las teclas de flecha.

L d

» Para aplicar el ajuste y volver al estado base, pulse
la tecla OK.

1
L Nm
Click») Tolt H
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Uso de la llave
dinamomeétrica

Tarar la llave dinamométrica

Antes de empezar el proceso de apriete con la llave
dinamométrica, debe tararse ésta segun las
indicaciones en la pag. 10.

@ Leves movimientos o la carga de la llave
dinamomeétrica durante el tarado provoca
errores de medicion.

Accionar la llave dinamomeétrica

Q ADVERTENCIA

Riesgo de lesion a causa de
herramientas acoplables mal
montadas.

» Asegurese que las herramientas acoplables
estan aseguradas contra su retiro mediante el
enganche de un perno de fijacion.

ADVERTENCIA

Riesgo de lesién a causa de
valores de par de apriete mal
ajustados.

» Asegurese que el valor de par de apriete se haya
ajustado correctamente.

Atencion
Posible dano de llave dinamométrica.

» Asegurese de no sobrecargar la llave
dinamométrica.

» No sobrepase el par de apriete max. ajustable
(véase la rotulacion de laser en el tubo de la
carcasa).

» Accione la llave dinamométrica sélo a través de la
empufadura.

» Sujete la empuriadura de forma central.

» Apriete en forma tangencial al radio de giro y en
forma rectancular al eje de apriete.
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Modo de funciéon "con disparo”

» Apriete de forma homogénea y sin interrupcion
hasta la ultima fase, hasta sentir un tiron notable y
escuchar un clic.

Se ha alcanzado el par de apriete ajustado.

Después del disparo, la llave dinamométrica esta
inmediatamente en orden de servicio.

CLICK!

Modo de funcion "lectura directa”

» Observe durante el apriete los valores de par de
apriete en la pantalla.

» Apriete de forma homogénea y sin interrupcidn
hasta la ultima fase hasta que se indica el valor
requerido de par de apriete o una luz verde en la
pantalla.

@ Las senales en colores se emiten solo en caso

de haber introducido valores en el menu
"Tolerancia del apriete".

Se ha alcanzado el par de apriete ajustado.

Aprietes controlados a izquierda

Los aprietes controlados a izquierda se pueden
ejecutar sin ajustes adicionales. En caso de usar una
carraca encajable, debe conmutarse ésta a la
direccion de trabajo "lzquierda".

Indicacion y senales durante el
accionamiento

A

CUIDADO

Riesgo de lesion a causa de
sobre-carga de la llave
dinamométrica.

» No exponga la llave dinamométrica a
cargas superiores al rango maximo de
medicion.

» Termine el proceso de apriete tras
haber alcanzado el par de apriete
ajustado.

En caso de sobrepasar el rango maximo de medicion,
se escuchan varios sonidos de senal emitidos en
intervalos.

Modo de funciéon "con disparo”

Al apretar un tornillo, se indica el par de apriete
actual en la pantalla.

En caso de estar en el rango de tolerancia
previamente ajustado, la pantalla brilla en color
verde. Ademas se escucha una breve seial.

En caso de haber alcanzado el valor de par de
apriete previamente ajustado, la llave
dinamomeétrica dispara con un tirén notable y un
clic que se escucha bien.

En caso de sobrepasar el valor superior de
tolerancia previamente ajustado, brilla la pantalla
en color rojo. Adicionalmente se escucha una larga
sefial.

En caso de no alcanzar el valor inferior de
tolerancia previamente ajustado, la pantalla brilla
en color rojo.

@ Las sefiales acusticas y de colores se emiten

s6lo cuando se han introducido los valores para
"Tolerancia de apriete" en el menu.

Modo de funcion "lectura directa”

Al apretar un tornillo, se indica el par de apriete
actual en la pantalla.

En caso de estar en el rango de tolerancia
previamente ajustado, la pantalla brilla en color
verde. Ademas se escucha una breve seial.

En caso de sobrepasar el valor superior de
tolerancia previamente ajustado, brilla la pantalla
en color rojo. Adicionalmente se escucha una larga
sefal.

En caso de no alcanzar el valor inferior de
tolerancia previamente ajustado, la pantalla brilla
en color rojo.

@ Las senales acusticas y de colores se emiten

so6lo cuando se han introducido los valores para
"Tolerancia de apriete" en el menu.
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Almacenamiento manual de los
valores dinamométricos de apriete

En el modo de funcién "lectura directa" se pueden
almacenar los valores del apriete solo de forma
manual.

Para almacenar los valores del apriete de forma
manual, debe procederse del siguiente modo:

@ En el menu "Almacenar valores" debe haberse
activado "On", véase la pag. 14.

» Después del proceso de apriete en el modo de

funcién "lectura directa" debe pulsarse la tecla OK.
En la pantalla se indica el ultimo par de apriete apli-
cado.

» Pulse nuevamente la tecla OK mientras se indica
el valor del par de apriete.

Usted escucha un breve tono de sefial. El valor esta

almacenado.

@ Elvalor del par de apriete se almacena sélo
una vez incluso en caso de tocar repetidamente
la tecla OK.

Corregir y almacenar el par de
apriete sobrepasado

En caso de haber apretado accidentalmente con un

par de apriete demasiado grande, debe procederse

del siguiente modo:

» Suelte la atornilladura.

» Pulse la tecla OK después de haber soltado la
atornilladura.

En la pantalla se indica el ultimo par de apriete apli-
cado.

» Pulse nuevamente la tecla OK.

Se escucha un breve tono de sefial. El valor esta
almacenado.

Q ADVERTENCIA

Riesgo de lesion a causa de
tornillos o piezas de trabajo con
defecto.

» Controle el tornillo y la pieza de trabajo por
eventuales dafios antes de proceder con el nuevo
apriete.

» En caso de dudas, utlice un nuevo tornillo.

» Apriete nuevamente la atornilladura.
En el software del PC se indica el par de soltar en
forma negativa.

Después del uso

» Para desactivar la llave dinamométrica, debe
pulsarse la tecla F durante aprox. 2 segundos.

@ En caso de no usar la llave dinamomeétrica

durante un tiempo prolongado, se desactiva
ésta después de aprox. 5 minutos.
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Conexion de la llave
dinamomeétrica con el PC

Cuando se conecta la llave dinamométrica en un PC,
pueden transmitirse los valores de la memoria de la
llave dinamomeétrica al PC.

Requisitos para una conexion con un PC:

e una interfaz USB,

e Microsoft Windows y

e |ainstalacion del software para la documentacion y
el procesamiento de los datos almacenados.
El software con el adaptador USB y el cable con
conector Jack esta disponible como accesorio
(numero de articulo 77595, numero de cadigo:
96583630) en STAHLWILLE.

» Abra la tapa del casquillo para la conexion con el
PC.

El casquillo para la conexién con el PC esta ahora

abierto.

» Inserte el enchufe hembra de una vez y hasta el
tope en el casquillo para la conexiéon del PC.

» Inserte el enchufe USB en la conexion USB del
PC.

» Asegurese que todas las uniones de enchufe estan
fijas.

» Arranque el software instalado en el PC.

La unién entre la llave dinamomeétrica y el PC se

establece automaticamente.

@ Mayor informacién se encuentra en la
descripcién del software para la documentacion
y el procesamiento de los datos almacenados.

Para desconectar la llave dinamométrica después de
la transmision de datos del PC, debe procederse del
siguiente modo:

» Extraiga el enchufe hembra del casquillo para la
conexion de PC de la llave dinamométrica.

» Cierre el casquillo para la conexion del PC con la
tapa.
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Eliminacion de fallos

Parpadea el simbolo de bateria en la
pantalla

\|

-

i
- —
77 N

El estado de bateria de los acumuladores no basta o
bien las baterias estan vacias.

» Disponga las nuevas baterias o los acumuladores

cargados.

» Proceda con el reemplazo de los acumuladores

por cargados o bien inserte nuevas baterias, véase
la pag. 10.

@ Los datos almacenados de aprietes se
mantienen durante un cambio de bateria.

@® En caso que la llave dinamométrica quede
durante mas de 15 minutos sin acumuladores o
baterias, debe sincronizarse la hora a través
del software instalado con el PC, después de
haber terminado el cambio de bateria.

En caso de no observar el simbolo parpadeante de

bateria, se desactiva la llave dinamomeétrica después

de un breve tiempo.

Parpadea el simbolo para el
almacenamiento de datos en la pantalla

Al Iz

K

—

La memoria de la llave dinamomeétrica esta llena.
Usted puede realizar nuevos procesos de aprietes,
pero sin posibilidad de almacenamiento.

» Elimine la memoria a través del software instalado
enel PC.

Limpieza

Atencion
Riesgo de dafios materiales a causa de
limpieza errénea.

» La llave dinamometrica debe limpiarse
exclusivamente con un pafo limpio y seco.

Reparacion, mantenimiento
y ajuste

En caso de dafios o fallos funcionales de la llave
dinamométrica, se requiere una reparacion con ajuste
posterior.

Las reparaciones deben efectuarse exclusivamente
por STAHLWILLE.

La llave dinamométrica esta libre de mantenimiento
con excepcion de las calibraciones periédicas.

Las piezas interiores de la llave dinamomeétrica estan
sujetas a un desgaste normal en su uso. Por lo tanto
debe controlarse periédicamente la precision de los
valores de disparo.

Indicaciones para el ajuste

Una calibracion o bien un ajuste de la llave
dinamométrica debe efectuarse solamente con un
dispositivo de comprobacion apropiado.

Las llaves dinamomeétricas son medios de
comprobacion. El intervalo de calibracién depende de
los factores de aplicacion, como la precision
requerida, frecuencia de la aplicacion, carga tipica
durante la aplicacién, condiciones de entorno durante
el trabajo y las condiciones de almacenamiento.

El periodo para la calibracién y el ajuste resulta del
procedimiento determinado en su compafiia para la
supervision de los medios de comprobacion (p. ej.
ISO 9000 y sig.). En caso de no realizar ninguna
supervision de medios de comprobacion en su
compaiiia, debe calibrarse o bien ajustarse la llave
dinamométrica a mas tardar 12 meses a partir del
primer uso, o bien después de 5.000 disparos.

@ Encaso de indicarse "Cal" en la pantalla
después de la activacion de la llave
dinamomeétrica, debe procederse con su
calibracion.

» Para reponer la indicacién "Cal", debe pulsarse la

tecla F mientras se indica "Cal" en la pantalla.

La siguiente indicacion "Cal" se indica ahora después
de otros 5.000 disparos.

Atencion
Riesgo de dafios materiales a causa de
valores erroneos de comprobacion.

» Desactive la tolerancia del apriete antes de la
comprobacion de la llave dinamomeétrica.

En caso de surgir divergencias durante la
comprobacién, debe procederse con el reajuste de la
llave dinamomeétrica. La comprobacion y nuevo ajuste
se deben realizar en base a las indicaciones de la
norma DIN EN ISO 6789.

Por lo demas deben observarse y cumplirse todas las
regulaciones y prescripciones legales.
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Ajuste de los valores de medicion
divergentes

Usted puede enviar su llave dinamomeétrica a
STAHLWILLE para realizar un ajuste nuevo. Usted

recibira la llave dinamomeétrica en estado ajustado y
con un nuevo certificado de calibracion.

Usted puede ajustar la llave dinamométrica también
de forma autébnoma en caso de contar con un equipo
verificador de par de apriete con capacidad y
precision suficientes.

En este caso se extingue la garantia de precision
ortorgada por STAHLWILLE.
@ Valido a partir de la version de software 1.7.2

@ Para actualizar el software pongase, si es
preciso, en contacto con STAHLWILLE.

» Encienda la llave dinamométrica.

En la pantalla se muestra la version de software
actual.

» Para confirmar la informacion pulse OK.

ADVERTENCIA
Riesgo de lesion a causa de
ajuste erroneo de la llave
dinamométrica.

» La llave dinamométrica debe ajustarse sélo del
modo descrito a continuacion.

» Antes de controlar la llave desconecte la tolerancia
de apriete.

» Abra el modo de "lectura directa".

» Ajuste la llave al valor de par maximo admisible
(véase rotulo del laser).

» Cargue la llave dinamométrica con el par maximo
admisible en el comprobador.

» Anote el valor que le indica el comprobador.

» Para acceder al modo de ajuste pulse brevemente
y por orden la tecla F, la flecha hacia arriba y la
flecha hacia abajo.

En la pantalla se muestra el codigo PIN "0000"

configurado de fabrica. Ese codigo PIN sirve para

acceder a la seccion del administrador y para
bloquear la llave dinamomeétrica.
) D, G,

WINIBIN]
ooy

0

» Para confirmar el cédigo pulse cuatro veces la
tecla OK.

En la pantalla se visualiza "On".
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» Pulse la flecha hasta que en el pantalla se
visualice "JUS".

i
I

» Para cancelar el proceso pulse la tecla F.

» Para realizar ajustes pulse la tecla OK.

La pantalla se ilumina en rojo y el valor de par parpa-
dea.

» Ajuste el valor de par maximo admisible de la llave
con las teclas.

» Para cancelar el proceso pulse la tecla F.

» Para confirmar el ajuste pulse la tecla OK.

La pantalla se ilumina en verde y el valor de par par-
padea.

» Ajuste con las flechas el valor del par leido
previamente el comprobador.

» Para cancelar el proceso pulse la tecla F.

» Para confirmar el ajuste pulse la tecla OK.

Ahora la llave dinamomeétrica esta ajustada.

» Compruebe la precision de los valores de
activacion conforme a las especificaciones de la
norma DIN EN ISO 6789.

Si no coinciden tiene que volver a ajustar la llave

dinamométrica.

Restablecer la llave dinamométrica
(reset)

» Para ejecutar un reset del software de la llave
dinamomeétrica pulse simultaneamente las cuatro
teclas durante unos 5 segundos.

El software se inicia de nuevo.

» Si el software no se reinicia, extraiga las baterias o
las pilas de la llave dinamomeétrica.

» Espere unos 30 minutos.

» Coloque las baterias en la llave observando la
polaridad indicada.

» Encienda la llave dinamométrica.
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Descripcidén técnica

Herramienta

Asiento de herramienta
Pantalla y teclas
Compartimento de bateria
Casquillo para conexion de PC

a b~ WON =

La llave dinamomeétrica 730D es una llave
dinamomeétrica con posiblidad de ajuste, lectura
directa y con disparo, con sefal oible y perceptible de
disparo.

Caracteristicas de la llave dinamomeétrica:

e Mecanica de disparo de seguridad control
electronico.

e Ajuste rapido y preciso de los valores de disparo
mediante teclas.

e El valor ajustado se almacena electrénicamente.

e Un bloqueo automatico de teclas previene un
desajuste accidental.

e Preajustes se pueden asegurar con un cédigo PIN.

e Proteccidn contra sobrecarga mediante sefial de
advertencia acustica y optica.

e Indicacion automatica de la siguiente fecha de
calibracion.

e Calibracion sencilla y en caso dado reajuste con
equipo comprobador No. 7707 W sin desmontaje.

o Después de la descarga de la llave dinamométrica,
ésta estd inmediatamente en orden de servicio.

e Se pueden realizar aprietes a la izquierda y
derecha.

e |a funcion de indicacion funciona también en
pares de apriete a izquierda.

e Se pueden almacenar 7.500 datos de aprietes,
leerse a través de una interfaz USB y transmitirse
para una posterior utilizacion a un PC.

e La llave dinamomeétrica cuenta con un bloqueo de
seguridad QuickRelease para el bloqueo sencillo y
la desconexién de las herramientas acoplables.

e Manejo seguro a través de empufiadura
ergonomicamente formada. La posicidn correcta
de sujecioén se puede sentir y ver.

e Se pueden ajustar diferentes unidades de
medicion.

e Se pueden introducir cotas de util para
herramientas acoplables especiales.

e Dispone de sefales visibles, oibles y perceptibles.

La llave dinamométrica esta disponible en sieten
tamafios diferentes. Véase la pag. 24.

La llave dinamomeétrica se puede equipar con
diferentes herramientas acoplables. Para este
proposito, el cabezal de la llave tiene una hembra
cuadrada con una perforacién de enganche bilateral y
una ranura de introduccion. De esta manera se
permiten aprietes a la izquierda en modo con disparo.

Identificacion

La llave dinamométrica esta rotulada con un nimero
en serie. Esto se encuentra gofrado lateralmente en el
tubo de la llave dinamométrica.

El nimero de serie se indica ademas en el software.
Se transmite en la lectura de los valores de medicién
al PC.

Precisién
El rango de medicién es de 10 % a 100 % del valor
nominal.

La divergencia de indicacion del valor
correspondiente de medicion es de + 2 %.

La llave dinamométrica corresponde a la norma
DIN EN ISO 6789.

Cada llave dinamomeétrica se suministra con un
certificado de calibracion de fabrica.
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Datos técnicos

Service/Serie Manoskop® 730D

Gr.10 Gr. 20 Gr. 40 Gr. 65 Gr. /65 Gr. 80 Gr. 100
Rango de medicion [N-m] 10-100 20-200 40-400 65-650 65-650 65-650 65-650
[ft-1b] 7,4-75 15-150 30-300 48480 48480 48480 48-480
[in-l]  90-900 180-1.800 360-3.600 560-5.800 560-5.800 560-5.800 560-5.800
Resolucion de ajuste /
indicacion [N-m] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1
[ft-1b] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1
[in-Ib] 211,0 51,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/11,0 10/1,0
Cuadrado encajable [mm] 9x12 14x18 14 x18 14 x18 22x28 22x28 22x28
Largo [mm] 467 548 688 870 892 1.157 1.341
Ancho [mm] 28 28 28 30,6 30,6 30,6 30,6
Altura [mm] 23 23 23 25,6 25,6 25,6 25,6
Peso [a] 1.150 1.430 1.830 3.300 3.224 4.577 4.995
Temperatura de
almacenamiento  [°C] -20a+80 -20a+80 -20a+80 -20a +80 -20a+80 -20a+80 -20a+80
Temperatura de
aplicacion [°C] -10a +60 -10a +60 -10a +60 -10a +60 -10 a +60 -10a +60 -10a +60

Software interno

La llave dinamométrica esta equipada con un
microcontrolador y una memoria. El software interno
evalla los resultados de medicion y almacena estos
de forma duradera. La emision de la informacion se
realiza a través de la indicacion, la luz roja o verde y
un clic en el disparo.

Las actualizaciones de software estan disponibles con
STAHLWILLE.
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Simbolos y caracteristicas

En la empufiadura de la llave dinamomeétrica estan
rotulados los siguientes simbolos y marcas:

Marca CE

La marca CE confirma el
cumplimiento integral de los
"Requermiento basicos (de
seguridad)" estipulados en las
directivas CE.

®)

Simbolo de bateria

Este simbolo indica la cantidad, el

C==bhAA| tipo,lapolaridady la tension maxima
2x1,5V max | de los acumuladores o las baterias a

usar.
Eliminacién de residuos

La llave dinamomeétrica no se debe
eliminar conjuntamente con la
basura doméstica. Elimine la llave
dinamométrica a través de una
empresa especializada en la
eliminacion de residuos especiales.

)

Material de la empuiadura

Este simbolo marca el material de la
empufiadura (poliamida reforzada

== con fibra de vidrio) para el reciclaje.
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Oferta de accesorios
Vasos con accionamiento cuadrado

e para todas las formas y tamafios comunes de
cabezales de atornillado

Herramientas acoplables

Carraca acoplable QuickRelease

Carraca acoplable

Herramientas acoplables de cuadradillo
Herramientas acoplables de boca

Herramientas acoplables en estrella
Herramientas acoplables Open-Ring
Herramientas acoplables TORX®

Herramientas acoplables con acoplamiento para
puntas

e Herramientas acoplables de soldar.

Para la conexion con el PC

e Adaptador USB, cable con conector Jack y
software (nimero de articulo 7759-5, numero de
codigo: 96583630)

Para control y ajuste posterior

e Equipos electronicos de control de par de apriete
7707 W

Oferta de servicio
e Reparaciones

e Control y reajuste (incluida garantia de precision y

nuevo certificado de calibracién de fabrica)
e Cursos de formacion
e Portal de servicio: service.stahlwille.de

.= .
Eliminacion
Elimine la llave dinamométrica a
través de una empresa
especializada en la eliminacién
— de residuos especiales. Se han
de observar y cumplir las
prescripciones vigentes. En caso

de dudas consulte su
administracion regional.

Las baterias gastadas y los acumuladores
defectuosos deben entregarse a un centro de
recoleccion.

La llave dinamométrica se compone de acero.
La empufiadura esta compuesta de:
e poliamida reforzada con fibra de vidrio (PA-GF),

e Polimetacrilato de metilo (PMMA) y
e Elostomeros termoplasticos (TPE).

La llave dinamomeétrica contiene ademas
componentes electrénicos que deben eliminarse por
separado.

N° Registro de WEEE DE 70431151

WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment
(equipos eléctricos y electronicos antiguos)
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Premessa

Questo manuale d'uso V'aiutera nell'uso
e prescritto,

e sicuro e

e economico

della chiave dinamometrica.

Gruppo target di queste istruzioni per
I'uso

I manuale per I'uso si rivolge agli utenti delle chiavi
dinamometriche elettroniche/chiavi torsiometriche.
Premettiamo che gli utenti dispongano di conoscenze
tecniche generali.

Ogni persona che esegua le operazioni seguenti con
la chiave dinamometrica elettromeccanica deve avere
preso atto del e/o compreso il contenuto completo di
queste istruzioni per l'uso:

e regolare

programmare

azionare

eseguire la manutenzione oppure

smaltire.

Nel caso che non abbiate capito singole informazioni
di questo manuale per I'uso o se mancassero
informazioni, non esitate ad informarVi presso la
STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.

L'indirizzo completo lo troverete sul retro del manuale.
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Introduzione nel manuale per l'uso

Chiarimenti sulle indicazioni di Note redazionali

sicurezza Diversi elementi delle istruzioni per I'uso sono

provvisti con note redazionali standardizzate.

Cosi potete accertare facilmente se si tratta di un testo

normale,

e enumerazioni oppure
PERICOLO » di azioni.
g‘:;:zgtrg zsceLiopna;(:jI:I @ Indicazioni con questo segno contengono dati
pericolo di possibili lesioni generali e per un uso economico della chiave

. . dinamometrica.
leggere o medio gravi.

PRUDENZA
Indicazioni con la parola
PRUDENZA avvertono del

pericolo di possibili lesioni
leggere o medio gravi.

Nelle istruzioni per l'uso troverete le seguenti
categorie d'indicazioni:

Attenzione

Indicazioni con la parola ATTENZIONE
avvertono del pericolo di danni che
possono avvenire per beni o I'ambiente.

Disponibilita

Nel caso che queste istruzioni per I'uso vadano perse
o diventino inutilizzabili, potete richiedere un nuovo
esemplare presso la STAHLEWILLE

Eduard Wille GmbH & Co. KG.

Nel caso che non abbiate ancora registrato lo
strumento, necessitate dei seguenti dati per ordini
successivi:

e Numero di serie della Vostra chiave dinamometrica
e nome del rivenditore

e data d'acquisto della chiave dinamometrica

Il codice del manuale per ordinarlo lo potete trovare in
basso a destra del frontespizio.

Aggiunte

Aggiornate le istruzioni per l'uso periodicamente al
sito d'uso mediante delle prescrizioni a causa

e delle norme antinfortunistiche,

e delle norme per la tutela dell'ambiente e

e delle norme per la sicurezza sul posto di lavoro.
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Norme di sicurezza fondamentali

L'uso previsto

La chiave dinamometrica elettromeccanica
Manoskop® 730D ¢ stato concepita per la
misurazione di coppia durante il serraggio e
I'allentamento controllato di collegamenti a vite nel
settore d'officina.

Percio deve essere collegato un adatto utensile ad
innesto con la chiave dinamometrica.

La chiave dinamometrica Manoskop® 730D puo
essere sollecitata contro la direzione di
funzionamento.

I momento torcente nominale massimo della chiave
dinamometrica non deve mai essere superato.

All'uso previsto fa parte la stretta osservanza delle
istruzioni di questo manuale. Seguite le istruzioni di
sicurezza ed i valori limite tecnici.

Inoltre devono essere seguite le istruzioni delle norme
antinfortunistiche delle relative associazioni e tutte le
altre istruzioni di sicurezza vigenti.

La chiave dinamometrica elettromeccanica
Manoskop® 730N pud essere utilizzata solo per gli
scopi predefiniti.

STAHLWILLE non s'assume nessuna responsabilita
per danni causati da un impiego non prescritto.

L'uso inappropriato € sopratutto

e |'allentamento incontrollato di avvitature bloccate,
p.e. a causa di arrugginimento.

e |'uso come attrezzo di leva

e |'uso come utensile per martellare.

N
Ry

Obblighi nell'uso di queste istruzioni
per I'uso Manuale per l'uso

In queste istruzioni verra in seguito, per semplificare,
usato il termine chiave dinamometrica invece del
Manoskop® .

L'utente della chiave dinamometrica & responsabile
d'avere le istruzioni per I'uso, durante i lavori con la
chiave dinamometrica, sempre a disposizione. Tenete
le istruzioni per I'uso sempre nelle vicinanze della
chiave dinamometrica.

Istruzioni di sicurezza

La chiave dinamometrica & un dispositivo di
precisione e deve quindi essere trattato con la dovuta
cura. Evitate azioni meccaniche, chimiche o
termiche, che superino le sollecitazioni dell'impiego
prescritto.

g oIS
| i 8

Assicuratevi che estreme condizioni climatiche come
freddo, calore e umidita non provochino un'influenza
sulla precisione.

Non sovraccaricate la chiave dinamometrica.
Mantenete assolutamente le indicazioni dei limiti
d'applicazione della marcatura laser sulla chiave
dinamometrica. Altrimenti potete danneggiare la
chiave dinamometrica.

Esempio d'una targhetta identificativa laser:

Evitare i pericoli di lesioni

e Non utilizzate la chiave dinamometrica come
utensile per martellare.

e Controllate periodicamente I'utensile assieme agli
accessori.

e Non utilizzate mai una chiave dinamometrica
danneggiata oppure degli accessori danneggiati.

o Pile ricaricabili e pile normali non devono mai
essere a portata di bambini. Essi potrebbero
metterle in bocca e ingoiarle.
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Evitare danneggiamenti della chiave
dinamometrica

Non utilizzate la chiave dinamometrica come
utensile per martellare.

Controllate I'utensile assieme agli accessori prima
dell'uso.

Non utilizzate mai una chiave dinamometrica
danneggiata oppure degli accessori danneggiati.
Non sovraccaricate la chiave dinamometrica. Un
sovraccarico forte e duraturo pud causare dei
danneggiamenti della chiave dinamometrica.

Non esponete la chiave dinamometrica mai alla
pioggia, all'umidita od altri liquidi.

Non lasciate mai entrare dei corpi estranei nel
corpo della chiave dinamometrica. Coprite sempre
la presa non utilizzata per il collegamento al PC.
Non dovete usare la chiave dinamometrica per
|'allentamento incontrollato di avvitature bloccate,
p.e. a causa di arrugginimento.

Non eccedete mai il limite di serraggio pari al 125%
del valore nominale.

o Non aprite mai il corpo della chiave dinamometrica.
e Non premete sul display.

Assicuratevi che tutti gli utensili ad innesto e
connessioni ad innesto sono collegati in modo fisso
e inseriti in modo giusto.

La fuoriuscita dell'elettrolito delle pile ricaricabili e
pile normali pud provocare danni alla chiave
dinamometrica. Se non usate la chiave
dinamometrica per un lungo tempo, togliete le pile.

Evitare dei difetti

Controllate regolarmente la precisione di scatto,
vedi pag. 21.

Non sovraccaricate la chiave dinamometrica. Un
sovraccarico forte e duraturo puo causare degli
errori di misurazione della chiave dinamometrica.
Non eccedete mai il limite di serraggio pari al 125%
del valore nominale. | valori di misurazione e dello
scatto potrebbero deviare.

Non piegate mai i cavi e le spine e non
sottoponeteli

mai a forze di trazione o temperature eccessive.
Assicuratevi che tutti gli utensili ad innesto e
connessioni ad innesto siano collegati in maniera
sicura e inseriti in modo giusto.

Assicuratevi che I'adatta lunghezza leva per
utensili ad innesto sia impostata.

Uso delle pile ricaricabili e pile
normali

Pile ricaricabili e pile normali possono contenere
sostanze tossiche, che possono danneggiare
I'ambiente.

Pile ricaricabili e pile normali non devono mai
essere a portata di bambini. Essi potrebbero
metterle in bocca e ingoiarle.

La fuoriuscita dell'elettrolito delle pile ricaricabili e
pile normali pud provocare danni alla chiave
dinamometrica. Se non usate la chiave
dinamometrica per un lungo tempo, togliete le pile.
Se una pila ha una perdita, indossate guanti di
protezione e pulite il contenitore delle batterie con
un panno asciutto.

Sostituite tempestivamente le pile ricaricabili e pile
normali poco potenti. Sostituite tempestivamente le
pile ricaricabili e pile normali poco potenti.
Utilizzate solo pile ricaricabili o pile dello stesso
tipo.

Utilizzate solo caricabatterie adatti per il
caricamento delle pile ricaricabili.

Non ricaricate delle pile normali.

Smaltite le pile ricaricabili e pile normali
assolutamente secondo le norme di legge.

Non gettate mai le pile ricaricabili e pile normali nei
rifiuti domestici. Riportate pile o pile ricaricabili
scariche o difettose presso un centro di raccolta
adibito.
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Trasporto, oggetto della
fornitura e stoccaggio

Trasportate la chiave dinamometrica solamente nella
sua valigia originale e assicuratela contro la caduta
durante il trasporto.

La fornitura della chiave dinamometrica 730D
contiene:

e una chiave dinamometrica elettromeccanica
due pile mignon, AA/LR6, 1,5V

und certificato di taratura di fabbrica

queste istruzioni per l'uso.

La fornitura della chiave dinamometrica 730DR
contiene:

e una chiave dinamometrica elettromeccanica
un cricco ad attacco maschio 735

due pile mignon, AA/LR6, 1,5V

und certificato di taratura di fabbrica

queste istruzioni per l'uso.

Conservate la chiave dinamometrica nella sua valigia
ad una temperatura di —20 °C a +80 °C.

Pulsanti e display

Display

Pulsante freccia verso basso (scegliere)
Pulsante freccia verso I'alto (scegliere)
Pulsante OK (confermare)

Pulsante di funzionamento (pulsante F)

a b~ WON =

Pulsanti

Con i quattro pulsanti della chiave dinamometrica
potete attivare impostazioni ed eseguire funzioni.

@® Dopo ogni pressione del pulsante, il display
sara illuminato per cinque secondi circa.

La chiave dinamometrica & spenta.

Ogni » Per accendere la chiave
pulsante dinamometrica premete qualsiasi
pulsante per un secondo circa.
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La chiave dinamometrica é accesa - al di Disp|ay

fuori di un menu Durante il serraggio vedrete nel display il valore di

serraggio attuale. Inoltre vi saranno visualizzate le

nfermare la version Il . S L .
e B s cEl informazioni riguardanti le impostazioni attuali.

O K software:
» Premete questo pulsante.

Confermare il caso d'avvitamento: Q
» Premete questo pulsante. 4]

D, -
Tarare manualmente: ' ' '
» Premete questo pulsante piu di tre ‘ ' ' ' ' ' ' '

secondi. Click») Tolt Fe>.l

Visualizzare I'ultimo valore di @/%'-0  mm— TAR@@
(8)

serraggio misurato:
» Premete questo pulsante per un

istante.
1 Valore di serraggio attuale

Memorizzazione di valori nel modo 2 unita di misura attuale (N'm, in‘lb oppure ft-Ib)

di funzionamento "visualizzante": ; ; T
» Premete questo pulsante dopo il 3 Memorizzazione dei dati impostata (senza
simbolo nessuna memorizzazione dei dati)

serraggio. : : .
Il valore di serraggio sara indicato. 4 !_unghezza leva impostata (senza simbolo &
impostata la lunghezza leva standard)

Taratura automatica impostata (senza simbolo
nessuna taratura automatica)

6 Tolleranza del serraggio impostata (senza
simbolo nessuna

7 Indicatore consumo pile
8 Inserimento del PIN-code necessario (senza

» Premete questo pulsante 5
nuovamente mentre il valore di
serraggio viene ancora
visualizzato.

Sara emesso un breve segnale
acustico. Il valore & memorizzato.

Annullare il blocco dei tasti per le simbolo nessun inserimento del PIN-code
F impostazioni: necessario)
» Premete questo pulsante due volte 9 Funzionamento a scatto impostato (senza

per un istante. simbolo solo visualizzazione)

Richiamare i menu:

» Premete questo pulsante finché il Segnali d'avvertimento ottici del display
menu desiderato sara visualizzato.

Spegnere la chiave rosso Il valore di serraggio attuale &
dinamometrica: fuori del valore di tolleranza
» Premete questo pulsante per due impostato.
szl verde Il valore di serraggio attuale &
entro del valore di tolleranza
. . L impostato.
La chiave dinamometrica & accesa - entro
un menu all'interno di un menu lampeggiare |l valore di serraggio attuale &
fuori del campo di misura
Confermare l'impostazione e calibrato.

OK tornare allo stato normale:

» Premete questo pulsante. Esempio per MANOSKOP

730/D10:
Richiamare le funzioni del menu: L'indicazione del valore di
F » Premete questo pulsante finché la serragqig |arT]peggia finché il
funzione del menu desiderata valore & inferiore al 10 % del
verra indicata (visualizzata). valore nominale, in questo

esempio 10 N-m.

"Scorrere il menu" verso avanti o
ﬁ indietro p.e. 1, 2, 3 oppure 3, 2, 1.
Scegliere fra due stati, p.e. On oppure

@ OFF.
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Struttura del menu

Impostate il valore di serraggio

e |Impostare il valore di serraggio
Impostare l'unita di misura

e N'm

e ft:lb

e in‘lb

Impostare il modo di funzionamento

e On (con scatto) Click)

e OFF (visualizzazione), nessun simbolo sul
display

Impostare la tolleranza di serraggio

e On (con tolleranza di serraggio) Tolt
— Impostare la tolleranza negativa
— Impostare la tolleranza positiva

e OFF (senza tolleranza di serraggio), nessun
simbolo sul display

Memorizzare i valori

e On (memorizzazione dei valori del serraggio) d
— Impostare il numero del caso di avvitamento
@ Nel stato di fornitura il numero del caso di
avvitamento & "0000".
e OFF (senza memorizzazione dei valori del
serraggio), nessun simbolo sul display

Correzione della lunghezza leva

e On (con impostazione della lunghezza leva) €=
— impostare la lunghezza leva

e OFF (lunghezza leva standard), nessun simbolo
sul display

Ritarare automaticamente

e On (ritarare automatico attivato) TARA!
e OFF (senza ritarare automatico), nessun simbolo
sul display

Attivare il bloccaggio della chiave

e On (bloccaggio della chiave attivato) O
— determinare il PIN-code
e OFF (bloccaggio della chiave disattivato), nessun
simbolo sul display
@ sell bloccaggio della chiave ¢é attivato, dovete
inserire il PIN-code a quattro cifre prima di
modificare un valore.
Nel stato di fornitura il bloccaggio della chiave
é disattivato e il PIN-code & "0000".

Principi d'impiego
Preparare la chiave dinamometrica

Condizioni generali

e |'utente deve essere, durante l'uso, in una
posizione sicura

e Cideve essere abbastanza liberta di movimento
per l'utente.

e |l luogo d'impiego deve essere illuminato
sufficientemente.

e La temperatura d'impiego consigliata & di —10 °C
fino a +60 °C.

e La chiave dinamometrica deve avere la possibilita
di adattarsi, prima di essere impiegata, alle
condizioni climatiche vigenti durante I'impiego.

e La chiave dinamometrica deve essere protetta
contro influssi danneggianti, come p.e. di
inquinamento o umidita.

Alimentazione elettrica

Assicuratevi che I'alimentazione elettrica della chiave
dinamometrica sia garantita. Potete utilizzare i
seguenti tipi di pile/pile ricaricabili:

e Pile mignon, AA/LR6, 1,5V

o Pile ricaricabili mignon NiMH, AA/LRG6, 1,2 V

PRUDENZA
Pericolo di pile ricaricabili

esplodenti.

» Utilizzate un caricabatterie adatto per il
caricamento delle pile ricaricabili.

Attenzione

Possibile danneggiamento della chiave
dinamometria.

» Assicuratevi che la tensione delle pile ricaricabili

oppure delle pile non superii 1,5 V.
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Inserire pila o pila ricaricabile carica

Per aprire il coperchietto del vano pile avete bisogno,
per esempio, di una moneta di dimensioni adatte.

Attenzione
Possibile malfunzionamento della chiave
dinamometria.

» Spegnere la chiave dinamometrica prima di
sostituire le batterie/batterie ricaricabili.

» Assicuratevi che la chiave dinamometrica sia
spenta.

» Girate il coperchio con l'aiuto di una moneta in
senso antiorario fino a battuta.

» Togliete il coperchio.

» Inserite le pile nel vano facendo attenzione alla
polarita contrassegnata sull'impugnatura.

» Ricollocate il coperchio nelle cavita del vano delle
pile.

» Pressate leggermente il coperchio con la moneta.

» Girate il coperchio con l'aiuto di una moneta in
senso orario fino a battuta.

Tarare la chiave dinamometrica

AVVISO
Pericolo di lesioni a causa di

valori di misurazione errati
durante la taratura.

» Assicuratevi che la chiave dinamometrica non
venga mossa o sollecitata durante il processo di
taratura.

Per poter assicurare una misurazione esatta, la chiave
dinamometrica deve essere tarata per ogni
operazione di avvitamento.

Tarare automaticamente
» Appoggiate la chiave dinamometrica spenta su una
superficie piana.
@ Per tarare la chiave dinamometrica con un
accessorio inseribile montato, esso deve per

esempio sporgere al di fuori dello spigolo del
tavolo.

» Assicuratevi che non ci siano forze che agiscano
sulla chiave dinamometrica.

10

» Assicuratevi che la chiave dinamometrica sia in
condizioni di riposo durante tutto il processo di
taratura.

» Per accendere la chiave dinamometria premete un
pulsante qualsiasi.

Il numero della versione del software verra indicato sul

display.

» Premete il pulsante OK per un istante.

Nel caso che sia accesa la funzione memorizzare
valori, verra indicato il numero a quattro cifre del caso
di avvitamento.

» Per confermare il caso d'avvitamento premete il
pulsante OK.

» Per creare un nuovo caso di avvitamento,
procedete come descritto in pag. 14.

Il valore di serraggio attualmente impostato verra

indicato.

Il simbolo "TARA!" lampeggia sul display. La chiave

dinamometrica verra tarata entro pochi secondi.

Se nel display sara indicato un valore sopra lo 0,1,
tarate la chiave dinamometrica manualmente.

Tarare manualmente

» Appoggiate la chiave dinamometrica su una

superficie piana.

@ Per tarare la chiave dinamometrica con un
accessorio inseribile montato, esso deve per
esempio sporgere al di fuori dello spigolo del
tavolo.

» Assicuratevi che non ci siano forze che agiscano
sulla chiave dinamometrica.

» Assicuratevi che la chiave dinamometrica sia in
condizioni di riposo durante tutto il processo di
taratura.

» Premete il pulsante OK per almeno due secondi.

Il processo di taratura inizia. Nel display vedrete
quattro trattini orizzontali. Il simbolo "TARA!"
lampeggia.

Se nel display verra indicato ancora un valore sopra lo
0,1, ritarate la chiave dinamometrica un'altra volta.
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Scelta degli accessori inseribili e
utensili ad innesto

AVVISO

Pericolo di lesioni a causa di
accessori ed utensili ad innesto
non adatti.

A

» Usate solamente accessori che siano adatti in
base alla loro forma e dimensionamento allo
scopo d'impiego.

PRUDENZA

Pericolo di lesioni a causa di
utensili speciali prodotti in
proprio.

A

» Utensili speciali possono essere prodotti solo
dopo accordi con STAHLWILLE.

e

@ Gli utensili ad innesto di STAHLWILLE garantis-
cono la corretta lunghezza della leva, possie-
dono l'esattezza di posizionamento in tutti i casi
d'innesto e hanno la stabilitd del materiale
necessaria.

PRUDENZA

Pericolo di lesioni a causa di
utensili ad innesto non adatti.

A

» Utilizzate solamente gli utensili ad innesto
consigliati nel catalogo STAHLWILLE.

Attenzione
Possibile danneggiamento degli elementi

di misurazione della chiave dinamometria.

» Evitate azioni brusche e meccaniche, come p.e.

colpi forti o cadute.

AVVISO

Pericolo di lesioni a causa del
sovraccarico degli accessori e
degli utensili ad innesto.

» Assicuratevi di non superare il carico massimo
degli accessori e degli utensili ad innesto.

Questo puo essere minore del momento torcente

massimo permesso della chiave dinamometrica.

AVVISO

Pericolo di lesioni a causa di
utensili ad innesto montati
erratamente.

A

» Nell'uso di utensili ad innesto fate sempre
attenzione, che essi siano resistenti
all'estrazione mediante il bloccaggio del perno di
fissaggio.

Pericolo di lesioni a causa di una
lunghezza leva inserita
erroneamente.

A

» Assicuratevi che la lunghezza leva adatta per
I'utensile ad innesto sia impostata nella chiave
dinamometrica.

Attenzione

Possibile danneggiamento della chiave
dinamometria.

» Assicuratevi di quanto segue, se utilizzate degli
attrezzi con uno spinotto quadrangolare per la
chiave dinamometrica:

— L'esecuzione conforme alle norme degli att-
rezzi.

— La forma e la dimensione adatta degli attrezzi
per il collegamento con I'avvitamento da ser-
rare.

1
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Connettere l'accessorio ad innesto

» Inserite I'accessorio ad innesto nell'inserto
quadrangolare della testa della chiave.

Cosi verra fissato, mediante l'inclinazione dell'invito di

montaggio, il perno di fissaggio a molla della chiusura

di sicurezza QuickRelease dell'accessorio ad innesto.

» Spingere I'utensile ad attacco maschio fino a fine
corsa.

» Assicurarsi che il perno di fissaggio scatti nel foro
d'arresto del bloccaggio di sicurezza QuickRe-
lease.

» Controllate I'avvenuto fissaggio dell'accessorio ad
innesto.

» Peri serraggi a scatto verso sinistra controllati col-
legate I'utensile ad innesto con la chiave dinamo-
metrica ruotato di 180°.

:

» Nel caso usiate un cricchetto ad innesto, attivate la
direzione di lavoro desiderata mediante I'impostazi-
one della ghiera.

» Montate I'attrezzo adatto sul spinotto quadrango-
lare della chiave a cricchetto reversibile, finché non
si innesti in posizione in maniera udibile.

)
\ ”,‘f',',”"' ,',"”H
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Smontare lI'accessorio ad innesto

Accessorio ad innesto inserito "normalmente”

» Premete il pulsante verde di sbloccaggio veloce
della QuickRelease sulla parte inferiore della testa
della chiave (A).

» Estrarre I'utensile (B).

Accessorio inseribile montato ruotato a 180°

» Inserite dall'esterno uno spinotto di diametro adatto
nel foro di bloccaggio dalla parte superiore della
testa della chiave.

» Premete in giu il perno di fissaggio (A) mediante lo
spinotto.

» Estrarre I'utensile (B).
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Eseguire I'impostazione del menu

Accendere la chiave dinamometrica
» Premete qualsiasi pulsante per un secondo circa.

Il numero della versione del software verra indicato sul
display.

Nei seguenti casi, pud essere necessario circa un
minuto dopo I'accensione della chiave dinamometrica
prima che sia pronta per l'uso:

e Quando la chiave dinamometrica viene messa in
funzione per la prima volta.

e Se non sono state inserite batterie o batterie
ricaricabili per piu di 30 minuti.

» Premete il pulsante OK.

Nel caso che sia inserita la funzione "memorizzare
valori", verra indicato il numero a quattro cifre del caso
di avvitamento.

» Per confermare il caso d'avvitamento premete il
pulsante OK.

» Per creare un nuovo caso di avvitamento,
procedete come descritto in pag. 14.

Il valore di serraggio attualmente impostato verra

indicato.

Il simbolo "TARA!" lampeggia nel display. La chiave

dinamometrica verra tarata.

Dopo lataratura, la chiave dinamometrica & nello stato
normale.

2
-2
zZ
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Click»)

Impostare lo stato normale

Impostazioni nello stato di fornitura

Nello stato di fornitura € impostato il modo di
funzionamento "a scatto"

Nella descrizione delle funzioni partiamo dallo "stato
normale" della chiave dinamometrica. In tal modo si
intende lo stato dopo I'accensione della chiave
dinamometrica e il processo di taratura concluso.

Bloccaggio dei tasti:

Per proteggere la chiave dinamometrica contro le
modificazioni involute nel menu, essa & dotata di un
bloccaggio dei tasti.

ist dieser mit einer Tastensperre ausgestattet.

Se volete eseguire delle impostazioni nei menu,
dovete innanzitutto annullare il bloccaggio dei tasti.
Procedete come segue:

» premete consecutivamente due volte brevemente il
pulsante F.

Memorizzare le impostazioni

Se avete eseguito le impostazioni in una voce del
menu, procedete come segue:

» Per assumere l'impostazione e per ritornare nello
stato normale, premete il pulsante OK.

» Per assumere |'impostazione e per spostarsi verso
un'altra voce del menu, premete il tasto F finché il
menu desiderato verra visualizzato.

Impostare il valore di serraggio

» Premete il pulsante F finché la funzione del menu
desiderata verra indicata.

Il valore di serraggio impostato lampeggia.

» Con i pulsanti freccia impostate il valore voluto.

@® Cliccando un pulsante freccia, il valore verra
regolato di un passo di divisione all'interno del
campo permesso. Premendo il pulsante a
lungo, il valore verra regolato velocemente.

» Memorizzate l'impostazione come descritto a
pag. 13.

Impostare I'unita di misura

® Dopo la modifica dell'unita di misura il valore
dell'impostazione attuale sara trasformato
automaticamente.

Attenzione
Possibili danni ad oggetti a causa di valori
impostati errati.

» Assicuratevi che il valore di serraggio impostato
dopo la modificazione dell'unita di misura sia
corretto.

» Perimpostare I'unita di misura, premete il pulsante
F finché I'unita di misura verra indicata. L'unita di
misura impostata lampeggia.

Con i pulsanti freccia scegliete
» l'unita di misura desiderata.

» Memorizzate l'impostazione come descritto a
pag. 13.

13
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Impostare il modo di funzionamento

Potete impostare il modo di funzionamento "a scatto"
oppure "visualizzazione".

» Premete il pulsante F finché il simbolo

» "Click" verra indicato.

"On" oppure "OFF" lampeggia.

» Con i pulsanti freccia scegliete il modo di funziona-
mento desiderato.
» Per poter impostare il modo di funzionamento "a
scatto" scegliete "On".
@ Riconoscete il modo di funzionamento "a
scatto" con il simbolo "Click" nel display.

Click»

» Per poter impostare il modo di funzionamento
"visualizzazione" scegliete "OFF".

Il simbolo "Click" non verra indicato.

» Memorizzate l'impostazione come descritto a
pag. 13.

Impostare la tolleranza d'avvitamento

Con questa funzione potete impostare und valore di
tolleranza superiore e inferiore per il valore di
serraggio impostato.

» Premete il pulsante F finché il simbolo "Tolt" verra
indicato.

"On" oppure "OFF" lampeggia.

» Per lavorare senza la tolleranza d'avvitamento
scegliete "OFF" con il pulsanti freccia.

» Per lavorare con la tolleranza d'avvitamento
scegliete "On" con il pulsanti freccia.

» Premete il pulsante F.

» Con i pulsanti freccia impostate il desiderato valore
di tolleranza inferiore.

@ Il valore di tolleranza inferiore & indicato con un

segno negativo.

» Premete il pulsante F.

» Con i pulsanti freccia impostate il desiderato valore
di tolleranza superiore.

@ Riconoscete la tolleranza d'avvitamento
impostata con il simbolo "Tol+" " nel display.

B

-
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» Memorizzate l'impostazione come descritto a
pag. 13.

14

Memorizzare i valori

Con questa funzione potete determinare, se i valori di
avvitamento devono essere memorizzati o no. Nel
modo di funzionamento "a scatto" esso avviene
automaticamente. Nel modo di funzionamento
"visualizzazione" premete due volte il pulsante OK.

Se volete assegnare i valori memorizzati all'orario
attuale, aggiornate l'orario della chiave con il software
di documentazione.

Se volete attivare la funzione "memorizzare valori",

potete pure assegnare dei numeri di caso di

avvitamento.

» Premete il pulsante F finché il simbolo "dischetta"
verra indicato.

"On" oppure "OFF" lampeggia.

» Per memorizzare i valori di avvitamento scegliete
"On" con i pulsanti freccia.
@ Con il simbolo "dischetta" riconoscete, se i
valori di avvitamento verrano memorizzati.

I
U Nm

» Per non memorizzare i valori di avvitamento
scegliete "OFF" con i pulsanti freccia.

Il simbolo "dischetta" non verra indicato.

» Memorizzate l'impostazione come descritto A
pag. 13.

Per attribuire durante I'analisi i casi di avvitamento al
PC, potete assegnare dei numeri di caso di
avvitamento.

@ Per l'inserimento di un nuovo caso di
avvitamento, la funzione "memorizzare valori"
deve essere attivata.

» Premete il pulsante F finché verra indicato un
numero a quattro cifre del caso di avvitamento.

» Per confermare il numero del caso d'avvitamento
premete il pulsante OK.

» Per assegnare un nuovo numero al caso
d'avvitamento premete il pulsante F.

La prima cifra del numero di caso d'avvitamento a

quattro cifre lampeggia.

» Con i pulsanti freccia scegliete la prima cifra.
» Premete il pulsante F.
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La seconda cifra del numero di caso d'avvitamento a

quattro cifre lampeggia.

» Inserite per l'impostazione delle cifre restanti del
numero di caso di avvitamento come
sopraindicato.

» Ora eseguite tutte le altre funzioni del menu per
questo caso d'avvitamento.

® Le impostazioni del caso d'avvitamento attuale

verranno memorizzate nella chiave
dinamometrica.

Correzione della lunghezza leva

La chiave dinamometrica & impostata sulla lunghezza
leva standard.

e Con l'utensile ad innesto quadro  9x12=17,5 mm
e Con l'utensile ad innesto quadro  14x18=25,0 mm
e Con l'utensile ad innesto quadro  22x28=55,0 mm

Con questa funzione potete correggere gli utensili ad
innesto con una lunghezza leva deviante.

AVVISO
Pericolo di lesioni a causa di

collegamenti a vite serrate
erroneamente.

» Con ogni utensile ad innesto utilizzato controllate
la lunghezza leva.
» Impostate la lunghezza leva nel menu correzione

lunghezza leva.

» Rilevate con un calibro a corsoio la lunghezza leva
S, come rappresentata nel disegno:

Nelle combinazioni con degli utensili ad innesto e degli
adattori dovete tenere in considerazione la somma di
tutte le lunghezze leva.

» Per scegliere la voce del menu correzione della
lunghezza leva, premete il pulsante F finché il
simbolo "freccia doppia" verra indicato.

"On" oppure "OFF" lampeggia.

» Per lavorare senza la correzione lunghezza leva
scegliete "OFF" con i pulsanti freccia.

» Per lavorare con la correzione lunghezza leva
scegliete "On" con i pulsanti freccia.

» Premete il pulsante F.

» Con i pulsanti freccia impostate la desiderata
lunghezza leva in millimetri.

@ Riconoscete la correzione lunghezza leva
impostata con il simbolo "freccia doppia " nel
display.

mn
LU Nm
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» Memorizzate l'impostazione come descritto a
pag. 13.

Tarare automaticamente

Con questa funzione potete determinare, se la chiave
dinamometrica deve ritararsi automaticamente o no.

» Per scegliere la voce del menu tarare
automaticamente, premete il pulsante F finché il
simbolo "TARA!" verra indicato.

"On" oppure "OFF" lampeggia.

» Per non ritarare automaticamente la chiave dina-
mometrica, scegliete "OFF" con i pulsanti freccia.

» Per ritarare automaticamente la chiave
dinamometrica, scegliete "On" con i pulsanti
freccia.

@ Riconoscete la taratura automatica con il
simbolo "TARA!" nel display.

IN]
'_'.'-' Nm

TARA!

» Memorizzate l'impostazione come descritto a
pag. 13.

Attivare il bloccaggio della chiave

Con questa funzione bloccate le possibilita
d'impostazione per gli utenti che non dispongano del
PIN-code.

» Per scegliere la voce del menu bloccaggio della
chiave, premete il pulsante F finché il simbolo
"chiave" verra indicato.

"On" oppure "OFF" lampeggia.

» Per lavorare senza il bloccaggio della chiave

scegliete "OFF" con i pulsanti freccia.

» Per attivare il bloccaggio della chiave scegliete

"On" con i pulsanti freccia.

@ Se avete attivato il bloccaggio della chiave, non
potete modificare nessuna impostazione senza
I'inserimento del PIN-code. Nello stato di
fornitura il PIN-code & "0000".

@ Riconoscete il bloccaggio della chiave
impostato con il simbolo "chiave" " nel display.

15
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» Memorizzate l'impostazione come descritto a
pag. 13.

Impostare/modificare il PIN-code

Attenzione
Utilizzazione della chiave dinamometrica
limitata senza il PIN-code corretto.

» Conservate il PIN-code in un posto sicuro.
» Se avete dimenticato il PIN-code, rivolgetevi alla
STAHLWILLE.

@ Nello stato di fornitura il PIN-code & "0000".

Nel menu "bloccaggio della chiave" potete impostare
o modificare il PIN-code.

» Chiamate il menu "attivare il bloccaggio della
chiave".

» Premete il pulsante F finché il simbolo "chiave"
verra indicato.

"On" oppure "OFF" lampeggia.
» Per attivare il bloccaggio della chiave scegliete

"On" con il pulsanti freccia.
» Premete il pulsante F.

0

La prima cifra del PIN-code a quattro cifre lampeggia.

» Con i pulsanti freccia scegliete una cifra tra 0 e 9.

» Premete il pulsante F.

La seconda cifra del PIN-code a quattro cifre

lampeggia.

» Continuate con l'impostazione delle cifre restanti
del PIN-code come sopraindicato.

» Dopo l'inserimento dell'ultima cifra del PIN-code
premete il pulsante F oppure OK.

Ora il PIN-code € memorizzato.

» Ricordatevi il PIN-code nuovo.

Per modificare un codice PIN esistente procedete
come segue:

» Chiamate il menu “attivare il bloccaggio della
chiave”.

» Premete il pulsante F finché il simbolo “chiave”
verra indicato.

16

“On” oppure “OFF” lampeggia.
» Premete il pulsante F.
La prima ciffra del PIN-code a quattro cifre lampeggia.

» Con i pulsanti freccia scegliete la prima cifra del
vecchio codice PIN.
» Premete il pulsante F.

La seconda cifra del codice PIN a quattro cifre
lampeggia.

» Ripetere la modifica delle cifre del codice PIN per
le altre cifre.

» Dopo l'inserimento dell’ultima cifra del PIN-code
premete il pulsante F oppure OK.

Ora ¢ possibile inserire direttamente il nuovo codice

PIN.

» Inserire il vecchio codice PIN.

» Confermare il vecchio codice PIN.

» Inserire allo stesso modo il nuovo codice PIN
desiderato.

Il codice PIN é stato modificato.

Inserire il PIN-code

Non potete modificare le impostazioni nel menu della
chiave dinamometrica senza inserire il PIN-code
corretto.

@ I PIN-code verra richiesto solo se avete attivato
il bloccaggio della chiave e se avete impostato
un PIN-code.

> Attivate la chiave dinamometrica.
» Premete il pulsante OK.

» Aspettate la taratura.

» Premete due volte il pulsante F.

La prima cifra del PIN-code a quattro cifre lampeggia.

@ Senon eseguite un'impostazione entro tre
secondi dopo aver premuto il pulsante F, la
chiave dinamometrica torna allo stato normale.

» Con i pulsanti freccia scegliete la prima cifra del
vostro PIN-code.
» Premete il pulsante F.

La seconda cifra del PIN-code a quattro cifre
lampeggia.

» Continuate con l'impostazione delle cifre restanti
del PIN-code come sopraindicato.

» Dopo linserimento dell'ultima cifra del PIN-code
premete il pulsante F oppure OK.

» Ora potete eseguire le impostazioni nel menu.
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Guida rapida - esempio
pratico

Di seguito viene descritto un esempio per
I'impostazione completa della chiave dinamometrica
730D/20. | dati seguenti devono impostati:

e Valore di serraggio 90 90 N'-m

Modo di funzionamento "a scatto”

Tolleranza di serraggio —3 N'm, +5 N'm

| valori raggiunti devono essere memorizzati.
Numero di caso di avvitamento 1000.

La lunghezza leva & 40 mm.

» Appoggiate la chiave dinamometrica spenta su una
superficie piana.

» Assicuratevi che non ci siano forze agenti sulla
chiave dinamometrica.

» Per attivare la chiave dinamometrica, premete
qualsiasi pulsante.

Ilnumero della versione del software verra indicato nel

display.

» Premete il pulsante OK.

Nel caso che sia accesa la funzione "memorizzare
valori", verra indicato il numero a quattro cifre del caso
d'avvitamento.

» Per confermare il caso d'avvitamento premete il
pulsante OK.

Il valore di serraggio attualmente impostato verra

indicato. Il simbolo "TARA!" lampeggia nel display. Il

valore di serraggio verra tarato automaticamente.

» Per impostare il valore di serraggio, premete il pul-
sante F finché il valore di serraggio verra indicato.

Il valore di serraggio impostato lampeggia.

» Con i pulsanti freccia impostate il valore di serrag-
gio di 90 N-m ein.

S
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» Premete il pulsante F.
» Con i pulsanti freccia impostate, se necessario,
I'unita di misura N-m.

Attenzione
Possibili danni ad oggetti a causa di valori
impostati errati.

» Assicuratevi che il valore di serraggio impostato

dopo la modificazione della unita di misura sia
corretto.

» Premete il pulsante F.

» Per poter impostare il modo di funzionamento "a
scatto" scegliete "On".

m_
i
Click»

» Premete il pulsante F.
» Per lavorare con la tolleranza di serraggio scegliete
"On" con i pulsanti freccia.

Tolt

» Premete il pulsante F.
» Con i pulsanti freccia impostate il valore desiderato
di tolleranza inferiore.

_ M
-'.'-' Nm
Tolx

» Premete il pulsante F.
» Con i pulsanti freccia impostate il valore desiderato
di tolleranza superiore.

(N
L Nm
Tolt

» Premete il pulsante F.
» Per memorizzare i valori di avvitamento scegliete
"On" con i pulsanti freccia.

M _
i
d

» Premete il pulsante F.

La prima cifra del numero di caso d'avvitamento a
quattro cifre lampeggia.

» Con i pulsanti freccia scegliete la prima cifra.

» Premete il pulsante F.

» La seconda cifra del numero di caso d'avvitamento
a quattro cifre lampeggia.

17
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» Continuate con l'impostazione delle cifre restanti
del numero di caso d'avvitamento come sopraindi-
cato.

» Premete il pulsante F.
» Per lavorare con la correzione della lunghezza leva
scegliete "On" con i pulsanti freccia.

» Premete il pulsante F.
» Con i pulsanti freccia impostate la lunghezza leva.

L d

» Per assumere l'impostazione e per ritornare nello
stato normale, premete il pulsante OK.

1
L Nm
Click») Tolt H
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Utilizzare la chiave
dinamometrica

Tarare la chiave dinamometrica

Prima che iniziate I'avvitamento con la chiave
dinamometrica, dovete tararla come descritto a
pag. 10.

@ Movimenti leggeri oppure una sollecitazione
della chiave dinamometrica durante la taratura
causano degli errori di misurazione.

Azionare la chiave dinamometrica

AVVISO

Pericolo di lesioni a causa di
utensili ad innesto montati
erroneamente.

» Nell'uso di utensili ad innesto fate sempre
attenzione, che essi siano resistenti all'estrazione
mediante il bloccaggio del perno di fissaggio.

AVVISO
Pericolo di lesioni a causa di

valori di serraggio impostati
erroneamente.

» Assicuratevi che il valore di serraggio sia
impostato correttamente.

Attenzione
Possibile danneggiamento della chiave
dinamometria.

» Assicuratevi che non sovraccaricate la chiave
dinamometrica.

» Non eccedete il valore di serraggio massimo
impostabile (vedi marcatura laser sul carcassa
tubo)

» Azionate la chiave dinamometrica solo afferrandola
sull'apposita impugnatura.

> Afferrate I'impugnatura al centro.

» Agite in direzione tangenziale al raggio di rotazione
e in senso ortogonalmente rispetto all'asse di ser-
raggio.
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Modo di funzionamento "a scatto"

» Serrate costantemente e senza interruzioni
nell'ultima fase, finché non sentite uno scatto
chiaro e un clic.

Il valore di serraggio € raggiunto.

Dopo lo scatto, la chiave dinamometrica € di nuovo
subito pronta per l'uso.

CLICK!

Modo di funzionamento "visualizzazione"

» Osservate durante il serraggio i valori del serraggio
nel display.

) Serrate costantemente e senza interruzioni
nell'ultima fase, finché non vedete il valore di
serraggio impostato oppure la luce verde nel
display.

@ | segnali ottici colorati saranno visualizzati solo
se avrete impostato dei valori nel menu
"tolleranza di serraggio".

Il valore di serraggio € raggiunto.

Serraggi a sinistra controllati

Potete eseguire dei serraggi verso sinistra senza
ulteriori impostazioni. Se utilizzate dei crichetti ad
innesto dovete impostare la direzione di lavoro in
direzione "sinistra".

Visualizzazioni e segnali durante
I'azionamento

A

PRUDENZA

Pericolo di lesioni a causa di
sovraccarico della chiave
dinamometrica.

» Non sovraccaricate la chiave
dinamometrica oltre il campo di
misura massimo.

» Terminate il serraggio quando avete
raggiunto il valore di serraggio
impostato.

Se eccedete I'area di misurazione massima, udite
alcuni segnali acustici intervallati.

Modo di funzionamento "a scatto"

I momento torcente momentaneamente agente &
visualizzato sul display quando serrate una vite.

Il display lampeggia in verde, quando vi trovate nel
valore di tolleranza impostato. In pit suona un
breve segnale acustico.

Se avete raggiunto il valore di serraggio impostato,
la chiave dinamometrica scatta con uno strappo e
un clic udibile.

Il display lampeggia in rosso, quando superate il
valore di tolleranza impostato. In pit suona un
lungo segnale acustico.

Il display lampeggia in rosso, quando non
raggiunte il valore di tolleranza inferiore impostato.

@® |segnali ottici colorati saranno visualizzati solo

se avrete impostato dei valori nel menu
"tolleranza di serraggio".

Modo di funzionamento "visualizzazione"

I momento torcente momentaneamente agente e
visualizzato sul display quando serrate una vite.

Il display lampeggia in verde, quando vi trovate nel
valore di tolleranza impostato. In pit suona un
breve segnale acustico.

Il display lampeggia in rosso, quando superate il
valore di tolleranza impostato. In pit suona un
lungo segnale acustico.

Il display lampeggia in rosso, quando non
raggiunte il valore di tolleranza inferiore impostato.

@ | segnali ottici colorati saranno visualizzati solo

se avrete impostato dei valori nel menu
"tolleranza di serraggio".

19
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Memorizzare manualmente i valori di
serraggio

Potete memorizzare i valori di serraggio solo
manualmente nel modo di funzionamento
"visualizzazione".

Per memorizzare i valori di serraggio manualmente,
procedete come segue:

@® "On" deve essere scelto nel menu
"memorizzare valori", vedi pag. 14.

» Dopo il serraggio nel modo di funzionamento "visu-

alizzazione" premete il pulsante OK.

L'ultimo momento torcente applicato verra
visualizzato sul display.

» Premete nuovamente il pulsante OK finché il valore
di serraggio verra indicato.

Sentire un breve segnale acustico. Il valore &
memorizzato.

@ |l valore di serraggio verra memorizzato solo
una volta anche premendo il pulsante OK
ripetutamente.

Correggere e memorizzare il
momento torcente superato

Se avete eseguito 'avvitamento con momento
torcente troppo elevato, procedete come segue:
» Allentate I'avvitamento.

» Premete il pulsante OK dopo I'allentamento.

L'ultimo momento torcente applicato verra
visualizzato sul display.

» Premete un'altra volta il pulsante OK.

Suona un breve segnale acustico. Il valore &
memorizzato.

AVVISO

Pericolo di lesioni a causa di viti
el/o pezzi danneggiati.

» Verificate prima di eseguire un nuovo serraggio
che la vite e i pezzi non siano danneggiati.
» In caso di dubbi utilizzate una vite nuova.

» Serrate un'altra volta l'avvitamento.

I momento di allentamento memorizzato sara
visualizzato come valore negativo nel software del
PC.

Dopo l'uso

» Per accendere la chiave dinamometrica, premete il
pulsante F per due secondi.

@® Se non usate la chiave dinamometrica per un

lungo periodo, si spegne automaticamente
dopo un periodo determinato.
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Collegare la chiave
dinamometrica con il PC

Se collegate la chiave dinamometrica con un PC
potete trasmettere i dati dalla memoria della chiave
dinamometrica al PC.

Le premesse per il collegamento al PC sono:

e un'interfaccia USB,

e Microsoft Windows e

o ['istallazione del software per la documentazione e
il trattamento dei dati memorizzati.
Il software con I'adattatore USB e il cavo della
spina jack sono disponibili come accessorio
(Numero di articolo 77595, numero di codice:
96583630) presso la STAHLWILLE.

» Aprite il coperchietto della presa per il collega-
mento al PC.

La presa € adesso accessibile.

» Inserite la spina jack senza interruzioni fino a fine
corsa nella presa per la connessione al PC.

» Inserite la spina USB nella presa USB del PC.

» Assicuratevi che le connessioni ad innesto siano
ben fissate.

» Lanciate il software installato nel PC.

Il collegamento tra la chiave dinamometrica e il PC

sara avviato automaticamente.

@ Ulteriori informazioni le trovate nella descrizione
del software per la documentazione e il
trattamento dei dati memorizzati.

Per scollegare la chiave dinamometrica del PC dopo il
trasferimento dei dati, procedete come segue:

» Togliete la spina jack dalla presa della chiave
dinamometrica.

» Chiudete la presa per il collegamento al PC con il
coperchietto.
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Eliminazione d'errori

Il simbolo delle pile lampeggia nel display

Al .
—
71 N

Lo stato di caricamento delle pile ricaricabili non &
sufficiente oppure le pile sono vuote.

» Preparate delle pile nuove oppure delle pile
ricaricabili cariche.
» Sostituite le pile ricaricabili con delle pile ricaricate
oppure inserite delle pile nuove, vedi pag. 10.
@ |1 valori di avvitamento restano memorizzati
durante il cambio pile.
@® Se mancano pit di 15 minuti pile ricaricabili o
normali nella chiave, dopo il cambio delle pile si
deve sincronizzare I'orario col PC mediante il
software installato.
Se non osservate il segnale d'avvertimento
lampeggiante, la chiave dinamometrica si spegnera
automaticamente dopo un breve periodo.

Il simbolo per la memorizzazione dei dati
lampeggia nel display

Al 2

=
ZI

La memoria della chiave dinamometrica € piena.
Potete eseguire ulteriori avvitamenti, perd essi non
saranno pil memorizzati.

» Cancellate la memoria tramite il software installato
nel PC.

Pulizia

Attenzione
Possibili danneggiamenti ad oggetti a
causa di pulizia errata.

» Pulite le chiavi dinamometriche esclusivamente
con un panno asciutto e pulito.

Riparazione, manutenzione
e regolazione di taratura

Nel caso di danneggiamenti od anomalie di
funzionamento della chiave dinamometrica, diventa
necessario una riparazione con successiva
regolazione.

Le riparazioni possono essere eseguite solamente
dalla STAHLWILLE.

La chiave dinamometrica a parte la calibrazione
periodica non abbisognano di manutenzione.

Le parti interni della chiave dinamometrica sono
soggetti ad un'usura normale durante I'utilizzo. Percio
I'esattezza dei valori dello scatto devono essere
controllati regolarmente.

Indicazioni per la taratura

Una calibrazione o regolazione della chiave
dinamometrica possono essere eseguite solamente
con uno strumento di misura adatto.

Chiavi dinamometriche sono strumenti di misura.
L'intervallo di calibrazione dipende da fattori d'impiego
come esattezza prescritta, intensita d'impiego, carico
tipico durante I'uso, condizioni ambientali durante
I'operazione e condizioni di stoccaggio.

Il periodo per la calibrazione e taratura risulta dalle
procedure per controllo degli strumenti di prova
prescritte nella vostra impresa (p.e. ISO 9000 e ss).
Se non eseguite un controllo degli strumenti di prova
nella vostra impresa, & necessario eseguire una
calibrazione oppure una taratura dopo circa 5000
scatti o al massimo dopo 12 mesi a seconda del caso
che si verifica per primo.

@ Se dopo la prima attivazione della chiave
dinamometrica vedete "Cal" sul display, dovete
farla calibrare.

» Per resettare la visualizzazione "Cal" premete il

pulsante F durante la visualizzazione di "Cal".

Il prossimo avviso "Cal" apparira ora dopo ulteriori
5.000 utilizzazioni.

Attenzione

Possibili danneggiamenti ad oggetti a

causa di valori di prova errati.

» Prima di avviare la verifica della chiave
dinamometrica disinserite la tolleranza di
serraggio

Nel caso vengano rilevati degli scostamenti, la chiave
dinamometrica deve essere regolata. La verifica e la
regolazione devono avvenire secondo le prescrizioni
della UNI EN ISO 6789.

Oltre a cido devono essere osservate e rispettate tutte
le ulteriori presrcizioni legislative vigenti.
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Regolazione di valori scostanti

Potete inviare la vostra chiave dinamometrica per la
regolazione a STAHLWILLE. Riceverete indietro la
chiave regolata e con un nuovo certificato di
calibrazione di fabbrica.

Potete anche regolare voi stessi la chiave, se avete a
disposizione uno strumento di verifica del momento
torcente con l'impostazione e la precisione adatte.

In questo caso decade la garanzia di esattezza di
STAHLWILLE.
@ Valida dalla versione del software 1.7.2

@® Per aggiornare il software, rivolgetevi alla
STAHLWILLE.

» Accendete la chiave dinamometrica.
Verra visualizzata la versione del software attuale sul
display.

» Per confermare la visualizzazione premete il pul-
sante OK.

AVVISO
Pericolo di lesioni a causa di una

regolazione errata della chiave
dinamometrica.

» Regolate la chiave dinamometrica solo come
descritto di seguito.

» Prima del controllo della chiave dinamometrica
spegnete la tolleranza di serraggio.

» Chiamate il modo di funzionamento
"Visualizzazione".

» Impostate la chiave dinamometrica sul valore di
serraggio massimo ammissibile (vedi marcatura
laser).

» Caricate la chiave dinamometrica con il suo valore
di serraggio massimo ammissibile allo strumento di
misura.

» Annotate il valore che lo strumento di misura sta
visualizzando.

» Per accedere al modo di taratura premete
consecutivamente per un istante il tasto F, il tasto
freccia verso l'alto e il tasto freccia verso basso.

Sul display appare il codice PIN ,0000%, impostato in
fabbrica. Questo codice PIN vale per I'accesso al
livello d’'amministratore e il blocco della chiave
dinamometrica.

HInlnin
(I

0

» Per confermare il codice premete quattro volte il
pulsante OK.

Verra visualizzo “On”sul display.

22

» Premete il tasto freccia fino alla visualizzazione
“JUS.” sul display.

i
I

» Per interrompere la procedura premete il pulsante
F.

» Per effettuare alcune impostazioni premete il tasto
OK.

Il display € illuminato in rosso e il valore di serraggio
lampeggia.

» Impostate con i pulsanti freccia il valore di
serraggio massimo ammissibile della chiave
dinamometrica.

» Per interrompere la procedura premete il pulsante
F.

» Per confermare I'impostazione premete il pulsante
OK.

Il display & illuminato in verde e il valore di serraggio
lampeggia.

» Impostate con i pulsanti freccia il valore di
serraggio che & stato visualizzato sullo strumento
di misura.

» Per interrompere la procedura premete il pulsante
F.

» Per confermare I'impostazione premete il pulsante
OK.

Ora la chiave dinamometrica a tarata.

» Controllate un’altra volta la precisione dei valori di
scatto secondo le prescrizioni della DIN EN ISO
6789.

Nel caso di scostamenti dovete ritarare la chiave

dinamometrica.

Ripristino della chiave
dinamometrica (Reset)

» Per resettare il software della chiave
dinamometrica, premere tutti e quattro i pulsanti
contemporaneamente per circa 5 secondi.

Il software si riavvia.

» Se il software non si riavvia di nuovo, rimuovere le
batterie ricaricabili/batterie dal vano batterie della
chiave dinamometrica.

» Attendere circa 30 minuti.

» Reinserite le batterie ricaricabili nel vano facendo
attenzione alla polarita contrassegnata.

» Accendere la chiave dinamometrica.
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Descrizione tecnica

Utensile

Sede utensili

Display e pulsanti

Vano delle batterie

Presa per il collegamento al PC

a b~ WON =

La chiave dinamometrica 730D & una chiave
dinamometrica regolabile a scatto e a visualizzazione,
con segnale di scatto acustico e sensibile.

Caratteristiche della chiave dinamometrica:

e Meccanismo di sicurezza a scatto controllato
elettronicamente

e Impostazione dei valori di scatto precisa e
semplice mediante pulsanti.

e |l valore impostato sara memorizzato
elettronicamente.

e Un bloccaggio automatico dei tasti impedisce una
modifica non voluta.

e Preimpostazioni possono essere assicurate
mediante PIN-code.

e Protezione contro i sovracarichi mediante un
segnale d'allarme acustico e ottico

e Awviso automatico della prossima scadenza di
calibrazione.

e Semplice calibrazione e se necessaria regolazione
mediante strumento di verifica 7707 W senza
smontaggio.

e Dopo il rilascio della chiave dinamometrica essa &
subito riutilizzabile.

e Sono possibili serraggi sia in senso orario che
antiorario.

e La funzione di visualizzazione lavora anche in caso
di momenti torcenti antiorari.

e Potete memorizzare fino a 7.500 dati di serraggio,
recuperarli mediante un'interfaccia USB e mandarli
per un'ulteriore elaborazione ad un PC.

e La chiave dinamometrica ha un bloccaggio di
sicurezza del tipo QuickRelease per un bloccaggio
e/o rilascio semplice di utensili ad innesto.

e Applicazione sicura mediante una impugnatura
ergonomica. La corretta posizione
d'impugnamento si pud vedere e sentire.

e Potete impostare diverse unita di misura.

e Potete inserire semplicemente lunghezze leva
apposite per utensili ad innesto speciali.

e Sono a disposizione segnali d'allarme visivi, ottici e
sensibili.

Le chiavi dinamometriche sono disponibili in sette
diverse dimensioni. Vedi pag. 24.

La chiave dinamometrica puo essere dotata con
diversi utensili ad innesto. In piu ha la testa della
chiave un incavo quadro con una doppia foratura di
arresto a scatto e corrispondente scanalatura d'invito.
In tal modo & possibile eseguire serraggi antiorari a
scatto.

Identificazione

La chave dinamometrica & contrassegnata mediante
un codice di serie. Esso € marchiato di fianco sul
tubolare della chiave dinamometrica.

Il codice di serie € anche memorizzato nel software.
Durante il recupero dei valori misurati sara trasmesso
al PC.

Esattezza

Il campo di misura va dal 10 % al 100 % del valore
nominale.

Lo scostamento del valore misurato e del £ 2%.
La chiave dinamometrica corrisponde alla norma UNI
EN ISO 6789 .

Ogni chiave dinamometrica viene consegnata con un
certificato di taratura di fabbrica.
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Dati tecnici

Service/serien Manoskop® 730D

Mis. 10 Mis. 20 Mis. 40 Mis. 65 Mis. 11/65 Mis. 80 Mis. 100
Campo di misura  [N-m] 10-100 20-200 40-400 65-650 65-650 65-650 65-650
[ft:1b] 7,4-75 15-150 30-300 48-480 48-480 48-480 48-480
[in-lb]  90-900 180-1.800 360-3.600 560-5.800 560-5.800 560-5.800 560-5.800
Risoluzione /
visualizzazione [N-m] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1
[ft:1b] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1
[in-1b] 21,0 51,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0
Innesto quadro [mm] 9x12 14 x18 14 x 18 14 x 18 22x28 22%x28 22x28
Lunghezza [mm] 467 548 688 870 892 1.157 1.341
Larghezza [mm] 28 28 28 30,6 30,6 30,6 30,6
Altezza [mm] 23 23 23 25,6 25,6 25,6 25,6
Peso [a] 1.150 1.430 1.830 3.300 3.224 4577 4.995
Temperatura di
stoccaggio [°C] -20a+80 -20a+80 -20a+80 -20a +80 -20a+80 -20a+80 -20a+80
Temperatura
d'impiego [°C] -10 a +60 -10 a +60 -10 a +60 -10a +60 -10 a +60 -10 a +60 -10 a +60
Software interno Simboli e marcature
La chiave dinamometrica & dotata di un Sull'impugnature della chiave dinamometrica sono
microcontroller ed una memoria. Il software interno applicate i seguenti simboli e marcature:

valuta i risultati di misurazione e li memorizza Marca CE

permanentemente. La visualizzazione di informazioni

avviene mediante il display, luce verde o rossa e lo La marcatura CE conferma

scatto al serraggio. I'adempimento completo delle

Updates del software li potete ricevere da "Prescrizioni di sicurezza di base”,

STAHLWILLE. che sono prescritte nelle direttive
della UE.

®)

Simbolo delle pile

Questo simbolo informa sulla
C==bhAA| quantita, tipo, polarita e tensione
2x1,5V max | massima delle pile normali e/o
ricaricabili da usare.

Smaltimento
Non smaltite la chiave

X dinamometrica con i rifiuti domestici.

Lo Smaltitela presso una ditta
autorizzata specializzata per lo
smaltimento.

Materiale dell'impugnatura

Questo simbolo contrassegna il
materiale dell'impugnatura
(poliammide rinforzata con fibra di
vetro) per il riciclaggio.
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Offerta d'accessori
Utensili ad attacco quadrangolare

e Per tutte le misure e forme delle teste di vite
comuni

Utensili ad innesto

Cricchi ad attacco maschio QuickRelease
Cricchi ad attacco maschio

Utensili ad innesto quadro

Utensili ad innesto a forchetta

Utensili ad innesto maschio con testa ad anello
Utensili ad innesto maschio con testa ad anello
aperto

Utensili ad innesto maschio tipo TORX®

e Utensili ad innesto portabit

e Utensili ad innesto a saldare.

Per il collegamento al PC

e Adattatore USB, cavo della spina jack e software
(Numero di articolo 7759-5, numero di codice:
96583630)

Per il controllo e la regolazione a
mano

e Strumenti di prova elettronici per momenti torcenti
7707 W

Offerta di servizio

e Riparazioni

e Controllo e taratura nuova (incl. garanzia di
precisione e nuovo certificato di calibratura di
fabbrica).

e Formazioni

e Portale di servizio: service.stahlwille.de

Smaltimento

Rottamate la chiave
dinamometrica presso una ditta
autorizzata specializzata per lo
— smaltimento. Vi preghiamo di
osservare le normative vigenti. In

caso di dubbi contattate la vostra
sede comunale o cittadina.

Riportate pile o pile ricaricabili difettose od usati
presso un centro di raccolta adibito.

La chiave dinamometrica & di acciaio.
L'impugnatura contiene
e Poliammide rinforzata con fibra di vetro (PA-GF),

o Polimetilmetacrilato (PMMA) e
o clastomero termoplastico (TPE).

A parte cio, la chiave dinamometrica contiene
elementi elettronici, i quali dovete smaltire
separatamente.

Numero di registrazione WEEE: DE 70431151

WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment
(rifiuti elettrici ed elettronici)
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Bruksanvisning

STAHLWILLE Momentnokkel

Service/Serie Manoskop® Nr 730D

91979807
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Forord

Denne bruksanvisningen er ment a fgre til

o forskriftsmessig,

e sikker og

e gkonomisk

bruk av den elektromekaniske momentngkkelen.

Bruksanvisningens malgruppe

Bruksanvisningen er ment for brukere av den
elektromekaniske momentngkkelen.

Vi forutsetter at brukerne har alminnelige tekniske
kunnskaper.

Enhver person som bruker den elektromekaniske
momentngkkelen for falgende arbeider ma ha satt seg
inn i bruksanvisningen og forstatt den:

e installasjon

programmering

betjening

vedlikehold eller

deponering/fierning.

Hvis det er informasjon i bruksanvisningen som ikke
blir forstatt eller om det er informasjon som mangler,
vennligst informer

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.
Fullstendig adresse er a finne pa baksiden av
bruksanvisningen.
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Innforing i bruksanvisningen

Forklaring pa Grafiske kjennemerker
sikkerhetsanvisningene Forskjellige elementer i bruksanvisningn er utstyrt
Bruksanvisningen inneholder falgende kategorier med bestemte grafiske kjennemerker. Dermed er det
anvisninger: lett & se hvilken type tekst det dreier seg om:
Vanlig tekst,
o Opplistinger eller
A AD_VA RSEL » Handteringsanvisninger.
Anvisninger med ordet @ Anvisninger med dette tegnet inneholder

ADVARSEL advarer mot fare for
mulige alvorlige eller dadelige
skader pa personer.

FARE
Anvisninger med ordet FARE

advarer mot fare for mulige
lettere eller mindre alvorlige
skader pa personer.

generelle opplysninger og anvisninger om
optimal bruk av momentngkkelen.

OBS

Anvisninger med ordet OBS advarer mot
fare for mulige materielle eller
miljeskader.

Tilgjengelighet
Hvis denne bruksanvisningen gar tapt eller blir

ubrukelig, kan et nytt eksemplar bestilles hos
STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.

| tilfelle apparatet enna ikke er registrert, kreves
faglgende opplysninger for etterbestilling:

e Serienummer til din momentnakkel

e Navnet pa din leverandgr

¢ Kjogpedato for momentngkkelen.
Bruksanvisningens bestillingsnummer finnes nede til
hgyre pa forsiden.

Tilfayelser

Oppdater bruksanvisningen regelmessig pa det

aktuelle driftsomradet med anvisninger med hensyn til

e |ovbestemmelser vedrgrende skadeforebygging,

* |ovbestemmelser vedrgrende miljgvern og

e bestemmelser vedrgrende lovpliktig
ulykkesforsikring.
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Grunnleggende sikkerhetsanvisninger

Riktig bruk

Den elektromekaniske momentngkkel Manoskop®
730D brukes for maling av momentene ved kontrollert
trekking og lgsing av skrueforbindelser i
verkstedsammenheng. Til dette ma det tilkobles en
passende utbyttbar verktgydel pa momentnakkelen.

Momentngkkelen Manoskop® 730D kan ogsa
belastes mot sin arbeidsretning.

Det maksimalt tillatte nominelle dreiemoment til
momentngkkelen ma aldri overskrides.

Riktig bruk omfatter ogsa & fglge imformasjonen i
denne bruksanvisningen fullt og helt. Ta hensyn til og
pass seerlig pa a fglge sikkerhetsanvisningene og
overholde de tekniske grenseverdiene.

Pass ogsa pa a felge gjeldende bestemmelser for
skadeforebygging i samsvar med den lovpliktige
ulykkesforsikringen og alle gvrige gjeldende
sikkerhetsbestemmelser.

Den elektromekaniske momentngkkel Manoskop®
730D ma kun brukes til de omtalte formalene.

STAHLWILLE kan ikke gjgres ansvarlig for skader
som fglge av uriktig bruk.

Som uriktig bruk gjelder seerlig:

e ukontrollert Igsing av fastsittende - f. eks.
fastrustete - skrueforbindelser

e bruk som brekkjern

e bruk som slagverktgy.

UN
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Plikter i forbindelse med bruk av
denne bruksanvisningen

For enkelhets skyld brukes i denne anvisningen fra na
av begrepet momentngkkel istedenfor Manoskop®.

Brukeren av momentngkkelen er ansvarlig for at
denne bruksanvisningen er permanent tilgjengelig nar
momentngkkelen brukes. Bruksanvisningen bar
derfor oppbevares i naerheten av momentngkkelen.

Sikkerhetsanvisninger

Momentngkkelen er et presisjonsverktey og ma
behandles med tilsvarende varsomhet. Unnga
mekanisk, kjemisk eller termisk pavirkning utover det
som er ngdvendig belastning ved riktig bruk.
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Pass pa at ekstreme klimatiske forhold som kulde,
sterk varme og luftfuktighet ikke kan pavirke
ngyaktigheten.

Unngéa overbelastning av momentngkkelen.
Maleomradeopplysningene til lasermerkingen pa
momentngkkelen ma absolutt overholdes. Ellers kan
momentngkkelen skades.

Eksempel for lasermerking:
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Unnga fare for skader

e Bruk ikke momentngkkelen som slagverktgy.

e Kontroller momentngkkel og tilbehgr far bruk.

e Bruk aldri en skadet momentngkkel eller gdelagte
tilbehgrdeler.

e Akkumulatorer og batterier ma ikke vaere
tilgjengelig for barn. Det er fare for at barn kan ta
dem i munnen og svelge dem.
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Unnga skader pa momentngkkelen

Bruk ikke momentngkkelen som slagverktay.

e Kontroller momentngkkel og tilbehgr far bruk.
e Bruk aldri en skadet momentngkkel eller gdelagte

tilbehgrdeler.

Unnga overbelastning av momentngkkelen. Sterk
og varig overbelastning kan skade
momentngkkelen.

Momentngkkelen ma verken utsettes for regn,
fuktighet eller andre vaesker.

Pass pa at ingen fremmedlegemer trenger inn i
momentngkkelens hus. Plugghylsen for pc-
tilkobling som ikke er i bruk ma alltid dekkes til.
Bruk ikke momentngkkelen til ukontrollert Igsing av
fastsittende - f. eks. fastrustete - skrueforbindelser
Et grensedreiemoment pa 125 % av nominell verdi
ma aldri overskrides.

Momentngkkelens hus ma aldri apnes.

Ikke trykk pa displayet.

Pass pa at samtlige brukte utbyttbare verktgydeler
og stikkforbindelser er koblet sammen og stukket
inn pa riktig mate.

Utlgpende batterier og akkumulatorer kan fare til
skade pa momentnakkelen. Nar momentngkkelen
ikke er i bruk over lengre tid, skal batteriene tas ut.

Unnga feilfunksjoner

Kontroller regelmessig at utlgsingen er ngyaktig,
se side 21.

Unnga overbelastning av momentngkkelen. Sterk
og varig overbelastning kan fgre til malefeil.
Grensedreiemomentet pa 125 % av nominell verdi
ma aldri overskrides. Male- og utlgsingsverdiene
kan avvike.

Kabler og plugger ma ikke bayes ned og méa aldri
utsettes for alt for stor trekkraft eller temperatur.
Pass pa at samtlige brukte utbyttbare verktaydeler
og stikkforbindelser er koblet sammen og stukket
inn pa riktig mate.

Pass pa at riktig stikkmal er innstilt.

Handtering av akkumulatorer og
batterier

Akkumulatorer og batterier kan inneholde
miljgskadelige giftstoffer.

Barn ma ikke fa tak i akkumulatorer og batterier.
Barn kan ta dem i munnen og svelge dem.
Utlapende batterier og akkumulatorer kan fgre til
skader pa momentngkkelen. Nar momentngkkelen
ikke er i bruk over lengre tid, skal batteriene tas ut.
Nar et batteri har lapt ut, ma en ta pa vernehansker
og rense batterikammeret med en tarr klut.
Akkumulatorer og batterier som blir svakere bgr
skiftes uti tide. Akkumulatorer og batterier bar alltid
skiftes ut samtidig. Bruk alltid akkumulatorer og
batterier av samme type.

Det ma kun brukes egnete ladeapparater for a lade
opp akkumulatorene.

o Batteriene ma ikke lades opp.
o Akkumulatorer og batterier ma under enhver

omstendighet deponeres som avfall i samsvar med
gjeldende lovbestemmelser.

Akkumulatorer og batterier ma aldri kastes
sammen med vanlig husholdningsavfall. Brukte
batterier og defekte akkumulatorer leveres til
miljgstasjoner for farlig avfall.
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Transport,
leveranseomfang og lagring

Momentngkkelen ma kun transporteres i original-
emballasje og under transport ma den sikres slik at
den ikke faller ned.

Til leveransen av momentngkkel 730D hgrer:
en elektromekanisk momentngkkel

e to mignon-batterier AA/LR6,1,5 V

o et kalibreringssertifikat fra fabrikken

e denne bruksanvisningen.

Til leveransen av momentngkkel 730DR hgarer:
o en elektromekanisk momentngkkel

en stikkbar skralle 735

to mignon-batterier AA/LR6,1,5 V

et kalibreringssertifikat fra fabrikken

denne bruksanvisningen.

Momentngkkelen bgr lagres i innpakningsraret eller i
sin koffert ved en temperatur av —20 °C til +80 °C.

Taster og display

Display

Piltast nede (utvalg)
Piltast oppe (utvalg)
OK-tast (bekrefte)
Funksjonstast (F-tast)
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Taster

Med de fire tastene pa momentngkkelen kan du velge
funksjoner og foreta innstillinger.

@ Etter hvert tastetrykk belyses displayet i ca. 5
sekunder.

Momentnokkelen er slatt av

» For & sla pa momentngkkelen,
trykk pa en eller annen tast i ca. ett
sekund.

Hver tast
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Momentngkkel er slatt pa - utenfor en meny

OK

Bekrefte programvare-versjon:
» Trykk denne tasten.

Bekrefte skrueforhold:
» Trykk denne tasten.

Tarere manuelt:
» Trykk denne tasten i mer enn tre
sekunder.

Vise sist malte dreiemomentverdi:
» Trykk denne tasten kort én gang.

Lagre verdiene manuelt i

funksjonsmodus "vise":

» Trykk denne tasten etter
tiltrekkingen.

Dreiemomentverdien vises.

» Trykk denne tasten en gang til s&
lenge dreiemomentverdien vises.

Du hgrer en kort signaltone. Verdien
er lagret.

Oppheve tastelas for inntastinger:
» Trykk denne tasten raskt to ganger
etter hverandre.

Hente menyer:
» Trykk denne tasten mange nok
ganger til at gnsket meny vises.

Sla av momentngkkel:
» Trykk denne tasten i ca. to
sekunder.

Dreiemomentngkkel er slatt pa - innenfor en

meny

OK

Bekrefte innstilling og ga til
grunntilstand:
» Trykk denne tasten.

Hente menyfunksjoner:

» Trykk denne tasten mange nok
ganger til at gnsket menyfunksjon
vises.

"Bla gjennom" oppover eller nedover,
f.eks. 1,2, 3eller 3, 2, 1.

Mellom to tilstander velg f. eks. On
eller OFF.

Display

Under tiltrekkingen vises pa displayet vises det
aktuelle dreiemoment. Dessuten vises det
informasjoner med hensyn til de aktuelle
innstillingene.
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1 aktuell dreiemomentverdi

2 aktuell maleenhet (N-m, in-Ib eller ft-Ib)

3 datalagring innstilt (uten symbol ingen datalag-
ring)

4 stikkmal innstilt (uten symbol er standard-
stikkmal innstilt)

5 automatisk tarering innstilt (uten symbol ingen
automatisk tarering)

6 skrutoleranse innstilt (uten symbol ingen skruto-
leranse)

7 batteriforbruksmaler

8 PIN-kode ma tastes inn (uten symbol kan PIN-
kode ikke tastes inn)

9 utlgsemodus innstilt (uten symbol visemodus)
Optiske signaler pa Displayet

redt Den aktuelle dreiemomentverdi
ligger utenfor det innstilte
toleranseomradet.

grenn Den aktuelle dreiemomentverdi
ligger innenfor det innstilte
toleranseomréadet.

blinker Den aktuelle
strammemomentverdien ligger
utenfor det kalibrerte maleomradet.

Eksempel for MANOSKOP 730/D10:
Visningen av
strammemomentverdien blinker sa
lenge verdien befinner seg under
10 % av den nominelle verdien, i
dette eksempelet 10 N-m.
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Menystruktur

Innstille dreiemomentverdi
e Legg in dreiemomentverdien
Innstille maleenhet

e N'm

o ftilb

e inlb

Innstille funksjonsmodus

e On (utlesende) Click>)
e OFF (indikerende), ingen symbol pa displayet

Innstille skrutoleranse

e On (med skrutoleranse) Tolx
— legg inn minus-toleranse
— legg inn pluss-toleranse

e OFF (uten skrutoleranse), ingen symbol pa
displayet

Lagre verdier

e On (skrudata lagres) [
— legg inn skrueforhold-nummer
@ Ved levering er skrueforhold-nummeret
"0000".
o OFF (skrudata lagres ikke), ingen symbol pa
displayet
Stikkmalkorrektur

e On (med stikkmalinnstilling) =
— legg inn stikkmal

e OFF (standard-stikkmal), ingen symbol pa
displayet

Automatisk ettertarering

e On (automatisk ettertarering slatt pa) TARA!

e OFF (automatisk ettertarering), ingen symbol pa
displayet

Sla pa ngkkelsperre

e On (nekkelsperre slatt pa) w==O
— PIN-kode fastsettes
e OFF (ngkkelsperre slatt av), ingen symbol pa
displayet
@ Nar ngkkelsperren er slatt pa, ma den
firesifrede PIN-koden tastes inn fgr en verdi
endres. Ved levering er ngkkelsperren slatt av
og PIN-koden er "0000".

Grunnlag for betjening
Forberede momentnokkelen

Grunnleggende forutsetninger

Under betjeningen ma brukeren sta stadig.
Brukeren ma ha tilstrekkelig bevegelsesfrihet.
Bruksstedet ma veere tilstrekkelig opplyst.
Anbefalt temperatur under bruk er —10 °C til
+60 °C.

e Fgr den brukes, ma momentngkkelen kunne
tilpasse seg de klimatiske forhold for senere bruk i
minst en time.

¢ Momentngkkelen ma vernes mot skadelige

pavirkninger, som for eksempel smuss eller

fuktighet.

Stremforsyning

Pass pa at momentnekkelens stremforsyning er
sikret. Det kan brukes fglgende batteri-/akkumulator-
typer:

e Mignon-batterier AA/LR6, 1,5V

o Mignon-NiMH-akkumulatorer AA/LR6, 1,2 V

FARE
Fare gjennom eksploderende

akkumulatorer.

» For & lade opp akkumulatorene ma det brukes
riktig ladeapparat for tilsvarende
akkumulatortype.

OBS

Skader pa momentngkkelen mulig.

» Pass pa at akkumulatorene eller batteriene har en
spenning pa maksimalt 1,5 V.
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Legge inn oppladete akkumulatorer/batterier

For a apne dekselet til batterikammeret kan for
eksempel en passende mynt benyttes.

OBS

Feilfunksjon pa momentngkkelen er mulig.

» Sla av momentngkkelen fgr du skifter batterier /
oppladbare batterier.

» Kontroller at momentngkkelen er slatt av.

» Drei dekselet ved hjelp av mynten mot venstre til
den stopper opp.

» Ta av dekselet.

» Legg inn akkumulatorer/batterier i samsvar med
polariteten som er angitt pa handtaket.

P Sett dekselet inn pa batterikammerets utsparinger.

Trykk dekselet lett fast med mynten.

» Drei dekselet med mynten mot hayre til den
stopper opp.

v

Tarere momentngkkelen

ADVARSEL
Fare for skade pa personer
gjennom feil maleverdier under

tarering.

» Pass pa at momentngkkelen ikke beveges eller
belastes under tareringen.

For a sikre ngyaktig maling, ma momentngkkelen
tareres ved hver skruing.

Automatisk tarering

» Legg den avslatte momentngkkelen pa et jevnt
underlag.
@ For a tarere momentnokkelen med pamontert
utbyttbar verktgydel, skal momentngkkelen
rage utover f. eks. bordkanten.

» Searg for at ingen kraft innvirker pa
momentngkkelen.

» Hold momentngkkelen i ro under hele tareringen.

» For a sla pa momentngkkelen, trykkes hvilken som
helst tast.

Programvarens versjonsnummer vises pa displayet.

» Trykk kort pa OK-tasten.

Hvis funksjonen verdilagring er slatt pa, vises det
firesifrede skrueforhold-nummeret.
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» For a bekrefte skrueforholdet, trykkes OK-tasten.

» For alage et nytt skrueforhold, gar du fram som
beskrevet pa side 14.

Den aktuelle innstilte dreiemomentverdi vises.

Symbolet "TARA!" blinker pa displayet.

Momentngkkelen tareres i lgpet av fa sekunder.

Vises pa displayet en verdi som er mer enn 0,1, ma
momentngkkelen tareres manuelt.

Manuell tarering

» Legg den paslatte momentngkkelen pa et jevnt
underlag.
@ For a tarere momentngkkelen med pamontert
utbyttbar verktgydel, skal momentngkkelen
rage utover f. eks. bordkanten.

» Sarg for at ingen kraft innvirker pa
momentngkkelen.

» Hold momentngkkelen i ro under hele tareringen.

» Trykk pa OK-tasten i mer enn 2 sekunder.

Tareringen starter. | displayet ser du fire vannrette

streker. Symbolet "TARA!" blinker

Vises pa displayet en verdi som er mer enn 0,1 tareres
momentngkkelen pa nytt.
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Valg av innsatsstykker og utbyttbare
verktoydeler

ADVARSEL
Fare for skade pa personer ved

uegnete innsatsstykker og
utbyttbare verktoydeler.

» Bruk kun innsatsstykker som i form og utforming
er egnet for formalet.

FARE
Fare for skade pa personer pa

grunn av uegnete innsatsstykker.

» Bruk kun innsatsstykker som er anbefalt i
STAHLWILLE-katalogen.

D —

O @)
& T

@ Utbyttbare verktaydeler fra STAHLWILLE
garanterer riktig lgftelengde, har i alle forbin-
delsesomrader ngdvendig passnayaktighet og
har den materialstyrken som kreves.

OBS

Mulighet for 8 skade momentnokkelens
maleelementer.

» Pass pa at momentngkkelen ikke utsettes for
pavirkninger som f. eks. harde stgt eller fall.

OBS

Mulighet for 8 skade momentnokkelen.

» Nar du bruker innsatsstykker med firkanttapp pa
momentngkkelen ma du ta hensyn til:
— Innsatsstykkenes standardutferelse.
— Riktig form og utforming av innsatsstykkene for
forbindelse med forskruningen som skal trek-
kes til.

ADVARSEL
Fare for skade pa personer ved

overskridning av maksimal tillatt
belastning av innsatsstykker
eller verkteydeler.

» Du ma ubetinget ta hensyn til maksimal tillatt

belastning av innsatsstykker og verktgydeler.
Denne kan nemlig veaere lavere enn maksimalt tillatt
dreiemoment for momentngkkelen.

ADVARSEL

Fare for skade pa personer ved
feil monterte verktoydeler.

» Pass pa at lasestiften raster ordentlig inn, slik at
verktgydelene sikres tilstrekkelig mot a trekke ut.

ADVARSEL

Fare for skade pa personer ved
feil innstilt stikkmal.

» Pass pa at passende stikkmal for verktgydelen er
innstilt p& momentngkkelen.

FARE
Fare for skade pa personer ved

bruk av selvlaget spesialverktay.

» Spesialverktay ma kun lages etter avtale med
STAHLWILLE.

1
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Feste av utbyttbare verktaydeler

» Stikk verktaydelen inn pa den indre firkanttappen
pé nekkelhodet.

Nar dette gjeres, trykkes den fjaerede lasestiften til

QuickRelease-sikkerhetslasen péa verktgydelen inn

gjennom innfgringsskraningen.

» Skyv verktgyet innover til det stopper.

» Pass pa at lasestiften raster inn i det borte sporet til

QuickRelease-sikkerhetslasen.

» Kontroller at verktayet er forsvarlig sikret.
» For kontrollert utlzsende venstretrekking kobles
verktgydelen med momentngkkelen dreid 180°.

» Hvis du bruker en utbyttbar skralle kobler du til
onsket arbeidsretning ved & dreie pa
koblingsskiven.

P Sett passende innsatsstykke pa firkanttappen til

koblingsskrallen, pass pa at det hartbart raster inn.

12

Demontering av utbyttbare
verktoydeler

Innstikkingsverktay "normalt" innbygd

» Trykk pa den greanne QuickRelease-hurtig-
laseknappen pa undersiden av ngkkelhodet (A).
» Trekk verktgydelen ut (B).

Utbyttbar verktoydel satt inn dreid 180°

) Stikk utenfra en tynn stift inn i rastsporet pa
oversiden av ngkkelhodet.

» Bruk stiften til & trykke ned lasestiften (A).

» Trekk ut verktgydelen (B).
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Foreta menyinnstillinger

Sla pa momentngkkelen

> Trykk i ca. ett sekund pa en eller annen tast.
Programvarens versjonsnummer vises pa displayet.
| falgende tilfeller kan det ta omtrent et minutt for den
er klar til bruk etter at momentngkkelen er slatt pa:

e \ed fgrste gangs bruk av momentngkkelen

e Hvis ingen batterier eller oppladbare batterier
legges inn innen 30 minutter.

» Trykk OK-tasten.
Hvis funksjonen "verdilagring" er slatt pa, vises det
firesifrede skrueforhold-nummeret.

» For a bekrefte skrueforholdet, trykkes OK-tasten.

» For & lage et nytt skrueforhold, gar du fram som
beskrevet pa side 14.

Den aktuelle innstilte dreiemomentverdien vises.

Symbolet "TARA!" blinker pa displayet.

Momentngkkelen tareres.

Etter tareringen er momentngkkelen i grunntilstand.
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Foreta grunninnstillinger

Innstillinger ved levering
Ved levering er funksjonsmodus "utlgsende" innstilt.

Ved funksjonsbeskrivelsen gar vi ut fra
momentngkkelens "grunntilstand". Med det forstas
tilstanden etter at momentngkkelen er slatt pa og
tareringen er avsluttet.

Tastesperre

For & sikre momentngkkelen mot utilsiktet
menyendring, har den en tastesperre.

Hvis du gnsker & foreta innstillinger i menyene, méa du
forst oppheve tastelasen. Ga frem som falger:

» Trykk to ganger etter hverandre kort pa F tasten.

Lagre innstillinger
Nar du har foretatt innstillinger i et menypunkt, gjer du
falgende:

» For a overta innstillingene og komme tilbake il
grunntilstanden, trykkes OK-tasten.

» For a overta innstillingene og skifte til et annet
menypunkt, trykkes s& mange ganger pa F tasten,
til den gnskete meny vises.

Innstille dreiemomentverdi

» Trykk pa F-tasten mange nok ganger til at
dreiemomentverdien vises.

Den innstilte dreiemomentverdien blinker.

» Innstill ensket verdi via piltastene.

@ Ved & taste kort pa en av piltastene forandres
verdien i tillatt omrade hver gang med ett

delingsskritt. Ved a trykke lenge pa piltastene
forandres verdien raskt.

» Lagre innstillingen som beskrevet pa side 13.

Innstille maleenhet

@ Ved a skifte maleenheten omregnes verdien av
den aktuelle innstillingen automatisk.

OBS

Fare for skader pa gjenstander gjennom
feil innstilte verdier er mulig.

» Pass pa at den innstilte dreiemomentverdien er
korrekt etter en endring av maleenheten.

» For & innstille maleenheten, trykkes F tasten sa
mange ganger at maleenheten vises.

Den innstilte maleenheten blinker.

» Velg den gnskete maleneheten via piltastene.
» Lagre innstillingen som beskrevet pa side 13.

13
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Innstille funksjonsmodus

Du kan innstille funksjonsmodus "utlgsende" eller
"indikerende".

» Trykk F tasten s mange ganger at symbolet
"Click" vises.
"On" eller "OFF" blinker.

» Velg gnsket funksjonsmodus via piltastene.
» For a innstille funksjonsmodus "utl@sende" velg
"On".
® Funksjonsmodus "utlzsende" vises gjennom
symbolet "Click" pa displayet.

gl
.
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» For a innstille funksjonsmodus "indikerende" velg
"OFF".

Symbolet "Click" vises ikke.
» Lagre innstillingen som beskrevet pa side 13.

Innstille skrutoleranse

Med denne funksjon kan du innstille den gvre og
nedre toleranseverdien for den innstilte
dreiemomentverdi.

» Trykk F-tasten sd mange ganger at symbolet "Tol+"
vises.

"On" eller "OFF" blinker.

» For & arbeide uten skrutoleranse velg "OFF" med
piltastene.
» For a arbeide med skrutoleranse velg "On" med
piltastene.
» Trykk pa F-tasten.
» Innstill med piltastene gnsket nedre toleranseverdi.
@ Den gnskete nedre toleranseverdien er merket
med et minustegn.
» Trykk pa F-tasten.
» Innstill med piltastene ansket gvre toleranseverdi.
@ Du kan se en innstilt skrutoleranse ved
symbolet "Tolt" pa displayet.

BIK
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Tolt

» Lagre innstillingen som beskrevet pa side 13.
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Lagre verdier

Med denne funksjon kan du bestemme om
skrudataene skal lagres eller ikke. | funksjonsmodus
"utlgsende"” skjer dette automatisk. | funksjonsmodus
"indikerende" trykkes to ganger pa OK-tasten.

Hvis du vil tilordne de lagrete dataene til den aktuelle

tiden, aktualiseres ngkkeltiden med dokumentasjons-

programvaren.

Nar du slar pa funksjonen "verdilagring”, kan ogsa

skrueforhold-numrene tildeles.

» Trykk F-tasten s& mange ganger at symbolet
"diskett" vises.

"On" eller "OFF" blinker.

» For alagre skrudataene, velg "On" med piltastene.
@ Du kan se om skrudataene er lagret ved
symbolet "diskett" pa displayet.

M
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» For at skrudataene ikke skal lagres, velg "OFF"
med piltastene.

Symbolet "diskett" vises ikke.

» Lagre innstillingen som beskrevet pa side 13.
For a kunne tilordne skrueforholdene ved pc-
evaluering, kan du tildelde skrueforhold-nummer.
@ For alage et skrueforhold ma funksjonen

"verdilagring" veere slatt pa.

» Trykk F-tasten sa mange ganger at det firesifrede
skrueforhold-nummeret vises.

» For a bekrefte nummeret til skrueforhold, trykkes
OK-tasten.

» For 4 tildele et nytt nummer for skruehorholdet,
trykkes pa F-tasten.

Det farste sifferet til det firesifrede skrueforhold-

nummeret blinker.

» Velg det farste sifferet med piltastene.

» Trykk pa F-tasten.

Det andre sifferet til det firesifrede skrueforhold-
nummeret blinker.
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» For innstilling av skrueforhold-nummerets gvrige
siffer gjgres som beskrevet ovenfor.
» Foreta na alle @vrige menyinnstillinger for dette
skrueforholdet.
® Innstillingene for det aktuelle skrueforholdet
lagres i momentngkkelen.

Korrigere stikkmal
Momentngkkelen er innstilt pa standard-stikkmal.

e Ved utbyttbar firkant 9x12=17,5 mm
e Ved utbyttbar firkant 14x18=25,0 mm
e Ved utbyttbar firkant 22x28=55,0 mm

Med denne funksjonen kan du korrigere utbyttbare
verktgydeler med stikkmal som er avvikende.

ADVARSEL
Fare for skade pa personer

gjennom feilaktig trukket
skrueforbindelser.

» Kontroller stikkmalet ved hver utbyttbar
verktgydel
» Innstill stikkmalet i meny stikkmalkorrektur.

» Fastsla stikkmalet S med hjelp av et skyveleere
som vist pa tegningen.

Ved kombinasjon av utbyttbare verktgydeler og
adaptere ma det tas hensyn til summen av alle
stikkmal.

» For a velge menypunktet "stikkmalkorrektur",
trykkes F-tasten sa mange ganger at symbolet
"dobbeltpil" vises.

"On" eller "OFF" blinker.

» Nar du vil arbeide uten stikkmalkorrektur, velges
"OFF" med piltastene.

» Nar du vil arbeide med stikkmalkorrektur, velges
"On" med piltastene.

» Trykk pa F-tasten.

» Innstill gnsket stikkmal i millimeter med piltastene.

@ Du kan se en innstilt stikkmalkorrektur ved
symbolet "dobbeltpil " pa displayet.

Nm
-

» Lagre innstillingen som beskrevet pa side 13.

Automatisk tarering

Med denne funksjonen foretas innstillingen om

momentngkkelen skal ettertareres automatisk.

» For a velge menypunktet "automatisk tarering",
trykkes F-tasten s& mange ganger at symbolet
"TARA!" vises.

"On" eller "OFF" blinker.

» For at momentngkkelen ikke skal ettertareres
automatisk, velges "OFF" med piltastene.
» For at momentnakkelen skal ettertareres
automatisk, velges "On" med piltastene.
@ Du kan se at det tareres automatisk ved
symbolet "TARA!" pa displayet

1N
LU Nm

TARA!

» Lagre innstillingen som beskrevet pa side 13.

Sla pa nekkelsperre

Med denne funksjonen forhindrer du at brukere uten
PIN-kode har mulighet for innstilling.

» For a velge menypunktet nakkelsperre, trykkes F-
tasten sd mange ganger at symbolet "ngkkel"
vises.

"On" eller "OFF" blinker.

» For & arbeide uten ngkkelsperre, velges "OFF"

med piltastene.

» For a sla pa nekkelsperren, velges "On" med

piltastene.

@ Narngkkelsperren er slatt pa, kan innstillingene
ikke forandres uten a taste inn PIN-koden. Ved
leveringen er PIN-koden "0000".

@ Du kan se at ngkkelsperren er slatt pa ved
symbolet "ngkkel" pa displayet.

HIN
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e 0

» Lagre innstillingen som beskrevet pa side 13.
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Innstille/endre PIN-kode

OBS

Begrenset bruk av momentngkkelen uten
korrekt PIN-kode.

» Pin-koden bar oppbevares pa et sikkert sted.
» Hvis du har glemt PIN-koden, ta kontakt med
STAHLWILLE.

@ Ved levering av momentngkkelen er PIN-koden
innstilt pa "0000".

PIN-koden kan innstilles eller endres i menyen "Sla pa
nakkelsperre".

» Hent menyen "Sla pa ngkkelsperre".
» Trykk F-tasten sa mange ganger til symbolet
"ngkkel" vises.

On" eller "OFF" blinker.

» For & sla pa ngkkelsperren, velges "On" med
piltastene.
» Trykk pa F-tasten.

EInlnin
(I

e 0

Det farste sifferet i den firesifrede PIN-koden blinker.
» Velg med piltastene et siffer mellom 0 og 9.

» Trykk pa F-tasten.

Det andre sifferet pa den firesifrede PIN-koden
blinker.

» For innstilling av de gvrige Pin-kode-sifrene gjgres
som akkurat beskrevet.

» Etter du har tastet inn det siste sifferet av PIN-
koden, trykkes F- eller OK-tasten.

PIN-koden er na lagret.
» Husk den nye PIN-koden.

Gjer som felger for & endre en eksisterende PIN-kode:

» Hent menyen "Sla pa ngkkelsperre".
» Trykk pa F-tasten inntil "Nekkel" vises.

"On" eller "Off" blinker.

» Trykk pa F-tasten.

Det farste sifferet i den firesifrede PIN-koden blinker.
» Bruk piltastene til & velge det farste sifferet i den

gamle PIN-koden.
» Trykk pa F-tasten.

Det andre sifferet i den firesifrede PIN-koden blinker.

» Gjenta endringen av sifrene i PIN-koden for resten
av sifrene.

» Trykk F- eller OK-tasten etter at du har tastet inn
det siste sifferet i PIN-koden.

Du kan deretter skrive inn den nye PIN-koden direkte.
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» Skriv inn den gamle PIN-koden.

» Bekreft den gamle PIN-koden.

» Skriv inn den gnskede nye PIN-koden pa samme
mate.

PIN-koden er endret.

Taste inn PIN-kode

Du kan forandre innstillingene i momentngkkelens
meny uten & taste inn den riktige PIN koden.

@ PIN-koden kreves kun nar nokkelsperren er
slatt pa og en PIN-kode er innstilt.

» Sla pa momentngkkelen.
» Trykk OK-tasten.

» Avvent tareringen.

» Trykk to ganger F-tasten.

Det farste sifferet i den firesifrede PIN-koden blinker.

@® Hvis du har trykt F-tasten i ca. tre sekunder og
ikke foretar noen inntasting, skifter
momentngkkelen tilbake til grunntilstanden.

» Velg med piltastene det farste sifferet i din PIN-
kode.

» Trykk pa F-tasten.

» Det andre sifferet i den firesifrede PIN-koden
blinker.

» Forinnstilling av de gvrige Pin-kode-sifrene gjgres
som akkurat beskrevet.

» Etter du har tastet inn det siste sifferet av PIN-
koden, trykkes F- eller OK-tasten.

» Du kan na foreta innstillingene i menyen.
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Kortfattet instruksjon -
praksiseksempel

| det felgende beskrives et eksempel pa fullstendig
innstilling av momentngkkel 730D/20. Fglgende data
skal stilles inn:

Dreiemomentverdi 90 N-m

Funksjonsmodus "utlgsende”

Skrutoleranse —3 N-m, +5 N'm

De oppnadde verdiene skal lagres.
Skrueforhold-nummer 1000.

Stikkmalet er 40 mm.

» Legg momentngkkelen pa et jevnt underlag.

» Sarg for at ingen kraft innvirker pa
momentngkkelen.

» For a sla pa momentngkkelen, trykkes hvilken som
helst tast.

Programvarens versjonsnummer vises pa displayet.

» Trykk pa OK-tasten.

Hvis funksjonen "verdilagring" er slatt pa, vises det
firesifrede skrueforhold-nummeret.

» For a bekrefte skrueforholdet, trykkes OK-tasten.

Den aktuelt innstilte dreiemomentverdien vises.
Symbolet "TARA!" blinker pa displayet.
Momentngkkelen tareres automatisk.

» For a innstille dreiemomentverdien, trykkes F-
tasten s& mange ganger at dreiemomentverdien
vises.

Den innstilte dreiemomentverdien blinker.

» Innstill dreiemomentverdien med piltastene pa
90 N'm.

0
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» Trykk pa F-tasten.
» Hvis ngdvendig innstill med piltastene maleenhet
N-m.

OBS

Fare for skader pa gjenstander gjennom

» For a velge funksjonsmodus "utlgsende", velges

uonu.

m_
i
Click»

Trykk pa F-tasten.
For & arbeide med skrutoleranse, velges med pil-
tastene "On".

Tolt

Trykk pa F-tasten.
Innstill med piltastene det nedre toleranseomradet.

_an
L Nm
Tolx

Trykk pa F-tasten.
Innstill med piltastene det gvre toleranseomradet

(N
_'.'-' Nm
Tolx

Trykk pa F-tasten.
For a lagre skrudata, velges "On" med piltastene.

feil innstilte verdier er mulig. » Trykk pa F-tasten.
Det farste sifferet i det firesifrede skueforhold-

nummeret blinker.

» Pass pa at den innstilte dreiemomentverdi er
korrekt etter en endring av maleenheten.

» Velg med piltastene det farste sifferet.

» Trykk pa F-tasten.

» Det andre sifferet i det firesifrede skueforhold-
nummeret blinker.

» Trykk pa F-tasten.
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» For innstilling av skrueforhold-nummerets gvrige
sifre gjgres som akkurat beskrevet ovenfor.

» Trykk pa F-tasten.
» For & arbeide med stikkmalkorrektur velges "On"
med piltastene.

|
-

» Trykk pa F-tasten.
» Innstill stikkmalet med piltastene.

>

» For a overta innstillingene og komme tilbake il
grunntilstanden, trykkes OK-tasten.

1
L Nm
Click») Tolt H
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Bruk av momentngkkelen

Tarere momentngkkelen

for du begynner med skruingen med
momentngkkelen, ma den tareres som beskrevet pa
side 10.

@® Selv ubetydelige bevegelser eller en belastning
av momentngkkelen under tareringen forer til
malefeil.

Betjene momentnokkelen

ADVARSEL
Fare for skade pa personer

gjennom feil monterte utbyttbare
verktoydeler.

» Pass pa at lasestiften raster ordentlig inn, slik at
utbyttbare verktgydeler sikres tilstrekkelig mot a
trekke ut.

ADVARSEL
Fare for skade pa personer

gjennom feil innstilte
dreiemomentverdier.

» Pass pa at dreiemomentverdi er riktig innstilt.

OBS

Mulighet for & skade momentngkkelen.

» Unnga overbelastning av momentngkkelen.

» Det ma absolutt tas hensyn til det maksimale
dreiemoment som kan stilles inn (se lasermerking
pa innpakningsreret ).

» Bruk momentnagkkelen kun via handtaket.

» Grip handtaket pa midten.

» Trekk til tangential til svingradiusen og i vinkel til
spenningsaksen.
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Funksjonsmodus "utlzsende” Meldinger og signaler ved bruk
> Trekk til jevnt og i siste fase uten avbrytelse til du

merker et tydelig rykk og harer et klikk. FARE
Det innstilte dreiemoment er oppnadd. Fare for skade pa personer

overbelastning av

Etter utlgsing er dreiemomentngkkelten straks igjen momentngkkelen.

klar til innsats.
» Momentnakkelen ma ikke belastes
CLICK! over det maksimale maleomradet.
» Avslutt tiltrekkingen nar det innstilte
dreiemoment er oppnadd.

Nar det maksimale maleomrade overskrides, hares
flere lydsignaler i intervaller.

Funksjonsmodus "utlgsende”

e Nar en skrue trekkes til, vises det aktuelle
dreiemomentet pa displayet.
e Sa snart du befinner deg i det fer innstilte

Funksjonsmodus "indikerende” toleranseomréadet lyser displayet grent. | tillegg
» Hold gye med dreiemomentverdiene pa displayet hares en kort signallyd.
under tiltrekkingen. e Nar den fgr innstilte dreiemomentverdien oppnas,
» Trekk til jevnt og i siste fase uten avbrytelse til du lzses momentngkkelen ut med et tydelig rykk og
ser den innstilte respektive gnskete det hgres et klikk.
dreiemomentverdien eller det grgnne lyset i e Nar den far innstilte @vre toleranseverdien
displayet. overskrides, lyser displayet radt. | tillegg hares en
@® Fargesignaler gis kun nar du har innstilt verdier i lang signallyd.
menyen "skrutoleranse". e Hvis den for innstilte nedre toleranseverdien ikke

oppnas, lyser displayet radt.
@ Farge- og akustiske signaler gis kun nar du har
innstilt verdier i menyen "skrutoleranse”.

Det innstilte dreiemoment er oppnadd.

Funksjonsmodus "indikerende"

e Nar en skrue trekkes til, vises det aktuelle
dreiemomentet pa displayet.

e Sa snart du befinner deg i det far innstilte
toleranseomréadet lyser displayet grenn. | tillegg
hgres en kort signallyd. .

o Nar den fer innstilte gvre toleranseverdien
overskrides, lyser displayet radt. | tillegg hgres en

lang signallyd.
Kontrollert venstretrekking e Hvis den far innstilte nedre toleranseverdien ikke
Kontrollert venstretrekking kan gjennomfgres uten oppnés, lyster displayet radt.
ytterligere innstillinger. Nar du bruker utbyttbare ® Farge- og akustiske signaler gis kun nar du har
skraller ma disse kobles til arbeidsretning "venstre". innstilt verdier i menyen "skrutoleranse".
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Lagre skruverdiene manuelt
| funksjonsmodus "indikerende" kan skruverdiene kun
lagres manuelt.

For a lagre skruverdiene manuelt, gjer som fglger:

@ I menyen "verdilagring" ma det vaere valgt "On",
se side 14.

> Etter tiltrekkingen i funksjonsmodus "indikerende"
trykkes OK-tasten.

Pa displayet vises det sist oppnade dreiemoment.

» Trykk igjen pa OK-tasten sa lenge dreiemomentet
vises.

Du hgrer et kort lydsignal. Verdien er lagret.

@® Dreiemomentverdien lagres kun én gang selv
om det trykkes flere ganger pa OK-tasten.

Korrigere og lagre overskredet
dreiemoment

Hvis ved en feiltakelse skrueforbindelsen er trukket
med for stort dreiemoment, gjer som falger:

» Lasne skrueforbindelsen.
» Trykk etter Iasningen pa OK-tasten.

Pa displayet vises det sist oppnade dreiemoment.

» Trykk igjen pa OK-tasten.
Du hgrer et kort lydsignal. Verdien er lagret.

ADVARSEL
Fare for skade pa personer

gjennom skadete skruer eller
arbeidsstykker.

» Far skrueforbindelsen trekkes til igjen, bar skruen
og arbeidsstykket kontrolleres med hensyn til
skader.

» Hvis du er i tvil bruk en ny skrue.

» Trekk til skrueforbindelsen igjen.
Programvaren pa pc'en viser det lagrede
lgsnemoment negativt.

Etter bruk

» For & sla av momentngkkelen, trykkes F-tasten i
ca. to sekunder.

@ Nar momentngkkelen ikke brukes over lengre
tid slas den av etter ca. 5 minutter.
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Koble momentngkkelen til
en pc

Nar momentngkkelen kobles til en pc kan de lagrede
verdiene til momentnakkelen overfares til pc'en.

Forutsetninger for en forbindelse med en pc er:

e USB-grensensitt,

e Microsoft Windows og

e installasjon av programvaren for dokumentasjon og
videre bearbeiding til de lagrede dataene.
Programvaren inkl. USB-Adapter og kabel kan fas
som tilbehar (Artikkelnummer 7759-5,
kodenummer: 96583630) hos STAHLWILLE.

» Klapp dekningen for pluggen for pc-tilkobling til
side.

Pluggen for pc-tilkobling er na avdekket.

» Stikk hanpluggen i én bevegelse inn i hunkoblingen
for pc'en.

> Stikk USB-stikkontakten i USB-tilkoblingen til
pc'en.

» Pass pa at forbindelsene sitter fast.

» Start den installerte programvaren pa pc'en.
Forbindelsen mellom momentngkkelen og pc'en
opprettes automatisk.

@ VYtterligere informasjon kan hentes fra
beskrivelsen av programvaren for
dokumentasjon og videre bearbeiding til
lagrede dataene.

For a skille momentngkkelen fra pc'en etter
overfgringen av data, ga fram som falger:

» Trekk ut hanpluggen fra momentngkkelens plugg
for pc-tilkoblingen.
» Lukk pluggdekningen for pc-tilkoblingen.
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Fjerning av feil

Batterisymbolet pa displayet blinker
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Kapasiteten til hhv akkumulatorene og batteriene er
slutt.

» Hold nye batterier og oppladete akkumulatorer

klare.

» Bytt alle akkumulatorer/batterier og erstatt dem

med nye, se side 10.

@® De lagrede skrudataene bevares ved
batteribytte.

@ Erdet gatt mer enn 15 minutter uten
akkumulatorer eller batterier i momentngkkelen,
ma klokkeslett synkroniseres via installert
programvare pa pc'en etter at batteriene er
byttet.

Hvis du ikke tar hensyn til det blinkende

batterisymbolet, slas momentngkkelen av etter kort

tid.

Symbolet for datalagring pa displayet
blinker

A2
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Minnet til momentngkkelen er fullt. Du kan fortsatt
utfgre skruingen, men disse hendelser lagres ikke.

» Slett minnet via installert programvare pa pc'en.

Rengjoering

OBS
Fare for skader pa gjenstander gjennom
feil rengjoring mulig.

» Rens momentngklene utelukkende med en tarr
klut.

Reparasjon, vedlikehold og
justering

Ved skader eller funksjonsforstyrrelser er en
reparasjon med etterfalgende justering nadvendig.

Reparasjoner méa kun gjennomfares av
STAHLWILLE.

Momentngkkelen er bortsett fra de faste
kalibreringene vedlikeholdsfri.

Momentngkkelens innvendige deler utsettes for vanlig
slitasje ved bruk. Derfor mé det regelmessig
kontrolleres om utlgseverdiene er presise.

Henvisninger for justering

En kalibrering eller justering av momentngklene ma
kun gjennomfares med egnet maleverktay.

Momentngklene er prgveinstrumenter.
Kalibreringsintervallet avhenger av bruksfaktorer som
pakrevd ngyaktighet, bruksfrekvens, typisk belastning
under bruk, omgivelsesbetingelser under arbeidet og
lagringsbetingelser.

Tidsrommet for kalibrering og justering vil veere en
felge av din bedrifts framgangsmate for
praveinstrumentkontroll (f. eks. ISO 9000 ff). Hvis det
ikke gjennomfares preveinstrumentkontroll i din
bedrift, bar momentngkkelen kalibreres respektive
justeres senest etter 12 maneder fra forste
igangsetting eller etter 5000 utlgsninger.

@ Huvis displayet viser "Cal" etter at
momentngkkelen slas pa, bar den kalibreres.
» For & sette indikasjonen "Cal" tilbake, trykkes F-
tasten mens "Cal" vises.
Den neste indikasjon "Cal" vises na forst etter
ytterligere 5.000 utlgsninger.

OBS

Fare for skader pa gjenstander gjennom
feil kontrollverdier.

» Fgr momentnakkelen kontrolleres bar
skrutoleransen skrus av.

Hvis kontrollen viser avvik , m& momentngkkelen
etterjusteres. Kontroll og etterjustering ma
giennomfagres i overensstemmelse med

DIN EN ISO 6789.

Utover dette ma tas hensyn til alle lovbestemmelser
og forskrifter.
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Justere avvikende maleverdier

For justering kan du sende din momentngkkel til
STAHLWILLE. Du far momentngkkelen justert og med
nytt kalibreringssertifikat tilbake fra fabrikken.

Hvis du har en momentpragver med tilsvarende
kapasitet og negyaktighet, kan du ogsa justere
momentngkkelen selv.

| dette tilfelle opph@rer STAHLWILLEs
ngyaktighetsgaranti.

ADVARSEL
Fare for skade pa personer
gjennom feil justert

momentngkkel.

» Justieren Sie den Drehmomentschliissel nur wie
nachfolgend beschrieben.

» For momentngkkelen kontrolleres, sla av
skrutoleransen.

» Hent funksjonsmodusen "indikerende".

» Innstill momentngkkelen til det maksimalt tillatte

dreiemoment som kan stilles inn (se lasermerking).

» Belast momentngkkelen med sin maksimalt tillatte
dreiemomentverdi pa preveinstrumentet.

» Noter verdien som prgveinstrumentet viser nar
dette gjores.

» For & komme i justermodus trykkes kort etter
hverandre F-tasten, piltasten oppe og piltasten
nede.

Pa displayet vises PIN-koden ,0000“ som er standard

fabrikkoppsett. Denne PIN-koden gjelder for tilgang til

det beskyttede omradet og for & sperre momentngk-
kelen.
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» For a bekrefte PIN-koden, trykkes OK-tasten fire
ganger.

Pa displayet vises ,On".

» Trykk piltasten inntil displayet viser ,JUS.“.

» For & avbryte prosessen trykk pa F-tasten.
» For a foreta innstillingene, trykk OK-tasten.

Displayet lyser radt og dreiemomentverdien blinker.
» Innstill med piltastene den maksimalt tillatte

dreiemomentverdien for momentngkkelen.
» For & avbryte prosessen trykk pa F-tasten.
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» For a bekrefte innstillingene, trykkes OK-tasten.
Displayet lyser grant og dreiemomentverdien blinker.

» Innstill med piltastene dreiemomentverdien som
ble vist pa preveinstrumentet.

» For a avbryte prosessen trykk pa F-tasten.

» For & bekrefte innstillingen, trykkes OK-tasten.

Momentngkkelen er justert.

» Kontroller at utlgsningsverdiene er ngyaktige i
overensstemmelse med DIN EN ISO 6789.
» Ved avvik md momentngkkelen justeres igjen.

Tilbakestille momentngkkelen
(Reset)

» For a tilbakestille programvaren til
momentngkkelen ma du holde nede alle fire
tastene i ca. 5 sekunder.

Programvaren starter opp pa nytt.

» Dersom programvaren ikke starter, fierner du
batteriene eller de oppladbare batteriene fra
batterirommet i momentngkkelen.

» Vent ca. 30 minutter.

» Legg inn batteriene / de oppladbare batteriene i
batterirommet igjen i samsvar med foreskrevet
polaritet.

» Sla pa momentngkkelen.
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Teknisk beskrivelse

verktay

verktayfeste

display og taster
batterikammer

plugghylse for pc-tilkobling

a b~ WON =

Momentngkkelen 730D er en regulerbar, indikerende
og utlgsende momentngkkel med hgr- og falbart
utlgsingssignal.

Momentngkkelens egenskaper:

e Elektronisk styrt sikkerhets-utlgsemekanisme.

e Rask og presis innstilling av utlgseverdiene via
taster.

e Den innstilte verdien lagres elektronisk.

e En automatisk tastesperre forhindrer utilsiktet
regulering.

e Forhandsinnstillinger kan sikres via PIN-kode.

e Overbelastningssikring gjennom akustisk og optisk
varselsignal.

e Automatisk henvisning til neste kalibreringsdato.

e Enkel kalibrering og hvis ngdvendig etterjustering
med prgveinstrument NO 7707 W uten
demontering.

e Etter avlasting av momentngkkelen er den klar til
bruk med det samme.

e Bade hgyre- og venstretrekking er mulig

¢ Indikasjonsfunksjonen fungerer ogsa for venstre
dreiemomenter.

e Du kan lagre 7.500 skrudata, velge ut via et USB-
grensesnitt og overfgre til videre bruk til pc'en.

e Momentngkkelen har en QuickRelease-
sikkerhetslas som gjor det lett a lase og skille
utbyttbare verktagydeler.

o Sikker handtering gjennom ergonomisk utformet
handtak. Den riktige handgrepposisjon kan ses og
foles.

e Du kan innstille forskjellige maleenheter.

o Du kan enkelt taste inn stikkmal for spesielle
utbyttbare verktgydeler.

e Det finnes synlige, fglbare og harbare varselsignal.

Momentngkkelen kan leveres i 7 forskjellige
starrelser. Se side 24.

Momentngkkelen kan utstyres med forskjellige
utbyttbare verktgydeler. Til dette har ngkkelhodet en
indre firkant med dobbelsidig boret spor og en
innfgringsnot. Dermed er kontrollert venstretrekking i
utlgsende modus mulig.

Identifikasjon

Momentngkkelen er merket med et serienummer, som
er preget inn pa siden av raret til momentngkkelen.
Seriennummeret er ogsa lagret i programvaren. Det
overfgres ved lesing av maleverdiene til pc'en.

Noyaktighet
Maleomradet utgjer 10 % til 100 % av nominell verdi.

Indikasjonsavvik fra gjeldende maleverdi utgjer + 2 %.
Momentngklene tilsvarer DIN EN ISO 6789.

Hver momentngkkel leveres med et
kalibreringssertifikat fra fabrikken.
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Tekniske data

storr. 10 starr. 20 storr. 40 storr. 65 storr. 11/65 storr. 80 storr. 100

Maleomrade [N-m] 10-100 20-200 40-400 65-650 65-650 65-650 65-650

[ft:1b] 7,4-75 15-150 30-300 48-480 48-480 48-480 48-480

[in-1b] 90-900 180-1.800 360-3.600 560-5.800 560-5.800 560-5.800 560-5.800
Stille-/viseopplesning

[N-m] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1

[ft:1b] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1

[in-1b] 2/1,0 51,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0
Utbyttbar firkant [mm] 9x12 14 x18 14 x18 14 x18 22 %28 22x28 22x28
Lengde [mm] 467 548 688 870 892 1.157 1.341
Bredde [mm] 28 28 28 30,6 30,6 30,6 30,6
Hoyde [mm] 23 23 23 25,6 25,6 25,6 25,6
Vekt [a] 1.150 1.430 1.830 3.300 3.224 4577 4,995
Lagringstemperatur [°C] -20 til +80 -20 til +80 =20 til +80 =20 til +80 =20 til +80 -20 til +80 -20 til +80
Brukstemperatur  [°C] -10 til +60 -10 til +60 -10 til +60 -10 til +60 -10 til +60 -10 til +60 -10 til +60

Service/serie Manoskop® 730D

Intern programvare

Momentngkkelen er utstyrt med en mikrokontroller og
et minne. Evaluering og varig lagring av maleverdiene
foretas av den interne programvaren. Informasjoner
gis via display, radt eller grgnt lys eller klikking ved
utlgsning.

Programvare-oppdateringer fas fra STAHLWILLE.
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Symboler og merking

P& momentngkkelens handtak er falgende symboler
plassert:

CE-merking

CE-merking bekrefter at alle
"grunnleggende (sikkerhets-) krav",
som er fastsatt i EU-retningslinjene,
er fullstendig oppfylt.

Batterisymbol

Dette symbolet oppgir antall, type,

C==_bhAA| polaritet og den maksimale
2x1,5V max | spenningen for akkumulatorer og

batterier som skal brukes.
Avfallsbehandling

Momentngkkelen ma ikke kastes
med husholdningsavfall.
Momentngkkelen skal kastes
gjennom en godkjent bedrift for
avfallshandtering.

Ramaterialet til handtaket

Dette symbol kjennetegner
handtakets ramateriale (med
glassfiber-forsterket polyamid) for
gjenbruk.
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Tilbehor
Innsatsstykker med firkantdrift

o for alle vanlige skruehodeformer og -starrelser

Utbyttbare verktaydeler

QuickRelease-utbyttbar skralle
Utbyttbar skralle
Firkantverktay

Gaffelngkler

Ring-verktgy
Open-ring-verktay
TORX®-ngkler

Bit-fester

e Pasveisverktay.

For pc-tilkobling

o USB-Adapter, kabel og software (Artikkelnummer
7759-5, kodenummer: 96583630)

For kontroll og etterjustering
e Elektroniske momentprgvere 7707 W

Servicetilbud

e Reparasjoner

e Testing og etterjustering (inkludert
ngyaktighetsgaranti og nytt
fabrikkalibreringssertifikat)

e Oppleering

e Serviceportal: service.stahlwille.de.

Avfallsbehandling

Momentngkkelen skal kastes
gjennom en godkjent bedrift for
avfallshandtering. Vennligst ta
— hensyn til gjeldende forskrifter. |
tvilstilfelle ta kontakt med

vedkommende kommunale
myndighet.

Brukte batterier og defekte akkumulatorer levereres til
miljgstasjoner for farlig avfall.

Momentngkkelen bestar av stal.

Handtaket bestar av

o glassfiber-forsterket polyamid (PA-GF),
e polymetylmetakrylat (PMMA) og

o termoplastisk elastomer (TPE).

Utover det inneholder momentngkkelen elektroniske
komponenter som méa kastes seerskilt.

WEEE-registreringsnr: DE 70431151

WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment
(elektro- og elektronikk-avfall)
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Bruksanvisning

STAHLWILLE momentnyckel

Service-/serie-manoskop® No 730D

91979807
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Forord

Denna bruksanvisning ar till hjalp for
e andamalsenlig,

e saker och

o effektiv

anvandning av den elektromekaniska
momentnyckeln.

Malgrupp for denna bruksanvisning

Bruksanvisningen riktar sig till anvandare av den
elektromekaniska momentnyckeln.

Vi utgar ifran att anvandarna har allménna tekniska
kunskaper.

Alla personer som utfor féljande arbeten med den
elektromekaniska momentnyckeln maste kanna till
och forsta det kompletta innehallet i denna
bruksanvisning:

e installning

programmering

anvandning

underhall

skrotning

Om du inte har forstatt enstaka informationer i denna
bruksanvisning eller om du saknar viss information ber
vi dig att informera firman

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.
Foretagets kompletta adress anges pa baksidan av
denna bruksanvisning.



SV

Innehallsforteckning

Introduktion till bruksanvisningen ...........
Information om sakerhetsanvisningarna.........
Tillganglighet. . .. ...... ... ... ... ... .. .. ....
Kompletteringar. . . .......... ... ... ... ... ...
Utformningssymboler .......................

Grundldaggande sdkerhetsanvisningar........
Andamalsenlig anvandning. . .................
Skyldigheter vid anvandning av denna

bruksanvisning ......... .. ... . . ..
Sakerhetsanvisningar . ......................
Hantera batterier ............ ... .. ... . ...

Transport, leveransomfattning och férvaring . .

Knapparochdisplay.......................
Knappar. . ..........0 e
Display . ...... ... i
Menystruktur

Grundldaggande information for anvédndning . ..
Forbereda momentnyckeln. . .................
Tarera momentnyckeln . .....................
Vélja insatser och utbytbaragrepp .. ...........
Montera utbytbartgrepp . . ........... ... . ...
Demontera utbytbart grepp

Gora menyinstéllningar . ..................
Sla pa momentnyckeln . ......... ... ... .. ...
Gora grundinstéllningar. . ...................
Stallain/andraPIN-kod . . ......... ... ... .....
AngePIN-kod ...... ... ... ... i

Kortfattad instruktion — Praktiskt exempel. . ..

Ta momentnyckelnidrift..................

Tarera momentnyckeln. ....................

Anvanda momentnyckeln ......... ... ... .. ...
Indikeringar och signaler under anvandning
Spara skruvdatamanuellt. .. .................
Korrigera och spara éverskridet vridmoment . . . ..
Efteranvandning............. ... ... ... ...,

Ansluta momentnyckeln till en persondator ..
Atgardafel..............................
Rengéring ........... ...

Reparation, underhall och justering .........

Anvisningar for justering . ... ... ... L.
Justera avvikande matvarden. .. ..............
Aterstalla momentnyckeln (reset) . . ............

Teknisk beskrivning . .....................
Identifiering . . ........ ..
Precision........ ... ... .. .. . i
Tekniskadata ............. ... ... ... ... . ...
Interntprogram . ....... .. . i
Symboler och mérkningar ...................

17

18
18
18
19
20
20

Tillbehor. . ... 25
Hylsor med fyrkantsfaste ................... 25
Utbytbaragrepp . ........... ... . . 25
Forpc-anslutning .......... ... ... ... ... .... 25
For granskning och efterjustering. ............. 25
Service . ... 25
Skrotning. . ......... ... 25



SV

Introduktion till bruksanvisningen

Information om
sdkerhetsanvisningarna

Denna bruksanvisning innehaller féljande kategorier
av anvisningar:

VARNING
Anvisningar med ordet VARNING

varnar for ev. allvarliga
personskador eller dodsfall.

AKTA
Anvisningar med ordet AKTA

varnar for ev. mindre allvarliga
personskador.

Obs!
Anvisningar med ordet OBS! varnar for ev.
sak- eller miljoskador.

Tillganglighet
Om denna bruksanvisning har gatt forlorad eller inte
langre kan anvandas, kan du bestalla ett nytt

exemplar fran
STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.

Om du annu inte har registrerat momentnyckeln
maste du ange foljande uppgifter for efterbestallning:
e Momentnyckelns serienummer

o Din aterforsaljares namn

o Kdpdatum fér momentnyckeln

Bestéllnumret for bruksanvisningen star langst ned till
hoger pa titelsidan.

Kompletteringar
Komplettera bruksanvisningen vid den aktuella
anvandningsplatsen regelbundet med anvisningar

pga.
o |agstadgade arbetarskyddsforeskrifter

e |agstadgade miljoskyddsforeskrifter
e bestammelser fran Arbetsmiljoverket.

Utformningssymboler

| bruksanvisningen anvands olika symboler for olika

slags avsnitt. Darmed kan du latt se om det ror sig om

normal text

e upprakningar eller

> arbetssteg

O) Anvisningar med denna symbol innehaller
allmanna uppgifter samt instruktioner for effektiv
anvandning av momentnyckeln.
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Grundlaggande sakerhetsanvisningar

Andamalsenlig anvindning

Den elektromekaniska momentnyckeln Manoskop®
730D anvands till uppméatning av vridmoment vid
kontrollerad atdragning och lossning av skruvférband
inom verkstadsmilj6. For detta andamal maste ett
passande utbytbart grepp ha monterats pa
momentnyckeln.

Momentnyckeln Manoskop® 730D kan aven belastas
i motsatt riktning mot sin funktionsriktning.

Momentnyckelns maximalt tillatna vridmoment far
aldrig 6verskridas.

Andamalsenlig anvandning omfattar ven att all
information i denna bruksanvisning maste beaktas.
Beakta och folj sarskilt sakerhetsanvisningarna och
tekniska gransvarden.

Dessutom maste gallande arbetarskyddsforeskrifter

fran Arbetsmiljéverket samt alla andra gallande
sakerhetsbestammelser beaktas.

Den elektroniska momentnyckeln Manoskop® 730D
far endast anvandas till avsedda andamal.

STAHLWILLE 6vertar inget ansvar for skador som har
uppstatt vid ej andamalsenlig anvandning.

Ej andamalsenlig anvandning ar sarskilt

e okontrollerad lossning av fastsittande skruvférband
(t ex om dessa ar fastrostade)

e anvandning som brytstang

e anvandning som slagverktyg

N
Ry

Skyldigheter vid anvandning av
denna bruksanvisning

For enkelhetens skull anvander vi hadanefter endast
begreppet "momentnyckel" i stallet for Manoskop® i
denna bruksanvisning.

Anvandaren av momentnyckeln ar ansvarig for att
denna bruksanvisning alltid star till férfogande nar
momentnyckeln anvands. Férvara bruksanvisningen i
narheten av momentnyckeln.

Sakerhetsanvisningar

Momentnyckeln ar ett precisionsverktyg och maste
darfor hanteras varsamt. Undvika att utsatta nyckeln
for mekanisk, kemisk eller termisk paverkan som
stracker sig utdver pakanningarna som kan uppsta vid
andamalsenlig anvandning.

2 SN
I =S8

Se till att extrema klimatiska villkor som t ex kyla,
varme och luftfuktighet inte paverkar nycklarnas
precision.

Overbelasta inte momentnyckeln. Beakta tvunget
uppgifterna for matintervallet som har lasergraverats
pa momentnyckeln. | annat fall finns det risk for att
momentnyckeln skadas.

Exempel pa lasergraverade data:

Undvik risk for personskador

e Anvand inte momentnyckeln som slagverktyg.

e Kontrollera momentnyckeln samt tillbehéret fére
anvandning.

e Anvand aldrig en skadad momentnyckel eller
skadat tillbehdr.

e Batterier maste forvaras utom rackhall for barn. Det
finns risk for att barnen stoppar batterier i munnen
och svaljer dem.
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Undvik skador pa momentnyckeln

Anvand inte momentnyckeln som slagverktyg.
Kontrollera momentnyckeln samt tillbehoret fére
anvandning.

Anvand aldrig en skadad momentnyckel eller
skadat tillbehdr.

Overbelasta inte momentnyckeln. Stark eller
kontinuerlig dverbelastning kan leda till skador pa
momentnyckeln.

Utséatt aldrig momentnyckeln fér regn, fukt eller
andra vatskor.

Se till att inga frammande féremal kan tranga in i
momentnyckelns hdélje. Tack alltid éver uttaget till
pcanslutningen som inte anvands.

Anvand inte momentnyckeln till okontrollerad

lossning av forskruvningar, t ex som har rostat fast.

Overskrid aldrig det maximala gréansvridmomentet
som uppgar till 125 % av det nominella vardet.

e Oppna aldrig momentnyckelns hélje.
o Tryck aldrig pa displayen.

Kontrollera att samtliga utbytbara grepp och
insticksfasten som anvands sitter fast och har satts
in ratt.

Batterier som lacker kan férorsaka skador pa
momentnyckeln. Ta ut batterierna om du inte
kommer att anvdnda momentnyckeln under langre
tid.

Undvik felaktiga funktioner

Kontrollera utlésningsprecisionen i regelbundna
intervaller, se sid. 21.

Overbelasta inte momentnyckeln. Stark eller
kontinuerlig 6verbelastning kan leda till matfel pa
momentnyckeln.

Overskrid aldrig det maximala gréansvridmomentet
som uppgar till 125 % av det nominella vardet. Det

finns risk for att mat- och utlésningsvarden avviker.

Vik inte kabeln och stickkontakten och utsatt dem
aldrig for 6verdrivna dragkrafter eller temperaturer.
Kontrollera att samtliga utbytbara grepp och
insticksfasten som anvands sitter fast och har satts
in ratt.

Kontrollera att ratt stickmatt har stallts in.

Hantera batterier

Batterier kan innehalla giftiga &mnen som kan vara
skadliga for miljon.

Batterier maste férvaras utom rackhall for barn. Det
finns risk for att barnen stoppar batterier i munnen
och svaljer dem.

Batterier som lacker kan fororsaka skador pa
momentnyckeln. Ta ut batterierna om du inte
kommer att anvanda momentnyckeln under langre
tid. Om ett batteri har borjat lacka maste du ta pa
skyddshandskar och darefter reng6ra batterifacket
med en torr trasa.

Byt ut svaga batterier i god tid.

Byt alltid ut samtliga batterier samtidigt. Anvand
endast batterier av samma typ.

Anvand endast lampliga laddare till
uppladdningsbara batterier.

Forsok inte ladda batterier som inte ar
uppladdningsbara.

Lamna tvunget in batterier enligt gallande
lagstadgade bestdmmelser.

Batterier, oavsett typ, far aldrig kastas i
hushallssoporna. Ldmna in férbrukade batterier
och defekta uppladdningsbara batterier till ett
kommunalt insamlingsstalle.
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Transport,
leveransomfattning och
forvaring

Transportera momentnyckeln endast i den harfor

avsedda original-vaskan och fast den sa att den inte
kan falla ned under transport.

Foljande medfdljer momentnyckeln 730D:
en elektromagnetisk momentnyckel
tva Mignon-batterier AA/LR6,1,5 V

ett fabriks-kalibreringsintyg

denna bruksanvisning

Foljande medfdljer momentnyckeln 730DR:
e en elektromagnetisk momentnyckel

en hylsadapter 735

tva Mignon-batterier AA/LR6,1,5 V

ett fabriks-kalibreringsintyg

denna bruksanvisning

Férvara momentnyckeln i férpackningsréret eller
vaskan vid en temperatur mellan
—20°C och +80°C.

Knappar och display

Display

Pilknapp nedat (Valja)
Pilknapp uppat (Valja)
OK-knapp (Bekréfta)
Funktionsknapp (F-knapp)

a b~ WON =

Knappar

Anvand de fyra knapparna pa momentnyckeln for att
valja mellan olika funktioner och installningar.

@ Displayen ar tand i ca fem sekunder varje gang
en knapp har tryckts.

Momentnyckeln ar frankopplad

Valfri knapp » Hall en valfri knapp intryckt i
ungefar en sekund for att sla pa
momentnyckeln.
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Momentnyckeln ar tillslagen — utanfér en
meny

Bekrafta programversionen:
OK » Tryck pa denna knapp.

Bekrafta skruvsituationen:
» Tryck pa denna knapp.

Tarera manuellt:
» Hall denna knapp intryckt langre
an tre sekunder.

Visa senaste uppmatta

vridmomentsvarde:

» Tryck kort en gang pa denna
knapp.

Spara viarden manuellt i

funktionslage "Visande":

» Tryck pa denna knapp efter
atdragning.

Vridmomentsvardet visas.

» Tryck en gang till pa denna knapp

medan vridmomentsvardet
fortfarande visas.

En kort signalton hérs. Vardet har nu

sparats.

Sla ifran knappsparren for
F inmatningar:
» Tryck kort tva ganger pa denna
knapp.

Oppna menyer:

» Tryck flera ganger pa denna knapp

tills avsedd meny visas.

Sla ifran momentnyckeln:
» Hall denna knapp intryckt i ca tva
sekunder.

Momentnyckeln ar tillslagen — i en meny

Bekrafta instéllningen och ga till

OK grundstatus:

» Tryck pa denna knapp.

Oppna menyfunktioner:

tills avsedd menyfunktion visas.

ﬁ 3eller 3, 2, 1.
Valj mellan tva olika lagen t ex On

@ eller OFF.

F » Tryck flera ganger pa denna knapp

"Bladdra" uppat eller nedat, tex 1, 2,

Display
Pa displayen visas aktuellt viidmoment medan

atdragningen utfors. Dessutom visas information till de
aktuella instéllningarna.

2685,

o Cl ll ll l
Click» Tolx Hq—»

@/E'-O =—=\TARA! | (4

1 Aktuellt viidmomentsvéarde

2 Aktuell mattenhet (N-m, in-Ib eller ft-Ib)

3 Datalagring installd (ingen lagring om symbolen
saknas)

4 Stickmatt installt (standard-stickmatt om
symbolen saknas)

5 Automatisk tarering installd (ingen automatisk
tarering om symbolen saknas)

6 Skruvtolerans instélld (ingen skruvtolerans om
symbolen saknas)

7 Batteriniva

8 PIN-kod méaste anges (ingen PIN-kod krévs om
symbolen saknas)

9 Utlésningslage installt (visningslage installt om
symbolen saknas)

Optiska signaler pa displayen

rod Aktuellt viidmomentsvarde ligger
utanfor det installda
toleransomradet.

grén Aktuellt viidmomentsvarde ligger
inom det installda toleransomradet.

blinkar Det aktuella vridmomentsvardet
ligger utanfor det kalibrerade
matomradet.

Exempel for MANOSKOP 730/D10:
Vridmomentsvardet blinkar om
vardet befinner sig under 10 % av
det nominella vardet, i detta exempel
10 N-m.
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Menystruktur

Stéalla in vridmomentsvarde
e Ange vridmomentsvardet
Stalla in mattenhet

e N'm

o ftilb

e inlb

Stalla in funktionslage

e On (utidsande) Click»)
e OFF (visande), ingen symbol pa displayen

Stalla in skruvtolerans

e On (med skruvtolerans) Tolt
— Ange minus-tolerans
— Ange plus-tolerans

e OFF (utan skruvtolerans), ingen symbol pa
displayen

Spara varden

e On (skruvdata sparas)

— Ange skruvsituations-nr.
@ Vid leverans ar skruvsituations-nr. "0000".
e OFF (skruvdata sparas ej), ingen symbol pa
displayen
Stickmattskorrigering

e On (med stickmattsinstalining) €=
— Ange stickmatt

e OFF (standard-stickmatt), ingen symbol pa
displayen

Automatisk eftertarering

e On (automatisk eftertarering paslagen) TARA!

e OFF (ingen automatisk eftertarering), ingen
symbol pa displayen

Sla pa nyckelsparr

e On (nyckelsparr paslagen) w==O
— Bestam PIN-kod
e OFF (nyckelsparr franslagen), ingen symbol pa
displayen
@® Om nyckelsparren &r paslagen maste den
fyrsiffriga PIN-koden anges innan ett varde
kan andras.

Vid leverans ar nyckelsparren franslagen och
PIN-koden &r "0000".

Grundlaggande information
for anvandning
Forbereda momentnyckeln

Grundldggande forutsattningar

e Anvandaren maste sta stabilt innan nyckeln
anvands.

e Se till att anvandaren har tillrackligt stort fritt
arbetsutrymme.

e Belysningen pa anvandningsplatsen maste vara
tillracklig.

e Den rekommenderade anvandningstemperaturen
uppgar till =10°C till +60°C.

¢ Innan momentnyckeln anvéands maste den
acklimatiseras till de klimatférhallanden som rader
under anvandning.

¢ Momentnyckeln maste skyddas mot skadlig
paverkan, till exempel smuts eller fukt.

Stromforsoérjning

Kontrollera att momentnyckelns stromférsorjning ar

sakerstalld. Féljande batterier kan anvandas:

e Mignon-batterier AA/LR6, 1,5V

e Mignon-NiMH-batterier (uppladdningsbara)
AA/LRG, 1,2V

AKTA

Risk for exploderande
uppladdningsbara batterier.

» Anvand alltid en laddare som &ar avsedd till de
uppladdningsbara batterierna.

Obs!
Risk for skador pa momentnyckeln.

» Kontrollera att batterierna uppvisar en spanning
pa maximalt 1,5 V.
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Satta i laddade batterier
Oppna locket till batterifacket, t ex med ett mynt.

Obs!
Risk for felaktig funktion i
momentnyckeln.

» Sla ifran momentnyckeln innan du byter ut
batterier.

» Kontrollera att momentnyckeln har slagits ifran.

» Vrid av locket i motsols riktning med ett mynt tills
det tar emot.

» Ta av locket.

P Satt i batterierna i batterifacket och se till att de

ligger pa ratt hall (polariteten anges pa handtaget).

P Satt in locket i batterifackets spar.

Tryck emot locket Iatt med myntet.

» Vrid fast locket i medsols riktning med myntet tills
det tar emot.

v

Tarera momentnyckeln

VARNING
Risk for personskador pga.

felaktiga matvarden under
tarering.

» Sakerstall att momentnyckeln inte rubbas eller
belastas medan tareringen utférs.

For att sakerstalla en exakt matning maste

momentnyckeln vara tarerad vid varje skruvdragning.

Tarera automatiskt

» Lagg den franslagna momentnyckeln pa en jamn

yta.

@ Fér att kunna tarera momentnyckeln medan
den ar utrustad med ett utbytbart grepp maste
du lata nyckeln skjuta ut éver en kant, t ex en
bordskant.

» Kontrollera att inga krafter paverkar moment-
nyckeln.

» Hall momentnyckeln stilla under hela tarerings-
tiden.

» Tryck pa en valfri knapp for att sla pa nyckeln.

Programmets versionsnummer visas pa displayen.
» Tryck kort pa OK-knappen.

10

Om funktionen "Spara varden" ar aktiverad, kommer
det fyrsiffriga skruvsituations-numret att visas.

» Tryck pa OK-knappen for att bekrafta
skruvsituationen.

» Om du vill skapa en ny skruvsituation kan du folja
instruktionerna som finns pa sid. 14.

Aktuellt installt viidmomentsvarde visas.

Symbolen "TARA!" blinkar pa displayen.

Momentnyckeln tarerar inom loppet av nagra

sekunder.

Om vardet som visas pa displayen ar éver 0,1 maste
du tarera momentnyckeln manuellit.

Tarera manuellt

» Lagg den franslagna momentnyckeln pa en jamn

yta.

@ Fér att kunna tarera momentnyckeln medan
den ar utrustad med ett utbytbart grepp maste
du lata nyckeln skjuta ut éver en kant, t ex en
bordskant.

» Kontrollera att inga krafter paverkar
momentnyckeln.

» Hall momentnyckeln stilla under hela
tareringstiden.

» Hall OK-knappen intryckt langre an tva sekunder.

Tareringen startar. Pa displayen visas nu fyra vagrata

streck. Symbolen "TARA!" blinkar.

Om vérdet som visas pa displayen ar éver 0,1 maste
du tarera momentnyckeln igen.
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Valja insatser och utbytbara grepp

VARNING
Risk for personskador pga.

olampliga hylsor och utbytbara
grepp.
» Anvand endast hylsor och utbytbara grepp vars

form och utférande ar lampliga for avsett
anvandningssyfte.

AKTA

Risk for personskador pga.
olampliga utbytbara grepp.

» Anvand endast de utbytbara greppen som anges i
katalogen fran STAHLWILLE.

D —

Obs!

Risk for att momentnyckelns miatelement
skadas.

» Skydda momentnyckeln t ex mot harda slag eller
mot att falla ned.

O QO O

o7

® Utbytbara grepp fran STAHLWILLE garanterar
ratt harvarmslangd, uppvisar korrekt
inpassningsprecision och har erforderlig
materialhallfasthet inom alla
férbindningsomraden.

Obs!
Risk for skador pa momentnyckeln.

» Kontrollera féljande om du anvander hylsor med
fyrkantsfaste pA momentnyckeln:
— att hylsorna ar utférda enligt géllande standard
— att hylsornas form och storlek stammer till
forbindningen med forskruvningen som ska
dras at

VARNING
Risk for personskador om

hylsornas och de utbytbara
greppens max. belastbarhet
overskrids.

» Kontrollera att hylsornas och de utbytbara

greppens max. belastbarhet inte éverskrids.
Denna belastning kan vara lagre &n maximailt tillatet
vridmoment i momentnyckeln.

VARNING
Risk for personskador pga.

felaktigt monterade utbytbara
grepp.

» Kontrollera att |1asstiftet har snappt in sa att de
utbytbara greppen inte kan dras ut.

VARNING

Risk for personskador pga.
felaktigt instéallt stickmatt.

» Kontrollera att stickmattet som passar till det
utbytbara greppet har stallts in pa
momentnyckeln.

AKTA

Risk for personskador pga.
egentillverkade specialverktyg.

» Tillverka endast specialverktyg i samrad med
STAHLWILLE.

1
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Montera utbytbart grepp

> Sattin det utbytbara greppet i innerfyrkanten i
nyckeln.

Det fjadrande lasstiftet i det utbytbara greppets

QuickRelease-sakerhetslasning trycks in av den

sheda ytan.

» Skjut in greppet tills det tar emot.
» Kontrollera att lasstiftet snapper in i sparrhalet i
QuickRelease-sékerhetslasningen.

» Kontrollera att det utbytbara greppet sitter fast
sakert.

» For kontrollerade utlésande vansterdragningar
maste det utbytbara greppet vridas runt med 180°
med momentnyckeln.

» Om du anvander en hylsadapter, stall in avsedd
vridriktning med den stallbara sparren.

R L
—=]

—

>

P Satt en passande hylsa pa fyrkantsfastet tills du
hor hur den snapper in.

N

N

12

Demontera utbytbart grepp

Greppet har monterats "normalt"

» Tryck in den grona QuickRelease-snabb-
upplasningsknappen pa nyckelns undersida (A).

» Dra ut det utbytbara greppet (B).

Greppet har monterats in med 180° vridning

» Stick in en tunn dorn i snapphalet pa nyckelns
ovansida.

» Tryck ned lasstiftet med dornen (A).

» Dra ut det utbytbara greppet (B).
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Gora menyinstallningar
Sla pa momentnyckeln

» Hall en valfri knapp intryckt i ca en sekund.
Programmets versionsnummer visas pa displayen.

| féljande fall kan det dréja upp till en minut innan
momentnyckeln ar driftberedd igen efter att den har
slagits pa:

o Nar momentnyckeln tas i drift for férsta gangen.
e Om inget batteri har lagts in inom 30 minuter.

» Tryck pa OK-knappen.
Om funktionen "Spara varden" ar aktiverad, kommer
det fyrsiffriga skruvsituations-numret att visas.

» Tryck pa OK-knappen for att bekréafta
skruvsituationen.

» Om du vill skapa en ny skruvsituation kan du félja
instruktionerna som finns pa sid. 14.

Aktuellt installt viidmomentsvarde visas.

Symbolen "TARA!" blinkar pa displayen.

Momentnyckeln tareras.

Efter tareringen befinner sig momentnyckeln i
grundstatus.

Click»)

Gora grundinstallningar

Instéllningar vid leverans

Nar nyckeln levereras ar funktionslaget "Utldsande"”
installt.

Vid beskrivningen av funktionerna utgar vi fran
momentnyckelns "grundstatus". Detta omfattar status
efter att momentnyckeln har slagits pa och tareringen
har avslutats.

Knappsparr

For att skydda momentnyckeln mot oavsiktliga
andringari menyn ar den utrustad med en knappsparr.

Om du vill &ndra instaliningarna i menyerna maste
knappsparren forst slas ifran. Gor sa har:

» Tryck kort tva ganger pa F-knappen.

Spara instéllningarna

GOr sa har nar du har gjort instéllningarna under en

menypunkt:

» Om du vill verta instélliningen och ga tillbaka till
grundstatus maste du trycka pa OK-knappen.

» Om du vill dverta instéllningen och skifta till en
annan menypunkt maste du trycka flera ganger pa
F-knappen tills avsedd meny visas.

Stalla in vridmomentsviérde

» Tryck flera ganger pa F-knappen tills
vridmomentsvardet visas.

Installt vridmomentsvarde blinkar.

» Stall in avsett varde med pilknapparna.

@® Tryck kort pa en av pilknapparna for att skifta
vardet inom det tillatna intervallet med ett steg.
Om pilknappen halls intryckt langre tid kommer
vardet att andras snabbare.

» Spara installningen enligt instruktionerna pa
sid. 13.

Stalla in mattenhet

@ Nar man skiftar fran en mattenhet till en annan
kommer vardet i den aktuella installningen att
konverteras automatiskt.

Obs!

Risk for materiella skador pga. felaktigt
installda varden.

» Kontrollera att det installda vridmomentsvardet &r
korrekt efter att mattenheten har andrats.

» For att stélla in mattenheten maste du trycka in
F-knappen flera ganger tills mattenheten visas.

Installd mattenhet blinkar.
» Valj avsedd mattenhet med pilknapparna.

» Spara installningen enligt instruktionerna pa
sid. 13.

13
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Stélla in funktionslage

Du kan stalla in funktionslaget "Utldsande" eller
"Visande".

» Tryck flera ganger pa F-knappen tills symbolen
"Click" visas.

"On" eller "OFF" blinkar.

» Valj avsett funktionslage med pilknapparna.

> Valj "On" for att stalla in funktionslage "Utlésande".

@ Funktionslage "Utldsande" visas med symbolen
"Click" pa displayen.

Nm
Click»

> Valj "OFF" for att stalla in funktionslage "Visande".
Symbolen "Click" visas inte.

» Spara installningen enligt instruktionerna pa
sid. 13.

Stiélla in skruvtolerans

Anvand denna funktion for att stélla in ett 6vre och ett
undre toleransvarde for det installda
vridmomentsvardet.

» Tryck flera ganger pa F-knappen tills symbolen
"Tol+" visas.

"On" eller "OFF" blinkar.

» Valj "OFF" med pilknapparna for att anvanda
nyckeln utan skruvtolerans.
» Valj "On" med pilknapparna for att anvanda
nyckeln med skruvtolerans.
» Tryck pa F-knappen.
» Stall in avsett undre toleransvarde med
pilknapparna.
@ Det undre toleransvardet visas med ett
minustecken.
» Tryck pa F-knappen.
» Stall in avsett dvre toleransvarde med
pilknapparna.
@ Den installda skruvtoleransen visas med
symbolen "Tolt" pa displayen.

Tolt

Nm

» Spara installningen enligt instruktionerna pa
sid. 13.

14

Spara varden

Anvand denna funktion for att bestdmma om skruv-
data ska sparas eller €j. | funktionslage "Utldsande”
sker detta automatiskt. | funktionslage "Visande"
maste du trycka in OK-knappen tva ganger.

Om du vill allokera sparade data till den aktuella tiden,
kan du uppdatera nyckeltiden med
dokumentationsprogrammet.

Nar du aktiverar funktionen "Spara varden" kan aven
skruvsituations-nummer bestdmmas.

» Tryck flera ganger pa F-knappen tills symbolen
"Diskett" visas.
"On" eller "OFF" blinkar.

» Valj "On" med pilknapparna for att spara skruvdata.
@ Symbolen "Diskett" pa displayen visar att
skruvdata sparas.

M
U Nm

» Valj "OFF" med pilknapparna for att inte spara
skruvdata.

Symbolen "Diskett" visas inte.

» Spara installningen enligt instruktionerna pa
sid. 13.

For att underlatta allokeringen av skruvsituationerna
vid utvarderingen med datorn kan olika
skruvsituations-nummer ges.

@ For att en skruvsituation ska kunna laggas upp
maste funktionen "Spara varden" vara
aktiverad.

» Tryck flera ganger pa F-knappen tills det fyrsiffriga
skruvsituations-numret visas.

-—
-
|
-
|
-
|
-

» Tryck pa OK-knappen for att bekrafta
skruvsituations-numret.

» Tryck pa F-knappen for att forse skruvsituationen
med ett nytt nummer.

Den férsta siffran i det fyrsiffriga skruvsituations-

numret blinkar.

» Bestam den forsta siffran med pilknapparna.
» Tryck pa F-knappen.

Den andra siffran i det fyrsiffriga skruvsituations-
numret blinkar.



SV

) Stall in resterande siffror i skruvsituations-numret
enligt beskrivningen ovan.
» Gor nu alla andra menyinstélliningen for denna
skruvsituation.
® Installningarna fér den aktuella skruvsituationen
sparas i momentnyckeln.

Stickmattskorrigering
Momentnyckeln ar installd pa standard-stickmatt.

e Vid hylsfyrkant 9x12=17,5 mm
e Vid hylsfyrkant 14x18=25,0 mm
e Vid hylsfyrkant 22x28=55,0 mm

Anvand denna funktion for att korrigera utbytbara
grepp med avvikande stickmatt.

VARNING

Risk for personskador pga.
felaktigt atdragna skruvférband.

» Kontrollera stickmattet vid varje utbytbart grepp
som anvands.

» Stéll in stickmattet i menyn
"Stickmattskorrigering”.

» Bestam stickmattet S med ett skjutmatt enligt
bilden nedan.

Vid kombinationer av utbytbara grepp och adaptrar
maste summan av alla stickmatt beaktas.

» For att valja menypunkten "Stickmattskorrigering",
tryck pa F-knappen flera ganger tills symbolen
"Dubbelpil" visas pa displayen.

"On" eller "OFF" blinkar.

» Valj "OFF" med pilknapparna for att anvanda
nyckeln utan stickmattskorrigering.

» Valj "On" med pilknapparna for att anvanda
nyckeln med stickmattskorrigering.

» Tryck pa F-knappen.

» Stall in avsett stickmatt i millimeter med
pilknapparna.

@ Deninstallda stickmattskorrigeringen visas med

symbolen "Dubbelpil" pa displayen.

Nm
Lo

» Spara installningen enligt instruktionerna pa
sid. 13.

Tarera automatiskt

Anvand denna funktion for att stalla in automatisk
eftertarering av momentnyckeln.

» For att valja menypunkten "Tarera automatiskt",
tryck pa F-knappen flera ganger tills symbolen
"TARA!" visas pa displayen.

"On" eller "OFF" blinkar.

» Valj "OFF" med pilknapparna om momentnyckeln
inte ska eftertareras automatisk.

» Valj "On" med pilknapparna om momentnyckeln
ska eftertareras automatiskt.

@® Automatisk tarering visas med symbolen
"TARA!" pa displayen.

1N
LU Nm

TARA!

» Spara installningen enligt instruktionerna pa
sid. 13.

Sla pa nyckelsparr
Anvand denna funktion for att sparra installinings-

mojligheterna fér anvandare som inte har nagon PIN-
kod.

» For att valja menypunkten "Nyckelsparr", tryck pa
F-knappen flera ganger tills symbolen "Nyckel"
visas pa displayen.

"On" eller "OFF" blinkar.

» Valj "OFF" med pilknapparna for att anvanda
nyckeln utan nyckelsparr.
» Valj "On" med pilknapparna for att aktivera
nyckelsparren.
@ Nar nyckelsparren har aktiverats kan
installningar endast andras efter att en PIN-kod
har angetts. Vid leverans ar PIN-koden "0000".
@ Den installda nyckelsparren visas med
symbolen "Nyckel" pa displayen.

N
'_'.'_' Nm

e 0

» Spara installningen enligt instruktionerna pa
sid. 13.

15
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Stalla in/andra PIN-kod

Obs!
Om PIN-koden saknas kan momentnyckeln
endast anviandas i begransad omfattning.

» Forvara PIN-koden pa en saker plats.
» Kontakta STAHLWILLE om du har glémt bort PIN-
koden.

@® Nar momentnyckelns levereras ar PIN-koden
installd pa "0000".

PIN-koden kan stéllas in eller andras i menyn "Sla pa

nyckelsparr".

» Oppna menyn "Sla pa nyckelsparr".

» Tryck flera ganger pa F-knappen tills symbolen
"Nyckel" visas.

"On" eller "OFF" blinkar.

» Valj "On" med pilknapparna for att aktivera
nyckelsparren.
» Tryck pa F-knappen.

HIninin
(I

e 0

Den forsta siffran i den fyrsiffriga PIN-koden blinkar.

» Valj en siffra mellan 0 och 9 med pilknapparna.

» Tryck pa F-knappen.

Den andra siffran i den fyrsiffriga PIN-koden blinkar.

) Stall in resterande siffror i PIN-koden enligt
beskrivningen ovan.

» Tryck pa F- eller OK-knappen efter att du har
angett sista siffran i PIN-koden.

PIN-koden har nu sparats.

» Kom ihag den nya PIN-koden.

Gor sa har for att andra pa en befintlig PIN-kod:

» Oppna menyn "Sla pa nyckelsparr".
» Tryck flera ganger pa F-knappen tills symbolen
"Nyckel" visas.

"On" eller "OFF" blinkar.

» Tryck pa F-knappen.

Den férsta siffran i den fyrsiffriga PIN-koden blinkar.

» Bestam den forsta siffran i den gamla PIN-koden
med pilknapparna.

» Tryck pa F-knappen.

Den andra siffran i den fyrsiffriga PIN-koden blinkar.

» Upprepa instaliningen av siffrorna i PIN-koden for
alla siffror.

» Tryck pa F- eller OK-knappen efter att du har
angett sista siffran i PIN-koden.

Nu kan du ange den nya PIN-koden direkt.

16

» Ange den gamla PIN-koden.
» Bekrafta den gamla PIN-koden.
» Ange den 6nskade nya PIN-koden pa samma sétt.

PIN-koden har nu andrats.

Ange PIN-kod

Ratt PIN-kod maste anges innan installningar kan
goOras i momentnyckelns meny.

@ Programmet fragar endast efter en PIN-kod om
du har aktiverat nyckelspéarren och en PIN-kod
har stallts in.

» Sla pa momentnyckeln.

» Tryck pa OK-knappen.

» Vanta tills tareringen ar klar.

» Tryck tva ganger pa F-knappen.

Den férsta siffran i den fyrsiffriga PIN-koden blinkar.

® Om du har tryckt pa F-knappen och sedan inte
trycker pa nagon annan knapp inom ca tre
sekunder, kommer momentnyckeln att ga
tillbaka till grundstatus.

» Bestam den forsta siffran i PIN-koden med
pilknapparna.

» Tryck pa F-knappen.

» Den andra siffran i den fyrsiffriga PIN-koden
blinkar.

) Stall in resterande siffror i PIN-koden enligt
beskrivningen ovan.

» Tryck pa F- eller OK-knappen efter att du har
angett sista siffran i PIN-koden.

» Darefter kan du gora instéllningarna i menyn.
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Kortfattad instruktion —
Praktiskt exempel

Nedan beskrivs ett exempel fér en komplett instalining
av momentnyckeln 730D/20. Fdljande data ska stéllas
in:

Vridmomentsvarde 90 N-m

Funktionslage "Utldsande"

Skruvtolerans =3 N-m, +5 N-m

Uppnadda varden ska sparas.

Skruvsituations-nr. 1000.

Stickmattet uppgar till 40 mm.

» Lagg momentnyckeln pa en jamn yta.

» Kontrollera att inga krafter paverkar
momentnyckeln.

» Tryck pa en valfri knapp for att sla pa nyckeln.

Programmets versionsnummer visas pa displayen.

» Tryck pa OK-knappen.
Om funktionen "Spara varden" ar aktiverad kommer
det fyrsiffriga skruvsituations-numret att visas.

» Tryck pa OK-knappen for att bekréafta
skruvsituationen.

Aktuellt installt vridmomentsvarde visas. Symbolen

"TARA!" blinkar pa displayen. Momentnyckeln tareras

automatiskt.

» For att stalla in vridmomentsvardet maste du trycka
in F-knappen flera ganger tills vridmomentsvardet
visas.

Installt vridmomentsvarde blinkar.

> Stall in vridmomentsvardet pa 90 N-m med
pilknapparna.

0
c2
2
pd
3

» Tryck pa F-knappen.
» Stall in mattenheten N-m med pilknapparna (vid
behov).

Obs!

Risk for materiella skador pga. felaktigt
instédllda varden.

Valj "On" for att stalla in funktionslage "Utlésande".

K
[l
Click»

Tryck pa F-knappen.
Valj "On" med pilknapparna for att anvanda
nyckeln med skruvtolerans.

M _
i

Tolt

Tryck pa F-knappen.
Stall in det undre toleransintervallet med
pilknapparna.

a0
L Nm
Tolx

Tryck pa F-knappen.
Stall in det dvre toleransintervallet med
pilknapparna.

i
-'.'_' Nm
Tolt

Tryck pa F-knappen.
Valj "On" med pilknapparna for att spara skruvdata.

» Tryck pa F-knappen.
Den férsta siffran i det fyrsiffriga skruvsituations-
numret blinkar.

» Kontrollera att det installda vridmomentsvardet ar
korrekt efter att mattenheten har andrats.

» Tryck pa F-knappen. » Bestam den forsta siffran med pilknapparna.

» Tryck pa F-knappen.
» Den andra siffran i det fyrsiffriga skruvsituations-
numret blinkar.

17
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Stall in resterande siffror i skruvsituations-numret
enligt beskrivningen ovan.

Tryck pa F-knappen.
Valj "On" med pilknapparna for att anvanda
nyckeln med stickmattskorrigering.

i _

Lo d

Tryck pa F-knappen.
Stall in stickmattet med pilknapparna.

>

Om du vill 6verta installningen och ga tillbaka till
grundstatus maste du trycka pa OK-knappen.

1
L Nm
Click») Tolt H

Ta momentnyckeln i drift
Tarera momentnyckeln

Innan du boérjar med skruvdragningen med moment-
nyckeln maste nyckeln tareras enligt beskrivningen pa
sid. 10.

@ Mindre avvikelser eller en belastning pa
momentnyckeln medan tareringen utfors leder
till matfel.

Anvanda momentnyckeln

VARNING
Risk for personskador pga.
felaktigt monterade utbytbara
grepp.
» Kontrollera att |asstiftet har snappt in sa att de
utbytbara greppen inte kan dras ut.

VARNING
Risk for personskador pga.

felaktigt instéallda
vridmomentsvarden.

» Kontrollera att vridmomentsvardet har stallts in
ratt.

Obs!
Risk for skador pa momentnyckeln.

» Kontrollera att momentnyckeln inte 6verbelastas.
» Overskrid inte max. instéllbart vridmoment (se
lasergraveringen pa roret).

» Hall endast i handtaget nar du anvander moment-
nyckeln.

» Fatta tag i mitten av handtaget.

» Dra tangentiellt mot svangningsradien och i vinkel
mot atdragningsaxeln.
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Funktionslage "Utlésande"

» Dra at likformigt och utan avbrott i den sista fasen
tills du marker av ett tydligt ryck och hér hur det
klickar.

Installt vridmoment har nu natts.

Efter att momentnyckeln har 16st ut kan den genast
anvandas igen.

CLICK!

Funktionslage "Visande"

» Observera vridmomentsvardena pa displayen
medan nyckeln dras at.

» Dra likformigt och utan avbrott i den sista fasen tills
det installda resp. avsedda vridmomentsvardet
eller gront ljus visas pa displayen.

@ Gron resp. réd display visas endast om varden

har angetts i menyn "Skruvtolerans".

Installt viidmoment har nu natts.

Kontrollerade vansterdragningar

Kontrollerade vansterdragningar kan utféras utan
ytterligare installningar. Om du anvander hylsadaptrar
maste dessa stéllas in pa arbetsriktning "vanster".

Indikeringar och signaler under
anvandning

AKTA
Risk for personskador pga.

overbelastning av
momentnyckeln.

» Belasta inte momentnyckeln Gver
maximalt matomrade.

» Avsluta atdragningen nar installt
vridmoment har uppnatts.

Om maximalt matomrade 6verskrids hors flera
signaltoner i intervaller.

Funktionsléage "Utl6sande"

e Om du drar at en skruv kommer det momentana
vridmomentet att visas pa displayen.

e Sa snart du befinner dig inom det foérinstallda
toleransintervallet visas displayen i gront.
Dessutom hérs en kort signalton.

o Nar det férinstallda vridmomentsvardet har
uppnatts, l6ser momentnyckeln ut med ett
markbart ryck och ett klickljud.

e Om du 6verskrider det forinstallda 6vre
toleransvardet lyser displayen i rétt. Dessutom
hérs en lang signalton.

e Om du inte nar upp till det forinstallda undre
toleransvardet lyser displayen i rott.

® Gron resp. rod display samt akustiska signaler

forekommer endast om varden har angetts i
menyn "Skruvtolerans".

Funktionsldge "Visande"

e Om du drar at en skruv kommer det momentana
vridmomentet att visas pa displayen.

e Sa snart du befinner dig inom det forinstallda
toleransintervallet visas displayen i gront.
Dessutom hérs en kort signalton.

e Om du 6verskrider det forinstallda 6vre
toleransvardet lyser displayen i rétt. Dessutom
hérs en lang signalton.

e Om du inte nar upp till det forinstallda undre
toleransvardet lyser displayen i rott.

@® Gron resp. réd display samt akustiska signaler

forekommer endast om varden har angetts i
menyn "Skruvtolerans".
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Spara skruvdata manuellt
| funktionslage "Visande" kan skruvdata endast
sparas manuellt.

Gor pa foljande satt for att spara skruvdata manuellt:

@® "On"maste ha valts i menyn "Spara varden", se
sid. 14.

» Efter atdragning i funktionslage "Visande" maste
du trycka in OK-knappen.

Det senaste vridmomentet visas pa displayen.

» Tryck en gang till pA OK-knappen medan
vridmomentsvardet fortfarande visas.
En kort signalton hoérs. Vardet har nu sparats.

@® Aven om du trycker flera ganger pa OK-
knappen kommer vridmomentsvardet endast att
sparas en enstaka gang.

Korrigera och spara overskridet
vridmoment

Om ett skruvforband av misstag har dragits at med for
hogt vridmoment maste du gora pa féljande satt:

» Lossa pa skruvforbandet.

» Tryck pa OK-knappen efter lossningen.

Det senaste vridmomentet visas pa displayen.

» Tryck en gang till paA OK-knappen.
En kort signalton hérs. Vardet har nu sparats.

VARNING
Risk for personskador av

skadade skruvar eller
arbetsstycken.

» Kontrollera om skruven och arbetsstycket &ar
skadade innan skruvforbandet dras at pa nytt.
» Anvand en ny skruv om du ar osaker.

» Dra at férskruvningen igen.
| programmet pa datorn visas det sparade
lossningsmomentet negativt.

Efter anvandning

» Hall F-knappen intryckt i ca tva sekunder for att sla
ifrdn momentnyckeln.
@ Om duinte anvander momentnyckeln under
langre tid, kommer den att slas ifran efter ca
fem minuter.
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Ansluta momentnyckeln till
en persondator

Om du ansluter momentnyckeln till en dator kan du
Overféra varden fran momentnyckelns minne till
datorn.

Beakta foljande forutsattningar for anslutning till en

dator:

e en USB-port

e Microsoft Windows

e installerat program fér dokumentation och
bearbetning av sparade data.
Programmet inkl. USB-Adapter och kabel kan
bestéllas som tillbehdr (Artikelnummer 7759-5,
kodnummer: 96583630) fran STAHLWILLE.

» Oppna skyddslocket till uttaget fér pc-anslutning.
Uttaget for pc-anslutning ar nu fritt tillgangligt.
» Satt in stickkontakten i uttaget tills det tar emot.

Tryck in kontakten snabbt.
» Anslut USB-kontakten till datorns USB-port.

» Kontrollera att stickanslutningen sitter fast.

» Starta det installerade programmet pa datorn.
Uppkopplingen mellan momentnyckeln och datorn
upprattas automatiskt.

@ VYtterligare information finns i beskrivningen av
det installerade program for dokumentation och
bearbetning av sparade data.

Gor pa foljande satt for att koppla ifran moment-
nyckeln fran datorn efter att data har 6verforts.

» Dra ut stickkontakten ur uttaget fér pc-anslutning
pa momentnyckeln.
» Stang till locket for uttaget for pc-anslutning.
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Atgarda fel

Batterisymbolen pa displayen blinkar.

Al A
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Laddningsnivan i de uppladdningsbara batterierna ar
otillracklig, eller batterierna ar tomma.

> Sattinya batterier eller ta fram fardigladdade
uppladdningsbara batterier.
» Byt ut de tomma uppladdningsbara batterierna mot
nya, eller satt in nya batterier, se sid. 10.
@® Sparade skruvdata gar inte forlorade nar
batterier byts ut.
® Om momentnyckeln ar utan batterier under
langre tid an 15 minuter maste du synkronisera
nyckelns tid med datorns med hjalp av det
installerade programmet efter att nya batterier
har satts in.

Om du inte beaktar den blinkande batterisymbolen

kommer momentnyckeln att slas ifran efter en kort tid.

Symbolen fér datalagring blinkar pa
displayen.

Al 2

=
ZI

Minnet i momentnyckeln ar fullt. Du kan visserligen
utféra flera skruvdragningar, men de kommer inte att
sparas.

» Toém minnet med programmet som har installerats
pa datorn.

Rengoring

Reparation, underhall och
justering

Om momentnyckeln har skadats eller uppvisar
funktionsstorningar maste den repareras och darefter
justeras.

Reparationer far endast utforas av STAHLWILLE.

Bortsett fran regelbundna kalibreringar kraver
momentnyckeln inget underhall.

Vid normal anvandning ar de inre komponenterna i
momentnyckeln utsatta for normalt slitage. Av denna
anledning maste precisionen for utlésningsvarden
kontrolleras i regelbundna intervaller.

Anvisningar for justering

En momentnyckel far endast kalibreras eller justeras
med ett [ampligt provinstrument.

Momentnycklar &r kontrollverktyg.
Kalibreringsintervallet &r beroende av anvandnings-
faktorer som erforderlig precision, anvandnings-
frekvens, typisk belastning under anvandning,
omgivningsvillkor under arbetets gang samt
lagringsvillkor.

Tidsperioden for kalibrering och justering ar beroende
av kontrollprocesserna for évervakning av
kontrollverktyg som har fastlagts pa ert féretag

(t ex ISO 9000 ff). Om ingen évervakning av
kontrollverktyg utfors pa ert féretag maste ni lamna in
momentnyckeln for kalibrering resp. justering efter
senast 12 manader raknat fran forsta anvandningen,
eller efter 5 000 utlésningar.

@® Om "Cal" visas pa displayen efter att
momentnyckeln har slagits pa bér den lamnas
in for kalibrering.

> For att slacka "Cal" pa displayen, tryck pa F-

knappen medan "Cal" visas.

"Cal" visas igen efter ytterligare 5 000 utlésningar.

Obs!
Risk for materiella skador pga. felaktiga
testvarden.

» Avaktivera skruvtoleransen innan momentnyckeln
granskas.

Obs!

Risk for materiella skador pga. felaktig

rengoring.

» Reng6r momentnyckeln endast med en torr och
ren trasa.

Momentnyckeln maste efterjusteras om avvikelser
visas vid granskningen. Granskning och efterjustering
maste utforas enligt de krav som anges i

DIN EN ISO 6789.

Beakta och f6lj dessutom alla gallande lagstadgade
bestammelser och foreskrifter.
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Justera avvikande matvarden

Ni kan skicka in er momentnyckel till STAHLWILLE for
justering. Vi skickar tillbaka momentnyckeln i justerat
skick tillsammans med ett nytt fabriks-
kalibreringsintyg.

Du kan aven justera momentnyckeln pa egen hand
om du har tillgang till ett provinstrument for
vridmoment som uppvisar tillrécklig kapacitet och
precision.

| detta fall upphér STAHLWILLE-precisionsgarantin
att galla.
@ Gallerfrom programversion 1.7.2

@® Kontakta STAHLWILLE om du vill uppdatera
programmet.

» Sla pa momentnyckeln.
Den aktuella programversionen visas pa displayen.

» Tryck pa OK for att kvittera versionen.

VARNING
Risk for personskador pga.

felaktig justering av
momentnyckeln.

» Justera endast momentnyckeln enligt
nedanstaende beskrivning.

» Avaktivera skruvtoleransen innan momentnyckeln
granskas.

» Oppna funktionslaget "Visande".

» Stall in momentnyckeln pa maximalt tillatet
vridmomentsvarde (se lasergraveringen).

» Belasta momentnyckeln med sitt maximalt tillatna
vridmomentsvarde i provinstrumentet.

» Notera vardet som visas pa provinstrumentet.

» For att komma till justeringslaget maste du nu
snabbt trycka in F-knappen, pilknappen uppat och
pilknappen nedat efter varandra.

Darefter visas den fabriksinstéllda PIN-koden "0000"

pa displayen. Denna PIN-kod behdbs for att kunna

O6ppna administratérsfunktionerna och sparra

momentnyckeln.

TNININ
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» Tryck fyra ganger pa OK-knappen for att bekrafta
koden.

"On" visas pa displayen.
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» Tryck pa pilknappen tills "JUS." visas pa displayen.

» Tryck pa F-knappen om du vill avbryta.
» Tryck pa OK-knappen for att utfora installiningarna.

Displayen lyser rétt och vridmomentsvardet blinkar.

» Stall in momentnyckelns maximalt tillatna
vridmomentsvarde med pilknapparna.

» Tryck pa F-knappen for att avbryta.

» Tryck pa OK-knappen for att bekrafta installiningen.

Displayen lyser grént och vridmomentsvardet blinkar.

» Anvand pilknapparna for att stalla in
vridmomentsvardet som visas pa provinstrumentet.

» Tryck pa F-knappen om du vill avbryta.

» Tryck pa OK-knappen for att bekrafta installningen.

Momentnyckeln har nu justerats.

» Kontrollera pa nytt precisionen for
utlésningsvarden enligt de krav som anges i
DIN EN ISO 6789.

Vid avvikelser maste du justera in momentnyckeln pa
nytt.

Aterstilla momentnyckeln (reset)

» Hall alla fyra knappar intryckta samtidigt i ungefar
fem sekunder for att aterstélla momentnyckeln.

Programmet startar om.

» Om programmet inte startar om kan du ta ut
batterierna ur momentnyckelns batterifack.

» Vanta i ungefar 30 minuter.

P Satti batterierna i batterifacket och se till att de
ligger pa ratt hall (ratt polaritet).

» Sla pa momentnyckeln.
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Teknisk beskrivning

Verktyg

Verktygsfaste

Display och knappar
Batterifack

Uttag for pc-anslutning

a b~ WON =

Momentnyckeln 730D &r en instéllbar, visande och
utlésande momentnyckel med hérbar och markbar
utlésningssignal.

Momentnyckeln kan bestyckas med olika slags
utbytbara grepp. For detta &ndamal ar nyckelns ande
férsedd med en innerfyrkant med dubbelsidiga
sparrhal och ett monteringsspar. Darmed ar
kontrollerade utlésande vansterdragningar maéjliga.

Identifiering

Momentnyckeln ar forsedd med ett serienummer.
Detta har stamplats in pa sidan av nyckelns rér.
Serienumret forekommer dessutom i programmet.
Nar matvarden éverfors till persondatorn medféljer
serienumret.

Precision

Matomradet uppgar till 10 % till 100 % av det
nominella vardet.

Visningsavvikelsen for resp. matvarde uppgar till
+2 %.

Momentnyckeln uppfyller de krav som stélls i
DIN EN ISO 6789.

Varje momentnyckel levereras med ett fabriks-
kalibreringsintyg.

Egenskaper i momentnyckeln:

e Elektroniskt styrd sakerhets-utldsningsmekanik.

e Snabb och exakt installning av utlésningsvarden
med hjalp av knappar.

o Det installda vardet sparas elektroniskt.

e En automatisk knappsparr férhindrar oavsiktlig
andring av varden.

e Forinstallningar kan skyddas med en PIN-kod.

o Overbelastningsskydd med akustisk och optisk
varningssignal.

e Automatisk information for nasta
kalibreringstillfalle.

e Enkel kalibrering och efterjustering med
provinstrument No 7707 W utan demontering.

o Direkt efter att momentnyckeln har avlastats kan
den anvandas igen.

e Nyckeln kan vridas at saval hdger som vanster.

e Visningsfunktionen fungerar aven vid vridmoment
at vanster.

e Du kan spara upp till 7 500 skruvdata, lasa ut dem
via en USB-port och sedan bearbeta dem pa en
persondator.

e Momentnyckeln har en QuickRelease-
sakerhetslasning som underlattar lasning och
avtagning av utbytbara grepp.

e Saker hantering med ergonomiskt utformat
handtag. Du bade ser och kanner var du ska halla
fast handtaget.

e Olika mattenheter kan stallas in.

o Du kan helt enkelt ange stickmattsuppgifter for
sarskilda utbytbara grepp.

e Momentnyckeln avger synliga, markbara och
akustiska varningssignaler.

Momentnyckeln finns i sju olika storlekar. Se sid. 24.
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Tekniska data

Strl 10 Strl 20 Strl 40 Strl 65 Strl 11/65 Strl 80 Strl 100

Matomrade [N-m] 10-100 20-200 40-400 65-650 65-650 65-650 65-650

[ft:1b] 7,4-75 15-150 30-300 48-480 48-480 48-480 48-480

[in-lb]  90-900 180-1.800 360-3.600 560-5.800 560-5.800 560-5.800 560-5.800
Installnings-/
visningsupplosning

[N-m] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1

[ft:1b] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1

[in-1b] 21,0 51,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0
Adapterfyrkant [mm] 9x12 14 x 18 14 x 18 14 x18 22x28 22x28 22x28
Léangd [mm] 467 548 688 870 892 1.157 1.341
‘Bredd [mm] 28 28 28 30,6 30,6 30,6 30,6
Hojd [mm] 23 23 23 25,6 25,6 25,6 25,6
Vikt [a] 1.150 1.430 1.830 3.300 3.224 4.577 4.995
Forvaringstemperatur

[°C] =20l +80 | -20till+80 | -20til+80 | -20till+80 | -20till+80 | -20till+80 | -20 till +80
Anvandningstemperatur

[°C] -10till+60 | -10till+60 | -10til+60 | -10tll+60 | -10till+60 | —10till+60 | -10 till +60

Service-/serie-manoskop® 730D

Internt program

Symboler och markningar

Momentnyckeln ar utrustad med en mikrokontroller
och ett minne. Det interna programmet utvarderar
matresultaten och sparar dem sedan permanent.
Denna information visas pa displayen, med rétt eller
grént ljus samt med klickljud vid utlésning.

STAHLWILLE star garna till tjanst for

Pa momentnyckelns handtag finns foljande symboler
och markningar:

CE-markning

CE-maérkningen bekraftar att
samtliga "Grundlaggande

®)

programuppdateringar. (sékerhets-) krav" i EG-direktiven
uppfylls utan undantag.
Batterisymbol
Denna symbol anger antal, typ,
C==_bhAA| polaritet samt maximal spanning for
2x1,5V max | batterierna som anvands (oavsettom
normala eller uppladdningsbara
batterier).
Skrotning

Kasta inte momentnyckeln i
hushallssoporna. Ldmna in
momentnyckeln for skrotning till ett
godkant avfallsféretag.

)

Material i handtaget

Denna symbol beskriver materialet i
handtaget (glasfiberforstarkt
polyamid) for atervinning.

&

>PA-GF<
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Tillbehor

Hylsor med fyrkantsfaste

e For alla forekommande former av skruvskallar och
storlekar

Utbytbara grepp

QuickRelease-hylsadaptrar
Hylsadaptrar

Utbytbara grepp med fyrkantsfaste
Utbytbara grepp med blocknyckel
Utbytbara grepp med ringnyckel
Utbytbara grepp med 6ppen ring
Utbytbara grepp av TORX®-typ
Utbytbara grepp for bits

e Utbytbara grepp for svetsning

For pc-anslutning

e USB-Adapter, kabel och mjukvara (Artikelnummer
7759-5, kodnummer: 96583630)

For granskning och efterjustering

e Elektroniska provinstrument for vridmoment
7707 W

Service

e Reparation

e Granskning och efterjustering (inkl.
precisionsgaranti och nytt fabriks-
kalibreringsintyg).

e Kurser

e Serviceportal: service.stahlwille.de.

Skrotning

Lamna in momentnyckeln for

skrotning till ett godkant
K avfallsféretag. Beakta och fél]
— géllande foreskrifter. Kontakta

din kommun om nagonting &r
oklart.

Lamna in férbrukade batterier och defekta
uppladdningsbara batterier till ett kommunalt
insamlingsstalle.

Momentnyckeln bestar av stal.

Handtaget bestar av

o glasfiberforstarkt polyamid (PA-GF)
e polymetylakrylat (PMMA)

o termoplastisk elastomer (TPE)

Dessutom innehaller momentnyckeln elektroniska
komponenter som maste avfallshanteras separat.

WEEE-registrerings-nr.: DE 70431151

WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment
(uttjanta elektriska och elektroniska apparater)
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Indledning

Denne brugsanvisning hjeelper dig til at anvende den
elektromekaniske momentnagle pa en korrekt og
sikker made.

Brugsanvisningens malgruppe
Brugsanvisningen henvender sig til brugeren af den
elektromekaniske momentnggle.

Vi forudsaetter, at brugeren besidder almindeligt
teknisk kendskab.

Alle personer, som arbejder med den elektroniske
momentnggle i form af mindst en af nedenstdende
arbejdshandlinger, skal have laest og forstaet hele
brugsanvisningen:

e indstilling

programmering

betjening

vedligeholdelse eller

bortskaffelse.

Hvis noget fremstar uklart i brugsanvisningen, eller
oplysninger mangler, kan du kontakte STAHLWILLE
Eduard Wille GmbH & Co. KG.

Fuldsteendig adresse findes pa bagsiden af
brugsanvisningen.
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Om brugsanvisningen

Forklaring af sikkerhedsanvisninger

| brugsanvisningen findes felgende
skiltningskategorier:

ADVARSEL
Information markeret ved ordet
ADVARSEL advarer mod farer

med risiko for svar eller dedelig
kvaestelse.

FORSIGTIG
Information markeret ved ordet
FORSIGTIG advarer mod farer

med risiko for lettere eller
middelsveaer kvaestelse.

Vigtigt

Information markeret ved ordet VIGTIGT
advarer mod farer med risiko for tingseller
mijoskade.

Ny brugsanvisning
Hvis brugsanvisningen skulle blive vaek eller blive

ubrugelig, kan du rekvirere et nyt eksemplar hos
STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.

Har du endnu ikke registreret produktet, behgver du
felgende oplysninger for at kunne efterbestille:

¢ Momentngglens serienummer

o Navnet pa din forhandler

e Momentngglens kgbsdato.

Brugsanvisningens bestillingsnummer star angivet
nederst til hajre pa forsiden.

Tilfajelser

Brugsanvisningen pa arbejdsstedet skal Igsbende

suppleres med aktuelle anvisninger hidrgrende fra

e lovmaessige bestemmelser vedrgrende
ulykkesforebyggelse,

e |lovmaessige bestemmelser vedrgrende
miljgbeskyttelse og

e bestemmelser fra brancheforeninger.

Tekstmarkeringer

Forskellige elementer i brugsanvisningen er forsynet

med seerlige tekstmarkeringer. P4 den made kan du

nemt se, hvilken type tekst det drejer sig om:

almindelig brgdtekst,

e opremsning eller

» handlingstrin.

@ Anvisninger forsynet med dette tegn indeholder
generelle oplysninger og oplysninger om
gkonomisk brug af momentngglen.
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Grundlaggende sikkerhedsanvisninger

Korrekt anvendelse

Den elektromekaniske momentnggle Manoskop®
730D tjener til maling af vridningsmomenter i
forbindelse med kontrolleret spaending og Igsnen af
skrueforbindelser i vaerksteder. Til det formal skal et
passende indstiksveerktgj veere forbundet med
momentngglen.

Momentngglen Manoskop® 730D kan ogsa belastes
imod funktionsretningen.

Momentngglens maksimale, nominelle
vridningsmoment ma aldrig overskrides.

Med til korrekt anvendelse hgrer, at anvisningerne i
denne brugsanvisning falges ngje. Veer saerlig
opmaerksom pa sikkerhedsanvisningerne og de
tekniske graenseveerdier.

Derudover skal alle gvrige gaeldende
sikkerhedsbestemmelser fglges, sasom
ulykkesforebyggende forskrifter udstedt af den
kompetente brancheforening.

Den elektromekaniske momentnggle Manoskop®
730D ma kun anvendes til de naevnte formal.

STAHLWILLE fraskriver sig ethvert ansvar for skader,
som matte opsta som felge af forkert brug.

Som forkert brug anses navnligt

e ukontrolleret lasnen af f. eks. skrueforbindelser,
der er rustet fast

e anvendelse som braekjern

e anvendelse som slagveerkigj.

UN
Ry

Brugerens ansvar m.h.t.
brugsanvisningen

| nedenstaende vil vi af nemhedsarsager benytte
betegnelsen momentnagle i stedet for Manoskop® .

Brugeren af momentngglen er ansvarlig for, at

foreliggende brugsanvisning altid er tilgaengelig under

arbejdet med momentngglen. Opbevar
brugsanvisningen i naerheden af momentnaglen.

Sikkerhedsanvisninger

Momentngglen er et preecisionsvaerktgj og skal som
sadan omgas med forsigtighed. Undga mekaniske,
kemiske eller termiske pavirkninger, som overskrider
rammerne for korrekt anvendelse.

2 SN
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Forvis dig om, at ekstreme klimatiske betingelser, som
f.eks. kulde, varme og luftfugtighed, ikke kan indvirke
pa preecisionen.

Momentngglen ma ikke overbelastes. Lasermaerkets
angivelser vedrgrende maleomrader skal ubetinget
overholdes. Ellers kan momentngglen tage skade.

Eksempel pa lasermeerke:

Undga fare for kvaestelse

e Brug ikke momentngglen som slagveerktgj.

e Kontroller momentngglen samt tilbehgr, for du
tager den i brug.

e Brug aldrig en momentnggle eller tilbehgr, som er
beskadiget.

e Akkumulatorbatterier og gvrige batterier skal
holdes uden for barns reekkevidde. Bgrn kan tage
batterier i munden og sluge dem.
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Undga at beskadige momentngglen

Brug ikke momentngaglen som slagveerktgj.
Kontroller momentnaglen samt tilbeher, far du
tager den i brug.

Brug aldrig en momentnggle eller tilbehgr, som er
beskadiget.

Momentngglen ma ikke overbelastes. Kraftig eller
vedvarende overbelastning kan fgre til, at
momentngglen beskadiges.

Udseaet under ingen omsteendigheder
momentngglen for regn, fugt eller anden form for
vaeske.

Lad ikke fremmedlegemer traenge ind i
momentngglens hus. Lad stik for tilslutning af PC
veere afdaekket, sa leenge det ikke benyttes.
Momentngglen ma ikke anvendes til ukontrolleret
l@sskruning af fastsiddende skruesamlinger - f.eks.
bolte, der er rustet fast.

Overskrid aldrig det maksimale
greensevridningsmoment pa 125 % af den
nominelle veerdi.

e Abn aldrig huset til momentngglen.
e Tryk ikke pa displayet.

Kontroller, at anvendt indstiksveerktaj og
stikforbindelser er fast forbundet og sat rigtigt i.
Laekkende (akku-)batterier kan beskadige
momentngglen. Hvis du ikke benytter
momentngglen i leengere tid, skal batterierne tages
ud.

Undga fejlfunktioner

Kontroller med jeevne mellemrum
udlgserpraecisionen, se side 20.

Momentngglen ma ikke overbelastes. Kraftig eller
vedvarende overbelastning af momentngglen kan
fare til malefejl.

Overskrid aldrig det maksimale
graensevridningsmoment pa 125 % af den
nominelle veerdi. Male- og udlgservaerdier vil i givet
fald kunne afvige fra hinanden.

Kabler og stik ma ikke kappes af og ma ikke
udseettes for for kraftigt traek.

Kontroller, at anvendt indstiksveerktaj og
stikforbindelser er fast forbundet og sat rigtigt i.
Kontroller, at der er indstillet det rigtige stikmal.

Handtering af batterier/akku-batterier

Batterier/akkumulatorbatterier kan indeholde
miljgskadelige giftstoffer.

(Akku-) batterier skal holdes uden for barns
reekkevidde. Bgrn kan tage batterier i munden og
sluge dem.

Laekkende (akku-) batterier kan beskadige
momentngglen. Hvis du ikke benytter
momentngglen i leengere tid, skal batterierne tages
ud. Hvis et batteri laekker, skal du tage handsker pa
og renggare batterimagasinet med en tgr klud.
Batterier, som mister kapacitet, skal erstattes i god
tid. Udskift altid alle akkumulator- og gvrige
batterier samtidigt. Anvend kun (akkumulator-)
batterier af samme type.

Brug kun egnede ladeadaptere til opladning af
akkumulatorbatterier.

e Oplad aldrig et almindeligt batteri.
® (Akku-) batterier skal bortskaffes ifalge geeldende

bestemmelser.

(Akku-) batterier ma ikke smides ud som
husholdningsaffald. Brugte og defekte (akku-)
batterier skal indleveres pa batteridepot.
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Transport |evering Og Momentngglen er taendt - uden for en menu
’

opbeva ri ng Bekraft software-version:
Momentngglen skal transporteres i sin originale OK S PRI

emballage og sikres mod at falde ud under Bekraeft tilskruningsart:
transporten. » Tryk pa denne tast.

Til 730D medfalger:

e en elektromekanisk momentnagle Manueltarering:

» Tryk pa denne tast i mere end tre

o to Mignon-batterier AA/LR6,1,5 V
. . . sekunder.
e en kalibreringsattest fra fabrikken
e denne brugsanvisning. Visning af veerdi for sidst malte
] vridningsmoment:
Med til 730DR herer: » Tryk en gang kort pa denne tast.
e en elektromekanisk momentnggle . .
o 1 stk. indstiksskralde 735 Manuel lagring af veerdier i
o to Mignon-batterier AA/LR6,1,5 V f)ur"l'ktll(ogfstgr‘::gtstilzlieﬁdin a
e en kalibreringsattest fra fabrikken ry P gp
o denne tast.
e denne brugsanvisning.

Veerdi for vridningsmoment vises.

Opbevar momentngglen i indpakningsraret eller » Tryk pa denne tast igen, mens
kufferten ved en temperatur pa —20 °C til +80 °C. veerdi for vridningsmoment vises.
Der hgres en kort signaltone.
Veerdien er gemt.

Taster og display

Ophavelse af tastespaerre for
F indtastninger:
» Tryk kort pa denne tast to gange
efter hinanden.

Abning af menuer:
» Tryk flere gange pa denne tast,
indtil den gnskede menu vises.

Slukke momentngglen:
» Tryk pa denne tasti ca.to
sekunder.

Momentnggle er teendt - inden for en menu

For at bekrafte indstilling og

O K komme i grundtilstand:
1 Display » Tryk pa denne tast.
2 Piletast forneden (veelg) Abn menufunktioner:
3 Piletast foroven (veelg) F » Tryk flere gange pa denne tast,
4 OK-tast (bekraeft) ipdtil den gnskede menufunktion
5 Funktionstast (F-tast) VISes.

Bladre frem eller tilbage f. eks. 1, 2, 3
Taster ﬁ eller 3,2, 1.

Med de fire taster pA momentngglen kan du veelge Veelg mellem to tilstande, f. eks. On
funktioner og foretage indstillinger. ﬂ eller OFF.

@® Hvergang der trykkes pa en tast, lyser displayet
i ca. fem sekunder.

Momentnaglen er slukket

Alle taster  » Tryk pa en vilkarlig tast i ca. et
sekund for at teende
momentngglen.
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Display

Pa displayet ses det aktuelle vridningsmoment under
tilspaendingen. Desuden vises information om de
aktuelle indstillinger.

o0
Il ll ll l
Click» Tolx H«-»

(@O (w0 ==\7ARA! | (@)

1 Aktuel veerdi for vridningsmoment

2 Aktuel maleenhed (N-m, in‘lb eller ft:Ib)

3 Datalagring indstillet (uden symbol ingen
datalagring)

4 Stikmal indstillet (uden symbol er
standardstikmalet indstillet)

5 Automatisk tarering indstillet (uden symbol ingen
automatisk tarering)

6 Skruetolerance indstillet (uden symbol ingen
skruetolerance)

7 Batteriforbrugsvisning

8 PIN-kode-indtastning pakreevet (uden symbol
PIN-kode-indtastning ikke ngdvendig)

9 Udlgsermodus indstillet (uden symbol
visningsmodus)

Optiske signaler pa displayet

Rad Den aktuelle vaerdi for
vridningsmoment ligger uden for det
indstillede toleranceomrade.

Gran Den aktuelle vaerdi for
vridningsmoment ligger inden for det
indstillede toleranceomrade.

blink Det aktuelle drejemoment ligger uden

for det kalibrerede maleomrade.
Eksempel for MANOSKOP 730/D10:

Drejemomentveerdien blinker, sa
lzenge veerdien er under 10% af den
nominelle veerdi, i dette eksempel
10 N-m.

Menustruktur

Indstilling af vaerdi for vridningsmoment
e |ndtast veerdi for vridningsmoment
Indstilling af maleenhed

e N'm

e ft:lb

e in‘lb

Indstilling af funktionsmodus

e On (udlgsende) Click>)
e OFF (visende), intet symbol i displayet

Indstilling af skruetolerance

e On (med skruetolerance) Tolt
— Indtast minus-tolerance
— Indtast plus-tolerance

e OFF (uden skruetolerance), intet symbol pa
displayet

Lagring af vaerdier

e On (skruedata gemmes)ﬂ
— Indtast nummer pa tilskruningsart
@ Ved leveringen er nummeret pa
tilskruningsarten "0000".
e OFF (skruedata gemmes ikke), intet symbol i
displayet
Stikmalskorrektion

e On (med stikmalsindstilling) =
— Indtast stikmal
e OFF (standardstikmal), intet symbol pa displayet

Automatisk eftertarering

e On (automatisk eftertarering aktiveret) TARA!

e OFF (ingen automatisk eftertarering), intet symbol
i displayet

Aktivering af ngglesparre

e On (ngglespaerre koblet til) 0
— Fastleeggelse af PIN-kode
e OFF (ngglespeerre deaktiveret), intet symbol pa
displayet
@ Nar naglespeerren er aktiveret, skal den
firecifrede PIN-kode indtastes, fgr en veerdi
andres.
Ved leveringen er ngglespaerren deaktiveret,
og PIN-koden lyder "0000".
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Grundlzeggende handter-
ingsanvisninger
Klargering af momentnggle

Grundlzaeggende forudsaetninger

e Brugeren skal sta sikkert under arbejdet.

e Brugeren skal have tilstraekkelig med plads til at
kunne beveege sig frit.

e Arbejdsstedet skal veere tilstrackkeligt lyst.

e Den anbefalede arbejdstemperatur er —10 °C til
+60 °C.

e Inden momentngglen tages i brug, skal den i
mindst en time tilpasse sig de klimatiske
betingelser, der senere vil veere geeldende under
arbejdet.

e Momentngglen skal veere beskyttet mod skadelige
pavirkninger, f.eks. fra snavs eller fugt.

Stremforsyning

Kontroller, at stramforsyningen til momentnaglen er i
orden. Der kan benyttes felgende typer batterier/
akkumulatorbatterier:

e Mignon-batterier AA/LR6, 1,5V

e Mignon-NiMH-akkumulatorbatterier AA/LRG, 1,2 V

» Leeg (akku-) batterierne i, sa de vender rigtigt - den
rigtige polaritet fremgar af handgrebet.

P Seet deekslet ind i udsparingerne i batterimagasi-
net.

» Tryk let pa daekslet med menten.

» Drej deekslet med mgnten med uret indtil anslag.

Tarering af momentnggle

FORSIGTIG
Fare for eksploderende
akkumulatorbatterier.

» Vaer opmaerksom pa, at ladeadapteren skal vaere

egnet til opladning af den pageeldende type
akkumulatorbatterier.

ADVARSEL

Fare for kvaestelse som folge af
forkerte maleveardier under
tarering.

» Kontroller, at momentngglen ikke beveeges eller
belastes under tareringen.

Vigtigt
Pas pa ikke at beskadige momentngaglen.

» Kontroller, at (akku-)batterierne har en spaending
pa maksimalt 1,5 V.

Iszetning af opladte akku-batterier/batterier

Brug f.eks. en mgnt til at &bne batterideekslet med.

Vigtigt
Fejlfunktion ved momentngglen mulig.

» Sluk for momentngglen fer udskiftning af
batterierne.

» Du skal sikre, at der er slukket for momentngglen.
» Drej deekslet med megnten mod uret indtil anslag.
» Tag deekslet af.

Momentngglen skal veere tareret ved alle
skrueoperationer for at sikre en ngjagtig maling.

Automatisk tarering

» Laeg den slukkede momentnggle pa en jeevn flade.
@ For at tarere momentngglen med
indsatsvaerktaj monteret, kan du f.eks. lade
veerktgjet rage ud over bordkanten.
» Kontroller, at der ikke er nogen indvirkende kreefter
pa momentngglen.
» Momentngglen skal holdes i ro under hele
tareringsprocessen.
» Tryk pa en vilkarlig tast for at teende
momentngglen.

Softwarens versionsnummer ses pa displayet.

» Tryk kort pa OK-tasten.

Hvis funktionen "Gem veerdier" er aktiveret, vises det
firecifrede nummer pa tilskruningsarten.

» For at bekreefte tilspeendingsarten skal du trykke
pa OK-tasten.

» For at anlaegge en ny tilspeendingsart ggr du som
beskrevet pa side 13.

Den aktuelt indstillede veerdi for vridningsmoment

vises.

Symbolet "TARA!" blinker pa displayet.

Momentngglen tareres inden for fa sekunder.

Hvis der pa displayet vises en veerdi pa over 0,1, skal
momentngglen tareres manuelt.
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Manuel tarering

» Laeg den teendte momentnggle pa en jeevn flade.
@ For at tarere momentngglen med

indsatsveerktaj monteret, kan du f.eks. lade
veerktajet rage ud over bordkanten.

» Kontroller, at der ikke er indvirkende kraefter pa
momentngglen.

» Momentngglen skal holdes i ro under hele
tareringsprocessen.

» Tryk pa OK-tasten i mere end to sekunder.

Tareringen gar i gang. Pa displayet ses fire vandrette
streger. Symbolet "TARA!" blinker.

Hvis der pa displayet nu ses en veerdi pa over 0,1, skal
momentngglen tareres manuelt.

Valg af indsatse og indstiksvaerktgj

ADVARSEL

Fare for kvastelse som folge af
forkert indstillet stikmal.

» Kontroller, at det stikmal, der passer til
indstiksveerktgjet, er indstillet p& momentngglen.

FORSIGTIG
Fare for kvastelse som folge af
selvfremstillet specialveerktgj.

» Fremstilling af specialveerktgj ma kun ske efter
aftale med STAHLWILLE.

ADVARSEL
Pas pa ikke at blive kvastet pa

uegnede indsatse og
indstiksvarktgj.

» Brug kun indsatse og indstiksvaerktgj, som ud fra
deres form og type er egnet til
anvendelsesformalet.

FORSIGTIG
Fare for kvaestelse som folge af
uegnet indstiksvarktgj.

» Brug kun indstiksveerktgj, som anbefales i
STAHLWILLE-kataloget.

Vigtigt
Pas pa ikke at beskadige momentngglens
maleelementer.

» Beskyt momentngglen mod f. eks. harde stgd
eller fald.

D —

O @)
&0

@®  Indstiksvaerktgj fra STAHLWILLE garanterer
den rigtige armleengde, besidder i alle
forbindelsesomrader den ngdvendige
pasningspreecision og har den kreevede
materialestyrke.

Vigtigt
Pas pa ikke at beskadige momentngglen.
» Ved brug af indsatse med drivfirkant pa
momentngglen, skal fglgende forudsaetninger
veere til stede:
— Indsatsene er udfert i overensstemmelse med
geeldende standard.
— Indsatsenes form og stgrrelse passer til den
skruesamling, der skal tilspaendes.

ADVARSEL
Fare for kvastelse som folge af

overskridelse af indsatsenes og
indstiksvaerktojets maksimale
belastningsevne.}

» Pas pa ikke at overskride indsatsenes og

indstiksveerktgjets maksimale belastningsevne.
Denne kan veere lavere end momentngglens
maksimalt tilladte vridningsmoment.

ADVARSEL

Fare for kvastelse som folge af
forkert monteret indstiksveaerktgj.

» Forvis dig om, at holdestiftens indgreb sikrer, at
indstiksveerktgjet ikke kan blive trukket ud.

10



DA

Montering af indstiksveerktgj

» Seet indstiksveerktejet ind i naglehovedets
indvendige firkant.

Herved holdes den fjedrende holdestift pa

indstiksveerktgjets QuickRelease-sikkerhedslas nede

af den skréa indfgringsflade.

» Pres indstiksvaerktejet yderligere ind, indtil anslag
nas.

» Sarg for, at holdestiften springer ind i
QuickRelease-sikkerhedslasens indgrebshul.

75777/

» Tjek, at indstiksvaerktejet sidder sikkert.

» For kontrolleret udlgsende venstretilspeendinger
skal indstiksvaerktgjet forbindes med
momentngglen omdrejet 180°.

» Hvis du benytter en indstiksskralde, forbindes
denne ved at dreje indeksskiven til den gnskede
arbejdsretning.

» Seet en passende indsats pa skraldens drivfirkant,
sa den klikker i indgreb.

Afmontering af indstiksvaerktoj

Indstiksvaerktoj "normalt” monteret

» Tryk pa den granne QuickRelease-hurtigudigser
pa undersiden af ngglehovedet (A).
» Treek indstiksveerktgjet ud (B).

Indstiksvaerktej monteret med 180°-drejning

» Seet en tynd dorn ind i indgrebshullet udefra pa
oversiden af ngglehovedet.

» Pres holdestiften ned med dornen (A).

» Traek indstiksvaerktgjet ud (B).

1
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Valg af menuindstillinger

Tande for momentnaglen
» Tryk pa en vilkarlig tast i ca. et sekund.
Softwarens versionsnummer ses pa displayet.

| folgende tilfeelde kan det efter teending af

momentngglen vare ca. et minut, til den er brugsklar:

e Ved fgrste ibrugtagning af momentngglen

e Hvis der i laeengere tid end 30 minutter ikke var isat
batterier.

» Tryk pa OK-tasten.
Hvis funktionen "Gem veerdier" er aktiveret, vises det
firecifrede nummer pa tilskruningsarten.

» For at bekreefte tilspeendingsarten skal du trykke
pa OK-tasten.

» For at anlaegge en ny tilspeendingsarten ger du
som beskrevet pa side 13.

Den aktuelt indstillede veerdi for vridningsmoment

vises.

Symbolet "TARA!" blinker pa displayet.

Momentngglen tareres.

Efter tareringen er momentngglen i grundtilstand.

-
(.
pd
3

Click»)

Valg af basisindstillinger

Indstillinger ved leveringen
Fra fabrikken er funktionsmodus "Udlgs" indstillet.

Ved beskrivelsen af funktionerne tages udgangspunkt
i momentngglens "Grundtilstand" . Herved menes
tilstanden efter at momentngglen er blevet teendt efter
fuldendt tarering.

Indtastningsspaerre

For at beskytte momentngglen mod utilsigtede
endringer i menuerne er den udstyret med en
indtastningsspaerre.

Hvis du gnsker at foretage indstillinger i menuerne,
skal du fgrst opheeve indtastningspeaerren. Ggr nu som
falger:

» Tryk kort to gange efter hinanden pa F tasten.

12

Lagring af indstillinger
Nar du har foretaget indstillinger i et menupunkt, ger
du saledes:

» For at gemme indstillingen og vende tilbage til
grundtilstanden trykker du pa OK-tasten.

» For at gemme indstillingen og ga til et andet
menupunkt trykker du pa F tasten, indtil den
gnskede menu kommer frem.

Indstilling af veerdi for vridningsmoment

» Tryk pa F-tasten, indtil vaerdi for vridningsmoment
vises.

Den indstillede veaerdi for vridningsmoment blinker.

» Indstil den gnskede vaerdi med piletasterne.

@ Ved at trykke pa en af piletasterne kan du
indstille vaerdien inden for det tilladte omrade

med et deltrin pr. tryk. Et langvarigt tryk pa en
piletast ager indstillingshastigheden.

» Indstillingen gemmes som beskrevet pa side 12.

Indstilling af maleenhed

@ Ved skift af maleenhed omregnes den aktuelle
indstilling automatisk.

Vigtigt
Fare for materiel skade som folge af
forkert indstillet veerdi.

» Kontroller efter eendring af maleenhed, at den

indstillede veerdi for vridningsmoment er korrekt.

» For at indstille maleenheden trykker du pa F
tasten, indtil maleenheden vises.

Den indstillede maleenhed blinker.

» Veelg den gnskede maleenhed med piletasterne.
» Indstillingen gemmes som beskrevet pa side 12.



DA

Indstilling af funktionsmodus
Du kan indstille funktionsmodus "UdIgs" eller "Vis".

» Tryk pa F-tasten, indtil symbolet "Klik" vises.
"On" eller "OFF" blinker.

» Veelg den gnskede funktionsmodus med
piletasterne.
» For at indstille funktionsmodus "Udlas" skal du
veelge "On".
@ Funktionsmodus "Udlgs" kan kendes pa
symbolet "Klik" pa displayet.

BIN
'-'.'-' Nm
Click»

» For at indstille funktionsmodus "Vis" skal du veelge
"OFF".

Symbolet "KIik" vises ikke.
» Indstillingen gemmes som beskrevet pa side 12.

Indstilling af skruetolerance

Med denne funktion kan du indstille en gvre og en
nedre toleranceveerdi for den indstillede
vridningsmoment-veerdi.

» Tryk pa F-tasten, indtil symbolet "Tolt" vises.
"On" eller "OFF" blinker.

» For at arbejde uden skruetolerance skal du veelge
med piletasterne "OFF".
» For at arbejde med skruetolerance skal du veelge
med piletasterne "On".
» Tryk pa F-tasten.
» Indstil den gnskede nedre toleranceveerdi med
piletasterne.
@ Den nedre tolerancevaerdi er markeret med et
minustegn.
» Tryk pa F-tasten.
» Indstil den @nskede avre tolerancevaerdi med
piletasterne.
@ Enindstillet skruetolerance kan kendes pa
symbolet "Tolt" pa displayet.

Tolx

Nm

» Indstillingen gemmes som beskrevet pa side 12.

Lagring af veerdier

Med denne funktion kan du bestemme, om
tilspaendingsdatene skal gemmes eller ikke. |
funktionsmodus "Udlgs" sker det automatisk. |
funktionsmodus "Vis" trykker du to gange pa OK-
tasten.

Hvis du vil tilordne de lagrede data efter den aktuelle
tid, opdaterer du nggletiden med
dokumentationssoftwaren.

Nar du aktiverer funktionen "Gem veerdier", kan du
ogsa tildele numre pa tilspaendingsarter.

» Tryk pa F-tasten, indtil symbolet "Diskette" vises.
"On" eller "OFF" blinker.

» For at gemme tilspeendingsdataene skal du vaelge
"On" med piletasterne.
@ Pasymbolet "Diskette" pa displayet kan du se,
om tilspaendingsdataene gemmes.

N
'-'.'-' Nm

» For ikke at gemme tilspeendingsdataene skal du
veelge "OFF" med piletasterne.

Symbolet "Diskette" vises ikke.

» Indstillingen gemmes som beskrevet pa side 12.
For at tilordne tilspaendingsdataene til PC'en under
evalueringen, kan du tildele numre.

@ For at anlzegge en tilspaendingsdataene skal
funktionen "Gem veerdier" vaere aktiveret.

» Tryk pa F-tasten, indtil det firecifrede tilspaend-
ingsart-nummer vises.

il
NN
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» For at bekraefte nummeret pa tilspeendingsarten
skal du trykke pa OK tasten.

» For at give tilspeendingsarten et nyt nummer
trykkes pa F-tasten.

Det farste ciffer i det firecifrede nummer blinker.

» Veelg det farste ciffer med piletasterne.
» Tryk pa F-tasten.
Det andet ciffer i det firecifrede nummer blinker.

» Gar som ovenfor beskrevet for at indstille de
resterende cifre for tilspaendingsart-nummer.

13
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» Foretag nu alle andre menuindstillinger for denne
tilspaendingsart.
@ Indstillingerne for den aktuelle tilskruningsart
gemmes i momentngglen.

Stikmalskorrektion

Momentngglen er indstillet til standardstikmalet.

e \/ed indstiksfirkant 9x12=17,5 mm
o \ed indstiksfirkant 14x18=25,0 mm
o Ved indstiksfirkant 22x28=55,0 mm

Med denne funktion kan du korrigere indstiksvaerktgj
med afvigende stikmal.

ADVARSEL
Fare for kvaestelse som folge af

forkert tilspandte
skrueforbindelser.

» Kontroller stikmalet for alt benyttet
indstiksveerktgj.
» Indstil stikmalet i menuen Stikmalskorrektion.

» Mal stikmalet S med en skydelaere, som vist pa
figuren.

Ved kombinationer mellem indstiksveerktaj og
adaptere skal du tage hgjde for summen af alle
stikmal.

» For at veelge menupunktet "Stikmalskorrektion"
skal du trykke pa F-tasten, indtil symbolet
"Dobbeltpil" vises.

"On" eller "OFF" blinker.

» For at arbejde uden stikmalskorrektion skal du
veelge "OFF" med piletasterne.

» For at arbejde med stikmalskorrektion skal du
veelge "On" med piletasterne.

» Tryk pa F-tasten.

» Indstil det gnskede stikmal i millimeter med
piletasterne.

@ Enindstillet stikmalskorrektion kan kendes pa
symbolet "Dobbeltpil pa displayet.

Nm
Lo

» Indstillingen gemmes som beskrevet pa side 12.
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Automatisk tarering

Med denne funktion indstiller du, om momentnaglen
skal eftertarere automatisk.

» For at vaelge menupunktet "Automatisk tarering”
skal du trykke pa F-tasten, indtil symbolet "TARA!"
vises.

"On" eller "OFF" blinker.

» For ikke at eftertarere momentngglen automatisk
skal du veelge "OFF" med piletasterne.
» For at eftertarere momentnaglen automatisk skal
du veelge "On" med piletasterne.
@® Automatisk tarering kendes pa symbolet
"TARA!" pa displayet.

1N
LU Nm

TARA!

» Indstillingen gemmes som beskrevet pa side 12.

Aktivering af neglesparre

Med denne funktion spaerrer du
indstillingsmulighederne for brugere, der ikke kender
PIN-koden.

» For at veelge menupunktet "Neglespeerre" skal du
trykke pa F-tasten, indtil symbolet "Nggle" vises.
"On" eller "OFF" blinker.

» For at arbejde uden ngglespeerre skal du veelge

med piletasterne "OFF".

» For at aktivere naglespaerren skal du vaelge "On"

med piletasterne.

@ Nar du har aktiveret ngglespaerre, kan du ikke
foretage aendringer i indstillingerne uden
indtastning af PIN kode. Ved leveringen lyder
PIN-koden "0000".

@® Indstillet ngglespzerre kendes pa symbolet
"Nagle" pa displayet.

I
'_'.'-' Nm
O

» Indstillingen gemmes som beskrevet pa side 12.
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Indstilling//ndring af PIN-kode

Vigtigt

Begraenset anvendelse af momentngglen
uden rigtig PIN-kode.

» Opbevar PIN-koden et sikkert sted.

» Hvis du glemmer PIN-koden, sa kontakt
STAHLWILLE.

O) Momentngglen er fra fabrikken indstillet med
PIN-kode "0000".

Du kan indstille eller zendre PIN-koden i menuen
"Aktiver ngglespaerre”.

» Abn menuen "Aktiver naglespzerre”.
» Tryk pa F-tasten, indtil symbolet "Nggle" vises.
"On" eller "OFF" blinker.

» For at aktivere naglespeerren skal du veelge "On"
med piletasterne.
» Tryk pa F-tasten.

THININ]
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Det farste ciffer i den firecifrede PIN-kode blinker.

» Veelg et tal mellem 0 og 9 med piletasterne.

» Tryk pa F-tasten.

Det andet ciffer i den firecifrede PIN-kode blinker.

» Gar som ovenfor beskrevet for at indstille de
resterende cifre til PIN-koden.

» Nar det sidste ciffer til PIN-koden er blevet
indtastet, trykkes pa F- eller OK-tasten.

PIN-koden er nu gemt.
» Leer PIN-koden udenad.

For at eendre en eksisterende PIN-kode, ggres som
falger:

» Abn menuen "Aktiver naglespeerre’.

» Tryk pa F-tasten, indtil symbolet "Nggle” vises.
"On” eller "OFF” blinker.

» Tryk pa F-tasten.

Det farste ciffer i den firecifrede kode blinker.

» Veelg med piletasterne det farste ciffer i den gamle

PIN-kode.

» Tryk pa F-tasten.

Det andet ciffer i den firecifrede kode blinker.

» Gentag eendringen af cifrene i PIN-koden for de
resterende cifre.

» Tryk efter indtastning af det sidste ciffer i PIN-
koden pa F- eller OK-tasten.

Du kan nu indtaste den nye PIN-kode direkte.
» Indtast den gamle PIN-kode.

» Bekraeft den gamle PIN-kode.
» Indtast nu den gnskede nye PIN-kode pa samme
made.

PIN-koden er eendret.

Indtastning af PIN-kode

Du kan ikke eendre indstillinger i menuen uden at
indtaste den rigtige PIN kode.

@ Der anmodes kun om PIN-kode, hvis

ngglespeerren er aktiveret og der er indleest en
PIN kode.

» Teend for momentngglen.

» Tryk pa OK-tasten.

» Afvent tarering.

» Tryk pa F-tasten to gange.

Det farste ciffer i den firecifrede PIN-kode blinker.

@ Huvis du efter at have trykket pa F tasten ikke
har foretaget indtastning efter ca. tre sekunder,
skifter momentngglen tilbage til grundtilstand.

» Veelg det farste ciffer fra PIN-koden med
piletasterne.

» Tryk pa F-tasten.

» Det andet ciffer i den firecifrede PIN-kode blinker.

» Gor som ovenfor beskrevet for at indstille de
resterende cifre til PIN-koden.

» Nar det sidste ciffer til PIN-koden er blevet
indtastet, trykes pa F- eller OK-tasten.

» Du kan nu foretage indstillinger i menuen.

15
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Kort vejledning - eksempel
fra praksis

Nedenfor angives et eksempel pa en komplet
indstilling af momentngglen 730D/20. Fglgende data
skal indstilles:

Veerdi for vridningsmoment 90 N-m
Funktionsmodus "Udlgs"

Skruetolerance —3 N-m, +5 N-m

De opnaede veerdier skal gemmes.

Indtast tilspeendingsart-nummer 1000.

Stikmalet udger 40 mm.

» Leseg momentngglen pa en jeevn flade.

» Kontroller, at der ikke virker kraefter ind pa
momentngglen.

» Tryk pa en vilkarlig tast for at teende
momentngglen.

Softwarens versionsnummer ses pa displayet.

» Tryk pa OK-tasten.
Hvis funktionen "Gem veerdier" er aktiveret, vises det
firecifrede nummer pa tilspaendingsarten.

» For at bekraefte tilspeendingsarten skal du trykke
pa OK-tasten.

Den aktuelt indstillede veerdi for vridningsmoment
vises. Symbolet "TARA!" blinker pa displayet.
Momentngglen tareres automatisk.

» For at indstille veerdi for vridningsmoment trykker
du pa F-tasten, indtil vaerdien vises.

Den indstillede veerdi for vridningsmoment blinker.

» Indstil med piletasterne vaerdien til 90 N-m.

0
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» Tryk pa F-tasten.
» Indstil om ngdvendigt maleenheden N-m med
piletasterne.

Vigtigt
Fare for materiel skade som falge af
forkert indstillet veerdi.

» Kontroller efter zendring af maleenhed, at den
indstillede veerdi for vridningsmoment er korrekt.

» Tryk pa F-tasten.
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» For at indstille funktionsmodus "Udlgs" skal du
veelge "On".

m_
i
Click»

» Tryk pa F-tasten.
» For at arbejde med skruetolerance skal du veelge
med piletasterne "On".

Tolt

» Tryk pa F-tasten.
» Indstil det nedre toleranceomrade med
piletasterne.

_ M
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» Tryk pa F-tasten.
» Indstil det @vre toleranceomrade med piletasterne.

i
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» Tryk pa F-tasten.
» For at gemme tilspeendingsdataene skal du vaelge
"On" med piletasterne.

» Tryk pa F-tasten.

Det farste ciffer i det firecifrede nummer blinker.
» Veelg det farste ciffer med piletasterne.

» Tryk pa F-tasten.

Det andet ciffer i det firecifrede nummer blinker.
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» Ggr som ovenfor beskrevet for at indstille de Brug af mome ntngg'e

resterende cifre for tilspaendingsart-nummer.

Tarering af momentngagle

Inden du begynder tilspaendingsprocessen med
momentngglen, skal du tarere denne, som beskrevet
pa side 9.

@® Selv mindre bevaegelser eller belastning af
momentngglen under tareringen vil fgre til

» Tryk pa F-tasten. malefejl.
» For at arbejde med stikmalskorrektion skal du
veelge med piletasterne "On". Betjening af momentnejgle
m_ ADVARSEL
LIl Fare for kvaestelse som folge af
4

- forkert monteret indstiksvarktoj.
» Forvis dig om, at holdestiftens indgreb sikrer, at

indstiksveerktgjet ikke kan blive trukket ud.

» Tryk pa F-tasten.
» Indstil stikmalet med piletasterne.

ADVARSEL

Fare for kvastelse som folge af
forkert indstillede
vridningsmoment-veardier.

» Kontroller, at veerdien er indstillet rigtigt.

Lo . .-
Vigtigt
Pas pa ikke at beskadige momentngglen.
» For at gemme indstillingen og vende tilbage til » Momentngglen ma ikke overbelastes.
grundtilstanden trykker du pa OK-tasten. » Overskrid ikke det maksimalt indstillelige
vridningsmoment (se laserpaskrift pa huset).
D, G,
l ' l ‘ » Momentngglen mé& kun betjenes via handgrebet.
LI » Tag fat midt pa handgrebet.
=’ N » Foretag tilspeending tangentialt i forhold til
Click Tolx @ e o

svingradius og retvinklet i forhold til spaendeaksen.

17
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Funktionsmodus "Udlgs"

» Tilspeend regelmaessigt og i den sidste fase uden
afbrydelse, indtil du meerker et tydeligt ryk og herer
et klik.

Det indstillede vridningsmoment er naet.

Efter frilgsningen er momentngglen straks klar til brug
igen.

CLICK!

Funktionsmodus "Vis"

» Hold gje med vridningsmoment-vaerdierne pa
displayet under tilspaendingsprocessen.

» Tilspaend regelmaessigt og i den sidste fase uden
afbrydelse, indtil du ser den indstillede/gnskede
veerdi eller det granne lys pa displayet.

@ De farvede signaler udlzeses kun, hvis du har

indtastet veerdier i menuen "Skruetolerance".

Det indstillede vridningsmoment er naet.

Kontrollerede venstretilspaendinger

Kontrollerede venstretilspaendinger kan udfgres uden
yderligere indstillinger. Hvis du bruger
indstiksskralder, skal du indstille dem til arbejdsretning
"Venstre".

18

Visninger og signaler under
betjening

FORSIGTIG
Fare for kvastelse som folge af

overbelastning af
momentngglen.

» Belast ikke momentngglen over det
maksimale maleomrade.

» Afslut tilspeendingen, nar du har naet
det indstillede vridningsmoment.

Overskrides det maksimale maleomrade, vil du hgre
en reekke signaltoner i intervaller.

Funktionsmodus "Udlgs"

o Nar du spaender en skrue, vises det aktuelle
vridningsmoment pa displayet.

e Sa snart du befinder dig i det indstillede
toleranceomrade, lyser displayet grant. Desuden
hgres en kort signaltone.

e Nar du har néet indstillingsveerdien, udlgser
momentngglen med et meerkbart ryk og et harbart
klik.

e Hyvis den indstillede gvre toleranceveerdi
overskrides, lyser displayet rgdt. Desuden hgres
en lang signaltone.

e Hvis den indstillede nedre tolerancevaerdi ikke nas,
lyser displayet rgdt.

@ De farvede og akustiske signaler udlaeses kun,

hvis du har indtastet veerdier i menuen
"Skruetolerance".

Funktionsmodus "Vis"

o Nar du spaender en skrue, vises det aktuelle
vridningsmoment pa displayet.

e Sa snart du befinder dig i det indstillede
toleranceomrade, lyser displayet grent. Desuden
hgres en kort signaltone.

e Hvis den indstillede gvre toleranceveaerdi
overskrides, lyser displayet rgdt. Desuden hgres
en lang signaltone.

e Hvis den indstillede nedre tolerancevaerdi ikke nas,
lyser displayet rgdt.

@ De farvede og akustiske signaler udleeses kun,

hvis du har indtastet veerdier i menuen
"Skruetolerance".
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Manuel lagring af
tilspeendingsvaerdier

| funktionsmodus "Vis" kan tilspaendingsveerdierne
kun gemmes manuelt.

Gor saledes for at gemme tilspeendingsvaerdierne
manuelt:

@ | menuen "Gem veerdier" skal"On" vaere valgt,
se side 13.

» Efter endt tilspeending i funktionsmodus "Vis"
trykkes pa OK-tasten.

Det forrige vridningsmoment vises pa displayet.

» Tryk pa OK-tasten igen, mens veerdi for
vridningsmoment vises.

Der hgres en kort signaltone. Veerdien er gemt.
@® Veerdien for vridningsmoment gemmes kun en

gang, ogsa selv om der trykkes flere gange pa
OK-tasten.

Korrigering og lagring af overskredet
vridningsmoment

Hvis du er kommet til at spaende en skrueforbindelse
med et for hgjt vridningsmoment, ger du saledes:
» Lasn skrueforbindelsen.

» Tryk pa OK-tasten, nar skrueforbindelsen er Igsnet.

Det forrige vridningsmoment vises pa displayet.

» Tryk pa OK-tasten igen.
Der hgres en kort signaltone. Veerdien er gemt.

ADVARSEL
Fare for kvaestelse som folge af

beskadigede skruer eller
arbejdsemner.

» Undersgg skruen og arbejdsemnet for skader
inden du spaender skrueforbindelsen til igen.
» Er du i tvivl, sa brug en ny skrue.

» Speend skrueforbindelsen til igen.
Softwaren pa PC'en angiver det lagrede lasnemoment
som negativ.

Efter brug

» Tryk pa F-tasten i ca. to sekunder for at slukke
momentngglen.

@® Huvis du ikke benytter momentnaglen i leengere

tid, slukker den af sig selv efter ca. fem
minutter.

Tilslutning af momentnagle
til PC

Hvis momentngglen tilsluttes en PC, kan du overfare

vaerdierne fra momentngglens hukommelse til PC'en.

Tilslutning til PC kraever:

e en USB-port,

e Microsoft Windows og

o installering af software til dokumentation og
viderebearbejdning af de lagrede data.
Software inkl. USB-Adapter og Klinkestikkabel fas
som tilbehar (Artikelnummer 7759-5, kodenummer:
96583630) hos STAHLWILLE.

» Klap lukket til stikket for PC-tilslutning til side.
Abn gummidaekslet til stikket for PC-tilslutning.

P Seet jack-stikket helt ind i stikket for PC-tilslutning.
P Seet USB-stikket i USB-porten pa PC'en.

» Veer sikker pa, at stikforbindelserne sidder
ordentligt.
» Start den installerede software pa PC'en.

Forbindelsen mellem momentngglen og PC'en
etableres automatisk.

® Yderligere information findes i beskrivelsen til
softwaren for dokumentation og
viderebearbejdning af de lagrede data.

Séadan kobles momentngglen fra PC'en efter
dataoverfarslen:

» Traek jack-stikket ud af hunstikket for PC-tilslutning.
» Luk hunstikket til igen.

19
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Fejlafhjaelpning

Batterisymbolet pa displayet blinker

Al
—
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Akku-batteriernes ladetilstand er utilstraekkelig, eller
batterierne er flade.

» Hav nye batterier eller opladte akku-batterier klar.

» Udskift (akku-)batterierne, se side 9.

@ De lagrede tilspeendingsdata bevares i
forbindelse med batteriskift.

@ Hvis der i mere end 15 minutter ikke er (akku-)
batterier i momentngaglen, skal du efter
batteriskift synkronisere klokken med PC'en via
den installerede software.

Hvis du overser det blinkende batterisymbol, slukker

momentngglen efter kort tid.

Symbolet for datalagring blinker pa dis-
playet

Momentngglens hukommelse er fuld. Du kan foretage
yderligere tilspaendingsprocesser, men de vil ikke
blive gemt.

» Slet hukommelsen via den installerede software pa
PC'en.

Rengoring

Vigtigt

Fare for materiel skade som folge af

fejlagtig rengering.

» Momentngglen ma kun rengares med en ter, ren
klud.
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Reparation, vedlige-
holdelse og justering

Beskadigelse eller funktionsforstyrrelser kraever, at
der udfares reparation med efterfalgende justering.

Reparationer skal udfgres af STAHLWILLE.

Momentngglerne er vedligeholdelsesfri med
undtagelse af de jaeevnligt foretagne kalibreringer.

Momentngglens indvendige dele er underlagt normalt
slid under brug. Udlgseveerdiernes praecision skal
derfor kontrolleres med jeevne mellemrum.

Vejledning til justering
Kalibrering og justering af momentngglen ma kun
foretages med et egnet prgvningsinstrument.

En momentnagle er et kontrolveerktg;.
Kalibreringsintervallet afhaenger af brugsfaktorer
sasom den kraevede praecision,
anvendelseshyppighed, typisk belastning under brug,
omgivende forhold under arbejdsprocessen og
opbevaringsbetingelser.

Tidspunktet for kalibrering og justering er bestemt ud
fra de metoder for efterpravning af kontrolveerktgj,
som geelder i din virksomhed (f.eks. ISO 9000 ff). Hvis
der ikke gennemfgres faste eftersyn af kontrolvaerktgj
i din virksomhed, skal momentngglen kalibreres/
justeres efter senest 12 maneder at regne fra
anvendelse fgrste gang, eller efter 5.000
udlgseprocesser.

@ Huvis der star "Cal" pa displayet, nar
momentngglen teendes, skal den kalibreres.
» Visningen "Cal" tilbagestilles ved at trykke pa F-
tasten, mens "Cal" vises.
Naeste "Cal"-henvisning optraeder farst igen efter
5.000 udlgseprocesser.

Vigtigt
Fare for materiel skade som fglge af
forkerte kontrolvardier.

» Kobl skruetolerancen fra, inden momentngglen
kontrolleres.

Hvis der fremkommer afvigelser under kontrollen, skal
momentngglen efterjusteres. Kontrol og efterjustering
skal foretages i henhold til DIN EN ISO 6789.

Bemeerk herudover alle yderligere lovmeaessige
bestemmelser og forskrifter.
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Justering af afvigende malevaerdier

Du kan indsende momentngglen og lade
STAHLWILLE justere den. Momentngglen
tilbagesendes justeret sammen med en ny
kalibreringsattest.

Hvis du disponerer over et pragvningsinstrument med
tilstreekkelig kapacitet og praecision, kan du ogsa
justere momentngglen selv.

| sa fald bortfalder dog STAHLWILLE's
preecisionsgaranti.
O) Gyldig fra og med softwareversion 1.7.2

@ Fori givet fald at opdatere softwaren kan du
kontakte STAHLWILLE.

» Teend for momentngglen.
Pa displayet vises den aktuelle softwareversion.

» Tryk pa OK for at kvittere for visningen.

ADVARSEL

Fare for kvastelse som folge af
fejljustering.

» Momentngglen ma kun justeres pa fglgende
made.

» Kobl skruetolerancen fra, inden momentngglen
kontrolleres.

» Kald funktionsmodus ,Vis“ frem.

» Indstil momentngglen til den maksimalt tilladte
veerdi (se laserpaskrift).

» Belast momentngglen med dens maksimalt tilladte
veerdi ifalge pravningsinstrumentet.

» Noter veerdien, der vises pa
pragvningsinstrumentet.

» For at komme i justeringsmodus trykker du pa F-
tasten, piletast foroven og piletast forneden lige
efter hinanden.

Pa displayet vises den fabriksindstillede PIN-kode

,0000". Denne PIN-kode geelder for adgang til

administrator-omradet og til spaerring af

momentngglen.

]

» For at bekraefte koden skal du trykke pa OK-tasten
fire gange.
Pa displayet vises ,On.".

» Tryk pa piletasten, indtil ,JUS." vises pa displayet.

» For at afbryde proceduren trykkes pa F-tasten.
» For at foretage indstillinger trykkes pa OK-tasten.

Displayet lyser rgdt, og momentngglen blinker.

» Med piletasterne indstilles momentngglens
maksimalt tilladte vaerdi for vridningsmoment.

» For at afbryde proceduren trykkes pa F-tasten.

» For at bekreefte indstillingen trykkes pa OK-tasten.

Displayet lyser grant, og momentngglen blinker.

» Indstil med piletasterne den veerdi for
vridningsmoment, der fremgik af
prevningsinstrumentet.

» For at afbryde proceduren trykkes pa F-tasten.

» For at bekraefte indstillingen trykkes pa OK-tasten.

Momentnggen er justeret.
» Kontroller igen udlgseveerdiernes praecision i

henhold til DIN EN ISO 6789.
| tilfaelde af afvigelse skal momentnaglen genjusteres.

Nulstilling (reset) af momentnggle

» For at nulstille momentngglen, skal du samtidigt
trykke pa alle fire taster i ca. 5 sekunder.

Softwaren starter pa ny.

P Safremt softwaren ikke starter pa ny, skal du fierne
batterierne fra momentnaglens batterimagasin.

» Ventica. 30 minutter.

» Leeg batterierne i batterimagasinet og veer
opmeaerksom pa korrekt polaritet.

» Teend for momentngglen.
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Teknisk beskrivelse

Veerktgj
Veerktgjsholder
Display og taster
Batterimagasin

Stik for PC-tilslutning

a b~ WON =

Momentngglen 730D er en indstillelig momentnggle
med vise- og udlgsefunktion, som har hgr- og falbart
udlgsesignal.

Momentngglens funktionsegenskaber:

e Elektronisk styret sikkerheds-udlgsemekanik.

e Hurtig og preecis indstilling af udlgsevaerdierne via
taster.

e Den indstillede veerdi lagres elektronisk.

e En automatisk indtastningsspaerre forhindrer
utilsigtet indstilling.

e Standardindstillinger kan sikres med PIN-kode.

e Overbelastningsbeskyttelse ved akustisk og optisk
advarselssignal.

e Automatisk pamindelse om neeste
kalibreringsdato.

e Enkel kalibrering og evt. efterfglgende justering
med prgvningsinstrument No 7707 W uden
demontage.

e Momentngglen er funktionsklar igen straks efter, at
den er blevet aflastet.

e Hgjre- og venstretilspaending er mulig.

e Visningsfunktionen fungerer ogsa ved
venstrevridningsmomenter.

e Du kan gemme 7.500 skruedata, udlaese via en
USB-port og overfgre dataene for videre
bearbejdning pa PC.

e Momentngglen er udstyret med en QuickRelease-
sikkerhedslas for enkel fiksering og frigarelse af
indstiksveerktgj.

o Sikker handtering takket veere ergonomisk
handgreb. Synlig og felbar korrekt grebsposition.

o Forskellige maleenheder kan indstilles.

e Stikmal for specielle indstiksvaerktgjer kan let
indleeses.

e Med synlige, fol- og hgrbare advarselssignaler.

e vorhanden.
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Momentngglen fas i syv forskellige sterrelser. Se
side 23.

Momentngglen kan arbejde med forskellige typer af
indstiksveerktgj. Til det formal har naglehovedet en
indvendig firkant med et dobbeltsidet indgrebshul og
en indfgringsnot. Dette muligger kontrollerede
venstretilspaendinger i udlgsemodus.

Identifikation

Momentngglen er forsynet med et serienummer. Dette
er indpraeget i siden p4 momentngglens reor.
Serienummeret er desuden lagret i softwaren. Det
overfgres til PC'en, nar maleveerdierne udlaeses.

Prascision

Maleomradet udger 10 % - 100 % af den nominelle
veerdi.

Visningsafvigelsen for den pagaeldende maleveerdi
udger + 2 %.

Momentngglen er i overensstemmelse med

DIN EN ISO 6789.

Alle momentnggler leveres med fabriksudstedt
kalibreringsattest.
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Tekniske data
Service/Serie Manoskop® 730D
Str. 10 Str. 20 Str. 40 Str. 65 Str. 11/65 Str. 80 Str. 100
Maleomrade 10-100 20-200 40-400 65-650 65-650 65-650 65-650
7,4-75 15-150 30-300 48-480 48-480 48-480 48-480
90-900 180-1.800 360-3.600 560-5.800 560-5.800 560-5.800 560-5.800
Indstillings-/
visningsoplesning 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1
0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1
21,0 51,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0
Indstiksfirkant 9x12 14 x 18 14 x 18 14 x18 22x28 22x28 22x28
Lengde 467 548 688 870 892 1.157 1.341
Bredde 28 28 28 30,6 30,6 30,6 30,6
Hojde 23 23 23 25,6 25,6 25,6 25,6
Vagt [a] 1.150 1.430 1.830 3.300 3.224 4577 4.995
Opbevaringstemperatur
[°C] =20 til +80 -20 til +80 =20 til +80 =20 til +80 =20 til +80 =20 til +80 -20 til +80
‘Arbejdstemperatur [°C] -10 til +60 -10 til +60 -10 til +60 -10 til +60 -10 til +60 -10 til +60 -10 til +60

Intern software

Momentngglen er udstyret med en mikrocontroller og
en hukommelse. Den interne software vurderer
maleresultaterne og lagrer dem permanent.
Udlaesning af information foregar via display, redt og
grent lys samt klik ved frilgsning.

Software-updates kan fas hos STAHLWILLE.

Maerker og symboler

Pa momentnaglens handgreb er der anbragt falgende
maerker og symboler:

CE-maerke

CE-meerket bekreefter, at
"Grundleeggende (sikkerheds-)
krav", som de fglger af EF-direktiver,
er overholdt til fulde.

®)

Batterisymbol

Dette symbol angiver antal, type,
bAA| polaritet og den maksimale
2x1,5V max | spaending for hhv. batterier og

akkumulatorbatterier.

@

Bortskaffelse

Momentngglen ma ikke smides ud
som almindeligt affald.
Momentngglen skal bortskaffes via
autoriseret affaldsopsamling.

)

Handgrebets materiale

Dette symbol angiver handgrebets
materiale (glasfiberarmeret
polyamid) med henblik pa
genanvendelse.

>

>PA-GF
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Tilbehorssortiment
Indsatse med firkantdrev

e til alle geengse skruehovedformer og -starrelser

Indstiksvaerktaj

QuickRelease-indstiksskralder
Indstiksskralder
Firkant-indstiksvaerktgj
Gaffel-indstiksveaerktgj
Ring-indstiksvaerktgj
Open-Ring-indstiksveerktgj
TORX®-indstiksvaerktgj
Bitholder-indstiksveerktgj

e Svejse-indstiksveerktgj.

For PC-tilslutning

o USB-Adapter, Klinkestikkabel og Software
(artikelnummer 7759-5, kodenummer: 96583630)

Til kontrol og efterjustering
e Elektroniske pr@vningsinstrumenter 7707 W

Serviceudbud

Reparationer

Kontrol og efterjustering (inkl. praecisionsgaranti og
ny fabrikskalibreringsattest)

Kurser

Serviceportal: service.stahlwille.de.
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Bortskaffelse

Momentngglen skal bortskaffes

via autoriseret affaldsopsamling.
Geaeldende miljgregler skal
— overholdes. Forhgr dig eventuelt
hos din kommune.

Brugte batterier og defekte akkumulatorbatterier skal
indleveres til batterisortering.

Momentngglen er fremstillet af stal.

Handgrebet bestar af

e glasfiberarmeret polyamid (PA-GF),
e polymethylmethacrylat (PMMA) og
e termoplastisk elastomer (TPE).

Derudover indeholder momentngglen elektroniske
komponenter, som skal bortskaffes seerskilt.

WEEE-registreringsnr.: DE 70431151

WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment
(elektronikskrot)
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Woord vooraf

Deze gebruiksaanwijzing helpt u bij het

e doelmatig,

e veilige en

e economisch

gebruik van de elektromechanische momentsleutel

Doelgroep van deze
gebruiksaanwijzing

De gebruiksaanwijzing is bedoeld voor de gebruiker
van de elektromechanische momentsleutel.

Wij gaan ervan uit dat de gebruiker over algemene
technische kennis beschikt.

ledere persoon die de onderstaande werkzaamheden
met de elektromechanische momentsleutel verricht,
moet de volledige gebruiksaanwijzing gelezen en
begrepen hebben over het:

e inrichten

programmeren

bedienen,

onderhouden of

verwijderen.

Wanneer u bepaalde informatie in deze
gebruiksaanwijzing niet begrijpt of informatie mist,
kunt u contact opnemen met

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.

Het volledige adres vindt u op de achterzijde van de
gebruiksaanwijzing.
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Inleiding tot de gebruiksaanwijzing

Verklaring van de
veiligheidsinstructies

In de gebruiksaanwijzing vindt u de volgende
aanwijzingscategorieén:

WAARSCHUWING
Aanwijzingen met het woord
WAARSCHUWING waarschuwen
voor gevaren waarbij mogelijk
ernstig tot dodelijk letsel
ontstaat.

VOORZICHTIG
Aanwijzingen met het woord
VOORZICHTIG waarschuwen
voor gevaren waarbij mogelijk

licht tot middelzwaar letsel
ontstaat.

Opgelet

Aanwijzingen met het woord OPGELET
waarschuwen voor gevaren waarbij
mogelijk materiéle- of milieuschade
ontstaat.

Beschikbaarheid

Wanneer deze gebruiksaanwijzing verloren gaat of
onbruikbaar wordt, kunt u een nieuw exemplaar
bestellen bij

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.

Indien u het apparaat nog niet hebt geregistreerd,
heeft u de volgende gegevens voor een nabestelling
nodig:

e serienummer van uw momentsleutel

e naam van uw dealer

e koopdatum van de momentsleutel

Het bestelnummer van de handleiding vindt u
rechtsonder op de titelpagina.

Aanvullingen

Vul de gebruiksaanwijzingen op de desbetreffende

werkplek regelmatig aan met instructies op grond van

o wettelijke voorschriften m.b.t. de
ongevallenpreventie,

o wettelijke voorschriften m.b.t. milieubescherming
en

e bepalingen van de ongevallenverzekering

Vormgevingskenmerken

Verschillende elementen van de gebruiksaanwijzing

zZijn voorzien van vastgelegde

vormgevingskenmerken. Zo kunt u eenvoudig

vaststellen of het gaat om:

normale tekst,

e opsommingen of

» arbeidsstappen.

@® Aanwijzigen met dit teken bevatten algemene
gegevens over het economisch gebruik van de
momentsleutel.
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Fundamentele veiligheidsinstructies

Doelmatig gebruik

De elektromechanische momentsleutel Manoskop®
730D is bedoeld voor het meten van
aanhaalmomenten bij het gecontroleerd vastdraaien
en losdraaien van schroefverbindingen in de
werkplaats. Daarvoor moet een passend
insteekgereedschap op de momentsleutel worden
gemonteerd.

De momentsleutel Manoskop® 730 D kan ook tegen
zijn functierichting in belast worden.

Het maximaal toelaatbare nominale aanhaalmoment
van de momentsleutel mag nooit overschreden
worden.

Het doelmatig gebruik omvat de volledige
inachtneming van de informatie in deze
gebruiksaanwijzing. Let vooral op de
veiligheidsinstructies en de technische grenswaarden
en neem deze in acht.

Neem bovendien de van toepassing zijnde
ongevallenpreventievoorschriften van de
verantwoordelijke vakvereniging en alle
verderstrekkende veiligheidsbepalingen in acht.

De elektromechanische momentsleutel Manoskop®
730D mag alleen worden gebruikt voor de beschreven
doeleinden.

STAHLWILLE is niet aansprakelijk voor schade die
ontstaat door ondoelmatig gebruik.

Als ondoelmatig gebruik gelden in het bijzonder

e het ongecontroleerd losdraaien van vastzittende,
bijv. vastgeroeste schroefverbindingen

e het gebruik als breekijzer

e het gebruik als slaggereedschap

UN
IS

Verplichting in de omgang met deze
gebruiksaanwijzing

In deze gebruiksaanwijzing wordt navolgend
gemakshalve het begrip momentsleutel gebruikt in
plaats van Manoskop®.

De gebruiker van de momentsleutel is er
verantwoordelijk voor dat de gebruiksaanwijzing bij
werkzaamheden met de momentsleutel constant ter
beschikking staat. Bewaar de gebruiksaanwijzing in
de buurt van de momentsleutel.

Veiligheidsinstructies

De momentsleutel is een precisiegereedschap en
moet dienovereenkomstig met zorg worden
behandeld. Vermijd mechanische, chemische of
thermische inwerkingen die boven het doelmatige
gebruik uitgaan.

™AL
I
Zorg ervoor dat extreme klimatologische

omstandigheden zoals kou, hitte en luchtvochtigheid
de nauwkeurigheid niet kunnen beinvioeden.

Overbelast de momentsleutel niet. Houd u altijd strikt
aan de meetbereiksweergaven van de
laserkenmerken op de momentsleutel. Anders kunt u
de momentsleutel beschadigen.

Voorbeeld voor een laserkenmerk:

v
\"
"ﬁo"

Q’\

Gevaar van letsel vermijden

e Gebruik de momentsleutel nooit als
slaggereedschap.

e Controleer de momentsleutel en de toebehoren
altijd voor het gebruik.

e Gebruik nooit een beschadigde momentsleutel of
beschadigde toebehoren.

e Accu's en batterijen horen niet thuis in
kinderhanden. Kinderen zouden deze in de mond
kunnen steken en inslikken.
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Beschadiging van de momentsleutel vermijden

Gebruik de momentsleutel nooit als
slaggereedschap.

Controleer de momentsleutel en de toebehoren
altijd voor het gebruik.

Gebruik nooit een beschadigde momentsleutel of
beschadigde toebehoren.

Overbelast de momentsleutel niet. Sterke of
voortdurende overbelasting kan de momentsleutel
beschadigen.

Stel de momentsleutel in géén geval bloot aan
regen, vocht of andere vloeistoffen.

Laat geen vocht in de behuizing van de
momentsleutel dringen. Dek de ongebruikte
bussen voor de PC-aansluiting altijd af.

U mag de momentsleutel niet gebruiken voor het
ongecontroleerd losdraaien van vastzittende - bijv.
vastgeroeste - schroefverbindingen.

Overschrijd nooit de maximale momentbegrenzing
van 125 % van de nominale waarde.

Open nooit de behuizing van de momentsleutel.
Druk niet op het display.

Zorg ervoor dat alle gebruikte
insteekgereedschappen en steekverbindingen vast
verbonden en correct ingestoken zijn.

Lekkende batterijen en accu's kunnen schade aan
de momentsleutel veroorzaken. Verwijder de
batterijen wanneer u de momentsleutel gedurende
een langere periode niet gebruikt.

Functiestoringen vermijden

Controleer op gezette tijden de nauwkeurigheid,
zie pagina 21.

Overbelast de momentsleutel niet. Sterke of
voortdurende overbelasting kan tot meetfouten van
de momentsleutel leiden.

Overschrijd nooit de maximale momentbegrenzing
van 125 % van de nominale waarde. Meet- en
werkelijke waarden kunnen afwijken.

Knik kabels en stekkers niet af en stel deze nooit
bloot aan overmatige trekkrachten of
temperaturen.

Zorg ervoor dat alle gebruikte
insteekgereedschappen en steekverbindingen vast
verbonden en correct ingestoken zijn.

Zorg ervoor dat de correcte steekmaat is ingesteld.

Omgang met accu's en batterijen

Accu's en batterijen kunnen giftige stoffen bevatten
die het milieu schade toebrengen.

Accu's en batterijen horen niet thuis in
kinderhanden. Kinderen zouden deze in de mond
kunnen steken en inslikken.

Lekkende batterijen en accu's kunnen schade aan
de momentsleutel veroorzaken. Wanneer u de
momentsleutel gedurende een langere periode niet
gebruikt, verwijdert u de batterijen. Trek, wanneer
een batterij uitgelekt is, veiligheidshandschoenen
aan en reinig het batterijvakje met een droge doek.
Vervang de zwakker wordende accu's en batterijen
op tijd.

Vervang altijd alle accu's en batterijen gelijktijdig.
Gebruik altijd alleen accu's en batterijen van
hetzelfde type.

Gebruik alleen de juiste laadtoestellen om de
accu's te laden.

e Laad nooit batterijen op.
e \erwijder de accu's en batterijen altijd correct

volgens de van toepassing zijnde wettelijke
bepalingen.

Deponeer accu's en batterijen nooit bij het normale
huisafval. Geef verbruikte batterijen en defecte
accu's af bij een verzamelpunt.
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Transport, levering en
opslag

Transporteer de momentsleutel alleen in de originele
koffer en zorg ervoor dat hij tijdens het transport niet
kan vallen.

Tot de leveringsomvang van de momentsleutel 730D
behoren:

e een elektromechanische momentsleutel

twee mignonbatterijen, AA/LR6, 1,5 V.

een kalibratiecertificaat van de fabriek

deze gebruiksaanwijzing.

Tot de leveringsomvang van de momentsleutel
730DR behoren:

e een elektromechanische momentsleutel

een insteekratelkop 735

twee mignonbatterijen, AA/LRG, 1,5 V.

een kalibratiecertificaat van de fabriek

deze gebruiksaanwijzing.

Bewaar de momentsleutel of bij een temperatuur van
—20 °C tot +80 °C.

Toetsen en display

Display

pijltoets "omlaag" (selecteren)
pijltoets "omhoog" (selecteren)
OK-toets (bevestigen)
Functietoets (F-toets)

a b~ WON =

Toetsen

Met de vier toetsen op de momentsleutel kunt u
functies selecteren en instellingen uitvoeren.

@ Na elke druk op een toets wordt het display ca.
vijf seconden lang verlicht.

Momentsleutel is uitgeschakeld

Elke toets » Druk ca. 1 seconde lang op een
willekeurige toets om de

momentsleutel in te schakelen.
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Momentsleutel is ingeschakeld - buiten een

menu

OK

Softwareversie bevestigen
» Druk op deze toets.

Schroefsituatie bevestigen
» Druk op deze toets.

Handmatig tarreren
» Druk langer dan drie seconden op
deze toets.

Laatste gemeten momentwaarde
weergeven
» Druk eenmaal kort op deze toets.

Handmatig opslaan van waarden in

de functiemodus "Aanwijzend"

» Druk na het schroefproces op deze
toets.

Het aanhaalmoment wordt
weergegeven.

» Druk de toets opnieuw in zolang de
functie wordt weergegeven.

U hoort een kort signaal. De waarde is

nu opgeslagen.

Toetsenblokkering voor invoeren

deactiveren:

» Druk tweemaal kort na elkaar op
deze toets.

Menu's oproepen

» Druk deze toets steeds opnieuw in
totdat het gewenste menu wordt
weergegeven.

Momentsleutel uitschakelen
» Druk deze toets ca. twee
seconden lang in.

Momentsleutel is ingeschakeld - binnen een

menu

OK

Instelling bevestigen en naar de
basistoestand gaan
» Druk op deze toets.

Menufunctie oproepen

» Druk deze toets steeds opnieuw in
totdat de gewenste menufunctie
wordt weergegeven.

Omhoog of omlaag "bladeren", bijv. 1,
2,30f3,2,1.

Tussen twee toestanden kiezen, bijv.
On of OFF.

Display
Tijdens het schroefproces ziet u op het display het

huidige aanhaalmoment. Bovendien wordt informatie
weergegeven over de huidige instellingen.

2685,

o Cl ll ll l
Click» Tolx Hq—»

@/E'-O =—=\TARA! | (4

1 Huidig aanhaalmoment

2 Huidige meeteenheid (N-m, in-Ib of ft:Ib)

3 Gegevensopslag ingesteld (zonder symbool wor-
den geen gegevens opgeslagen)

4 Steekmaat ingesteld (zonder symbool is de stan-
daard steekmaat ingesteld)

5 Automatisch tarreren ingesteld (zonder symbool
wordt niet automatisch getarreerd)

6 Schroeftolerantie ingesteld (zonder symbool
geen schroeftolerantie)

7 Indicator batterijstatus

8 Invoer van PIN-code vereist (zonder symbool
geen invoer van de PIN-code vereist)

9 Klikkende modus ingesteld (zonder symbool
aanwijzende modus)

Optische signalen van het display

rood De huidige momentwaarde ligt
buiten de ingestelde
tolerantiegrenzen.

groen De huidige momentwaarde ligt
binnen de ingestelde
tolerantiegrenzen.

knipperen De huidige momentwaarde ligt
buiten het gekalibreerde meetbereik.

Voorbeeld voor MANOSKOP
730/D10:

de weergave van de momentwaarde
knippert zolang de waarde onder
10 % van de nominale waarde ligt, in
dit voorbeeld 10 N-m.
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Menustructuur

Momentwaarde instellen
o Momentwaarde invoeren
Meeteenheid instellen

e N'm

o ftilb

e inlb

Functiemodus instellen

e On (klikkend) Click»)
e OFF (aanwijzend), geen symbool op het display

Schroeftolerantie instellen

e On (met schroeftolerantie) Tolx
— Min-tolerantie invoeren
— Plus-tolerantie invoeren

e OFF (zonder schroeftolerantie), geen symbool op
het display

Waarden opslaan

e On (schroefgegevens worden opgeslagen d
— Nummer v.d. schroefsituatie invoeren
@® Bij levering is het nummer v.d. schroefsituatie
"0000".
e OFF (schroefgegevens worden niet opgeslagen),
geen symbool op het display

Steekmaatcorrectie

e On (met steekmaatinstelling) €=
— Steekmaat invoeren

e OFF (standaard steekmaat), geen symbool op
het display

Automatisch tarreren

e On (automatisch tarreren ingeschakeld) TARA!

e OFF (geen automatisch tarreren), geen symbool
op het display

Sleutelblokkering inschakelen

e On (sleutelblokkering ingeschakeld) O
— PIN-code bepalen.
e OFF (sleutelblokkering uitgeschakeld), geen
symbool op het display
@ Wanneer de sleutelblokkering is ingeschakeld,
moet u de viercijferige PIN-code invoeren
voordat u een waarde kunt wijzigen.
Bij levering is de sleutelblokkering
uitgeschakeld en de PIN-code luidt "0000".

Basisregels voor de
bediening
Momentsleutel voorbereiden

Fundamentele voorwaarden

e De gebruiker moet tijdens het gebruik veilig staan.

e Er dient voldoende bewegingsvrijheid voor de
gebruiker te zijn.

e De werkplek moet voldoende verlicht zijn.

e De aanbevolen werktemperatuur ligt tussen
—10 °C tot +60 °C.

o De momentsleutel moet zich voor gebruik minstens
€én uur kunnen aanpassen aan de klimatologische
omstandigheden tijdens het latere gebruik.

e De momentsleutel moet beschermd zijn tegen
schadelijke invloeden, bijv. verontreinigingen of
vocht.

Stroomverzorging

Overtuig u ervan dat de verzorging van de
momentsleutel gewaarborgd is. U kunt de
onderstaande batterij-/accutypes gebruiken:
e mignonbatterijen, AA/LR6, 1,5 V.

e mignon-NiMH-accu's, AA/LR6, 1,2V,

VOORZICHTIG

Gevaar door exploderende
accu's.

» Gebruik het voor het accutype geschikte
laadtoestel om de accu's op te laden.

Opgelet

Beschadiging van de momentsleutel

mogelijk.

» Overtuig u ervan dat de accu's of batterijen een
spanning van maximaal 1,5 V hebben.
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Geladen accu's/batterijen plaatsen

Om het deksel van het batterijvakje te openen, heeft u
bijv. een passende munt nodig.

Opgelet

Functiestoring van de momentsleutel mogelijk.

» Schakel de momentsleutel uit voordat u de
accu's/batterijen vervangt.

» Waarborg dat de momentsleutel uitgeschakeld is.

» Draai het deksel tot aan de aanslag tegen de
wijzers van de klok in.

» Neem het deksel weg.

» Plaats de accu's/batterijen met inachtneming van
de op de handgreep aangegeven polariteit.

) Plaats het deksel terug in het batterijvakje.

Druk het deksel iets aan met de munt.

» Draai het deksel met de munt tot aan de aanslag
met de wijzers van klok mee.

v

Momentsleutel tarreren

Q WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel door onjuiste
meetwaarden tijdens het
tarreren.

» Zorg ervoor dat de momentsleutel tijdens het
tarreren niet bewogen of belast wordt.

De momentsleutel moet bij ieder schroefproces
getarreerd zijn om een nauwkeurige meting te
waarborgen.

Automatisch tarreren

» Leg de uitgeschakelde momentsleutel op een
vlakke ondergrond.

@ Om de momentsleutel met gemonteerd

insteekgereedschap te tarreren, laat u hem
bijvoorbeeld iets over de tafelrand uitsteken.

» Zorg ervoor dat geen krachten op de
momentsleutel inwerken.

» Houd de momentsleutel tijdens het hele
tarreerproces rustig.

» Druk op een willekeurige toets om de
momentsleutel in te schakelen.

Het versienummer van de software wordt op het
display weergegeven.

10

» Druk kortstondig op de OK-toets.

Als de functie "Waarden opslaan" ingeschakeld is,
wordt het viercijferige nummer van de schroefsituatie
weergegeven.

» Druk op de OK-toets om de schroefsituatie te
bevestigen.

» Voor een nieuwe schroefsituatie handelt u zoals op
pagina 14 beschreven staat.

De actueel ingestelde momentwaarde wordt

weergegeven.

Het symbool "TARA" knippert op het display. De

momentsleutel wordt binnen enkele seconden

getarreerd.

Wanneer op het display een waarde van meer dan 0,1
wordt weergegeven, tarreert u de momentsleutel
handmatig.

Handmatig tarreren

» Leg de ingeschakelde momentsleutel op een
vlakke ondergrond.

@ Om de momentsleutel met gemonteerd

insteekgereedschap te tarreren, laat u hem
bijvoorbeeld iets over de tafelrand uitsteken.

» Zorg ervoor dat geen krachten op de
momentsleutel inwerken.

» Houd de momentsleutel tijdens het hele
tarreerproces rustig.

» Druk langer dan twee seconden op de OK-toets.

Het tarreerproces wordt gestart. Op het display ziet u
vier horizontale streepjes. Het symbool "TARA"
knippert.

Wanneer op het display een waarde van meer dan 0,1
wordt weergegeven, tarreert u de momentsleutel
opnieuw.
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Keuze van de doppen en de
insteekgereedschappen

Gevaar voor letsel door
ongeschikte doppen en
insteekgereedschappen.

Q WAARSCHUWING

» Gebruik alleen doppen of
insteekgereedschappen die qua vorm en
uitvoering geschikt zijn voor de toepassing.

VOORZICHTIG

Verwondingsgevaar door
zelfgemaakte speciale
gereedschappen.

» Vervaardig speciale gereedschappen alléén in
overleg met STAHLWILLE.
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@® Insteekgereedschappen van STAHLWILLE
garanderen de juiste hefboomlengte, hebben in
alle verbindingstoepassingen de vereiste
pasnauwkeurigheid en de vereiste
materiaalvastheid.

VOORZICHTIG
Verwondingsgevaar door
ongeschikte

insteekgereedschappen.

» Gebruik alleen de in de STAHLWILLE-catalogus
aanbevolen insteekgereedschappen.

Opgelet
Beschadiging van de meetelementen van
de momentsleutel mogelijk.

» Bescherm de momentsleutel tegen bijv. harde
stoten of tegen vallen.

Q WAARSCHUWING

Verwondingsgevaar door het
overschrijden van de maximale
belastbaarheid van de doppen en
insteekgereedschappen.

» Zorg ervoor dat u de maximale belastbaarheid
van de doppen en insteekgereedschappen niet
overschrijdt.

Deze kan lager zijn dan het maximaal toegestane

aanhaalmoment van de momentsleutel.

Opgelet
Beschadiging van de momentsleutel
mogelijk.
» Waneer u aan de momentsleutel doppen
gebruikt, dient u ervoor te zorgen dat:
— de doppen volgens de norm vervaardigd zijn.
— de doppen voor de verbinding met de aan te
trekken schroefverbinding het juiste profiel en
de maat hebben.

Q WAARSCHUWING

Verwondingsgevaar door
verkeerd gemonteerde
insteekgereedschappen.

» Zorg ervoor dat de insteekgereedschappen door
vastklikken van de borgpen tegen uittrekken
beveiligd zijn.

WAARSCHUWING

Verwondingsgevaar door
verkeerd ingestelde steekmaat.

» Zorg ervoor dat de voor het insteekgereedschap
passende steekmaat op de momentsleutel is
ingesteld.

1
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Insteekgereedschap monteren

» Steek het insteekgereedschap in het
binnenvierkant aan de kopse zijde van de
sleutelkop.

Daarbij wordt de verende borgpen van de

QuickRelease-veiligheidsvergrendeling van het

insteekgereedschap door de afgeschuinde

gereedschapsopname ingedrukt.

» Schuif het insteekgereedschap erin tot aan de
aanslag.

» Zorg ervoor dat de borgpen in het boorgat van de
QuickRelease-veiligheidsvergrendeling valt.

» Controleer of het insteekgereedschap correct is
aangebracht.

» Voor gecontroleerd vastdraaien linksom verbindt u
het insteekgereedschap 180° gedraaid met de
momentsleutel.

» Wanneer u een insteekratelkop gebruikt, zet u
deze door draaien van de schakelschijf in de
gewenste werkrichting.

» Steek de passende dop op het aandrijfvierkant van
de omschakelbare ratelkop totdat deze hoorbaar
vastklikt.

N
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Insteekgereedschap demonteren

Insteekgereedschap "normaal” gemonteerd

» Druk op de groene QuickRelease-snel-
ontgrendelingsknop aan de onderzijde van de
sleutelkop (A).

» Trek het insteekgereedschap eruit (B).

Insteekgereedschap 180° gedraaid gemonteerd

» Steek een dunne pen van buiten in het boorgat aan
de bovenzijde van de sleutelkop.

» Druk de borgpen met de pen in (A).

» Trek het insteekgereedschap eruit (B).
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Menu-instellingen uitvoeren

Momentsleutel inschakelen

» Druk ca. een seconde lang op een willekeurige
toets.

Het versienummer van de software wordt op het

display weergegeven.

In onderstaande gevallen kan het ongeveer een

minuut duren totdat de momentsleutel na het

inschakelen operationeel is:

e bij de eerste ingebruikname van de momentsleutel
e als langer dan 30 minuten geen accu's of batterijen
zijn geplaatst.

» Druk op de toets "OK".

Als de functie "Waarden opslaan” is ingeschakeld,
wordt het viercijferige schroefsituatienummer
weergegeven.

» Druk op de toets "OK" om de schroefsituatie te
bevestigen..

» Voor een nieuwe schroefsituatie handelt u zoals op
pagina 14 beschreven staat.

De actueel ingestelde momentwaarde wordt

weergegeven. Het symbool "TARA" knippert op het

display. De momentsleutel wordt getarreerd.

Na het tarreren bevindt de momentsleutel zich in de
basistoestand.
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Basisinstellingen uitvoeren

Instellingen in bij levering

IIin de leveringstoestand is de functiemodus "Klikkend"
ingesteld

Bij de beschrijving van de functies gaan we uit van de
"basistoestand" van de momentsleutel. Daaronder
wordt de toestand verstaan na het inschakelen van de
momentsleutel en de afgesloten tarrering.

Toetsenblokkering

Ter bescherming van de momentsleutel tegen
abusievelijke wijzigingen in de menu's is hij voorzien
van een toetsenblokkering.

Wanneer u instellingen in het menu wilt uitvoeren,
moet u eerst de toetsenblokkering deactiveren.
Werkwijze:

» druk tweemaal kort achtereen op de F toets.

Instellingen opslaan

Nadat u instellingen in een menupunt heeft
uitgevoerd, gaat u als volgt te werk:

» om de instelling over te nemen en naar de
basistoestand terug te keren, drukt u op de OK-
toets.

» om de instelling over te nemen en naar een ander
menupunt te schakelen, drukt u steeds weer op de
F-toets totdat het gewenste menu(punt) wordt
weergegeven.

Momentwaarde instellen

» Druk steeds weer op de F-toets totdat de
momentwaarde wordt weergegeven.

De ingestelde momentwaarde knippert.

» Stel met behulp van de pijltoetsen de gewenste
waarde in.

@® Door het aantippen van een van de pijltoetsen
wordt de waarde binnen de toelaatbare grenzen
steeds met een deelstap gewijzigd. Door het
lang ingedrukt houden wordt de waarde snel
veranderd.

» Sla de instelling op zoals op pagina 13
beschreven staat.

Meeteenheid instellen

® Bij een wissel van de meeteenheid wordt de
waarde van de huidige instelling automatisch
omgerekend.

Opgelet
Materiéle schade door onjuist ingestelde
waarden mogelijk.

» Zorg ervoor dat de ingestelde
aandraaimomentwaarde na een wijziging van de
maateenheid correct is.

» Druk - om de meeteenheid te wijzigen - steeds
weer op de F-toets totdat de meeteenheid wordt
weergegeven.

De ingestelde meeteenheid knippert.
» Kies met de pijltoetsen de gewenste meeteenheid.

» Sla de instelling op zoals op pagina 13
beschreven staat.

13
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Functiemodus instellen

U kunt de functiemodus "Klikkend" of "Aanwijzend"
instellen.

» Druk steeds weer op de F-toets totdat het symbool
"Click" wordt weergegeven.

"On" of "OFF" knippert.

» Kies met de pijltoetsen de gewenste functiemodus.

» Kies "On" om de functiemodus "Klikkend" in te
stellen

@ U herkent de functiemodus "Klikkend" aan het
symbool "Click" op het display.

1
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» Kies "OFF" om de functiemodus "Aanwijzend" in te
stellen.

Het symbool "Click" wordt niet weergegeven.

» Sla de instelling op zoals op pagina 13
beschreven staat.

Schroeftolerantie instellen

Met deze functie kunt u een bovenste en een onderste
tolerantiewaarde voor de ingestelde momentwaarde
instellen.

» Druk steeds weer op de F-toets totdat het symbool
"Tolt" wordt weergegeven.

"On" of "OFF" knippert.

» Voor het werken zonder schroeftolerantie kiest u
met de pijltoetsen "OFF".
» Voor het werken met schroeftolerantie kiest u met
de pijltoetsen "On".
» Druk op de F-toets.
» Stel met behulp van de pijltoetsen de gewenste
onderste tolerantiewaarde in.
@ De onderste tolerantiewaarde wordt
gekenmerkt door een minteken.
» Druk op de F-toets.
» Stel met behulp van de pijltoetsen de gewenste
bovenste tolerantiewaarde in.
@ U herkent een ingestelde schroeftolerantie aan
het symbool "Tol+" op het display.

BIN
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» Sla de instelling op zoals op pagina 13
beschreven staat.
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Waarden opslaan

Met deze functie bepaalt u of schroefgegevens wel of
niet worden opgeslagen. In de functiemodus
"Klikkend" gebeurt dit automatisch. Druk in de
functiemodus "Aanwijzend" tweemaal op de OK-toets.

Wanneer u de opgeslagen gegevens aan de huidige
tijd wilt toewijzen, actualiseert u de sleuteltijd met de
documentatiesoftware.

Wanneer u de functie "Waarden opslaan" inschakelt,
kunt u ook schroefsituatienummers toewijzen.

» Druk steeds weer op de F-toets totdat het symbool
"Diskette" wordt weergegeven.
"On" of "OFF" knippert.

» Voor het opslaan van de schroefgegevens kiest u
met de pijltoetsen "On".
@ Aan het symbool "Diskette" op het display
herkent u of de schroefgegevens worden
opgeslagen.

N
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» Wanneer u de schroefgegevens niet wilt opslaan,
kiest u met de pijltoetsen "OFF".

Het symbool "Diskette" wordt niet weergegeven.

» Sla de instelling op zoals op pagina 13
beschreven staat.

Om de schroefsituaties bij de evaluatie met de PC te
kunnen toewijzen, kunt u ook schroefsituatienummers
opslaan.

@ Voor het aanmaken van
schroefsituatienummers moet de functie
"Waarden opslaan" ingeschakeld zijn.

» Druk steeds weer op de F-toets totdat het
viercijferige schroefsituatienummer wordt
weergegeven.

» Druk op de toets "OK" om het
schroefsituatienummer te bevestigen.
» Druk op de F-toets om een nieuw
schroefsituatienummer toe te wijzen.
Het eerste cijfer van het viercijferige
schroefsituatienummer knippert.

» Kies met de pijltoetsen het eerste cijfer.
» Druk op de F-toets.
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Het tweede cijfer van het viercijferige
schroefsituatienummer knippert.

» Voor de instelling van de overige cijfers voor het
schroefsituatienummer gaat u te werk als
hierboven beschreven.

» Voer nu alle andere menu-instellingen voor deze
schroefsituatie uit.

@ De instellingen van de huidige schroefsituatie

worden in de momentsleutel opgeslagen.

Steekmaatcorrectie

De momentsleutel is ingesteld op de standaard
steekmaat.

e Bij binnenvierkant9x12=17,5 mm
e Bij binnenvierkant14x18=25,0 mm
e Bij binnenvierkant22x28=55,0 mm

Met deze functie kunt u insteekgereedschappen met
daarvan afwijkende steekmaat corrigeren.

Q WAARSCHUWING

Verwondingsgevaar door
verkeerd vastgedraaide
schroefverbindingen.

» Controleer bij elk gebruikt insteekgereedschap de
steekmaat.

» Stel de steekmaat in in het menu
"Steekmaatcorrectie".

» Bepaal de steekmaat S met een schuifmaat zoals
op de afbeelding is weergegeven.

Let bij combinaties van steekgereedschappen en
adapters strikt op de som van alle steekmaten"S".

» Om het menupunt "Steekmaatcorrectie" te kiezen,
drukt u steeds weer op de F-toets totdat het
symbool "Dubbele pijl" wordt weergegeven.

"On" of "OFF" knippert.

» Voor het werken zonder steekmaatcorrectie kiest u
met de pijltoetsen "OFF".

» Voor het werken met steekmaatcorrectie kiest u
met de pijltoetsen "On".

» Druk op de F-toets.

» Stel met behulp van de pijltoetsen de gewenste
steekmaat in millimeters in.

@ U herkent een ingestelde steekmaatcorrectie
aan het symbool "Dubbele pijl* op het display.

0
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» Sla de instelling op zoals op pagina 13
beschreven staat.

Automatisch tarreren

Met deze functie stelt u in of de momentsleutel
automatisch moet tarreren.

» Om het menupunt "Automatisch tarreren" te
kiezen, drukt u steeds weer op de F-toets totdat het
symbool "TARA!" wordt weergegeven.

"On" of "OFF" knippert.

» Wanneer de momentsleutel niet steeds
automatisch moet tarreren, kiest u met de
pijltoetsen "OFF".

» Wanneer de momentsleutel wel steeds
automatisch moet tarreren, kiest u met de
pijltoetsen "On".

@ U herkent het automatische tarreren aan het
symbool "TARA!" op het display.

IN]
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TARA!

» Sla de instelling op zoals op pagina 13
beschreven staat.

Sleutelblokkering inschakelen

Met deze functie blokkeert u de instelmogelijkheden
voor gebruikers die niet beschikken over de PIN-code.

» Om het menupunt "Sleutelblokkering" te kiezen,
drukt u steeds weer op de F-toets totdat het
symbool "Sleutel" wordt weergegeven.

"On" of "OFF" knippert.

» Voor het werken zonder sleutelblokkering kiest u

met de pijltoetsen "OFF".

» Voor het inschakelen van de sleutelblokkering kiest

u met de pijltoetsen "On".

@ Wanneer u de sleutelblokkering hebt
ingeschakeld, kunt u zonder de invoer van de
PIN-code geen instellingen veranderen. Bij
levering luidt de PIN-code "0000".

@® U herkent de ingestelde sleutelblokkering aan
het symbool "Sleutel" op het display.

15
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» Sla de instelling op zoals op pagina 13
beschreven staat.

PIN-code instellen/wijzigen

Opgelet
Beperkt gebruik van de momentsleutel
zonder de juiste PIN-code.

» Bewaar de PIN-code op een veilige plaats.
» Wanneer u de PIN-code heeft vergeten, kunt u
contact opnemen met STAHLWILLE.

@ Bij levering van de momentsleutel is de PIN-
code ingesteld op "0000".

U kunt de PIN-code instellen of wijzigen in het menu
"Sleutelblokkering inschakelen".

» Roep het menu "Sleutelblokkering inschakelen" op.

» Druk steeds weer op de F-toets totdat het symbool
"Sleutel" wordt weergegeven.

"On" of "OFF" knippert.
» Voor het inschakelen van de sleutelblokkering kiest

u met de pijltoetsen "On".
» Druk op de F-toets.

0

Het eerste cijfer van de viercijferige PIN-code

knippert.

» Selecteer met behulp van de pijltoetsen een cijfer
tussen 0 en 9.

» Druk op de F-toets.

Het tweede cijfer van de viercijferige PIN-code

knippert.

» Voor de instelling van de overige cijfers van de

PIN-code gaat u te werk als hierboven beschreven.

» Na de invoer van het laatste cijfer van de PIN-code
drukt u op de F- of de OK-toets.

De PIN-code is nu opgeslagen.
» Onthoud de nieuwe PIN-code goed.

16

Ga als volgt te werk om een PIN-code te wijzigen:

» Roep het menu 'Sleutelblokkering inschakelen' op.
» Druk steeds weer op de F-toets totdat het symbool
'Sleutel' wordt weergegeven.

'On' of 'OFF' knippert.
» Druk op de F-toets.

Het eerste cijfer van de viercijferige PIN-code
knippert.

» Kies met de pijltoetsen het eerste cijfer van uw
oude PIN-code.
» Druk op de F-toets.

Het tweede cijfer van de viercijferige PIN-code
knippert.

» Herhaal deze stappen om de overige cijfers van de
PIN-code te wijzigen.

» Druk na de invoer van het laatste cijfer van de PIN-
code op de F- of de OK-toets.

U kunt de nieuwe PIN-code nu direct invoeren.

» Voer de oude PIN-code in.

» Bevestig de oude PIN-code.

» Voer de gewenste nieuwe PIN-code op dezelfde
wijze in.

De PIN-code is gewijzigd.

PIN-code invoeren

Zonder de juiste PIN-code kunt u geen instellingen in
het menu van de momentsleutel veranderen.

@® De PIN-code wordt alleen gevraagd wanneer u
de sleutelblokkering ingeschakeld en een PIN-
code ingesteld heetft.

» Schakel de momentsleutel in.
» Druk op de toets "OK".
» Wacht het tarreren af.
» Druk tweemaal op de F-toets.

Het eerste cijfer van de viercijferige PIN-code
knippert.

@ Wanneer u na het indrukken van de F-toets ca.
drie seconden niets invoert, schakelt de
momentsleutel terug naar de basistoestand.

» Kies met de pijltoetsen het eerste cijfer van uw
PIN-code.

» Druk op de F-toets.

» Het tweede cijfer van de viercijferige PIN-code
knippert.

» Voor de instelling van de overige cijfers van de
PIN-code gaat u te werk als hierboven beschreven.

» Na de invoer van het laatste cijfer van de PIN-code
drukt u op de F- of de OK-toets.

» Nu kunt u instellingen in het menu uitvoeren.
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Korte handleiding -
praktijkvoorbeeld

Onderstaand wordt een voorbeeld voor de volledige

instelling van de momentsleutel 730D/20 beschreven.

De volgende gegevens moeten worden ingesteld:
e Momentwaarde 90 N-m

e Functiemodus "Klikkend"

e Schroeftolerantie =3 N-m, +5 N-m

e De ingestelde waarden moeten worden
opgeslagen.

Schroefsituatienummer 1000.

e De steekmaat bedraagt 40 mm.

» Leg de momentsleutel op een glad oppervlak.

» Zorg ervoor dat geen krachten op de
momentsleutel inwerken.

» Druk op een willekeurige toets om de
momentsleutel in te schakelen.

Het versienummer van de software wordt op het
display weergegeven.

» Druk op de toets "OK".

Als de functie "Waarden opslaan” is ingeschakeld,
wordt het viercijferige schroefsituatienummer
weergegeven.

» Druk op de toets "OK" om de schroefsituatie te
bevestigen.

De actueel ingestelde momentwaarde wordt

weergegeven. Het symbool "TARA!" knippert op het

display. De momentsleutel wordt automatisch

getarreerd.

» Druk - om de momentwaarde in te stellen - steeds
weer op de F-toets totdat de gewenste
momentwaarde wordt weergegeven.

De ingestelde momentwaarde knippert.

» Stel met de pijltoetsen de momentwaarde in op
90 N'm.
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» Druk op de F-toets.
» Stel met de pijltoetsen zo nodig de vereiste
meeteenheid N-m in.

Opgelet
Materiéle schade door onjuist ingestelde
waarden mogelijk.

» Zorg ervoor dat de ingestelde momentwaarde na
een wijziging van de meeteenheid correct is.

» Druk op de F-toets.

» Kies "On" om de functiemodus "Klikkend" in te
stellen

m_
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» Druk op de F-toets.
» Voor het werken met schroeftolerantie kiest u met
de pijltoetsen "On".

Tolt

» Druk op de F-toets.
» Stel met behulp van de pijltoetsen de onderste
tolerantiegrens in.

_ M
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» Druk op de F-toets.
» Stel met behulp van de pijltoetsen de bovenste
tolerantiegrens in.
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» Druk op de F-toets.
» Voor het opslaan van de schroefgegevens kiest u
met de pijltoetsen "On".
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» Druk op de F-toets.
Het eerste cijfer van het viercijferige
schroefsituatienummer knippert.

» Kies met de pijltoetsen het eerste cijfer.

» Druk op de F-toets.

» Het tweede cijfer van het viercijferige
schroefsituatienummer knippert.

17
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» Voor de instelling van de overige cijfers voor het
schroefsituatienummer gaat u te werk als
hierboven beschreven.

» Druk op de F-toets.
» Voor het werken met steekmaatcorrectie kiest u
met de pijltoetsen "On".

Lo d

» Druk op de F-toets.
» Stel met behulp van de pijltoetsen de steekmaat in.

L d

» Om de instelling over te nemen en naar de
basistoestand terug te keren, drukt u op de OK-
toets.

BIK
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De momentsleutel
gebruiken

Momentsleutel tarreren

Voordat u met de momentsleutel gebruikt, moet u hem
tarreren zoals beschreven op pagina 10.

@ Kleine bewegingen of een belasting van de
momentsleutel tijdens het tarreren veroorzaken
meetfouten.

Momentsleutel bedienen

A

» Zorg ervoor dat de insteekgereedschappen door
vastklikken van de borgpen tegen uittrekken
beveiligd zijn.

A

» Zorg ervoor dat de aandraaimomentwaarde
correct is ingesteld.

WAARSCHUWING

Verwondingsgevaar door
verkeerd gemonteerde
insteekgereedschappen.

WAARSCHUWING
Verwondingsgevaar door
verkeerd ingestelde
momentwaarden.

Opgelet

Beschadiging van de momentsleutel

mogelijk.

» Zorg dat u de momentsleutel niet overbelast.

» Zorg dat u het maximaal instelbare
aanhaalmoment niet overschrijdt (zie laseropdruk
op de behuizing).

» Bedien de momentsleutel alleen via de handgreep.

Pak de handgreep in het midden vast.

» Draai tangentieel t.o.v. de zwenkradius en haaks
t.0.v. de aandraai-as.

v
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Functiemodus "Klikkend"

» Trek gelijkmatig en in de laatste fase zonder
onderbreking totdat u een duidelijke ruk voelt en
een Kklik hoort.

Het ingestelde aanhaalmoment is bereikt.

Na het activeren kunt u de momentsleutel meteen
weer gebruiken.

CLICK!

Functiemodus "Aanwijzend"

» Let tijldens het vastdraaien op de momentwaarden
op het display.

» Trek gelijkmatig en in de laatste fase zonder
onderbreking totdat u de ingestelde resp.
gewenste momentwaarde of het groene licht op het
display ziet.

@ De kleursignalen worden alleen gegenereerd

als u in het menu "Schroeftolerantie" waarden
hebt ingevoerd.

Het ingestelde aanhaalmoment is bereikt.

Gecontroleerd linksom vastdraaien

U kunt gecontroleerd linksom vastdraaien zonder
verdere instellingen uit te voeren. Wanneer u
insteekratelkoppen gebruikt, moet u deze op
werkrichting "links" zetten.

Weergaven en signalen tijdens de
bediening

VOORZICHTIG
Verwondingsgevaar door

overbelasting van de
momentsleutel.

» Belast de momentsleutel niet boven
het maximale meetbereik.

» Beéindig de schroefbewerking zodra
u het ingestelde aanhaalmoment
bereikt heeft.

Wanneer u het maximale meetbereik overschrijdt,
hoort u in intervallen meerdere signalen.

Functiemodus "Klikkend"

e Wanneer u een bout vastdraait, wordt het bereikte
aanhaalmoment op het display weergegeven.

e Zodra u zich binnen de tevoren ingestelde
tolerantiegrenzen bevindt, is het display groen.
bovendien hoort u een kort signaal.

e Wanneer u het tevoren ingestelde
aandraaimoment heeft bereikt, activeert de
momentsleutel een voelbare ruk en een hoorbare
klik.

e Zodra u de tevoren ingestelde bovenste
tolerantiegrens overschrijdt, wordt het display rood.
Bovendien hoort u een lang signaal.

e Zodra u de tevoren ingestelde onderste
tolerantiegrens overschrijdt, wordt het display rood.

@® De kleursignalen en de akoestische signalen

worden alleen gegenereerd als u in het menu
"Schroeftolerantie" waarden hebt ingevoerd.

Functiemodus "Aanwijzend"

e \Wanneer u een bout vastdraait, wordt het bereikte
aanhaalmoment op het display weergegeven.

e Zodra u zich binnen de tevoren ingestelde
tolerantiegrenzen bevindt, is het display groen.
Bovendien hoort u een kort signaal.

e Zodra u de tevoren ingestelde bovenste
tolerantiegrens overschrijdt, wordt het display rood.
Bovendien hoort u een lang signaal.

e Zodra u de tevoren ingestelde onderste
tolerantiegrenzen overschrijdt, wordt het display
rood.

@ De kleursignalen en de akoestische signalen

worden alleen gegenereerd als u in het menu
"Schroeftolerantie” waarden heeft ingevoerd.
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Schroefwaarden handmatig opslaan
In de functiemodus "Aanwijzend" kunt u de
schroefwaarden alleen handmatig opslaan.

Om de schroefwaarden handmatig op te slaan, gaat u
als volgt te werk:

@ In het menu "Waarden opslaan" moet "On"
gekozen zijn, zie pagina 14.

» Druk na het aanhalen in de functiemodus
"Aanwijzend" op de OK-toets.

Het als laatste bereikte aanhaalmoment wordt op het

display weergegeven.

» Druk opnieuw op de OK-toets zolang de
momentwaarde wordt weergegeven.

U hoort een kort signaal. De waarde is nu opgeslagen.

@® Ook bij meerdere malen indrukken van de OK-
toets wordt de aandraaimomentwaarde slechts
één keer opgeslagen.

Overschreden aanhaalmoment
corrigeren en opslaan

Wanneer u een schroefverbinding abusievelijk met
een te hoog aanhaalmoment heeft vastgedraaid, gaat
u als volgt te werk:

» draai de schroefverbinding los.

» druk na het losdraaien op de OK-toets.

Het als laatste bereikte aanhaalmoment wordt op het
display weergegeven.

» druk opnieuw op de OK-toets.

U hoort een kort signaal. De waarde is nu opgeslagen.

Q WAARSCHUWING

Verwondingsgevaar door
beschadigde schroeven of
werkstukken.

» Controleer de schroef en het werkstuk véor het
opnieuw vastdraaien van de schroefverbinding op
eventuele schade.

» Neem in twijfelgevallen altijd een nieuwe bout.

» Draai de schroefverbinding opnieuw vast.

In de software op de PC wordt het opgeslagen
losdraaimoment negatief weergegeven.

Na gebruik

» Druk de F-toets ca. twee seconden lang in om de
momentsleutel uit te schakelen.

@® Wanneer u de momentsleutel gedurende

langere tijd niet gebruikt, schakelt hij na ca. vijf
minuten zelfstandig uit.
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Momentsleutel met de PC
verbinden

Wanneer u de momentsleutel op een PC aansluit,
kunt u de waarden uit het geheugen van de
momentsleutel naar de PC overdragen.
Voorwaarden voor de verbinding met een PC zijn:
e een USB-interface,

e Microsoft Windows en

e de installatie van de software voor de
documentatie en verwerking van de opgeslagen
gegevens.

e De software incl. USB-adapter en jackplugkabel is
als toebehoren (Artikelnummer 7759-5,
codenummer: 96583630) verkrijgbaar bij
STAHLWILLE.

» Klap de afdekking van de bus voor de
PC-aansluiting opzij.
De bus voor de PC-aansluiting is nu toegankelijk.

) Steek de jack-plug in één keer tot aan de aanslag
in de bus voor de PC-aansluiting.

» Steek de USB-stekker in de USB-aansluiting van
de PC.

> Let op dat de steekverbindingen vast gemonteerd
zijn.

» Start de geinstalleerde software op de PC.

De verbinding tussen de momentsleutel en de PC

komt automatisch tot stand.

@® Voor nadere informatie verwijzen wij naar de
beschrijving van de software voor de
documentatie en verwerking van de opgeslagen
gegevens.

Om de momentsleutel na de gegevensoverdracht van
de PC los te maken, gaat u als volgt te werk:

» trek de jack-plug uit de bus (van de momentsleutel)
voor de PC-aansluiting.

» sluit de afdekking van de bus voor de PC-
aansluiting.
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Verhelpen van storingen

Het batterijsymbool op het display knippert.
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De spanning van de accu is niet meer voldoende resp.

de batterijen zijn leeg.

» Leg nieuwe batterijen of geladen accu's klaar.

» Vervang de lege accu's door geladen exemplaren

of plaats nieuwe batterijen, zie pagina 10.

@® De opgeslagen schroefgegevens blijven bij de
vervanging van de accu's/batterijen behouden.

@® Wanneer zich langer dan 15 minuten geen
accu's of batterijen in de momentsleutel
bevinden, moet u na het vervangen van de
batterijen/accu's de kloktijd met de PC
synchroniseren via de geinstalleerde software.

Wanneer u het knipperende batterijsymbool negeert,

schakelt de momentsleutel na korte tijd zelfstandig uit.

Het symbool gegevensopslag knippert op
het display.
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Het geheugen van de momentsleutel is vol. U kunt wel
verdere schroefverbindingen vastdraaien, maar de
waarden worden niet meer opgeslagen.

» Wis de gegevens via de geinstalleerde software op
de PC.

Reiniging

Opgelet

Materiéle schade door verkeerde reiniging

mogelijk.

» Reinig de momentsleutel uitsluitend met een
droge doek.

Reparatie, onderhoud en
afstelling

In geval van een beschadiging of een functiestoring
van de momentsleutel dient deze gerepareerd en
vervolgens afgesteld te worden.

Reparaties mogen alléén worden uitgevoerd door
STAHLWILLE.

Afgezien van de regelmatige kalibraties is de
momentsleutel onderhoudsvrij.

De inwendige onderdelen van de momentsleutel zijn
bij gebruik onderhevig aan normale slijtage. Daarom
moet de nauwkeurigheid van de waarden met
regelmatige tussenpozen worden gecontroleerd.

Aanwijzingen voor de afstelling

Een kalibratie of afstelling van de momentsleutel mag
alleen worden uitgevoerd met een geschikt
controleapparaat.

Momentsleutels zijn controlemiddelen. Het
kalibreerinterval hangt af van de toepassingsfactoren
evenals van de vereiste nauwkeurigheid, de
gebruiksfrequentie, de karakteristieke belasting
tijdens het gebruik, de omgevingsfactoren tijdens het
arbeidsproces en de opslagvoorwaarden.

Het interval voor de kalibratie en afstelling resulteert
uit de in uw onderneming vastgelegde procedure voor
de bewaking van controlemiddelen (bijv.

ISO 9000 vv). Wanneer u géén bewaking van
controlemiddelen in uw onderneming uitvoert, moet u
de momentsleutel na uiterlijk 12 maanden vanaf het
eerste gebruik of na 5.000 activeringen kalibreren
resp. afstellen.

@ Wanneer na het inschakelen van de
momentsleutel op het display "Cal" verschijnt,
moet de sleutel gekalibreerd worden.

» Om de weergave "Cal" weg te krijgen, drukt u

tijdens de weergave van "Cal" op de F-toets.

De volgende melding "Cal" verschijnt nu pas weer na
5.000 activeringen.

Opgelet
Verkeerde controlewaarden kunnen tot
materiéle schade leiden.

» Schakel de schroeftolerantie uit voor de controle
van de momentsleutel.

Wanneer u bij de controle afwijkingen constateert,
moet u de momentsleutel justeren. Controle en
justering moeten volgens de voorschriften van DIN EN
ISO 6789 worden uitgevoerd.

Neem bovendien alle andere wettelijke bepalingen en
voorschriften in acht.
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Afwijkende meetwaarden justeren

U kunt uw momentsleutel voor de justering naar
STAHLWILLE sturen. U ontvangt de momentsleutel
gejusteerd en met een nieuw kalibratiecertificaat van
de fabriek terug.

U kunt de momentsleutel ook zelf justeren wanneer u
over een controleapparaat met dienovereenkomstige
capaciteit en nauwkeurigheid beschikt.

In dit geval komt de STAHLWILLE-
naukeurigheidsgarantie te vervallen.
O) Geldig vanaf softwareversie 1.7.2

@ Neem contact op met STAHLWILLE om de
software zo nodig te actualiseren.

» Schakel de momentsleutel in.
Op het display wordt de actuele softwareversie
weergegeven.

» Druk op de OK-toets om de weergave te
bevestigen.

Q WAARSCHUWING

Verwondingsgevaar door
verkeerd justeren van de
momentsleutel.

» Justeer de momentsleutel alléén zoals navolgend
beschreven.

» Schakel de schroeftolerantie voér de controle van
de momentsleutel uit.

» Roep de functiemodus 'Aanwijzend' op.

» Stel de momentsleutel in op de maximaal
toegestane momentwaarde (zie laseropdruk)

» Belast de momentsleutel met de maximaal
toegestane momentwaarde op het
controleapparaat.

» Noteer de waarde die het controleapparaat daarbij
weergeeft.

» Om naar de justeermodus te schakelen, drukt u
kort achter elkaar op de F-toets, de pijltoets boven
en de pijltoets beneden.

Op het display wordt de in de fabriek ingestelde PIN-
code '0000' weergegeven. Deze PIN-code is bedoeld
voor de toegang tot het administratorniveau en de
blokkering van de momentsleutel.

INININ
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» Druk vier keer op de toets 'OK' om de code te
bevestigen.

Op het display wordt 'On' weergegeven.
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» Druk op de pijltoets totdat op het display 'JUS.'
wordt weergegeven.

i
I

» Om het proces af te breken, drukt u op de F-toets.
» Druk op de OK-toets om de instellingen uit te
voeren.

Het display brandt rood en de momentwaarde
knippert.

» Stel de maximaal toegestane momentwaarde van
de momentsleutel in met behulp van de pijltoetsen.

» Om het proces af te breken, drukt u op de F-toets.

» Druk op de OK-toets om de instelling te
bevestigen.

Het display brandt groen en de momentwaarde

knippert.

» Stel met behulp van de pijltoetsen de
momentwaarde in die op het controleapparaat
werd weergegeven.

» Om het proces af te breken, drukt u op de F-toets.

» Druk op de OK-toets om de instelling te
bevestigen.

De momentsleutel is gejusteerd.

» Controleer opnieuw de exactheid van de
activeringswaarde volgens de voorschriften van
NEN EN ISO 6789.

Bij afwijkingen moet u de momentsleutel opnieuw
justeren.

Momentsleutel terugzetten (reset)

» Druk gedurende ongeveer 5 seconden op alle vier
toetsen tegelijk om de software van de
momentsleutel terug te zetten.

De software start opnieuw.

» Indien de software niet opnieuw gestart, verwijdert
u de accu's of de batterijen uit het batterijvakje van
de momentsleutel.

» Wacht ongeveer 30 minuten.

» Plaats de accu's weer in het batterijvakje met
inachtneming van de aangegeven polariteit.

» Schakel de momentsleutel in.
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Technische beschrijving

Insteekgereedschap
Binnenvierkant

Display en toetsen
Batterijvak

Bus voor PC-aansluiting

a b~ WON =

De momentsleutel 730D is een instelbare,
aanwijzende en klikkende momentsleutel met hoor-
en voelbaar signaal.

Eigenschappen van de momentsleutel

e Elektronisch gestuurd klikmechanisme.

e Snel en exact instellen van de momentwaarden via
toetsen.

e De ingestelde waarde wordt elektronisch
opgeslagen.

e Een automatische toetsblokkering voorkomt
abusievelijk verstellen van de waarden.

e Voorinstellingen kunnen door middel van een PIN-
code worden opgeslagen.

e Overbelastingsbeveiliging door akoestisch en
optisch waarschuwingssignaal.

e Automatische verwijzing naar de volgende
kalibratietermijn.

e Eenvoudig kalibreren en eventueel justeren met
het controleapparaat nr. 7707 W zonder
demontage.

¢ Na de ontlasting van de momentsleutel is deze
direct weer operationeel.

e Het is mogelijk, bouten rechts- en linksom vast te
draaien.

e De weergavefunctie functioneert ook bij
aanhaalmomenten linksom.

e U kunt 7.500 schroefgegevens opslaan, via een
USB-interface uitlezen en voor verder gebruik naar
een PC overdragen.

e De momentsleutel heeft een QuickRelease-
veiligheidsvergrendeling voor een eenvoudige
vergrendeling en verwijdering van
insteekgereedschappen.

e \/eilig gebruik dankzij ergonomisch gevormde
handgreep. Hoe u de sleutel moet vasthouden is
goed zicht- en voelbaar.

e U kunt verschillende meeteenheden instellen.

e U kunt de steekmaten voor speciale
insteekgereedschappen heel eenvoudig invoeren.

e Zichtbare, voelbare en hoorbare
waarschuwingssignalen zijn voorhanden.

De momentsleutel is verkrijgbaar in zeven
verschillende maten. Zie pagina 24.

De momentsleutel kan met verschillende
insteekgereedschappen worden uitgerust. Daarvoor
heeft de sleutelkop een binnenvierkant met een
dubbelzijdige uitsparing en een geleidegroef.
Daardoor kunnen in de klikkende modus
aanhaalbewegingen linksom worden uitgevoerd.

Identificatie

De momentsleutel is gekenmerkt met een
serienummer. Deze is opzij aan de huis van de
momentsleutel ingestanst.

Het serienummer is bovendien in de software
opgeslagen. Het nummer wordt bij het uitlezen van de
meetwaarden naar de PC overgedragen.

Nauwkeurigheid

Het meetbereik bedraagt 10 % - 100 % van de
nominale waarde.

De weergaveafwijking van de desbetreffende
meetwaarde bedraagt + 2 %.
De momentsleutel voldoet aan DIN EN ISO 6789.

ledere momentsleutel wordt geleverd met een
kalibratiecertificaat van de fabriek.
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Technische gegevens

Service/Series Manoskop® 730D

Gr. 10 Gr. 20 Gr. 40 Gr. 65 Gr. 11/65 Gr. 80 Gr. 100

Meetbereik [N-m] 10-100 20-200 40-400 65-650 65-650 65-650 65-650

[ft:1b] 7,4-75 15-150 30-300 48-480 48-480 48-480 48-480

[in-lb]  90-900 180-1.800 360-3.600 560-5.800 560-5.800 560-5.800 560-5.800
Instel-/'weergaveresolutie

[N-m] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1

[ft:1b] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1

[in-1b] 21,0 51,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0
Binnenvierkant [mm] 9x12 14 x 18 14 x 18 14 x18 22 x28 22x28 22x28
Lengte [mm] 467 548 688 870 892 1.157 1.341
Breedte [mm] 28 28 28 30,6 30,6 30,6 30,6
Hoogte [mm] 23 23 23 25,6 25,6 25,6 25,6
Gewicht [a] 1.150 1.430 1.830 3.300 3.224 4577 4.995
Opslagtemperatuur [°C] -20t/m+80 -20t/m+80 -20t/m+80 -20t/m+80 -20t/m+80 -20t/m+80 -20t/m+80
Werktemperatuur  [°C] -10t/m+60 -10t/m+60 -10t/m+60 -10t/m+60 -10t/m+60 -10t/m+60 -10t/m+60

Interne software

Symbolen en kenmerken

De momentsleutel is uitgerust met een microcontroller
en een geheugen. De interne software evalueert de
meetresultaten en slaat deze duurzaam op. De uitvoer
van de informatie geschiedt via het display, het rode
en groene licht en het klikken.

Software-updates zijn verkrijgbaar bij STAHLWILLE.
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Op het handvat van de momentsleutel zijn de
onderstaand beschreven symbolen en kenmerken
aangebracht:

CE-keurmerk

De CE-kenmerking bevestigt de
volledige overeenstemming met de
"Principiéle (veiligheids-)eisen" in de
EG-richtlijnen.

®

Batterijsymbool

Dit symbool geeft het aantal, het
type, de polariteit en de maximale
spanning van de te gebruiken accu's
of batterijen aan.

= bAA
2x1,5V max

Verwijdering

Verwijder de momentsleutel niet via
het huisafval. Verwijder de
momentsleutel via een geautoriseerd
verwerkingsbedrijf.

)

Materiaal van de handgreep

Dit symbool kenmerkt het materiaal
van de handgreep
(glasvezelversterkte polyamide) voor
de recycling.
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Toebehoren
Doppen

e voor alle gangbare boutkopmodellen en maten

Insteekgereedschappen

QuickRelease-insteekratelkoppen
Insteekratelkoppen
Insteekvierkanten
Insteeksteeksleutels
Insteekringsleutels
Insteekopenringsleutels

TORX®-insteekgereedschappen
Insteekbithouder
e Insteekaanlasgereedschappen.

Voor de PC-aansluiting

o USB-adapter, jackplugkabel en software
(Artikelnummer 7759-5, codenummer: 96583630)

Voor controle en justering
e Elektronische controleapparaten 7707 W

Serviceaanbieding

o Reparaties

e Controle en bijstelling (inclusief
nauwkeurigheidsgarantie en nieuw kalibratiebewijs
van de fabriek)

e Scholingen

e Serviceportaal: service.stahlwille.de.

Verwijdering
Verwijder de momentsleutel via
een geautoriseerd
verwerkingsbedrijf. Neem de
- daarvoor van toepassing zijnde
voorschriften in acht. In geval van

twijfel kunt u contact opnemen
met uw gemeente.

Geef verbruikte batterijen en defecte accu's af bij een
verzamelpunt.

De momentsleutel is van staal.

De handgreep bestaat uit:

o glasvezelversterkte polyamide (PA-GF),
o polymethylmethacrylaat (PMMA) en

o thermoplastische elastomeer (TPE).

Bovendien bevat de momentsleutel elektronische
onderdelen die u afzonderlijk moet verwijderen.

WEEE-registernr.: DE 70431151

WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment
(verbruikte elektronische en elektrische apparaten)
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Kayttoohje

STAHLWILLE Momenttiavain

Manoskop® No 730D huolto- ja tuotantokéytté6n

91979807
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Alkusanat

Tama kayttoohjeen avulla opit kayttdamaan
sahkdémekaanista momenttiavainta

e maarysten mukaisesti,

e turvallisesti ja

o taloudellisesti.

Kayttoohjeen kohderyhma

Kayttdohje on tarkoitettu sdhkémekaanisen
momenttiavaimen kayttajille.

Edellytdmme, etta kayttgjilla on yleistiedot tekniikasta.

Jokaisen, jonka tehtavana on suorittaa seuraavia toita
sahkomekaanisella momenttiavaimella, on luettava

koko kayttdohje ja ymmarrettava siina annetut ohjeet:

kuntoonlaitto
ohjelmointi
kayttdminen
huoltaminen tai
havittaminen.

Jollet ymmarra kaikkia kayttdohjeessa olevia ohjeita
tai mielestasi siitd puuttuu tietoja, ota yhteys
STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG:hen tai
maahantuojaan.

Yhteystiedot on annettu kayttdohjeen takasivulla.
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Johdanto kayttoohjeeseen

Turvallisuusohjeiden selitykset Kayttoohjetta koskevat ohjeet
Loydat kayttdohjeesta seuraavantyyppisia ohjeita: Kayttdohjeen eri kohdat on merkitty lukemisen
helpottamiseksi eri lailla. Nain voit helposti tunnistaa,
VAROITUS onko kyseessa:
A Ohjeet, jotka alkavat sanalla normaali tekst,

e |uettelo vai

VAROITUS, varoittavat b toimintaohjeet.

tilanteista, jotka saattavat

aiheuttaa vakavia @ Ohjeissa, joiden edessa on tdma merkki,
loukkaantumisia tai johtaa annetaan yleisluonteisia ja momenttiavaimen
kuolemaan. taloudelliseen kayttoon liittyvia tietoja.

VARO
Ohjeet, jotka alkavat sanalla

VARO, varoittavat tilanteista,
jotka saattavat aiheuttaa lievia
tai vakavampia loukkaantumisia.

Huomio

Ohjeet, jotka alkavat sanalla HUOMIO,
varoittavat tilanteista, jotka saattavat
aiheuttaa esine- tai ymparistovahinkoja.

Saatavuus

Jos kadotat kayttdohjeen tai se ei ole enda
kayttokelpoinen, voit tilata uuden kappaleen
STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG:lta.

Mikali et ole viela rekisterdinyt laitetta, tarvitset
seuraavat tiedot tilaamista varten:

e momenttiavaimen sarjanumero

e jalleenmyyjan nimi

e momenttiavaimen ostopaiva.

Kayttdohjeen tilausnumeron 16ydat etusivun oikeasta
alalaidasta.

Lisaykset

Taydenna kayttéohjetta sdanndllisesti paikallisilla
seuraavien maaraysten mukaisilla ohjeilla

o |akisaateiset tydsuojeluohjeet,

o |akisaateiset ymparistdohjeet ja

o ammattikuntien julkaisemat maaraykset.
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Perus-turvallisuusohjeet

Maaraysten mukainen kaytto

Sahkdmekaaninen momenttiavain Manoskop® 730D
on tarkoitettu vdantdmomenttien mittaamiseen
ruuviliitosten kontrolloidussa kiristyksessa ja
avaamisessa korjaamokaytéssa. Momenttiavaimeen
on kiinnitettdva tyokohteeseen sopiva vaihtotydkalu.

Momenttiavainta Manoskop® 730D voidaan
kuormittaa my&s sen toimintasuunnan vastaisesti.

Momenttiavaimen suurinta sallittua momenttia ei saa
ylittaa.

Maaraysten mukaiseen kayttéon kuuluu myds
kaikkien tdman kayttdohjeen tietojen ja ohjeiden
noudattaminen. Huomioi erityisesti turvallisuusohjeet
ja tekniset raja-arvot ja noudata niita.

Noudata lisaksi vastaavan ammattikunnan antamia
tydsuojeluohjeita ja kaikkia muita voimassa olevia
turvamaarayksia.

Sahkdmekaanista momenttiavainta Manoskop® 730D
saa kayttda vain ilmoitettuihin kayttétarkoituksiin.

STAHLWILLE ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat
maaraystenvastaisesta kaytosta.

Maaraystenvastaista toimintaa on erityisesti

e kiinnijuuttuneiden, esim. kiinniruostuneiden
litosten kontrolloimaton avaaminen

e kayttd sorkkarautana

e kayttd lyontivalineena.

N
Ry

Kayttoohjetta koskevat
velvollisuudet

Momenttiavaimesta Manoskop® kaytetaan jatkossa
vain nimitystd momenttiavain.

Momenttiavaimen kayttaja on vastuussa siita, etta
tama kayttdohje on jatkuvasti saatavilla
momenttiavaimella tydskenneltdessa. Sailyta
kayttdohjetta momenttiavaimen laheisyydessa.

Turvallisuusohjeet

Momenttiavain on tarkkuustydkalu, jota on kasiteltava
asianmukaisella huolellisuudella. Valta mekaanisia,
kemiallisia tai termisia vaikutuksia, jotka ylittavat
maaraysten mukaisen kayton rasitukset.

2 SN
I =S8

Varmista, ettd aarimmaiset ilmastolliset olosuhteet,
kuten kylmyys, kuumuus ja ilmankosteus, eivat voi
vaikuttaa tarkkuuteen.

Ala ylikuormita momenttiavainta. Noudata
ehdottomasti momenttiavaimen lasermerkinnan
mittausaluetietoja. Muussa tapauksessa
momenttiavain saattaa vaurioitua.

Esimerkki lasermerkinnasta:

Loukkaantumisten valttaminen

o Ala kaytd momenttiavainta lydntivalineena.

e Tarkista aina ennen kayttda momenttiavaimen ja
varusteiden kunto.

o Ala kayta vaurioitunutta momenttiavainta tai
varusteita.

e Akut ja paristot eivat saa joutua lasten kasiin.
Lapset voivat laittaa ne suuhunsa ja niella.
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Momenttiavainvaurioiden valttaminen

Ala kayta momenttiavainta lyntivélineena.
Tarkista ennen kayttdd momenttiavaimen ja
varusteiden kunto.

Ala kayta vaurioitunutta momenttiavainta tai
varusteita.

Ala ylikuormita momenttiavainta. Kova tai jatkuva
ylikuormitus voi johtaa momenttiavaimen
vaurioitumiseen.

Ala jata momenttiavainta koskaan sateeseen tai
altista sitd muulle kosteudelle tai nesteille.

Varo, ettei momenttiavaimen koteloon paase roskia
tms. Peitd aina PC-litdnnan kayttamattomat
liittimet.

Ala kaytd momenttiavainta kiinnijuuttuneiden -
esimerkiksi kiinniruostuneiden - ruuvienliitosten
kontrolloimattomaan avaamiseen.

Ala ylitd maksimi rajavdantdmomenttia, joka on
125 % nimellisarvosta.

Al koskaaan avaa momenttiavaimen kotelointia.

e Varo painamasta nayttéruutua.
e Varmista, ettd kaikki kaytettavat vaihtopaat ja

littimet ovat tiukassa ja oikein paikoillaan.
Vuotavat paristot ja akut saattavat aiheuttaa
vaurioita momenttiavaimessa. Kun momenttiavain
on pidempaan kayttamatta, poista siité paristot.

Virhetoimintojen valttaminen

Tarkista laukaisutarkkuus sdannoéllisin valein, katso
sivu 21.

Ala ylikuormita momenttiavainta. Kova tai jatkuva
ylikuormitus voi johtaa momenttiavaimen
mittausvirheisiin.

Al ylitd maksimi rajavdantdmomenttia, joka on
125 % nimellisarvosta. Mittaus- ja laukaisuarvot
saattavat silloin olla virheellisia.

Varo, etta kaapeli ja liittimet eivat taivu tai altistu
liian koville vetovoimille tai lampétiloille.

Varmista, etta kaikki kaytettavat vaihtopaat ja
pistoliittimet ovat tiukassa ja oikein paikoillaan.
Varmista, ettd vaihtotydkalun ulkoneman pituus on
asetettu oikein.

Akkujen ja paristojen kasittely

Akut ja paristot voivat sisaltdd myrkyllisia,
ymparistdlle haitallisia aineita.

Akut ja paristot eivat saa joutua lasten kasiin.
Lapset voivat laittaa ne suuhunsa ja niella.
Vuotavat paristot ja akut saattavat aiheuttaa
vaurioita momenttiavaimessa. Kun momenttiavain
on pidempaan kayttamatta, poista siita paristot. Jos
paristo on vuotanut, kdyta suojakasineita ja
puhdista paristolokero kuivalla kankaalla.

Kun akkujen ja paristojen teho alkaa heiketa,
vaihda ne ajoissa. Vaihda aina kaikki akut ja
paristot samanaikaisesti ja kdyta vain tyypiltdan
samanlaisia akkuja ja paristoja.

Kayta akkujen lataamiseen vain tarkoitukseen
soveltuvia akkulatureita.

Al lataa paristoja.

Havita kaytosta poistetut akut ja paristot
ehdottomasti voimassaolevien lakisaateisten
maaraysten mukaisesti.

Al heita koskaan akkuja tai paristoja tavallisiin
kotitalousjatteisiin. Toimita kaytdsta poistetut
paristot ja vialliset akut asianmukaiseen
kerayspisteeseen.
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Kuljetus, toimitussisalto ja
varastointi

Kuljeta momenttiavainta vain
alkuperaispakkauksessa ja varmista, ettei

momenttiavain paase putoamaan kuljetuksen aikana.

Momenttiavaimen 730D toimitussisalto:
sahkdmekaaninen momenttiavain
kaksi Mignon-paristoa AA/LR6,1,5 V
tehtaan antama kalibrointitodistus
kayttoohje.

Momenttiavaimen 730DR toimitussisalto:
e sihkdmekaaninen momenttiavain
raikkavaihtopaa 735

kaksi Mignon-paristoa AA/LR6,1,5 V
tehtaan antama kalibrointitodistus
kayttdohje.

Sailytd momenttiavainta sen pakkausputkessa tai
laukussa —20 °C - +80 °C lampétilassa.

Nayttoé

Nuolipainike alas (valinta)
Nuolipainike yl6s (valinta)
OK-painike (vahvistus)
Toimintopainike (F-painike)

a b~ WON =

Painikkeet

Momenttiavaimen neljalla painikkeella voit valita
toimintoja ja tehda asetuksia.

@ Nayttéon syttyy valo noin viideksi sekunniksi
joka painikkeen painalluksesta.

Momenttiavain on kytketty pois paalta

Jokainen » Kytke momenttiavain paalle
painike painamalla jotain painikkeista noin
sekunnin ajan.
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Momenttiavain on kytketty paalle - valikon

ulkopuolella

OK

Ohjelmaversion vahvistus:
» Paina tata painiketta.

Ruuviliitoksen vahvistus:

» Paina tata painiketta.

Saato kasin:

» Paina tata painiketta yli kolme
sekuntia.

Viimeiseksi mitatun momenttiar-

von osoitus:

» Paina tata painiketta kerran
lyhyesti

Arvojen tallennus késin toimintata-

vassa "osoitus":

» Paina tata painiketta kiristyksen
jalkeen.

Momenttiarvo tulee nakyviin.

» Paina tata painiketta uudelleen,
niin kauan kuin momenttiarvo on
nakyvissa.

Kun kuuluu lyhyt d&nimerkki, arvo on

tallentunut.

Painikkeiden lukituksen

avaaminen syottamista varten:

» Paina tata painiketta perakkain
kaksi kertaa lyhyesti.

Valikkojen valinta:

» Paina tata painiketta niin usein,
kunnes haluamasi valikko tulee
nakyviin.

Momenttiavaimen poiskytkenta
» Paina tata painiketta noin kaksi
sekuntia.

Momenttiavain on kytketty paille - valikon

sisdpuolella

OK

Asetuksen vahvistus ja siirtyminen
perustilaan:
» Paina tata painiketta.

Valikkotoimintojen valinta:

» Paina tata painiketta niin usein,
kunnes haluamasi valikkotoiminto
tulee nakyviin.

"Selaaminen" nousevasti tai
laskevasti esim. 1, 2, 3 tai 3, 2, 1.

Vaihto tilasta toiseen, esim. tilasta On
tilaan OFF tai painvastoin.

Naytto

Kiristdmisen aikana naytt6on tulee nakyviin nykyinen
kiristysmomentti. Lisaksi siind nakyvat valitut

asetukset.
o0 %

o Cl ll ll l
Click») Tolt Fe>.l

@/E'-O =—=\TARA! | (4

1 Nykyinen kiristysmomentti

2 Valittu mittayksikkd (N-m, in-Ib tai ftIb)

3 Tietojen tallennus valittu (jos symboli ei ole
naytossa, tietoja ei tallenneta)

4 Ulkoneman mitta asetettu (jos symboli ei ole
naytossa, asetuksena on vakiomitta)

5 Automaattinen saaté valittuna (jos symboli ei ole
naytossa, saato ei kdynnisty automaattisesti)

6 Toleranssirajat asetettuna (jos symboli ei ole
naytossa, toleranssirajoja ei ole asetettu)

7 Pariston jaljella oleva kapasiteetti

8 Vaaditaan PIN-koodi (jos symboli ei ole naytdssa
PIN-koodia ei tarvitse antaa)

9 Laukaisutoiminto valittuna (jos symboli ei ole
naytdssa, toimintatapana on osoitus)

Nayton optiset signaalit

punainen Nykyinen momenttiarvo on asetetun
toleranssialueen ulkopuolella.

vihrea Nykyinen momenttiarvo on asetetun
toleranssialueen sisalla.

vilkkuvat Nykyinen momenttilukema on
kalibroidun mittausalueen
ulkopuolella.

Esimerkkind MANOSKOP
730/D10:

Momenttilukema vilkkuu naytolla,
niin kauan kuin se on alle 10 %
nimellisarvosta, tassa esimerkissa
10 N-m.
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Valikkorakenne

Momenttiarvon asetus
e Sy6ta momenttiarvo
Mittayksikon valinta

e N'm

o ftilb

e inlb

Toleranssin asetus

e On (laukaisu) Click)
e OFF (osoitus), symboli ei ole naytdssa

Toleranssirajojen asetus

e On (toleranssiasetus) Tolt
— sy6ta miinus-toleranssi
— syota plus-toleranssi

e OFF (ei toleranssiasetusta), symboli ei ole
naytossa

Arvojen tallennus

e On (Tiedot tallennetaan) d
— Syota ruuvilitoksen numero
@® Toimitustilassa ruuvilitoksen numero on
"0000".
e OFF (Tietoja ei tallenneta), symboli ei ole
naytossa

Ulkoneman mitan korjaus

e On (ulkoneman mitan asetus) =
— Syo6ta ulkoneman mitta

e OFF (ulkoneman vakiomitta), symboli ei ole
naytossa

Automaattinen saato

e On (automaattinen s&ato valittu) TARA!
e OFF (automaattinen saato pois paalta), symboli
ei ole naytossa

Painikkeiden lukitus

e On (painikkeet lukittuina) W==O
— Anna PIN-koodi
e OFF (painikkeiden lukitus pois paalta), symboli ei
ole naytossa
@® Jos painikkeet ovat lukittuina, on ennen jonkin
arvon muuttamista annettava nelinumeroinen
PIN-koodi.
Toimitustilassa painikkeiden lukitus on kytketty
pois paalta ja PIN-koodina on "0000".

Kayttoa koskevat
perusohjeet
Momenttiavaimen alkuvalmistelut

Perusedellytykset

o Kayttdjan on seistdva tydskennellessdan
tukevassa tydasennossa.

o Kayttajalla tulee olla riittavasti liikkumatilaa.

e Kayttdpaikan tulee olla riittdvan valoisa.

e Suositeltu kayttdélampdotila on valilla
-10°C - +60 °C.

e Momenttiavaimen on annettava ennen kaytt6a
mukautua vahintdan tunnin ajan kayton aikana
vallitseviin ilmastollisiin olosuhteisiin.

e Momenttiavain on suojattava sen toimintaa
haittaavilta vaikutuksilta esimerkiksi lialta tai
kosteudelta.

Virtalahde

Varmista, etta momenttiavain saa riittavasti virtaa. Voit
kayttda seuraavantyyppisia paristoja/akkuja:

e Mignon-paristot AA/LR6, 1,5V

e Mignon-NiMH-akut AA/LR6, 1,2 V

VARO

Akut voivat rajahtaa.

» Kayta akkujen lataamiseen oikeantyyppista akku-
laturia.

Huomio
Momenttiavain saattaa vaurioitua.

» Varmista, ettd akkujen tai paristojen jannite on
enintaan 1,5 V.
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Ladattujen akkujen/paristojen paikoilleen asetus

Paristolokeron kannen saa auki esimerkiksi kolikon
avulla.

Huomio

Momenttiavaimen virheellinen toiminta
mahdollista.

» Kytke momenttiavain pois paalta ennen akkujen/
paristojen vaihtoa.

» Varmista, ettd momenttiavain on kytketty pois
paalta.

» Kaanna kantta kolikon avulla vastapaivaan
aariasentoon saakka.

» Irrota kansi.

» Aseta akut tai paristot paikoilleen kahvaan merkit-
tyjen napaisuusmerkkien mukaisesti.

» Aseta kansi paikalleen paristotilan aukkoon.

Paina kansi kevyesti kiinni kolikon avulla.

» Kaanna kantta kolikon avulla myétéapaivaan
aariasentoon saakka.

v

Momenttiavaimen saato

VAROITUS

Loukkaantumisvaara
virheellisten mittausarvojen
johdosta sdaadon aikana.

» Varmista, ettd momenttiavain on liikkumatta ja
kuormittamatta saadon aikana.

Tarkan mittauksen varmistamiseksi tulee
momenttiavaimen olla aina sd&detty aloitettaessa
kiristys.

Automaattinen saato

» Aseta momenttiavain, joka on kytkeytty pois paalta,

tasaiselle alustalle.

@® Jos momenttiavaimessa on vaihtopaa, sen
tulee sdadettaessa ulottua esim. pdydan
reunan yli.

» Varmista, ettd momenttiavaimeen ei kohdistu

mitdén voimia.

» Varmista, ettd momenttiavain pysyy paikallaan

likkumatta koko saadon ajan.

» Kaynnistd momenttiavain painamalla jotain

painiketta.

Ohjelmaversion numero tulee nakyviin nayttoon.

10

» Paina lyhyesti OK-painiketta.

Mikali tallennustoiminto on valittuna, nakyviin tulee
nelipaikkainen ruuviliitoksen numero.

» Vahvista liitos painamalla OK-painiketta.
» Jos haluat ohjelmoida uuden ruuviliitoksen, toimi
kuten sivulla 14.

Asetettu momenttiarvo tulee nakyviin.

Symboli "TARA!" vilkkuu naytdssa. Momenttiavaimen
saato on valmis parissa sekunnissa.

Jos nayttoon tuleva lukema on yli 0,1, sdada
momenttiavain kasin.

Saato kasin

> Aseta kdynnistetty momenttiavain tasaiselle

alustalle.

@ Jos momenttiavaimessa on vaihtopa4, sen
tulee saadettaessa ulottua esim. pdydan
reunan yli.

P Varmista, ettd momenttiavaimeen ei kohdistu

mitdan voimia.

» Varmista, ettd momenttiavain pysyy paikallaan

likkumatta koko sdadon ajan.

» Paina OK-painiketta yli kaksi sekuntia.

Saato kaynnistyy. Nayttdon tulee nelja viivaa. Symboli

"TARA!" vilkkuu.

Jos nayttdon tuleva lukema on yli 0,1, saada
momenttiavain uudelleen.
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Vaihtopaiden ja vaihtotyodkalujen
valinta

VAROITUS
Sopimattomat vaihtopaat ja -

tyokalut saattavat aiheuttaa
loukkaantumisia.

» Kayta vain muodoltaan ja malliltaan kayttotarkoi-
tukseen soveltuvia vaihtopaita ja -tyokaluja.

VARO
Sopimattomat vaihtotyokalut

saattavat aiheuttaa
loukkaantumisia.

» Kayta vain STAHLWILLE luettelossa suositeltuja
vaihtotytkaluja.

D —
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@ STAHLWILLE vaihtopaat ja vaihtotydkalut var-
mistavat oikean varsipituuden, niiden tarkkuus
on riittdva kaikilla litosalueilla ja ne on lujasta
materiaalista.

Huomio
Momenttiavaimen mittauselementit
saattavat vaurioitua.

» Varo, ettei momenttiavain kolhiinnu tai putoa.

Huomio
Momenttiavain saattaa vaurioitua.

» Kun kaytat momenttiavaimessa vaihtopaata ja
nelikulmavaantiota, varmista seuraavat seikat:
— Vaihtopaa on malliltaan standardien mukainen.
— Vaihtopaan muoto ja koko on oikea
kiristettdvaan liitokseen nahden.

VAROITUS

Loukkaantumiset mahdollisia
ylitettdessa vaihtotyokalujen
suurin sallittu kuormitettavuus.

» Varmista, etta vaihtotydkalujen suurin sallittu
kuormitus ei ylity.

Se voi olla alhaisempi kuin momenttiavaimen

saavuttama suurin sallittu momentti.

VAROITUS

Vaarin kiinnitetyt vaihtotyodkalut
saattavat aiheuttaa
loukkaantumisia.

» Varmista, etta kiinnitystappi lukittuu paikalleen ja
estaa vaihtotydkalun irtoamisen.

VAROITUS

Vaarin asetettu vaihtotyokalun
ulkoneman mitta saattaa
aiheuttaa loukkaantumisia.

» Varmista, ettd momenttiavaimeen on asetettu
vaihtoty6kalulle sopiva ulkoneman mitta.

VARO

Itsevalmistetut erikoistyokalut
saattavat aiheuttaa
loukkaantumisia.

P Kayta itsevalmistettuja erikoistyokaluja vain, kun

olet sopinut asiasta ensin STAHLWILLEnN kanssa.

1
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Vaihtotyokalun kiinnitys
» Tydnna vaihtotydkalu momenttiavaimen paassa
olevaan nelikulmakiinnitykseen.

Talléin vaihtotydkalun QuickRelease-varmuuslukituk-
sen jousikuormitteinen kiinnitystappi painautuu alas
sisdanvientiuran lapi.

» Tydnna vaihtotydkalu pohjaan asti.
» Varmista, ettd kiinnitystappi menee QuickRelease-
varmuuslukituksen loviporaukseen asti.

» Tarkista, ettéd vaihtotyokalu on tiukasti kiinni.

» Kiinnita vaihtotyokalu momenttiavaimeen 180°
kadannettyna kiristettdessa vastapaivaan hallitusti
laukaisutoimintoa kayttéen.

> Mikali kaytat raikkavaihtopaata, valitse haluamasi
toimintasuunta k&antamalla kytkinlevya.

» Tybnna sopiva vaihtopaa raikan nelikulmavaanti-
00n, niin ettd se napsahtaa kiinni.

12

Vaihtotyokalun irrotus

Vaihtotyokalu kiinnitetty "normaalisti"

» Paina momenttiavaimen paan pohjassa olevaa
vihreda QuickRelease-pikalukituksen irrotusnappia
(A).

» Veda vaihtotyokalu ulos (B).

Vaihtotyokalu kiinnitetty 180° kdannettyna

» Aseta ohut piikki ulkokautta momenttiavaimen
paan ylapuolella olevaan loviporaukseen.

» Paina kiinnitystappi alas piikin avulla (A).

» Veda vaihtotydkalu ulos (B).
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Valikkoasetukset

Momenttiavaimen paallekytkenta
» Paina jotain painiketta noin sekunnin ajan.
Ohjelmaversion numero tulee nakyviin nayttéon.
Momenttiavaimen kdynnistamisen jalkeen voi

seuraavissa tapauksissa kestda noin minuutin, ennen
kuin avain on kayttévalmis:

e Kun momenttiavain otetaan kayttd6n ensimmaisen
kerran

e Kun akkuja tai paristoja ei ole asetettu paikoilleen
30 minuuttiin.

» Paina OK-painiketta.

Mikali toiminto "Arvojen tallennus" on valittuna, naky-

viin tulee ruuviliitoksen nelipaikkainen numero.

» Vahvista liitos painamalla OK-painiketta.

» Jos haluat ohjelmoida uuden ruuvilitoksen, toimi
kuten sivulla 14 neuvotaan.

Asetettu momenttiarvo tulee nakyviin.

Symboli "TARA!" vilkkuu naytéssa. Momenttiavaimen

saato kaynnistyy.

Kun saato on valmis, momenttiavain on perustilassa.

BIN
'-'.'-' Nm
Click»

Perusasetukset

Tehdasasetukset toimitustilassa

Toimitustilassa momenttiavaimen toimintatavaksi on
valittu "Laukaisu".

Toimintojen kuvauksessa lahtékohtana on, etta
momenttiavain on "perustilassa". Tama tarkoittaa tilaa
momenttiavaimen paallekytkemisen ja paattyneen
saadon jalkeen.

Painikkeiden lukitus

Momenttiavain on varustettu painikkeiden
lukitustoiminnolla, jotta asetusten muuttaminen
epahuomiossa on estetty.

Kun haluat tehda asetuksia valikoissa, avaa ensin
painikkeiden lukitus. Toimi seuraavasti:

» Paina kaksi kertaa lyhyesti F painiketta.

Asetusten tallennus

Kun olet tehnyt asetuksia jossain valikkokohdassa,
toimi seuraavasti:

» Hyvaksy asetus ja palaa perustilaan painamalla
OK-painiketta.

» Hyvaksy asetus ja siirry toiseen valikkokohtaan
painamalla niin monta kertaa F painiketta, kunnes
haluamasi valikko tulee nakyviin.

Momentin asetus

» Paina F-painiketta niin monta kertaa, kunnes
momenttilukema tulee nakyviin.

Asetettu momenttilukema vilkkuu.

» Valitse nuolipainikkeilla haluamasi momenttiarvo.

@® Nuolipainikkeen joka painalluksesta arvo muut-
tuu sallitulla alueella yhden jakovalin verran.

Painettaessa nuolipainiketta pidempéaan arvo
muuttuu nopeammin.

» Tallenna asetus kuten sivulla 13 neuvotaan.

Mittayksikon valinta

@ Vaihdettaessa mittayksikkda nykyisen
asetuksen arvo muunnetaan automaattisesti
valitun mittayksikdn mukaan.

Huomio
Vaarin asetetut arvot saattavat aiheuttaa
esinevahinkoja.

» Varmista, ettd asetettu momenttiarvo on oikea
mittayksikdn vaihtamisen jalkeen.

» Kun haluat vaihtaa mittayksikon, paina F painiketta
niin monta kertaa, kunnes haluamasi mittayksikko
tulee nakyviin.

Asetettu mittayksikkd vilkkuu.

» Valitse nuolipainikkeilla haluamasi mittayksikko.
» Tallenna asetus kuten sivulla 13 neuvotaan.

13
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Toimintatavan valinta

Toimintatavaksi voidaan valita "Laukaisu" tai
"Osoitus".

» Paina F-painiketta niin monta kertaa, kunnes
symboli "Click" tulee nakyviin.

"On" tai "OFF" vilkkuu.

» Valitse nuolipainikkeilla haluamasi toimintatapa.

» Aseta toimintatavaksi "Laukaisu" valitsemalla "On".

@ Kun toimintatapana on "Laukaisu" naytdssa on

symboli "Click".
M
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» Aseta toimintatavaksi "Osoitus" valitsemalla "OFF".

Symboli "Click" ei tule nayttdéon.

» Tallenna asetus kuten sivulla 13 neuvotaan.

Toleranssin asetus

Talla toiminnolla voit asettaa yla- ja alatoleranssin
asetetulle kiristysmomentille.

» Paina F-painiketta niin monta kertaa, kunnes
symboli "Tolx" tulee nakyviin.

"On" tai "OFF" vilkkuu.

» Jos haluat tyéskennelld ilman toleranssirajooja

valitse nuolipainikkeilla "OFF".

Jos haluat tydskennella toleranssirajoja kayttaen,

valitse nuolipainikkeilla "On".

» Paina F-painiketta.

» Aseta nuolipainikkeilla haluamasi alatoleranssi.

@ Alatoleranssin merkkin on miinus.

» Paina F-painiketta.

» Aseta nuolipainikkeilla haluamasi ylatoleranssi.

@ Kun toleranssi on asetettu, naytdssa on symboli
"Tol".

v
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» Tallenna asetus kuten sivulla 13 neuvotaan.
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Arvojen tallennus

Talla toiminnolla voi maarittaa, tallennetaanko
ruuvilitoksen tiedot vai ei. Toimintatavassa "Laukaisu"
tallennustoiminto kaynnistyy automaattisesti.
Toimintatavassa "Osoitus" on painettava kaksi kertaa
OK-painiketta.

Jos tallennetut tiedot pitaa jarjestdd senhetkisen
kellonajan mukaan, paivitd avaimen aika
dokumentointiohjelman avulla.

Kun kaynnistat toiminnon "Arvojen tallennus", voit
antaa myos ruuviliitosnumerot.

» Paina F-painiketta niin monta kertaa, kunnes
symboli "Levyke" tulee nakyviin.
"On" tai "OFF" vilkkuu.

» Tallenna ruuvilitoksen tiedot valitsemalla nuolipai-
nikkeilla "On".

@ Kun naytossa on symboli "Levyke", litoksen
tiedot tallennetaan.

N
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» Jos tietoja ei tarvitse tallentaa, valitse nuolipainik-
keilla "OFF".

Symboli "Levyke" ei tule nakyviin.

» Tallenna asetus kuten sivulla 13 neuvotaan.

Analysoitaessa ruuviliitoksia PC:lla on annettava
ruuvilitosnumerot.

@ Ruuvilitoksen ohjelmointi edellyttas, etta
toiminto "Arvojen tallennus" on kaynnistetty.

» Paina F-painiketta niin monta kertaa, kunnes naky-
viin tulee liitoksen nelipaikkainen numero.
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» Vahvista ruuvilitoksen numero painamalla OK pai-
niketta.

» Jos haluat antaa liitokselle uuden numeron, paina
F-painiketta.

Liitoksen nelipaikkaisen numeron ensimmainen

numero alkaa vilkkua.

» Valitse nuolipainikkeilla ensimmainen numero.
» Paina F-painiketta.

Liitoksen nelipaikkaisen numeron toinen numero
alkaa vilkkua.
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» Aseta ruuvilitosnumeron muut numerot kuten
edella on neuvottu.
» Tee nyt kaikki muut valikkoasetukset talle
ruuviliitokselle.
@ Nykyisen ruuvilitoksen asetukset tallennetaan
momenttiavaimen muistiin.

Ulkoneman mitan korjaus

Momenttiavaimen tehdasasetuksena on ulkoneman
vakiomitta.

e Nelikulmavaihtopda 9x12=17,5 mm
o Nelikulmavaihtopda 14x18=25,0 mm
o Nelikulmavaihtopda 22x28=55,0 mm

Talla toiminnolla voidaan asettaa ulkoneman mitta, jos
se poikkeaa kaytettavan vaihtotydkalun ulkoneman
mitasta.

VAROITUS
Vaarin kiristetyt ruuviliitokset

saattavat aiheuttaa
loukkaantumisia.

» Tarkista aina kaytettavan vaihtotyokalun ulkone-
man pituus.

» Aseta ulkoneman mitta valikosta ulkoneman
mitan korjaus.

» Mittaa tydontomitalla vaihtotydkalun ulkoneman
pituus S, katso kuva.

Kaytettdessa vaihtotydkalua ja liitintd on huomioitava
niiden kokonaispituus.

» Valitse valikkokohta ulkoneman mitan korjaus
painamalla F-painiketta niin monta kertaa, kunnes
symboli "Kaksoisnuoli" tulee nakyviin.

On" tai "OFF" vilkkuu.

» Jos vaihtotyckalun ulkoneman mittaa ei tarvitse
asettaa, valitse nuolipainikkeilla "OFF".

» Jos vaihtoty6kalun ulkoneman mitta on korjattava,
valitse nuolipainikkeilla "On".

» Paina F-painiketta.

» Aseta nuolipainikkeilla haluamasi pituus
millimetreissa.

@ Kun toiminto ulkoneman mitan korjaus on
valittuna, naytdssa on symboli "Kaksoisnuoli".

(1N
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» Tallenna asetus kuten sivulla 13 neuvotaan.

Automaattinen saato

Valittaessa tama toiminto momenttiavaimen saato
kaynnistyy automaattisesti.

» Valitse valikkokohta Automaattinen saaté
painamalla F-painiketta niin monta kertaa, kunnes
symboli "TARA!" tulee nakyviin.

"On" tai "OFF" vilkkuu.

» Jollei momenttiavaimen automaattista saatoa kay-
tetd, valitse nuolipainikkeilla "OFF".
» Jos momenttiavaimen s&adon tulee kaynnistya
automaattisesti, valitse nuolipainikkeilla "On".
@ Kun automaattinen saato on valittu, naytossa
on symboli "TARA!".

1N
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TARA!

» Tallenna asetus kuten sivulla 13 neuvotaan.

Painikkeiden lukitus

Tama toiminto estaa kayttajia, jotka eivat tunne PIN-

koodia, tekeméasta asetuksia.

» Valitse valikkokohta Painikkeiden lukitus
painamalla F-painiketta niin monta kertaa, kunnes
symboli "Avain" tulee nakyviin.

"On" tai "OFF" vilkkuu.

» Jollei painikkeiden lukitusta tarvita, valitse nuolipai-

nikkeilla "OFF".

» Jos haluat lukita painikkeet, valitse nuolipainikkeilla

"On".

@ Kun painikkeet ovat lukittuina, on asetusten
muuttaminen mahdollista vain PIN koodin
antamisen jalkeen. PIN-koodin tehdasasetus on
"0000".

@® Kun painikkeiden lukitustoiminto on valittuna,
naytdéssa on symboli "Avain".

15
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» Tallenna asetus kuten sivulla 13 neuvotaan.

PIN-koodin asetus/muuttaminen

Huomio

Momenttiavainta voi kayttaa vain

rajoitetusti ilman oikeaa PIN-koodia.

» Sailyta PIN-koodi huolellisesti.

» Mikali unohdat PIN-koodin, ota yhteys
STAHLWILLEen.

@ Momenttiavaimen PIN-koodin
tehdasasetuksena on "0000".

Voit asettaa tai muuttaa PIN-koodin valikosta
"Painikkeiden lukitus".

» Valitse valikko "Painikkeiden lukitus".
» Paina F-painiketta niin monta kertaa, kunnes
symboli "Avain" tulee nakyviin.

"On" tai "OFF" vilkkuu.
» Kytke lukitustoiminto paalle valitsemalla nuolipai-

nikkeilla "On".
» Paina F-painiketta.
K D, D,
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PIN-koodin nelipaikkaisen numeron ensimmainen
numero alkaa vilkkua.

» Valitse nuolipainikkeilla numero valilta 0 ja 9.

» Paina F-painiketta.

PIN-koodin nelipaikkaisen numeron toinen numero
alkaa vilkkua.

» Aseta PIN-koodin muut numerot kuten edelld on
neuvottu.

» Kun PIN-koodin viimeinen numero on valittu, paina
F- tai OK-painiketta.

PIN-koodi on nyt tallennettu.

» Merkitse uusi PIN-koodi muistiin.

Vaihda kaytossa oleva PIN-koodi toimimalla

seuraavasti:

» Valitse valikko "Painikkeiden lukitus”.

» Paina F-painiketta niin monta kertaa, kunnes
symboli "Avain” tulee nakyviin.

“On* tai “OFF* vilkkuu.
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» Paina F-painiketta.

Nelipaikkaisen PIN-koodin ensimmainen numero
alkaa vilkkua.

» Valitse nuolipainikkeilla vanhan PIN-koodin
ensimmainen numero.
» Paina F-painiketta.

Nelipaikkaisen PIN-koodin toinen numero alkaa vilk-
kua.

» Vaihda samaan tapaan PIN-koodin jaljella olevat
numerot.

» Kun PIN-koodin viimeinen numero on syotetty,
paina F- tai OK-painiketta.

Nyt voit sy6ttda uuden PIN-koodin.

» Syo6ta vanha PIN-koodi.
» Vahvista vanha PIN-koodi.
» Sy6ta haluamasi uusi PIN-koodi samalla tavoin.

PIN-koodi on vaihdettu.

PIN-koodin syo6ttaminen

Momenttiavaimen valikkoasetuksia ei voi muuttaa
ilman oikeaa PIN koodia.

@® PIN-koodia kysytaan vain, kun painikkeiden
lukitustoiminto on kytketty paalle ja PIN koodi
on asetettu.

» Kaynnistd momenttiavain.

» Paina OK-painiketta.

» Odota, kunnes saatévaihe paattyy.
» Paina kaksi kertaa F-painiketta.

PIN-koodin nelipaikkaisen numeron ensimmainen
numero alkaa vilkkua.

@® Jollet tee F painikkeen painamisen jalkeen
mitaan syottdja noin kolmen sekunnin kuluessa,
momenttiavaimeen vaihtuu perustila.

» Valitse nuolipainikkeilla PIN-koodin ensimmainen
numero.

» Paina F-painiketta.

» Nelipaikkaisen PIN-koodin toinen numero alkaa
vilkkua.

» Aseta PIN-koodin muut numerot kuten edella on
neuvottu.

» Kun PIN-koodin viimeinen numero on syotetty,
paina F- tai OK-painiketta.

» Nyt voit tehda asetuksia valikossa.
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Pikakayttoohjeet -
Kaytannon esimerkki

Seuraavaksi annetaan esimerkki momenttiavaimen
730D/20 kaikista asetuksista. Seuraavat tiedot pitda
asettaa:

Momentti 90 N'm

Toimintatapa "Laukaisu"

Toleranssirajat —3 N-m, +5 N'-m

Saavutetut arvot pitaa tallentaa.

Ruuviliitoksen numero 1000.

Ulkoneman mitta on 40 mm.

» Aseta momenttiavain tasaiselle alustalle.

» Varmista, ettei momenttiavaimeen kohdistu mitaan
voimia.

» Kaynnistd momenttiavain painamalla jotain
painiketta.

Ohjelmaversion numero tulee nayttéon.

» Paina OK-painiketta.

Mikali toiminto "Arvojen tallennus" on valittuna, nakyv-
iin tulee ruuviliitoksen nelipaikkainen numero.

» Vahvista ruuvilitos painamalla OK-painiketta.

Nykyinen valittu momenttiarvo tulee nakyviin. Symboli
"TARA!" vilkkuu naytdssa. Momenttiavaimen saato
kaynnistyy automaattisesti.

» Aloita momenttiarvon asetus painamalla F-paini-
ketta niin monta kertaa, kunnes momenttiarvo tulee
nakyviin.

Asetettu momenttilukema vilkkuu.

» Aseta nuolipainikkeilla momenttiarvoksi 90 N-m.
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» Paina F-painiketta.
> Aseta tarvittaessa nuolipainikkeilla mittayksikoksi
N-m.

Huomio
Vaarin asetetut arvot saattavat aiheuttaa
esinevahinkoja.

» Varmista, ettd asetettu momenttiarvo on oikea
mittayksikdn vaihtamisen jalkeen.

» Paina F-painiketta.

» Aseta toimintatavaksi "Laukaisu" valitsemalla "On".

K
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» Paina F-painiketta.
» Jotta voit tydskennella toleransseja kayttaen,
valitse nuolipainikkeilla "On".

M _
i

Tolt

» Paina F-painiketta.
» Aseta nuolipainikkeilla alatoleranssialue.

_ N
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» Paina F-painiketta.
» Aseta nuolipainikkeilla ylatoleranssialue.

il
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» Paina F-painiketta.
» Valitse nuolipainikkeilla "On", jotta tiedot tallen-
netaan.

» Paina F-painiketta.
Ruuviliitoksen nelipaikkaisen numeron ensimmainen
numero alkaa vilkkua.

» Valitse nuolipainikkeilla ensimmainen numero.

» Paina F-painiketta.

» Nelipaikkaisen liitosnumeron toinen numero alkaa
vilkkua.
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» Aseta liitosnumeron muut numerot kuten edelld on Momenttiavaimen kaytto

neuvottu.

— Momenttiavaimen saato

Ennen kuin aloitat kiristdmisen momenttiavaimella,
saada se kuten sivulla 10 neuvotaan.

@ Momenttiavaimen pienetkin liikkeet tai
kuormitus saadon aikana aiheuttavat
mittausvirheita.

» Paina F-painiketta.
» Ulkoneman mitan korjaamiseksi valitse nuolipainik- Momenttiavaimen kéyttb

keilla "On".
VAROITUS
Vaarin kiinnitetyt vaihtotyodkalut

saattavat aiheuttaa
loukkaantumisia.

|
-

» Varmista, etta kiinnitystappi lukittuu paikalleen ja
estaa vaihtotydkalun irtoamisen.

» Paina F-painiketta.
» Aseta nuolipainikkeilla ulkoneman mitta. A VAROITUS

Vaarin asetetut momenttiarvot
saattavat aiheuttaa
loukkaantumisia.

» Varmista, ettd momenttiarvo on asetettu oikein.

- ;
Huomio

Momenttiavain saattaa vaurioitua.

» Hyvaksy asetus ja palaa perustilaan painamalla » Varo ylikuormittamasta momenttiavainta.
OK-painiketta. » Ala ylita suurinta sallitua momenttia (katso laser-

merkintd momenttiavaimen rungossa).

D, GED,

' ' ' ‘ » Kaytd momenttiavainta vain sen kahvasta.
| | | | Nm » Tartu kahvaan sen keskiosasta.

- e e

. » Kirista tangentiaalisesti kaantosateeseen nahden
Click" Tolt H & ja kulmassa kiristyslinjaan pain.

18
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Toimintatapa "Laukaisu”

) Kirista tasaisesti ja viimeisessa vaiheessa
keskeyttdmatta, kunnes tunnet selvan nykayksen
ja kuulet naksahduksen.

Asetettu momentti on saavutettu.

Momenttiavainta voi kdyttda heti uudelleen sen
laukeamisen jalkeen.

CLICK!

Toimintatapa "Osoitus"

» Tarkkaile kiristmisen aikana naytt6on tulevia
momenttiarvoja.

» Kirista tasaisesti ja viimeisessa vaiheessa
keskeyttamatta, kunnes asetettu tai haluamasi
momenttiarvo tai vihrea valo tulee nayttéon.

@ Varilliset signaalit tulevat nakyviin vain, kun

arvot on asetettu valikossa "Toleranssi".

Asetettu momentti on saavutettu.

Hallitut kiristykset vastapdivaan

Hallitut kiristykset vastapaivaan ovat mahdollisia
ilman lisdasetuksia. Jos kaytat raikkavaihtopaata,
valitse toimintasuunnaksi "vastapaivaan".

Naytot ja signaalit kayton aikana

A

VARO

Momenttiavaimen
ylikuormittaminen saattaa
aiheuttaa loukkaantumisia.

» Ald kuormita momenttiavainta yli
suurimman sallitun mittausalueen.

» Lopeta kiristdminen, kun asetettu
momentti on saavutettu.

Jos suurin sallittu mittausalue ylittyy, merkkiaani
kuuluu tasaisin valein monta kertaa.

Toimintatapa "Laukaisu™

Ruuvia kiristettdessa nayttddn tulee senhetkinen
momenttiarvo.

Heti kun olet asetetulla toleranssialueella, naytt6én
syttyy vihrea valo ja liséksi kuuluu lyhyt merkkiaani.
Kun asetettu momentti on saavutettu,
momenttiavain laukeaa, minka tuntee selvana
nykayksena ja samalla kuuluu naksahdus.

Jos ylitat asetetun ylatoleranssirajan, nayttéén
syttyy punainen valo. Lisaksi kuuluu pitka
merkkiaani.

Jollet saavuta asetettua alatoleranssirajaa,
nayttéon syttyy punainen valo.

@ Varilliset signaalit ja danimerkit tulevat nakyviin

ja kuuluviin vain, kun arvot on asetettu
valikossa "Toleranssi".

Toimintatapa "Osoitus"

Ruuvia kiristettdessa nayttddn tulee senhetkinen
momenttiarvo.

Heti kun olet asetetulla toleranssialueella, nayttéon
syttyy vihrea valo ja liséksi kuuluu lyhyt merkkiaani.
Jos ylitat asetetun ylatoleranssirajan, nayttéén
syttyy punainen valo. Lisaksi kuuluu pitka
merkkiaani.

Jollet saavuta asetettua alatoleranssirajaa,
nayttéon syttyy punainen valo.

@ Varilliset signaalit ja danimerkit tulevat nakyviin

ja kuuluviin vain, kun arvot on asetettu
valikossa "Toleranssi".
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Arvojen tallennus kasin
Toimintatavassa "Osoitus" ruuviliitoksen arvot
voidaan tallentaa vain kasin.

Tallenna arvot kasin seuraavien ohjeiden mukaisesti:

@ Valikossa "Arvojen tallennus" pitaa olla valittuna
"On", katso sivu 14.

» Kun kiristys on valmis toimintatavassa "Osoitus",
paina OK-painiketta.

Viimeksi kdytetty momenttiarvo tulee nayttoon.

» Paina uudelleen OK-painiketta, niin kauan kuin
momenttiarvo on nakyvissa.

Kun kuuluu lyhyt aanimerkki, arvo on tallentunut.

@ Vaikka OK-painiketta painetaan monta kertaa,
momenttiarvo tallentuu muistiin vain kerran.

Ylitetyn vaantomomentin korjaus ja
tallennus

Jos olet vahingossa kiristanyt ruuviliitoksen liian
tiukkaan, toimi seuraavasti:

» Avaa ruuviliitos.

» Paina avaamisen jalkeen OK-painiketta.

Viimeksi mitattu momenttiarvo tulee nayttoon.

» Paina uudelleen OK-painiketta.
Kuuluu lyhyt danimerkki. Arvo on tallentunut.

VAROITUS
Vialliset ruuvit tai tyokappaleet

saattavat aiheuttaa
loukkaantumisia.

» Tarkista ennen ruuviliitoksen uudelleen kiristamis-
ta ruuvin ja tydkappaleen kunto.
» Jos olet epavarma, kayta uutta ruuvia.

) Kirista ruuvilitos uudelleen.
Tallennettu avausmomentti osoitetaan PC:n
ohjelmassa negatiivisena.

Kayton jalkeen
» Kytke momenttiavain pois paalta painamalla F-
painiketta noin kahden sekunnin ajan.
@® Jon momenttiavain on pidempaan kayttamatta,
se kytkeytyy pois paalta noin viiden minuutin
kuluttua.
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Momenttiavaimen
liittaminen PC:hen

Jos liitat momenttiavaimen PC:hen, voit siirtda arvot
momenttiavaimen muistista PC:lle.

PC-liitannan edellytyksina ovat:

e USBHliitynta,

e Microsoft Windows ja

e ohjelman asennus tallennettujen arvojen
dokumentointia ja jatkokasittelya varten.
Ohjelmisto, USB-sovitin ja jakkiliitinkaapeli on
saatavissa lisatarvikkeena (Tuotenumero 7759-5,
koodinumero: 96583630) STAHLWILLEItA.

» Kaanna PC-liitantaa varten olevan liittimen lukko
sivuun.

PC-liitannan liitin on nyt vapaana.

» Tydnna jakkiliitin kerralla vasteeseen asti PC-
litdnnan liittimeen.

» Tyonna USB-liitin PC:n USB-liitantaan.

» Varmista, etta liittimet ovat tiukasti kiinni toisissaan.
» Kaynnistad asennettu ohjelma PC:sta.
Momenttiavaimen ja PC:n vélinen yhteys toimii heti.

@ Katso lisatiedot tallennettujen arvojen
dokumentointia ja jatkok&sittelya varten olevan
ohjelman kuvauksesta.

Irrota momenttiavain tiedonsiirron jalkeen PC:sta
seuraavien ohjeiden mukaisesti:

» Irrota jakkilitin momenttiavaimen PC-liitannan
liittimesta.
» Sulje PC-liitantaa varten oleva liitin lukolla.



FI

Vianetsinta

Pariston symboli vilkkuu ndytossa
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3

J

—
N

71

Akun varaus ei ole enaa riittava tai paristot ovat
lopussa.

» Aseta uudet paristot tai ladatut akut valmiiksi.
» Vaihda akkujen tilalle ladatut akut tai aseta uudet
paristot paikoilleen, katso sivu 10.

@ Tallennetut liitostiedot jaavat muistiin pariston
vaihdon jalkeen.

@ Mikali momenttiavain on yli 15 minuuttia ilman
akkuja tai paristoja, on paristojen vaihdon
jalkeen kellonaika synkronoitava PC:n kanssa
asennetun ohjelman avulla.

Jos vilkkuva pariston symboli jatetadn huomioimatta,

momenttiavain kytkeytyy pois paalta hetken kuluttua.

Tietojen tallennuksen symboli vilkkuu
ndytossa

Momenttiavaimen muisti on tdynna. Voit kiristda
edelleen liitoksia, mutta liitoskohtaiset tiedot eivat
tallennu enaa muistiin.

» Tyhjenna muisti PC:hen asennetun ohjelman
avulla.

Puhdistus

Korjaukset, huolto ja
saatotyot
Jos momenttiavain vioittuu tai siihen tulee

toimintahairi6ita, on se korjattava ja sen jalkeen
saadettava.

Korjaukset saa suorittaa vain STAHLWILLE.

Momenttiavain on maaravalein tehtavaa kalibrointia
lukuunottamatta huoltovapaa.

Momenttiavaimen sisaosat altistuvat kaytdssa
normaali kulumiselle. Sen vuoksi laukaisuarvojen
tarkkuus on tarkistettava saannollisin valein.

Saatoa koskevia ohjeita

Momenttiavaimen kalibroinnin tai sdadoén saa
suorittaa vain tarkoitukseen sopivalla testauslaitteella.

Momenttiavaimet ovat tarkastusvalineita.
Kalibrointivaliin vaikuttavat esimerkiksi vaadittava
tarkkuus, kayttétiheys, tyypillinen rasitus kaytén
aikana, ymparistéolosuhteet tydskentelyn aikana ja
sailytysolosuhteet.

Kalibrointi- ja sdatdajankohta maaraytyy yrityksessa
kaytettavan tarkastusvalineiden valvontamenettelyn
mukaan (esim. ISO 9000 ). Jos tarkastusvalineiden
valvontaa ei suoriteta itse, tulee momenttiavain jattaa
kalibroitavaksi ja saadettavaksi viimeistaan 12
kuukauden tai 5.000 laukaisukerran jalkeen.

@® Kun momenttiavaimen kaynnistamisen jalkeen
nayttéon tulee ilmoitus "Cal", on momenttiavain
jatettava kalibroitavaksi.

» Kuittaa ilmoitus "Cal" painamalla F-painiketta

ilmoituksen "Cal" ollessa naytdssa.

Seuraavan kerran muistutus "Cal" tulee nayttoon
vasta 5.000 laukaisukerran jalkeen.

Huomio
Vaarat tarkistusarvot saattavat aiheuttaa
esinevahinkoja.

» Kytke toleranssitoiminto pois p&altd ennen
momenttiavaimen tarkistamista.

Huomio
Vaiarin tehty puhdistus saattaa aiheuttaa
esinevahinkoja.

» Puhdista momenttiavain ainoastaan kuivalla ja
puhtaalla kankaalla.

Mikali tarkastuksessa ilmenee poikkeamia, on
momenttiavain sdadettava uudelleen. Testaus ja
saato on tehtava standardin DIN EN ISO 6789
maaraysten mukaisesti.

Huomioi ja noudata liséksi kaikkia muita lakisaateisia
maarayksia ja ohjeita.

21



FI

Poikkeavien mittausarvojen saato

Voit lahettda momenttiavaimen saadettavaksi
STAHLWILLEIle. Saat momenttiavaimen takaisin
saadettynd yhdessa tehtaan antaman uuden
kalibrointitodistuksen kanssa.

Voit sdatdd momenttiavaimen myds itse, jos
kaytettavissa on kapasiteetiltaan ja tarkkuudeltaan
sopiva vaantdémomentin testauslaite.

Tassa tapauksessa STAHLWILLEn mydntama

tarkkuustakuu ei ole enaa voimassa.

@ Alkaen ohjelmaversiosta 1.7.2

@ Mikali ohjelmisto on paivitettava, ota yhteys
STAHLWILLEen.

» Kaynnistd momenttiavain.
Nayttdon tulee nykyinen ohjelmistoversio.

» Vahvista nayttd painamalla OK.

VAROITUS

Vaiarin sdadetty momenttiavain
voi aiheuttaa loukkaantumisia.

» Saada momenttiavain seuraavien ohjeiden
mukaisesti.

» Kytke ennen momenttiavaimen tarkastusta tole-
ranssitoiminto pois paalta.

» Valitse toimintatapa ,0soitus*.

» Aseta momenttiavaimen vaantdmomentiksi suurin
sallittu arvo (katso lasermerkinta).

» Kuormita momenttiavainta suurimmalla sallitulla
momentilla testauslaitteessa.

» Merkitse testauslaitteen osoittama lukema yl0s.

» Siirry saatétilaan painamalla toinen toisensa
jalkeen lyhyesti F-painiketta, nuolipainiketta yl6s ja
nuolipainiketta alas.

Nayttddn tulee tehtaalla asetettu PIN-koodi ,,0000°.

Talla PIN-koodilla paasee paakayttajatilaan ja sita tar-

vitaan momenttiavaimen lukitse-miseen.

(
O
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-
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» Vahvista koodi painamalla nelja kertaa OK-paini-
ketta.

Nayttdéon tulee ,On*.

» Paina nuolipainiketta, kunnes nayttoon tulee
~JUS.
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> Keskeyta sdatdvaihe painamalla F-painiketta.
» Paina OK-painiketta asetusten tekemiseksi.

Naytéssa palaa punainen valo, ja momenttiarvo vilk-
kuu.

» Aseta nuolipainikkeilla momenttiavaimen suurin
sallittu momenttiarvo.

> Keskeyta sdatdvaihe painamalla F-painiketta.

» Vahvista asetus painamalla OK-painiketta.

Naytossa palaa vihrea valo, ja momenttiarvo vilkkuu.

» Aseta nuolipainikkeilla momenttiarvoksi
testauslaitteen osoittama lukema.

> Keskeyta sdatdvaihe painamalla F-painiketta.

» Vahvista asetus painamalla OK-painiketta.

Momenttiavain on saadetty.

» Tarkista laukaisuarvojen tarkkuus uudelleen
standardin DIN EN ISO 6789 mukaisesti.
Arvojen ollessa poikkeavia on momenttiavain

saadettava uudelleen.

Momenttiavaimen palauttaminen
alkutilaan (Reset)

» Palauta momenttiavaimen ohjelma alkuperaiseen
tilaan painamalla yhta aikaa kaikkia neljaa
painiketta noin 5 sekunnin ajan.

Ohjelma kaynnistyy uudelleen.

» Jos ohjelma ei kdynnisty uudelleen, poista akut tai
paristot momenttiavaimen paristolokerosta.

» Odota noin 30 minuuttia.

» Aseta akut takaisin paristolokeroon siina olevien
napaisuusmerkkien mukaisesti.

» Kaynnistd momenttiavain.
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Tekninen kuvaus

Tyokalu

Tyokalun kiinnitys
Naytto ja painikkeet
Paristolokero

Liitin PC-liitantaa varten

a b~ WON =

Momenttiavain 730D on sdadettava laukaisu- ja
nayttdétoiminnoilla varustettu momenttiavain, jonka
laukeamisen seka tuntee etta kuulee.

Momenttiavaimen ominaisuudet:

e Elektronisesti ohjattu varmuus-laukaisumekanismi.

e Laukaisuarvojen nopea ja tarkka asetus
painikkeiden avulla.

e Asetusten tallennus tapahtuu elektronisesti.

e Painikkeiden automaattinen lukitus estaa
asetusten tahattoman muuttamisen.

e Esiasetukset voidaan varmistaa PIN-koodilla.

e Akustinen ja optinen varoitussignaali suojaa
ylikuormitukselta.

e Automaattinen seuraavan kalibrointiajankohdan
muistutus.

e Kalibrointi ja tarvittaessa saadon tarkistus kay
helposti koestuslaitteen nro 7707 W avulla
momenttiavainta purkamatta.

e Momenttiavain on sen laukeamisen jalkeen heti
toimintavalmis.

o Kiristykset voidaan suorittaa myo6ta- ja
vastapaivaan.

e Momentin nayttétoiminto toimii myds vastapaivaan
kieristettaessa.

e 7.500 kiristystapahtuman tiedot voidaan tallentaa,
lukea USB-liitynnan kautta ja siirtaa PC:lle
jatkokasittelya varten.

e Momenttiavaimessa on QuickRelease-
varmuuslukitus, joka mahdollistaa vaihtotydkalujen
nopean kiinnityksen ja irrotuksen.

o Kasittely on turvallista ergonomisesti muotoillun
kahvan ansiosta. Oikean otekohdan seka nakee
etta tuntee.

e Valittavana eri mittayksikoita.

e Erikoisvaihtopaiden ulkoneman mitan asetus kay
helposti.

o Kaytettdvissa ovat ndkyvat, tuntuvat ja kuuluvat
varoitussignaalit.

Momenttiavainta toimitetaan seitseméana eri kokona.
Katso sivu 24.

Momenttiavaimeen voidaan kiinnittaa erilaisia
vaihtotyOkaluja. Sita varten momenttiavaimen paassa
on sisanelikulma, jossa on kaksipuolinen loviporaus ja
sisaanvientiura. Nain hallitut kiristykset vastapaivaan
ovat mahdollisia kaytettdessd momenttiavainta
laukaisevana.

Tunnistus

Joka momenttiavaimella on oma sarjanumeronsa. Se
on merkitty momenttiavaimen putkirungon sivuun.
Sarjanumero on lisdksi tallennettu ohjelmistoon. Se
valittyy PC:hen luettaessa mittausarvoja.

Tarkkuus
Mittausalue on 10 % - 100 % nimellisarvosta.

Mittausarvojen virhetoleranssi on + 2 %.
Momenttiavain on standardien DIN EN ISO 6789
mukainen.

Jokaisen momenttiavaimen mukana toimitetaan
tehtaan antama kalibrointitodistus.
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Tekniset tiedot

Manoskop® 730D huolto- ja tuotantokayttoon

Koko 10 Koko 20 Koko 40 Koko 65 Koko 11/65 Koko 80 Koko 100

Mittausalue [N-m] 10-100 20-200 40-400 65-650 65-650 65-650 65-650

[ft:1b] 7,4-75 15-150 30-300 48-480 48-480 48-480 48-480

[in-1b] 90-900 180-1.800 360-3.600 560-5.800 560-5.800 560-5.800 560-5.800
Asetus-/nayttoresoluutio

[N-m] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1

[ft:1b] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1

[in-1b] 2/1,0 51,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0
Nelikulmavaihtopaa [mm] 9x12 14 x 18 14 x 18 14 x 18 22 %28 22x28 22x28
Pituus [mm] 467 548 688 870 892 1.157 1.341
Leveys [mm] 28 28 28 30,6 30,6 30,6 30,6
Korkeus [mm] 23 23 25,6 25,6 25,6 25,6
Paino [a] 1.150 1.430 3.300 3.224 4577 4,995
Sailytyslampotila  [°C] -20-+80 -20-+80 -20-+80 -20-+80 -20-+80 -20-+80 -20-+80
Kayttolampotila ~ [°C]  -10-+60 | -10-+60 | —10-+60 | -10-+60 | -10-+60 | -10-+60 | —10-+60

Sisadinen ohjelma

Momenttiavain on varustettu mikrokontrollerilla ja
muistilla. Sisdinen ohjelma kasittelee mittaustulokset
jatallentaa ne pysyvasti. Tiedot valittyvat osoituksena,
punaisena tai vihreana valona ja "klik"-a4dnena
avaimen lauetessa.

Ohjelmapaivityksia saa STAHLWILLEIta.
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Symbolit ja merkit

Momenttiavaimen kahvaan on kiinnitetty seuraavat
symbolit ja merkit:

CE-merkki

CE-merkinté vahvistaa, etta EY-
direktiiveissd maarattyja "perus
(turvallisuus-) vaatimuksia", on
noudatettu taydellisesti.

Pariston symboli

Kuvasymbolissa on ilmoitettu

AA| kaytettdvien akkujen ja paristojen
2x1,5V max | lukumaara, tyyppi, napaisuus ja

maksimi jannite.
Havittaminen
Momenttiavainta ei saa havittaa
kotitalousjatteiden mukana. Toimita

momenttiavain valtuutettuun
jatehuoltopisteeseen.

)

Kahvan materiaali

Symboli tarkoittaa, ettéd kahvan
valmistusmateriaali
(lasikuituvahvisteinen polyamidi) on
kierratettavissa.

>PA-GF<
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Lisavarusteet
Vaihtopaat nelikulmavaantiolla

e kaikille muodoltaan ja kooltaan tavanomaisille
ruuveille

Vaihtotyokalut

QuickRelease-raikkavaihtopaat
Raikkavaihtopaat
Nelikulmavaihtopaat
Kiintoavainvaihtopaat
Rengasavainvaihtopaat
Avosilmukka-avainpaat
TORX®-vaihtopaat
Bits-vaihtopaat

o Hitsattavat vaihtopaat.

PC-liitanta
e USB-sovitin, jakkiliitinkaapeli ja ohjelmisto
(Tuotenumero 7759-5, koodinumero: 96583630)

Tarkastus ja jalkisaato

e Elektroniset vaantdmomentin testauslaitteet
7707 W

Huoltotarjonta

e Korjaukset

e Tarkastus ja jalkisdatoé (mukaan lukien
tarkkuustakuu ja uusi tehtaan antama
kalibrointitodistus)

e Koulutukset

e Huoltoportaali: service.stahlwille.de.

Havittaminen

Toimita momenttiavain

valtuutettuun
jatehuoltopisteeseen. Huomioi
— voimassa olevat
jatehuoltomaaraykset ja noudata
niissa olevia ohjeita. Jos olet
epavarma, ota yhteys kunnan tai
kaupungin jatehuoltoasioista
vastaaviin henkil6ihin.

Toimita kaytosta poistetut paristot ja vialliset akut niille
tarkoitettuun kerayspisteeseen.

Momenttiavain on terasta.

Kahvan materiaalit

e |asikuituvahvisteinen polyamidi (PA-GF),
e polymetyylimetakrylaatti (PMMA) ja

e termoplastinen elastomeeri (TPE).

Taman lisdksi momenttiavaimessa on elektronisia
komponentteja, jotka on erikseen toimitettava
kierratykseen.

WEEE-rekisteri-nro: DE 70431151

WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment
(Sahko- ja elektroniikkalaiteromu)
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Niniejsza instrukcja obstugi pomoze Panstwu w :
e ekonomicznym,

e pewnym i fachowym oraz

e celowym, tzn. zgodnym z przeznaczeniem
uzywaniu elektroniczno-mechanicznego klucza
dynamometrycznego.

Odbiorcy instrukcji

Niniejsza instrukcja skierowana jest do odbiorcow
oraz uzytkownikéw elektroniczno-mechanicznego
klucza dynamometrycznego.

Wychodzimy przy tym z zatozenia, Ze uzytkownicy
klucza posiadajg powszechne wyksztatcenie
techniczne.

Kazda osoba, ktéra przedstawiany klucz
dynamometryczny elektroniczno-mechaniczny:

e nastawia,

programuije,

obstuguje,

kontroluje lub

utylizuje,

jest zobowigzana do zaznajomienia sie z catoscig
instrukcji oraz do jej zrozumienia.

Jesli niektore z informacji zawarte w instrukcji sg dla
Panstwa niezrozumiate, lub jesli Panstwa zdaniem w
instrukcji powinny znalez¢ sie takze inne informacje,
prosimy o kontakt z Producentem STAHLWILLE
Eduard Wille GmbH & Co. KG.

Kompletny adres znajdziecie Panstwo na ostatniej
stronie instrukciji.
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Wprowadzenie do instrukcji obstugi

Opis wskazéwek bezpieczenstwa

W instrukcji znajdziecie Panstwo nastepujace
kategorie wskazéwek bezpieczenstwa:

A OSTRZEZENIE
Wskazowki typu ,,Ostrzezenie®

przestrzegaja przed mozliwymi
niebezpieczenstwami wskutek
ktorych moze dojsé do ciezkich
lub $miertelnych obrazen ciata.

Q ZALECANA
OSTROZNOSC
Wskazéwki typu ,,Ostroznos¢”
ostrzegajq przed
niebezpieczenstwami wskutek
ktorych moze dojs¢ do lekkich

lub umiarkowanych obrazen
ciata.

UWAGA

Wskazéwki typu ,Uwaga“ przestrzegaja
przed mozliwoscig powstania szkod
rzeczowych lub szkéd srodowiskowych.

Egzemplarz zastepczy

W przypadku zagubienie lub zniszczenia niniejszej
instrukciji, istnieje mozliwos¢ zamdwienia nowego
egzemplarza u Producenta STAHLWILLE

Eduard Wille GmbH & Co. KG.

W przypadku gdy narzedzie nie zostato jeszcze
zarejestrowane, dla zaméwienia nowego
egzemplarza potrzebne s3g nastepujace informacje:
e numer seryjny klucza dynamometrycznego,

e nazwa sklepu lub przedstawiciela handlowego,

e data zakupu klucza.

Numer zamdwienia znajdziecie Panstwo w prawym
dolnym rogu strony tytutowe;j.

Uzupetnienia

Instrukcje nalezy regularnie uzupetniaé nowymi

informacjami z zakresu:

e obowigzujgcych przepisow BHP,

e obowigzujgcych przepiséw o ochronie srodowiska
oraz

e przepiséw stowarzyszen zawodowych.

Znaki graficzne

Poszczegolne elementy niniejszej instrukcji zostaty

przedstawione graficznie w czterech wariantach.

Dzieki temu to fatwo jest stwierdzi¢, czy w instrukc;ji

chodzi o:

normalny tekst,

e numeracje albo

» dziatania (operacje).

® Wskazdéwki opatrzone niniejszym znakiem
zawierajg ogolne dane dotyczgce
ekonomicznosci uzywania klucza
dynamometrycznego.
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Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa

Uzywanie zgodne z przeznaczeniem

Elektroniczno-mechaniczny klucz dynamometryczny
Manoskop® 730D stuzy do przeprowadzania
pomiarow momentu obrotowego podczas
kontrolowanego dokrecania i odkrecania potgczen
Srubowych w warunkach warsztatowych. Aby klucz
dynamometryczny spetniat swoje przeznaczenie musi
by¢ uzywany z odpowiednio dobranymi koncéwkami
wtykowymi.

Elektroniczno-mechaniczny klucz dynamometryczny
Manoskop® 730D moze byé¢ uzywany takze w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego
znamionowego momentu obrotowego.

Do uzywania klucza zgodnie z przeznaczeniem
nalezy takze rygorystyczne przestrzeganie informacji
zawartych w niniejszej instrukcji. W szczegélnosci
nalezy przestrzega¢ wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa pracy oraz wartosci granicznych.

Ponadto nalezy zwraca¢ uwage na przepisy BHP
odpowiednich stowarzyszen zawodowych oraz na
stosowanie innych przepiséw branzowych BHP.

Elektroniczno-mechaniczny klucz dynamometryczny
Manoskop® 730D moze by¢ uzywany wytgcznie do
podanych zastosowan.

STAHLWILLE nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody, ktore powstajg przez uzywanie narzedzia
niezgodnie z jego przeznaczeniem.

Niezgodne z przeznaczeniem stosowanie klucza to w

szczegolnosci:

e niekontrolowane odkrecanie zapieczonych lub
skorodowanych potaczen srubowych,

e uzywanie klucza jako ,tom®,

e uzywanie klucza jako ,miotek”.

US
IASS

Obowigzki dotyczace sposobu
obchodzenia sie z instrukcjq

W dalszej czesci instrukcji Elektroniczno-
mechaniczny klucz dynamometryczny Manoskop®
bedzie okreslany jako klucz dynamometryczny.

Uzytkownik klucza dynamometrycznego zobowigzany
jest do takiego przechowywania niniejszej instrukciji,
aby byta ona zawsze do dyspozycji podczas
postugiwania sie kluczem. Instrukcje przechowywaé
zawsze w poblizu miejsca postugiwania sie kluczem
dynamometrycznym.

Wskazéwki bezpieczenstwa

Klucz dynamometryczny jest precyzyjnym
narzgdziem pomiarowym i powinien byc¢ traktowany w
odpowiedni sposéb. Nalezy unika¢ uszkodzen
mechanicznych, chemicznych lub termicznych
wynikajgcych z uzycia niezgodnego z zaleceniami
niniejszej instrukc;ji.

g SO
i 8

Nalezy uwzglednic¢, iz ekstremalne warunki
klimatyczne (mréz, skwar, wilgo¢) moga mie¢ wplyw
na doktadnos¢ pomiardw.

Nie przecigza¢ klucza dynamometrycznego.
Bezwarunkowo przestrzega¢ danych dotyczacych
zakresu pomiaru. W przeciwnym przypadku klucz
moze zostaé uszkodzony. Dane o zakresie pomiaru
zostaty podane na kluczu dynamometrycznym przy
uzyciu techniki laserowe;.

Przykiad oznakowania laserowego dotyczgcego
zakresu pomiarow:

Unika¢ wypadkow przy pracy

e Nie uzywac klucza jako ,mtotek®.

e Przed uzyciem sprawdzi¢ klucz wraz z
oprzyrzgdowaniem.

e Nie uzywac niesprawnego klucza lub
niesprawnego oprzyrzagdowania.

e Akumulatorki oraz baterie nie mogg dostac sie w
rece dzieci. Dzieci w trakcie zabawy mog3 je
wzigs¢ do ust i potkngc.
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Unika¢ uszkodzen klucza dynamometrycznego

e Nie uzywac klucza jako ,mtotek®.

e Przed uzyciem sprawdzi¢ sprawno$c¢ klucza oraz
oprzyrzgdowania.

o Nie uzywac niesprawnego klucza lub
niesprawnego oprzyrzadowania.

e Nie przecigza¢ kucza dynamometrycznego. Zbyt
wysokie oraz trwate przecigzenie moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia klucza
dynamometrycznego.

e Klucz dynamometryczny chroni¢ przed wilgocia,
deszczem, wodg oraz innymi ptynami.

e Nie dopusci¢ do wtargniecia do obudowy klucza
obcych ciat. Jesli nie uzywamy komputera,
gniazdko do potgczenia z PC musi by¢ przykryte.

o Nie uzywac klucza dynamometrycznego do
niekontrolowanego luzowania potgczen

Srubowych, np. do luzowania skorodowanych srub.

e Nie przekraczaé nigdy granicznego momentu
obrotowego w wysokosci 125 % zadanej wartosci.

o Nie otwiera¢ nigdy obudowy klucza
dynamometrycznego.

e Nie naciska¢ na wyswietlacz.

e Przed uzyciem stwierdzi¢, czy wszystkie potrzebne
koncowki wtykowe oraz potgczenia zostaty
zamontowane w prawidtowy oraz bezpieczny
sposob.

e Przeterminowane, ciekngce baterie i akumulatorki
mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia klucza
dynamometrycznego. Jesli klucz dtuzszy czas nie
jest uzywany, nalezy z niego wyciggngc baterie i
akumulatorki.

Unika¢ bledow funkcjonalnych

e W regularnych odstepach czasu sprawdzac
doktadnos¢ mechanizmu zwalniajgcego, patrz
strona 21.

e Nie przecigzac¢ klucza dynamometrycznego. Zbyt
silne lub dtugotrwate przecigzenie moze
doprowadzi¢ do btednych pomiaréw kluczem
dynamometrycznym.

o Nie przekracza¢ nigdy granicznego momentu
obrotowego w wysokosci 125 % zadanej wartosci.
W takim przypadku wartosci pomiaréw oraz
wyzwolnienia mogg sie réznic.

e Nie zgina¢ przewodu oraz mocowac wtyczke w
odpowiednim gniezdzie. Kabel i wtyczka nie
powinny by¢ poddawane oddziatywaniu zbyt
wysokich temperatur. Nie poddawaé przewodu
zbyt silnemu rozcigganiu.

o Przed uzyciem sprawdzi¢, czy wszystkie potrzebne
koncowki wtykowe oraz potgczenia zostaty
zamontowane w prawidtowy oraz bezpieczny
sposob.

e Sprawdzi¢ dtugos¢ koncowki wtykowe;.

Sposo6b obchodzenia sie z bateriami
i akumulatorkami

e Akumulatorki oraz baterie mogg zawiera¢
substancje trujgce dla otoczenia.

e Akumulatorki oraz baterie nie mogg sie dostaé
w rece dzieci. Dzieci podczas zabawy mogg je
wzigé do ust i potknagc.

e Przeterminowane, ciekngce baterie i akumulatorki
mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia klucza
dynamometrycznego. Jesli klucz dtuzszy czas nie
jest uzywany, nalezy z niego wyciggng¢ baterie
i akumulatorki. W przypadku, gdy bateria juz
wyciekta, zatozy¢ gumowe rekawice oraz
wyczysci¢ schowek na baterie uzywajac do tego
suchej Sciereczki.

e Bliskie wyczerpaniu baterie lub akumulatorki
nalezy wymieniaé.

Wszystkie baterie i akumulatorki wymieniaé
réwnoczesnie, uzywac baterii i akumulatoréw tego
samego typu.

e Do tadowania akumulatoréw uzywac¢ odpowiednich
urzgdzen.

e Nie natadowywac¢ baterii.

e Baterie oraz akumulatorki nalezy zutylizowaé
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawnymi.

e Nie wrzucac baterii oraz akumulatoréw do
odpadoéw domowych. Nalezy je odda¢ w punkcie
zbioru zuzytych baterii oraz akumulatoréw.
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Transport, zakres dostawy
oraz przechowywanie

Transport klucza dynamometrycznego powinien
nastepowac wytgcznie w przeznaczonej do tego celu
oryginalnej walizce. W czasie transportu urzadzenie
nalezy chroni¢ przed upuszczeniem.

Zakres dostawy klucza 730D obejmuje:

e Elektroniczno-mechaniczny klucz
dynamometryczny,

e dwie baterie Mignon AA/LR6,1,5V,

e sSwiadectwo kontroli zaktadowej,

e instrukcje obstugi.

Zakres dostawy klucza 730DR obejmuje:
e Elektroniczno-mechaniczny klucz
dynamometryczny,

grzechotke 735,

dwie baterie Mignon AA/LR6,1,5V,
S$wiadectwo kontroli zakladowej,
instrukcje obstugi.

Klucz dynamometryczny przechowywac w tubie
ochronnej lub w przeznaczonej do tego walizce w
przedziale temperatur od —20 °C do +80 °C.

Przyciski oraz wyswietlacz

Wyswietlacz

Przycisk w dét (Wybrac)
Przycisk w gore (Wybrac)
Przycisk OK (Potwierdzi¢)
Przyciski funkcyjne (Przycisk F)

a ~ WON -

Przyciski
Przy pomocy czterech przyciskéw mozecie Panstwo

wywotac i nastawi¢ odpowiednie funkcje klucza
dynamometrycznego.

@® Po kazdym naciénieciu dowolnego przycisku
wyswietlacz zapala sie na okoto 5 sekund.

Klucz dynamometryczny jest wytaczony

Kazdy » W celu wigczenia klucza

przycisk dynamometrycznego nalezy
przyciskac¢ przez ok. 1 sekunde
dowolny przycisk.

Klucz dynamometryczny jest wiaczony-
znajdujemy sie poza menu

Potwierdzenie wersji

O K oprogramowania:
» Nacisngé¢ przedstawiony przycisk.

Potwierdzenie rejestru operacji:
» Nacisng¢ przedstawiony przycisk.

Zerowanie reczne:
» Przyciskac przedstawiony przycisk
dtuzej niz 3 sekundy

Wyswietlanie wartosci ostatnio

zZmierzonego momentu

obrotowego:

» Krotko nacisng¢ przedstawiony
przycisk.

Reczne wprowadzanie danych do
pamieci w stanie roboczym
»Wyswietlacz*:

» Po operacji dokrecania nacisng¢
przedstawiony przycisk.

Wyswietlanie warto$ci momentu

obrotowego.

» przycisk przyciskaé tak dtugo jak
dtugo wyswietlana jest wartosc
momentu obrotowego.

Po ustyszeniu sygnatu, wartos¢

zostata zachowana w pamieci.

Anulowanie blokady przyciskow:
F » Przedstawiony przycisk nacisng¢
krotko dwukrotnie.

Wywotywanie menu:

» Naciska¢ przedstawiony przycisk
az do pojawienia sie zgdanego
menu.

Wylaczanie klucza

dynamometrycznego:

» Przyciskaé przedstawiony przycisk
ok. 2 sekundy.
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Klucz dynamometryczny jest witaczony —
wewnatrz jednego z menu

Sygnaly optyczne na wyswietlaczu

. . P czerwony Aktualna warto§¢ momentu
Potwierdzenie nastawienia i obrotowego lezy poza granica
OK wejscie do stanu wyjsciowego: tolerancji.
» Nacisngé¢ przedstawiony przycisk.
zielony Aktualna warto§¢ momentu
Wywotanie podstawowych funkcji obrotowego lezy w granicach
F loehdlls _ . nastawionej granicy tolerangiji.
» Przyciska¢ przedstawiony przycisk
az do momentu pojawienia S|e mlga Aktualna warto$¢ momentu

zadanej funkcji menu.

+Przeglad® rosnacy lub malejacy, np.

ﬁ 1,2,31ub 3, 2,1.
Wybér jednego z dwoch

OFF.

@ przeciwstawnych stanéw, np. On lub

obrotowego nie miesci sie
w skalibrowanym zakresie
pomiarowym.

Przyktad dla MANOSKOP 730/D10:
Wskazanie wartosci momentu
obrotowego miga, dopoki wartos¢
nie przekracza 10% wartosci
znamionowej, w tym przyktadzie

10 N-m.

Wyswietlacz

Podczas operacji dokrecania wyswietlacz pokazuje
aktualng warto$¢ momentu obrotowego. Ponadto
wyswietlacz pokazuje informacje odnoszace sie do
aktualnego nastawienia klucza.

2685,

oC ll ll l
Click Tolt Eq—»
@/Q'-O o= TAR/HJ\@

Aktualna warto$¢ momentu obrotowego
Aktualna jednostka pomiaru (N:m, in-Ib lub ft:Ib)
Wybrano zachowanie danych w pamieci klucza
(Jesli symbol jest niewidoczny - dane nie sg
zachowywane w pamieci)

Wybrano dlugos¢ koncowki wtykowej (Jesli
symbol jest niewidoczny - wybrano standardowg
dtugos¢ koncowki wtykowej)

Wybrano automatyczne zerowanie (Jesli symbol
jest niewidoczny - automatyczne zerowanie
wytgczone)

Wybrano granice tolerancji dla operac;ji (Jesli
symbol jest niewidoczny - nie wybrano granicy
tolerancji)

Wskaznik zuzycia baterii

Koniecznos$¢ wprowadzenia kodu PIN (Jesli
symbol jest niewidoczny - wprowadzenie kodu
PIN niekonieczne)

Wybrano stan wyzwalacz (Jesli symbol jest
niewidoczny - stan wyzwalacz nieaktywny)
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Struktura menu

Nastwienie wartosci momentu obrotowego

e Wybrac¢/nastawi¢ wielkosé momentu obrotowego
Nastawienie jednostki pomiaru

e N'm

o ftilb

e inlb

Nastawienie stanu roboczego/funkcyjnego

s On (Wyzwalacz) Click)

e OFF (Wyswietlacz), symbol niewidoczny na
wyswietlaczu

Nastawienie wartosci tolerancji dla

operacji

e ON (wybrano granice tolerancji) Tolx
— Wprowadzi¢ tolerancje ,Minus*
— Wprowadzi¢ tolerancje ,Plus*®
e OFF (nie wybrano granicy toleranc;ji), symbol
niewidoczny na wyswietlaczu.
Zachowywanie danych

e On (Dane operacji sg

zachowywane w pamieci) H
— Wprowadzi¢ numer rejestru operacji
@ Dostarczony klucz posiada numer rejestru
operacji ,0000.
e OFF (Dane operacji nie sg zachowywane w
pamieci), symbol niewidoczny na wyswietlaczu
Korekta dlugosci koncéwki wtykowej
e On (wybrano nastwienie dtugosci koncowki
wtykowej) =
— Wprowadzi¢ dtugos¢ koncowki wtykowej
e OFF (standardowa dtugo$¢ koncéwki wtykowe;j),
symbol niewidoczny na wyswietlaczu.

Automatyczne zerowanie

e On (wybrano automatyczne zerowanie) TARA!
e OFF (automatyczne zerowanie nieaktywne),
symbol niewidoczny na wyswietlaczu

Wiaczenie blokady klucza

e On (blokada witgczona) 0
— zdefiniowa¢ kod PIN

e OFF (blokada wytgczona), symbol niewidoczny

na wyswietlaczu.

@® Jesli blokada klucza jest aktywna, nalezy
przed zmiang jakiejkolwiek wielkosci
wprowadzi¢ do klucza cztero-symbolowy kod
PIN.

Dostarczony klucz posiada wytgczong
blokade, kod PIN brzmi ,0000“.

Podstawy obstugi

Przygotowanie klucza
dynamometrycznego do pracy

Warunki podstawowe

o Narzedzie uzywac¢ w pozyciji stojace;.

e Zagwarantowa¢ odpowiednig ilo$¢ miejsca do
pracy dla uzytkownika.

e Miejsce pracy musi by¢ dobrze oswietlone.

e Zalecana temperatura otoczenia powinna wynosi¢
pomigdzy —10 °C oraz +60 °C.

e Przed uzyciem, klucz dynamometryczny powinien
przez okoto godzine dopasowywac sie do
warunkow klimatycznych panujgcych w miejscu
pracy.

o Klucz nalezy chroni¢ przed szkodliwymi wplywami
otoczenia, np. przed zabrudzeniem lub wilgocig.

Zasilanie klucza

Zapewnic¢ zasilanie klucza. W tym celu mogg zosta¢
zastosowane nastepujgce baterie lub akumulatorki:
e Bateria Mignon AA/LRG, 1,5V

e Akumulator Mignon-NiMH AA/LRG, 1,2 V.

ZALECANA
OSTROZNOSC

Niebezpieczenstwo wywolywane
przez wybuchajgce akumulatorki.

» Do tadowania akumulatorkow uzywac
odpowiednich urzadzen/stacji tadowania.

UWAGA
Mozliwos¢ uszkodzenia klucza
dynamometrycznego.

» W bateriach i akumulatorach zapewni¢ napiecie
max 1,5 V.
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Wkitadanie natadowanych akumulatoréw i baterii

W celu otwarcia pokrywy schowka do baterii/
akumulatoréw mozna uzy¢ np. odpowiedniej monety.

Uwaga
Mozliwe btedne dziatanie klucza
dynamometrycznego.

» Przed wymiang akumulatoréw lub baterii nalezy
wytgczy¢ klucz dynamometryczny.

» Upewnic sie, ze klucz dynamometryczny jest
wytaczony.

» Uzywajgc monety kreci¢ pokrywe w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara az do
momentu poczucia oporu.

» Zdjgé pokrywe.

» Wiozy¢ baterie lub akumulatory do schowka klucza
zwracajgc uwage na ich biegunowos¢
przedstawiong na rekojesci.

» Pokrywe natozy¢ na schowek w rekojesci klucza.

Pokrywe lekko przycisngé monetg.

» Uzywajgc monety kreci¢ pokrywe w kierunku
zgodnym do ruchu wskazéwek zegara az do
momentu poczucia oporu.

v

Zerowanie klucza
dynamometrycznego

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo skaleczen
wskutek nastawienia btednych
wartosci podczas zerowania.

» Zapewni¢ zeby podczas zerowania klucz nie byt
obcigzony lub poruszany.

W celu otrzymywania doktadnych wynikéw pomiaréw
klucz nalezy przed kazdym pomiarem lub
docigganiem wyzerowac.

Zerowanie automatyczne
» Wytgczony klucz dynamometryczny potozyé na
ptaskg powierzchnie.
@® W celu wyzerowania klucza z zamontowana
koncowka wtykowg nalezy klucz tak potozy¢

aby oprzyrzgdowanie wystawato poza krawedz
powierzchni.

» Podczas zerowania klucz nie moze by¢ obcigzony.

10

» Podczas zerowania klucz trzymaé spokojnie.

» W celu wigczenia klucza przycisngé dowolny
przycisk.

Na wyswietlaczu pojawia sie numer wers;ji

oprogramowania.

» Przycisngc¢ krotko przycisk OK.

W przypadku, gdy aktywna jest opcja zachowania
wartosci w pamieci na wyswietlaczu pojawia sie
cztero-cyfrowy numer rejestru operacji.

» W celu potwierdzenia rejestru operaciji, przycisngé
przycisk OK.

» W celu zatozenia nowego rejestru operacij,
postepowac jak opisano na stronie 14.

Na wyswietlaczu pokazuje sie aktualna warto$¢

momentu obrotowego.

Gdy na wyswietlaczu miga Symbol ,TARA!" oznacza

to, ze klucz zostanie za kilka sekund wyzerowany.

Jesli na wyswietlaczu ukazuje sie warto$¢ wieksza od
0,1 nalezy klucz wyzerowac recznie.

Zerowanie reczne

» Wytgczony klucz dynamometryczny potozy¢ na
ptaskg powierzchnie.
W celu wyzerowania klucza z zamontowang
koncowka wtykowa nalezy klucz tak potozy¢
aby oprzyrzgdowanie wystawato poza krawedz
powierzchni.

» Podczas zerowania klucz nie moze byé obcigzony.
» Podczas zerowania klucz trzymac spokojnie.

» Przycisk OK przyciska¢ diuzej niz dwie sekundy.
Proces zerowania zostat zainicjowany. Na
wyswietlaczu widoczne sg cztery poziome kreski oraz
migajgcy symbol ,TARAI.

Jesli na wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ wieksza niz
0,1 nalezy proces zerowania powtorzyc.
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Wybor ztaczek oraz koncoéwek
wtykowych

ZC& OSTRZEZENIE
Mozliwos¢ skaleczen poprzez

stosowanie nieodpowiednich
ztaczek oraz koncowek
wtykowych.

» Stosowac ztgczki oraz koncowki wtykowe, ktore w
swej formie oraz wykonaniu pasujg do
stosowanego klucza.

e ZALECANA
OSTROZNOSE
Mozliwos¢ skaleczen wskutek
stosowania specjalnego

osprzetu wykonanego
samodzielnie.

» Oprzyrzadowanie specjalne wykonywaé
wytgcznie we wspotpracy z STAHLWILLE.

D —

O QO O

c ZALECANA
OSTROZNOS¢
Mozliwos¢ skaleczen wskutek

stosowania nieodpowiednich
koncéwek wtykowych.

» Stosowac wytgcznie koncdwki wtykowe polecane
w katalogu STAHLWILLE .

oo

@® Oprzyrzadowanie firmy STAHLWILLE zapewnia
odpowiednig dzwignie, dokladnosé wykonania i
dopasowania jak tez odpowiednig wytrzymatosé
materiatows.

UWAGA
Mozliwosé uszkodzenia elementow
pomiarowych klucza dynamometrycznego.

» Urzadzenie chroni¢ przed upadkiem lub silnymi
wstrzgsami i uderzeniami.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo skaleczen
wskutek przekroczenia
maksymalnej wytrzymalosci
oprzyrzadowania (ztaczek oraz
koncéwek wtykowych).

» Zapewni¢ azeby maksymalna wytrzymatosé
oprzyrzadowania nie zostata przkroczona.

Wytrzymato$é moze byc¢ nizsza niz maksymalny

moment obrotowy klucza dynamometrycznego.

UWAGA

Mozliwos$é uszkodzenia klucza
dynamometrycznego.

» Stosujgc oprzyrzgdowanie posiadajgce kwadrat
napedowy zwraca¢ uwage na:
— Wykonanie oprzyrzgdowania zgodnie z
normami.
— Odpowiednig forme i wielko$¢ koncéwek w
odniesieniu do mocowanych potgczen
Srubowych.

Zﬁ& OSTRZEZENIE
Mozliwos¢ skaleczen wskutek

nieodpowiedniego
zamontowania oprzyrzagdowania.

» Zwracac uwage aby osprzet byt pewnie
potaczony z kluczem poprzez zablokowanie
trzpienia.

ZQS OSTRZEZENIE
Mozliwos$¢ skaleczen wskutek
doboru nieodpowiedniej dlugosci

koncowki wtykowej.

» Zapewni¢ odpowiednig dtugosé koncowki
wtykowej zamontowanej na kluczu.

1
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Zakladanie koncowek wtykowych

» Umiesci¢ koncowke w prostokgtnym gniezdzie
znajdujgcym sie na czole gtowicy klucza
dynamometrycznego.

W nastepstwie tego wcisniety zostanie sprezynowy

trzpien blokady bezpieczenstwa, tzw. QuickRelease

koncowki wtykowe;.

» Wsuwacé koncowke az do poczucia oporu.
» Trzpien blokujacy musi zablokowac sie w otworze
blokady QuickRelease.

» Sprawdzi¢ czy obie czesci zostaty pewnie ze sobg
potgczone.

» Dla kontrolowanych operacji odkrecania nalezy
koncowke odwroci¢ o 180°.

» W przypadku uzywania grzechotki, nalezy
nastawi¢ jg na odpowiedni kierunek pracy poprzez
przekrecenie tarczy grzechotki.

» Umiesci¢ odpowiednig nasadke na kwadracie
grzechotki. Podczas montazu musi by¢ styszalne
osadzenie sie nasadki na grzechotce.

!|! 6)

12

Zdejmowanie koncéwek wtykowych

Przy oprzyrzadowaniu zamocowanym
,hormalnie®

» Nacisng¢ zielony przycisk zwalniajgcy blokady
bezpieczenstwa QuickRelease, znajdujacy sie w
dolnej czesci gtowicy klucza (A).

» Wyciggna¢ koncdwke wtykows (B).

Przy oprzyrzadowaniu, ktére zostato
zamontowane po odwroéceniu go o 180°

» Wiozy¢ cienki sworzen w otwor blokady znajdujacy
sie w gornej czesci gtowicy klucza.

» Przycisng¢ nim bolec blokujgcy (A).

» Wyciggna¢ koncowke (B).
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Nastawianie menu

Uruchamianie klucza

» W celu wigczenia klucza nalezy przycisngé i

przytrzymac kilka sekund dowolny przycisk.
Na wyswietlaczu pojawi sie numer seryjny
oprogramowania.

W nastepujgcych przypadkach po wigczeniu klucza
dynamometrycznego moze uptynaé okoto jedne;j
minuty, zanim klucz bedzie gotowy do pracy:

e Przy pierwszym uruchomieniu klucza
dynamometrycznego

e Jezeli akumulatory lub baterie nie byly wtozone
przez okres dtuzszy niz 30 minut.

» Przycisngc¢ przycisk OK.

W przypadku, gdy aktywna jest funkcja ,Zachowa¢
dane®, na wyswietlaczu widoczny jest cztero-cyfrowy
numer operacji.

» W celu potwierdzenia numeru operacji, przycisngé
przycisk OK.

» W celu wprowadzenia nowego numeru operacji,
postepowac jak podano na stronie 14 .

Na wyswietlaczu pokazana jest aktualna wartos¢

momentu obrotowego.

Ponadto widoczny jest migajacy symbol , TARA!*

Oznacza to zerowanie klucza.

Po zakonczeniu zerowania klucz znajduje sie w
pozycji wyjsciowej/podstawowe;j.

Click»)

Nastawienie podstawowe

Nastawienie po dostawie

Dostawa klucza nastepuje w stanie roboczym
»Zwolnienie®.

Przy opisie funkcjonowania klucza wychodzimy ze
stanu roboczego ,Stan wyjsciowy”. Nalezy przez to
rozumie¢ stan roboczy klucza po wigczeniu oraz po
zakonczeniu zerowania.

Blokada przyciskow

W celu uniemozliwienia dokonania niezamierzonych
zmian w menu klucza,
mozliwa jest blokada funkcjonowania przyciskow.

Aby wprowadzi¢ nastawy w menu, nalezy najpierw
anulowac blokade przyciskéw. Nalezy postgpi¢
nastepujgco:

» Przycisng¢ dwukrotnie krétko przycisk F.

Zachowywanie w pamieci nastawien klucza

Jesli dokonano nastawien w jednym z punktéw menu
postepowac jak ponizej podano:

» W celu zachowania nastawienia oraz przejscia do
stanu wyjsciowego przycisng¢ przycisk OK.

» W celu zachowania nastawienia oraz przejscia do
innego punktu menu przyciska¢ przycisk F tak
dtugo, az Zzgdane menu pojawi sie na
wyswietlaczu.

Nastawanienie momentu obrotowego

» Przyciskaé przycisk F tak ditugo, az na
wys$wietlaczu pojawi sig wartos¢ momentu
obrotowego.

Wielko$¢ momentu obrotowego miga na

wyswietlaczu.

» Uzywajac przyciskow strzatkowych ,w dét* ,w gore”
nastawi¢ zgdang wielko$¢ na kluczu.

@® Poprzez kolejne przyciskanie na jeden z
przyciskéw przestawiamy warto$¢ zawsze o
jedna kreske. Przycisniecie oraz przytrzymanie
jednostki spowoduje szybki przeglad i zmiane
wartosci.

» Zachowac nastawienie w pamieci tak jak podano
na stronie 13.

Nastawianie jednostki pomiaru

@®  Przy zmianie jednostki pomiaru, mierzona
wartos¢ zostaje automatycznie przeliczona na
nows.

Uwaga

Mozliwosé powstania szkdd rzeczowych

wskutek blednie nastawionych wartosci

wyjsciowych.

» Po zmianie jednostki zwrdci¢ uwage na
prawidtowos¢ nastawienia wartosci momentu
obrotowego.

» W celu nastawienia jednostki pomiaru, naciska¢
przycisk F, az do momentu pojawienia si¢ zgdanej
jednostki na wyswietlaczu.

Nowo nastawiona jednostka miga na wyswietlaczu.

» Wybraé przyciskami strzatkowymi zgdang
jednostke.

» Nastawienie zachowaé w pamieci jak podano na
stronie 13.
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Nastawienie trybu roboczego
Mozliwe jest nastawienie trybu ,Zwalniacz® lub
~Wyswietlacz".

» Przycisk F naciska¢ tak dtugo, az na wyswietlaczu
pojawi sie symbol ,Click®.
Na wyswietlaczu miga ,On“ lub ,OFF* .

» Wybraé odpowiedni stan roboczy uzywajac
przyciskow ze strzatkami.

» W celu nastawienia stanu ,Nastawny“ wybraé¢ ,On"“.

@ Stan roboczy ,Nastawny“ widoczny jest na
wys$wietlaczu - symbol ,Click” .

1
|

Nm
Click»

» W celu nastawienia stanu roboczego
~Wyswietlacz* wybra¢ ,OFF*.

Symbol ,Click® jest niewidoczny na wyswietlaczu.

» Nastawienia zachowac¢ w pamieci jak podano na
stronie 13.

Nastawienie granicznych wartosci tolerancji

Za pomoca tej funkcji mozna nastawi¢ dolng i gérng

granice tolerancji dla danego momentu obrotowego.

» Przyciskaé przycisk F tak czesto, az pojawi sie
symbol ,Tol£".

Na wyswietlaczu miga ,On“ lub ,OFF*.

» Aby wykonywaé prace nie uzywajac granicy
tolerancji wybra¢ ,OFF*, uzywajac do tego
przyciskow ze strzatkami.

» Chcagc pracowac stosujgc granice tolerancji wybrac
»LON“ uzywajgc przyciskéw ze strzatkami.

» Przycisng¢ F.

» Uzywajac strzatek nastawi¢ dolng granice
tolerancji.

@® Dolna granica tolerancji posiada znak minus.

» Nacisng¢ przycisk F.

» Nastawi¢ gorng granice tolerancji uzywajgc do tego
przyciskow strzatkowych.

@® Nastawiona granica tolerancji widoczna jest na

wyswietlaczu jako symbol , Tol+".

BIN
L Nm
Tolx

» Nastawienie zachowac¢ w pamieci w sposob
podany na stronie 13.
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Zachowywanie w pamieci danych pomiarowych

Przy uzyciu tej funkcji mozna sprawdzi¢, czy dane z
operacji majg zosta¢ zachowane w pamieci czy nie. W
stanie roboczym ,Nastawny” zachowanie w pamieci
nastepuje automatycznie. W stanie roboczym
~Wskazujgcy“ nacisng¢ dwukrotnie przycisk OK.

Jesli dane pomiaréw majg zostac przypisane do
aktualnej godziny/czasu, nalezy zaktualizowac¢
godzine/czas, stosujgc oprogramowanie do
dokumentacji.

Wigczajac funkcje ,Zachowac¢ dane”, mozliwe jest

nadanie numeru operacji.

» Przyciskac przycisk F tak czesto, az na
wyswietlaczu pokaze sie symbol ,Dyskietka“.

Na wyswietlaczu miga ,On“ lub ,OFF*.

» W celu zachowania w pamieci danych
pomiarowych, wybra¢ przy pomocy przyciskow
strzatkowych ,On*.

@® Symbol ,Dyskietka“ widoczny na wyswietlaczu

pokazuje, czy dane sg zachowywane w
pamieci.

1N
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» Jesli dane nie majg zosta¢ zachowane w pamieci
wybra¢ ,OFF*.

Symbol ,Dyskietka “ jest niewidoczny.

» Dane zachowa¢ w pamieci jak podano na
stronie 13.

W celu elektronicznego opracowania danych (PC)
mozna poszczegdlnym operacjom przypisac
odpowiednig numeracije.

@® W celu nadania numeru operacji nalezy wybraé
funkcje ,Zachowa¢ dane”.

» Przyciskaé przycisk F tak czesto, az pojawi sie
cztero-cyfrowy numer operac;ji.

00N
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» W celu potwierdzenia numeru operacji przycisng¢
przycisk OK.

» W celu nadania nowego numeru operacji,
przycisngc¢ przycisk F.

Na monitorze miga miejsce pierwszej cyfry cztero-

cyfrowego kodu operac;ji.
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» Uzywajac przycisku strzatkowego wybra¢ pierwszg
cyfre.

» Przycisngc¢ przycisk F.

Na monitorze miga drugie miejsce dla kodu operac;ji.

» W celu wpisania do pamieci catego kodu
postepowac jak wyzej opisano.
» Wprowadzi¢ pozostate nastawienia menu
odnoszace sie do tej operaciji.
@® Nastawienia aktualnej operacji sg
zachowywane w pamieci klucza.

Korekta dtugosci koncowki wtykowej

Klucz dynamometryczny nastawiony jest na
standardowg diugosc¢ koncowki wtykowe;.

e prostokatna koncowka 9x12=17,5 mm
e prostokatna koncowka 14x18=25,0 mm
e prostokatna koncéwka 22x28=55,0 mm

Przy pomocy tej funkcji mozliwe jest dopasowanie
koncowek wtykowych, ktoérych dtugos¢ odbiega od
wyzej podanych.

A OSTRZEZENIE
Mozliwos¢ skaleczen wskutek

nieodpowiedniego potaczenia
czesci sktadowych klucza.

» Przed uzyciem sprawdzac dtugos¢ kazdej
uzywanej koncowki wtykowe;.

» Diugosc koncdwki wtykowej nastawi¢ w menu
korekta dtugosci koncowki.

» Dtugosc¢ koncowki S zmierzy¢ przy pomocy
suwmiarki tak jak pokazano na rysunku.

Przy kombinacji oprzyrzgdowania oraz koncowek i
adapterow nalezy uwzgledni¢ wszystkie dtugosci
oprzyrzadowania.

» W celu wywotania funkcji menu korektura dtugosci,
przyciska¢ przycisk F tak czesto az na
wyswietlaczu pojawi sie podwojna strzatka.

Na wyswietlaczu miga ,On“ lub ,OFF*.

» Chcac pracowac bez korekty dtugosci wybraé
przyciskiem strzatkowym ,OFF*.

» Chcac pracowacé stosujgc korekte dtugosci wybraé
,On*“.

» Przycisng¢ przycisk F.

» Nastawi¢ dtugos$é koncowki w milimetrach
uzywajac do tego przyciskéw strzatkowych.

® Na wyswietlaczu widoczna jest korekta
diugosci. Symbol ,Podwdjna strzatka*“.

0
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» Zachowa¢ w pamieci nastawienie, jak opisano na
stronie 13.

Automatyczne zerowanie

Przy zastosowaniu tej funkcji nastawiane jest
automatyczne zerowanie klucza
dynamometrycznego.

» W celu wyboru z menu pozycji automatyczne
zerowanie przyciskaé przycisk F tak czesto az na
wyswietlaczu ukaze sie symbol ,TARA!“.

Na wyswietlaczu miga ,On*“ lub ,OFF*

» Uzywajac przycisku strzatkowego mozna wybra¢
opcje ,OFF*, ktoéra dezaktywuje automatyczne
zerowanie klucza.

» W celu automatycznego zerowania klucza wybrac
,On“ uzywajac przycisku strzatkowego

@ Na wyswietlaczu pojawia sie symbol , TARA!".

Oznacza to automatyczne zerowanie klucza.

IN]
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TARA!

» Zachowac nastawienie postepujgc jak podano na
stronie 13.

Nastawianie blokady klucza

Przy pomocy tej funkcji blokuje sie mozliwos¢ zmian
nastawienia klucza przez osoby nie posiadajgce
dostepu do kodu PIN.

» W celu wyboru funkcji blokada klucza, przyciskaé
przycisk F tak czesto az na wyswietlaczu pokaze
sie symbol ,klucz“.

Na wyswietlaczu miga ,On“ lub ,OFF*.

» Chcac pracowac bez blokady klucza wybraé
,OFF“ uzywajgc do tego celu przyciskéw
strzatkowych.

» W celu aktywaciji blokady klucza wybraé ,On“.

@® W przypadku aktywacji blokady klucza

niemozliwe jest dokonanie jakichkolwiek zmian
w nastawieniu klucza bez podania kodu PIN.
Kod PIN dla dostarczonego klucza brzmi
,0000".

@® Aktywacja blokady klucza rozpoznawalna jest

na wyswietlaczu poprzez widoczny symbol
LKlucz® .
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» Zachowacé nastawienie w pamieci tak, jak
przedstatwiono na stronie 13.

Nastawianie i zmiana kodu PIN

UWAGA

Mozliwos¢ stosowania klucza
dynamometrycznego bez znajomosci kodu
PIN jest ograniczona.

» Kod PIN przechowywaé w bezpiecznym miejscu.
» W przypadku zagubienia kodu prosimy o kontakt

z firmg STAHLWILLE.

@ KodPINdla dostarczonego klucza
dynamometrycznego brzmi ,,0000".

Kod PIN moze zosta¢ nastawiony lub zmieniony w
menu ,Aktywacja blokady"“.

» Wywotaé z menu opcje ,Aktywacja blokady*“.

» Przyciskac przycisk F tak czesto az na
wyswietlaczu pojawi sie symbol ,Klucz".

Na wyswietlaczu miga ,On* lub ,OFF*.

» W celu aktywacji blokady klucza
dynamometrycznego wybra¢ ,On® uzywajac do
tego przyciskéw strzatkowych.

» Nacisng¢ przycisk F.

) D, G
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Na wyswietlaczu miga miejsce pierwszej cyfry cztero-

cyfrowego kodu PIN.

» Uzywajgc przycisku strzatkowego wybrac cyfre z
przedziatu pomiedzy 0 oraz 9.

» Przycisngc¢ przycisk F.

Na wyswietlaczu miga miejsce drugiej cyfry cztero-

cyfrowego kodu PIN.

» Dla wprowadzenia catego kodu PIN postepowaé
jak wyzej opisano.

» Po wprowadzeniu ostatniej cyfry kodu PIN
przycisngc¢ przycisk F lub OK.

Kod PIN jest zachowany w pamiegci.

» Zapamigta¢ nowy kod PIN.
Aby zmieni¢ istniejgcy kod PIN, nalezy wykona¢
nastepujgce czynnosci:

» Wywotaé menu ,Wigczenie blokady klucza”.
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» Nacisng¢ kilkakrotnie przycisk F, az wyswietlony
zostanie symbol klucza.

Miga ,On” lub ,OFF”.

» Nacisng¢ przycisk F.

Miga pierwsza cyfra czterocyfrowego kodu PIN.

» Uzywajac przyciskow ze strzatkg wybra¢ pierwszg
cyfre starego kodu PIN.

» Nacisng¢ przycisk F.

Miga druga cyfra czterocyfrowego kodu PIN.

» Powtorzy¢ zmiane cyfr kodu PIN dla pozostatych
cyfr.

» Po wprowadzeniu ostatniej cyfry kodu PIN
nacisngc¢ przycisk F lub przycisk OK.

Teraz mozna bezposrednio wprowadzi¢ nowy kod

PIN.

» Wprowadzi¢ stary kod PIN.

» Zatwierdzi¢ stary kod PIN.

» Wprowadzi¢ w ten sam sposdb zgdany nowy kod
PIN.

Kod PIN zostat zmieniony.

Wprowadzanie kodu PIN

Praca w menu i zmiana danych klucza
dynamometrycznego jest niemozliwa bez
wprowadzenia uprzednio kodu PIN.

@ Pytanie o kod PIN jest zadawane tylko w
przypadku aktywacji blokady klucza, gdy do
pamieci wprowadzono odmienny kod PIN.

» Wigczy¢ klucz dynamometryczny.

» Przycisng¢ przycisk OK.

» Odczeka¢ na zakonczenie zerowania.

» Przycisng¢ dwukrotnie przycisk F.

Na wyswietlaczu miga miejsce pierwszej cyfry cztero-
cyfrowego kodu PIN.

@® Jesli przez okoto 3 sekundy po przycisnieciu
przycisku F nie zostanie wprowadzona zadna
inna warto$¢, klucz dynamometryczny wréci do
stanu podstawowego.

» Uzywajac przycisku strzatkowego wybra¢ pierwszg
cyfre kodu PIN.

» Przycisngé¢ przycisk F.

» Na wyswietlaczu miga drugie miejsce
czterocyfrowego kody PIN.

» Wprowadzi¢ do klucza pozostate cyfry kodu PIN,
tak jak wyzej opisano.

» Po zakonczeniu wprowadzania ostatniej cyfry kodu
PIN przycisng¢ przycisk F lub OK.

» Dokona¢ zmian w nastawieniach menu.
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Instrukcja skrécona —
przykiad praktyczny

Ponizej przedstawiony zostat praktyczny przyktad
dotyczacy kompletnego nastawienia klucza
dynamometrycznego 730D/20. Do nastawienia sg
nastepujace dane:

Warto$¢ momentu obrotu 90 N-m.

Stan roboczy ,Nastawny*.

Granica tolerancji —3 N-m, +5 N-m.

Zmierzone wartosci zachowac¢ w pamieci.
Numer operacji 1000.

Dtugos¢ koncowki wtykowej wynosi 40 mm.

» Klucz dynamometryczny potozyé na ptaskiej
powierzchni.

» Sprawdzi¢, czy klucz nie jest obcigzony.

» W celu wigczenia klucza przycisng¢ dowolny
przycisk.

Na wyswietlaczu pojawi sie numer wersji

oprogramowania.

» Przycisngc¢ przycisk OK.

Jesli aktywna jest funkcja ,Zachowa¢ dane*, na
wyswietlaczu pojawi sie tez cztero-cyfrowy numer
operacji.

» W celu potwierdzenia numeru operacji, przycisngé
przycisk OK.

Na wyswietlaczu pojawi si¢ aktualna wielkos¢

momentu obrotowego. Symbol ,TARA!“ miga. Klucz

dynamometryczny jest zerowany automatycznie.

» W celu nastawienia wielko$ci momentu
obrotowego, przyciska¢ przycisk F tak dtugo, az
wybrany moment obrotowy pokaze sie na
wyswietlaczu.

» Uzywajac przyciskow strzatkowych nastawié
warto$¢ momentu obrotowego na 90 N-m.
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» Przycisngc¢ przycisk F.

» Jesli zachodzi taka potrzeba, nastawi¢ jednostke
pomiaru N-m, uzywajgc do tego przyciskow
strzatkowych.

» W celu wyboru stanu roboczego ,Wyzwalacz®,

wybraé ,,On“.

m_
i
Click»

Przycisng¢ przycisk F.
W celu wykonania pracy przy uzyciu granicy
tolerancji, wybrac¢ przyciskiem strzatkowym ,ON*.

Tolt

Przycisng¢ przycisk F.
Uzywajgc przyciskow strzatkowych nastawi¢ dolng
granice tolerancji.

_ M
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Przycisng¢ przycisk F.
Uzywajac przyciskow strzatkowych nastawi¢ gorng
granice tolerancji.

(N
L Nm
Tolt

Przycisna¢ przycisk F.
W celu zachowania w pamieci danych z operacji
wybraé przyciskiem strzatkowym ,On“.

M _
i
d

UWAGA o .
Mozliwo$é wywotania szkéd rzeczowych » Przycisna¢ przycisk F
wskutek nieodpowiedniego nastawienia Na wyswietlaczu miga miejsce dla pierwszej cyfry.
danych. » Przyciskiem strzatkowym wybraé pierwszg cyfre.
» Sprawdzi¢, czy nastawiony moment obrotowy po » Przycisngc¢ przycisk F

zmianie jednostki pomiaru jest odpowiedni. » Na monitorze miga drugie miejsce dla cztero-

cyfrowego kodu PIN.
» Przycisngc¢ przycisk F.
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» W celu wprowadzenia pozostatych cyfr numeru Uiywanie k|ucza
operacji postepowac jak uprzednio opisano.
dynamometrycznego

Zerowanie klucza
dynamometrycznego

Przed przystapieniem do wykonywania operacji
kluczem dynamometrycznym, nalezy go wyzerowaé
tak jak opisano na stronie 10.

» Przycisngc¢ przycisk F.
» Chcac skorygowaé diugosé koncdwki witykowej
wybraé przyciskiem strzatkowym ,On*.

@® Nawet nieznaczne poruszenie lub obcigzenie
klucza podczas zerowania prowadzi do
btednych wynikéw pomiarowych.

)

" "'-' Uzywanie klucza

- dynamometrycznego

L d
A OSTRZEZENIE
. i ) Mozliwos¢ skaleczen wskutek

> PrzyC|sr_1ac przyqsk F _ . blednego zainstalowania
» Nastawi¢ odpowiednig dtugosé koncdwki wtykowe;j, oprzyrzadowania.

uzywajgc do tego przyciskéw strzatkowych.
» Sprawdzié, czy koncowki wtykowe

— zabezpieczone sg odpowiednio trzpieniem
'-' ' ' ' ' blokady przed wypadnieciem.
- A OSTRZEZENIE
Mozliwos¢ skaleczen wskutek

btednego nastawienia wartosci

» W celu akceptacji nastawien oraz przejscia do momentu obrotowego.

stanu podstawowego nacisng¢ przycisk OK. » Sprawdzié, czy moment obrotowy nastawiony
jest bezbtednie.
IN
R Uwaga
o ¥e? NN Mozliwo$é uszkodzenia klucza
Click» Tolt e dynamometrycznego.

» Sprawdzac, czy klucz nie jest przecigzany.

» Nie przekracza¢ maksymalnej wartosci
obcigzenia klucza. (zobacz laserowe
oznakowanie na rekojesci).

» Klucz uzywac trzymajgc go za rekojesc.

Rekojes¢ uchwyci¢ w potowie jej dlugosci.

» Dociggac¢ stycznie do kata pochylenia i dowolnie
do kierunku ruchu dociggania.

v
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Stan roboczy ,,Nastawny*

» Dociggac rownomiernie, a w ostatniej fazie operaciji
bez przerwy w docigganiu, do momentu poczucia
lekkiego oporu oraz ustyszenia sygnatu
dzwiekowego ,klik®.

Nastawiony moment obrotowy zostat osiggniety.

Po zwolnieniu klucz mozna natychmiast uzywac do
nastepnych pomiaréw.

CLICK!

Stan roboczy ,,Nastawny*

» Podczas operacji obserwowac na wyswietlaczu
wartosci momentu obrotowego.

» Dociggacé rownomiernie, a w ostatniej fazie operaciji
bez przerwy w docigganiu, do momentu
osiggniecia wartosci nastawionego lub zadanego
momentu obrotowego albo do momentu pojawienia
sie na wyswietlaczu zielonego Swiatta.

@® Sygnaly $wietine aktywujemy poprzez

wprowadzenie danych w funkcji menu ,Granica
tolerancji*.

Nastawiona wielko$¢ momentu obrotowego zostata
osiggnieta.

Kontrolowane dokrecanie w lewo

Kontrolowane dokrecania w lewo sg mozliwe do
wykonania bez dodatkowych nastawien. Uzywajgc
grzechotki nalezy nastawi¢ kierunek jej pracy ,w
lewo*.

Sygnaly podczas pracy

Q ZALECANA
OSTROZNOSE
Niebezpieczenstwo skaleczen

wskutek przecigzenia klucza
dynamometrycznego.

» Nie przecigzaé klucza poza jego
maksymalny przedziat pomiaréw.

» Operacje zakonczy¢ gdy osiggnieta
zostata nastawiona warto$¢ momentu
obrotowego.

Gdy przedziat pomiaréw zostat przekroczony,
styszalny jest w interwatach sygnat dzwiekowy.

Stan roboczy ,,Nastawny*

e Podczas operacji dokrecania na wyswietlaczu
pokazany jest przytozony moment obrotowy.

e Jesli nastawiona uprzednio granica toleranciji
zostata osiggnieta, wyswietlacz Swieci na zielono
oraz dodatkowo styszalny jest krotki sygnat
dzwiekowy.

o Jesli osiggniety zostat uprzednio nastawiony
moment obrotu, klucz wyzwala sie automatycznie.
Podczas wyzwalania odczuwalny jest ruch klucza
oraz styszalny jest ,klik".

e Jesli nastawiona uprzednio granica toleranciji
zostata przekroczona, wyswietlacz $wieci na
czerwono oraz dodatkowo styszalny jest dtugi
sygnat dzwiekowy.

e Jeslidolna granica toleranciji nie zostata osiggnieta,
wyswietlacz $wieci na czerwono.

@ Sygnaly akustyczne oraz $wietine sg wysytane

tylko w przypadku, gdy w menu nastawiona
zostata ,Granica tolerancji‘.

Stan roboczy ,,Wskazujacy“

e Podczas dociggania $rub, na wyswietlaczu pojawia
sie aktualnie przytozony moment obrotowy.

e Jesli znajdujemy sie w granicach uprzednio
nastawionej tolerancji, na wyswietlaczu $wieci sie
zielona lampka oraz styszalny jest krétki sygnat
dzwigkowy.

e Przy przekroczeniu uprzednio nastawionej granicy
tolerancji, wyswietlacz $wieci w kolorze
czerwonym. Dodatkowo styszalny jest dtugi sygnat
dzwiekowy.

e Jesli nie zostata osiggnieta nastawiona uprzednio
dolna granica tolerancji wyswietlacz Swieci w
kolorze czerwonym.

@® Sygnaly $wietlne i akustyczne aktywujemy

poprzez wprowadzenie danych w funkcji menu
»Granica tolerancji*.
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Zachowywanie w pamieci wartosci

operacji dokrecania

Wartosci operacji dokrecania w trybie roboczym

~Wskazujgcy“ mozna wprowadzi¢ do pamieci tylko

recznie.

W celu recznego zachowania w pamieci wartosci

operacji postepowac jak ponizej podano:

@® W menu ,Zachowaé dane* wybraé ,On*, patrz
strona 14.

» Po dokonanej operacji w trybie ,Wyswietlacz"
przycisng¢ przycisk OK.

Na wyswietlaczu pojawia sie ostatnio przytozony

moment obrotowy.

» Przyciskaé przycisk OK tak diugo, jak dtugo
pokazywana jest warto§¢ momentu obrotowego.

Styszalny jest krotki sygnat dzwiekowy. Wartosc jest
zachowana w pamigci.

® Wartosé momentu obrotowego bedzie tylko
jeden raz wprowadzona do pamieci, niezaleznie
od tego ile razy przycisk zostanie przycisniety.

Korekta i zachowanie w pamiegci
przekroczonego momentu
obrotowego

Jesli operacja dokrecania przeprowadzona zostata
przy nastawionej zbyt wysokiej wartosci momentu
obrotowego, nalezy postepowac jak ponizej podano:
» Odkreci¢ $rube.

» Po odkreceniu przycisng¢ OK.

Na wyswietlaczu pojawi sie ostatnio przytozona
warto$¢ momentu obrotowego.

» Ponownie przycisngé OK.
Styszalny krétki sygnat dzwiekowy potwierdza
zachowanie wartosci w pamieci.

A OSTRZEZENIE
Mozliwos$¢ skaleczen wskutek

uszkodzonych srub lub
oprzyrzadowania.

» Przed ponownym dokrecaniem sprawdzi¢ $rube
oraz oprzyrzadowanie, czy nie zostaty
uszkodzone podczas luzowania.

» W przypadku watpliwosci uzy¢ nowej sruby.

» Dokona¢ ponownie operacji dokrecania.
Oprogramowanie PC pokaze wprowadzong do
pamieci wartos¢ ze znakiem ujemnym.
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Po zakonczeniu pracy

» W celu wytgczenia klucza przyciskac przez okoto 2
sekundy przycisk F.
@ Jesli Panstwo nie uzywacie klucza przez czas
dtuzszy niz 5 minut, wytgczy sie on
automatycznie.

Podiaczenie klucza
dynamometrycznego do PC

Podtaczajgc klucz dynamometryczny do PC mozliwe
jest przeniesienie zachowanych w pamiegci klucza
danych do pamieci PC.

Klucz moze by¢ podtgczony do komputera gdy,

wyposazony jest w:

e gniazdo USB,

e Microsoft Windows oraz gdy

e zainstalowane jest oprogramowanie do
dokumentac;ji i dalszego przetwarzania danych.
Cate oprogramowanie, inkl. adapter USB oraz
kabel z wtyczkg bananowg jest dostepne jako
wyposazenie dodatkowe w STAHLWILLE (numer
artykutu 7759-5, numer kodu: 96583630).

» Otworzy¢ zamkniecie gniazda dla podtgczenia z
PC.

Gniazdo jest otwarte i gotowe do podtgczenia.

» Wtyczke wiozyé jednym ruchem (do poczucia
oporu) do gniazda USB.

» Wiozy¢ wtyczke USB do podigczenia USB w
komputerze.

» Sprawdzi¢ potgczenie obu czesci.

» Uaktywni¢ zainstalowane oprogramowanie
komputera.

Potgczenie pomiedzy kluczem dynamometrycznym a

PC nastepuje automatycznie.

@ Dalsze informacje dostepne sg w instrukgji
dotyczgcej dokumentacji oraz dalszego
przetwarzania danych.

W celu przerwania potgczenia pomiedzy PC a
kluczem postepowac jak nizej podano:

» Wyciggnaé wtyczke z gniazda do potgczenia z PC.
» Gniazdo dla potgczenia z PC zamknagé.
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Korygowanie btedéw

Na wyswietlaczu wida¢ migajacy symbol
baterii

\|

-

i
- —
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Stan natadowania akumulatoréw jest
niewystarczajacy, albo wyczerpaty sie baterie.

» Przygotowa¢ nowe akumulatory lub baterie.
» Wiozy¢ natadowane akumulatory lub nowe baterie
jak podano na stronie 10.

@® Podczas wymiany zrédet zasilania zachowane
w pamieci dane nie ulegajg usunieciu z pamieci.

@® Jesli przez okres dtuzszy niz 15 minut nie
zainstalujemy baterii lub akumulatoréw, nalezy
po wymianie zrédet zasilania nastawic¢ aktualny
czas i zsynchronizowac¢ go z zegarem PC.

Jesli zignorujecie Panstwo sygnat ostrzegawczy,

klucz wytgczy sie po krotkim czasie automatycznie.

Na wyswietlaczu wida¢ migajacy symbol
zachowania w pamieci danych

Al 2
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—

Pamie¢ klucza dynamometrycznego jest wyczerpana.

Operacje dokrecania sg mozliwe do wykonania,

jednak bez zachowania danych w pamieci.

» Dane usungé z pamieci przy uzyciu
oprogramowania zainstalowanego w PC.

Czyszczenie

UWAGA

Mozliwos¢ szkod rzeczowych wskutek

btednego sposobu czyszczenia.

» Klucz dynamometryczny czysci¢ wytgcznie przy
uzyciu suchej i czystej Sciereczki.

Kontrole, naprawy i
zerowanie klucza

W przypadku uszkodzenia klucza lub zauwazenia
zakitécen w jego pracy, konieczne jest
przeprowadzenie kontroli, naprawy oraz kalibracji.

Naprawa narzedzia moze by¢ przeprowadzona
wytacznie u Producenta STAHLWILLE.

Kontrola i dozorowanie klucza dynamometrycznego
jest ograniczona do dotrzymania terminéw kalibrac;ji.

Wewnetrzne czesci klucza ulegajg normalnemu
zuzyciu podczas pracy. Dlatego w regularnych
odstepach czasu musi by¢ przeprowadzana kontrola
wartosci wyzwalania.

Wskazéwki do przeprowadzenia
kalibracji

Kalibracja klucza dynamometrycznego moze byé
przeprowadzana wytgcznie przy uzyciu
dostosowanego do tego celu urzgdzenia.

Klucze dynamometryczne sg urzadzeniami
kontrolnymi. Terminy kalibracji zalezg od takich
czynnikow jak zgdana dokfadnosé pomiaréw,
czestotliwos$¢ uzycia, obcigzenie klucza podczas
pracy, warunkoéw otoczenia pracy oraz warunkéw, w
jakich klucz jest przechowywany.

Terminy kalibracji wynikajg z wewnetrznych
przepiséw dotyczgcych kontroli jakosci w Panstwa
przedsiebiorstwie. (np.. 1ISO 9000 ff). Jesli w Panstwa
przedsiebiorstwie nie sg dokonywane czynnosci
kalibraciji, nalezy zleci¢ przeprowadzenie kontroli i
kalibracji klucza najp6zniej po12 miesigcach, liczac od
momentu pierwszego uzycia klucza, lub po
przekroczeniu 5.000 wyzwolen.

@® Jesli po wiaczeniu klucza na wyswietlaczu
widnieje ,Cal“, klucz nalezy niezwtocznie
wykalibrowac.

» W celu wylgczenia informaciji ,Cal, przycisng¢

przycisk F, gdy swieci sie ,Cal“ .

Nastepna informacja o kalibracji klucza ,Cal“ pojawi

sie po 5.000 uzyciach.

Uwaga
Mozliwos¢ powstania szkod wskutek
nastawienia btednych wartosci.

» Przed kontrolg klucza wytgczy¢ granice tolerancji.

Jesli kontrola wykaZze niedopuszczalne odchylenia,
klucz nalezy jeszcze raz wykalibrowaé. Kontrole oraz
kalibracje przeprowadzac¢ zgodnie z

DIN EN ISO 6789.

Zwraca¢ uwage na wszystkie przepisy prawne
majgce zwigzek z postugiwaniem sie kluczem
dynamometrycznym.
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Kalibracja wewnetrzna

Klucz dynamometryczny moze by¢ przestany do
kalibracji do firmy STAHLWILLE. Po
przeprowadzeniu kalibracji, otrzymacie Panstwo
skalibrowany klucz z nowym $wiadectwem kontroli i
kalibracji.

Przyrzad moze by¢ kalibrowany takze przez Panstwo,
jesli do dyspozycji sg odpowiednie urzadzenia do
kalibracji zapewniajgce odpowiednig doktadnos¢.

W tym przypadku jednak gwarancja doktadnosci
Producenta - STAHLWILLE juz nie obowigzuje.

® Obowigzuje dla wersji oprogramowania 1.7.2
lub wersji wyzszej
@ W razie potrzeby, w celu aktualizacii

oprogramowania nalezy koniecznie
skontaktowac sie z firmg STAHLWILLE.

» Uruchomié¢ klucz dynamometryczny.
Na wyswietlaczu pojawi sie aktualna wersja
oprogramowania klucza dynamometrycznego.

» W celu potwierdzenia informacji na wyswietlaczu
nacisng¢ OK.

A OSTRZEZENIE
Mozliwos¢ skaleczen wskutek
btednej kalibracji klucza

dynamometrycznego.

» Klucz kalibrowa¢ jak podano ponizej.

» Przed przystgpieniem do kontroli klucza
dynamometrycznego wytgczy¢ funkcje wartosci
tolerancyjnych dla czynnosci dokrecania.

» Wprowadzi¢ tryb pracy ,Wyswietlacz".

» Klucz dynamometryczny nastawi¢ na maksymalng
wartos¢ momentu obrotowego (zobacz opis
laserowy).

» Zamocowany na urzgdzeniu testujgcym klucz
dynamometryczny obcigzy¢ maksymalnie
dozwolong wartoscig momentu obrotowego.

) Zapisa¢ wartos¢ pokazywang na urzadzeniu
testujgcym.

» Aby przejsé do trybu pracy justowanie, przyciskaé
kilkakrotnie krétko klawisz F oraz przyciski
strzatkowe w gore, w dét.

Na wyswietlaczu pojawi sie nastwaiony przez

producenta kod PIN ,0000“ Kod PIN umozliwia

dostep do obszaru zarzgdzania/administrowania oraz
do obszaru blokady klucza dynamometrycznego.

0

» W celu potwierdzenia kodu, przcisngc¢ cztery razy
klawisz OK.
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Na wyswietlaczu pojawi sie ,,0On“.

» Klawiszem strzatkowym potwierdzac¢ tak dtugo az
na wswietlaczu pojawi sie ,JUS.”

ni_
o,

» W celu przerwania czynnosci, nacisngé przycisk F.

» W celu potwierdzenia nowo wprowadzonego
nastawienia, przycisng¢ OK.

Wyswietlacz zmieni kolor na czerwony. Miga tez

warto$¢ momentu obrotowego.

» Uzywajac przyciskow strzatkowych nastawié¢
maksymalnie dozwolong wartos¢ momentu
obrotowego dla klucza dynamometrycznego.

» W celu przerwania czynnosci, nacisnaé klawisz F.

» W celu potwierdzenia nowo wprowadzonego
nastawienia, przycisna¢ OK.

Wyswietlacz zmienia barwe na zielong. Miga wartosé

momentu obrotowego.

» Uzywajac przyciskow strzatkowych nastawic¢
warto$¢ momentu obrotowego, pokazywanego na
urzgdzeniu testujgcym.

» W celu przerwania czynnosci, nacisngé klawisz F.

» W celu potwierdzenia nowo wprowadzonego
nastawienia, przycisnaé OK.

Klucz dynamometryczny jest najustowany ponownie.

» Sprawdzi¢ jeszcze raz nastawiong doktadnosé
wartosci wyzwalania odnoszac sie do wskazéwek
DIN EN ISO 6789.

W przypadku odchylen klucz dynamometryczny musi
ponownie zosta¢ najustowany.

Resetowanie klucza
dynamometrycznego (Reset)

» Aby zresetowac oprogramowanie klucza
dynamometrycznego, nalezy nacisng¢
jednoczeénie wszystkie cztery przyciski na okoto 5
sekund.

Nastepuje ponowne uruchomienie oprogramowania.

» Jezeli oprogramowanie nie uruchomi sie ponownie,
nalezy wyjg¢ akumulatory lub baterie ze schowka
na baterie klucza dynamometrycznego.

» Odczeka¢ okoto 30 minut.

» Ponownie wiozy¢ akumulatory, zwracajgc uwage
na biegunowos¢ okreslong w schowku na baterie.

» Wigczy¢ klucz dynamometryczny.
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Opis techniczny

Narzedzie wtykowe

Gniazdo do oprzyrzgdowania
Wyswietlacz oraz przyciski
Schowek na baterie

5 Gniazdo podtgczenia USB

A O DN -

Klucz dynamometryczny 730D jest urzgdzeniem
umozliwiajgcym nastawienie, wy$Swietlenie oraz
wyzwolenie momentu obrotowego. Podczas pracy
widoczne, styszalne i wyczuwalne sg emitowane
przez klucz sygnaty.

Wiasciwosci klucza dynamometrycznego:

e Elektronicznie sterowana mechanika wyzwalacza.

e Szybkie i precyzyjne nastawienia wartosci
wyzwalania przy uzyciu przyciskéw.

e Automatyczne zachowanie w pamieci nastawionej
wartosci.

e Automatyczna blokada przyciskéw, chronigca
przed przypadkowg zmiang nastawien.

e Nastawienia chronione sg przez kod PIN.

e Ochrona przed nadmiernym obcigzeniem poprzez
emisje sygnatéw akustycznych oraz optycznych.

e Automatyczna informacja odnosnie koniecznosci
kalibracji.

o Prosty sposob kalibracji przy uzyciu urzadzenia
kontrolnego Nr 7707 W bez koniecznosci
demontazu klucza.

e Po odcigzeniu klucza dynamometrycznego mozna
go natychmiast stosowaé¢ do nastepnych operaciji.

e Mozliwos¢ operacji zgodnie z ruchem wskazowek
zegara oraz w kierunku przeciwnym.

e Funkcja wyswietlacza funkcjonuje takze przy
operacjach lewoskretnych.

e Mozliwosé zachowania w pamieci 7.500 danych.
Mozliwo$¢ transferu danych do PC poprzez USB
oraz ich dalszego przetwarzania.

e Klucz dynamometryczny posiada tzw. blokade
QuickRelease, stuzgcg do szybkiego i
bezpiecznego zaktadania oraz wyciggania
oprzyrzagdowania.

e Ergonomiczne stosowanie klucza poprzez
odpowiednio uformowany uchwyt. Mozliwosé
prawidtowego uchwycenia klucza jest widoczne
oraz daje sie wyczué.

e Mozliwos¢ nastawienie réznych jednostek pomiaru.

e Mozliwos¢ nastawienia dtugosci koncowek dla
specjalnego oprzyrzgdowania.

e Sygnaty ostrzegawcze sg widoczne, styszalne oraz
wyczuwalne.

Klucz dynamometryczny dostepny jest w siedmiu
réznych rozmiarach. Patrz strona 24.

Klucz moze pracowac z réznymi koncowkami
wtykowymi. W tym celu klucz posiada gtowice z
prostokgtem wyposazong dwustronnie w otwory
blokujgce oraz rowek wprowadzajacy. Poprzez to
mozliwe sg kontrolowane operacje w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.

Identyfikacja

Klucz dynamometryczny posiada numer seryjny
wybity na uchwycie klucza .

Numer seryjny jest zapisany takze w pamieci
oprogramowania. Transmisja numeru seryjnego do
PC nastepuje podczas przekazu wartosci do PC.

Doktadnos¢é pomiarow

Zakres pomiaréw wynosi 10 % do 100 % wartosci
nominalne;j.

Bfad pomiarowy poszczegdlnych warto$ci wynosi
2 %.

Klucz odpowiada DIN EN ISO 6789.

Kazdy klucz dostarczany jest ze Swiadectwem
kalibracji.
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Dane techniczne

Serwis/Seria Manoskop® 730D

Nr. 10 Nr. 20 Nr. 40 Nr. 65 Nr. 11/65 Nr. 80 Nr. 100

Zakres pomiarow  [N-m] 10-100 20-200 40-400 65-650 65-650 65-650 65-650

[ft-1b] 7,4-75 15-150 30-300 48480 48480 48480 48-480

[in-l]  90-900 180-1.800 360-3.600 560-5.800 560-5.800 560-5.800 560-5.800
Wyzwalacz [N-m] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1

[ft-1b] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1

[in-Ib] 211,0 51,0 101,0 10/1,0 10/1,0 10/11,0 101,0
‘Kwadrat [mm] 9x12 14 x18 14 x18 14 x18 22x28 22x28 22x28
Dlugosé [mm] 467 548 688 870 892 1.157 1.341
Szerokos$¢ [mm] 28 28 28 30,6 30,6 30,6 30,6
‘Wysokoéé [mm] 23 23 23 25,6 25,6 25,6 25,6
Waga [a] 1.150 1.430 1.830 3.300 3.224 4.577 4.995
Temperatura sktadowania

[°C] -20do+80 | -20do+80 | -20do+80 | -20do+80 | -20do+80 | -20do+80 | -20do +80
Temperatura uzytkowania

[°C] -10do+60 | -10do+60 | -10do+60 | -10do+60 | -10do+60 | -10do+60 | -10do +60

Oprogramowanie wewnetrzne

Klucz dynamometryczny wyposazony jest w

mikrokontroler oraz pamie¢. Oprogramowanie
wewnetrzne ocenia dane z przeprowadzonych
pomiaroéw oraz zachowuje je w pamieci. Dane

Symbole i oznakowanie

Na rekojesci klucza zostaty naniesione nastepujgce
symbole i oznakowania:

Oznakowanie CE

prezentowane sg na wyswietlaczu. Dodatkowo Swieci
zielone albo czerwone $wiatto a podczas wyzwalania
styszalny jest ,klik"“.

Oznakowanie CE potwierdza
zastosowanie podstawowych
wymagan z zakresu BHP, przyjetych
i opublikowanych przez kraje
cztonkowskie UED.

Oprogramowanie dostepne jest w firmie
STAHLWILLE.

Symbol baterii

Symbol podaje ilos¢, typ, polarnosé

C==_PAA| oraz maksymalne napiecie

2x1,5V max | uzywanych bateriii oraz
akumulatorow.

Utylizacja

Utylizacja klucza nie moze nastgpi¢
poprzez wrzucenie go do odpadoéw
domowych. Utylizacji dokonaé
poprzez uprawniong do tego firme.

Materiat rekojesci

Symbol podaje materiat z ktdérego
sporzadzono rekojesc¢ (poliamid
wzmocniony widéknem szklanym) w
celu wykorzystania go jako materiat
wtorny.
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Oferta oprzyrzadowania Utylizacja
Koncowki wkiadki z napedem Utylizacja klucza muzi nastqpiél
poprzez uprawniony do tego celu
czterokqtnym zakfad utylizacyjny. Zwracac przy
— tym uwage na obowigzujgce

o wszystkie znane formy i wielkosci gtowic X
przepisy z tego zakresu.

L. . W przypadku jakichkolwiek
Koncowki wtykowe watpliwosci skontaktowad sie z
e Grzechotka QuickRelease odpowiednimi jednostkami
e Grzechotka administracyjnymi.
e Koncoéwki kwadratowe
o Koncowki ptaskie Zuzyte baterie i akumulatory oddawac¢ do punktu
o Koncowki oczkowe zbioru zuzytych baterii.
e Koncowki oczkowe otwarte Klucz dynamometryczny zbudowany jest ze stali.
e Koncéwki wtykowe typuTORX® Uchwyt sktada sie z
e Uchwyt do koncowek Bit e wzmocnionego wioknem szklanym poliamidu (PA-
e Koncéwki do przyspawania nietypowych profili. GF),

e Polimetakrylanu metylu (PMMA) oraz

Osprzet do PC e Termoplastycznego elastomeru (TPE).

e Adapter USB, kabel z wtyczkg bananowg oraz
oprogramowanie (numer artykutu 7759-5, numer
kodu: 96583630).

Ponadto klucz skfada sie z czesci elektronicznych,
ktére muszg by¢ oddzielnie zutylizowane.

Rejestr WEEE Nr.: DE 70431151

Do celéow nastawczych oraz WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment
i urzgdazenia elektryczne 1 elektroniczne
regulowania (urzadzenia elekt i elektroniczne)

e Elektroniczne urzadzenie kontrolne momentu
obrotu 7707 W

Serwis

® naprawy

e kontrola i regulacja dodatkowa (wraz z gwarancjg
doktadnosci i nowym fabrycznym $wiadectwem
kalibraciji)

e szkolenia

e portal serwisowy: service.stahlwille.de.
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BBepeHve B PykoBoACTBO MO 3KcnnyaTauum

O6bsicHeHUe yKa3aHUW NO TEXHUKe
6e3onacHocTH

B PykosoacTse no akcnnyaTtauum Bel Hangete
crneayowme Kateropun ykasaHuii:

Q NPEAYNPEXAEHUE

YKazaHusi CO CIIOBOM
«NMPEAYNPEXAEHUE»
npeaynpexaaloT 06 yrposax, npu
KOTOPbIX BO3MOXHO
BO3HUKHOBEHMUE TSAXeNbIX UNu
CMepTenbHbIX TPaBM.

OCTOPOXHO

Yka3zaHusi co coBoM
«OCTOPOXHO» npeaynpexpatoT
06 yrposax, npu KOTopbIX
BO3MOXHO BO3HUKHOBEHMUe

NerKkux TpaBm uUnu TpaBm
cpe.quﬁ CTeneHn TAXeCTun.

BHumaHune

Yka3aHua co cnoom «BHUMAHUE»
npeaynpexparT 06 yrposax, Nnpu KOToOpbIX
BO3MOXHO BO3HUKHOBEHUE NOBPEXAEHUN
npeamMeToOB UM HaHeceHue Bpeaa
OoKpyXxatolen cpeae.

[JocTtynHocTb

Ecnu gaHHoe PykoBoacTBO noTepsieTcs unm CctaHeT
HENpPUrofHbLIM AN UCNOMb30BaHus, Bbl MoxeTe
3anpocutb y mpmbl STAHLWILLE

Eduard Wille GmbH & Co. KG HoBbIn 3k3eMnnisp.

Ecnu Bebl ewwe He 3apeructpuposanu npubop, To Ans
TOro, YToObl caenaTh AOMNONHUTENbHbIN 3aka3s, Bam
Heobxoaumbl criegyoLlme gaHHbIe:

® CcepurHbIN Homep Ballero MOMEHTHOrO Knto4a

e HasBaHue Bawero npogasua

e [ara MNoKynkv MOMEHTHOrO Krova

Howmep 3akasa PykoBoacTtsa no akcnnyatauuu Bel
HangeTe cnpaBa BHWU3Y Ha TUTYIbHOWM CTpaHuLE.

JdononHeHun

PerynspHo gononHante PykoBoacTBO No

3KCnnyarauum Ha COOTBETCTBYIOLLEM MeCTe

NPUMEHEHNS yKazaHUsIMU Ha OCHOBaHWK:

® 3aKoHoAaTenbHbIX MPeanMcaHnii no
NpenoTBpaLLEeHNIo HECHACTHbIX CryvaeB

® 3aKOHOAATeNbHbIX NPeANnUCaHNin OTHOCUTENBHO
3aLWWThl OKpY>XatoLLel cpeabl U

e npeanucaHunii Npodcoro3oB.

OTnnumnTenbHbIe YepTbl
ocopmneHunsn

Pa3nnyHble anemeHTbl PykoBoacTea no

aKcnnyartaummn cHabXXeHbl YyCTaHOBINEHHBIMU

0cobeHHoCcTsIMM ochopMneHus. Taknum obpasom, Bel

MOXXETe Jerko yCTaHOBUTb, O KaKOM BUAe TEKCTa naet

peyb:

0ObIYHbIV TEKCT,

® repevuncrieHme unm

» waru gencTeus.

@ YkasaHus ¢ 3TUM CUMBOMNOM COAEpPXKaT AaHHble
obLero poga M OTHOCATCS K peHTabenbHOCTH
NPUMEHEHNS1 MOMEHTHOTO Krto4a.
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OcHoBononararwwme ykasaHusi no TexHnKe 6e3onacHocTun

JKkcnnyatauua corfnacHo
npeanMcaHmam

MOMEHTHbIN KoY Manoskop® 730D cnyxuT anga
M3MEPEHUS KPYTALLMX MOMEHTOB MPU ynpaBnsieMomn
3aTshkke M ocnabneHnn pes3bboBbIX COeaNHEHNIA B
uexax. [1ns aToro K MOMEHTHOMY KIHO4Y AOMKEH ObITh
NoACOeAVHEH NOAXOASALMA CMEHHBIN MHCTPYMEHT.

MOMEHTHBIN KoY Manoskop® 730D MOXHO
Harpy>arb 1 NPOTUB ero paboyero HanpasneHus.

Hwn B koem clny4vyae HeaonycTtumo npesblleHne
MakcnmanbHO 00oNyCTUMOIro HOMUHaNbLHOro
KpyTALlero MOMeHTa.

MpumeHeHWe Mo HasHa4YeHWIo Npeanonaraet nosHoe
NPUHATME BO BHUMAHUE MHGOopMaLMK,
cofepallerics B JaHHOM PykoBogcTse no
akcnnyatauuu. MNpuHUMaiiTe BO BHUMaHUE U
TLATENBLHO CreaynTe ykasaHUsaM Mo TEXHUKe
6e30MacHOCTM 1 TEXHUYECKUM MpeaerbHbIM
3HaYEHUSIM.

Kpowme Toro, Bbl AomkHbI cobnitogatb
COOTBETCTByOLME UHCTPYKLUN NO
npegynpexaeHnio HecyacTHbIX cnyvyaes
KOMMETEHTHBLIX NPOHCO30B U NPOYne AENCTBYHOLLME
npaeuna TeXHWKKM 6e30nacHoCTU.

MOMEHTHBIN KoY Manoskop® 730D MOXHO
MCNOMb30BaTh TOMbKO B HA3BaHHbIX LENsiX.

STAHLWILLE He GepeT Ha cebs1 HMKaKomn
OTBETCTBEHHOCTY 3a yLLepO, BO3HMKaOLLMNA
BCMEACTBME UCMOMNb30BaHNSA HE MO HA3HAYEHWIO.

«He no HasHauyeHWo» cYMTaeTCsl, B YaCTHOCTH,
® HEeKOHTponupyemoe ocrnabneHue Tyrux, Hanpumep,
3apXXaBeBLUMX, Pe3bOOBbIX COeANHEHWIA

® [puMeHeHne B Ka4yecTBe JioMa
® [puUMeHeHne B Ka4yeCTBe yaapHOro MHCTpyMeHTa.

O6Gsa3aHHOCTM Npu obOpaweHnn ¢
AaHHbIM PykoBoAcTBOM NoO
aKcnnyaTauum

B naHHoM PykoBoacTee aanee Ans ynpoLieHus
unanoxerus eBMecto Manoskop® ncnonbayetcs
TEPMUH «MOMEHTHBIA KITHOY».

Monb3oBaTenb HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a TO, YTOObI
AaHHoe PykoBoACTBO Nonb3oBaTens npy NpoBeaeHum
paboT C MOMEHTHBLIM KITFOYOM MOCTOSIHHO ObINO B
Hanuuuun. XpaHute gaHHoe PykoBoacTBO
nonb3oBarerns BONM3nM MOMEHTHOrO Krito4a.

Yka3aHusi no TexHUKe 6e3onacHoOCTuU

MOMEHTHBbIV KNKOY - 3TO TOYHbIA UHCTPYMEHT U
TpebyeT COOTBETCTBYHLLENO aKKypaTHOro
obpalleHus. N3beraite MexaHN4eCKUX, XUMUYECKNX
WIMM TEPMUYECKMX BO3OENCTBUIN, NPEBbILLIAKLLNX
TpeboBaHWs Hagnexallen akcnnyaTaumm.

™ALl
ISPt

Y6eanTech, 4TO aKCTpeMarbHble KnMMaTn4eckmne
YCNOBMS, Takue, Kak Xornop, *Kapa u BraXXHOCTb
BO3JyXa He MOTyT NOBMNUATbL Ha TOYHOCTb.

He HarpyanTte MOMEHTHbIV KN4 Ype3MepHO.
HenpemeHHO NpuaepxunBanTecb AaHHbIX Npeaenos
M3MEpPEHUI Na3epHON MapKMPOBKM HA MOMEHTHOM
kntove. B npotuBHoMm cnyyae Bbl MoxeTe noBpeanTb
MOMEHTHbI KITHOY.

Mpymep nasepHON MapKUPOBKM:

Kak nsbexarb onacHOCTU nony4yeHusi TpaBM

e He ncnonb3ynte MOMEHTHbIN KITOY B Ka4ecTse
YOAPHOrO UHCTPYMEHTA.

o [lepea ncnonb3oBaHMEM MOMEHTHOIO KItoya
NnpoBepsnTe BCe NPUHAANEXHOCTHU.

e Hukoraga He NpuMeHsANTe NOBPEXAEHHbIE
MOMEHTHbIE KIH4YM UINN NPUHAONEXXHOCTH.

e He ponyckarite nonagaHvs akkyMmynsaTOpOB U
Oatapeek k getam. [1eTn MoryT B3siTb UX B pOT U
NpornoTUTb.
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Kak nsbexarb noBpexageHnsa MOMEHTHOrO Krnro4da

He ncnonb3ynTe MOMEHTHBIN Krod B KayecTBe
YOAPHOrO UHCTPYMEHTA.

Mepen ncnonb3oBaHMEM MOMEHTHOTO KIltova
NnpoBepsnNTe BCe NPUHAANEXHOCTU.

Hwvkorga He npuMeHsanTe NOBpPEXAEHHbIE
MOMEHTHbIE KIMHYM UINN NPUHAOSIEXHOCTH.

He HarpyxainTe MOMEHTHbIV KoY Ype3MepHO.
CunbHble UM NPOAOIKUTENBHBbIE NEPErpy3kn
MOTYT NPMBECTU K MOBPEXAEHNIO MOMEHTHOIO
Krioua.

Hwn B kOem cnyvae He nogBepranTe MOMEHTHbIN
KITHoY BO3AENCTBUIO A0XASA, BNaXXHOCTU UM UHBbIX
KMOKOCTEMN.

He gonyckante nonagaHnsi BHYTpb kopryca
MOMEHTHOTO KIo4a MHOPOAHbIX Ten. Beerga
3aKpblBaniTe HEMCNOSb3yEMOE THe300
NOAKITIOYEHNS K KOMMbIOTEPY.

He ncnonb3aynte MOMEHTHbIN KMoy Ang
HEKOHTPONUpPYeMoro ocnabneHns Tyrux,
HanpuMep, 3apxaBeBLUMX, Pe3bOOBbIX
COeAVUHEHUN.

Hwvkorga He gonyckanTe npeBbILLEeHNs]
MaKCUMarbHOro NPeAenibHOr0 MOMEHTa Kpy4eHUst
bonee yem Ha 125 % OT HOMMHAMNbHOTO.
Huvkoraa He oTkpbIBalTe KOPMYC MOMEHTHOIO
Knoya.

He paBute Ha gucnnen.

e YGeautech, YTO BCE CMEHHbIe MHCTPYMEHTbI "

pasbeMHble COEeANHEHNSI MPOYHO COEOQUHEHbI U
BCTaBEHbI NPaBUIbHO.

PaspsikeHHble 6aTaperikn 1 akKymynsaTopbl MOryT
NOBPEAUTbL MOMEHTHbIN KNntoY. Ecnn Bel
ONUTENbHOE BPEMS HE UCMONb3yeTE MOMEHTHbI
KItoY, BbIHETE BaTapenku.

Kak nsbexarb cooeB

PerynsipHo npoBepsifiTe TOYHOCTb OTCYETA, CM.
cTpaHuuy 21.

He HarpyxaviTe MOMEHTHbIW KItoY4 Ype3MepHO.
CvnbHasa unu anuTensHas neperpyska Moxer
NpuBECTU K oLIMOKaM B pe3ynsraTtax U3MepeHui
MOMEHTHOTO KItoya.

Hukoraa He gonyckavite NpeBbILLEeHNS
MakcuMarnbHOro npegenbHOro MOMEHTa KpyyeHus
6onee 4yem Ha 125 % OT HOMUHAMBLHOTO.
PesynbraTbl nsmepeHuii u nokasaHusa MoryT
oTnn4aThCs.

He nepernbaiiTe LWHyp U WTencenb, He TAHUTE UX
C Ype3MepHOI CUMoK 1 He noaBepranTe
BO34ENCTBUIO MOBbILLEHHON TeMnepaTypbl.
Y6eamTech, 4TO BCE CMEHHbIE MHCTPYMEHTbLI 1
pa3beMHble COeANHEHUSI MPOYHO COEAUHEHbI 1
BCTaBMeHbI NPaBUIMbHO.

Y6eamTech, 4TO yCTAHOBIIEH NPaBUIIbHbIN
LTUXMac.

MpumeHeHne akKKyMymnsATOPOB U
GaTtapen

AkkymynsTopbl u 6atapen MoryT cogepxarb
A00BUTbIE BELLLECTBA, KOTOPbIE HAHOCAT Bpes
oKpyXxatoLlen cpeae.

He ponyckarite nonagaHus akkymynsTopoB v
GaTtapeek k getam. [leTv MoryT B3siTb MX B POT U
NnpornoTUTb.

Pa3psixeHHble 6aTtapenkm n akkyMyrnsaTopbl MOTYT
noBpeanTb MOMEHTHbIV KntoY. Ecnu Bl
ONUTENbHOE BPEMS HE NCMOSNb3yeTe MOMEHTHbIV
KIntod, BbiHbTE BaTapelku. Ecniv 6atapelika
npoTekna, HageHbTe 3alUMTHbIE NepYaTky 1
ouncTuTEe GaTapenHbIi OTCEK BNAXHOMW TKaHbIO.
CBOEBpPEMEHHO 3aMEHSANTE pa3psiKeHHbIe
aKKyMynsiTopbl 1 GaTapeku.

Bcerga cBoeBpeMeHHO 3aMeHsiTe Bce
paspsiKeHHbIE akKyMynsaTopbl U 6aTapeiku.
MpumeHsaTe akkymynaTopbl 1 6aTapeinkm OgHOro n
TOrO e CaMoro Tuna.

[ns 3apsiaku akkyMynsaToOpoB NPUMEHSIATE TONMbKO
npurogHsble Ans 3TOro 3apsiiHble YCTPONCTBa.

He 3apspkainTte GaTapeiiku.

O653aTenbHO YTUNM3NPYINTE akKyMynsTopbl U
GaTapelkun cornacHo AeNCTBYOLLNM
3aKoHoaaTenbHbIM HOPMaM.

Hwvikoraa He BbiGpackiBaviTe akkyMynsaTopbl v
OaTapeiikn B 00ObIYHbIA OLITOBO MYyCOp.
Mcnonb3oBaHHbIe 6aTapenku 1 akkyMynaTopbl
cAaBanTe B Kakow-nnbo COOPHbLIN MyHKT.
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TpaHcnopTUPOBKa,
KOMMNEeKTauusa u xpaHeHue

MepeBo3nTe MOMEHTHBIN KoY TOMbKO B
OPWrMHanbLHOW yNakoBKe Y NpedoXpaHanTe ero npu
TPaHCMOPTMPOBKE OT NageHni.

B KomnnekT noctaBku MOMEHTHOro kntoya 730D
BXOOAT:

® 3reKTpoMexaHUYeCKUN MOMEHTHbIW KITto4

e [Be GaTtapelku TMna «MnHbLoH» AA/LR6,1, 5 B
® 3aBOJCKOE CBUAETENLCTBO O Kannbposke

e naHHoe PykoBoacTBO Mo akcnnyaTaumu.

B komMnnekT noctaBku MOMeHTHOro kniova 730DR
BXOOSAT:

® 3MeKTpoOMEXaHNYECKUI MOMEHTHbIN KITto4

e cbeMHas TpeloTtka 735

e nBe Gartapeliku TMna «MnHboH» AA/LR6,1, 5 B
® 3aBO/CKOEe CBUAOETENLCTBO O NOBEPKE

e faHHoe PykoBOACTBO MO 3KCMyaTaLuu.

XpaHuTe MOMEHTHbIN KoY B €ro YNakoBOYHON
TpyOKke nnun YemogaH4dmke nNpu Temnepartype ot
—20 °C po +80 °C.

KnaBuwm u gucnnen

LOucnnen

KnaBuwa co cTpenkor BHM3 (BblOpaTh)
KnaBwuiua co ctpenkon BBepx (BblibpaTth)
Knasuwa «OK» (MoaTteepanTsb)
®yHKuMoHanbHas knasuwa (F-knaesuwia)

a b~ WON =

KnaBuwmn

C nomoLLbi YeThIpEX KNaBULL HA MOMEHTHOM KIllo4e
Bbl MoxeTe BbIOMpaTb OYHKUMMU 1 BbINOMHATH
HaCTPOKKH.

@ Mocne kaxaoro HaxaTUst Ha KNaBULLY AUCHnei
3aropaetcs NpUBNN3nTENbHO Ha NSATb CeKYHA.

MOMEHTHbIN KITHOY BbIKIOYeH

Kaxxpas » UT0Bbl BKMHOUYUTH MOMEHTHbIN
KnaBuLLa KIHOM, HaXXMUTE NpUBnM3nTensHO
Ha 5 cek. Ha ntobyto KnaBuLLy.
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MOMEHTHbIN KITHY BbIKITHOYE€H-BHE MEHI0

OK

MoareepxaeHue Bepcum
nporpamMmmHoro obecneveHus:
> Haxxmute aTy knasuLy.

MopTBepXxAeHMe onepaummu
3aBMHYMBaHUA:
» Haxmute aTy knaswuLy.

Py4Has TapupoBka:
» HaxumainTe 3Ty KnaBuLly B
TeyeHun bonee Tpex CeKyHa.

OTo6paxeHne nocrnegHero

U3MEPEeHHOro KpyTsiliero MOMeHTa:

» KpaTKOBPEMEHHO HAXMUTE 3Ty
KnaBuLLy.

Py4Hoe coxpaHeHue 3Ha4yeHu! B

pexume paboTbl

«MHANKaTOPHbINX»:

» Mocne npouecca 3aTsxKu
HaXXMUTE 3TY KHONMKY.

OT06pasnTCs KPyTALLUA MOMEHT.
» HaxxmuTe elle pas gaHHyo

KnaBwLLly, noka otobpaxaercs
KPYTALUMA MOMEHT.

Bbl ycnbiwnTe KOPOTKMI 3BYK
curHana. 3HayeHme CoxpaHeHo.

OTMeHa 6nOKMpPOBKMU KNnaBuaTypbl:

» KpaTKoBpeMEHHO HaxXmuTe
[ABaxbl NOCNefoBaTENbHO 3Ty
KnasuLLy

Bbi30B MeH10:

> HaxumainTte aTy KnaBuLly A0 TexX
Mop, NMoKa He MOSIBUTCS HY>XHOe
MEHIHO.

BbIKnOYeHMe MOMEHTHOrO Kitoya:

» HaxumanTe aTy knasuLly B
TeyeHve NpubnunsnTensHo 2
CeKyHA.

MOMEHTHbIN KN4 BKNKOYEH-B MEHI0

OK

MopTBepXXAeHMe HaCTPOMKU U
BXO4 B OCHOBHOE COCTOfIHMeE:
» Haxmute aTy knaswuLy.

Bbi30oB hyHKLMIA MEH!IO:

» HaxumainTe aTy knaBuLLy A0 TEX
Mop, NMoKa He MOSIBUTCS HYXXHas
YHKUMS MEHIO.

«JlnctaTb» No BocXoAdsLLEN UNn Mo
Hucxoaswewn, Hanpumep, 1,2,3 unu
3,2,1.

Cpenartb BbIbOp Mexay OBYMS
COCTOSIHUSIMU, Hanpumep, On unu
OFF.

Owvcnnen

Ha gucnnee Bbl Bo Bpems npouecca otobpaxeHus
BUONTE TEKYLUMI KPYTALLMIA MOMEHT. Kpome Toro Bam
coobLuaeTcs nHpopmaLms o TEKYLLMX HAaCTPOMKax.

o Cl ll ll l
Click») Tolt Fe>.l

@/Q'-O =—=\TARA! | (4
(8)

1 TekyLiee 3Ha4YeHVEe KpyTSILLEro MOMEHTA

2 Tekywasi eauHuua namepenus (H:-m, aonm-yHT
unm gyT-dyHT)

3 Pexum coxpaHeHusi faHHbIx (6e3 cumBona
COXpaHEeHVEe He BbIMOSHSAETCS)

4 Bgog wtnxmaca (6e3 cumBona ycTaHaBnMBaeTcs
CTaHAapPTHBIN LUTUXMAC)

5 Pexum aBTOMatnyeckon TapupoBku (6e3
C/MMBOIa aBTOMaTnyeckas TapMpoBKa He
BbIMOJTHAETCS)

6 BBopg norpelHocTy nsamepenuii (6e3 cumeona
NOrpeLlHoCTb He BBEAEHa)

7 WHpukatop paspsiga 6atapeun

8 Tpebyetcs BeBeaeHune PIN-koga (6e3 cumsona
BBefeHve PIN-koga He Tpebyetcs)

9 Pexum paboTbl NpegenbHOro kova (6e3
CMMBONA PEXMM UHAMKALMN)

ol

OnTunyeckne curHanbl gucnnes

KpacHbIii TekyLuee 3Ha4YeHne KpyTALLEero
MOMEHTa HaxoaMTCsa BHe Npenenos
yCTaHOBMNEHHOro AnanasoHa
[OMYCKOB.

3ereHbIN TekyLee 3Ha4YeHne KpyTSLLEro
MOMEHTa HaxoauTCcs B
YCTaHOBMNEHHOM AnanasoHe
[OMYCKOB.

Muraet AKTyanbHbIN KPYTALLMA MOMEHT
HaxoamMTCcAa 3a npegenamm
OTKannbpoBaHHOro Auana3oHa
N3MepeHUS.

Mpumep MANOSKOP 730/D10:
WHonkaums 3Ha4eHns KpyTALwero
MOMEHTa MUraeT, noka 3Ha4yeHne
Haxogutcs Huke 10 % ot
HOMMHarbHOro 3Ha4YeHus. B naHHOM
npumepe — 10 H- m.
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CTpyKTypa MeHHo

YcTaHOBKa KpyTALLEro MOMEHTA

e BBecTu 3HaYeHne KpyTALLEro MOMeHTa
YcTaHOBKa eAUHULbI U3MepeHUA

e Hwm

® yT QyHT

e [ONM - OYHT

YcTaHoBKa PyHKLWOHANbHOro pexuma

e On (npeaenchbii) ClickY)
e OFF (MHAOMKaTOPHbIN, HA AWCNIIEE HET CUMBONA)

YcTtaHOBKa norpewHocTun M3MepeHMl7l

e On (C NOrpeLUHOCTLI0 N3MEPEHWIA) Tolt
— BBegeHune MuHyc - gonycka
— BBegexue nntoc - gonycka

e OFF (6e3 norpellUHOCTV n3MepeHuiA), Ha gucniee
HeT cumMBorna

CoxpaHeHue 3HaYeHun

e On (pe3ynbtathl U3MepeHuii coxpatsiotest) il
— BBecTu HoMep onepaumu 3aBUHYNBAHUS

O) Mpu noctaBke BbicTaBneH Homep 0000.

e OFF (pe3ynbraTbl 3MEpEHU He COXpaHsTCS),
Ha gucnnee Het cumBona

Koppekuusa wrtuxmaca

e On (c HacTpoiiKkon LWTrxmaca) =
— BBopg witnxmaca
e OFF (wTtuxmaca), Ha avcnnee HeT cuMBona

ABTOMaTU4ecKas AONONHUTeNbLHas
TapuMpoBKa

e On (aBTOMaTI/I‘-IeCKaﬂ AOMNoJIHUTENbHadA

Tapupoeka BkmioyeHa) TARA!

o OFF (aBTOMaTtuyeckas gononHuTenbHas
TapupoBKa He BbLIMOMHSIETCS), HA ANUCNIIee HET
cumBona

BknioyeHne KoaoBOW 3alNUTbI

e On (KogoBas 3awyuTa BKIOYEHA) w0
— YcrtaHoBka PIN-koga
o OFF (kogoBas 3awuTa BbIKIKYEHA), Ha 3KpaHe
HEeT cumBona
@ Korza BktoYeHa KogoBas 3aLuTa, nepeq
N3MEeHeHneM Kakoro-nmbo aHauyeHust Bam
Heobxoanmo BBECTM YeTbipexaHauHbIn PIN-
KoA.
Mpu nocTaBke GNOKMPOBKA KIko4va BbIKMYEHa
n PIN-kogom siBnsetcs uncno «0000»..

OCHOBHbIe NOonoXeHus
OTHOCUTENbLHO
UCcnorib30BaHUA
nO,quTOBKa MOMEHTHOrIo KJiro4da

OcHoBononarawwme npeanocCbINIKU

o [lpu paboTe nonb3oBaTenb AOMKEH NPUHATH
YCTOMYMBOE MOMOXKEHUE.

o [lonb3oBatenb AOMKEH MMETb 4OCTaTOYHYHO
cBoGOAY ABWXEHWIA.

e Pabouyee MeCTo JOMKHO ObITb B JOCTATOYHOW
Mepe CBETNbIM.

o [lnanasoH pabounx temnepatyp ot —10 °C go
+60 °C.

o [lepen paboToN MOMEHTHbIN KoY criegyet
BblAEpXaTb B TEYEHUM KaK MUHUMYM Yaca npu
TemnepaType oKpyaroLlen cpegbl Ha pabodem
MecTe.

® MOMEHTHbIV KoY LOMKEH ObITb 3aLUMLLEH OT
BpEeAHbIX BIVSIHUIA, HAanpuMep, 3arpsi3HeHnUs unm
BNaXXHOCTW.

AnekTponutaHue

Y6eauTech, UTO rapaHTUPOBAHO ANEKTPONUTaHNE

ONHaMOMETPUYECKOro Krtoda. MoryT npumMeHsTbest

cnepyowme Tunbl 6aTapeek/ akkyMmynsiTopos:

o Barapeliku Tna «MuHboH» AA/LR6, 1,5B

e Hukenb-MeTannornapyaHble akkyMmynsaTopbl
Tunopasmepa AA/LRG, 1,2 B

OCTOPOXHO
CyliecTByeT onacHoOCTb,

Bbi3blBaemMasi B3pbIBOM
nopsapfxaeMbiX
aKKyMYTNATOpPOB.

» [InNs 3apsioKku KaXkaoro Tuna akkymynsaTopos
BCeraa NpuMeHsinTe CooTBETCTBYHOLLMIA TUN
3apsiAHOro YCTPOWCTBA.

BHumaHue
Bo3mMoxHO noppexpeHne MOMEeHTHOro
KInKva.

» YBeauTechb, 4TO MakcuMarnbHOe HarpshkeHue
akkymynsatopoB unu 6atapein coctaenseT 1,5 B.
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YcTaHOBKa 3apsiXKeHHbIX aKKyMynaTopoB/6aTtapen

YUT06bI OTKPLITH KPbILLKY GaTapeliHoro otceka, Bam
Hy>XXHa, Hanpumep, nogxogsLias MoHeTa.

BHumMaHune
BoamoxHa HenpaBunbHasn pa60Ta WUINu Bbixoa
U3 CTpOoA AMHaAMOMEeTpPU4eCKOoro Knro4a.

» Mepep 3ameHolt akkyMynsiTopos/GaTtapeek
BbIKIIOYNTE AMHAMOMETPUYECKUI KoY.

> YGeautecb, YTO AUHAMOMETPUYECKUIA KITHOY
BbIKITOYEH.

» TNoBepHMTE C NMOMOLLBI0 MOHETbI KPbILLKY MO
4YacoBoW CTperke Ao ynopa.

» CHUMWTE KPbILLKY.

» YcTaHOBUTE akKyMynsiTOpbl UK GaTapeiiku,
cobntofas ykasaHHYI Ha pyyke NonspHOCTb.

» BcTaBbTe KpbILLKY B Na3bl GaTaperiHoro otceka.

Cnerka npmKMuTe KpbILLKY MOHETOMN.

» lMoBepHUTE C MOMOLLIbIO MOHETbI KPbILLIKY MO
4YacoBOW CTperke Ao ynopa.

v

TapupoBKa MOMEHTHOrO Krno4a

c NPEAYNPEXAEHUE

CyulecTByeT onacHocTb
HaHeceHuA yuwepb6a ns-sa
HenpaBUNbHbIX AaHHbIX
M3MepeHU Npu npoBeaeHUmn
TapupoBKM.

» YBeautech, YTO BO BpeMs NpoLiecca TapupoBKu
MOMEHTHbIN KN4 HE ABUraeTcsi U He HaxoauTcs
Nof, Harpy3Kow.

[nsi obecneveHns TOHHOCTU N3MEPEHWUIA MOMEHTHbI
KIOY NPpY KaXX4OM MpoLecce 3aBMHYMBaHWSA cnegyet
TapupoBaThb.

ABTOMaTM4eckasi TapupoBKa
> BbIKMOUMTE MOMEHTHbIN KITHoY U NONOoXKTe Ha
MNIOCKYH NMOBEPXHOCTb.
@® YToBbl OTTApPMpPOBATH MOMEHTHBIN KITioY C
YCTaHOBMEHHbIM CMEHHbLIM UHCTPYMEHTOM,

NONOXMUTe ero Tak, YToGbl OH BbICTynar,
Hanprmep, 3a KPOMKY BepcTaka.

» Y6eouTtechb, YTO Ha MOMEHTHbIN KoY He
[ENCTBYIOT HMUKaKue Cunbl.
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» B TeyeHuWe BCEro NMpoLiecca TapUpOBKY CMOKOWHO
yAEPXKMBANTE MOMEHTHbIN KIHOY.

» YTOObI BKNIOYMTE MOMEHTHbIN KoY, HAXMUTE
oGy KHOMKY.

Ha aucnnee otoGpaxaeTcs HoMep Bepcum
nporpamMmmMHoro oGecneyeHus.

» KpaTkoBpeMeHHO HaxmuTe knasuwy OK.

Ecnu BkntoueHa doyHKUMSA « CoXpaHnUTb 3HaYEHUsI», TO
0TO6PAa3nTCs YETbIPEX3HAYHBIA HOMEP onepauun
3aBVHYMBAHMS.

» Ytobbl noaTBEPANTL OMNepaLuio 3aBUHUYMBaHMS,
HaxkmuTte knasuwy OK.

» YToBbl yCTaHOBUTL HOBbLI HOMEp onepaLum
3aBVHYMBAHWSA, NOCTYNUTE Tak, Kak ONUCaHO Ha
cTpaHuue 14.

OT06pasnTCs TEKYLLMIN KPYTALLMIA MOMEHT.

Ha gucnnee muraet cumeon ,TARA!“. MOMEHTHbIN

KIOY TApUPYETCSt B TEYEHNM HECKOSbKUX CEKYHA,.

Ecnu Ha gucnnee nosiBuTcs 3Hadenne 6onble 0,1, To
OTTapupynTe MOMEHTHbIN KIOY BPYYHYHO.

Py4Has TapupoBKa:

» MonoxuTe BbIKMOYEHHbI MOMEHTHbIN KMoy Ha
NSOCKYH NMOBEPXHOCTb.

@ Yrobbl OTTapMpoBaTb MOMEHTHbI KoY C
YCTAHOBMEHHbIM CMEHHBLIM UHCTPYMEHTOM,
MonoXuTe ero Tak, YTobbl OH BbICTynarn 3a
KPOMKyY cTona.

» Y6eoutechb, YTO HA MOMEHTHbIN KoY He
OENCTBYIOT HUKaKMe CUMbl.

» B TeueHun Bcero npouecca TapupoBKK CMIOKONHO
yAepXXMBanTe MOMEHTHbIN KNoY.

» Haxmute knasuwy OK Gonee yem Ha e
CeKyHObl.

3anyckaeTcs npouecc TapupoBkn. Bel BUanTe Ha

ancnree YeTbipe ropu3oHTarnbHbIX NONockn. Muraet

cumBon , TARA!".

Ecnu Ha gucnnee nosiButcs 3HaveHue 6onblie 0,1, To
OTTapupynTE MOMEHTHbIN KMOY 3aHOBO.
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BbiGop HacagoK U CMEHHbIX
MHCTPYMEHTOB

Q NPEAYNPEXAOEHWUE

MpumMeHeHUe HenoaxoAALWMNX
CMEHHbIX UHCTPYMEHTOB U
HacaaoK co3faeT onacHoOCTb
nonyvyeHus Tpaem.

» MprMeHsIiTe TONBKO T€ CMEHHbIe MHCTPYMEHTbI U
Hacafku, y KOTOpbIX (popma 1 KOHCTPYKLUS
OTBEeYaloT LieNisiM NPUMEHEHNS.

OCTOPOXHO
MpumeHeHne camoaenbHbIX
cneumnanbHbIX UHCTPYMEHTOB

co3paeT ONacHOCTb Nony4YeHus
TpaBwm.

» MaroTaenueariTe crneumanbHble UHCTPYMEHTbI
TONBKO MO AOFOBOPEHHOCTU C (OMPMOW
STAHLWILLE.

OCTOPOXHO
MpumeHeHUe HenoaxoaaLWUX

CMEHHbIX UHCTPYMEHTOB MOXeT
co34aTb ONacHOCTb Nony4vyeHus
TpaBM.

] ~
} anMeHﬂI/ITe TONMbKO CMEHHbIe MHCTPYMEHTHI,
O O pekoMeHayemble B kaTanore upMbl
Q STAHLWILLE.
J
BHumaHue

® CwmeHHble MHCTPyMeHTbI dopMbl STAHLWILLE
rapaHTUpYHOT NPaBuUmbHYO ONVHY pblyara,
HeobXoAUMYI0 TOYHOCTb NOCaAKN BO BCEX
KOHTaKTHbIX TO4Kax 1 obrnagatoT HeobxoanMom
NMPOYHOCTLIO MaTepuana.

Bo3MoXHO noBpexaeHne UaMepuUTenbHOro
dyieMéHTa MOMEHTHOro Knk4a.

» NpenoxpaHsiiTe MOMEHTHBIV KIoY OT, HanNpumMep,
rpyObIX TONYKOB UK NageHusl.

Mpu npeBbIWEHUU 3HAYEHUN
MaKcUManbHOW AonycTumMomn
Harpy3ku K CMEHHbIM
MHCTPYMeHTaM, BO3HUKaeT
OMacHOCTb Nony4YeHuUs TpaBM.

Q NPEAYNPEXAEHUE

» Y6eauTechb B TOM, YTO Bbl He npeBbiaeTe
MaKCMManbHy0 JOMYyCTUMYHO Harpysky Ha
CMEHHbIA NHCTPYMEHT.

OHa MOXeT ObITb HMXe MaKcMMarnbHO JOMYyCTUMOro

KPYTALLEro MOMEHTa MOMEHTHOIO KIltova.

BHumaHue

Bo3MoOXHO noBpexaeHne MOMEHTHOro
KIr4a.

» Ecnu Bbl npyMeHsieTe Ha MOMEHTHOM KITHoue
HacaZKu C YeTbIpeXrpaHHbIM NMPYBOAOM, TO
yGeaumTech B CriedyoLIeM:

— COOTBETCTBYET NN CTaHZAPTaM MCMOSIHeHWe
Hacagku.

— MNoaxopnsT nv chopma v pasmep Hacagku Ans
paboTbl C 3aTArMBaEMbIM pPe3bOOBbLIM
COefIUHEHMEM.

Q NPEAYNPEXAEHUE

HenpaBunbHoO ycTaHOBMNEHHbIe
CMeHHble UHCTPYMEHTbI MOTYT

co3aaTb ONacHOCTb NoJny4yeHus
TpaBM.

» Y6eautech, YTO CMEHHbIE UHCTPYMEHTHI

3alMLLeHbl OT BbinageHus doukcaumnen WtndgTom.

Q NPEAYNPEXAEHUE

Ecnu wrtuxmac 3agaH
HenpaBUIIbHO, TO co3paeTcs
onacHoOCTb NONy4YeHUsA TpaBM.

» Y6enutech, YTO AN CMEHHOTO MHCTPYMEHTA Ha

MOMEHTHOM KIltode 3afaH NnoaxodsLwmi wrnxmac.

1
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YcTaHOBKa CMEHHOFO MHCTPYMEHTa

» BcraBbTe CMEHHbI MUHCTPYMEHT BO BHYTPEHHMIA
YeTbIpeXrPaHHUK FOfIOBKM KIltoYa.

Mpn 3TOM NPY>XMHHBIN LUITUATOBOW OrpaHUYUTENb

npegoxpanHutensHoro gukcatopa QuickRelease

CMEHHOro MHCTPYMeHTa BAABMUBAETCS BBOAHON

hackon.

» lMNepemeluaiiTe BCTABHOW MHCTPYMEHT darblue 4o
ynopa.

» Y6eautecb, YTO LUTU(TOBOW OrpaHNYMTENb
BXOOUT B (hUKCUpYIOLLIee OTBEpPCTUE
npegoxpaHnTenbHoro dukcatopa
QuickRelease.

» YGeautech B HAQEXKHOCTU NMOCaAKN CMEHHOTO
WHCTPYMeHTa.

» [Ins BbINOMHEHMS KOHTPONUPYEMOTO
3aBMHYMBaAHWA B HanpaBneHnu NpoTmB
4acoBOW CTPENKN, NOBEPHUTE CMEHHbIN
MHCTPYMEHT B MOMEHTHOM KIlto4e Ha 180°.

o ~
. Bl
A ’ |
2
o
» Ecnu Bbl npuMeHsieTe CMEHHYI0 TPELOTKY, TO

BKITIOHUTE €e NOBOPOTOM AEeNMUTENbHOIo AnUcCKa B
Xenaemom pa6oqu HanpaeneHun.

o

12

» BcraBnainTte nogxoasilyto TOPLIOBYHO FOMNOBKY B
NPUBOAHON YETbIPEXTPAHHUK NepekroYatoLLemn
TPELOTKM, NoKa OHa He 3adMKCUPYETCs C YETKO
CNbILUVMMBIM 3BYKOM.

N2

CHATUE CMEeHHOoro MHCTPYMEHTa

CMeHHbIN MHCTPYMEHT CMOHTUPOBaH «Kak
00bIYHO»

» HaxmuTte 3eneHyto KHOMKy BbICTpon
nebnokmpoBkM QuickRelease, pasmeLleHHyio Ha
HWXXHE CTOPOHE ronoBku Kitoua (A).

) BbITalmUTE CMEHHBbIN MHCTPYMEHT (B).

CMEeHHbIN MHCTPYMEHT YCTaHOBIIEH C NOBOPOTOM
Ha 180°

» BcTaBbTe TOHKUIA CTEPXKEHb CHapYXu B
uKcupytoLLlee OTBEPCTME Ha BEPXHEN CTOPOHE
rOnoBKM KIo4a.

» BpaBuTte cTepXHeM LITUTOBON orpaHudmTenNb
(A).

> BblITalwmte CMEHHbIN MHCTPYMEHT (B).
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BbInonHeHne HaCTPOEK MEHHo

BkrnroyeHMe MOMEHTHOrO Krroya

» HaxmuTe npubnmanTensHo Ha cekyHay nobyto
KnasuLLy.

Ha gncnnee otobpaxkaeTcss HOMep Bepcuu
nporpaMmMHoro obecneveHus.

B cnepyoLwux crnyyasix nocrne BKIOYEHUs!
OMHAMOMETPUYECKOTO KItoYa MOXET NMPOUTU OKOMO
MUWHYTbI, NOKa OH GyaeT rotoe k paGoTe:

e [1py nepBoM BBOAE AMHAMOMETPUYECKOTO KITHo4a B
aKcnnyaraumio

o Ecnu Ha npoTsixkeHumn 6onee 30 MUHYT He Bbinun
BCTaBMEHbI aKKyMYIATOPbl Unu GaTapewiku.

» Haxmute knasuwy OK.

Ecnu BkntoveHa doyHKUMSA « CoXxpaHUTb 3HaYEHUS», TO
0TO6Pa3nTCS YETbIPEX3HAYHBIA HOMEP onepauun
3aBMHYMBAHMS.

» YTo6bI NOATBEPANTL ONEpaLIo 3aBUHYMBAHNS,
HaxxMuTe knasuwy OK.

» YToObI CO3AaTb HOBYIO OMepaLmio 3aBUHYMBaHMS,
NocTynuTe Tak, Kak onnucaHo Ha cTpaHuue 14.

YCTaHOBMEHHbIN TEKYLLMIA KPYTALLNA MOMEHT

OTpaxaercsi Ha aucnree.

Ha gncnnee muraet cumon ,TARA!“. BeinonHsietcs

TapMpoOBKa MOMEHTHOIO Krloua.

Mocne TapMpoBKM MOMEHTHbIV K04 HAXoaUTCs B
0©a30BOM COCTOSIHUM.

Click»

BbinonHeHne OCHOBHbIX HaAaCTpoekK

YcTaHOBKM Npu nocTaBke

Mpu nocTtaBke ycTaHOBNEH pexum paboTbl
«MpenenbHbIN».

Mpw onucaHnm aTon PYHKLUN Mbl UICXOOQUM U3
«6a30BOro COCTOsIHMSA» MOMEHTHOTO kntoya. [og atum
NMOHMMAaETCs COCTOSIHUE MOCIe BKIOYEHNS
MOMEHTHOTO KIto4a U OKOHYaHWs npouecca
TapUpPOBKMU.

BriokupoBKa KnaBuaTypbl

YT106b! 3aLLMTUTE MOMEHTHbIW KoY OT
HenpeaHaMmepeHHbIX M3MEHEHUIN B MEHIO, OH
OCHalleH 6J'IOKVIpOBKOl7I KnaBuaTtypbl.

Ecnu Bbl xoTTE BbINOMHUTE HACTPOWKN B MEHHO,
cHavana Bbl AomkHbI CHATL BrOKMPOBKY KraBuaTypbl.
BeinonHuTe cnepytoLive gencTeus:

» [Baxabl NocrefoBaTeribHO KpaTKOBPEMEHHO
HaxxmuTe F-knaBuLuy.

CoxpaHeHue HacTpoek

Ecnu Bbl npon3senu HacTpONKM B KAKOM-TO NMyHKTe
MeH!0, MOCTYNuUTe criegyrowmnm obpasom:

» YT06bl BBINOMHWTL HACTPOMKY U BEPHYTLCS B
6a3oBoe cocTosiHue, HaxmuTe knasuwy OK.

» YTOGbI BLINOMHUTL HACTPOWKY U NEPErTU K KaKoMY-
nnbo gpyroMmy NyHKTY MeHto, HaxxumanTe F-
KnaBuLLy OO Tex nop, noka He ByaeT oTobpaxeHo
Xenaemoe MeHHo.

YcTtaHoBKa KpyTawero MOMeHTa

» HaxumanTte F-knaBuy go Tex nop, noka He
Oynet oToGpaxkeHo xenaemoe 3Ha4YeHme
KPYTSILLLEro MOMEHTA.

YcTaHOBNEHHOE 3Ha4YeHne KpyTSLLero MoMeHTa

MUraet.

» YcTaHoBUTE KNaBuLLIEW CO CTPENKOW XKenaemoe
3HayeHue.

@® HaxaTtne Ha ofiHy 13 KHOMOK N3MeHsIeT
3HayeHWe B AOMNYLIEHHOM AnanasoHe
COOTBETCTBEHHO Ha OfHO AeneHue wkansl. C
NMOMOLLbIO NMPOAOIMKUTENBHOTO HaXaTus
KMaBWLLK CO CTPENKOW 3HAYEHNE N3MEHSIETCS
ObICTpO.

» CoxpaHuTe HacTPOMKY Kak OnMcaHo Ha
cTpanuue 13.

YcTaHoBKa eAUHULIbI U3MEPEeHUs

@® TMpu MsmMeHeHUM eanHMLLI M3MepeHNns
NPOV3BOAMUTCA NepepacyeT 3HaYeHNs TeKyLLen
HaCTPOWKM.

BHumaHue

MNpwn HenpaBUNbLHON YyCTaHOBKE 3Ha4YeHUMN

BO3MOXHO HaHeCeHue MmatTepuanbHOro

yuepb6a.

» Y6eamTech, YTO yCTAHOBIEHHOE 3HaYeHWe
KpyTALero MoOMeHTa nocrie nsmeHeHna eguHnLbl
M3MepeHI/IF| I'IpaBVIJ'IbHO.

» YToObl M3MEHUTb eauHNLY U3MEPEHUS],
HaXxumanTe F- knasuiy 40 Tex nop, noka He
ByaeT oTobpaKaThCs 3Ta eANHNLIA U3MEPEHMS.

YcTaHOBMEHHOE 3HaYeHVe KpyTSLLero MoMeHTa

Muraer.

» BbiGeprTe C NOMOLLBIO KIaBULLM CO CTPENKOM
Xenaemyto eQuHnLy nsmepeHusi.

» CoxpaHuTe HAcTPOKKy Kak onmcaHo Ha
cTpaHuue 13.

13
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YcTaHOBKa (hyHKLMOHANbLHOro pexuma

Bbl MoxeTe ycTtaHoBUTH «[pedenbHbIny nnm
«MHOnKaTopHbLINY peXxunmbl paboThbl.

» HaxumaiiTe F-knaBuwy oo Tex nop, noka He 6yaet
oTtobpaxeH cumson «Clicky.
Mwraet ,On“ unn ,,OFF*.

» BblbGepuTe ¢ MOMOLLbIO KMaBULLK CO CTPESKOn
Xernaembli pexxum paboTsbl.
» YToBbl YyCTaHOBUTL PeXnM paboThl
«lMpenenbHbIny, BbIbepuTe ,ON“.
@ MoaTeepxaeHue pexuma «lpegensHbIny
oTobpasnTbcsa Ha gucnnee cumaosniom «Click».

Click»

» YT106bl YCTAHOBUTL pexnum paboTbl
«MHpukaTopHbIny, BoIGepuTe ,, OFF".

Cumeon «Click» He oTobpaxxaeTcs.

» CoxpaHuTe HacTPOMKY Kak OnMcaHo Ha
cTpaHuue 13.

YcTaHOBKa NOrpewHocTy nsmepeHum

C nomolbto gaHHon pyHKuumM Bel MmoxeTe
YCTaHOBUTb A1 YCTAHOBIEHHOIO KPYTALLEro
MOMEHTa BEPXHEE UMK HIDKHEE 3HAYeHME JoMnycKa.

» HaxumanTte F-knasuwy go Tex nop, noka He
Oynet otobpaxkeH cMMBON «Tolty.

Mwraet ,,On® unn ,OFF*.

» YTobbl paboTtaTth 6e3 NorpeLlHocTy, BbiGepuTe
Bblbepute co ctpenkon ,OFF*.
» YUT06LI paboTaThb C NOrpeLlHoCTbIO, Boibepute
KraBuLlen co cTpenkomn ,On‘.
» Haxmute F-knasuiuy.
» YcTaHOBUTE KNaBULLEN CO CTPENKON Xenaemoe
HWKHee 3HadyeHue Jornycka.
@® HwxHee 3HaueHne fonycka 0603HaUEHO
3HAKOM «MUHYCY.
» Haxmute F-knaBuuy.
> YcTaHOBUTE KNaBULLEW CO CTPESKOW Xenaemoe
BEpXHee 3Ha4YeHne Jonycka.
@ Ha aucnnee Bbl pacnosHaeTe yCTaHOBNEHHbIN
pe3b60oBoW fonyck No cumeony , Tol+".

K
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» CoxpaHuTe HacTPOMKY Kak OnMcaHo Ha
cTpanuue 13.

14

CoxpaHeHue 3Ha4YeHUn

C nomoLublo gaHHoON pyHKuumM Bel MoxeTe
YCTaHOBWTb, ByAYT NN COXpaHATLCSA AaHHbIE
3aBMHYMBAHMSA UNK HET. B pexxnme paboThbl
«MpenenbHbINY 3TO NPOUCXOAMT aBTOMaTuyecku. B
pexnme «IHONKATOPHbIA» HAXMUTE OBaXAbI
knasuwy OK.

Ecnun Bbl xoTUTe NPUCBOUTL COXPaHEHHBLIM AaHHbIM
TeKyLlee BpeMsi , OTKOPPEKTUPYINTE BPEMS Kitoya C
NMOMOLLbIO0 JOKYMEHTaLMOHHOIO NPOrpaMMHOro
obecneyeHus.

Ecnu Bbl Bkntoumnm goyHkumio « CoxpaHnTb
3Ha4yeHus», To Bbl cMoOXeTe pacnonaratb M HOMepamu
3aBVHYMBAHMS.

» Haxwumaite F-knaeuLy fo Tex nop, noka He GyaeT
otobpaxeH cumson «[ncketay.
Muwuraet ,On“ unu ,OFF“.

» YTo6bl COXPAHWTb AaHHbIE O 3aBUHYMBAHUM,
BbiGepuTe Knaeuwen co ctpenkom ,,0On*.
@® Ha aucnnee no cumeony «OuckeTtay Bbl
noiMeTe, COXPaHSIIOTCS TN AaHHbIE O
33aBUHYMBAHUMN.

N
U Nm

» YTOObI HE COXPaHATb AaHHbIE O
3aBWHYMBaAHMM, BblbepuTe KNaBuLIEN CO
cTpernkon 3HayeHne ,OFF*,

Cumeon «[luckeTa » He oTobpaaeTcs.

» CoxpaHuTe HaCTPOMKY Kak OnMcaHo Ha
cTpaHuue 13.

YT106bI Npy 06paboTke onepauunii 3aBMHYMBaAHUS
corracoBaTb AaHHble C KOMMbOTEPOM, Bbl MoxeTe
npuceavBaTb HOMepa ornepauusam 3aBUHYMBAHUS.

@ [Ons dukcaumm onepaLmmn 3aBUHYMBAHNS,
yHKUMS «COXpaHUTb 3HAYEHUS» AOMKHA BbITb
BKIIHOYEHa.

» Haxumarite F-knasuiy fo Tex nop, noka He
Oynet oTobpaXKeH YeTbIpEX3HaYHbIN HOMEP
orepaumy 3aBUHYMBaHNSA.

nlnln
g

e,

» YT06bI NOATBEPANTL CryYal 3aBUHUYMBAHNS,
HaxxmuTe knasuily OK.
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» YTOObI METb HOBbI HOMEP ANsi onepauun

3aBUHYNBAHUA, HAQXKMUTE F-KJ‘IaBVILIJy.
MuraeT nepsas undpa YeTblpexaHa4yHoro Homepa
onepauunn 3aBMHYNBaAHUA.

» BbiGepuTe C NOMOLLbIO KIaBULLIM CO CTPENKOM
nepaeyto Lundpy.

» Haxmute F-knasuiuy.

Muraet BTOpas undpa YeTbipexaHa4HOro Homepa

onepauumn 3aBYHYMBaHWS.

» [ins ycTaHOBKM OCTasnbHbIX LMdp HoMepa
onepauun 3aBMHYMBAHWS MOCTYNUTE Tak, kKak
TOJILKO YTO BbINO OnMcaHo.

» Tenepb BbINOMHWTE BCE OCTamNbHbIE HACTPOWKM
MEHI0 JaHHOI onepauum 3aBUHYMBaHMS.

® B MOMEHTHOM Krlo4e COXPaHSIOTCS HACTPOKM

TEKyLLEN onepauum 3aBUHYNBAHNSI.

Koppekuus wruxmaca

MOMEHTHBbI KN4 OTPErynUpOBaH Ha CTaHAapTHII
LITUXMAC.

e Ecnun cmeHHasi YeTblpexyronbHas ronoska
9x12, 10 wrmnxmac = 17,5 MM

e Ecnu cmeHHasi YeTblpexyronbHasi ronoBka
14x18, TO0 WTnxmac = 25,0 MM

e Ecnu cmeHHasi YeTblpexrpaHHasi rornoska
22x28, 1o wtnxmac = 55,0 mm

C nomoLbio AaHHON yHKLUK Bbl MoxeTe
KOPPEKTUPOBATb pe3ynbTaTbl U3MEepPEeHUI s
CMEHHbIX UHCTPYMEHTOB C OTNMYHbLIM OT
CTaHOapPTHOrO LUTUXMacoM.

Q NPEAYNPEXAEHUE

HenpaBunbHasa 3aTtsaxka
pe3bb0OBbIX COEAUHEHU MOXeT
NpPUBECTU K BO3HUKHOBEHU IO
onacHoOCTM NMony4YeHus TpaBM.

» Y Kaxgoro NpyMeHsIEMOro CMEHHOTO
WHCTPYMeHTa NpoBepsanTe LTUXMAac.

» YcTaHoBMTe WTMXMAC B MeHio "KoppekTuposka
wTmuxmaca".

» [Mpy NoOMoOLM LWITAHTEHUUPKYNs onpegenvre

LWTMXMaC S, Kak 3TO N306paxeHO Ha PUCYHKE.

Mpy codeTaHMM CMEHHbLIX UHCTPYMEHTOB U
nepexoaHbIX YyCTPONCTB Bam crneqyeT yunTtbiBaThb
CYMMYy BCEX LUTMXMacOB.

» YUT06bI BLIGPATL NYHKT MeHto «KoppekTupoBka
LWTMXMaca» Haxumante F-knasuily fo Tex nop,
noka He Byaert oTobpaxkeH cumeon «[BonHas
cTpenka.

Mwraet ,,On® unn ,OFF*.

» Ecnu Bbl xotuTe pabotatb 6€3 KOpPEeKTUPOBKM
LiTuxmaca, Bbl6epVITe KnaBsuamum co CTperIKOVI
3HayeHue ,OFF*.

» Ecnu Bbl xoTuTe pabotaTtb C KOPPEKTUPOBKOW
LTMXmaca, BblbepuTe knasviamm co
CTpEenkKowm 3Ha4yeHume ,On“.

» Haxmute F-knasuiuy.

» YcTtaHoBuTe C NOMOLLbIO KNnaBuLl CO CTpeJ‘IKOVI
Kenaembln WTuxmac B MunnmMMmeTpax.

® Bbl y3HaeTe, YTO KOPPEKTUPOBKA LUTUXMACA

yCTaHoBIIeHa No cUMBONY «[lBoiHas cTpenka»
Ha avcnnee.

mr
LU Nm
Lo d

» CoxpaHuTe HaCTPOMKY Kak OnMcaHo Ha
cTpaHuue 13.

ABTOMaTHU4eckasi TapupoBKa

C nomoLbto AaHHOM dyHKLUUK Bel onpegensere,
OOIMKEH N MOMEHTHBbIV KITHOY TapMpoBaThCs
aBTOMaTUYECKM.

» YT06bl BbIGPaTh NYHKT MEHIO « ABTOMaTYyeckas
IOCTUPOBKa» HaxkumarTe F-knasuLy fo Tex nop,
noka He Oyaet oTtobpaxeH cumeon « TARA!».

Muwuraet ,On“ unu ,OFF".

» YTOObLI MOMEHTHBIN K04 He TapupoBarcs
aBTOMaTUYeCKn, BbibepuTe KIaBULLIEN CO CTPENKOWN
3HayeHue ,,OFF“.

» YTOGbl MOMEHTHBI KoY TapupoBarcs
aBTOMaTUYECKN, BbIOEPUTE KITABULLIEN CO CTPENKOWA
3HayeHue ,On*.

O) ABTOMaTUYECKYO TapnpoBKy Bel y3HaeTe no
cumsony , TARA!" Ha gucnnee.

BIN
'_'.'_' Nm

TARA!

» CoxpaHuTe HaCTPOMKY Kak OnMcaHo Ha
cTpanuue 13.

BknoyeHue KogoBoOM 3alUThbI

C nomoLubio AaHHOM dyHKUMK Bel 6rioknpyete
BO3MOXHOCTW HACTPOWKN Ans nonb3oaTens 6e3 PIN-
Koaa.

» YT06bI BIGPaTL NYHKT MeH0 «KogoBsas sawuTtay
HaxkumanTe F-knaeuwy fo Tex nop, noka He GyaeT
otobpaxeH cumeon «Kogy.

Muwuraet ,On“ unu ,OFF".
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» YToObI paboTaTh 63 KOAOBOW 3aLUMTHI,
BbIOEpUTE C MOMOLLbIO KMaBULLK CO CTPENKON
3HadeHune ,OFF¢,

» YToObl BKNIOYMTE KOLOBYIO 3aLLMTY, BblibepuTe
KnaBuLLEN CO CTperkon 3HavyeHune ,0On”.

@ Ecnv Bbl BKIOYMAW KOZOBYIO 3aLLUMTY, TO 6e3
BBeaeHus1 PIN-koga Bbl He cMoxeTe 3MeHATb
HacTpownku. NMpu noctaske PIN-kog “0000”.

@ Bbl y3HaeTe, 4TO KOAOBAS 3alWMTa
ycTaHOBMeHa, no cumeony «Koa» Ha gucnnee.

M
(N

-— e

Nm

0

» CoxpaHuTe HaCTPOMKY Kak OnMcaHo Ha
cTpanuue 13.

BBoa/uameHeHue PIN-koga

BHumaHue

OrpaHn4yeHHOe Ucnonb3oBaHue
MOMEHTHOrO KJtoya 6e3 npaBunbHoro PIN-
KoAaa.

» HagexHo xpaHuTe PIN-kog.

» Ecnu Bbl 3a0binn PIN-koa, o6patutecs B
cprpmy STAHLWILLE.

@ Mpv nocTaBke MOMEHTHOTO KITioYa YCTaHOBMEH
PIN-kog «0000».

Bbl MOxeTe ycTaHOBUTL uUnun nameHunTs PIN-koa B

MEHI0 «BKINIOUMTbL KOLOBYIO 3aLLUTYY.

> BbI30BUTE MEHIO «BKMIOUMTL KOLOBYHO 3aLLMTY»

» Haxwumaite F-knaeuLy fo Tex nop, noka He GyaeT
oTobpaxeH cumBon «Kopg».

Muwuraet ,On“ unu ,OFF".

» YToGbl BKNIOYMTL KOAOBYIO 3aLUMTY, BbibepuTe
KnaBuLLEN CO CTPemnkon 3HavyeHune ,0On“.
» HaxmuTe F-knaBuuuy.

BININIn)
g
—0

Mwuraet nepBas Ludpa YeTbipeX3HA4YHOrO HOMEpa

PIN-koga.

» C noMoLLblo KnaBuL Co CTPENKoii BbibepuTe
undpy B npomexyTke ot 0 go 9.

» Haxmute F-knasuiuy.

Muraet BTOpas uudpa YeTbipexaHa4HOro Homepa

PIN-koaa.
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» [na yctaHoBKM ocTanbHbiX umdp PIN-koga
NOCTYMNUTE TakK, KaK TONMbKO YTO ObINO ONMncaHo.

» Mocne BBOZa nocneaHeit ungpbl PIN-koaa
HaxmuTte F- knasuwwy mnu knasuwy OK.

Tenepb PIN-kog coxpaHeH.

» 3anomuuTte HoBbIn PIN-kof,.
YT106bl M3MeHUTL cywiecTByowmn PIN-kog,
BbINOMHWTE CcrieaytoLme OeNCTBUS:

> Bbl30oBUTE MeHI0 "BKroyeHne BrnoknpoBku
Knasmatypbl".

» HaxumariTe kHonky "F" oo Tex nop, noka He
oTtobpaanTtcsa cumson "Knioy".

Mwuraet "On" unu "OFF".

» HaxmuTte kHonky "F".
MepBas uyndpa vetblipexaHayHoro PIN-koga muraer.

» KHonkamu-cTpenkamu BbiGepute nepsyto LGPy
craporo PIN-koga.
» Haxmute kHonky "F".

BTopas umdpa vetbipexsHadHoro PIN-koga muraer.

» MoeTopuTe nameHeHune umgp PIN-koga ans
oCTanbHbIX LMdP.

» Mocne BBOAa nocnenHei undpbl PIN-koaa
HaxkmuTte kHonky "F" nnm "OK".

Tenepb Bbl MoxeTe HanpsiMyto BBeCTU HOBbIN PIN-
Kop.

» Beepgute ctapsbiin PIN-kog.

» MoaTtsepauTe cTapblit PIN-koq,.

» Baeaute xenaemblin HoBbI PIN-KoA aHanorm4HbIv
obpaszom.

PIN-kog nameHeH.

Bsog PIN-kopga
bes BBeaeHus npasunsHoro PIN-koga Bl He

CMOXeTe U3MEHATb Kakne-nmbo HaCTPOMKMN B MEHHO
MOMEHTHOrO Knto4a.

® PIN-koa 3anpaluvBaeTcs ToNbKo Toraa, korga
Bbl BKNIOYMIM KOOOBYIO 3aLLUTY U YCTAHOBUNN
PIN-kog.

> BknounTe MOMEHTHbIN KoY.

» HaxmuTte knasuwy OK.

» [oxautech TapuMpOBKU.

» [Baxpabl HaxmuTe F-knasuLuy.

MwraeT nepBasi umgpa YeTbipex3aHa4yHoOro Homepa
PIN-koga.

@® Ecnu B TeueHum nNpubnManTenbHO 3 CeKyH
nocne Haxatna F knaBuwum Bbl He
OCYLLIECTBUTE BBOA, MOMEHTHbIV KoY
BEpHeTCA B 6a30BOE COCTOSIHME.

» BbiGeprTe C NOMOLLBIO KIaBULLM CO CTPENKOM
nepsyto undpy Bawwero PIN-koga.

» Haxmute F-knaBuuuy.

» MuraeT BTOpas uudpa YeTbipexaHayHOro Homepa
PIN-koga.

» [ns yctaHoBKku ocTanbHbIX umdp PIN-koga
MOCTYNuUTE Tak, Kak TONbKO YTO BbINO OnMcaHo.
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» Mocne BBOAa nocnenHei undpbl PIN-koaa
HaxmuTe F- knasuwy unm knasuwy OK.

» Tenepb Bbl MoXeTe BbINOMHSATL HACTPOVKM B
MEHI0.

KpaTkoe pykoBOACTBO.
MNMpakTnyeckumn npumep

[anee onuckiBaeTca npumep NomnHOM HaCTPOMKN
MOMEHTHOro krtoda 730D/20. [omkHbl ObITh
YCTaHOBMEHbI TakMe JaHHble:

3HaveHue KpyTaLwero momeHTa 90 H-m
Pexxum paboTbl «[pegenbHbIi»

Honyck 3aBMHYMBaHUA —3 H-m, +5 H'm

Homep onepauun 3aBuH4mnBaHms - 1000.
BennunHa wtnxmaca cocraBnsaet 40 mm.

» [MonoxuTe MOMEHTHbIN KoY Ha MIOCKYH0
NOBEPXHOCTb.

» YGeautech, YTO HA MOMEHTHBIV KITHOY He
[OENCTBYIOT HUKaKue Cunbl.

» UTOObI BKIOUNTE MOMEHTHbIN KIHOY, HAXMUTE
oGy KHOMKY.

Ha aucnnee otoGpaxaeTcs HoMep Bepcum
nporpamMmmMHoro oGecneyeHus.

» HaxmuTte knasuwy OK.

Ecnu BkntoveHa yHKunst « CoxpaHUTb 3HAYEHUSA», TO
0TOOpa3nTcst YeTblpex3HaYvHbIi HoMep onepaumm
3aKpYUYMBaHUSI.

» UToObl NOATBEPANTL CryYal 3aKpydnBaHus,
HaxmuTte knasuwy OK.

OT06pasunTCs TeKyLWMN KPyTALLMIA MOMEHT. Ha

aucnnee muraet cumson ,TARA!®. Bynet

OCYLLECTBMATLCA TAPMPOBKA MOMEHTHOTO Kro4a.

» [ns BBOAA 3HAYEHMUS KPYTSILLErO MOMEHTA,
HaxumawiTe F- knasuLy A0 Tex nop, noka Ha
aucnnee He 0TOBPa3nTCA 3HaYEHNE KPYTALLErO
MOMEHTa.

YcTaHaBnmMBaemoe 3HadeHue KpyTSILLEro MOMEeHTa
MUraer.

» C nomoLLbto KNaBuLL CO CTPenkaMu BbiCTaBbTe
3HaYeHMe KPYTALLEro MOMEHTa Ha BENUYUHY
90 H-m.

0
c2
Co
zZ
3

» Haxmute F-knasuiuy.

» C NOMOLLbIO KMaBuLL CO CTPEnKaMu BbICTaBbTE,
ecnu HeobxoaumMo eauHULy namepexmns H-m.

BHumaHue

Mpu HenpaBUNbLHOMN yCTaHOBKE 3Ha4YeHUM

BO3MOXHO HaHeceHue MaTepuanbHOro

yuwepb6a.

» YGeamTech, YTO yCTAHOBIEHHOE 3HaYeHMe
KpYTSILLEro MOMEHTA NOCNEe N3MEHEHNSI €OUHULbI
N3MepeHUs NpaBuITbHOE.

,D,OCTVIFHyTbIe 3HaYeHus1 4OMKHbI ObITb COXpaHeHbI.

» Haxmute F-knaBuuy.
» YT06bI yCTAaHOBUTL PEXUM PaboThl
«MpepenbHbI», BbIOepUTe 3HaYeHne ,On”.

]
Ll
Click»)

» HaxmuTe F-knaBuuuy.

» YTobbl paboTath 6e3 fonycka 3aBMHYMBAHUS,
BblGepuTe KnaBuLen CO CTPENKON 3HavYeHune
,on“.

Tolx

» Haxmute F-knaBuuy.
> YcTaHOBUTE KNaBuWLLEW CO CTPESNKOW HIDKHEe none
ponycka.

_aAn
._LLJer
Tolx

» HaxmuTe F-knasuuuy.
» YcTaHoBUTE KnaBULLEN CO CTPENKOW BEpXHEe rnone
gonycka.

Tol%

Nm

» Haxmute F-knasuiuy.
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» UYTobbl COXpaHWUTL AaHHbIE O 3aBUHYMBAHUMA,

BblGepuTe KnaBuLLIEN CO CTPENKoW 3HavyeHne ,On®.

» Haxmute F-knasuiuy.

MwraeT nepBasi umdpa YeTbipexaHa4yHoOro Homepa
onepauum 3aBUHYMBAHNSI.

» BbiGepyrTe C MOMOLLBIO KITaBULL CO CTPESTKON
nepeyto Lndpy.

» Haxmute F-knaBuuy.

» MuraeT BTOpas Luudpa YeTbipexaHaYHOro Homepa
onepauun 3aBUHYNBaHWSI.

» [ns ycTaHOBKM OCTarbHbIX LMdp HoMepa
onepauun 3aBMHYMBAHWS MOCTYNUTE Tak, Kak
TOJIbKO YTO BbINO OnMcaHo.

- e
|
-'
|
-'
|
-'

» Haxmute F-knasuiuy.
» Y106kl paboTaTb C KOppekuMen LWTMxMaca,

BblIbEpUTE KNaBuLLEN CO CTPenKon 3HaveHune ,0n".

M _
i

Lo d

» Haxmute F-knasuiuy.
» YcTaHOBUTE KNaBWLLIAMM CO CTPESKOW LUTUXMAC.

» YT0GbI BBINOMNHWUTL HACTPOMKY U BEPHYTLCA B
6a3oBoe cocTosiHWe, HaxMuTe knasuly OK.

BIN
'_'.'_' Nm
Click») Tolt H <
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NpumeHeHUe MOMEHTHOro
Krnroya

TapupoBKa MOMEHTHOrO Kftoya

Mepen Tem, Kak HayaTb 3aBUHYMBATL C MOMOLLbIO
MOMEHTHOTO KItoua, Bbl 4OMKHBI €ro oTTapupoBaTth,
KakK 3To onucaHo Ha ctpaHuue 10.

@ Hebonblune ABKEHVS UIM Harpy3ka
MOMEHTHOTO KJllo4a BO BpeMsi npouecca
TapuUpOBKM NPUBOAAT K OLUMOKaM U3MEPEHMUiA.

BknoyeHne MOMEHTHOrO Krntova

HenpaBunbHO ycTaHOBNEHHbIe
CMeHHble UHCTPYMEHTbI MOTYT

co3aaThb ONAacHOCTL MOMy4YeHus
TpaBwm.

Q NPEAYNPEXAOEHUE

» Y6enuTech, YTO CMEHHbIE UHCTPYMEHTbI
3alUMLLEHbI OT BbiNadeHus gukcaumen
LUTUCTOBOO OrpaHUYUTETS.

c NMPEAYNPEXAOEHUE

Ecnu 3HavyeHus KpyTAlwero
MOMEeHTa 3adaHbl HenpaBUINbHO,
TO co3paeTcd OonacHOCTb
nony4yeHusa TpaBm.

» Y6eamTech, YTO YCTAHOBIIEHO MpaBUMbHOE
3HaYeHne KpyTALLErO MOMEHTA.

BHumaHue
Bo3mMoXxHO noppexpeHne MOMEHTHOro
Knva.

» Y6eauTtech, 4To Bbl He NoaBepraeTe MOMEHTHbIV
KoY Ype3MepHOI Harpyske.

» He pgonyckaiTe NpeBbIlLeHUs MaKCMMaribHO
JOMNyCTUMOTO KpYTSILLEro MoMeHTa (CMoTpu
nasepHyt0 MapKkUpPOBKY Ha Kopnyce Kroya).

» PabGoTaiiTe MOMEHTHBIM KIHO4YOM TOSbKO C
MOMOLLIbIO PYKOSITKU.

» BepuTtech 3a pyKOsiTKy COOCHO.

» TsHWTe Mo KacaTerlbHOM K OKPYXXHOCTMW BpaLleHusi
kntoya 1 nog yrrnom 90° K ocu BpaLleHus.
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Pexum pa6otbl «MpeaenbHbIn»

» Tauute paBHOMEPHO N Ha nocnegHem atane
HenpepbIBHO, NOKa He NovyBCTBYyEeTe
3HaYUTESNbHbINA TOMYOK U HE yCnbIWNTE LLENYOK.

YCTaHOBMEHHbIN KPYTALWMUIA MOMEHT AOCTUTHYT.

Mocne cHATUS Harpy3kn MOMEHTHbIN KNtoY CHOBa
rotoB k paborte.

CLICK!

Pexum pa6otbl « MHAMKaTOPHbLIN»

» Bo BpeMms 3aTsxkkv HabnoganTe Ha gucnnee 3a
3HaYEHMSIMU KPYTSILLErO MOMEHTA.

) 3ararueaiTe paBHOMEPHO U Ha NocneaHem aTtane
HenpepbIBHO, NOKa He yBuaWUTe Ha aucnee
YCTaHOBIEHHOE UIKN XXenaemoe 3HavyeHne
KPYTSLLEro MOMEHTA UIKN 3eMeHbIi CBET.

® LlBeTOBbIe CUrHarnbl NOABMNAKTCA NAULLb B TOM

cnyyae, ecnv Bbl BBENU 3HAYEHUS B MEHIO
«MorpeLHoCTb N3MepeHnny.

YCTaHOBMEHHbIN KPYTALMA MOMEHT AOCTUMHYT.

KOHTpOﬂMPYEMI:Ie 3aTAXKA NPOTUB 4acoBOM
CTpenku

KoHTponupyemble 3aTshkkvu NPpOTMB YaCOBOW CTPENKM
Bbl MOXeTe BbINONHATL 6€3 4ONONHUTENBHBIX
HacTpoek. Ecnu Bbl npuMeHsieTe CMeHHble TPeLoTKu,
TO Bbl AOMKHBI NEpeKnounTb X Ha paboyee
HanpasneHue «[1poT1B YaCoBOW CTPENKMY.

MHgnkauma u curHansl Bo Bpems
BKNIOYEHUA

OCTOPOXHO
Meperpyska MOMEHTHOTO Kio4a

MOXeT co3a4aTb ONaCHOCTb
nonyvyeHuna TpaBMm.

» He HarpyanTe MOMEHTHbIN Ko
Harpyskamu, BENUYMHbI KOTOPbIX
HaxoasTcH 3a npegenamMm
MakcMMarnbHOro avanasoHa
N3MEPEHUNA.

» 3akaHuuBaiiTe NPOLECC 3aTSXKKK,
€CINU JOCTUTHYT YCTaHOBIEHHbIA
KPYTSALUMIA MOMEHT.

Ecnn makcumaneHbIn gnanasoH namepeHumn
npeBbILLEH, Bbl ycrbilLMTe HECKOMNBKO
npenynpeanTenbHbIX CUrHaNoB, pa3fatoLLmMxcs Yepes
onpeaerneHHbIe MPOMEXYTKA BPEMEHM.

Pexxum pa6otbl «MpeaenbHbIN»

o Ecnu Bbl 3atarneaete 605T, TO Npunaraemblii B 3To
BpEMS KPYTSALLUIA MOMEHT oTobpaxaeTcs Ha
aucnnee.

e Kak Tonbko Bbl OyaeTe HaxoouTbcs B
yCTaHOBMEHHOM [I0 3TOro rnore JOMyCcKOB, AUCTen
3aropuTcs 3eneHbiM CBeTOM. [JononHUTEnbLHO
pasgacTtcsa KOPOTKUA NpeaynpeanTenbHbIA curHan.

e Koraga ycTaHOBMNEHHOE paHee 3HaYeHUE KpyTSLLEero
MOMEHTa AOCTUIHYTO, MOMEHTHBIN KoY
pasrpyaetcsi C OLLyTUMbIM TONMYKOM U CrbILLUUMbIM
LLIENYKOM.

e Ecnun Bamu Gyget npeBbilieHO paHee
YCTaHOBMNEHHOE BEPXHEE 3HAYEHWe J0MNycKa,
OMCMIen 3aropuTcs KpacHbIM LIBETOM.
[ononHuTensHO pasgacTtcs ANVHHBIN
npenynpeanTenbHblA cUrHan.

e Ecnu Bamu Gyget npeBbilLeHO paHee
YCTaHOBMNEHHOE HUXKHEE 3HaYeHne JoMnycka,
Oucnnen 3aropuTcs KpacHbIM LIBETOM.

@ LBeToBble 1 3BYKOBbIE CUTHarbI MOSIBISIOTCS

nvLWb B TOM crnyvae, ecnu Bl BBenu 3HaueHns
B MeHI0 «[lorpelHoCTb M3MepeHUny.

Pexum pa6otbl « MHAMKATOPHBLIN»

e Ecnu Bbl 3atarneaete 60nT, TO npunaraembliii B 3T0
BpEMS KpYTALLUA MOMEHT oTobpaxaeTtcs Ha
aucnnee.

e Kak Tonbko Bbl OyaeTe HaxoouTbcs B
YCTaHOBMEHHOM [0 3TOrO Mosie 4ONycKOoB, AUCIEN
3aropuTcsl 3eneHbIM CBETOM. [JONOMHUTENBHO
pasgacTtcsa KOpOTKUA NpeaynpeanTenbHbIA CUrHan.

e Ecnun Bamu Gyget npeBbilieHO paHee
YCTaHOBMNEHHOE BEPXHEE 3HAYEHMe J0MNycKa,
OMCMIen 3aropuTcs KpacHbIM LIBETOM.
[ononHuTensHO pasgacTcs ANVHHBIN
npenynpeanTenbHbIA CUrHan.
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e Ecnun Bamu b6yget npeBbileHo paHee
YCTaHOBMEHHOE HWXXHEee 3HayYeHne Jonycka,
ONCMnen 3aropuTcs KPacHbIM LIBETOM.

@ LetoBble 1 3BykOBbIE CUTHAMbI NOABMAKTCS

NVLWb B TOM cryyae, ecnv Bbl BBENKW 3Ha4YeHns
B MeHI0 «[lorpelHoCTb N3MepeHnny.

PyuHoe coxpaHeHue u3aMepeHHbIX
3HaYeHum

B pexvme paboTbl « IHONKATOPHbIA» 3HAYEHUS
3aTsKKN Bbl MOXXETE COXpaHUTL TONBKO BPYYHYHO.

YUToGbl COXPaHUTb BPYYHYH 3HaYEHWs1 3aBUHYMBAHWS,
MocTynuTe crieaytoLmm o6pasom:

@® B MmeH0 «CoxpaHNTb 3HaYEHMUSI» JOIKHO GbITh
BblGpaHo 3HayeHue ,,On*, cMm. cTpaHuuy 14.

» Mo OKOH4YaHuM npouecca 3aTAaXKn B pexmme
«|/|HD,MKaTOprII7I» HaxmuTe knasuwy OK.

MpunoXxeHHbIN B NOCNEAHUIN pa3 KPYTALWUA MOMEHT
otobpasutcs Ha gucnnee.

» BHOBb HaxkmuTe knaeuwy OK, Ao Tex nop,
Korga otobpasnTcst KpyTALWMIA MOMEHT.

Bbl yCrbILIMTE KOPOTKMIA 3BYKOBOW CUrHar. 3HaueHue
COXpaHeHo.

@ 3HaueHvie KpYTALLETO MOMEHTa 1 Mpu
MHOTFOKPaTHOM HaxaTum knasmwm OK
COXpaHsieTcs TONbKO pas.

KOppeKTVIpOBKa n coxpaHeHue
M306bITOYHOrO 3HA4YeHUA KpyTawero
MOMEHTa

Ecnun Bbl no ownbke 3ataHynu pesbbosoe
COeAMHEHNE CO CMMLLKOM 60MbLUNM KpYTALLMUM
MOMEHTOM, NOCTYNuTE crnegyLwmum obpasom:

» OcnabbTe pe3abboBoe coeanHeHMe.

» Mocne ocnabnexuns HaxmuTe kHorky OK.

BBeaeHHbIVi B nOCnegHni pas KpyTawmin MOMEHT
otobpasutcs Ha gucnnee.

» HaxmuTte knasuwy OK.

PaspacTca kopoTkui npeaynpeamnTenbHbI curHan.
3HauyeHne coxpaHeHo.

Q NPEAYNPEXAEHUE

MoBpexXaeHHble BUHTbI UK
3aBMHYMBaeMble geTanun mMoryT
co3faTb ONAacHOCTbL NoJyvyeHus
TpaBmM.

» Mepen NOBTOPHOI 3aTSHXKON pe3bGoBoro
coeavHeHWs NpoBepLTE BUHT U U3denune Ha
Hanmyme noBpeXaeHWN.

» Mpn BOSHUKHOBEHWUN COMHEHMI UCNONb3YNTe
HOBbIV BUHT.

» BHOBb 3aTAHUTE pe3b6OBoe coegnHeHue.
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B nporpammHomM obecneyeHnmn Ha KomnbloTepe
COXpaHEHHbIi MOMEHT OTKpy4MBaHWs oTobpaxaeTcs
CO 3HAaKOM MUHYC.

BbiknovyeHue Knroya

» UT0GbI BbIKMIOYMTE MOMEHTHbIN KoY, HAXXMUTE
F-knaBuLly npubnuvanTensHO Ha ABE CEKyHAbI.
@ Ecnu Bbl He ncnonb3yeTe MOMEHTHbIN KNoY
ONUTENbHOE BPeEMS, TO Yepes3 NpubnmManTenbLHO
NSiTb MUHYT OH BbIKMIOYaETCS.

NMopknoyeHne MOMEHTHOro
Krro4Ya K nepcoHanbHOMY
KOMMNbIOTEpPY

Ecnn Bbl nogkntovYaeTe MOMEHTHbIN KN4 K
nepcoHanbHOMY KOMMbIOTEPY, TO 3HAYEHMWS U3 MAMSATU
MOMEHTHOTO Krtova MoryT ObiTb NepefaHbl Ha
KOMMbHOTEP.

Mpepnockinkamu NnogcoeauHeEHUs K NepCoHanbHOMy

KOMMNbIOTEPY ABMSAOTCS:

e USB-nopT,

e Microsoft Windows u

e yCTaHOBKa NporpammHoro obecneyeHust ons
[OKYMEHTUPOBaHNS U nocneayoLLen o6paboTku
COXpaHEHHbIX AaHHbIX.
MporpammHoe obecneyeHune, Bknovas USB-
apanTep u kabenb CO LUTEKEePOM Ansi KpYrioro
pasbema, MOXHO 3aKasaTb LOMOMHUTENbHO
(Homep aptukyna 7759-5, Homep koga: 96583630)
B STAHLWILLE.

» OTKMHbTE B CTOPOHY KPbILLKY rHe3aa ans

NOAKIIOYEHMUS K MEPCOHANBHOMY KOMMbIOTEPY.
Tenepb rHe3no Ans NOAKMHOYEHUS K NepCoHanbHOMY
KOMMbIOTEPY OTKPBITO.

» BcraBbTe o ynopa LTeKkep ¢ 3allerkol B kaHane
B rHe30 AnA NoAaKn4YeHna K nepcoHaribHOMY
KOMNbHOTEPY.

» BcTaBbTe wtekep USB B pasbem USB
nepcoHanbHOro KoMnbrTEPA.

) YBeautech, YTO LUTEKEPHbIE pa3beMbl CUAAT
NPOYHO.

) 3anycTuTe ycTaHOBIIEHHOE NPOrpaMMHoe
obecneyeHne Ha NepcoHanbHOM KOMMbIoTEpE.
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CoepgunHeHne mMexay MOMEHTHbIM KIMK4oM “
nepcoHarnbHbIM KOMMNbOTEPOM YCTaHaBNMBaeETCA
aBTOMaATU4ECKN.

@ Mpoyyto MHdpopmaLmio Bel noyepnHeTe n3
onucaHuns nporpammHoro obecneveHust ans
[OKYMEHTUPOBaHUS 1 NocreayoLen
06paboTkn COXpaHEHHbIX AaHHbIX.

UTo6bI Nocne nepeaayn AaHHbIX OTCOEANHUTb
MOMEHTHbII KoY OT NepcoHanbHOro KOMMbIOTEPa,
MocTynuTe CcrieayoLwmm 06pasoMm:

» BbIHbTE LITEKEP C 3aLlenkon U3 rHesfa ansi BBoaa
NepCcoHanbHOro KOMMbTepa y MOMEHTHOIO
Kntoya.

» 3akpoiTe rHe3fo Ansi NOAKIHYEHNS] KOMIbIOTepa
KPBILLKOW.

YcTpaHeHue ownbok

CumBon 6aTapeV| Ha gucnrnee MmuraeTt

Al

_
7T )
3apsina akkymynaTopa yxe HegoCTaToOuHO Unn
Gartapeu cenu.

» lMpuroToBbTE HOBLIE BaTapen Unu 3apskeHHble

aKKyMynsTopbl.

) 3ameHuTe akKyMynsaTopbl Ha 3apshkeHHble Unu

yCTaHOBWTE HOBbIe GaTapewn, cM. cTpaHuuy 10.

@® 3anucaHHble B NaMsiTb AaHHBIE O
3aBWHYMBAHNM NpU 3aMeHe baTapen
COXpaHsTCS.

@® Ecnu B MoMeHTHOM kritode Gornee 15 MUH. HeT
aKKyMynsTopoB unu 6atapen, To nocre
3ameHbl 6aTaperi Bam cnegyet ¢ MOMOLLBbHO
YCTaHOBMEHHOrO NporpaMMHoro obecneyeHust
CUHXPOHU3MPOBaTL aCTPOHOMUYECKOE BPEMSI
4acoB C NepcoHanbHbIM KOMMbIOTEPOM.

Ecnun Bbl He o6palliaeTe BHUMaHUSi Ha MUraroLLuia

cumBon 6aTtapewu, Yepes HeEKOTopoe BpeMst

MOMEHTHbIV K4 OTKIHOYaEeTCs.

Ha gucnnee muraet cumBon 3anucu gaHHbIX B
namMATb.

MamaTe MOMEHTHOrO KNntova 3anonHeHa. Bol moxeTe
1 anee ocyLwecTBnAaTb 3aBUMHYMBAHNA, OAHAKO OHU
Gonblue He 6y,lJ,yT 3anncbiBaTbCA B NaMATb.

» OuncTUTE NamsTb Yepes yCTaHOBIIEHHOE
nporpamMmmMHoe obecrneyeHune Ha NepcoHanbHOM
KoMMbioTepe.

Yucrka

BHumaHue
HenpaBManaﬂ YUCTKa MOXeT NpuUBeCTU K
HaHeCeHU maTepuanbHOro yu.|ep6a.

» Ounwarte MOMEHTHBbIN KoY UCKMHYUTENbHO
CYXOW, YncTom candeTkon Ans BbITUPaHUS NbIMun.

PeMOHT, TexHn4yeckoe
obcnyxunBaHue n
KOCTUPOBKA

Mpu NoBpeXAEHMSAX NN HapyLLEHNAX
PYHKLUMOHNPOBAHMSA MOMEHTHOrO Krtoya TpebyeTca
PEMOHT C nocreytoLLen CTUPOBKOM.

PeMOHT nmeeT npaBo OCYLLECTBATL TONbKO hrpma
STAHLWILLE.

MOMEHTHOMY KItodY 3@ UCKMKOYEHUEM PETYNSIPHOA
NOBEPKM YXOf HE HYXEH.

BHyTpeHHWe aeTany MOMEHTHOrO Kroya npu
UCMNOMNb30BaHMM NOABEPraloTcst 06bIYHOMY U3HOCY.
MoaTomy cnegyeT Yepes paBHble MPOMEXYTKM
BpPEeMEeHU NPOBEPSATL TOYHOCTb PaboThl KIioua.

YKazaHusa no CTUpPOBKe

I'IOBepKy nnn toCTMPOBKY MOMEHTHOIO Kito4a
paspellaeTca NnpoBOANTb TOJIbKO C MOMOLLbHO
COOTBETCTBYHOLLEro ncnbitatesibHOro an60pa.

MOMEHTHbIE Ko4n SIBMSIIOTCA CPeAcTBaMM
namepeHun. MexxnoBepoYHbIi MHTEPBan 3aBUCUT OT
Takux pakTopoB MCNONb3oBaHuWs, Kak TpebytoLlascs
TOYHOCTb, YacTOTa NPUMEHEHWS, TUNMYHAZA Harpy3ka
npy NPUMEHEHUK, YCITOBUS OKPYXXatoLLen cpeabl BO
BpeMsi pabounx NpoLeccoB U YCIOBUS XPaHEHWS.

Mepuvoa Anst NoBepkM U IOCTUPOBKM BbITEKAET M3
YCTaHOBIEHHbIX Ha Balwem npegnpuatnm MeTogos
Hafg3opa 3a cpencteamu koHTponsa. Ecnv Bbl He
npoeoauTe Ha Bawem npeanpuatin Haasop 3a
CcpeacTBaMy KOHTPONS, To oTaanTe Ball MOMEHTHbIN
KITHOY MO UcTedeHnn camoe bonbluee 12 mecsues,
HauMHas ¢ gaTbl NEPBOro UCMOMb30BaHUS UK Nocrne
5 000 namepeHun, Ha NOBEPKY UIK HOCTUPOBKY.

@ Ecnu nocrne BKNIOYEHUSt MOMEHTHOTO KITtoya B
ysuauTe ,Cal, To Bam cnegyert otaath ero Ha
NMOBEPKY.

» YUTOGbI OTCPOUNTL MHAMKAUMIO ,Cal‘, HaxmuTe

BO Bpemsi oTobpaxkeHus F-knasuLuy.

Cnepytowlee ykasaHue ,Cal“ BO3HUKHET Tenepb

TONbKO MO UcTedeHnun nocnegyrowmx 5 000

onpeawun.

21




RU

Ay STAHLWILLEK Y

BHumaHue

HenpaBManble npoBepoYyHblie 3Ha4YeHuUsA
MOryT npunBecT K HaHeCeHuo
MaTepuanbHOro yuepb6a.

> ﬂepep, nosepkoﬁ MOMEHTHOIO KIto4a BbIKIlo4nTE
[0nycK 3aBUHYMBaAHUA.

Ecnu npu noBepke BO3HWKAIOT OTKITOHEHWS,
MOMEHTHbIN K1Y HeobxoarMo NoaBeprHyTb
[OrosHUTenbHOM tocTUpoBke. Nosepka n
JOMOSHUTENbHAsA IOCTUPOBKA JOIHKHbI
OCYLLIECTBMATLCS COrnacHo TpeboBaHMsaMm
DIN EN ISO 6789.

MoaToMy NpvHUMaKTE BO BHUMaHWeE U crnegymTe BceM
AanbHenwyM 3akoHogaTenbHbIM HOpMaMm u
npeanucaHnsm.

KOcTnpoBKa OTNMUYHbIX OT
HOPMAaTUBHbIX U3MEPEHHbIX
3HaYeHum

Bbl MmoxeTe oTocnaTth Ball MOMEHTHbIN KItod Ans
toctupoBku Ha pupmy STAHLWILLE. Bbl nonyuute
MOMEHTHbIV K04 Ha3az OTbIOCTUPOBAHHBIM U C
HOBbIM 3aBOACKUM CBUAETENBLCTBOM O Kanmbposke.

Bbl Takke MoXeTe OTbHCTUPOBATb MOMEHTHBIN KoY
camMocTosATeNbHO, ecnun 'y Bac ecTb COOTBETCTBYHOLLEN
MOLLHOCTM 1 TOYHOCTM NpMGOpP AMs NPOBEPKU
KPYTSILLErO MOMEHTA.

B atom cnyyae rapaHtua dvpmel STAHLWILLE
TepsieT 3aKOHHYI0 Cuny.

® OewncrtButensHo ¢ Bepcumn M0 1.7.2

@® Yrobnl npu HeobxogMMocTn o6HOBUTL

nporpammHoe obecneveHne, CBAXUTECH C
komnaHuen STAHLWILLE.
> BknouMTe AMHAMOMETPUYECKMIA KITHOM.

Ha gucnnee otobpasntcsa Tekywas sepcus MO.

» YT06bI NOATBEPAUTL OTOBPaXxaemyto
nHopmauumto, HaxxmuTe OK.

Q NPEAYNPEXAEHUE

HenpaBunbHas rocTupoBka
MOMEHTHOTO Kfllo4ya MOXeT
NpMBECTU K BO3HUKHOBEHUIO
ONacHOCTMU NONy4YeHUsA TpaBM.

4 |'OCTVIpyl7ITe MOMEHTHbIN KNIOY TONbKO Tak, Kak
onncaHo ganee.

» Mepen npoBepKo AMHAMOMETPUYECKOTO KIoua
BbIKMOYMTE BUHTOBOW JOMYCK.

» OTkpoliTe hyHKLUMOHAmbHbIN pexum ,Anzeigend”.

> YcTaHOBUTE OMHAMOMETPUYECKUI KIOY Ha
MaKCMMarnbHO AOMNYCTMMOE 3Ha4YeHe MOMEHTa
3aTAXKKN (CM. Na3epHy0 MapKMpOBKY).

» HarpyauTe Ha KOHTPONBHOM YCTPOMCTBE
OMHAMOMETPUYECKMIA KoY MakCcMMarbHbIM
[OMYyCTUMBIM MOMEHTOM 3aTSKKW.

» 3anuwmnTe 3HauYeHue, KOTopoe Npu 3ToM
0TOOPAa3nT KOHTPONbHOE YCTPONCTBO.
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» YT06bl NONacTb B PEXMUM HOCTUPOBKU, BLICTPO
HaXXMUTe OAHY 3a OpYrow KHOMKu F, cTpenky BBepx
N BHU3.

Ha gucnnee otobpasnTcs yCcTaHOBMNEHHbBIN Ha 3aBoAe

PIN-kog, ,0000“. 3toT PIN-kog gencTBmuTeneH ans

pocTyna B obnactb agMuHUcTpaTopa v 6riokMpoBKY

AVHaMOMETPUYECKOro Krtoya.

]

» YToGhbl NoATBEpAUTb KOA, HAXMUTE YeTkipe pasa
OK.

Ha gucnnee otobpasntcs ,Bkn*.

» HaxumaiTe KHOMKY CO CTPENKOW, Noka Ha aucnnee
He oTobpasutcs ,JUS. .

» YT06bI NpepBaTh NpoLecc, HaxXMUTe KHorky F.
» YTOBbI NPUHATL HACTPOMNKK, HAXMUTE KHOMKY OK.

[ucnnen nogceeymBaeTcs KpacHbIM U 3HaYeHne
MOMEHTAa 3aTAXKN MUraer.

» C nomoLLbo KHOMOK CO CTPEenKamu ycTaHoBUTE
MakcumarnbHO AONyCTUMOe 3HaYeHne MOMeHTa
3aTSHKKN AMHAaMOMETPUYECKOTO Kroya.

» YT06bI NpepBaTh NPOLIECC, HAXXMMUTE KHOMKY F.

» YToObl NOATBEPANTL HACTPOMKU, HAXKMUTE KHOTKY
OK.

Hucnnei nogcee4vmBaeTcst 3eNeHbIM 1 3Ha4YeHne
MOMEHTA 3aTsKKU MUraeT.

» C NOMOLLbIO KHOMOK CO CTPenKkaMu yCTaHoBUTE
3Ha4YeHne MOMEHTA 3aTsHKKM, KoTopoe
0TO6Pa3nNoOCh Ha KOHTPOMbLHOM YCTPONCTBE.

» YToObl NpepBaTh NpoLece, HaXXMUTE KHOMKy F.

» UTtoGbl NOATBEPANTL HACTPOMKU, HAXKMUTE KHOTKY
OK.

KOcTupoBka AHaMOMETPUYECKOrO Kntoya

3aBeplLUeHa.

» CHoBa npoBepkTe TOYHOCTb 3HAYEHUS!
cpabaTbiBaHMS COrnMacHoO ykasaHusaM ctaHgapTa
DIN EN ISO 6789.

Mpw OTKNOHEHUSIX AUHAMOMETPUYECKUIA KIHoY

HeobXx04MMO HCTUPOBaTh 3aHOBO.
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CO6poc AMHaMOMETpPUYECKOro Knroya
(Reset)

» YT0o6bI NpOM3BECTM COPOC NPOrPaMMHOIO
obecneyeHsi, HaXXMUTE OQHOBPEMEHHO BCe
yeTblpe KHOMKM NPUMEpPHO Ha 5 cekyHa,.

MporpammHoe obecneveHne nepesanycTuTcs.

» Ecnu nporpaMmHoe oGecrneyeHne He
nepesanycTuTcs, N3BMEKUTE akKyMynaTopbl Un
OaTtapeiikn n3 6atapenHoro otceka
OMHaMOMETPUYECKOro KItoua.

» Mopoxaute okono 30 MUHYT.

» CHoBa ycTaHOBUTE aKKyMynsTOpbl HA MECTO C
cobnogeHnem nonsipHOCTH, yKazaHHOW B
barapenHom oTceke.

> BkrnouMTe AUHAMOMETPUYECKMNIA KITHOM.

TexHun4Yeckoe onmcaHue

CMEHHBIN NHCTPYMEHT

MpucnocobrnexHve Ans KpenneHus NHCTPYMEeHTa
Oucnnewn 1 knaBuLx

He3no ons pasmelleHus 6atapen

He3a0 Ans NOAKIYEHNUS K NePCOHanbHOMY
KOMMbLOTEpY

a B~ WON =

MomeHTHbIN kntow 730D aTo perynupyembin

MOMEHTHbIN KoY ¢ PYHKUMEN NHANKATOPHOIO U

npeaenbHOro Kova 04HOBPEMEHHO, KOTOPbIN

BblAAET CrbILUUMbIN XOPOLLO OLLYTUMbIA CUrHan.

CsoncTBa MOMEHTHOTO Kntoya:

® YnpaBnsembln 9NEeKTPOHHbLIM YCTPOWCTBOM
6e30nacHbIN LLEeNYKOBbIN MEXaHN3M.

e BbicTpas 1 TouHas HacTpovika 3HauYeHu Npu nycke
C NOMOLLbIO KNaBuLL.

e YCcTaHOBrEHHOE 3HaYeHue 3anvcbiBaeTcs B
NamsTb 3NEKTPOHHBLIM criocobom.

e ABTOMaTMyeckas OrokvpoBka knasuaTtypsbl
NpensATCcTBYeT HenpeaHaMepeHHbIM U3MEHEHNAM.

o [lpegBaputenbHble HACTPOMKN MOXHO
3alWnTUTL C nomoLlbio PIN-koga.

e 3awumTa OT Neperpysok nogayen 3ByKOBOrO Unn
ONMTUYECKOro NpeaynpeanTenbLHOro curHana.

e ABTOMaTU4ecKoe ykasaHue CriefytoLlero cpoka
MOBEPKW.

e [IpocTasi noBepka, a npy HeOBXOAUMOCTH
MOBTOPHAs IOCTUPOBKa Ha MCMNbITaTENbHOM
yctpowctee 7707 W 6e3 pa3bopku.

e [locne CHSATVE Harpy3ku C MOMEHTHOTO KItoya OH
cpasy e rotoB Kk pabore.

e Bo3smoxHa 3aTsxKa, Kak Mo 4acoBOW, Tak 1 NPoTUB
4YacoBOW CTPENKM.

o DyHKUMA MHAUKALMW OeVCTBYET U B TOM cryyae,
€CNnu KpyTALLMIA MOMEHT N3MepPSIETCS NPOTUB
4YacoBOW CTPENKM.

e Bbl MOXeTe 3anucaTtb B NamATb JaHHbIE N0
3aBUHYMBAHUAM, cunTaTh Ux Yepes USB-nopt n
nepenartb Ans ganbHenwen obpaboTtkun Ha Bawwu
NnepCcoHarnbHbIN KOMMbIOTEP.

® MOMEHTHbI KoY MMeeT NpeaoXpaHUTenNbHbIN
dukcaTop Anst NPOCTON puKcauumn n CHATUS
CMEHHbIX NHCTPYMEHTOB.

e BesonacHoe obpalleHune B cuny Toro, 4To pyyke
npugaHa sproHoMmmyHas dopma. MNpasuneHoe
NOSIOXKEHNE PYYKMN BUAHO Y MOXHO MOYYBCTBOBAaTb.

e Bbl MOXeTe YyCTaHOBUTb pa3fnuyHble eauHnLbI
n3MepeHus.

e Bbl MOXeETe NpocTbIM CNOCOOOM BBECTU LUTUXMAC
Ans cneumanbHbIX UHCTPYMEHTOB.

e EcTb cribilwMMble, BUAVMbIE Y OLLyLL@eMble
npeaynpeanTenbHble CUrHanbl.

JMHaMoMeTp1YEeCKnI KoY MOXET NOCTaBNATLCSH B
cemMm pasHbix pa3mepax. Cwm. cTpaHuuy 24.

MOMEHTHBIN KN4 MOXHO OCHACTUTb Pa3fnUyHbIMU
CMEHHBIMW MHCTPYMEHTamu. [nsi 3Toro rornoBka
Krntoya cHabXeHa BHYTPEHHWUM YETbIPEXTPaHHUKOM C
[ABYCTOPOHHUM (PUKCUPYIOLLUM OTBEPCTUEM U
BBOJHbIM Na3oM. TeM caMbiM BO3MOXHa 3aTskKa
NMPOTMB YaCOBOW CTPENKM B PEXUME NPEAENbHOM
Knrova.

UoeHTndukaums

MOMEHTHBIN KNtoY OTMapPKNPOBaH CEPUNHBLIM
HOMEepPOM. HoMep BbIGUT cboKy Ha kopnyce
MOMEHTHOTO Krtova.

Kpome Toro, CEpuiHbIn HOMep XpaHUTCA B
nporpaMmmMHoM o6ecnedeHun. OH nepegaetcs npu
CUYNTBLIBAHUN Aa@HHbLIX U3MEPEHUI Ha KOMMbIOTEP.

ToyHOCTb

Onana3oH nsmepenuii - ot 10 % po 100 % ot
HOMMHana.

MorpelwHoCTb M3MepeHuin cocTaenseT + 2 %.
MOMEHTHBIN KoY COOTBETCTBYET TpeboBaHUsIM
DIN EN ISO 6789.

Kakabihi MOMEHTHbIN KN4 NOCTaBNseTCs C
3aBO[CKUM CBUAETENLCTBOM O KarnmMbpoBke.
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TexHn4yeckne gaHHbIe

[lnanasoH namepeHun
[H-m]
[pyT pyHT]
[oronm-cpyHT]

PaspelueHne

HaCTPOVKK/ NHAMKaLMN
[H-m]
[pyT-pyHT]
[atonm-dyHT]]

Pasmep xBocTOBUMK
KBafpaTHOro CeYeHUst

[mm]
[nvHa [mm]
LnpurHa [mm]
BbicoTa [mm]
Bec [g]

Temneparypa xpaHeHus
[°C]

Pabouunii ananasoH
Temneparyp [°C]

Cepeuc/Cepun Manoskop® 730D

Pasvep 10 Pa3svep20 Pasvep40 Pa3svep65 Pasvep Pa3vep80 Pa3smep 10
11/65 0
10-100 20-200 40-400 65-650 65-650 65-650 65-650
7.4-75 15-150 30-300 48-480 48-480 48-480 48-480
90-900 180-1.800 360-3.600 560-5.800 560-5.800 560-5.800 560-5.800
0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1
0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1
21,0 51,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0
9x12 14x18 14 x18 14 x 18 22x28 22%x28 22x28
467 548 688 870 892 1.157 1.341
28 28 28 30,6 30,6 30,6 30,6
23 23 23 25,6 25,6 25,6 25,6
1.150 1.430 1.830 3.300 3.224 4,577 4.995
ot -20 ot -20 ot —-20 ot —20 ot -20 ot -20
-20 bis +80 no+80 no+80 no+80 no+80 no+80 no+80
ot —10 ot —10 ot —-10 ot -10 ot —10 ot —10 ot —-10
[o+60 [o+60 no+60 no+60 no+60 [o+60 [0o+60

BHyTpeHHe nporpammHoe

obecneyeHue

MOMEHTHBIN KoY OCHALLEH MUKPOKOHTPOSIIEPOM U

3anoMuHalLLMM YCTPOMCTBOM. BHyTpeHHee

nporpammMHoe obecrnedyeHne oLeHUBAET pesysbTaTbl

M3MEepPEHUI 1 3anncbiBaeT Ux B NnamATb. BeiBog
MHdOPMaLMK OCYLLIECTBISIETCS NOCPELCTBOM
MHOMKALMK, KpaCHOroO MUIK 3erieHoro LBeTta u
LenKaHbs Npy OOCTWKEHUUN YCTAHOBMNEHHOMO

3Ha4YeHu4.

O6HoBRNEeHHOe NporpaMmHoe obecneveHune Bbl
MoxeTe nony4ntb y oupmbl STAHLWILLE.
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CuMBOIbI M YCINOBHbIE 0003Ha4YeHus

Ha py4yke MOMEHTHOrO Kno4va HaHeCeHbl crnegyuimne
CUMBOIJ1bl N YCITOBHbIE 00603Ha4YeHust:

Cumeon EC

YcnosHoe o603HaveHne EC
noATBepXxAaeT nonHoe cobnogeHne
«OcHosononaratowux TpebosaHni
(no TexHuke GesonacHocTy),
yCTaHOBMEeHHbIX B Anpektusax EC.

CumBon 6aTrapenku

[aHHbI cumBon yKkasblBaeT
C=_bAA| KOMMYecTBO, TUM, NONSAPHOCTb U

2x1,5V max MaKkcumarnbHOe HarnpshxeHne
NPYMeHSIEMbIX aKKyMynsTOpPOB UMK
GaTapeek.

YTunusauus

He yTnnuanpymnte MOMEHTHbIV KoY
nocpeacTBoM BblbpackiBaHUS B
ObITOBOWM MycOp. YTUnNuaupymTe
MOMEHTHBbII KIOY Yepes umetoLLiee
paspeLleHune cneumanManpoBaHHoe
npeanpusiTue no yTunusaumu.

MaTepuan py4ku

[aHHbI cumBon o6o3HavaeT

mMartepuvan pyyku (apMMpOBaHHbIN
e CTEKMOBOSIOKHOM nonvamug) Ans

nepepaboTku.

AccopTumeHT
npUHagnexHocTen
Hacaaku ¢ kBagpaTHbIM MPpUBOAOM

® [ONIOBKM AJ1S1 BCEX OOLLENPUHATBIX POpM 1
pa3MepoB

CMeHHble MHCTPYMEHTbI

CmeHHbIe TpeLLoTKn QuickRelease

CMeHHble TPeLLoTKM

CMeHHbIE MHCTPYMEHTbI C XXECTKUM KBaapaToM
CMeHHbIE MHCTPYMEHTbI C OTKPbITbIM 3€BOM
HakngHble CMeHHbIE MHCTPYMEHTbI

CMeHHbIE MHCTPYMEHTBI C PA30MKHYTBIM KOMbLIOM
CMEeHHbIE NHCTPYMEHTbI TORX®

CMeHHble MHCTPYMEHTbI C AepXaTtenem ans
OTBEPTOYHbIX HAKOHEYHUKOB

e CBapHble aganTepsbl

Onsa nogknyeHus K
nepcoHasribHOMY KOMMNbIOTEPY

e USB-apganTtep, kabenb CO LUTEKEPOM ANSA KPYrnoro
pasbema 1 nporpammHoe obecneyeHune (Homep
aptukyna 7759-5, Homep koga: 96583630)

ans MOBEPKU U perynmnpoBKu
(rocTupoBKM)
e OneKTPOoHHbIE UcnbITaTenbHble Npubopbl 7707 W

HocTynHbIN cepBUC

e PemOHT

e [IpoBepka u JONONMHUTENbHAasA LOCTUPOBKA
(BKNtOYasA rapaHTMIO TOYHOCTU M HOBOE 3aBOACKOE
CBMAETENbCTBO O KanvbpoBke).

e OOy4yeHue

e [lopTan cepBucHol cnyx6bl: service.stahlwille.de.

YTunusauus

YTUnNuanpymnTe MOMEHTHbIN KoY

Yyepes umetoLLiee paspeLleHmne
cneunannanpoBaHHoe
npeanpusiTue No yTunusaumm.
MpyvHMManTe BO BHMUMaHWE 1
cnegyvte UMeLWUM cuny
npegnucanmam. Mpu
BO3HMKHOBEHUM COMHEHUN
obpaTtuTech B Bawm mecTHble
WINN rOpPOACKME OpraHbl BNacTu.

Mcnonb3oBaHHbIe GaTapewiku U akkyMmynsTopbl
cAaBanTe B Kakon-nnbo cOOPHbIN MYHKT.

MOMEHTHBIN KIHoY U3rOTOBMEH U3 CTanu.

Pyuka narotoeneHa us

® apMMPOBAaHHbINA CTEKIMOBOMOKHOM Nonuamuaa
(PA-GF),

o [lonumetunmetakpunara (PMMA) n

e TepmonnacTtuyHoro anactomepa (TPE).

MOMEHTHBIN KoY COAEPXKNUT 3NEKTPOHHbIE AeTanu,
KoTopble Bbl 4OMKHBI yTUNN3NPOBaTL 0COOLIM
cnoco6om.

PernctpaunonHbin Homep: WEEE DE 70431151

WEEE = ucnonb3oBaHHbIe 311EKTPUYECKME U
3NEeKTPOHHbIE NpUBOopLI
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Eloszo

Jelen hasznalati itmutaté segit az elektromechanikus
nyomatékkulcs

e rendeltetésszer(,

e biztonsagos és

e gazdasagos

hasznalataban.

A hasznalati utmutaté célcsoportja

A hasznalati tmutaté az elektromechanikus
nyomatékkulcs hasznaldinak szél.

Feltételezziik, hogy a hasznaldk altalanos miszaki
ismeretekkel rendelkeznek.

Minden olyan személynek tudomasul kell vennie és
meg kell értenie a hasznalati Utmutato teljes tartalmat,
aki az elektromechanikus nyomatékkulccsal az alabbi
tevékenységek valamelyikét végzi:

e bedllitas

programozas

kezelés, hasznalat

karbantartas vagy

artalmatlanitas.

Amennyiben a hasznalati utmutatéban talalhaté
informaciok némelyike nem vilagos vagy egyéb
informacidkat hidnyol, érdeklédjon az STAHLWILLE
Eduard Wille GmbH & Co. KG tarsasagnal.

Az dsszes elérhet6séget tartalmazé cimet a
hasznalati Utmutaté hatoldalan talalja.
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Bevezetés a hasznalati utmutatdba

A biztonsagi utasitasok magyarazata Szovegkialakitasi jegyek
A hasznalati Utmutatéban az utasitasok kdvetkez6 A hasznalati utmutato kilénb6zé elemei
kategoriait talalja: meghatarozott szévegalkotasi jegyekkel vannak
ellatva. Ezaltal kbnnyen megallapithato, hogy
FIGYELM EZTETES milyenfajta sz6vegrél van szo6:
A A FIGYELMEZTETES széval normal szovegrol,

o felsorolasokrol vagy

ellatott utasitasok olyan b cselekvési Iépésekrdl,

veszélyekre figyelmeztetnek,

melyek esetén sulyos vagy @® Azezzela jellel ellatott utasitasok altalanos
halalos sériilés is jellegli és a nyomatékkulcs gazdasagos
bekovetkezhet. hasznalatat ismertet6 tudnivaldkat

tartalmaznak.

VIGYAZAT
A VIGYAZAT szoéval ellatott

utasitasok olyan veszélyekre
figyelmeztetnek, melyek esetén
kénnyebb vagy kdzepesen
sulyos sériilés kovetkezhet be.

Figyelem

A FIGYELEM szo6val ellatott utasitasok
olyan veszélyekre figyelmeztetnek, melyek
esetén anyagi vagy kornyezeti karok
kévetkezhetnek be.

Rendelkezésre allas

Amennyiben a hasznalati utmutaté elvész vagy
hasznalhatatlanna valik, az STAHLWILLE
Eduard Wille GmbH & Co. KG tarsasagnal uj
példanyt kérhet.

Amennyiben még nem regisztralta az eszkozt, a
kovetkez6 adatokra van sziiksége az
utanrendeléshez:

o A nyomatékkulcs sorozatszama

o A kereskedés neve, ahol az eszkodzt vasarolta
o A nyomatékkulcs vasarlasanak datuma.

A hasznalati utmutaté rendelési szdma a cimlap jobb
alsoé részén talalhaté

Kiegészitések

Az eszkdz mindenkori hasznalati helyén ki kell

egésziteni a hasznalati utmutatét a kovetkezd

utasitasokkal:

e a baleset-megel6zésre vonatkozo torvényi
el6irasokkal,

e a kornyezetvédelemre vonatkozo torvényi
el6irdsokkal és

e a szakszervezeti rendelkezésekkel.
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Alapvet6 biztonsagi utasitasok

Rendeltetésszerii hasznalat

A Manoskop® 730D elektromechanikus
nyomatékkulcs a csavarkotések felligyelt meghuzasa
és kioldasa soran nyomatékok mérésére szolgal a
mihelyi terlleteken. Ehhez egy megfelel6 csatlakozo
szerszammal kell 6sszekdtni a nyomatékkulcsot.

A Manoskop® 730D nyomatékkulcs miikodési
iranyaval ellentétesen is terhelhetd.

A nyomatékkulcs maximalisan megengedett névlieges
nyomatékat tilos tullépni.

A rendeltetésszerl hasznalat magaba foglalja a
hasznalati itmutatdban talalhaté informaciok teljes
mértékl szem el6tt tartasat. Kilondsen a biztonsagi
utasitasokat és a miszaki hatarértékeket kell
figyelembe venni és betartani.

Ezen kivul szem elétt kell tartani az illetékes szakmai
egyesllet mindenkori baleset-megel&zési elbirasait
és minden tovabbi érvényben Iévé biztonsagi
rendelkezést.

A Manoskop® 730D elektromechanikus
nyomatékkulcsot kizarélag az emlitett célokra szabad
hasznalni.

A STAHLWILLE nem véllal felel6sséget a nem
rendeltetésszer(i hasznalatbdl eredd karokeért.

Nem mind&sil rendeltetésszerl hasznalatnak

legféképp

e afix, p I. a teliesen berozsdasodott csavarkdtések
ellendrizetlen kioldasa

o feszitbvasként torténé hasznalat

o (it6észerszamként torténé hasznalat.

N
IASS

A hasznalati utmutatéval
kapcsolatos kotelességek

Az utmutatéban az egyszerliség kedvéért az
alabbiakban a nyomatékkulcs fogalmat hasznaljuk a
Manoskop® helyett.

A nyomatékkulcs hasznaldja felelés azért, hogy a
nyomatékkulccsal térténé munkavégzések soran
mindig rendelkezésre alljon a hasznalati utmutato.
Tartsa a hasznalati utmutatét a nyomatékkulcs
kdzelében.

Biztonsagi utasitasok

A nyomatékkulcs egy preciziés szerszam és ennek
megfeleléen gondosan kell kezelni. Kertlje az olyan
mechanikus, vegyi vagy termikus behatasokat,
melyek meghaladjak a rendeltetésszeri hasznalat
keltette igénybevételeket.

g oIS
| i 8

Gondoskodjon arrél, hogy a pontossagot szélséséges
éghaijlati viszonyok, pl. hideg, h6ség és paratartalom
ne befolyasolhassak.

Ne terhelje tul a nyomatékkulcsot. A nyomatékkulcson
talalhato lézerjeldlés mérési tartomanyainak adatait
feltétlenll be kell tartani. Ellenkez6 esetben kart tehet
a nyomatékkulcsban.

Példa lézerjelblésre:

A sériilésveszélyek elkeriilése

e Ne hasznalja a nyomatékkulcsot Ut6szerszamként.

e Hasznalat el6tt ellendrizze a nyomatékkulcsot a
tartozékokkal egyitt.

e Soha ne hasznaljon sérilt nyomatékkulcsot vagy
tartozékokat.

e Az akkumulatorok és az elemek nem kerilhetnek
gyermekek kezébe. Fennall ugyanis a veszély,
hogy a gyermekek a szajukba veszik és lenyelik az
emlitett dolgokat.
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A nyomatékkulcs sériiléseinek elkeriilése

Ne hasznalja a nyomatékkulcsot Gtészerszamkent.

Hasznélat elétt ellendrizze a nyomatékkulcsot a
tartozékokkal egyutt.

Soha ne hasznaljon sériilt nyomatékkulcsot vagy
tartozékokat.

Ne terhelje tul a nyomatékkulcsot. Az erés vagy
tartds tulterhelés a nyomatékkulcs karosodasat
eredményezheti.

Semmi esetre se tegye ki a nyomatékkulcsot
esének, nedvességnek vagy egyéb folyadeknak.
Ugyeljen arra, hogy ne jusson idegen anyag vagy
targy a nyomatékkulcs hazaba. A szamitogépre
torténd csatlakoztatashoz val6 csatlakozét takarja
le, ha nem haszndlja.

Ne hasznalja a nyomatékkulcsot fix — példaul
teljesen berozsdasodott — csavarkotések
felligyeletlen kioldasara.

A névleges érték 125 %-os maximalis
hatarnyomatékat tilos tallépni.

Tilos felnyitni a nyomatékkulcs hazat.

Ne nyomja meg a kijelz6t.

Gondoskodjon arrél, hogy az 6sszes sziikséges
csatlakoz6 és betét-szerszam jol illeszkedjen és
megfeleléen legyen rogzitve.

A kifolyt elemek és akkumulatorok karokat
okozhatnak a nyomatékkulcson. Vegye ki az
elemeket, ha hosszabb ideig nem hasznalja a
nyomatékkulcsot.

A hibas miikodés elkeriilése

Ellendrizze rendszeres id6kdzonként a kioldasi
pontossagot, lasd a(z) 21. oldalt.

Ne terhelje tul a nyomatékkulcsot. Az erés vagy
tartds tulterhelés a nyomatékkulcs mérési hibait
eredményezheti.

A névleges érték 125 %-os maximalis
hatdrnyomatékat tilos tullépni. A mérési és kioldasi
értékek eltéréek lehetnek.

Ne torje meg a kabelt és a dugét és ne tegye ki
Oket tulzott huzderének vagy tul magas
hémérsékletnek.

Gondoskodjon arrél, hogy az 6sszes szilkséges
csatlakoz6 és betét-szerszam ol illeszkedjen és
megfeleléen legyen régzitve.

Gondoskodjon arrél, hogy a megfelelé timérték
keruljén beallitasra.

Az akkumulatorok és elemek
kezelése

Az akkumulatorok és az elemek olyan mérgezé
anyagokat tartalmazhatnak, melyek artalmasak a
kdrnyezetre.

Az akkumulatorok és az elemek nem keriulhetnek
gyermekek kezébe. Fennall ugyanis a veszély,
hogy a gyermekek a szajukba veszik és lenyelik az
emlitett dolgokat.

A kifolyt elemek és akkumulatorok karokat
okozhatnak a nyomatékkulcson. Vegye ki az
elemeket, ha hosszabb ideig nem hasznalja a
nyomatékkulcsot. Kifolyt elem esetén vegyen fel
védbkesztylit és tisztitsa meg az elemtarto rekeszt
egy szaraz torlékendével.

A gyengulé akkumulatorokat és elemeket id6ben
cserélje ki.

Mindig egyidejlleg cseréljen ki minden
akkumulatort és elemet. Kizarélag azonos tipusu
akkumulatort és elemet hasznaljon.

Arra megfelel feltltét hasznaljon az
akkumulatorok feltoltésére.

o Ne toltse fel az elemeket.
o Feltétlenll artalmatlanitsa az akkumulatorokat és

az elemeket az érvényben Iév6 torvényi
rendelkezéseknek megfeleléen.

Az akkumulatorokat és az elemeket tilos a
haztartasi hulladék k6zé dobni. Adja le az
elhasznalt elemeket és a hibas akkumulatorokat
egy arra kijeldlt gyUjtéhelyen.
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Szallitas, a csomag tartalma
és tarolas
A nyomatékkulcsot csak az eredeti csomagolasaban

szabad szallitani és szallitas soran biztositani kell a
leesés ellen.

A 730D nyomatékkulcs és tartozékai:
egy elektromechanikus nyomatékkulcs
két Mignon-elem, AA/LR6,1,5V

egy gyari kalibralasi bizonyitvany
jelen hasznalati utmutato.

A 730DR nyomatékkulcs és tartozékai:
egy elektromechanikus nyomatékkulcs
egy 735-6s racsni

két Mignon-elem, AA/LR6,1,5 V

egy gyari kalibralasi bizonyitvany
jelen hasznalati utmutato.

A nyomatékkulcs —20 °C és +80 °C kozotti
hémérsékleten tarolando.

A gombok és a kijelz6

Kijelzé

Lefelé gomb (kivalasztas)
Felfelé gomb (kivalasztas)
OK gomb (megerésités)
Funkcidbillenty( (F gomb)

a b~ WON =

Gombok

A nyomatékkulcson 1évé négy gombbal funkcidk
valaszthatok ki és beallitasok végezhetdk el.

@® Ackijelz6 minden gombnyomas utan kb. 6t
masodpercre kivilagosodik.

A nyomatékkulcs ki van kapcsolva

Minden » A nyomatékkulcs

gomb bekapcsolasahoz nyomjon meg
egy tetsz6leges gombot kb. egy
masodpercig tartva.



HU

A nyomatékkulcs be van kapcsolva — meniin

kivil

OK

Szoftververzié megerdsitése:
» Nyomja meg ezt a gombot.

Csavarozasi eset megerositése:
» Nyomja meg ezt a gombot.

Kézi sulykiegyenlités:
» Nyomja meg ezt a gombot tobb
mint harom masodpercig tartva.

Legutobb mért nyomatékérték

kijel-zése:

» Nyomja meg ezt a gombot egyszer
és roviden.

Ertékek kézi mentése a "Kijelz6"

miikodési moédban:

» Nyomja meg ezt a gombot a
meghuzas folyamata utan.

A nyomatékeérték kijelzésre kerul.

» Nyomja meg Ujra a gombot, mig a

nyomatékeérték lathato a kijelzén.
Egy rovid jelz6hang lesz hallhato.
Az érték mentésre kerult.

Billentyiizar feloldasa az

adatbevitelhez:

» Nyomja meg ezt a gombot réviden,
kétszer egymas utan.

Meniik el6hivasa:

» Nyomja meg annyiszor ezt a
gombot, mig meg nem jelenik a
kivant menda.

Nyomatékkulcs kikapcsolasa:
» Nyomja meg ezt a gombot kb. két
masodpercig tartva.

DA nyomatékkulcs be van kapcsolva —

meniin belil

OK

Beallitas megerodsitése és
visszatérés a kiinduléhelyzetbe:
» Nyomja meg ezt a gombot.

Meniifunkciok eléhivasa:

» Nyomja meg annyiszor ezt a
gombot, mig meg nem jelenik a
kivant menufunkcio.

Felfelé vagy lefelé ,lapozas®, pl. 1, 2,
3 vagy 3, 2, 1.

Két allapot, pl. On (Be) vagy OFF (Ki)
kozti valasztas.

Kijelz6

A meghuzas folyamata alatt a kijelzén lathaté az
aktualis nyomaték. Ezen kivil az aktualis
beallitasokkal kapcsolatban informaciok jelennek
meg.

Q0
ol l l_l,l_l
Click») Tolt H«-r

(O [w=0 c=\TARA! | (@)

1 Aktualis nyomatékeérték

2 Aktualis mértékegység (N'm, in-lb vagy ft:Ib)

3 Adatmentés beallitva (ha nincs szimbolum, akkor
nincs adatmentés)

4 Tdmérték beallitva (ha nincs szimbolum, akkor a
szabvanyos tlimérték van beallitva)

5 Automatikus sulykiegyenlités beallitva (ha nincs
szimbolum, akkor nincs automatikus
sulykiegyenlités)

6 Csavarozasitlirés beallitva (ha nincs szimbélum,
akkor nincs csavarozasi tlrés)

7 Toltésjelz6

8 PIN-kod megadasa szikséges (ha nincs
szimbélum, akkor nincs sziikség a PIN-kod
megadasara)

9 Kiold6 tizemmad beallitva (ha nincs szimbdlum,
akkor a kijelz6 tzemmaod az aktiv)

A kijelz6 optikai jelei

piros Az aktudlis nyomatékérték a
beallitott tiréshataron kivul van.

z06ld Az aktualis nyomatékérték a
beallitott tiréshataron belll van.

villogo A forgatonyomaték aktualis értéke a
jelzés kalibralt mérési tartomanyon kivul
esik.

A MANOSKOP 730/D10 esetében
példaul:

A nyomatékérték mindaddig villog a
kijelzén, amig le nem csdkken a
névleges érték 10%-a ala, amely
ebben a példaban 10 N-m.
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A menii felépitése

A nyomatékérték beallitasa

e A nyomatékérték megadasa

A mértékegység beallitasa

e N'm

o ftilb

e in‘lb

A miikodési mod beallitasa

e On (Kioldo) Click»)

e OFF (Kijelzd), nincs szimbdlum a kijelzén
A csavarozasi tlrés beallitasa

e On (csavarozasi tlréssel) Tolx
— Minusz tirés megadasa
— Plusz tirés megadasa

e OFF (csavarozasi tlirés nélkil), nincs szimbdlum
a kijelzén

Ertékek mentése

e On (a csavarozasi adatok mentésre kertinek)

— Csavarozasi eset szamanak megadasa
® Forgalmazasi allapotban ,0000“ a csavarozasi
eset szama.
e OFF (a csavarozasi adatok nem kertilnek
mentésre), nincs szimbdlum a kijelzén
Tiamérték korrigalasa

e On (timérték beallitasaval) &=
— Timérték megadasa

o OFF (szabvanyos timérték), nincs szimbdlum a
kijelzén

Automatikus utélagos sulykiegyenlités

e On (automatikus utélagos sulykiegyenlités

bekapcsolva) TARA!
e OFF (nincs automatikus utélagos
sulykiegyenlités), nincs szimbdlum a kijelzén
Jelszavas zar bekapcsolasa

e On (jelszavas zar bekapcsolva) O
— PIN-kéd meghatarozasa
e OFF (jelszavas zar kikapcsolva), nincs
szimbolum a kijelzén
@® Habe van kapcsolva a jelszavas zar, akkor az
értékek modositasa el6tt meg kell adni a
négyjegyl PIN-kédot.
Forgalmazasi allapotban ki van kapcsolva a
jelszavas zar és ,0000“ a PIN-kad.

A hasznalat alapjai
A nyomatékkulcs elbkészitése

A nyomatékkulcs el6készitése

e A hasznalénak biztosan kell allnia a hasznalat
kdzben.

e A hasznalé szamara legyen elegend6 szabad hely
a mozgas miatt.

o A hasznalat helyének kell6képpen vilagosnak kell
lennie.

e Az ajanlott hasznalati hémérséklet —10 °C és
+60 °C kdzt mozog.

e |egalabb egy drara van sziikség a hasznalat elétt
ahhoz, hogy a nyomatékkulcs alkalmazkodjon a
késbbbi hasznalat soran fennall6 kdrnyezeti
feltételekhez.

e A nyomatékkulcsot ovni kell a rongald, példaul a
szennyez6dés vagy a nedvesség okozta
behatasoktol.

Aramellatas

Gondoskodjon arrél, hogy a nyomatékkulcs
aramellatasa biztositva legyen. Az alabbi elem-/
akkumulatortipusok alkalmazhaték:

e Mignon-elemek, AA/LR6, 1,5V

e Mignon-NiMH elemek, AA/LRG, 1,2 V

VIGYAZAT

Felrobbané akkumulatorok
okozta veszély.

» Mindig a megfelel6 toltét haszndlja az egyes
akkutipusok feltdltésére.

Figyelem

A nyomatékkulcsban kar keletkezhet.

» Gondoskodjon arrdl, hogy az alkalmazott akkuk
vagy elemek max. 1,5V fesziltséglek legyenek.
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Feltoltott akkuk/elemek behelyezése

Az elemtarté rekesz fedelének felnyitdsahoz egy
megfeleld eszkdzre, példaul egy érmére van sziikség.

Figyelem

Az alabbiak figyelmen kiviil hagyasa esetén

eléfordulhat, hogy a nyomatékkulcs hibasan

fog miikodni.

» Az akkumulatorok/elemek cseréje el6tt kapcsolja
ki a nyomatékkulcsot.

» Gydz6djon meg rola, hogy a nyomatékkulcs ki van
kapcsolva.

» Forgassa Utkozésig az Gramutato jarasaval
ellentétes iranyba a fedelet az érme segitségével.

» Vegye le a fedelet.

» Helyezze be az akkukat vagy elemeket, kozben
pedig Ugyeljen a markolaton megadott polaritasra.

) lllessze vissza a fedelet az elemtartd rekesz
réseibe.

» Finoman nyomja meg a fedelet az érmével.

» Forgassa litkbzésig az éramutato jarasaval
megegyezd iranyba a fedelet az érme
segitségével.

A nyomatékkulcs tarazasa

e FIGYELMEZTETES

A helytelen mérési értékek
sérilésveszélyt jelenthetnek a
sulykiegyenlités soran.

» Gondoskodjon arrdl, hogy a nyomatékkulcs ne
mozogjon és ne legyen terhelésnek kitéve a
sulykiegyenlitési folyamat soran.

A nyomatékkulcsnak minden csavarozasi folyamat
esetén sulykiegyenlitett allapotban kell lennie, hogy a
pontos mérés biztosithato legyen.

Automatikus sulykiegyenlités

» Helyezze a kikapcsolt nyomatékkulcsot egy sik
fellletre.
® A nyomatékkulcs csatlakozé szerszdmmal
egyutt torténd tarazasahoz hagyja, hogy
tullégjon a szerszam p |. az asztal szélén.
» Biztositsa azt, hogy ne hasson eré a
nyomatékkulcsra.
» Tartsa nyugodt helyzetben a nyomatékkulcsot a
teljes tarazasi folyamat alatt.

10

» A nyomatékkulcs bekapcsolasahoz nyomjon meg
egy tetszéleges gombot.
A szoftver verziészama megjelenik a kijelzén.

» Nyomja meg réviden az OK gombot.

Amennyiben be van kapcsolva az Ertékek mentése
funkcio, megjelenik a csavarozasi eset négyjegyi
szama.

» A csavarozasi eset megerésitéséhez nyomja meg
az OK gombot.

» Ujcsavarozasi eset létrehozasahoz a(z) 14 oldalon
leirt modon jarjon el.

Az aktudlisan beallitott nyomatékérték kijelzésre

kerdl.

A ,TARA!" szimbdlum villog a kijelzén. Néhany

masodpercen beliil megtoérténik a nyomatékkulcs

tarazasa.

Tarazza kézzel a nyomatékkulcsot, amennyiben a

kijelzén 0,1-nél nagyobb érték lathato.

Kézi tarazas:

» Helyezze a bekapcsolt nyomatékkulcsot egy sik

fellletre.

@® A nyomatékkulcs csatlakozé szerszammal
egyltt torténd tarazasahoz hagyja, hogy
tullégjon a szerszam p |. az asztal szélén.

» Biztositsa azt, hogy ne hasson eré a

nyomatékkulcsra.

» Tartsa nyugodt helyzetben a nyomatékkulcsot a

teljes tarazasi folyamat alatt.

» Nyomja meg az OK gombot tobb mint két

masodpercig tartva.

A tarazasi folyamat elindul. A kijelz6n négy vizszintes

csik lathaté. A , TARA!" szimbdlum villog.

Tarazza ujbol a nyomatékkulcsot, amennyiben a
kijelzén 0,1-nél nagyobb érték lathato.
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A betétek és csatlakoz6 szerszamok
kivalasztasa

e FIGYELMEZTETES

A nem megfelel6 betétek és
csatlakoz6 szerszamok
sérilésveszélyt jelentenek.

» Kizarolag olyan betéteket vagy csatlakozo
szerszamokat hasznaljon, melyek formajukat és
kivitellket tekintve megfelelnek a hasznalati
célnak.

VIGYAZAT

A sajat készitésii specialis
szerszamok sériilésveszélyt
jelenthetnek.

» Csak a STAHLWILLE céggel egyeztetve
készitsen specialis szerszamokat.

D —
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@ A STAHLWILLE csatlakozo6 szerszamai
megfelel6 er6kart garantalnak, minden
kapcsoldédasi terileten a sziikséges illeszkedési
pontossaggal birnak és rendelkeznek a
sziikséges anyagszilardsaggal.

VIGYAZAT
A nem megfelel6 beilleszthetd

szerszamok sérilésveszélyt
jelentenek.

» Kizarolag a STAHLWILLE katalogusban ajanlott
beillesztheté szerszamokat hasznalja.

Figyelem
A nyomatékkulcs mérdalkatrészeiben kar
keletkezhet.

» Ovja a nyomatékkulcsot pl. az erés Utésektsl
vagy a leeséstél.

Q FIGYELMEZTETES

A betétek és csatlakozé
szerszamok maximalis
terhelhetéségének tullépése
sériilésveszélyt jelent.

» Ugyelien arra, hogy ne lépje tul a betétek és
csatlakozo szerszamok maximalis
terhelhet6ségét.

Ez alacsonyabb is lehet mint a nyomatékkulcs

maximalisan megengedett nyomatéka.

Figyelem

A nyomatékkulcsban kar keletkezhet.

» Amennyiben a nyomatékkulcsot meghajtd
négyszoges betétekkel hasznalja, ligyeljen az
alabbiakra:

— A betétek szabvanyszerd kivitele.

— A betétek helyes formaja és mérete a
meghuzandé csavarkotéssel vald
Osszekottetéshez.

Q FIGYELMEZTETES

A helyteleniil beillesztett
csatlakoz6 szerszamok
sérilésveszélyt jelentenek.

» Ugyeljen arra, hogy a tartéstift a helyére ugorjon
(bekattanjon), ezaltal a betétszerszamok nem
esnek ki a helyikrdl

Q FIGYELMEZTETES

A helytelenil beallitott tiimérték
sériilésveszélyt jelent.

» Ugyeljen arra, hogy a nyomatékkulcson a
csatlakoz6 szerszamhoz ill6 timérték legyen
beallitva.

1
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Csatlakozo6 szerszam felillesztése

» Dugja be a csatlakozo6 szerszamot a kulcsfej belsé
négyszog nyilasaba.

Ekdzben a csatlakoz6 szerszam gyorskioldo

biztonsagi zaranak rugds tartdstiftje a ferde

bevezetéél altal benyomaodik.

» Tolja tovabb a csatlakoz6 szerszamot egészen
utkozésig.

» Ugyeljen arra, hogy a tartdstift beugorjon a
gyorskioldé biztonsagi zar furataba.

» Ellenérizze, hogy fixen illeszkedik-e a csatlakozo
szerszam.

» Az ellenérzott kioldé balos meghuzasokhoz
csatlakoztassa a csatlakoz6 szerszamot 180°-kal
elforgatva a nyomatékkulcshoz.

» Amennyiben rat(iz6 racsnit hasznal, kapcsolja a
kapcsoldkorong forgatasanak segitségével a
kivant munkavégzési iranyba.

) lllessze a megfeleld betétet az iranyvaltds racsni
meghajté négyszdgébe, mig hallhatéan be nem
kattan a helyére.

12

Csatlakoz6 szerszam kiszerelése

Normal" helyzetben beillesztett csatlakozé
szerszam

» Nyomja meg a kulcsfej aljan talalhato zold
gyorskioldé-gombot (A).
» Huzza ki a csatlakozd szerszamot (B).

180°-kal elforditva beillesztett csatlakozé
szerszam

» Dugjon kivilrél egy vékony tliskét a kulcsfej tetején
talalhato furatba.

» Nyomja le a tartéstiftet a tiiskével (A).

» Huzza ki a csatlakozd szerszamot (B).
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Menubeallitasok elvégzése

A nyomatékkulcs bekapcsolasa

» Nyomjon meg egy tetszéleges gombot kb. egy
masodpercig tartva.

A szoftver verziészama megjelenik a kijelzén.

A nyomatékkulcs bekapcsolasa utan az alabbi

esetekben kb. egy percig is eltarthat, amig a kulcs

lizemkész allapotba kertil:

e A nyomatékkulcs elsé lizembe helyezésekor.

e Ha 30 percnél hosszabb ideig nem volt benne
akkumulator vagy elem.

» Nyomja meg az OK gombot.

Amennyiben be van kapcsolva az "Ertékek mentése"
funkcio, megjelenik a csavarozasi eset négyjegyi
szama.

» A csavarozasi eset megerdsitéséhez nyomja meg
az OK gombot.

» Ujcsavarozasi eset létrehozasahoz a(z) 14 oldalon
leirt modon jarjon el.

Az aktudlisan beallitott nyomatékérték kijelzésre

kerdil.

A ,TARA!“ szimbélum villog a kijelzén. A

nyomatékkulcs tarazasa megtorténik.

A tarazas utan a nyomatékkulcs alapallapotban van.

c2
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Click»

Alapbeallitasok elvégzése

Gyari beallitasok
Gyarilag a "Kiold¢" miikddési méd van beallitva.

A funkciok ismertetése soran a nyomatékkulcs
LAlapallapotabdl” indulunk ki. Ez alatt a
nyomatékkulcs bekapcsolasa utani és a befejezett
tarazasi folyamat utani allapot értendd.

Billenty(izar

A nyomatékkulcs billentylizarral van ellatva annak
érdekében,hogy védve legyen a meniben vald
ovatlan médositasoktol.

Ha beallitast akar végrehajtani a menuikben, akkor
el6szor fel kell oldania a billentylizarat. Kévesse az
alabbi lépéseket:

» Nyomja meg egymas utan kétszer réviden az
F gombot.

Beallitasok mentése

Ha elvégezte az adott menlipontban a beallitasokat,
akkor a kdvetkezdképpen jarjon el:

» Nyomja meg az OK gombot a bedllitas
megerdsitéséhez és az alaphelyzetbe vald
visszatéréshez.

» A bedllitds megerésitéséhez és egy masik
menupontba valé Iépéshez nyomja meg annyiszor
az F gombot, mig meg nem jelenik a kivant menu.

A nyomatékérték beallitasa

» Nyomja meg annyiszor az F gombot, mig meg nem
jelenik a nyomatékeérték.

A beadllitott nyomatékérték villog.

» Allitsa be a kurzorgombok (nyilak) segitségével a
kivant értéket.

@ A nyilak megnyomasaval allithato az érték

mindig egy-egy osztasértékkel a megengedett

tartomanyon belul. Ha hosszan nyomja a
nyilakat, akkor az érték gyorsan allithaté.

» A bedllitas a(z) 13. oldalon leirt médon menthetd
el.

A mértékegység beallitasa

@ A mértékegység valtasa esetén az aktualis
beallitas értéke automatikusan atvaltasra kerl.

Figyelem
A hibasan beallitott értékek miatt anyagi
karok keletkezhetnek.

» Ugyeljen arra, hogy a beallitott nyomatékérték a
mértékegység modositasa utan is helyes legyen.

> A mértékegység beallitdsahoz nyomja meg
annyiszor az F gombot, mig meg nem jelenik a
mértékegység.

A beallitott mértékegység villog.

» Valassza ki a nyilak segitségével a kivant
mértékegységet.

» A bedllitas a(z) 13. oldalon leirt médon menthetd
el.

13
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A miikodési moéd bedllitasa

A "Kioldd" vagy a "Kijelz6" miikddési maod allithato be.

» Nyomja meg annyiszor az F gombot, mig meg nem
jelenik a "Click" szimbolum.

Az ,On“ vagy az ,OFF*“ villog.
» Vaélassza ki a nyilak segitségével a kivant
mikodési modot.
> A "Kioldd" miikodési mod beallitasahoz valassza
az "On" lehet6séget.
@ A "Kioldd" mikodési modot a kijelzén lathato
"Click" szimbélumrél ismerheti fel.

Click»

» A "Kijelz6" miikddési mdd beallitdsahoz vélassza
az "OFF" lehet6séget.

A "Click" szimbo6lum ekkor nem jelenik meg.

» A bedllitas a(z) 13. oldalon leirt médon menthetd
el.

A csavarozasi tlirés beallitasa

Ezzel a funkcioéval allithato be a beallitott
nyomatékeérték also és felsd tlrésértéke.

» Nyomja meg annyiszor az F gombot, mig meg nem
jelenik a "Tolx" szimbolum.

Az ,On" vagy az ,OFF* villog

» A csavarozasi tlirés nélkili munkavégzéshez
valassza a nyilak segitségével az "OFF"
lehet&séget.

» A csavarozasi tliréssel torténé munkavégzéshez
valassza a nyilak segitségével az "On"
lehet&séget.

» Nyomja meg az F gombot.

» Allitsa be a nyilak segitségével a kivant alsé
trésérteket.

@® Minuszjel jeldli az also tirésértéket.

» Nyomja meg az F gombot.

» Allitsa be a nyilak segitségével a kivant felsé
tirésértéket.

@ A beallitott csavarozasi tiirés a kijelzén lathaté

,Tolx* szimbolumrdl ismerhetd fel.

NIN
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» A bedllitas a(z) 13. oldalon leirt médon mentheté
el.
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Ertékek mentése

Ezzel a funkcidval meghatarozhato, hogy a
csavarozasi adatok mentésre keriljenek-e vagy sem.
A "Kioldé" miikodési médban ez automatikusan
torténik. A ,Kijelzd“ mikddési médban nyomja meg
kétszer az OK gombot.

Frissitse az id6t a dokumentacios szoftverrel, ha a
mentett adatokat az aktualis id6hdz szeretné rendelni.

Ha bekapcsolja az ,Ertékek mentése* funkcidt, akkor
csavarozasi eset szamokat is kiadhat.

» Nyomja meg annyiszor az F gombot, mig meg nem
jelenik a "Lemez" szimbdlum.
Az ,On“ vagy az ,OFF* villog

» A csavarozasi adatok mentéséhez valassza a
nyilak segitségével az "On" lehetdséget.
® A kijelz6n lathaté "Lemez" szimbdlumrol
ismerhet6 fel, hogy a csavarozasi adatok
mentésre kerlilnek-e.

N
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» Vaélassza a nyilak segitségével az "OFF"
lehet&séget, ha nem szeretné menteni a
csavarozasi adatokat.

A "Lemez" szimbdlum ekkor nem jelenik meg.

» A bedllitas a(z) 13. oldalon leirt médon menthetd
el.

A csavarozasi esetek szamitdgéppel valo kiértékelés
soran torténd hozzarendeléséhez csavarozasi eset
szamokat adhat ki.

@ Csavarozasi eset létrehozasahoz az ,Ertékek

mentése” funkciénak bekapcsolt allapotban kell
lennie.

» Nyomja meg annyiszor az F gombot, mig meg nem
jelenik a csavarozasi eset négyjegyl szama.

EIninin
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» A csavarozasi eset szamanak megerdsitéséhez
nyomja meg az OK gombot.

» Nyomja meg az F gombot, ha Uj szamot szeretne
kiosztani a csavarozasi esetnek.

A csavarozasi eset négyjegyl szamanak elsé

szamjegye villog.

» Vaélassza ki a nyilak segitségével az elsé
szamjegyet.
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» Nyomja meg az F gombot.

A csavarozasi eset négyjegyl szamanak masodik

szamjegye villog.

» A hatralévé szamjegyek bedllitdsahoz a fentiekben
leirt modon jarjon el.

» Ezt kdvetben az adott csavarozasi eset sszes
tobbi menibeallitasat is elvégezheti.

@ Az aktualis csavarozasi eset beallitasai a

nyomatékkulcsban kerlilnek mentésre.

Tldmeérték korrigalasa

A nyomatékkulcs a szabvanyos tlimértékre van
beallitva.

e Ox12 betétnégyszdg esetén 17,5 mm
o 14x18 betétnégyszog esetén 25,0 mm
o 22x28 betétnégyszdg esetén 55,0 mm

Ezzel a funkcidval korrigalhatok a fentiektél eltérd
méretl betétszerszamok.

Q FIGYELMEZTETES

A helyteleniil meghuzott
csavarkotések sériilésveszélyt
jelentenek

» Ellendrizze az 6sszes felhasznalt betétszerszam
esetében a timértéket.

» Allitsa be a tiimértéket a timérték korrigalasa
menuben.

» Allapitsa meg egy toléméré segitségével az S
timértéket az abran lathaté médon.

Betétszerszamok és adapterek kombinacioi esetén
figyelembe kell venni az 6sszes timérték dsszegét.

> A timérték korrigalasa menipont kivalasztasahoz
nyomja meg annyiszor az F gombot, mig meg nem
jelenik a "Duplanyil" szimbdlum.

Az ,On" vagy az ,OFF* villog.

> A tlimérték korrigalasa nélkili munkavégzéshez
valassza a nyilak segitségével az "OFF"
lehet&séget.

> A tlimérték korrigalasaval torténé
munkavégzéshez valassza a nyilak segitségével
az "On" lehet6séget.

» Nyomja meg az F gombot.

» Allitsa be a nyilak segitségével a kivant tiimértéket
milliméterben megadva.

@ Abeallitott timérték korrigalas a kijelzén lathaté

LDuplanyil* szimbolumrdl ismerhet6 fel.
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» A bedllitas a(z) 13. oldalon leirt médon menthetd
el.

Automatikus tarazas

Ezzel a funkcioval allithaté be, hogy a nyomatékkulcs
végezzen-e automatikus utantarazast.

» Az Automatikus tarazas meniipont kivalasztasahoz
nyomja meg annyiszor az F gombot, mig meg nem
jelenik a "TARA!" szimbdolum.

Az ,On* vagy az ,OFF* villog.

» Vaélassza a nyilak segitségével az "OFF"
lehet&séget, ha nem szeretné automatikusan
utantarazni a nyomatékkulcsot.

» Valassza a nyilak segitségével az "On"
lehet&séget, ha szeretné automatikusan
utantarazni a nyomatékkulcsot.

@ Az automatikus tarazas a kijelz6n lathato
LTARA!" szimbolumrol ismerhetd fel.

1N
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TARA!

» A bedllitas a(z) 13. oldalon leirt médon menthetd
el.

Jelszavas zar bekapcsolasa

Ezzel a funkcidval zarhatdk le a beallitasi lehetéségek
azon felhasznaldk el6l, akik nem rendelkeznek a PIN-
kéddal.

» A Jelszavas zar menipont kivalasztasahoz nyomja
meg annyiszor az F gombot, mig meg nem jelenik
a "Kulcs" szimbolum.

Az ,On* vagy az ,OFF* villog.
» A jelszavas zar nélklli munkavégzéshez valassza
a nyilak segitségével az "OFF" lehetdséget.

» A jelszavas zar bekapcsolasahoz valassza a nyilak

segitségével az "On" lehet&séget.

@ Ha bekapcsolta a jelszavas zarat, akkor a PIN-
kdd megadasa nélkil nem tud véltoztatni a
beallitasokon. Gyari allapotban ,0000“ a PIN-
kod.

@ A beallitott jelszavas zar a kijelzén lathatd
LKulcs* szimbolumrdél ismerhet6 fel.
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» A bedllitas a(z) 13. oldalon leirt médon menthetd
el.

PIN-kéd beallitasa/moédositasa

Figyelem
A helytelen PIN-kéd a nyomatékkulcs
korlatozott hasznalatat eredményeazi.

» Orizze biztonsagos helyen a PIN-kédot.
» Ha elfelejtette a PIN-kddot, 1€pjen kapcsolatba a
STAHLWILLE tarsasaggal.

@® A nyomatékkulcson gyarilag a ,0000“ PIN-kéd
van beallitva.

A PIN-kédot a "Jelszavas zar bekapcsolasa"

menuben lehet bedllitani és médositani.

» Hivja el6 a "Jelszavas zar bekapcsolasa" meniit.

» Nyomja meg annyiszor az F gombot, mig meg nem
jelenik a "Kulcs" szimbdlum.

Az ,On“ vagy az ,OFF*“ villog.

» Ajelszavas zar bekapcsolasahoz véalassza a nyilak

segitségével az "On" lehet&séget.
» Nyomja meg az F gombot.

BININIn)
g
—0

A négyjegyl PIN-kdd elsé szamjegye villog.

» Vaélasszon a nyilak segitségével egy szamot 0 és 9
kozt.

» Nyomja meg az F gombot.

A négyjegyl PIN-kéd masodik szamjegye villog.

» A PIN-kod hatralévé szamjegyeinek beallitdsahoz
a fentiekben leirt modon jarjon el.

» Nyomja meg az F vagy az OK gombot, miutan a
PIN-koéd utolsé szamjegyét is megadta.

Ezzel a PIN-kdd mentése megtértént.

» Jegyezze meg az Uj PIN-kodot.

Meglévd PIN-kod megvaltoztatasahoz az alabbi
|épéseket kdvesse:

e Hivja be a ,Jelszavas zar bekapcsolasa” meniit.

e Nyomja meg annyiszor az ,F” gombot, hogy
megjelenjen a ,kulcs” szimbdlum.

Az ,On” vagy az ,,Off” villog.

» Nyomja meg az ,F” gombot.
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A négyjegyl PIN-kdd elsé szamjegye villog.

» Vaélassza ki a nyilak segitségével a régi PIN-kod
elsé szamjegyét.

» Nyomja meg az ,F” gombot.

A négyjegyl PIN-kod masodik szamjegye villog.

» A PIN-kod hatralévé szamjegyeinek
modositasahoz ismételje meg a fenti Iépéseket.

» A PIN-kod utolsé szamjegyének bevitelét kovetéen
nyomja meg az ,F” vagy az ,OK” gombot.

Most mar kézvetlenul beirhatja az Uj PIN-kédot.

» irja be a régi PIN-kodot.

» Erésitse meg a régi PIN-kodot.

» irja be ugyanigy a kivant Gj PIN-kédot.
Ezzel megtdrtént a PIN-kéd modositasa.

PIN-k6éd megadasa

Nem médosithat a beallitasokon a nyomatékkulcs
menujében, ha nem adja meg a helyes PIN-kédot.

@® APIN-kod megadasara csak akkor lesz
szukség, ha bekapcsolta a jelszavas zarat és
beallitott egy PIN-kédot.

» Kapcsolja be a nyomatékkulcsot.

» Nyomja meg az OK gombot.

» Varja meg a tarazast.

» Nyomja meg kétszer az F gombot.

A négyjegyl PIN-kdd els6 szamjegye villog.

@® Haaz F gomb megnyomasa utan mintegy
harom masodpercig semmit nem ad meg, akkor
a nyomatékkulcs visszavalt az alaphelyzetbe.

» Vaélassza ki a nyilak segitségével a PIN-kdd elsé
szamjegyeét.

» Nyomja meg az F gombot.

» A négyjegyl PIN-kéd masodik szamjegye villog.

» A PIN-kod hatralévé szamjegyeinek beallitasahoz
a fentiekben leirt médon jarjon el.

» Nyomja meg az F vagy az OK gombot, miutan a
PIN-kod utolsé szamjegyét is megadta.

» Most mar végezhet bedllitdsokat a meniben.
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Rovid utmutaté — Gyakorlati
példa

Az alabbiakban a 730D/20 nyomatékkulcs komplett
beallitasanak egy lehetséges példajat ismertetjik. A
koévetkezé adatokat kell beallitani:

o Nyomatékérték: 90 N-m

,Kioldo* mikddési méd

Csavarozasi tlrés: =3 N-m, +5 N'-m

Az elért értékeket menteni kell.

Csavarozasi eset szama: 1000.

Tlmeérték: 40 mm.

» Helyezze a nyomatékkulcsot egy sik fellletre.

» Biztositsa azt, hogy ne hasson eré a
nyomatékkulcsra.

» A nyomatékkulcs bekapcsolasahoz nyomjon meg
egy tetszéleges gombot.

A szoftver verziészama megjelenik a kijelzén.

» Nyomja meg az OK gombot.

Amennyiben be van kapcsolva az "Ertékek mentése'
funkcio, megjelenik a csavarozasi eset négyjegyi
szama.

» A csavarozasi eset megerdsitéséhez nyomja meg
az OK gombot.

Az aktudlisan beallitott nyomatékérték kijelzésre

kerdl. A ,TARA!" szimbdlum villog a kijelzén. A

nyomatékkulcs automatikus tarazasa megtoérténik.

» A nyomatékérték beallitdsahoz nyomja meg
annyiszor az F gombot, mig meg nem jelenik a
nyomatékeérték.

A beallitott nyomatékérték villog.

» A nyilak segitségével allitsa be a nyomatékértéket
90 N-m-re.

0
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2
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3

» Nyomja meg az F gombot.
» Ha sziikséges, allitsa be a nyilak segitségével a
N-m mértékegységet.

Figyelem
A hibasan beallitott értékek miatt anyagi
karok keletkezhetnek.

» Ugyeljen arra, hogy a beallitott nyomatékérték a

Nyomja meg az F gombot.
A "Kioldd" miikddési mod bedllitasahoz valassza
az "On" lehet6séget.

K
Ll
Click»

Nyomja meg az F gombot.

A csavarozasi tliréssel torténd munkavégzéshez
valassza a nyilak segitségével az "On"
lehet&séget.

Tolt

Nyomja meg az F gombot.
Allitsa be a nyilak segitségével az alsé tliréshatart.

M
-'.'-' Nm
Tolx

Nyomja meg az F gombot.
Allitsa be a nyilak segitségével a felsé tliréshatart.

cCn
-'.'_' Nm
Tolt

Nyomja meg az F gombot.
A csavarozasi adatok mentéséhez valassza a
nyilak segitségével az "On" lehetdséget.

mértékegység modositasa utan is helyes legyen. » Nyomja meg az F gombot.

A csavarozasi eset négyjegyl szamanak elsé
szamjegye villog.

» Vaélassza ki a nyilak segitségével az elsé
szamjegyet.

» Nyomja meg az F gombot.

» A csavarozasi eset négyjegyli szamanak masodik
szamjegye villog.
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» A hatralévé szamjegyek beadllitasahoz a fentiekben
leirt modon jarjon el.

» Nyomja meg az F gombot.

> A tlimérték korrigalassal torténé munkavégzéshez
valassza a nyilak segitségével az "On"
lehet&séget.

» Nyomja meg az F gombot.
» Allitsa be a nyilak segitségével a tlimértéket.

L d

» Nyomja meg az OK gombot a beallitas
megerdsitéséhez és az alaphelyzetbe vald
visszatéréshez.

BIK
L Nm
Click») Tolt e
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A nyomatékkulcs
hasznalata
A nyomatékkulcs tarazasa

Miel6tt elkezdené a nyomatékkulccsal a csavarozasi
folyamatot, a(z) 10. oldalon leirt médon taraznia kell a
nyomatékkulcsot.

@® A nyomatékkulcs tarazasi folyamat alatt torténd
aprébb mozgatasa vagy megterhelése mérési
hibdkhoz vezet.

A nyomatékkulcs miikodtetése

c FIGYELMEZTETES

A helyteleniil beillesztett
csatlakozé szerszamok
sériilésveszélyt jelentenek.

» Ugyeljen arra, hogy a tartostift a helyére ugorjon
(bekattanjon), ezaltal a betétszerszamok nem
esnek ki a helytkrél.

FIGYELMEZTETES
A helyteleniil beallitott
nyomatékértékek
sériilésveszélyt jelentenek.

» Gondoskodjon arrél, hogy a nyomatékérték
helyesen legyen beallitva.

Figyelem

A nyomatékkulcsban kar keletkezhet.

» Ugyeljen arra, hogy ne terhelje tul a
nyomatékkulcsot.

» Ne Iépje tul a maximalisan beallithatd nyomatékot
(lasd a kulcs szaran 1évé lézerfeliratot).

» Kizarélag a markolatnal fogva miikodtesse a
nyomatékkulcsot.

» Kozépen fogja meg a markolatot.

» A forgassugarhoz képest az érinté mentén, a
meghuzasi tengelyhez képest szogben végezzen
meghuzast.
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,,Kiold6* miikodési mod

Kijelzések és jelek a hasznalat soran

VIGYAZAT
A nyomatékkulcs tulterhelése

sérilésveszélyt jelent.

» Végezzen meghulzast egyenletesen és az utolsé
szakaszban megszakitas nélkil, mig nem érez egy
jelent6sebb zdkkenést és nem hall egy kattanast.

Elérte a beallitott nyomatékot.

A kioldas utdn a nyomatékkulcs ismét azonnal
hasznalatra kész.

» Ne tegye ki terhelésnek a
nyomatékkulcsot a maximalis mérési
tartomanyon tul.

CLICK! » Fejezze be a meghuzasi folyamatot,

ha elérte a beallitott nyomatékot.

Amennyiben tullépi a maximalis mérési tartomanyt,
akkor bizonyos id6k6zonként hangjelzéseket fog
hallani.

,Kiold6* miikodési mod

e Ha csavart huz meg, akkor az aktualisan hato

»Kijelz6“ miikodési mod

» Figyelie a meghuzas alatt a kijelz6n lathatd
nyomatékértékeket.

» Végezzen meghuzast egyenletesen és az utolsd
szakaszban megszakitas nélkil, mig meg nem
jelenik a kijelzén a beallitott ill. kivant
nyomatékérték vagy a zold fény.

@ A szinbeli jelek csak akkor jonnek els, ha a
"Csavarozasi tlirés" menuben értékeket adott
meg.

Elérte a beallitott nyomatékot.

Ellenérzoétt balos meghtuzasok

Ellenérzétt balos meghuzasokat minden tovabbi
beallitas nélkil végezhet. Ha ratizi racsnikat
hasznal, akkor ezeket a ,Bal“ munkavégzési iranyba
kell allitania.

nyomaték megjelenik a kijelz6n.

e A Kkijelzd zdlden vilagit, mihelyt az el6z6leg

beallitott tlirési tartomanyban lesz. Emellett egy
révid hangjelzés is hallhaté lesz.

o Ha elérte az el6zb6leg beallitott nyomatékértéket,

akkor a nyomatékkulcs egy érezhet6 rantassal és
egy hallhat6 kattanassal old ki.

e Ha tullépi az el6z6leg bedllitott fels tlirésértéket,

akkor a kijelzé pirosan vilagit. Emellett egy hosszu
hangjelzés is hallhato lesz.

e Ha nem éri el az el6zbleg beallitott also

tlrésértéket, akkor a kijelzd pirosan vilagit.
@® A szinbeli és hangbeli jelek csak akkor jonnek
eld, ha a "Csavarozasi tlrés" menlben
értékeket adott meg.

»Kijelz6“ miikodési mod

e Ha csavart huz meg, akkor az aktualisan hat6

nyomaték megjelenik a kijelzén.

e Akijelzd zélden vilagit, mihelyt az el6z6leg

beallitott tlirési tartomanyban lesz. Emellett egy
révid hangjelzés is hallhat6 lesz.

e Ha tullépi az el6z6leg bedllitott fels tlirésértéket,

akkor a kijelzé pirosan vilagit. Emellett egy hosszu
hangjelzés is hallhato lesz.

o Ha nem éri el az el6zbleg beallitott also

tirésértéket, akkor a kijelzd pirosan vilagit.
@ A szinbeli és hangbeli jelek csak akkor jonnek
elé, ha a "Csavarozasi tlrés" mentben
értékeket adott meg.
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A csavarozasi értékek kézi mentése
A "Kijelz6" miikddési mdédban csak kézzel menthetdk
a csavarozasi értékek.

A csavarozasi értékek kézzel torténé mentéséhez a
kovetkez6képpen jarjon el:

@ Az Ertékek mentése“ meniiben az ,On® legyen
kivalasztva, lasd a(z) 14. oldalt.

> A "Kijelz6" miikodési modban térténé meghuzasi
folyamat utan nyomja meg az OK gombot.
Az utoljara felvitt nyomaték megjelenik a kijelzén.

» Nyomja meg Ujra az OK gombot, mig a
nyomatékeérték lathato a kijelzén.

Egy rovid jelz6hang lesz hallhatd. Az érték mentésre

kertilt.

@ A nyomatékérték az OK gomb tdbbszori
megnyomasa esetén is csak egyszer kerul
mentésre.

A tullépett nyomaték korrigalasa és
mentése
Amennyiben egy csavarkétést tévedésbdl tul nagy

nyomatékkal huzott meg, a kdvetkez6képpen jarjon el:

» Oldja ki a csavarkotést.
» Nyomja meg az OK gombot a kilazitas folyamata
utan.

Az utoljara felvitt nyomaték megjelenik a kijelz6n.

» Nyomja meg Ujra az OK gombot.

Egy rovid hangjelzés lesz hallhatd. Az érték mentésre
kertilt.

e FIGYELMEZTETES

A megrongaloédott csavarok vagy
munkadarabok sériilésveszélyt
jelentenek.

» Ellenérizze a csavarkotés Ujboli meghlzasa elétt,
hogy nem sérllte-e a csavar és a munkadarab.
P Kétséges esetben hasznaljon Uj csavart.

» Huzza meg Ujra a csavarkotést.
A szamitdgépen 1év6 szoftverben negativ elgjellel
jelenik meg a mentett kioldonyomaték.

Hasznalat utani teendok

» A nyomatékkulcs kikapcsolasahoz nyomja meg az
F gombot kb. két masodpercig tartva.
® A nyomatékkulcs kb. 6t perc utan kikapcsol, ha
hosszabb ideig nem hasznélja.
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A nyomatékkulcs
szamitégéppel torténd
osszekotése

A nyomatékkulcs szamitdgépre vald csatlakoztatasa

esetén a nyomatékkulcs memorigjaban 1évé értékeket

atviheti a szamitogépre.

A szamitdgéppel torténd dsszekotés feltételei:

e USB port,

e Microsoft Windows és

e a mentett adatok dokumentalasara és tovabbi
feldolgozasara szolgaloé szoftver telepitése.
A szoftver és vele egyltt az USB adapter és a jack
csatlakozokabel tartozékként (Cikkszam: 7759-5,
koédszam: 96583630) kaphatd a STAHLWILLE
forgalmazasaban.

» Haijtsa félre a szamitdgépre torténd csatlakoztatast
szolgal6 aljzat fedelét.

A szamitégépre torténd csatlakoztatast szolgald

aljzatot ezzel szabadda tette.

» Dugja be egyhuzamban Utk6zésig a jack
csatlakozddugot a szamitdogépes csatlakozast
szolgal6 aljzatba.

» Dugja be az USB csatlakozodugét a szamitégép
USB csatlakozdjaba.

» Ugyelien arra, hogy a csatlakozdkat fixen régzitse.
» Inditsa el a szamitdgépen a telepitett szoftvert.

A nyomatékkulcs és a szamitogép kozti kapcsolat
automatikusan létrejon.

@ Tovabbi informaciékhoz lasd a mentett adatok
dokumentalasara és tovabbi feldolgozasara
szolgalo szoftver ismertetdjét.

Az adatatvitel utan a nyomatékkulcs szamitégéprél
torténd levalasztasahoz a kdvetkezdéképpen jarjon el:

» Hulzza ki a jack csatlakozédugét a nyomatékkulcs
szamitogépes csatlakoztatasat szolgalé aljzatabal.

) Zarja le a szamitdgépes csatlakozasra szolgalo
aljzatot a fedéllel.
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Hibaelharitas

Villog a kijelzén lathato elem szimbdélum
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Az akkuk toltottsége mar nem elegendé ill. az elemek
lemertiltek.

> Keészitsen el6 Uj elemeket vagy feltoltott akkukat.

> Cserélje ki az akkukat feltoltott akkukra ill.

helyezzen be Uj elemeket, lasd a(z) 10. oldalt.

@ A mentett csavarozasi adatok elemcsere
esetén is meg6rzédnek.

@® Amennyiben tébb mint 15 percig nincs akku
vagy elem a nyomatékkulcsban, akkor az
elemcsere utan a telepitett szoftveren keresztil
szinkronizalni kell az id6ét a szamitdgéppel.

A nyomatékkulcs révid idén belll kikapcsol,

amennyiben figyelmen kivil hagyja a villogé elem

szimbolumot.

Villog a kijelzén lathaté adatmentési
szimboélum

Al 2
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A nyomatékkulcs memdriaja megtelt. Tovabbi
csavarozasi folyamatokat hajthat végre, ezek
mentése azonban mar nem lehetséges.

» Torodlie a memoridban tarolt adatokat a
szamitogépre telepitett szoftver segitségével.

Tisztitas

Figyelem

A helytelen tisztitas karokat okozhat.

» Kizarolag szaraz és tiszta torlékendbvel tisztitsa a
nyomatékkulcsot.

Javitas, karbantartas és
beszabalyozas

A nyomatékkulcs sérilései vagy mikodési zavarai
esetén javitasra van sziikség majd egy ezt kdvetd
beszabalyozasra.

A javitasokat kizarélag a STAHLWILLE végezheti el.

A nyomatékkulcs a rendszeres kalibralasokon kivdl
nem igényel karbantartast.

A nyomatékkulcs belsé részei hasznalat esetén a
szokasos elhasznalddasnak vannak kitéve. A kioldasi
értékek pontossagat emiatt rendszeres id6k6zénként
ellenérizni kell.

Beszabalyozasi utasitasok

A nyomatékkulcs kalibraldsa vagy beszabalyozasa
csak egy arra alkalmas ellen6rzé mUiszerrel hajthatd
végre.

A nyomatékkulcsok méréeszkdzok. A kalibralas
intervalluma olyan hasznalati tényez6ktél fligg mint a
pontossag, a hasznalat gyakorisaga, a hasznalat
soran jellemzd terhelés, a munkafolyamat alatt
fennalld kdérnyezeti viszonyok és a tarolasi
kérilmények.

Akalibralasra és a beszabalyozasra vonatkozo id6koz
az On vallalatanal a méréeszkozok feliigyeletét
illetéen meghatarozott eljarasokbdl adodik

(p 1. 1ISO 9000 és a tovabbiak). Amennyiben a
vallalatban nem végeznek méréeszkdz-vizsgalatot, az
elsé hasznalattél szamolva legkésébb 12 hénap utan,
vagy 5.000 kioldas utén el kell végeztetni a
nyomatékkulcs kalibralasat ill. beszabalyozasat.

@ Kalibraltatni kell a nyomatékkulcsot,
amennyiben bekapcsolasa utan a kijelzén a
"Cal" jelzés lathato.

» A "Cal" kijelzés visszaallitdsahoz nyomja meg az

F gombot a "Cal" kijelzése kdzben.
A kovetkezd "Cal" utasitas igy majd csak tovabbi
5.000 kioldas utan jelenik meg.

Figyelem
A helytelen vizsgalati értékek karokat
okozhatnak.

» Kapcsolja ki a csavarozasi tlirést a
nyomatékkulcs ellenérzése elétt.

Amennyiben az ellenérzés soran eltérések adodnak,
utan kell szabalyozni a nyomatékkulcsot. Az
ellenérzésnek és az utanszabalyozasnak a

DIN EN ISO 6789 normai szerint kell térténnie.

Ezen kivll vegye figyelembe és tartsa be az 6sszes
tovabbi térvényi rendelkezést és elbirast.
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Eltéré mérési értékek
beszabalyozasa

A nyomatékkulcsot elkiildheti a STAHLWILLE
tarsasaghoz beszabalyozasra. Beszabalyozva és Uj
gyari kalibralasi bizonyitvannyal adjuk vissza a
nyomatékkulcsot.

Sajatkeziileg is beszabalyozhatja a nyomatékkulcsot,
amennyiben rendelkezik megfelel kapacitasu és
pontossagu nyomatékellenérzd miszerrel.

Ebben az esetben megsziinik a STAHLWILLE
pontossagi garanciaja.
@® Az 1.7.2 szoftververziotdl kezdve érvényes

@ A szoftver esetleges frissitéséhez Iépjen
kapcsolatba a STAHLWILLE tarsasaggal.

» Kapcsolja be a nyomatékkulcsot.
A kijelzn megjelenik az aktualis szoftververzio.

» Nyomja meg az OK gombot a kijelzés
megerésitéséhez.

A nyomatékkulcs helytelen
beszabalyozasa sériilésveszélyt
jelent.

c FIGYELMEZTETES

» Csak az alabbiakban leirt modon szabalyozza be
a nyomateékkulcsot.

» Kapcsolja ki a csavarozasi tlirést a nyomatékkulcs
ellenérzése elétt.

» Hivja el6 a "Kijelz6" mlikddési médot.

» Allitsa be a nyomatékkulcsot a maximalisan
megengedett nyomatékértékre (lasd a
Iézerfeliratot).

» Terhelje a nyomatékkulcsot az ellenérzé miiszeren
a maximalisan megengedett nyomatékértékkel.

» Kdzben jegyezze fel az ellenérzd miszer altal
kijelzett értéket.

» A beszabalyozasi izemmaodba vald belépéshez
nyomja meg réviden egymas utan az F gombot, a
felfelé gombot és a lefelé gombot.

A kijelz8n megjelenik a gyarilag beallitott ,0000“ PIN-

kod. Ez a PIN-kdd a kezel6i tertlethez torténé

hozzaféréshez és a nyomatékkulcs lezarasahoz
érvényes.

NININIR
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» A kod megerésitéséhez nyomja meg négyszer az
OK gombot.

A kijelzdn megjelenik az "On".
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» Lépkedjen a nyilak segitségével, mig meg nem
jelenik a kijelzén a "JUS.".

i
I

» A folyamat megszakitasdhoz nyomja meg az
F gombot.
> Beallitasok végrehajtasahoz nyomja meg az
OK gombot.
A kijelz6 pirosan vilagit, a nyomatékérték pedig villog.

» Allitsa be a nyilak segitségével a nyomatékkulcs
maximalisan megengedett nyomatékértékét.

» A folyamat megszakitasdhoz nyomja meg az
F gombot.

» A bedllitds megerésitéséhez nyomja meg az
OK gombot.

A kijelz6 zoélden vilagit, a nyomatékérték pedig villog.

» Allitsa be a nyilak segitségével azt a
nyomatékértéket, melyet az ellenérzé miiszer
jelzett ki.

» A folyamat megszakitasdhoz nyomja meg az
F gombot.

» A bedllitas megerésitéséhez nyomja meg az
OK gombot.

A nyomatékkulcs beszabalyozasra kerult.

» Ellendrizze ujbdl a kioldasi értékek pontossagat a
DIN EN ISO 6789 normai szerint.

Eltérések esetén ujra be kell szabalyozni a

nyomatékkulcsot.

A nyomatékkulcs visszaallitasa
(reset)

» A nyomatékkulcs szoftverének visszaallitdsahoz
nyomja meg egyszerre mind a négy gombot, és
tartsa nyomva kb. 5 masodpercig.

Ekkor a szoftver djraindul.

» Ha mégsem indulna Ujra, akkor tavolitsa el az
akkumulatorokat vagy az elemeket a
nyomatékkulcs elemtarté rekeszébél.

» Varjon kb. 30 percig.

» Helyezze be Ujra az akkumulatorokat az elemtartd
rekeszben megadott polaritassal.

» Kapcsolja be a nyomatékkulcsot.
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Miiszaki leiras

Szerszam

Szerszambefogo

Kijelz6 és gombok

Elemtarto rekesz

Szamitégépes csatlakozasra szolgald aljzat

a b~ WON =

A 730D nyomatékkulcs egy beallithatd, kijelz6 és
kioldé nyomatékkulcs hallhat6 és érezhetd kioldasi
jelzéssel.

A nyomatékkulcs tulajdonsagai:

e Elektronikus vezérlésl biztonsagi
kioldémechanika.

o A kioldasi értékek gyors és preciz beallitasa a
gombok segitségével.

e A bedllitott érték elektronikus modon mentésre
kerdl.

o Az automatikus billentylizar megakadalyozza a
véletlen elallitast.

o Az el6zetes beallitdsok PIN-kéddal védheték.

e Tllterhelés elleni védelem az akusztikus és optikai
figyelmeztetd jelzésnek kdszdnhetben.

e Automatikus figyelmeztetés a kbvetkezd kalibralasi
idépontra.

e Egyszer( kalibralas és adott esetben
utanszabalyozas a 7707 W szamu ellen6rzé
miszerrel szétszerelés nélkul.

e A nyomatékkulcs terhelésének megsziintetése
utan a nyomatékkulcs azonnal ismét mikodésre
kész.

e Jobbos és balos meghuzasokra van lehetség.

o A Kijelz6 funkcié balos nyomatékok esetén is
mikodik.

e 7.500 csavarozasi adat mentésére van lehetéség,
melyek USB porton keresztil kiolvashatok és
tovabbi felhasznalasra szamitégépre vihetdk at.

o A nyomatékkulcs egy gyorskioldo biztonsagi zarral
rendelkezik, mely a betétszerszdmok egyszeri
csatlakoztatasat és levalasztasat szolgalja.

e Az ergonomikus kialakitasu markolat a
biztonsagos hasznalatot segiti. A helyes fogasi
pozicid lathatd és érezhetd.

e Kulénb6z6é mértékegységek beallitdsara van
lehet&ség.

e A specialis betétszerszamok szamara egyszerlien
adhaté meg a timérték.

o Lathato, érezhetd és hallhaté figyelmeztetdé
jelzések segitik a munkat.

A nyomatékkulcs hét kiilonb6zé méretben szallithaté.
Lasd a(z) 24. oldalt.

A nyomatékkulcs kiilonb6zé beilleszthet6
szerszamokkal szerelhet6 fel. A kulcsfej ennek
érdekében egy kétoldali rogzitéfurattal és egy
bevezetd horonnyal ellatott belsé négyszdg nyilassal
rendelkezik. Ezaltal lehetévé valnak a felligyelt balos
meghuzasok a kioldé modban.

Azonositas

A nyomatékkulcsot sorozatszam jeldli. A sorozatszam
a nyomatékkulcs szaranak oldalan talalhato.

Ezen kivil a szoftver is tartalmazza. A mérési értékek
kiolvasasakor atkerul a szamitogépre.

Pontossag
A mérési tartomany a névleges érték 10 és 100 %-a
kozt mozog.

A mindenkori mérési érték kijelzési eltérése +2 %.

A nyomatékkulcs megfelel a DIN EN ISO 6789
szabvanynak.

Mindegyik nyomatékkulcshoz tartozik gyari kalibralasi
bizonyitvany.
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Miiszaki adatok

[N-m]

felbontas

Hossz
Szélesség
Magassag
Suly
Tarolasi

hémeérséklet

Hasznalati
hémeérséklet

Mérési tartomany

[ft-1b]
[in-Ib]

Beallitasi/Kijelzési

[N-m]
[ft-1b]
[in-1b]

Betétnégyszég [mm]

[mm]
[mm]
[mm]

[a]

[°Cl

[°Cl

Service/Serien Manoskop® 730D

Gr. 10 Gr. 20 Gr. 40 Gr. 65 Gr. 11/65 Gr. 80 Gr. 100
10-100 20-200 40-400 65—-650 65-650 65-650 65-650
7,4-75 15-150 30-300 48-480 48-480 48-480 48-480
90-900 | 180-1.800 | 360-3.600 | 560-5.800 | 560-5.800 | 560-5.800 | 560-5.800
0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1
0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1
2/1,0 5/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0
9x12 14 x 18 14 x 18 14 x 18 22 x 28 22 x 28 22 x 28
467 548 688 870 892 1.157 1.341
28 28 28 30,6 30,6 30,6 30,6
23 23 23 25,6 25,6 25,6 25,6
1.150 1.430 1.830 3.300 3.224 4.577 4,995
-20-+80 | 20-+80 | -20—-+80 | 20— +80 | -20—-+80 | —20 — +80 | —20 — +80
kozt kozt kozt kozt kozt kozt kozt
-10-+60 | -10-+60 | -10—-+60 | -10—-+60 | -10—-+60 | —10—-+60 | —10 — +60
kozt kozt kozt kozt kozt kozt kozt

Belso6 szoftver

A nyomatékkulcs mikrokontrollerrel és memériaval

rendelkezik. A belsd szoftver kiértékeli és hosszu
idére elmenti a mérési eredményeket. Az informaciok
a kijelzén at, a piros vagy zéld fény segitségével és a
kioldaskor hallhato kattanas altal jutnak el a

hasznaléhoz.

A szoftverfrissitések a STAHLWILLE tarsasagtol

szerezhetdk be.
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Szimbdélumok és jelolések

A nyomatékkulcs markolatan az alabbi szimbélumok
és jel6lések talalhatok:

CE jeldlés

A CE jel6lés igazolja az EK-

iranyelvekben meghatarozott
,alapvet6 (biztonsagi)
kovetelmények" maradéktalan

betartasat.

Elem szimbélum

Ez a szimbdlum jelzi az
alkalmazandé akkuk vagy elemek
szamat, tipusat, polaritasat és

maximalis fesziiltségét.

Artalmatlanitas

A nyomatékkulcsot tilos a haztartasi
szeméttel egydtt artalmatlanitani.
Engedélyezett és megfeleld

hulladékkezel6 szaklizem

segitségével artalmatlanitsa a
nyomatékkulcsot.

A markolat anyaga

>PA-GF<

Ez a szimbdlum jeldli a markolat
anyagat (Uvegszal-erdsitési
poliamid) az ujrahasznositashoz.
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Tartozékkinalat
Betétek négyszogmeghajtéval

e az 6sszes hasznalatos csavarfej-formahoz és -
mérethez

Betétszerszamok

Gyorskioldd racsnik

Racsnik

Négyszdg beillesztheté szerszamok
Villasos beilleszthet szerszamok
Gyd(rUs beilleszthetd szerszamok
Nyiltgy(ris beilleszthet szerszamok
TORX®-beilleszthetd szerszamok
Bittartd beilleszthet6 szerszamok

e El6hegesztett beilleszthet6 szerszamok.

A szamitoégépes csatlakozashoz

e USB adapter, jack csatlakozokabel és szoftver
(Cikkszam: 7759-5, kddszam: 96583630).

Az ellenérzéshez és az
utanszabalyzashoz
o Elektronikus nyomatékellenérzé miszerek 7707 W

Szervizkinalat

e Javitasok

o Ellendrzés és utanszabalyzas (beleértve a
pontosségi garanciat és az uj gyari kalibralasi
bizonyitvanyt).

e Képzések

e Szervizportal: service.stahlwille.de.

Artalmatlanitas

Engedélyezett és megfeleld
hulladékkezel6 szakiizem
segitségével artalmatlanitsa a
— nyomatékkulcsot. Vegye
figyelembe és tartsa be az erre
vonatkozo el6irasokat. Kétséges
vagy bizonytalan esetben 1épjen

kapcsolatba az illetékes
szervekkel.

Adja le az elhasznalt elemeket és a hibas akkukat egy
arra kijeldlt gydijtéhelyen.

A nyomatékkulcs acélbdl készilt.

A markolat

e (ivegszal-er8sitési poliamidbdl (PA-GF),

e poli-metil-metakrilatbol (PMMA) és

e termoplasztikus elasztomerbdl (TPE) készllt.

A nyomatékkulcs ezen kivil elektronikus
alkatrészeket is tartalmaz, melyeket kiilon kell
artalmatlanitani.

WEEE regisztracios sz.: DE 70431151

WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment
(Elektromos és elektronikus berendezések
hulladékai)
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Predslov

Tento navod na pouzitie Vam pomoze pri

e nalezitom,

e spolahlivom a

e Uspornom

pouziti elektromechanického momentového kluca.

Cielova skupina tohto navodu na
pouzitie

Navod na pouzitie sa obracia na uzivatelov
elektromechanického momentového kfuca.
Predpokladame, ze uzivatelia disponuju vSeobecnymi
technickymi znalostami.

Kazd4 osoba, ktora vykonava s elektromechanickym
momentovym kliéom nasledujuce ¢innosti, musi brat
na vedomie a porozumiet kompletnému obsahu tohto
navodu na pouzitie:

e inStalovanie

programovanie

obsluha

udrzba alebo

ikvidovanie.

Ak nerozumiete jednotlivym informaciam v tomto
navode na pouzitie alebo vam chybaju informacie,
informujte sa u

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.
Kompletnu adresu najdete na zadnej strane tohto
navodu na pouzitie.
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Uvedenie do navodu na pouzitie

Vysvetlenie bezpeénostnych
upozorneni

V navode na pouZitie najdete nasledujuce kategérie
upozorneni:

VAROVANIE

A upozornenia so
slovomVAROVANIE varuju pred
nebezpecenstvami, pri ktorych

by mohlo prist’ k tazkym alebo
smrtefnym zraneniam.

POZOR
upozornenia so slovom POZOR

varuju pred nebezpecenstvami,
pri ktorych by mohlo prist’ k
lahkym az stredne tazkym
zraneniam.

Upozornenie

Upozornenia so slovom UPOZORNENIE
varuju pred nebezpecéenstvami, pri ktorych
by mohlo prist' k vecnym Skodam alebo ku
Skodam na zivotnom prostredi.

Pouzitelnost’

Ak sa tento navod na pouzitie strati, alebo sa stane
nepouzitefnym, mézte o novy exemplar poziadat' u
STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.
Pokial esSte pristroj nemate zaregistrovany,
potrebujete nasledovné udaje pre dodato¢nu
objednavku:

e sériové Cislo vasho momentového kluca

e meno vasho obchodnika

o datum kupy vasho momentového kltuca
Objednavacie €islo navodu na pouzitie najdete vpravo
dole na titulnej strane.

Doplnenia

Doplriujte navod na pouzitie pre prislusné miesto

nasadenia pravidelne o pokyny na zaklade

e pravnych predpisov na ochranu pred urazmi,

e pravnych predpisov na ochranu Zivotného
prostredia a

e ustanoveni profesnych zdruzeni.

Vzhlad symbolov

Rozne ¢lanky navodu na pouzitie su opatrené so

stanovenymi symbolmi. Tak mézte lahko zistit, o aky

druh textu sa jedna:

normalny text,

o vycislenie (vypocitavanie)

» jednotlivé kroky Ukonu

@® upozornenia s tymto znakom obsahuju tdaje
vSeobecného druhu a k Uspornému pouzitiu
momentového kfuca
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Podstatné bezpecnostné upozornenia

Nalezité pouzivanie

Elektromechanicky momentovy k¢ Manoskop®
730D sluzi na meranie krutiaceho momentu pri
kontrolovanom pritahovani a uvolfiovani skrutkovych
spojov v dielfiach. K tomu musi byt k momentovému
kfuc€u pripojené vhodné zasuvné naradie.
Momentovy klu¢ Manoskop® 730D mbze byt
vystaveny zatazZeniu aj v protismere svojho funkéného
pouzitia.

Maximalny pripustny krutiaci menovity moment
momentového klu¢a nesmie byt nikdy prekroceny.

K nalezitému pouzivaniu patri uplné dbanie na
informacie v tomto navode na pouzitie. Dbajte a

dodrziavajte hlavne bezpecnostné upozornenia a
technické hranic¢né hodnoty.

Okrem toho musite dodrziavat aj platné predpisy na
ochranu pred Urazmi prislusnych profesnych zdruzeni
a vSetky ostatné platné bezpeénostné nariadenia.

Elektromechanicky momentovy k¢ Manoskop®

730D méze byt pouzity iba na vymenované ucely.

STAHLWILLE neruci za Skody, ktoré vzniknu

nenalezitym pouzivanim.

Nenalezitym pouzivanim je najma

e nekontrolované uvolfiovanie zape€enych napr.
zhrdzavenych zaskrutkovani

e pouzitie ako pacidlo

e pouzitie ako kladivo

U
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Povinnosti v zaobchadzani s tymto
navodom na pouzitie

V tomto navode sa kvdli zjednodusSeniu pouziva iba
poloviény pojem momentovy klu¢
namiestoManoskop®.

Pouzivatel momentového kluc¢a je zodpovedny za to,
aby tento navod na pouzitie bol vzdy pri praci s
momentovym kl'd€om k dispozicii. Uchovéavajte navod
na pouzitie vzdy v blizkosti momentového kluca.

Bezpeénostné upozornenia

Momentovy klU¢ je presné naradie a musi sa s nim
adekvatne tomu starostlivo zaobchadzat. Zabrarnte
mechanickym, chemickym alebo termickym vplyvom,
ktoré su nad ramec nalezitého zaobchadzania.

2 SN
I =S8

Zabezpecte, aby extrémne klimatické podmienky ako
chlad, horu¢ava a vlhkost' vzduchu nemohli ovplyvnit
presnost.

Nepretazujte momentovy klu¢€. Dodrzujte
bezpodmienecne udaje o meracom rozsahu
laserového oznacenia na momentovom kluci. Inak
mdbzete momentovy k'€ poskodit.

Priklad pre laserové oznacenie:

Zabranit’ nebezpecéenstvu poranenia

e nepouzivajte momentovy kl'G¢ ako kladivo.

e Kkontrolujte pred pouzitim momentovy kfu¢ vratane
prisluSenstva

e nikdy nepouzivajte poskodeny momentovy klué
alebo Casti prislusenstva

e akumulatory a batérie sa nesmu dostat do ruk
detom. Deti by si ich mohli dat' do ust a prehltnat’
ich.
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Zabranit’ poSkodeniu momentového kl'uca

nepouzivajte momentovy kfu¢€ ako kladivo.
kontrolujte pred pouZitim momentovy klu¢ vratane
prisluSenstva

nikdy nepouzivajte poSkodeny momentovy klu¢
alebo Casti prisluSenstva

nepretazujte momentovy klU€. Silné alebo trvalé
pretazenie méze viest k poSkodeniu
momentového klu¢a

nevystavujte momentovy klu¢ dazdu, vihkosti
alebo inym tekutinam

nenechajte Ziadne cudzie telesa vniknut do puzdra
momentového klu€a. Vzdy zakryte nepouzivanu
zastr¢ku na PC — pripojenie

nepouzivajte momentovy ki€ na nekontrolované
uvolfiovanie zapecenych - napr. zhrdzavenych —
zaskrutkovani

neprekracujte nikdy maximalny hrani¢ny kratiaci
moment 125 % nominalnej hodnoty

nikdy neotvarajte puzdro momentového klu¢a

e netlacte na displej
e presvedcte sa, Ze su vSetky pouzité zasuvné

naradia a zasuvné spojenia pevne prepojené a
spravne zasunuté

vyte€ené batérie a akumulatory mézu zapri€init
Skody na momentovom kl'uci. Ak momentovy klu¢
dih8i ¢as nepouZzivate, vyberte batérie.

Zabranit’ chybnej ¢innosti

preskusajte presnost vypinania klu¢a v
pravidelnych intervaloch, pozri stranu 21.
nepretaZujte momentovy klU¢. Silné alebo trvalé
pretazenie moze viest ku chybnym meraniam
momentového kluca.

neprekracujte nikdy maximalny hraniény krutiaci
moment 0 125 % nominalnej hodnoty. Namerané
hodnoty a hodnoty vypnutia sa méZu odchylit.
nezalomte kabel ani zastréku a nevystavujte ich
nikdy prehnanym tahom alebo teplotdm.
presvedcte sa, ze su vSetky pouzité zasuvné
naradia a zasuvné spojenia pevne prepojené a
spravne zasunute.

presvedcte sa, Ze je nastavena spravna miera
pouzitého nastréného naradia.

Zaobchadzanie s akumulatorom a
batériami

e akumulatory a batérie mézu obsahovat jedovaté
latky, ktoré mozu poskodzovat Zivotné prostredie

e akumulatory a batérie sa nesmu dostat’ do ruk
detom. Deti by si ich mohli dat do Ust a prehitnat
ich.

e vyte€ené batérie a akumulatory mézu zapricinit
Skody na momentovom kluci. Ak momentovy klué
dih8i €as nepouzivate, vyberte batérie. Ak je
batéria vyteCena, natiahnite si ochranné rukavice a
vycistite priehradku na batériu suchou handric¢kou.

e vCas vymerite slabnuce akumulatory a batérie

e vymernite vZzdy vSetky akumulatory a batérie naraz.
Pouzivajte len akumulatory a batérie rovnakého
typu.

e pouzivajte len vhodné nabijacky na nabijanie
akumulatorov

e nenabijajte batérie

e akumulatory a batérie likvidujte bezpodmienecne
podla platnych pravnych predpisov

o nikdy nezahadzujte akumulatory a batérie do
normalneho domového odpadu. Pouzité batérie a
pokazené akumulatory odovzdajte v zberni.
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Doprava, obsah dodavky,
skladovanie

Momentovy klIG¢ prepravujte iba v originalnom baleni
a zabezpecte ho pri preprave proti spadnutiu

K obsahu dodavky momentového kfu¢a 730D patria:
e jeden elektromechanicky momentovy kfu¢

e dve Mignon — batérie AA/LR6,1,5 V

e jeden dielensky kalibracny list

e tento navod na pouzitie.

K obsahu dodavky momentového klu¢a 730DR patria:

e jeden elektromechanicky momentovy kfu¢
e jednaracna 735

e dve Mignon — batérie AA/LR6,1,5 V

e jeden dielensky kalibracny list

e tento navod na pouzitie.

Momentovy klu¢ skladujte pri teplote od —20 °C do
+80 °C.

Tlacitka a displej

Displej

Sipka dole (zvolit)

Sipka hore (zvolit)

OK - tlagitko (potvrdit)
Funkcia — tla¢itko (F-Taste)

a b~ WON =

Tlacditka

S tymito Styrmi tla¢itkami na momentovom klUgi
mdzete navolit funkcie a vykonat nastavenia.

@® Po kazdom stlageni tla¢itka sa displej rozsvieti
na cca. pat sekund.

Momentovy klu€ je vypnuty

Kazdé » Aby sa momentovy kIU¢ zapol,
tlacitko stlacte na cca. jednu sekundu
fubovolné tlacitko.
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Momentovy klu¢ je zapnuty — mimo Menu

OK

Potvrdenie softvérovej verzie:
» Stlacte toto tlacitko.

Potvrdenie skrutkového pripadu:
) Stlacte toto tlacitko.

Manualne tarovanie:
> Tladte toto tladitko dlhsie nez tri
sekundy

Ukazat’ naposledy nameranu

hodnotu krutiaceho momentu:

» Jedenkrat kratko stlaéte toto
tlacitko.

Manualne ulozenie hodnét vo

funkciovom moduse

»Ukazat’ (Anzeigend)“:

) Stladte po utahovacom procese
toto tlacitko.

Hodnota krutiaceho momentu bude
zobrazena.

» Opatovne tlacte toto tlacitko tak
diho, kym je hodnota kratiaceho
momentu zobrazena.

Pocujete kratky signalny zvuk.

Hodnota je uloZena.

Zrusenie zablokovania tlacidiel pre

zadavanie:

) Stlacte toto tladitko dvakrat kratko
po sebe.

Vyvolanie Menu:

» Tladte tak velakrat toto tladitko,
kym sa neukaze vami poZzadované
Menu

Vypnutie momentového kl'uca:
» Tlacte toto tlacitko cca. dve
sekundy.

Momentovy klu¢ je zapnuty — v Menu

OK

Nastavenie potvrdit’ a dostat’ sa k
zakladnému stavu:
) Stlacte toto tlacitko.

Vyvolanie funkcii Menu:

> Tlacte tak velakrat toto tlagitko,
kym sa neukaze vami pozadovana
funkcia Menu.

Vzostupne alebo zostupne
Jprelistovavat” napr. 1, 2, 3 alebo 3, 2,
1.

Zvolit si medzi dvoma statusmi napr.
ON alebo OFF.

Displej
Pocas utahovacieho procesu na displeji vidite

aktualny kratiaci moment. Okrem toho su zobrazené
aj informacie o aktualnych nastaveniach.

2685,

o Cl ll ll l
Click» Tolx Hq—»

@/Q'-O =—=\TARA! | (4

1 Aktualna hodnota krutiaceho momentu

2 Aktualna merna jednotka (N-m, in-lb alebo ft:Ib)

3 Nastavenie ukladania udajov do pamati (bez
symbolu saudaje neukladaju)

4 Nastavenie osovej vzdialenosti nastavca (bez
symbolu jenastavena Standardna osova
vzdialenost nastavca)

5 Nastavenie automatického tarovania (bez
symbolu nie je automatickée tarovanie)

6 Nastavenie tolerancie (bez symbolu nie je
tolerancia aktivovana)

7 Ukazovatel spotreby batérie

8 Nutné zadanie PIN — kédu (bez symbolu Ziadna
nutnostzadania PIN — kédu)

9 Nastavenie spustacieho modusu (bez symbolu
zobrazovaci modus)

Optickeé signaly displeja

éervena aktualna hodnota krutiaceho
momentu je mimo nastaveného
rozsahu tolerancie

zelena aktualna hodnota krutiaceho
momentu je v ramci nastaveného
rozsahu tolerancie

blikaju Aktualna hodnota krutiaceho
momentu sa nachadza mimo
nakalibrovanej meracej oblasti.

Priklad pre MANOSKOP 730/D10:
Ukazovatel hodnoty kriutiaceho
momentu blika, kym sa hodnota
nachadza pod 10 % menovitej
hodnoty, v tomto pripade 10 N-m.
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Struktira menu

Nastavenie hodnoty kriutiaceho momentu
e zadat hodnotu krutiaceho momentu
Nastavenie mernej jednotky

e N'm

o ftilb

e inlb

Nastavenie funkciového modusu

e On (spustajuci) Klik

e OFF (znazornujuci), ziadny symbol na displeji
Nastavenie tolerancie

e On (s toleranciou) Tol%
— minus toleranciu zadat
— plus toleranciu zadat’
e OFF (bez tolerancie), ziadny symbol na displeji

Ulozenie hodno6t do pamate

e On (udaje sa ulozia) [l
— zadat Cislo pripadu

@ v &ase dodania je ¢islo pripadu ,0000*

e OFF (Udaje nebudu ulozené do pamate), ziadny
symbol na displeji

Oprava osovej vzdialenosti nastavca

e On (nastavenie osovej vzdialenosti nastavca)
L d
— zadat osovu vzdialenost nastavca

e OFF (Standardna osova vzdialenost nastavca),
Ziadny symbol na displeji

Automatické dotarovanie

e On (zapnuté automatické dotarovanie) TARA!

e OFF (ziadne automatické dotarovanie), ziadny
symbol na displeji

Zapnutie blokovania kl'ic¢a

e On (blokovanie klu¢a zapnuté) 0
— urcit PIN — kéd

e OFF (blokovanie kltu¢a vypnuté), ziadny symbol
na displeji

@ Ked je zapnuté blokovanie klt¢a, musite pred

zmenou hodnoty zadat’ Stvormiestny PIN -
kdd. V €ase dodania je blokovanie klt¢a
vypnuté a PIN — kéd je ,,0000°.

Podklady na zaobchadzanie
Priprava momentového kl'uc¢a

Zakladné predpoklady

UzZivatel musi byt pri pouzivani v bezpedi.
UzZivatel musi mat’ dostatok priestoru na pohyb.
Miesto pouzitia musi byt dostatoCne svetlé.
Odporucana teplota pri pouzivani je — 10 °C az
+ 60 °C.

e Momentovy kIu¢€ musi mat moznost’ minimalne
jednu hodinu pred pouzitim prispésobit’ sa
klimatickym podmienkam, aké budu pocas
neskorsieho pouzitia.

o Momentovy kIG¢ musi byt chraneny pred

poskodzujucimi vplyvmi, napr. znedistenie alebo

vlhkost.

Zasobovanie elektrickym pradom

Presvedcte sa, &i je zabezpelené zasobovanie
momentového kluca elektrickym pradom. Mézu byt
pouzité nasledujuce typy batérii / akumulatorov:

e Mignon — batérie AA/LR6, 1,5V

e Mignon — NiMH — akumulator AA/LR6, 1,2 V.

POZOR
Nebezpecenstvo explozie

akumulatorov.

» Rozne typy akumulatorov nabijajte vzdy
spravnym typom nabijacky.

Upozornenie
Mozné poSkodenie momentového kluca.

» Ubezpedte sa, Ze akumulatory alebo batérie
maju napatie maximalne 1,5 V.
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Vlozenie nabitych akumulatorov / batérii

Na otvorenie krytu priehradky na batérie pouzite
napriklad vhodnu mincu.

Upozornenie
Je mozné chybné fungovanie
momentového kluca.

» Pred vymenou akumulatora/batérii vypnite
momentovy kI'U¢.

» Skontrolujte, ¢i je momentovy klu¢ vypnuty.

» otocte kryt mincou proti smeru hodinovych ruciciek
az na doraz.

» odoberte kryt.

» vlozte akumulator alebo batérie podla polarity
urenej na drzadle

» kryt nasadte do drazok priehradky na batérie.

zlahka pritlacte kryt mincou.

» otocte kryt mincou v smere hodinovych ruciciek az
na doraz

v

Tarovanie momentového kFucéa

VAROVANIE
Nebezpecéenstvo poranenia pre
chybné namerané hodnoty pocas
tarovania.

» Ubezpecte sa, Ze momentovym kli¢om nebude
pocas tarovania pohnuté a nebude ani zatazeny.

Na zabezpecenie presného merania, musi byt
momentovy kfu€ pri kazdom procese tarovany.

Automatické tarovanie

» Polozte vypnuty momentovy kIti¢ na rovnu plochu.
@® Na tarovanie momentového kitéa s
montovanym zasuvnym naradim ho nechajte
vy¢nievat napr. cez hranu stola.
» Ubezpedéte sa, Ze na momentovy klU¢ nepdsobia
Ziadne sily.
» Pocas celého priebehu tarovania drzte momentovy
kfu€ pokojne.
» Na zapnutie momentového kltuéa stlacte lubovolné
tlacitko.

Cislo verzie softvéru bude zobrazené na displeji.
» Kratko stlacte OK — tlagitko.

Ak je zapnuta funkcia Ukladania hodnét do pamate,
zobrazi sa Stvormiestne ¢&islo skrutkového pripadu.

10

» Na potvrdenie skrutkového pripadu stlaéte OK —
tlagitko.

» Na uloZenie nového skrutkového pripadu
postupujte tak, ako je popisané na strane 14 .

Aktualne nastavena hodnota krdtiaceho momentu
bude zobrazena.

Symbol , TARA!" blika na displeji. Momentovy klu¢
bude po dobu par sekund tarovat.

Ked sa na displeji zobrazi hodnota viac ako 0,1, potom
momentovy klU¢ tarujte manualne.

Manualne tarovanie

» Polozte zapnuty momentovy kltU¢ na rovnu plochu.
@ Na tarovanie momentového kltica s
montovanym zasuvnym naradim ho nechajte
vyc¢nievat napr. cez hranu stola.
» Ubezpecte sa, Ze na momentovy kIUE nepdsobia
Ziadne sily.
» Pocas celého priebehu tarovania drzte momentovy
klu¢ pokojne.
» Podrzte OK — tlagitko dlhsie nez dve sekundy.
Proces tarovania Startuje. Na displeji vidite Styri
vodorovné &iary. Symbol , TARA! blika.

Ak sa teraz na displeji zobrazi hodnota vysSia nez 0,1,
potom tarujte momentovy klu¢ znova.
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Vol'ba nastavcov a zasuvného
naradia

VAROVANIE
Nebezpecenstvo poranenia

nevhodnymi nastavcami a
zasuvnym naradim

» Pouzivajte iba nastavce alebo zasuvné naradie,
ktoré su svojou formou a prevedenim vhodné na
pouzitie.

POZOR
Nebezpecenstvo poranenia

vlastnou vyrobou zhotovenym
Specialnym naradim

» Specialne naradie zhotovujte len po dohovore so
STAHLWILLE.

N

@ Zasuvné naradie firmy STAHLWILLE
zabezpeduije spravnu dizku paky, vo vsetkych
oblastiach prepojenia maju nevyhnutnu
presnost rozmerov a maju ziaducu pevnost
materialu.

POZOR

Nebezpecéenstvo poranenia
nevhodnym nastrénym naradim

» Pouzivajte iba nastréné naradie odporucané v
STAHLWILLE katalégu

Upozornenie
Moznost’ poSkodenia meracich elementov
momentového klaéa.

» Chrarte momentovy klu¢ pred napr. tvrdymi
narazmi alebo padmi.

VAROVANIE
Nebezpecenstvo poranenia

prekroéenim maximalnej
nosnosti nastavcov a zasuvného
naradia

» Ubezpedéte sa, Ze neprekradujete maximalne

zatazenie nadstavcov a zasuvného naradia.
Toto méze byt nizSie nez maximalny povoleny
kratiaci moment momentového kluca.

Upozornenie
Mozné poSkodenie momentového kluca.

» Zabezpecte nasledovné, ak na momentovom
kfuci pouzivate nastavce so Stvorhrannym
pohonom:

— prevedenie nastavcov zodpovedajuce normam
— spravny tvar a velkost nastavcov na prepojenie
s momentovym kfu¢om, vhodné na prislusny

skrutkovy spoj

VAROVANIE

Nebezpecéenstvo poranenia
nespravne montovanym
nastrénym naradim

» Presvedcte sa, i je nastréné naradie
zabezpedené proti zvle€eniu zasunutim
upevhovacieho kolika.

VAROVANIE

Nebezpecenstvo poranenia
nespravne nastavenou osovou
vzdialenost'ou nastavca

» Presvedcte sa, Gi je pre nastréné naradie na
momentovom KklUci nastavena primerana osova
vzdialenost nastavca.

1
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Montaz nastréného naradia

» Zastréte zasuvné naradie do vnutorného
Stvorhranu hlavice kluca.

Pritom sa zatla&i pruziaci upeviovaci kolik

QuickRelease - bezpe¢nostného zablokovania

nastréného naradia zavadzacim zrazenim.

» Posuiite zasuvné naradie dalej az na doraz.

» Ubezpedte sa, Ze upeviiovaci kolik zaskoc¢i do
zérezu QuickRelease - bezpe€nostného
zablokovania.

» Preskusajte bezpecné ulozenie nastréného
naradia.

» Na kontrolované iniciovanie utahovania dofava
spojte nastréné naradie otoCené o 180° s
momentovym kfucom.

» Ak pouzivate nastrénu raciiu, prepnite ju
pretoCenim prepinacieho kotu€a do pozadovaného
smeru prace.

» Nasuiite vhodny nadstavec na $tvorhranny pohon
prepinacej racne, az kym je pocut’ zaklapnutie.

!|! 6)
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Demontaz nastréného naradia

Nastréné naradie nainstalované ,,normalne“

» Potlacte zeleny QuickRelease — Rychle
odblokovanie tlacitko na spodnej strane hlavy
klaca (A).

» Vytiahnite nastréné naradie von (B).

Nastréné naradie nainstalované otocene o 180°

» Tenky tif zasuiite z vonka do zarezového otvoru
na hornej strane hlavy kluca.

» S tifiom stlacte upeviiovaci kolik smerom dole (A).

» Vytiahnite nastréné naradie von (B).
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Nastavenie menu
Zapnutie momentového kluca

» Tladte cca. jednu sekundu diho fubovolné tlagitko.
Cislo verzie softvéru bude zobrazené na displeji.

V nasledovnych pripadoch mdze po zapnuti
momentového kluc¢a trvat takmer minutu, kym bude
pripraveny na prevadzku:

e Pri prvom uvedeni momentového klu¢a do
prevadzky

e Ak neboli dIh8ie ako 30 minut vioZzené akumulatory
ani batérie.

) Stlaéte OK — tladitko.

Ak je zapnuta funkcia ,Ukladanie hodnét®, bude
zobrazené Stvormiestne Cislo skrutkového pripadu.

» Na potvrdenie skrutkového pripadu stlaéte OK —
tlagitko.

» Na zadanie nového skrutkového pripadu
postupujte tak, ako je uvedené na str. 14.

Aktualne nastavena hodnota krutiaceho momentu
bude zobrazena.

Symbol , TARA!" blika na displeji. Momentovy klu¢ sa
taruje.

Po tarovani je momentovy klG¢ v zakladnom rezime.

Click»)

Vykonanie zakladnych nastaveni

Nastavenia v dodacom stave

V dodacom stave je nastaveny funkény modus
~Spustanie”.

Pri opise funkcii vychadzame zo ,zakladného rezimu*
momentového kfu€a. Tym sa rozumie rezim po

zapnuti momentového kluca a uzavreté tarovanie.

Zablokovanie tlac¢itok

Aby bol momentovy kfu¢ chraneny pred
neumyselnymi zmenami v Menu, je vybaveny
zablokovanim tlacitok.

Ak chcete vykonat nastavenia v ponukach, najprv je
nutnézrusit zablokovanie tlacidiel. Postupujte
nasledovne:

) stlaéte dvakrat kratko po sebe F — tlagitko.

Ulozenie nastaveni

Ak ste vykonali nastavenia v jednom bode Menu,

postupujte nasledovne:

» Na prebratie nastavenia a vratenie sa do
zakladného rezimu stlacte OK —tlacitko.

» Na prebratie nastavenia a zmenu k inému bodu
Menu stlacte tak velakrat F —tlagitko, kym sa
nezobrazi pozadované Menu.

Nastavenie hodnoty kratiaceho momentu

> Stlacte tak velakrat F — tlacitko, kym sa nezobrazi
hodnota krutiaceho momentu.

Nastavena hodnota krutiaceho momentu blika.

» Nastavte pomocou $ipok poZzadovanu hodnotu.

@ Tukanim na niektort zo Sipok bude hodnota
prestavena v pripustnom pasme vzdy o jeden

deliaci kré¢ik. Pomocou dihého stisnutia Sipky
bude hodnota prestavena rychlo.

» Nastavenie si uloZte podia popisu na str. 13.

Nastavenie mernej jednotky

@® Pri zmene mernej jednotky sa hodnota
aktualneho nastavenia automaticky prepodita.

Upozornenie
Moznost vecnych Skéd nespravne
nastavenymi hodnotami.

» Presvedcte sa, Ze nastavena hodnota krutiaceho
momentu je po zmene mernej jednotky spravna.

» Pre nastavenie mernej jednotky stlacajte F —
tlaCidlo tak velakrat, az kym sa nezobrazi merna
jednotka.

Nastavena merna jednotka blika.

» Sipkami si vyberte pozadovant mern jednotku.
» Nastavenie si uloZte podla popisu niZie.

13
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Nastavenie funkéného modusu

Funk&ny modus mdzte nastavit ako ,Spustanie®
alebo ,Oznamovanie”.

) Stladte F — tladitko ak velakrat, kym sa neukaze
symbol ,Click".

,On“ alebo ,OFF* blika.

» Pomocou §ipok vyberte pozadovany funkény
modus.
» Pre nastavenie funkéného modusu ,Spustanie”
zvolte ,On.
O) Funkény modus ,Spustanie” spoznate podla
symbolu ,Click” na displeji.

I
|

Nm
Click»

» Pre nastavenie funkéného modusu ,Oznamovanie®
zvolte ,OFF*.

Symbol ,Click® nebude zobrazeny.
» Nastavenie si uloZte podla popisu na str. 13.

Nastavenie tolerancie

S touto funkciou mézte nastavit hornt a spodnu
hodnotu tolerancie pre nastavenu hodnotu krutiaceho
momentu.

> Stlacajte F — tlacitko tak ¢astokrat, kym sa
nezobrazi symbol ,Tolt".

,On“ alebo ,OFF* blika.

» Pre pracu bez tolerancie zvolte Sipkami ,OFF“.
» Pre pracu s pouzitim tolerancie zvolte Sipkami
,On“.
> Stlacte F — tlacitko.
» Pomocou §ipok nastavte poZadovanu spodnu
hodnotu tolerancie.
@® Spodna hodnota tolerancie je oznagena
znamienkom minus.
» Stlacte F — tlacitko.
» Pomocou $ipok nastavte pozadovanu hornu
hodnotu tolerancie.
@® Nastavend toleranciu spoznate podia symbolu
»Tolt“ na displeji.

Tolt

Nm

» Nastavenie ulozte podla popisu na strane 13.

14

Ulozenie hodnot

Touto funkciou stanovite, & budd namerané udaje
ulozené alebo nie. Vo funkénom moduse ,Spustanie”
sa to stane automaticky. Vo funkénom moduse
,Oznamovanie“ stlacte dvakrat OK — tlagitko.

Ak chcete ulozené udaje priradit’ k aktualnemu ¢asu,
aktualizujte nakédovany ¢as s dokumentacnym
softvérom.

Ked nastavite funkciu ,UloZenie udajov”, mozete
zadavat aj Cisla skrutkového pripadu.

> Stlacajte F — tlacitko tak velakrat, kym sa
nezobrazi symbol ,Disketa“ .
,On“ alebo ,OFF* blika.

» Na aktivovanie uloZenia udajov, zvolte pomocou
Sipok ,On*.
@ Podra symbolu ,Disketa“ na displeji zistite, &i
boli udaje uloZené.

I
U Nm

» Pre deaktivaciu ukladania udajov zvolte pomocou
Sipok ,OFF*.
Symbol ,Disketa“ nebude zobrazeny.

» Nastavenie uloZte podla popisu na str. 13

Na lepsie spravovanie udajov pri vyhodnocovani s

PC, je vhodné zadat Cisla pre jednotlivé skrutkové

pripady.

@ Na vlozenie skrutkového pripadu musi byt
zapnuta funkcia ,UloZenie udajov*.

) Stlacajte F — tladitko tak velakrat, kym sa
nezobrazi Stvormiestne Cislo skrutkového pripadu.

HInInin
o

» Na potvrdenie ¢isla skrutkového pripadu stlacte
OK - tlacitko.

» Pre zadanie nového Cisla skrutkového pripadu
stlatte F — tlacitko.

Prva Cislica Stvormiestneho &isla blika.

» Sipkami zvolte prvu &islicu.

» Stlacte F — tlacitko.

Druha ¢€islica Stvormiestneho ¢isla blika.

» Pre nastavenie zvy$nych &islic Stvormiestneho

Cisla skrutkového pripadu postupujte tak, ako bolo
prave popisané.
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» Teraz vykonajte vSetky ostatné nastavenia Menu
tohto skrutkového pripadu.

@® Nastavenia aktualneho skrutkového pripadu
budud v momentovom klU¢i ulozené.

Oprava osovej vzdialenosti nastavca

Momentovy klu¢€ je nastaveny na Standardnu osovu
vzdialenost nastavca.

e Pri nastrénom Stvorhrane  9x12=17,5 mm
e Pri nastrénom Stvorhrane 14x18=25,0 mm
e Pri nastrénom Stvorhrane 22x28=55,0 mm

S touto funkciou mézete korigovat nastréné naradie s
odchylujucou sa osovou vzdialenostou.

VAROVANIE
Nebezpecenstvo poranenia
chybne pritiahnutymi
skrutkovymi spojeniami.

» Pri kazdom pouZitom zasuvnom naradi
skontrolujte osovu vzdialenost nastavca.

» Osovu vzdialenost nastavca nastavte v Menu
Oprava osovej vzdialenosti nastavca.

» S posuvnym meradlom zistite osovu vzdialenost
nastavca S, ako je to zobrazené na obrazku.

Pri kombinaciach nastrénych naradi a adaptérov musi
byt zohladneny sucet vSetkych osovych vzdialenosti
nastavca.

» Na zvolenie bodu Menu Oprava osovej
vzdialenosti nastavca stlacte F — tlacidlo tak

velakrat, kym sa nezobrazi symbol ,Dvojita Sipka“.

,On“ alebo ,OFF* blika.

» Ked chcete pracovat bez opravy osovej
vzdialenosti nastavca, Sipkami zvolte ,OFF*.

» Ked chcete pracovat s opravou osovej vzdialenosti
nastavca, Sipkami zvolte ,On*.

» Stlacte F — tlacitko.

» Pomocou §ipok nastavte poZadovanu osovu
vzdialenost nastavca v milimetroch.

@ Nastavent osovu vzdialenost nastavca zistite
podla symbolu ,Dvojité Sipka“ na displeji.

A
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» Nastavenie uloZte podia popisu na strane 13.

Automatické tarovanie

S touto funkciou nastavite, ¢i sa ma momentovy klfu¢
automaticky dotarovat'.

» Na zvolenie bodu Menu automatické tarovanie
stlacte F — tlacitko tak velakrat, kym sa zobrazi
symbol ,TARA!".

,On“ alebo ,OFF* blika.

» Aby sa momentovy klu¢ automaticky nedotaroval,
zvolte Sipkami ,OFF*.

» Aby sa momentovy kltu¢ automaticky dotaroval,
zvolte Sipkami ,,On“.

@ Automatické tarovanie spoznate podfa symbolu

»TARA!" na displeji.

-o-' Nm

TARA!

» Nastavenie uloZte podla popisu na str. 13.

Zapnutie blokovania kla¢a

Touto funkciou zablokujete moznost nastavovania pre

uzivatelov, ktori nemaju k dispozicii PIN — kod.

» Pre zvolenie bodu Menu Blokovanie kltca stlacajte
F — tlagitko tak €asto, kym sa nezobrazi symbol
LKIUE®,

,On* alebo ,OFF* blika.

» Na pracu bez zablokovania kli¢a zvolte Sipkami
~OFF*.
» Na zapnutie blokovania klti¢a zvolte Sipkami ,On*.
@ Kedste zapli blokovanie klu¢a, nembzete bez
zadania PIN — kédu zmenit' Ziadne nastavenia.
V €ase dodania je PIN — kéd ,0000“.

@ zapnuté blokovanie klti¢a spoznate podla

p 7 X

symbolu ,Klu¢“ na displeji.

HIN
'-'.'-' Nm

e 0

» Nastavenie uloZte podla popisu na str. 13.
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PIN-ké6d nastavenie / zmena

Upozornenie
Obmedzené pouzitie momentového kluca
bez spravneho PIN - kédu

» PIN — kod si bezpeéne uschovaijte.
» Ak ste PIN — kdd zabudli, spojte sa so
STAHLWILLE.

@ V &ase dodania momentového kluga je
nastaveny PIN kod ,,0000.

PIN — kod mozete nastavit alebo zmenit' v Menu
LZapnutie blokovania klu¢a*“

» Vyvolajte v Menu ,Zapnutie blokovania kltuc¢a“.
P Stlacajte tak castokrat F — tlacitko, kym sa
nezobrazi symbol ,Kluc".

,On“ alebo ,OFF* blika.

» Na zapnutie blokovania kltic¢a vyberte Sipkami
,On“.

> Stlacte F — tlacitko.

'-
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|
‘- -l
|
‘- -'
|
-'

]

Prva Cislica Stvormiestneho PIN — kodu blika.

» Sipkami vyberte &islo medzi 0 a 9.

» Stlacte F — tlacitko.

Druha ¢islica Stvormiestneho PIN — kodu blika.

» Pre nastavenie zvy$nych &islic PIN — kédu
pokracujte tak, ako bolo prave popisané.

» Po zadani poslednej ¢islice PIN — kodu stlaéte F —
alebo OK - tlacitko.

PIN — kod je teraz ulozeny.
» Zapamatajte si novy PIN — kod.

Ak chcete zmenit’ existujuci kod PIN, postupujte
nasledovne:

» Vyvolajte ponuku ,Schliisselsperre einschalten”
(Zapnut zablokovanie kfuca).

» Tolkokrat stlaéte tladidlo F, kym sa nezobrazi
symbol KIu¢.

Blika napis ,On“ (Zap.) alebo ,OFF* (Vyp.).

» Stlacte tlacidlo F.

Zacne blikat prva cislica Stvormiestneho kédu PIN.

» Tlacidlami so Sipkou vyberte prvu &islicu starého
kodu PIN.

» Stlacte tlacidlo F.

Zacne blikat druh4 Cislica Stvormiestneho kodu PIN.

» Zopakujte zmenu &islice kddu PIN pre ostatné
Cislice.

» Po zadani poslednej Cislice kddu PIN stlacte
tlac¢idlo F alebo OK.
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Teraz mdzete priamo zadat novy kéd PIN.

» Zadajte stary kod PIN.

» Potvrdte stary kod PIN.

» Rovnakym spAsobom zadajte poZzadovany novy
kod PIN.

Kod PIN je zmeneny.

PIN-kod zadanie

Ziadne nastavenie v Menu momentového kltUc¢a
nemozete zmenit bez zadania spravneho PIN — kodu.

@ PIN —kdd bude dotazovany, ked' ste zapli
blokovanie kltuc¢a a nastavili PIN — kod.

» Zapnite momentovy kI'UE.

» Stlacte OK — tlacitko.

» Vyckajte tarovanie.

» Dvakrat stlacte F — tlacitko.

Prva gislica stvormiestneho PIN — kodu blika.

@® Ak po stlageni F — tlagitka cca. 3 sekundy
neurobite Ziadne zadanie, vrati sa momentovy
kfu€ naspat do zakladného rezimu.

» Pomocou $ipok zvolte prvu &islicu vasho PIN —
kodu.

» Stlacte F — tlacitko.

» Druha ¢islica $tvormiestneho PIN — kédu blika.

» Pri nastavovani zvy$nych &islic PIN — kédu
postupujte tak, ako bolo prave popisané.

» Po zadani posledne;j ¢islice PIN — kédu stlacte F —
alebo OK - tlacitko.

» Teraz mozete robit nastavenia v Menu.
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Kratka instruktaz —
priklad z praxe

Nasledne bude popisany priklad pre kompletné
nastavenie momentového kfu¢a 730D/20. Nastavené
maju byt nasledujuce udaje:

hodnota krutiaceho momentu 90 N-m

funkény model ,Spustanie”

tolerancia =3 N-m, +5 N'm

dosiahnuté hodnoty maju byt uloZzené.

Cislo skrutkového pripadu 1000.

*osova vzdialenost nastavca je 40 mm.

» Polozte momentovy klIG¢ na rovnu plochu.

» Ubezpedte sa, Ze na momentovy klIU¢ nepdsobia
Ziadne sily.

» Na zapnutie momentového kltca stlacte fubovolné
tlacitko.

Cislo verzie softvéru bude zobrazené na displeji.

» Stlacte OK — tladitko.

Ak je zapnuta funkcia ,UloZenie udajov®, bude
zobrazené Stvormiestne Cislo skrutkového pripadu.

» Na potvrdenie skrutkového pripadu stlaéte OK —
tlacitko.

Aktualne nastavena hodnota krutiaceho momentu

bude zobrazena. Symbol ,TARA!" blika na displeji.

Momentovy kld¢ bude automaticky tarovany.

» Na nastavenie hodnoty kratiaceho momentu
stlatte F — tlacitko tak Casto, kym tato hodnota
krutiaceho momentu nebude zobrazena.

Nastavena hodnota krutiaceho momentu blika.

» Pomocou $ipok nastavte hodnotu krutiaceho
momentu na 90 N-m ein.

2
c2
(|
zZ
3

> Stlacte F — tlacitko.
» Ak je to potrebné, nastavte Sipkami mernu
jednotku N'm ein.

Na nastavenie funkéného modusu ,Spustanie”
zvolte ,On“.

m_
i
Click»

Stlacte F — tlagitko.
Na pracu s toleranciou zvolte Sipkami ,On*.

1 _
i

Tolt

Stlacte F — tlagitko.
Sipkami nastavte dolny rozsah tolerancie.

_ N
L Nm
Tolt

Stlacte F — tlacitko.
Sipkami nastavte horny rozsah tolerancie.

il
-'.'-' Nm
Tol*

Stlacte F — tlagitko.
Na uloZenie udajov zvolte Sipkami ,On*.

mn_
i
1)

Upozornenie » Stladte F — tlaitko.
Moznost vecnych §kdéd nespravne Prva Cislica Stvormiestneho ¢&isla skrutkového pripadu
nastavenymi hodnotami. blika.

» Ubezpedte sa, Ze nastavena hodnota kratiaceho
momentu je aj po zmene mernej jednotky
spravna.

» Sipkami zvolte prva &islicu.

» Stladte F — tlagitko.

» Druha ¢islica Stvormiestneho &isla skrutkového
pripadu blika.

» Stlaéte F — tladitko
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» Na nastavenie zvy$nych &islic ¢isla skrutkového
pripadu postupujte tak, ako bolo prave popisané.

> Stlacte F — tlacitko.
» Na upravenie osovej vzdialenosti nastavca zvolte
Sipkami ,On*.

|
-

» Stlacte F — tlacitko.
» Pomocou §ipok nastavte osovu vzdialenost
nastavca.

L d

» Na prevzatie nastavenia a vratenie sa k
zakladnému rezimu stlac¢te OK — tlagitko.

1
L Nm
Click») Tolt H
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Pouzitie momentového
kfaca

Tarovanie momentového kltuca

Kym s momentovym kli¢om zacnete skrutkovaci
proces, musite ho tarovat, tak ako je popisané na
strane 10.

@ Nepatrné pohnutie alebo zatazenie
momentového kfu€a pocas tarovania vedie k
mernym chybam.

Ovladanie momentového kl'tica

VAROVANIE

Nebezpecenstvo poranenia
nespravne namontovanym
nastrénym naradim.

» Presvedcte sa, Gi je nastréné naradie
zabezpedené proti zvle€eniu zasunutim
upevnovacieho kolika.

VAROVANIE
Nebezpecéenstvo poranenia
nespravne nastavenou hodnotou
kratiaceho momentu.

» Presvedcte sa, Ci je spravne nastavena hodnota
kratiaceho momentu.

Upozornenie

Mozné poSkodenie momentového kluca.

» Presvedcte sa, ¢i momentovy kiU¢ nepretazujete.

» Neprekracujte maximalne nastavitefny krutiaci
moment (pozri popis na telese momentového.

kluga).

» Momentovy klu¢ ovladajte iba rukovatou.

» Rukovat uchopuijte centricky (stredovo).

» Utahuijte tangencialne k oto¢nému polomeru a
kolmo na os utahovania.
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Funkény modus ,,Spust'anie”

» Utahujte rovnomerne a v poslednej faze bez
preruSenia dovtedy, kym pocitite jasné trhnutie a
pocujete kliknutie.

Nastaveny kratiaci moment bol dosiahnuty.

Po uvolneni je momentovy klU¢ opat’ okamzite
pripraveny k pouzitiu.

CLICK!

Funkény modus ,,O0znamovanie*

» Pozorujte pocas utahovania hodnoty krutiaceho
momentu na displeji.

» Utahujte rovhomerne a v poslednej faze bez
preru$enia dovtedy, kym na displeji neuvidite
nastavenu resp. pozadovanu hodnotu krutiaceho
momentu alebo zelené svetlo.

@ Farebné signaly budti vydané len vtedy, ak ste v

Menu ,Tolerancia“ zadali hodnoty.

Nastaveny kratiaci moment bol dosiahnuty.

Kontrolované ut'ahovanie dofava

Kontrolované utahovanie dolava mozte realizovat bez
dalSich nastaveni. Ak pouzivate nastréné racne,
musite ich prepnut na smer prace ,vlavo®.

Upozornenia a signaly pocas
ovladania

POZOR
Nebezpecenstvo poranenia

pretazenim momentového kl'uca.

» Nepretazujte momentovy klI'G¢ nad
maximalny rozsah merania.

» Ukondite proces utahovania, ked
dosiahnete nastaveny krutiaci
moment.

Ked prekroc€ite maximalny rozsah merania, pocujete
viaceré signalne tény v intervaloch.

Funkény modus ,,Spustanie”

o Ked utahujete skrutku, na displeji bude zobrazeny
aktualne pripojeny kratiaci moment.

e Akonahle sa nachadzate v predtym nastavenom
rozsahu tolerancie, svieti displej na zeleno.
Dodato¢ne sa ozve kratky signalny tén.

e Ak dosiahnete predtym nastavenu hodnotu
kratiaceho momentu, momentovy ki€ sa odpoji s
citelnym trhnutim a pocutelnym kliknutim.

o Ak prekrocite predtym nastavenu hornu hodnotu
tolerancie, displej zasvieti na ¢erveno. Dodato¢ne
sa ozve dlhy signalny tén.

e Ak nedosiahnete predtym nastavenu spodnu
hodnotu tolerancie, displej zasvieti na ¢erveno.

@ Farebné a akustické signaly st vydavané iba

vtedy, ak ste v Menu , Tolerancia“ zadali
hodnoty.

Funkény modus ,,Oznamovanie*

e Ked utahujete skrutku, na displeji bude zobrazeny
aktualne pripojeny kratiaci moment.

e Akonahle sa nachadzate v predtym nastavenom
rozsahu tolerancie, svieti displej na zeleno.
Dodato&ne sa ozve kratky signalny tén.

e Ak prekrocite predtym nastavenu hornt hodnotu
tolerancie, displej zasvieti na ¢erveno. Dodato¢ne
sa ozve dlhy signalny ton.

e Ak nedosiahnete predtym nastavenu spodnu
hodnotu tolerancie, displej zasvieti na ¢erveno.
@ Farebné a akustické signaly su vydavané iba
vtedy, ak ste v Menu , Tolerancia“ zadali

hodnoty.
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Manualne ukladanie hodnét

Vo funkénom moduse ,Oznamovanie® mbzete
hodnoty ukladat iba manualne.

Na manualne ulozenie hodnbt postupujte nasledovne:

@ V Menu ,UloZenie hodnét* musi byt zvolené
,On“, pozri str. 14.

» Po utahovacom procese vo funkénom moduse
,Oznamovanie“ stlacte OK — tlacitko.

Naposledy naneseny krutiaci moment bude
zobrazeny na displeji.

» Opatovne stladte OK — tlagitko, kym nebude
zobrazena hodnota kratiaceho momentu.

Pocujete kratky signalny ton. Hodnota je ulozena.

@® Hodnota krutiaceho momentu bude aj pri
viacnasobnom tlaceni OK - tlacitka iba
jedenkrat ulozena.

Prekro€eny krutiaci moment
korigovat’ a ulozit’

Ak ste zaskrutkovanie omylom pritiahli s prili§ velkym
kratiacim momentom, postupujte nasledovne:

» Uvolnite zaskrutkovanie.
» Po uvolfiovacom procese stlaéte OK — tlagitko.

Naposledy naneseny krutiaci moment bude
zobrazeny na displeji.

» Nanovo stlacte OK — tlacitko.
Ozve sa kratky signalny tén. Hodnota je uloZena.

VAROVANIE

A Nebezpecenstvo poranenia
poskodenymi skrutkami alebo
obrabanymi predmetmi

» Preverte pred novym utiahnutim zaskrutkovania
skrutku a obrabany predmet, ¢i nie su poSkodené.
» V pripade pochybnosti pouZite novu skrutku.

» Nanovo utiahnite zaskrutkovanie.
V softvéri na PC bude uloZzeny moment uvolnenia
zobrazeny negativne.

Po pouziti
» Na vypnutie momentového kltuca stlacte F —
tlacitko na cca. dve sekundy.
@® Ak momentovy klu¢ nepouzivate dihsi &as, sam
sa po cca. piatich minutach vypne.
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Prepojenie momentového

, ry W
kfuéa s PC
Ked pripojite momentovy klu¢ na PC, mézete hodnoty
z pamate momentového klu¢a preniest do PC.
Predpoklady na prepojenie s PC su:
e USB - rozhranie,
e Microsoft Windows a
instalacia softvéru k dokumentacii a dalSiemu
spracovaniu ulozenych udajov. Softvér vratane USB
adaptéru, zdierkového kabla mozno kupit u
STAHLWILLE ako prislugenstvo (Cislo vyrobku
7759-5, ¢islo kédu: 96583630).

» Odklopte uzaver zastrcky na PC — pripojenie.

Zastr¢ka na PC — pripojenie je teraz volna.

P Zasurite zastrékovy konektor jednym tahom a az
na doraz do zastréky pre PC — napojenie.

» Zasurite USB — konektor do USB — napojenia
pocitaca.

» Presvedéte sa, Ze zasuvné spojenia drzia pevne.
» Nastartujte intalovany softvér na PC.

Spojenie medzi momentovym klu¢om a PC bude
vytvorené automaticky.

@® Dalsie informacie vyrozumiete z opisu softvéru
k dokumentacii a dalSiemu spracovaniu
ulozenych udajov.

Na oddelenie momentového klu€a po prenose udajov
od PC, postupujte nasledovne:

» Vytiahnite zastrckovy konektor zo zastrcky pre PC
— napojenie momentového kluca.
» Uzatvorte zastréku na PC — napojenie uzaverom.
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Napravenie chyb

Symbol batérie blika na displeji

Al

3

J

—
N

71

Nabity stav akumulatora uz nevystaci, resp. batérie su

prazdne.

» Pripravte nové batérie alebo nabité akumulatory.

» Vymerite akumulatory za nabité, resp. vloZte nové

batérie, pozri str. 10.

@® Ulozené zavitové tdaje zostanu pri vymene
batérii uchované.

@ Ak v momentovom kluéi nie su akumulatory
alebo batérie dIhSie ako 15 minut, musite po
vymene batérii denny ¢as synchronizovat s PC
pomocou instalovaného softvéru.

Ak si blikajuci symbol batérie nebudete v§imat,

momentovy klu¢ sa po kratkom ¢ase vypne.

Symbol pre ulozenie udajov blika na displeji

Pamat momentového kfuca je plna. Mozete
vykonavat dalSie skrutkové procesy, tieto vSak
nebudu uloZené.

» Pamat vymazte pomocou instalovaného softvéru
na PC.

Cistenie

Upozornenie
Mozné vecné Skody zapric¢inené
nespravnym cistenim

» Momentovy klu¢ Eistite vyluéne so suchou, Cistou
plachtou (Satkou).

Oprava, udrzba a
nastavovanie

Pri poSkodeniach alebo poruchach funkcii
momentového kli¢a je nevyhnutna oprava s
naslednym nastavenim.

Opravy moze robit iba STAHLWILLE.

Momentovy klu¢ okrem pravidelnych kalibrovani
nevyzaduje udrzbu.

Vnutorné €asti momentového kluca podliehaju pri
pouzivani normalnemu opotrebeniu. Preto musi byt
presnost’ vyvolanych hodnét v pravidelnych
odstupoch preverena.

Upozornenie pre nastavovanie

Kalibrovanie alebo nastavovanie momentového klu¢a
mdze byt prevedené iba na to vhodnym skusSobnym
pristrojom.

Momentové klu¢e su meradla. Interval kalibrovania
zavisi od faktorov pouzivania ako su pozadovana
presnost, Castost pouzitia, typické zatazenie pocas
pouzitia, podmienky prostredia po¢as pracovného
procesu a podmienky skladovania.

Casovy Usek na kalibrovanie a nastavovanie vyplyva
z postupov na kontrolu meradiel vo vaSom podniku
(napr. ISO 9000 ff). ). Ak vo vasom podniku nerobite
kontrolu meradiel, nechajte momentovy klu¢
kalibrovat resp. nastavit najneskér po 12 mesiacoch,
zacCinajuc od prvého pouZitia alebo po 5.000 vypnuti.

@® Ak po zapnuti momentového kltga na displeji
vidite ,Cal“, nechajte ho kalibrovat.

» Na vratenie oznamu ,Cal” stlaéte pocas toho ako je
zobrazené ,Cal“ F — tlacitko.

Dalsie upozornenie ,Cal* sa teraz objavi aZ po dal$ich

5.000 vypnutiach.

Upozornenie

Mozné vecné Skody zapricinené

nespravnymi vyslednymi hodnotami

skusky

» Pred preskusanim momentového kli¢a vypnite
funkciu tolerancie

Ak sa pri preskusani vyskytnu odchylky, musi byt
momentovy klG¢ nastaveny. PreskuSanie a
nastavovanie sa musi prebiehat podfa normy
DIN EN ISO 6789.

Dbajte a dodrziavajte aj vSetky dalSie pravne
ustanovenia a predpisy.
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Nastavovanie odchylok hodnét
merania

Na nastavenie mozete vas momentovy klu¢ poslat do
firmy STAHLWILLE. Va§ momentovy klu¢ dostanete
spat nastaveny a s novym dielenskym kalibracnym
listom.

Mézete si momentovy klU¢ nastavit’ aj sami, pokial
mate k dispozicii skuSobny pristroj na momentové
kfu€e zodpovedajucej kapacity a presnosti.

V tomto pripade zanikne STAHLWILLE — zaruka
presnosti.

@ Platné od verzie softvéru 1.7.2

@® V pripade, Ze bude potrebna aktualizacia
softvéru, spojte sa s firmou STAHLWILLE.

» Zapnite momentovy klU¢.

Na displeji sa zobrazi aktualna verzia softvéru.

» Na potvrdenie tidajov na displeji stlaéte tlacidlo OK.

VAROVANIE
Nebezpecenstvo poranenia
nespravnym nastavenim

momentového kl'uca.

» Nastavujte momentovy klu¢ len ako je popisané
nizsie.

» Pred testovanim momentového kltca vypnite
toleranciu utahovacieho momentu.

» Zvolte funkény rezim ,Indikacny".

» Momentovy klu¢ nastavte na maximalne pripustnu
hodnotu utahovacieho momentu (pozri udaje na
kluci vypalené laserovym lucom).

» Na skusobnom pristroji zatazte momentovy klu¢
maximalne pripustnou hodnotou utahovacieho
momentu.

» Zapiste si hodnotu, ktora je indikovana na
skusobnom pristroji.

» Do rezimu justaze sa dostanete tak, Ze v rychlom
slede stlacite najprv tla€idlo F, potom tlagidlo so
Sipkou nahor a nakoniec tlacidlo so Sipkou nadol.

Na displeji sa zobrazi zo zavodu nastaveny kéd PIN
,0000“. Tento kdd PIN plati pre zasah do oblasti prav
administratora a pre zablokovanie momentového
kfaca.

(M
0

-
-
-
-_—,
-
-,

» Potvrdenie kodu vykonate Stvornasobnym
stlacenim tlacidla OK.

Na displeji sa zobrazi ,On".
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) Stlacajte tlacidlo so Sipkou dovtedy, aZ sa na
displeji zobrazi ,JUS.".

i
N

» Ak budete chciet postup prerusit, stlacte tlacidlo F.
» Pre vykonanie nastavenia, stlacte tlacidlo OK.

Displej sa rozsvieti na erveno a hodnota
utahovacieho momentu blika.

» Pomocou tladidiel so Sipkami nastavte maximalne
pripustnu hodnotu utahovacieho momentu
momentového kluca.

» Ak budete chciet postup prerusit, stlacte tladidlo F.

» Ak budete chciet nastavenie potvrdit, stlaéte
tlacidlo OK.

Displej sa rozsvieti na zeleno a hodnota utahovacieho
momentu blika.

» Pomocou tlacidiel so Sipkami nastavte tu hodnotu
utahovacieho momentu, ktora bola indikovana na
skusobnom pristroji.

» Ak budete chciet postup prerusit, stlaéte tladidlo F.

» Ak budete chciet nastavenie potvrdit, stlacte
tlac¢idlo OK.

Justaz momentového kfuca je vykonana.

» Preskusajte nanovo presnost vypinacich hodnét
podla predpisov normy DIN EN ISO 6789.

Ak by ste zistili odchylky, musite justdZ momentového
kfu€a vykonat znovu.

Vynulovanie (Reset) momentového

klfuéa

» Ak chcete vynulovat softvér momentového kluca,
na priblizne 5 sekund sucasne stlacte vSetky Styri
tlacidla.

Softvér sa spusti nanovo.

» Ak sa sotfvér nespusti nanovo, z priehradky na
batérie momentového kfuca vyberte akumulatory
alebo batérie.

» Pockajte asi 30 minut.

» Znovu vlozte akumulatory tak, aby sa ich polarita
zhodovala s polaritou uvedenou v priehradke na
batérie.

» Zapnite momentovy klU¢.
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Technicky popis

Nastroj

Upnutie nastroja

Displej a tlacitka
Priehradka na batériu
Zastrcka na PC - napojenie

a b~ WON =

Momentovy klu¢ 730D je nastavitelny, oznamovaci a
spustaci momentovy klu¢€ s po€utelnym a citelnym
spustacim signalom.

Vlastnosti momentového kfuca:

e Elektronicky riadena bezpecnostna spustacia
mechanika.

e Rychle a presné nastavenie hodndt pomocou
tlacitiek.

¢ Nastavena hodnota je elektronicky uloZzena.

o Automatické zablokovanie tladitiek zabranuje
neumyselnému prestaveniu.

e Prednastavenia mézu byt zaistené PIN — kédom.

e Ochrana pred pretazenim akustickym a optickym
varovnym signalom.

o Automatické upozornenie na dalSi termin
kalibrovania.

e Jednoducha kalibracia a dodato¢né nastavenie
skuSobnym pristrojom &. 7707 W bez
demontovania.

e Po odlah&eni momentového kltca je tento
okamzite opat funkcne pripraveny.

e Mozné je utahovanie doprava aj dolava.

e Funkcia oznamovania je funk&na aj pri lavych
kratiacich momentoch.

o Mozete ulozit 7.500 udajov, precitat cez USB —
rozhranie a na dalSie pouzitie preniest na PC.

e Momentovy ki€ ma QuickRelease —
bezpecnostné zablokovanie na jednoduché
zablokovanie a oddelenie od nastréného naradia.

e Bezpectné ovladanie ergonomicky tvarovanou
rukovatou. Spravna pozicia uchytenia je viditelna a
citelnar.

e Mbzete nastavit rozne merné jednotky.

o Mozete jednoducho zadat osové vzdialenosti
nastavca pre Specialne nastréné naradie.

e Su k dispozicii viditené, citefné a po€utelné
varovné signaly.

Momentovy klG¢ sa dodava v siedmich réznych
velkostiach. Pozri stranu 24.

Momentovy klu¢ méze byt osadeny réznym
nastrénym naradim. Nato ma hlava klu¢a vnatorny
Stvorhran s obojstrannym zarezovym otvorom a
privadzacou drazkou. Tym su kontrolované
utahovania dolava v spustacom moduse mozné.

Identifikacia

Momentovy klU¢ je oznaceny sériovym Cislom. Toto je
vyryté na boku telesa momentového kluca.

Sériove Cislo je okrem toho ulozené aj v softvéri. Je
prenesené pri precitavani meranych hodnét na PC.

Presnost’

Meraci rozsah €ini 10 % az 100 % nominalnej
hodnoty.

Odchylka hlasenia platnej mernej hodnoty ¢ini £ 2 %.
Momentovy ki€ zodpoveda DIN EN ISO 6789.

Kazdy momentovy klU¢ je dodavany s dielenskym
kalibraénym listom.
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Technické udaje

Servis/Séria Manoskop 730D

Velkost 10  Velkost'20  Vefkost' 40  Velkost' 65 Velkost'II/65 Velkost'80 Velkost' 100

Merny rozsah [N-m] 10-100 20-200 40-400 65-650 65-650 65-650 65-650
[ft:1b] 74-75 15-150 30-300 48-480 48-480 48-480 48-480
[in-1b] 90-900 180-1.800 | 360-3.600 | 560-5.800 | 560-5.800 | 560-5.800 | 560-5.800

Nastavitelné zobrazené

rozliSenie [N-m] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1
[ft-1b] 0,2/0,1 0,5/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1 1,0/0,1
[in-1b] 2/1,0 5/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0 10/1,0
Zasuvny Stvorhran [mm] 9x12 14 x18 14 %18 14 x18 22 x28 22 x28 22 %28
Dizka [mm] 467 548 688 870 892 1.157 1.341
Sirka [mm] 28 28 28 30,6 30,6 30,6 30,6
Vyska [mm] 23 23 23 25,6 25,6 25,6 25,6
Vaha [a] 1.150 1.430 1.830 3.300 3.224 4577 4,995

Teplota skladovania

[°C] -20az+80 | —20az+80 | -20az+80 | -20az+80 | -20az+80 | -20az+80 | -20az+80
|Tep|ota prinasadeni [°C] -10az+60 | -10az+60 | -10az+60 | -10az+60 | -10az+60 | -10az+60 | -10az +60

Interné softvéry Symboly a znamenia
Momentovy kIU¢ je vybaveny mikro riadiacou Na rukovati momentového klu¢a su umiestnené
jednotkou a pamatou. Interny softvér hodnoti vysledky nasledovné symboly a znamenia:

merani a trvalo ich uklada. Vystup informacii

nasleduje oznamami, ervenym alebo zelenym CE - znak

svetlom a kliknutim pri spusteni. CE - znak potvrdzuje uplné
Softvérovi aktualizaciu mozete ziskat od dodrzanie ,zakladnych
STAHLWILLE. (bezpec&nostnych-) poziadaviek,

ktoré su stanovené v EG —
smerniciach.

Symbol batérie

Tento symbol udava pocet, typ,

C==_PAA| polaritu a maximalne napéatie
2x1,5V max | pouzivanych akumulatorov alebo

batérii.
Likvidacia odpadu
Momentovy klu¢ nelikvidujte do
domového odpadu. Momentovy klué

likvidujte v schvalenych odbornych
prevadzkach na likvidaciu odpadu.

B

Material rukovite

Tento symbol charakterizuje material
rukovate (sklenym viaknom
posilneny polyamid) pre opatovné
vyuZitie.
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Ponuka prislusenstva
Nastavce so stvorhrannym pohonom

e Pre vSetky bezné formy a velkosti hlav.

Nastréné naradie
QuickRelease — nastréna racna
nastréna racna

Stvorhranné nastréné naradie
otvor kli¢a — nastréné naradie
kruhové nastréné naradie
otvorené kruhové nastréné naradie

TORX®-nastréné naradie
bitovy drziak — nastréné naradie
e privarené nastréné naradie

Pre PC — pripojenie
o USB — adaptér, zdierkovy kabel, a softvér (Cislo
vyrobku 7759-5, ¢islo kodu: 96583630)

Na kontrolu a donastavovanie

e elektronické skusobné pristroje na krutiaci moment
7707 W

Servisna ponuka

e Opravy

e Kontrola po opatovnom nastaveni (vratane zaruky
presnosti a nového potvrdenia o kalibracii pre
zavod)

¢ Skolenia

e Servisny portal: service.stahlwille.de.

Likvidacia
Momentovy kfug likvidujte v
schvalenych odbornych

prevadzkach na likvidaciu

— odpadu. Dbajte a dodrzuijte

platné predpisy. V pripade
pochybnosti sa spojte so spravou
vasej obce alebo mesta.

Pouzité batérie a chybné akumulatory odovzdajte v
zberni.

Momentovy klu€ pozostava z ocele.

Rukovat pozostava zo

o sklenym vlaknom posilneného polyamidu (PA-GF),
e polymethylmethacrylatu (PMMA) a

e termoplastického elastomeru (TPE).

Okrem toho obsahuje momentovy klu¢ elektronické
dielce, ktoré musite likvidovat oddelene.

WEEE - registra¢né €islo: DE 70431151

WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment
(Nepotrebné elektrické a elektronické pristroje)
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