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Vorwort

Vorwort

Diese Betriebsanleitung hilft Ihnen beim
» bestimmungsgemalen,

* sicheren und

+ wirtschaftlichen

Gebrauch der motorbetriebenen Kalibrier- und
Justiereinrichtung.

Zielgruppe dieser Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung richtet sich an die Anwender
der motorbetriebenen Kalibrier- und
Justiereinrichtung.

Die Informationen dieser Betriebsanleitung richten
sich an autorisiertes, geschultes und eingewiesenes
Personal. Wir setzen voraus, dass diese Personen
Uber allgemeine technische Kenntnisse verfiigen.

Jede Person, welche die Kalibrier- und
Justiereinrichtung,

* transportiert
* montiert,

» demontiert,

* bedient,

» wartet oder

* entsorgt

muss den entsprechenden Inhalt dieser
Betriebsanleitung zur Kenntnis genommen und
verstanden haben.

Wenn Sie einzelne Informationen in dieser
Betriebsanleitung nicht verstehen oder
Informationen vermissen, informieren Sie sich bei
der STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.
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Einfihrung in die Betriebsanleitung

EinfGhrung in die
Betriebsanleitung

Verfligbarkeit

Ein vollstédndiges und lesbares Exemplar der
Betriebsanleitung missen Sie stédndig am
Einsatzort der Kalibrier- und Justiereinrichtung
aufbewahren.

Wenn diese Betriebsanleitung verloren geht oder
unbrauchbar wird, kdnnen Sie bei der
STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG ein
neues Exemplar anfordern.

Falls Sie das Gerat noch nicht registriert haben,
bendtigen Sie folgende Angaben fir die
Nachbestellung:

» Serien-Nummer lhrer Kalibrier- und
Justiereinrichtung

* Namen lhres Handlers

» Die Code-Nummer der Betriebsanleitung finden
Sie links unten auf der Titelseite.

Erganzend zur Betriebsanleitung mussen Sie die
allgemeinguiltigen sowie die 6rtlichen Regelungen
zur Unfallverhitung und zum Umweltschutz
bereitstellen und beachten.

Halten Sie alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise
an der Kalibrier- und Justiereinrichtung in lesbarem
Zustand.

Erganzungen

Erganzen Sie die Betriebsanleitung am jeweiligen
Einsatzort regelmalig um Anweisungen aufgrund

« gesetzlicher Vorschriften zur Unfallverhiitung,
* gesetzlicher Vorschriften zum Umweltschutz und

* berufsgenossenschaftlicher Bestimmungen.

Gestaltungsmerkmale

Verschiedene Elemente der Betriebsanleitung sind
mit festgelegten Gestaltungsmerkmalen versehen.

Ay STAHLWILLEK )

So kdnnen Sie leicht feststellen, um welche Art von
Text es sich handelt:

normaler Text,

» Aufzdhlungen oder

»Handlungsschritte.

@ Hinweise mit diesem Zeichen enthalten
Angaben allgemeiner Art und zur
wirtschaftlichen Verwendung der
Prifeinrichtung.

Erlduterung der Warnhinweise

In der Betriebsanleitung finden Sie folgende
Kategorien von Hinweisen:

A GEFAHR

Hinweise mit dem Wort GEFAHR
warnen vor Gefahrdungen, bei denen
unmittelbar schwere oder todliche
Verletzungen auftreten.

A WARNUNG

Hinweise mit dem Wort WARNUNG
warnen vor Gefahrdungen, bei denen
moglicherweise schwere oder tddliche
Verletzungen auftreten.

A VORSICHT

Hinweise mit dem Wort VORSICHT
warnen vor Gefahrdungen, bei denen
moglicherweise leichte bis mittlere
Verletzungen auftreten.




ACHTUNG

Hinweise mit dem Wort ACHTUNG
warnen vor Gefdhrdungen, bei denen
mdglicherweise Sachschaden
auftreten.

Sicherheit

BestimmungsgemaéRer Gebrauch,
Einsatzbereich

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung ist
ausschlielich zum Kalibrieren und Justieren von
Drehmomentschliisseln und STAHLWILLE-
Messwertaufnehmern im Rahmen der technischen
Spezifikationen bestimmt.

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehoren
auBerdem:

» das Befolgen aller Hinweise aus der
Betriebsanleitung

 das Befolgen der Hinweisschilder auf der
Maschine

+ die Einhaltung der Inspektions- und
Wartungsintervalle.

Jede andere Verwendung gilt als nicht

bestimmungsgemal, insbesondere das Biegen von

Gegenstanden. Fir hieraus entstehende Schaden

haftet die

STAHLWILLE Eduard Wille GMBH & CO. KG nicht.

Grundlegende Sicherheitshinweise

Gefahren durch elektrische Energie

Es besteht Lebensgefahr durch Stromschlag, wenn
Sie nachfolgende Sicherheitshinweise ignorieren.

Sicherheit

Offnen Sie niemals das Gehause der Kalibrier-
und Justiereinrichtung.

Schliel3en Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung
nur an eine fachgerecht installierte Netz-
Steckdose von 100-240 V ~, 50/60 Hz an.

Der Netzstecker muss frei zuganglich sein, damit
Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung im Notfall
einfach und schnell vom Stromnetz trennen
kénnen.

Trennen Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung
in folgenden Fallen vom Stromnetz:

— vor dem Reinigen,
— wenn Sie Zubehorteile anbringen,
— bei einer mechanischen Beschadigung,

— wenn Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung
Uber einen langeren Zeitraum nicht benutzen.

Schalten Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung
am Netzschalter auf der Riickseite aus, oder
ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.
Ziehen Sie dabei nur am Netzstecker.

Sie dirfen die Kalibrier- und Justiereinrichtung
oder das Netzkabel keinem Wasser aussetzen.

Stellen Sie keine mit FlUssigkeiten gefullten
Gegenstande auf, neben oder Uber die Kalibrier-
und Justiereinrichtung.

Stellen Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung
nicht in der Nahe von Wasser auf.

Beruhren Sie das Netzkabel oder die Kalibrier-
und Justiereinrichtung nicht mit feuchten Handen.

Knicken oder quetschen Sie das Netzkabel nicht.

Benutzen Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung
nie mit einem schadhaften Netzkabel, nach einer
Fehlfunktionen oder wenn die Kalibrier- und
Justiereinrichtung beschadigt ist. Lassen Sie die
Kalibrier- und Justiereinrichtung vom Service
Uberprifen bzw. reparieren, bevor Sie diese
erneut verwenden.

Uberlassen Sie Reparatur- oder
Wartungsarbeiten stets qualifiziertem
Fachpersonal.



Sicherheit

Verletzungsgefahr durch beschadigte
Kalibrierobjekte

» Bei Belastung von beschadigten Kalibrierobjekten
kénnen unter Umstanden Teile brechen oder
platzen.

Prifen Sie Kalibrierobjekte und
Einsteckwerkzeuge vor dem Kalibrieren auf
Beschadigungen (Riss- oder Bruchstellen).
Kalibrieren Sie keine beschadigten
Kalibrierobjekte und Einsteckwerkzeuge.

* Um Verletzungsgefahren durch Splittern des
Kalibrierobjektes oder des Vierkantadapters zu
vermeiden, betreiben Sie die Kalibrier- und
Justiereinrichtung immer mit aufgesetzter
Schutzhaube.

Verletzungsgefahr durch Quetschen

Beim Betrieb der Kalibrier- und Justiereinrichtung
besteht Quetschgefahr der Finger an folgenden
Stellen:

» zwischen den Abstiitzbolzen und dem
Kalibrierobjekt

» am langsverstellbaren Schlitten zwischen
Schlitten und Halterung des Messwertaufnehmers

« am langsverstellbaren Schlitten zwischen
Schlitten und der Halterung des
Messwertaufnehmers.

Gefahren durch Larm

» Abhangig vom Kalibrierobjekt kann ein
Schalldruckpegel entstehen (Ausléseschlag des
Drehmomentschlissels), der Larmschwerhdrigkeit
verursacht.

Tragen Sie in diesem Fall einen Gehdrschutz.

Umweltschaden durch falsches Entsorgen

» Entsorgen Sie Reinigungs- und Schmiermittel
nach den am Einsatzort geltenden
Bestimmungen.

» Entsorgen Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung
nach den am Einsatzort geltenden Bestimmungen

Sachschaden vermeiden

Vermeiden Sie Sachschaden am Gerat und den
Drehmomentschlisseln duch folgende
MaRnahmen:

» Stellen Sie sicher, dass die Drehmomentschlissel
nicht beschadigt sind.

 Legen Sie die Drehmomentschlissel nur in der in
dieser Betriebsanleitung beschriebenen Art ein.

Gewaéhrleistung und Haftung

Gewabhrleistungs- und Haftungsanspriiche bei
Personen- und Sachschaden sind ausgeschlossen,
wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden
Ursachen zurlickzufiihren sind:

 Nicht bestimmungsgemafie Verwendung der
Kalibrier- und Justiereinrichtung.

* Unsachgemalies Montieren, Inbetriebnehmen,
Bedienen und Warten der Kalibrier- und
Justiereinrichtung.

 Betreiben der Kalibrier- und Justiereinrichtung bei
defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht
ordnungsgemal angebrachten oder nicht
funktionsfahigen Sicherheits- und
Schutzvorrichtungen.

* Nichtbeachten der Hinweise in der
Betriebsanleitung.

« Unbefugtes Verandern der Eigenschaften der
Kalibrier- und Justiereinrichtung.

+ Mangelhafte Uberwachung von Teilen der
Kalibrier- und Justiereinrichtung, die einem
Verschleill unterliegen.

» Unsachgemal durchgefiihrte Reparaturen.

» Katastrophenfélle durch Fremdkérpereinwirkung
und héhere Gewalt.

« Nichtbeachten der Anforderungen in der
mafgeblichen Norm wahrend der Kalibrierung.

* Nichtbeachten der Hinweise des Herstellers fiir
das Kalibrieren und Justieren von
Kalibrierobjekten.



Bauliche Verdnderungen an der
Kalibrier- und Justiereinrichtung

* Nehmen Sie ohne Genehmigung des Herstellers
keine Veranderungen, An- oder Umbauten an der
Kalibrier- und Justiereinrichtung vor.

» Tauschen Sie Maschinenteile in nicht
einwandfreiem Zustand sofort aus.

» Verwenden Sie nur Original Ersatz- und
Verschleil3teile. Bei Teilen von Fremdherstellern
ist nicht gewahrleistet, dass sie beanspruchungs-
und sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt
sind.

Pflichten im Umgang mit dieser
Kalibrier- und Justiereinrichtung

Verpflichtung des Betreibers

Der Betreiber verpflichtet sich, nur folgende
Personen an der Kalibrier- und Justiereinrichtung
arbeiten zu lassen:

» Personen, die mit den grundlegenden
Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und
Unfallverhiitung vertraut und in die Handhabung
der Kalibrier- und Justiereinrichtung eingewiesen
sind,

» Personen, die das Sicherheitskapitel und die
Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung
gelesen, verstanden und durch ihre Unterschrift
bestatigt haben.

» Personen, die die Anforderungen zur Kalibrierung
von Drehmomentschlisseln kennen und
verstanden haben.

Die Verantwortung zur ordnungsgeman
durchgefihrten Kalibrierung und Justierung von
Drehmomentschlusseln liegt beim Betreiber bzw.
Anwender.

Sicherheit

Verpflichtung des Personals

Alle Personen, die mit Arbeiten an der Kalibrier- und
Justiereinrichtung beauftragt sind, missen sich vor
Arbeitsbeginn verpflichten:

« die grundlegenden Vorschriften Gber
Arbeitssicherheit und Unfallverhitung zu
beachten,

 das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in
dieser Betriebsanleitung zu lesen und durch ihre
Unterschrift zu bestéatigen, dass sie diese gelesen
und verstanden haben.

« die Anforderungen der mafigeblichen Norm zur
Kalibrierung zu befolgen.

Ausbildung des Personals

» Nur geschultes und eingewiesenes Personal darf
an der Kalibrier- und Justiereinrichtung arbeiten.

« Die Qualifizierungsanforderungen des Anwenders
sind durch den Kunden festzulegen. Wir
empfehlen eine technische Grundausbildung mit
einer Weiterbildung zum Qualitatsassistenten.

 Die Zustandigkeiten des Personals fir das
Montieren, Inbetriebnehmen, Bedienen, Risten,
Warten und Instandsetzen sind klar festzulegen.

* Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht
einer erfahrenen Person an der Kalibrier- und
Justiereinrichtung arbeiten.

» Das Personal muss mit der Anwendung und
Handhabung von Kalibrierobjekten vertraut sein.

« Das Personal muss Uber vertiefte Kenntnisse der
EN ISO 6789 und der vom Anwender
anzuwendenden Normen oder
Werksanforderungen verfligen.

* Das Personal muss Kenntnisse Uiber das
Bedienen eines PCs und darauf installierter
Software verflgen.

Schutzausristungen

 Die erforderlichen personlichen
Schutzausristungen sind vom Betreiber
bereitzustellen.



Sicherheit

SicherheitsmalRnahmen im
Normalbetrieb

 Betreiben Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung
nur, wenn alle Schutzeinrichtungen voll
funktionsfahig sind.

« Stellen Sie vor dem Einschalten der Kalibrier- und
Justiereinrichtung sicher, dass niemand durch die
anlaufende Kalibrier- und Justiereinrichtung
gefahrdet werden kann.

* Priifen Sie mindestens einmal pro Schicht die
Kalibrier- und Justiereinrichtung auf duf3erlich
erkennbare Schaden und Funktionsfahigkeit der
Schutzeinrichtungen.

Schutzeinrichtungen

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung ist mit
verschiedenen Schutzeinrichtungen ausgestattet.

Prifen Sie alle vorhandenen Schutzeinrichtungen
regelmalig gemal Wartungsplan.

» Die Kalibrier- und Justiereinrichtung wird im
Notfall durch einen Not-Halt-Taster stillgesetzt.

* Vor jedem Ingangsetzen der Kalibrier- und
Justiereinrichtung missen alle
Schutzeinrichtungen sachgerecht und gut
erreichbar angebracht und funktionsfahig sein.

 Schutzeinrichtungen dirfen nicht manipuliert
werden.

Not-Halt-Taster

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung ist mit einem
Not-Halt-Taster ausgestattet. Auf dem zusatzlich
anschlielbaren Handbedienterminal ist ein weiterer
Not-Halt-Taster vorhanden.

Nach dem Driicken des Not-Halt-Tasters wird der
Motorbetrieb gestoppt. Ein laufender Justier-oder
Kalibriervorgang wird abgebrochen.
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Nach dem Driicken des Not-Halt-Tasters gehen Sie
wie folgt vor:

> Beseitigen Sie die Ursache der Stoérung.

> Stellen Sie sicher, dass die Kalibrier- und
Justiereinrichtung in einem einwandfreien
Zustand ist.

» Entriegeln Sie den Not-Halt-Taster, indem Sie
diesen im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag
drehen.

> Quittieren Sie den Fehler mit dem Tara/Reset-
Taster.

Schutzhaube

Uber dem Messwertaufnehmer ist eine
Schutzhaube angebracht. Diese Schutzhaube
verhindert, dass im Falle eines Defektes am
Vierkantadapter oder am Einsteckwerkzeug
absplitternde Teile eine Verletzung herbeifiihren.

Die Position der Schutzhaube wird tber einen
Sicherheitsschalter abgefragt. Wenn die
Schutzhaube im laufenden Betrieb gedffnet wird,
bewirkt dies ein sofortiges Abbrechen des
Kalibriervorgangs. Bei gedffneter Schutzhaube ist
es nicht méglich, die Kalibrier- und
Justiereinrichtung in Betrieb zu nehmen. Es kann
keine Belastung oder Drehung ausgefiihrt werden.

Halten Sie die Schutzhaube sauber. Beim
Schlieflen der Schutzhaube dirfen keine Fremdteile
zwischen Schutzhaube und Kalibrierobjekt
vorhanden sein.



Kantenschutz am langsverstellbaren Schlitten

Um ein Schneiden oder Klemmen der Finger beim
Einstellen des langsverstellbaren Schlittens zu
vermeiden mussen daran Kantenschutze (1)
montiert sein.

Begrenzung des Bewegungsbereichs

Im Antriebssystem der Kalibrier- und
Justiereinrichtung sind Endschalter angeordnet. Die
Endschalter begrenzen den Bewegungsbereich.
Wird der zuladssige Bewegungsbereich Uberschritten
und dadurch ein Endschalter betatigt, bricht der
Kalibriervorgang ab. Im Einrichtbetrieb kann die
Kalibrier- und Justiereinrichtung manuell aus
diesem Bereich bewegt werden. Ursache fir ein
Uberschreiten des zuléssigen Bewegungsbereichs
kann zum Beispiel eine falsch eingestellte Knarre
an einem Drehmomentschlissel sein.

Motoriberlastschutz

Der Motor ist mit einem Uberlast- und
Temperaturschutz ausgerustet. Wird dieser
ausgeldst bricht der Kalibriervorgang ab.

Sicherheit

Gehen Sie in diesem Fall wie folgt vor:

» Schalten Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung
aus und lassen Sie den Motor abkihlen.

» Schalten Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung
nach dem Abkihlen wieder ein.

Uberlast des Messwertaufnehmers

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung Gberprift
wahrend des Betriebs stédndig den als Referenz
dienenden Messwertaufnehmer auf Uberlastung.
Der Messwertaufnehmer darf maximal um 25 %
vom maximalen Messbereichswert Uberlastet
werden. Die Software meldet eine mogliche
Uberlastung durch eine Warnung vor dem Start
eines Kalibriervorgangs. Tritt eine Uberlastung auf,
wird der Kalibriervorgang abgebrochen.

Uberlast des Kalibrierobjekts

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung uberprft
wahrend des Betriebs standig das Kalibrierobjekt
auf Uberlastung. Das Kalibrierobjekt darf maximal
um 20 % vom maximalen Messbereichswert
Uberlastet werden. Tritt eine Uberlastung auf, wird
der Kalibriervorgang abgebrochen.

Warn- und Hinweisschilder

» Beachten und befolgen Sie die am Geréat
angebrachten Warn- und Hinweisschilder.

» Stellen Sie sicher, dass alle am Gerat
angebrachten Warn- und Hinweisschilder nicht
abgedeckt werden und immer gut lesbar sind.

» Ersetzen Sie beschadigte Warn- und
Hinweisschilder umgehend.
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Technische Beschreibung

Technische Beschreibung

Ubersicht

Nr. Erlduterung Nr. Erlduterung
1 Schutzhaube 5 Handgriff
2 Briickenklemmschutz 6 Not-Halt-Taster
3 Hoéhenverstelbare Auflage fur das 7 Taster
Kalibrierobjekt
4 Langsverstellbarer Schlitten 8 Messwertaufnehmerflansch

12
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Technische Beschreibung

Technische Daten

Umgebungstemperatur im Labor von 18 °C bis 28 °C (gemaf EN ISO 6789:2003)
| |
Arbeitstemperaturbereich von 10 °C bis 40 °C
foctieernng | [wowezevee
Frequenz 50 bis 60 Hz
||
Elektrische Sicherung 2 x 6,3 A Glasrohrsicherung T6.3A/250 V (an der

Kaltgeratesteckerbuchse)

Abmessungen (L x B x H) ca. 1060 x 640 x 330 mm

13
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Transport, Lieferung, Lagerung

Elektrische Absicherung

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung ist mit einer Identifikation
Kaltgeratesteckerbuchse ausgestattet. Diese ist mit
zwei thermischen Glassicherungen 6,3 A
abgesichert. Wenn diese Sicherungen durch
Uberlast auslésen, wird der Steuerstromkreis der
gesamten Kalibrier- und Justiereinrichtung
ausgeschaltet.

Die Kalibrier- und Justiereinrichtungen sind tber
eine Seriennummer identifizierbar. Das Typenschild
ist neben den elektrischen Anschliissen an der
Kalibrier- und Justiereinrichtung angebracht.

Art des Produkts Motorbetriebene Kalibrier- und Justiereinrichtung
Typ 7794-2

Verwendungszweck Kalibrieren und justieren

Herstelldatum Monat und Jahr: siehe Typenschild

Transport, Lieferung, A

Lagerung VORSICHT
Verletzungsgefahr beim Tragen durch
Transport eine Person.
Befolgen Sie die nachstehenden » Heben Sie die Kalibrier- und
Sicherheitshinweise, wenn Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung nur mit einem
Justiereinrichtung transportieren: geeigneten Hebezeug oder mit Hilfe
einer zweiten Person an.
A » Tragen Sie die Kalibrier- und
GEFAHR

Justiereinrichtung nur mit Hilfe einer

Lebensgefahrliche Verletzungen durch zweiten Person.

stiirzende oder kippende Kalibrier- und » Tragen Sie die Kalibrier- und
Justiereinrichtung Justiereinrichtung an den

vorhandenen Griffen.

> Stellen Sie sicher, dass die
Hilfsmittel fir den Transport der
Maschinenteile unbeschéadigt sind ACHTUNG
und die nétige Tragkraft besitzen.

Schaden durch unsachgemafRen
Transport.

» Quetschen Sie beim Transport keine
Leitungen.
» Setzen Sie die Transportmittel so

ein, dass keine Maschinenteile
verformt oder verschoben werden.

Befolgen Sie zusatzlich die Piktogramme auf
Verpackung und Kalibrier- und Justiereinrichtung.

14
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Transport, Lieferung, Lagerung

Auspacken

A WARNUNG

Verletzungsgefahr beim Anheben der
Kalibrier- und Justiereinrichtung durch
Rutschen aus der Hand.

»Heben Sie die Kalibrier- und
Justiereinrichtung nur mit Hilfe einer
zweiten Person an.

> Nutzen Sie hierfur nur die an der
Kalibrier- und Justiereinrichtung
vorhandenen Tragegriffe.

Verwenden Sie die Tragegriffe wie dargestellt:

Um die Kalibrier- und Justiereinrichtung
auszupacken, gehen Sie wie folgt vor:

> Offnen Sie den Deckel der Transportkiste.

» Heben Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung mit
Hilfe einer zweiten Person an den dafir
vorgesehenenen und gekennzeichneten
Tragegriffen aus der Verpackung.

» Stellen Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung an
der daflir vorgesehenen Stelle ab.

15
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Transport, Lieferung, Lagerung

Lieferung

Lieferumfang

1 Motorbetriebene Kalibrier- und Justiereinrichtung fir Drehmomentschliissel

1 Betriebsanleitung

1 USB-Adapter

1 Verbindungsleitung fiir Messwertaufnehmer (Spiralkabel)

4 Kalibriervierkante (fiir das Anpassen des Einstecksystems am Kalibrierobjekt zum
Messwertaufnehmer, wenn das Kalibrierobjekt tiber keinen Abtriebsvierkant verfiigt)

1 USB-Stick mit Software TORKMASTER

(@ Fur den Betrieb der Kalibrier- und » 7728-65
Justiereinrichtung sind ein Messwertaufnehmer . 7728-80
und ein PC oder Laptop erforderlich. Diese sind
nicht im Lieferumfang enthalten.

» 7728-100

Sie kdnnen folgende STAHLWILLE-
Messwertaufnehmer einsetzen:

Kontrolle bei Ubernahme durch den Empfanger
» Prifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit.

" 77281 »Benachrichtigen Sie bei Fehllieferungen uns oder
. 7728-2 die fir Sie zustandige Vertretung.

o 7728-4

e 7728-6 Transportschaden melden und dokumentieren

e 7728-10 »Benachrichtigen Sie bei Transportschaden uns

. 7728-20 oder die fiir Sie zustandige Vertretung.

o 7728-40 »Beschreiben Sie uns den Schaden.

> Dokumentieren Sie den Schaden.

16
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Verpackungen

» Entfernen Sie das vorhandene
Verpackungsmaterial.

» Entnehmen Sie das mitgelieferte Zubehor.

> Stellen Sie sicher, dass die Kalibrier- und
Justiereinrichtung nicht beschéadigt wird.

Lagerung

»Lagern Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung im
verpackten Zustand.

Stellen Sie folgende Lagerbedingungen sicher:

» relative Luftfeuchtigkeit: 20-60 %, nicht
kondensierend

» Temperatur: —20 bis +60 °C

Transport, Lieferung, Lagerung
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Aufstellen und montieren

Aufstellen und montieren

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung muss auf einer
ebenen Flache mit ausreichender Tragfestigkeit
aufgestellt werden. Durch die Befestigungslécher in
den seitlichen Griffen kann sie befestigt werden.
Hierbei ist eine einwandfreie Ausrichtung und
Nivellierung der Kalibrier- und Justiereinrichtung
wichtig.

»Verwenden Sie zum Handhaben der Kalibrier-
und Justiereinrichtung die vorhandenen Giriffe.

»Um die Kalibrier- und Justiereinrichtung zu
montieren, stellen Sie diese auf die Arbeitsplatte
der Werkbank.

»Verschrauben Sie die Kalibrier- und
Justiereinrichtung Uber die Befestigungsldcher (1)
mit der Arbeitsplatte.

» Priifen Sie die Ausrichtung der Kalibrier- und
Justiereinrichtung.

» Stellen Sie sicher, dass die Kalibrier- und
Justiereinrichtung einwandfrei ausgerichtet und
sicher befestigt ist.

18

Erweiterung 7791-1
montieren

A VORSICHT

Verletzungsgefahr bei der Montage der
Erweiterung.

» Tragen Sie Schutzhandschuhe, um
Schnittverletzungen an scharfen
Kanten zu vermeiden.

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung ist fiir ein
maximales Drehmoment von 400 N m ausgelegt.

Fir Kalibrierobjekte, die ein hdheres Drehmoment
erfordern, kdnnen Sie die Erweiterung 7791-1
verwenden. Diese ist als Zubehdr erhaltlich. Mit der
montierten Erweiterung 7791-1 kénnen Sie ein
maximales Drehmoment von 1.100 N m aufbringen.

Im Lieferumfang der Erweiterung sind enthalten:
» Erweiterung 7791-1
» zwei Hohenausgleichsplatten

» zwei Schrauben fiir die Befestigung an der
Kalibrier- und Justiereinrichtung

« zwei Verbindungselemente mit Gewindebohrung

Fur die Montage der Erweiterung 7791-1 benotigen
Sie einen Kugelkopf-Winkelschraubendreher
GroRe 5.

» Stellen Sie sicher, dass die Kalibrier- und
Justiereinrichtung ordnungsgeman aufgestellt und
befestigt wurde.
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Um die Erweiterung 7791-1 zu montieren, gehen
Sie wie folgt vor:

» Entfernen Sie die beiden Zylinderschrauben mit
Innensechskant, mit denen der Handgriff auf der
rechten Seite an der Kalibrier- und
Justiereinrichtung befestigt ist.

» Stecken Sie je eine Schraube in die dafir
vorgesehene Offnung auf der linken und rechten
Seite der Erweiterung.

» Heben Sie den Handgriff nach oben ab.

» Bewahren Sie den Handgriff fiir eine spatere
Verwendung auf.

» Setzen Sie je ein Verbindungselement (1) auf der
rechten und linken Seite in das Profil an der
Kalibrier- und Justiereinrichtung ein. Die Héhenausgleichsplatten sind mit

Die Abbildung zeigt die linke Seite. doppelseitigem Klebeband versehen.

» Entfernen Sie die Folie.

»Kleben Sie die beiden Héhenausgleichsplatten (2)
wie abgebildet unter die Erweiterung.

> Stellen Sie sicher, dass die Gewindebohrung im Die Erweiterung ist fur die Montage mit zwei
Verbindungselement sichtbar ist. Zentrierbolzen (3) ausgeristet.

19
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Erweiterung 7791-1 montieren

Um die Erweiterung auf der Arbeitsplatte zu
befestigen, miissen Sie zunachst die
Befestigungswinkel (5) verstellen.

» Losen Sie die Schrauben fur das Verstellen der
Befestigungswinkel.

» Senken Sie die Befestigungswinkel auf die

> Stecken Sie die Erweiterung mit den beiden Arbeitsplatte ab.
Zentrierbolzen in die dafiir vorgesehenen
Aufnahmen an der Kalibrier- und
Justiereinrichtung.

»Ziehen Sie die beiden Schrauben (4) an der
linken und rechten Seite der Erweiterung handfest
an.

Die Abbildung zeigt die linke Seite.

!

» Ziehen Sie die Schrauben flir das Verstellen der
Befestigungswinkel handfest an.

» Befestigen Sie die Erweiterung mit den
Schrauben und den Befestigungswinkeln auf der
Arbeitsplatte.

20
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Anschlief3en

Elektrische Kenndaten der Steuerung
Anschlusspannung
Frequenz

Gesamtleistung

Elektrische Sicherung

Phasenzahl

Ubersicht tiber die externen Anschliisse

Piktogramm an der Kalibrier- und Justiereinrichtung

Sopooooooopoooonoon
£oO0000000000D0OBRRY
oo unnnounuuﬂnun

o
ggc————oooon

Anschlief3en

100 bis 240 V AC
50 bis 60 Hz
250 W

2 x 6,3 A Glasrohrsicherung T6.3A/250 V (an der
Kaltgeratesteckerbuchse)

1-phasig

Anschluss
Anschluss Handbedienterminal / PCA2

Sie kdnnen hier das Handbedienterminal
anschlie3en.

Wenn das Handbedienterminal nicht
angeschlossen ist, missen Sie den Briickenstecker
anschlief3en.

Wenn das Handbedienterminal oder der
Brickenstecker nicht angeschlossen sind, wird eine
Not-Halt Fehlermeldung ausgegeben

Anschluss PC

SchlieRen Sie hier den PC an. Verwenden Sie dazu
ausschlieBlich das 3,5 mm-Klinkensteckerkabel und
den USB-Adapter von STAHLWILLE.

Anschluss Kalibrierobjekt

Schlielen Sie hier die elektronischen
Kalibrierobjekte der STAHLWILLE
Drehmomentschlissel Baureihen 712, 713 und
730D sowie Messwertaufnehmer der Baureihe 772x
an. Alternativ kdnnen Sie den Schnittstellenadapter
7761 flr die Drehmomentschlissel 714 und 701
anschlief3en.

21
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Ort an der Kalibrier- und Justiereinrichtung Anschluss
Anschluss Referenz (Messwertaufnehmer)

(seitlich am Halter der Schutzhaube):

Schlief3en Sie hier (1) den Messwertaufnehmer an.
Verwenden Sie dazu ausschliel3lich die dafur
vorgesehene Verbindungsleitung fir
Messwertaufnehmer (Spiralkabel) von
STAHLWILLE.

Diese Leitung darf keine Krafte auf den
Messwertaufnehmer Ubertragen. Querkrafte kénnen
die Kalibrierergebnisse negativ beeinflussen.

AnschllUsse herstellen

Um die Kalibrier- und Justiereinrichtung
anzuschlielen, verwenden Sie das Netzkabel mit
dem flr den am Einsatzort verwendeten Anschluss
geeigneten Stecker. Im Lieferumfang sind sieben
Netzkabel mit den weltweit Gblichen Anschlissen
enthalten.

» Stecken Sie den Kaltgeratestecker des
Netzkabels in die Kaltgeratesteckerbuchse (2).

» Stecken Sie den Briickenstecker in den
entsprechenden Anschluss (1).

Alternativ kdnnen Sie hier das Handbedienterminal
anschliel3en.

» SchlielRen Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung
mit dem Schukostecker des Netzkabels an das
Versorgungsnetz an.
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Bedienen der Kalibrier- und Justiereinrichtung

Bedienen der Kalibrier- und

J UStlerelanChtung @ Sie kdnnen alternativ das optional erhéltliche
Handbedienterminal anschlief3en. Hiermit
Bedienelemente kénnen Sie die gleichen Funktionen ausfiihren,

wie mit den vorhandenen Bedienelementen an
der Kalibrier- und Justiereinrichtung.

Nr. | Beschreibung

1 Not-Halt-Taster

Drehrichtung zum Entriegeln

7\

2 Taster mit 3-farbiger LED-Anzeige: Start von
Kalibrierablaufen / Tippbetrieb gegen den
Uhrzeigersinn (CCW-CounterClockWise)
des Messwertaufnehmers

3 Taster: Stopp von Kalibrierablaufen /
Datenlbernahme / Tippbetrieb im
Uhrzeigersinn (CW-ClockWise) des
Messwertaufnehmers

4 Taster: Tara des Messwertaufnehmers /
Reset (quittieren)

23
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Bedienen der Kalibrier- und Justiereinrichtung

Funktionen der Bedienelemente

»1ara/Reset“-Taster Lost das Tarieren des Messwertaufnehmers aus.
Tarieren Sie den Messwertaufnehmer nur im unbelasteten Zustand (kein
eingelegtes Kalibrierobjekt).
Im Fehlerfall: Quittieren des Fehlers und zuriicksetzen.

LStart” Taster Der Start-Taster hat mehrere Funktionen:
Im Einrichtbetrieb: Der Messwertaufnehmer wird im Tippbetrieb gegen den
Uhrzeigersinn gedreht.

Im Kalibriermodus Ausldsend: Die eingestellte Anzahl an Messungen starten.
Diese werden automatisch ausgefuhrt.

Im Kalibriermodus Messend: Das Kalibrierobjekt wird im Tippbetrieb belastet.
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Programm TORKMASTER 4
verwenden

Software installieren

Programm TORKMASTER 4 installieren

Um das Programm TORKMASTER auf Ihrem
Computer zu installieren, missen folgende
Systemvoraussetzungen erfllt sein:

* Betriebssystem Windows ® XP SP3 oder héher
» Adobe Acrobat Reader ® 8.0 oder hdher
» freie USB-Schnittstelle.

Das Programm wird mit Hilfe eines Installations-
Assistenten installiert. Dieser flhrt durch die
Installation. Um das Programm zu installieren,
mussen Sie Administrator-Rechte am Computer
haben. Im Folgenden sind die zur Installation
erforderlichen Schritte beschrieben.

» Verbinden Sie den mitgelieferten USB-Stick mit
dem Computer.

»Verbinden Sie die Kalibrier- und
Justiervorrichtung durch die mitgelieferte 3,5 mm-
Klinkenleitung mit dem Computer.

» Starten Sie die Setup-EXE auf dem Datentrager.

Folgende Abfrage wird angezeigt:

Der Herausgeber konnte nicht verifiziert werden. Mochiten Sie
diese Software ausfuhren?

i |'| Mame: ..midt\DownloadsiInstallTorkmaster 4.7.0.exe

Herausgeber:  Unbekannter Herausgeber
Typ:  Anwendung
Von:  C\Users\TSchmidt\Downloads\InstallTarkma...

Ausfitren | | Abbrechen |

[7] Vor dem (Offnen dieser Datei immer bestatigen

= Diese Datel verfugt uber keine gultige digitale Signatur, die den
I‘s’l Herausgeber verfiziert. Sie soltten nur Software ausfuhren, die von
5 Herausgebem stammt, denen Sie vertrauen. Welche Software kann
ausgefilhit werden?

—

Programm TORKMASTER 4 verwenden

»Um die Installation zu starten, bestatigen Sie die
Abfrage mit ,Ausfiihren®.

Auf dem Monitor wird die Sprachauswahl angezeigt.

Wahlen Sie die Sprache aus, die wahrend der
Installation benutzt werden soll;

| Deutsch -

Ik l | Abbrechen |

»Wahlen Sie die gewunschte Sprache aus.

»Um die Auswahl zu bestatigen, klicken Sie auf
»OK".

Das Startfenster der Installation wird angezeigt.

Willkommen zum Torkmaster
Setup-Assistenten

Dieser Assistent wird jetzt Torkmaster 4,7.0 auf Threm
Computer instalieren.

Sie soliten alle anderen Anwendungen beenden, bevor Sie mit
dem Setup fortfahren.

“Weiter” zum Fortfahren, "Abbrechen” zum Verlassen.

\eiter > J | Abbrechen |
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Programm TORKMASTER 4 verwenden

» Um die Installation fortzusetzen klicken Sie auf
Weiter”.

Das Fenster ,Lizenzvereinbarung“ wird angezeigt.

B et Tormane L ——

Lizenzvereinbarung
Lesen Sie bitte folgende, wichtige Informationen bevor Sie fortfahren.

Lesen Sie bitte die folgenden Lizenzvereinbarungen. Benutzen Sie bei Bedarf die
Bildlaufleiste oder driicken Sie die "Bild Ab"Taste.

ETAHLWILLE réumt Thnen die Verwendung dieses Programms auf beliehig vielen
Rechnern unter Verwendung eines USB Gerats der Firma STAHLWILLE ein.

Weitergehende Funktionen kénnen den Erwerb einer Premium Lizenz erfordern.

Dieses Programm installiert und verwendet frei verfigbare Bibliotheken
(DLLs), die der GMU Lesser General Public License unterliegen und Thnen
weitergehende Rechte einrdumen. Informationen hierzu finden Sie in der
Datei LGPL-2. 1. txt. U.a. stellen wir Ihnen auf Anfrage den Quelltext der
Bibliatheken fiir eine Verwendung in anderen Programmen zur Yerfiigung.

(7) Ich akzeptiere die Vereinbarung
(@ Ich lehne die Yereinbarung ab

»Lesen Sie die Lizenzvereinbarung.

»Wahlen Sie die Option ,Ich akzeptiere die
Vereinbarung®.

» Um die Installation fortzusetzen, klicken Sie auf
~Weiter”.

Das Fenster ,Ziel-Ordner wahlen® wird angezeigt.

Ziel-Ordner wahlen
Wohin soll Torkmaster installiert werden?

| Das Setup wird Torkmaster in den folgenden Crdner installieren,

Klicken Sie auf "Weiter”, um fortzufahren. Klicken Sie auf "Durchsuchen”, falls Sie einen

anderen Ordner auswahlen méchten,
Durchsuchen ...

Mindestens 108,7 MB freier Speicherplatz ist erforderlich,

| < Zuriick “ Weiter > 1 | Abbrechen

»Wahlen Sie das gewtinschte
Installationsverzeichnis aus.

»Um die Auswahl zu bestatigen, klicken Sie auf
~Weiter".

Das Fenster ,Komponenten wahlen® wird angezeigt.

»Wabhlen Sie die Komponenten aus, die Sie
installieren méchten.
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_e{up - Torkmastef

Komponenten auswéhlen
‘Welche Komponenten sollen installiert werden?

Wahlen Sie die Komponenten aus, die Sie instalieren machten, Klicken Sie auf "Weiter”,
wenn sie bereit sind fortzufahren,

[A\Ies installieren -

USE Treiber beim System anmelden {Administrator)
pdftocairo: PDF Formulare nach PDF wandeln 1,3MB

Die aktuelle Auswahl erfordert min, 110,0 ME Speicherplatz.

[ < Zuriick ][ Weiter = ] [Abbrechen ]

»Um die Auswahl zu bestatigen, klicken Sie auf
~Weiter.

Das Fenster ,Startmeni-Ordner auswahlen“ wird
angezeigt.

Startmenii-Ordner auswéhlen
Wo soll das Setup die Programm-Yerknipfungen erstellen?

ER Das Setup wird die Programm-VerknUpfungen im folgenden Startmend-Ordner
!l erstellen,

Klicken Sie auf "Weiter”, um fortzufahren. Kicken Sie auf "Durchsuchen”, falls Sie einen
anderen Ordner auswahlen machten,

ETAHLWIL Durchsuchen ...

| < Zurlick |[ Weiter > ] | Abbrechen |

» Geben Sie den gewilinschten Namen fir das
Startmen ein.

»Um die Eingabe zu bestatigen, klicken Sie auf
~Weiter®.

Die Zusammenfassung der vorgenommenen
Einstellungen wird angezeigt.
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Bereit zur Installation.
Das Setup ist jetzt bereit, Torkmaster auf Threm Computer zu installieren.

Klicken Sie auf "Instalieren”, um mit der Installation zu beginnen, oder auf "Zuriick”,
um Ihre Einstellungen zu iiberpriifen oder zu &ndern.

Ziel-Ordner:
C:\Program Files (x86)\STAHLWILLE\Torkmaster 4

Setup-Typ:
Alles installieren

Ausgewsahlte Komponenten:
USE Treiber beim System anmelden {Administrator)
pdftocairo: PDF Formulare nach PDF wandeln

Startmend-Ordner:
STAHLWILLE

| < Zuriick “ Installieren ] | Abbrechen ‘

»Um eine Einstellung zu &ndern, klicken Sie so oft
auf ,Zurtick®, bis das Fenster fir die gewlinschte
Eingabe angezeigt wird.

»Um die Eingaben zu verwerfen und die
Installation abzubrechen, klicken Sie auf
+Abbrechen”.

»Um die Eingaben zu bestatigen und die
Installation zu beginnen, klicken Sie auf
.installieren®.

Das Programm wird installiert. Nach Abschluss der
Installation sehen Sie folgende Anzeige:

,srnﬂj.w"_lfoe Beenden des Torkmaster
Setup-Assistenten
Das Setup hat die Installation von Torkmaster auf Threm
Computer abgeschlossen. Die Anwendung kann Ober die

installierten Programm-Verkniipfungen gestartet werden.

Klicken Sie auf Fertigstellen”, um das Setup zu beenden.

| Fertigstellen |

»Um das Fenster zu schlieRen, klicken Sie auf
~Fertigstellen®.

Die Installation ist beendet.

Programm TORKMASTER 4 verwenden

Treiber manuell installieren

Wéhrend der Installation des Programms wird der
Treiber fir den USB-Anschluss der
Kalibriereinrichtung an den Computer automatisch
installiert.

Dabei kann es vorkommen, dass ein Treiber
installiert wird, der fur lhr Betriebssystem nicht
geeignet ist.

Wenn Sie in diesem Fall die Kalibriereinrichtung an
den Computer anschlieRen und das Programm
TORKMASTER starten, sehen Sie folgende
Anzeigen:

* Am USB-Anschluss leuchtet die rote LED. Dies
zeigt an, dass ein Treiber installiert ist.

« In der Statusleiste der Programm-Oberflache wird
die Meldung ,Kein USB Adapter gefunden®
angezeigt.

» Offnen Sie im Internet die Seite
~www.stahlwille.de®.

»Wenn Sie bereits registrierter Kunde sind, loggen
Sie sich unter ,Mein Konto“ ein.

» Sollten Sie noch kein registrierter Kunde sein,
konnen Sie unter ,Mein Konto“ ein Konto
erstellen.

Unter ,Service® im Bereich Downloads finden Sie
einen Hyperlink zum Download aktueller Treiber.

> Offnen Sie den Hyperlink.

»Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm.
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Die Bedienelemente des Hauptmeniis

Das Hauptmenu enthélt folgende Anzeigen und
Bedienelemente:

N ro- o BT A A | —— JSEIE]
e « [erers .

[ -

2. Referenz DINEN 150 6789:2003 - 4 N'm

M T T = =

20%
20m

60%
60 1°m)

100%

Maximum: 0,000
100 |

Varbelastung
100 'm

[ Bitte 100 N'm =instellen und Start/CCW driicken

B 8
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Nummer | Benennung

1 Seriennummer der Kalibriereinrichtung und Auswahlfeld fir die manuelle Auswahl der
Kalibriereinrichtung

2 Eingabe oder Auswahl des Kalibrierobjekts (,Kalibriergegenstand®)
3 Auswahl der Kalibriermethode

4 Ergebnis der aktuellen Messung

5 Numerische Anzeige des aktuellen Messwerts

6 Balkenanzeige des Messwerts im zuldssigen Messbereich

7 Graphische Darstellung des aktuellen Messwerts

8 VergroRerte Balkenanzeige des Zielwertes

9 Statuszeile fiur Meldungen:

 Griin: Hinweise und Informationen zur Messung
» Gelb: Anweisungen fir das Kalibieren

* Rot: Fehlermeldungen

10 Schaltflache zum Offnen des Kommentarfelds
11 Schaltflachen fir einzelne Funktionen
12 Anzeigen der beiden Messwertaufnehmer (,Referenz”)

Auswahl der Kalibriereinrichtung
Eingabefeld fiir das Kalibrierobjekt
Bei Kalibrier- und Justiereinrichtungen der Typen

7794-2 und 7794-3 wird diese Angabe automatisch " diesem Feld konnen Sie folgende Angaben

eingetragen, sobald eine Kalibrier- und machen:

Justiereinrichtung mit dem Computer verbunden ist. * Seriennummer oder

Bei anderen Typen mussen Sie diese Angabe * ldentifikationsnummer

manuell eintragen. In den Grundeinstellungen kénnen Sie das

Suchkriterium umschalten.

» Klicken Sie dazu in das Auswahlfeld. Wenn die Ziffer rot angezeigt wird, ist das

> Klicken Sie dann auf den Eintrag der Kalibrierobjekt noch nicht in der Datenbank
angeschlossenen Kalibriereinrichtung. angelegt.
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Programm TORKMASTER 4 verwenden

Auswahl der Kalibriermethode

Sie kénnen eine der folgenden Prifmethoden
wahlen:

» Schnelltest:
Prufen des Werkzeugs ohne Erstellen eines
Normen-konformen Protokolls.

» Test und Justierung:
Sie kdnnen ein Werkzeug prifen und dieses bei
abweichenden Werten justieren.

» nach EN ISO 6789:
Kalibrieren eines Werkzeugs (Kalibrierobjekt)
nach den Vorgaben der Norm. Ein Léschen von
Ergebnissen ist nicht méglich.

* in Anlehnung an EN ISO 6789:
Kalibrieren eines Werkzeugs (Kalibrierobjekt)
nach den Vorgaben der Norm. Einzelne
Ergebnisse kdénnen geléscht und die Messung
kann wiederholt werden.

Auf Anfrage sind weitere Kalibriermethoden
mdglich.

In diesem Feld kénnen Sie nur eine Auswahl
vornehmen, wenn Sie ein Kalibrierobjekt gewahlt
haben.

Seriennummer des angeschlossenen
Messwertaufnehmers (,Referenz‘)

Hier wird die Seriennummer des angeschlossenen

Messwertaufnehmers angezeigt.

In manchen Fallen deckt der Messbereich des
Messwertaufnehmers den Messbereich des
Kalibrierobjekts nicht vollsténdig ab. In diesen
Fallen missen Sie wahrend der Kalibrierung den
Messwertaufnehmer wechseln. Die Angaben zu

den beiden Messwertaufnehmern werden angezeigt

und im Protokoll gespeichert.
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Programm TORKMASTER 4 verwenden

Schaltflachen fiir Funktionen

Mit diesen Schaltflaichen kénnen Sie folgende
Funktionen ausflihren:

i PO2PYT L

B0 E 8RB @

Nummer | Funktion

1 Die letzte Kalibrierung vollstandig wiederholen.

2 Das Ergebnis der letzten Messung lI6schen. Um mehrere Ergebnisse zu I6schen, kénnen Sie
diesen Schritt wiederholen. Die Kalibrierung wird anschlieend fortgesetzt und alle geldschten
Messungen werden wiederholt.

3 Die Null-Position fir den Messwertaufnehmer festlegen (,Messwertaufnehmer tarieren).

4 Den aktuell durchgeflihrten Schritt der Kalibrierung nach einer Stérung oder einem Fehler
fortsetzen.

5 Ein Untermeni zum Auswahlen grundlegender Einstellungen 6ffnen. Hier kbnnen Sie

Einstellungen fiir das Kalibrierobjekt &ndern und diese in der Datenbank speichern.

6 Ein gespeichertes Messergebnis aus der Datenbank laden.

7 Das Protokoll der Messung drucken. Gleichzeitig wird das Messergebnis in der Datenbank
gespeichert.

8 Das Protokoll der Messung in der Datenbank speichern.

9 Das Eingabefeld fir Kommentare ein- oder ausblenden. Beim Einblenden wird gleichzeitig die

vergroRerte Balkendarstellung weiter vergréRert angezeigt.

10 Ein- oder Ausgangskalibrierung auswahlen.

Programm TORKMASTER 4 bedienen

Weitere Hinweise zur Bedienung des Programms
TORKMASTER finden Sie in der Online-Hilfe.

In der Online-Hilfe finden Sie auch Informationen
zum Andern von grundlegenden Einstellungen.
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Den Betrieb vorbereiten

Den Betrieb vorbereiten

A\

VORSICHT

Quetschen der Finger durch ein
Verkanten des Schlittens infolge
verschmutzter Flihrungsschienen.

> Stellen Sie sicher, dass die
Fuhrungsschienen sauber sind.

» Reinigen Sie verschmutzte

Fuhrungsschienen vor der
Inbetriebnahme.

VORSICHT

Schnittverletzungen durch fehlenden
Kantenschutz am Langsschlitten.

» Stellen Sie sicher, dass die
Kantenschutze am Langsschlitten
vorhanden und fest montiert sind.

» Ersetzen Sie fehlende
Kantenschutze unverziglich.

Die Position der Kantenschutze entnehmen Sie der
Abbildung auf Seite 11.

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung
vorbereiten

Folgende Punkte missen gewahrleistet sein:
» Schalten Sie den Hauptschalter aus.

» Stellen Sie sicher, dass der elektrische Anschluss
an das Versorgungsnetz korrekt ist.

» Stellen Sie sicher, dass der Briickenstecker
gesteckt oder das Handbedienterminal
angeschlossen ist.
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» Stellen Sie die mechanische Funktionstichtigkeit
aller Bauteile insbesondere der
Schutzeinrichtungen sicher, indem Sie die
Bauteile auf Funktion und Beschadigung prufen.

> Stellen Sie sicher, dass alle Anbauteile fest sitzen
und die Kalibrier- und Justiereinrichtung verankert
ist.

> Stellen Sie sicher, dass der Not-Halt-Taster
entriegelt ist.

Den PC vorbereiten

ACHTUNG

Funktionsstérungen durch nicht
installierte Software.

> Verbinden Sie den USB-Adapter erst
mit dem PC, wenn die Software
TORKMASTER darauf installiert
wurde.

» Schlielen Sie das Klinkensteckerkabel des USB-
Adapters an die entsprechende Buchse (1) an.

> Stellen Sie sicher, dass die Software
TORKMASTER auf dem PC installiert ist.

» Verbinden Sie den USB-Adapter mit dem PC.

» Starten Sie am PC das Programm
TORKMASTER.
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Drehmomentschlissel
kalibrieren und justieren

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Brechen des
Drehmomentschlissels. Teile kbnnen
wedfliegen.

» Stellen Sie sicher, dass die
Schutzhaube in einwandfreiem
Zustand ist.

» Betreiben Sie das Geréat nicht mit
beschadigter Schutzhaube.

» Tauschen Sie eine beschadigte
Schutzhaube gegen eine
Einwandfreie aus.

» Betreiben Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung
nur, wenn alle Schutzeinrichtungen vollstandig
und funktionsfahig sind.

» Stellen Sie sicher, dass niemand durch die
anlaufende Kalibrier- und Justiereinrichtung
geféhrdet werden kann, bevor Sie diese
einschalten.

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung
starten

» Schalten Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung
mit dem Schalter am Kaltgeratestecker ein.

» Positionieren Sie den Messwertaufnenmer mit
dem Quick-Release System auf dem Flansch.

» Verbinden Sie mit dem Spiralkabel den
Messwertaufnehmer mit der Kalibrier- und
Justiereinrichtung.

Drehmomentschlissel kalibrieren und justieren

»Um den Messwertaufnehmer zu wechseln,
driicken Sie die beiden griinen Verriegelungsstifte
und heben den Messwertaufnehmer an.

»Wenden Sie hierbei keine Gewalt an.

Einrichtbetrieb

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung befindet sich
nach dem Einschalten bzw. nach dem Betétigen der
Stop-Taste und am Ende eines Kalibrierablaufs im
Einrichtbetrieb.

Die gelbe LED im Start-Taster leuchtet.
»Um den Messwertaufnehmer gegen den

Uhrzeigersinn zu drehen, driicken Sie den Start-
Taster.

»Um den Messwertaufnehmer im Uhrzeigersinn zu
drehen, driicken Sie den Stop-Taster.

» Bringen Sie den Messwertaufnehmer durch
Driicken des Start- oder Stop-Tasters in die
neutrale Position. Bringen Sie hierzu die beiden
Markierungen zur Deckung.
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Drehmomentschliissel kalibrieren und justieren

Test und Justieren

A VORSICHT

Schnittverletzungen durch fehlenden
Kantenschutz am Langsschlitten.

> Stellen Sie sicher, dass die
Kantenschutze am Langsschlitten
vorhanden und fest montiert sind.

> Ersetzen Sie fehlende
Kantenschutze unverziglich.

Die Position der Kantenschutze entnehmen Sie der
Abbildung auf Seite 11.

»Legen Sie den Drehmomentschliissel mit
entsprechendem Kalibriervierkant oder
Kalibrieradapter in den Messwertaufnehmer.

»Wahlen Sie das zu justierende Kalibrierobjekt im
Programm TORKMASTER aus.

» Starten Sie im Programm TORKMASTER den
Test- und Justiermodus.

» Stellen Sie den gewiinschten Justierwert am
Kalibrierobjekt und im Programm TORKMASTER
ein.

» Stellen Sie den Langsschlitten so ein, dass der
Brickenklemmschutz mittig zum Handgriff des
Kalibrierobjekts steht.

Fiar STAHLWILLE-Drenmomentschliissel beachten
Sie die Funktionsldngen im Anhang.

» Verriegeln Sie den Langsschlitten mit dem Hebel
auf der rechten Seite des Langsschlittens.

» Richten Sie das Kalibrierobjekt in der Kalibrier-
und Justiereinrichtung nach den Vorgaben der
mafgeblichen Norm aus.

> Losen Sie die Klemmschraube am
Briickenklemmschutz.

> Stellen Sie den Abstand zwischen dem
exzentrischen Briickenklemmschutz und dem
Kalibrierobjekt auf ein Maf} unter 4 mm ein.

» Drehen Sie die Klemmschraube handfest.
» SchlieRen Sie die Schutzhaube.
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»Um eine Messung zu starten, driicken Sie den
Start-Taster.

Sie kdnnen beliebig viele Messungen durchfiihren.

»Um die Messung zu beenden, driicken Sie den
Stop-Taster.

Siehe Bedienungsanleitung TORKMASTER.

Kalibrieren auslésend

A VORSICHT

Schnittverletzungen durch fehlenden
Kantenschutz am Langsschlitten.

> Stellen Sie sicher, dass die
Kantenschutze am Langsschlitten
vorhanden und fest montiert sind.

> Ersetzen Sie fehlende
Kantenschutze unverziglich.

Die Position der Kantenschutze entnehmen Sie der
Abbildung auf Seite 11.

»Legen Sie den Drehmomentschliissel mit
entsprechendem Kalibriervierkant oder
Kalibrieradapter in den Messwertaufnehmer.

»Wahlen Sie das zu kalibrierende Kalibrierobjekt
im Programm TORKMASTER aus.

»Wahlen Sie die Kalibriermethode.

Die Kalibrierdaten werden automatisch aus der

Datenbank eingelesen.

» Stellen Sie den gewtinschten Kalibrierwert am
Kalibrierobjekt ein.

» Stellen Sie den Langsschlitten so ein, dass der
Brickenklemmschutz mittig zum Handgriff des
Kalibrierobjekts steht.

Fir STAHLWILLE-Drehmomentschliissel beachten

Sie die Funktionsldngen im Anhang.

> Verriegeln Sie den Langsschlitten mit dem Hebel
auf der rechten Seite des Langsschlittens.



» Richten Sie das Kalibrierobjekt in der Kalibrier-
und Justiereinrichtung nach den Vorgaben der
mafgeblichen Norm aus.

»Losen Sie die Klemmschraube am
Briickenklemmschutz.

» Stellen Sie den Abstand zwischen dem
exzentrischen Briickenklemmschutz und dem
Kalibrierobjekt auf ein Maf} unter 4 mm ein.

»Drehen Sie die Klemmschraube handfest.

» SchlielRen Sie die Schutzhaube.

»Um das Kalibrieren zu starten, driicken Sie den
Start-Taster.

» Folgen Sie den Anweisungen des Programms
TORKMASTER durch den Kalibrierablauf. Die
Anweisungen werden am unteren Bildschirmrand
angezeigt.

Am Ende des Kalibrierablaufs kénnen Sie ein

Protokoll der Kalibrierung speichern und

ausdrucken.

»Um das Kalibrieren zu beenden, driicken Sie den
Stop-Taster.

Siehe Bedienungsanleitung TORKMASTER.

Kalibrieren messend

A VORSICHT

Schnittverletzungen durch fehlenden
Kantenschutz am Langsschlitten.

> Stellen Sie sicher, dass die
Kantenschutze am Langsschlitten
vorhanden und fest montiert sind.

> Ersetzen Sie fehlende
Kantenschutze unverzuglich.

Die Position der Kantenschutze entnehmen Sie der
Abbildung auf Seite 11.

Drehmomentschlissel kalibrieren und justieren

»Legen Sie den Drehmomentschlissel mit
entsprechendem Kalibriervierkant oder
Kalibrieradapter in den Messwertaufnehmer.

»Wahlen Sie das zu kalibrierende Kalibrierobjekt
im Programm TORKMASTER aus.

»Wahlen Sie die Kalibriermethode.

Die Kalibrierdaten werden automatisch aus der
Datenbank eingelesen.

> Stellen Sie den Langsschlitten so ein, dass der
Brickenklemmschutz mittig zum Handgriff des
Kalibrierobjekts steht.

Fir STAHLWILLE-Drehmomentschliissel beachten

Sie die Funktionsldngen im Anhang.

> Verriegeln Sie den Langsschlitten mit dem Hebel
auf der rechten Seite des Langsschlittens.

> Richten Sie das Kalibrierobjekt in der Kalibrier-
und Justiereinrichtung nach den Vorgaben der
mafgeblichen Norm aus.

»Lo6sen Sie die Klemmschraube am
Brickenklemmschutz.

» Stellen Sie den Abstand zwischen dem
exzentrischen Brickenklemmschutz und dem
Kalibrierobjekt auf ein Mal} unter 4 mm ein.

» Drehen Sie die Klemmschraube handfest.

» SchlielRen Sie die Schutzhaube.

»Um den gewtiinschten Wert im Tippbetrieb zu
erreichen, driicken Sie den Start-Taster, bis der
Wert erreicht ist.

»Um den Wert automatisch in das Programm
TORKMASTER zu bernehmen, driicken Sie den
Stop-Taster.

» Folgen Sie den Anweisungen des Programms
TORKMASTER durch den Kalibrierablauf. Die
Anweisungen werden am unteren Bildschirmrand
angezeigt.

Am Ende des Kalibrierablaufs kénnen Sie ein

Protokoll der Kalibrierung speichern und

ausdrucken.

»Um das Kalibrieren zu beenden, driicken Sie den
Stop-Taster.

Siehe Bedienungsanleitung TORKMASTER.
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Wartung

Wartung

Das Duchfiihren der Wartungsarbeiten findet
ausschlielich auRen an der Kalibrier- und
Justiereinrichtung statt.

Gehen Sie vor dem Ausfiihren von
Wartungsarbeiten wie folgt vor:

» Schalten Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung
mit dem Schalter an der Kaltgeratesteckerbuchse
aus.

» Ziehen Sie zusatzlich den Netzstecker aus der
Netzsteckdose.

> Stellen Sie sicher, dass die Kalibrier- und
Justiereinrichtung nicht unbefugt eingeschaltet
werden kann.

» Fihren Sie die erforderlichen Wartungsarbeiten
durch.

» Prifen Sie die vorhandenen Schutzeinrichtungen
auf Funktion.

Reinigen

ACHTUNG

Funktionsstérungen durch
eindringende Reinigungsmittel.

» Gehen Sie sparsam mit
Reinigungsmitteln um, damit ein
Eindringen von Reinigungsmittel in
den elektrischen Bauraum
vermieden wird.

» Beachten und befolgen Sie bei Reinigungsmitteln
die Anweisungen der Hersteller.

 Entfernen Sie ausgetretene Schmierstoffe mit
milder Seifenlauge.

* Verhindern Sie das Eindringen von Seifenlauge in
Lager, Dichtungen und elektrische Anlagen.

» Saubern Sie Korrosionsstellen und streichen Sie
diese soweit zulassig mit Farbe oder Fett bzw. Ol
ein.

» Ersetzen Sie beschadigte, unlesbare oder
fehlende Beschriftungen und Schilder.

» Lagern Sie Reinigungs- und Schmiermittel nach
den geltenden Bestimmungen.

« Entsorgen Sie Reinigungs- und Schmiermittel
nach den geltenden Bestimmungen.

Sicherungen tauschen

Die Kaltgeratesteckerbuchse ist mit zwei
Glasrohrsicherungen des Typs T6.3A/250 V
abgesichert.

A GEFAHR

Lebensgefahr durch elektrischen
Stromschlag.

» Schalten Sie die Kalibrier- und
Justiereinrichtung mit dem Schalter
an der Kaltgeratesteckerbuchse aus.

»Ziehen Sie den Netzstecker aus der
Netzsteckdose.

Fuhren Sie die Reinigungs- und Pflegearbeiten bei
Bedarf nach folgenden Arbeitsregeln durch:

» Verwenden Sie zum Reinigen der Anlage keine
Druckluft. Eingedrungener Schmutz schadigt
Dichtungen, Lager und elektrische Bauteile.

» Reinigen Sie alle Maschinenbauteile,
Abdeckungen und Spritzbleche mit einem in
milder Seifenlauge getrankten Lappen.

* Reinigen Sie Leitungen und Kunststoffteile mit
milder Seifenlauge.
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Um eine defekte Glasrohrsicherung zu tauschen,
gehen Sie wie folgt vor:

» Schalten Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung
mit dem Schalter (2) an der
Kaltgeratesteckerbuchse aus.

> Ziehen Sie den Netzstecker aus der
Netzsteckdose.

»Ziehen Sie den Sicherungshalter (1) heraus.
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Schmieren

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung ist mit einer
Zentalschmierung ausgerustet. Der Schmiernippel
(1) ist hinter einer Abdeckung an der vorderen
rechten Seite angebracht.

» Priifen Sie, ob eine Glasrohrsicherung defekt ist.

» Tauschen Sie eine defekte Glasrohrsicherung
gegen eine Einwandfreie des gleichen Typs.

» Setzen Sie den Sicherungshalter mit den
Glasrohrsicherungen ein.

@ Wir schlagen als Fett Fin Grease MP 2/3 von
Interflon vor.

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung muss alle drei
Monate geschmiert werden.

» Entfernen Sie Abdeckung des Schmiernippels.

» Schmieren Sie den Schmiernippel mit zwei Hiben
der Fettpresse.

» Entsorgen Sie ausgetretenes Fett und mit Fett
belastete Verbrauchsmaterialien nach den am
Einsatzort geltenden Bestimmungen.
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Wartung

Wartungsplan fiir die Mechanik

Taglich Schutzeinrichtungen Vorhandensein  Nicht vorhanden Geréat nicht in Betrieb

nehmen

Schutzeinrichtung
installieren

Taglich Schutzeinrichtungen Beschadigungen Beschadigt Geréat nicht in Betrieb
nehmen
Beschadigte
Schutzeinrichtung
ersetzen

Taglich Schraubverbindungen  Fester Sitz Locker Schraubverbindungen
anziehen

@ Weitere Service- und Wartungsarbeiten der
Kalibrier- und Justiereinrichtung diirfen nur
durch Fachpersonal von STAHLWILLE
durchgefihrt werden.
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Entsorgung

Entsorgen Sie die Kalibrier- und Justiereinrichtung
Uber einen zugelassenen Entsorgungs-Fachbetrieb.
Beachten und befolgen Sie die dafiir geltenden
Vorschriften. Im Zweifelsfall setzen Sie sich mit
Ihrer Stadt- oder Gemeindeverwaltung in
Verbindung.

Die Kalibrier- und Justiereinrichtung besteht
hauptsachlich aus folgenden Materialien:

 Stahl

e Aluminium
» ABS-Kunststoff
* PETG-Kunststoff

» Entsorgen Sie ausgetretenes Fett und mit Fett
belastete Verbrauchsmaterialien nach den am
Einsatzort geltenden Bestimmungen.

Die elektronischen Bauteile der Kalibrier- und

Justiereinrichtung mussen Sie gesondert entsorgen.

WEEE-Registrier Nr.: DE 70431151

WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment
(Elektro- und Elektronikgerate Abfall)

Entsorgung

Informationen zu
Stichmalden

Das richtige Anziehdrehmoment bei
unveranderten Stichmafien

Normalfall

Drehmomentschlissel Nr. 730N/10 kombiniert mit
Vierkant-Einsteckwerkzeug Nr. 734/5 und
Steckschlisseleinsatz SW 13 mm.

Gewiinschtes Anziehdrehmoment der Schraube
Ma=40 N-m

Maltabelle LF=336 mm,
Drehmomentschliissel: SF=17,5 mm
Maltabelle Vierkant- S=17,5 mm
Einsteckwerkzeug:
L
V
; O ——
MA ~ Eﬁi G
ﬁ W
DMS

Keine Korrektur des Einstellwertes am
Drehmomentschlissel erforderlich.
S=SF

W=Ma

Das richtige Anziehdrehmoment bei
veranderten Stichmalen

Bei Anzugen mit Steckwerkzeugen, bei denen das
Stichmal} S vom Standard-Stichmall SF abweicht,
muss flr den benutzten Drehmomentschlissel ein
korrigierter Anzeige- bzw. Einstellwert errechnet
werden.

Achtung! Werden Adapter mit Steckwerkzeugen
oder Sonderwerkzeugen kombiniert, ist fur die
Berechnung die Summe der Stichmale=3>'S
einzusetzen. Bei seitlich abgewinkelten
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Informationen zu Stichmal3en

Spezialwerkzeugen muss Wk empirisch ermittelt
werden.

My Le [N'-m-mm

Ul

B M, Le
K™ LF_SF"'S (bZW zS)

Formeln

MA =  Gewiinschtes Anziehdrehmoment

W = Anzeige- bzw. Einstellwert W=Ma

WK = Korrigierter Anzeige- bzw.Einstellwert
Wk*Ma

LF = Funktionslange (siehe Maltabellen der
DMS)

LK = Lk=Korrigierte Funktionslange Lk=Lr—
Sk+S (bzw. X8)

S =  Stichmald der STAHLWILLE
Steckwerkzeuge oder
Sonderwerkzeuge (siehe Maltabellen
der Steckwerkzeuge)

SF = Standard-Stichmal (siehe Maltabellen
DMS)

>S = Summe der Stichmale der

verwendeten Steckwerkzeuge

SAdapter+SSteckwerkzeug+ ...
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Beispiel 1: korrigierter Einstellwert (ein
Steckwerkzeug)

Drehmomentschlissel Nr. 730N/20 kombiniert mit
Ring-Einsteckwerkzeug Nr. 732/40 SW 36 mm.
Gewiinschtes Anziehdrehmoment der Schraube
Ma=190 N-m

MalRtabelle LF=424,5 mm,
Drehmomentschlissel: SF=25 mm
Maltabelle Ring- S=28 mm
Einsteckwerkzeug:
Le
i
M = Y @ — (&
A S \
T WK
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Informationen zu Stichmal3en

So finden Sie die Daten im Katalog:

730N Grundgerat mit Aufnahme fir Einsteckwerkzeuge 732/40 Ring-Einsteckwerkzeuge
L [ ~ad
| 1 < 1 730N/10 AT Y " 58
Sk o - i &
[ J L Oy An
- cle . N -
S i
730N/80 = @ 5 v % =
58224013 13 a 225 11 25 130
58224014 14 23 11 25 123
Feinskala - b h L Lg: Sg &2 58224015 15 24 11 25 128
Code Gr. L jrvmmn [ 1 1 mm mm mm mm mm mm g 58224016 16 X 255 12 25 133
50181002 2 2-20Nm  20-180inlb  1Nm  10inlb  O2Nm [EEM 28 23 275 226 175 737 58224017 17 EE 27 12 25 135
50181005 5 10-50 Nm 7-37ftlb 5Nm 1ftlb  025Nm Rl 28 23 330 2805 175 831 58224018 18 29 13 25 134
50181010 10 20-100 Nm 15-75ftlb 10N'm 25ftlb 05Nm RISt 28 23 386 336 175 988 58224019 19 305 13 25 138
50181012 12 25-130 Nm 20-95ftlb 10N'm 25ftlb 05Nm ] 28 23 421 379 25 1128 58224021 21 33 15 25 144
50181020 20  40-200Nm  30-150ftb 10Nm  5ftlb 1Nm T 28 23 467 [4245][25] 1264 58224022 2 345 15 25 145
50181040 40  80-400Nm  60-300ftlb 20Nm  10ftlb 2Nm ) 28 23 607[5645([25 1655 58224024 2 [0 375 15 25 153
50181065 65° 130-650 Nm 100-480ftlb 50Nm 20fth  25Nm 306 256 890 (848 |25 3231 58224027 27 | 425 17 25 162
50181365 11/65 130-650 Nm  100-480 ftlb 50 N'm 20 ftlb 25Nm EXD 306 256 911|900 [55 3504 58224028 28 X 455 L 25 175
50181080 80  160-B00Nm  120-600ftlb 100Nm  25ftlb snm  [EEED 306 256 1178 [1167 |55 4882 58224030 30 46 19 25 182
50181100 100 200-1000N'm 150-750ftlb 100Nm  25ftib sNm  EZE 306 256 1363 [1297 |55 5300 58224032 32 475 19 25 181
50581002 a/2 20-180 in'lb 15-15ftlb 10inlb 05 ftib 2inlb 9x12 PR EEE] 275 | 226 175 737 58224034 34 52 19 28" 210
50581005 a/5  90-450inlb 7-37ftb 50inib 1t 25intb [ENEM 28 23 330| 2805 (175 831 58224036 36 g 54 19 28] 203
50581010 a/10  180-900inb 15-75 ftlb 100 inlb 2,5 ftlb 5inlb 28 23 386|336 |175 988 58224041 41 60 20 |30 240
50581020 a/20 350-1800inib  30-150ftlb 100intb  5ftlb  10inib 28 23 467|4245 (25 1264 * Achtung! Ve rte Einstel
50581040 a/40  60-300 ftlb 800-3600inib 20ftlb 100inb 2ftb I 28 23 6075645 |25 1655 [ Hinveiss. rfgg)e e Einstellwerte am Drenmomegischvssel
* empfohlene Einsteckknarre Nr. 735/40HD5
Ly [S: S

W,

M, - L, 190Nm [2245mm] 190 Nm - 4245 mm Korrigierter Einstellwert W, = 188,7 N-m
>W=M,

K5 L -S,+S~ [424,5 mm|-[25 mm]+|28 mm| 4275 mm =1887Nm - cinzustellender Wert 189 N-m

Beispiel 2: korrigierter Einstellwert (Steckwerkzeug Lk
und Adapter) L

Drehmomentschliissel Nr. 730N/10 kombiniert mit
Vierkant-Einsteckwerkzeug Nr. 734/5 und Adapter ]
Nr. 447 SW 10 mm. AP 0|8 =——=0
Gewunschtes Anziehdrehmoment der Schraube My S V\V

Ma=25 N-m S

Maltabelle LF=336 mm,
Drehmomentschlissel: SF=17,5 mm

MaRtabelle Vierkant- S=17,5 mm
Einsteckwerkzeug:

Maltabelle Adapter: S=50,8 mm

My Le 25 N-m - 336 mm _ 25 N-m- 336 mm
L.—S¢*+>S 336 mm-—17,5mm + 17,5 mm + 50,8 mm 386,8 mm

W =
Korrigierter Einstellwert WK=21,7 N-m

> S*SF
W+Ma

41



Allgemeine Hinweise zur Kalibrierung

Allgemeine Hinweise zur
Kalibrierung

Liegen keine eigenen Verfahren zur
Prufmitteliberwachung vor, gilt das in der Norm
festgelegte Kalibrierintervall. Die Kalibrierung sollte
dann zwdlf Monate nach erster Nutzung bzw. nach
rund 5.000 Lastspielen erfolgen.

» Fihren Sie vor der Kalibrierung eine Funktions-
und Sichtpriifung durch, um Beschadigungen des
Drehmomentschlissels auszuschlieRen.

»Nehmen Sie die Kalibrierung nur bei einer
Umgebungstemperatur von 23 °C +5 °C vor. Liegt
die Umgebungstemperatur auf3erhalb der
Toleranz, berlcksichtigen Sie dies bei der
Bewertung der Kalibrierung.

» Stellen Sie sicher, dass sich der zu kalibrierende
Drehmomentschliissel ausreichend an die
Umgebungstemperatur akklimatisieren kann.

» Bei der Verwendung spezieller
Einsteckwerkzeuge beachten Sie bitte das Maf}
SF und passen die Einstellungen des
Drehmomentschliissels entsprechend der hier
angegebenen Umrechnungsformel an.

» Bei Einsteckwerkzeugen mit federnder Kugel bzw.
Stift richten Sie das Werkzeug so aus, dass es
vom Griff weg zeigt.

[ T

»Vermerken Sie alle vom Standard abweichenden
MaRe (SF und LF) im Kalibrierzertifikat.

» Positionieren Sie den Drehmomentschlissel so in
der Kalibriereinrichtung, dass er +3° horizontal
ausgerichtet ist.

» Stellen Sie sicher, dass der
Drehmomentschlissel verspannungsfrei und
kraftneutral in der Kalibriereinrichtung aufliegt.
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Das MaR SF ist das Standardstichmaf} der
verwendeten Einsteckwerkzeuge.

Das MaR LF ist der beim Kalibrieren zu
verwendende Hebelarm, gemessen ab
Schraubenkopfmitte (Messwertaufnehmermitte).

L
LS

_ j!
A== ==,
LF=Funktionslange

SF=Standard-Stichmal}
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Mafltabellen DMS

Maftabellen DMS

Typ 71 ‘ Typ 714
LF
> = |
b 4_7;0 ) — | e (=)
S, L
Model SF {mm] LF [mm] Model SF {mm] LF [mm]
80 95 1050 1 17,5 188
aR/80 - 1060 2 17,5 188
4 17,5 214
Typ 7121713 6 17,5 355
10 17,5 428
20 25 516
— 40 25 656
bi _ 65 55 890
| L, 80 55 1158
100 55 1343
R1 17,5 188
Model SF {mm] LF [mm] R2 175 188
712/6 17,5 299 R4 17,5 214
713/6 17,5 299 R6 17,5 355
713/20 25 524 R10 17,5 428
713/40 25 750 R20 25 516
R40 25 656
R65 55 890
R80 55 1158
R100 55 1343

43



Maftabellen DMS

Ay STAHLWILLEK )

Typ 720NF ‘ Typ 730 ‘
L ‘ L,
‘| ' DN 1
i ——— I A——
L i 740" L "
Model SF {mm] LF [mm] Model SF {mm] LF [mm]
80 - 938 80 - 990
Typ 721 Typ 730D
L L,
| \ ) L
sz®o b, = O [ ]o fb > ([ —= |
. )
SF
Model SF {mm] LF [mm] Model SF {mm] LF [mm]
5 - 293 10 17,5 426,5
15 - 387 20 25 515
20 - 418 40 25 655
30 - 486 65 25 837
QR/20 - 418 11/65 55 889
80 55 1157
Typ 721NF 100 55 1341
R10 17,5 426,5
R20 25 515
L
b F | R40 25 655
bZI | 5 | 4l LD R65 25 837
1 ‘ . II/R65 55 889
. R80 55 1157
R100 55 1341
Model SF {mm] LF [mm]
80 - 938
100 - 1365
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Maftabellen DMS

Typ 730 ‘ ‘ Typ 730N ‘ ‘
< LF , < LF
| N N :

OFF b =" O EE

5 | L S L g
Model SF {mm] LF [mm] Model SF {mm] LF [mm]
2 17,5 174 2 17,5 226
4 17,5 218 5 17,5 280,5
a/2-1 17,5 174 10 17,5 336
al2 17,5 174 12 25 379
a/40 17,5 218 20 25 425,5
5 17,5 288 40 25 564,5
10 17,5 343 65 25 848
12 25 390 65 55 900
20 25 435 80 55 1167
40 25 570 100 55 1352
65 25 855 a/2 17,5 226
11/65 55 907 a/5 17,5 280,5
a/5 17,5 288 a/10 17,5 336
a/10 17,5 343 al20 25 424,5
a2 25 390 al40 25 564,5
a/20 25 435
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Maftabellen DMS

Typ 730 NR ‘
< LF
v v
° n@lﬁ
il
< L >
Model SF {mm] LF [mm]
5FK - 280,5
10FK - 336,5
20FK - 425
40FK - 564,5
65FK-HD - 848
5QR FK - 291
100QR FK - 346,5
200QR FK - 438,5
Typ 755
LF
, | )
b[ O o]

wn

Model SF {mm] LF [mm]
R/1 17,5 172
4 17,5 289
10 25 425
20 25 435
30 25 587
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Nachgelieferte Erganzungen
zur Betriebsanleitung

Es wird manchmal vorkommen, dass Handblcher
erganzt, verandert oder aktualisiert werden mussen.
Stellen Sie sicher, dass ausgetauschte Teile der
Betriebsanleitung vernichtet werden. An dieser

Nachgelieferte Erganzungen zur Betriebsanleitung

Stelle sind die zu diesem Handbuch gelieferten
Erganzungen zu bestéatigen, um kontrollieren zu
kénnen, dass diese auf dem neuesten Stand sind
und alle Erganzungen durchgefiihrt worden sind:

Erganzungsnr. Lieferdatum Eingeordnet am Name Unterschrift

(® Wenn Sie mehr Platz brauchen, kénnen Sie die
Erklarung kopieren und der Betriebsanleitung
beifligen.
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EG-Konformitatserklarung

EG-Konformitatserklarung
strAHLWILLtl()@

EG -Konformitatserklarung flr eine Maschine

Der Hersteller: STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG
Lindenallee 27
42349 Wuppertal

erklart hiermit, dass folgendes Produkt:

Produktbezeichnung: Motorisch betriebene Kalibrier- und Justiereinrichtung fur
Drehmomentwerkzeuge und Messwertaufnehmer

Typenbezeichnung: 7794-2 perfectControl
Seriennummer:

Baujahr:

allen einschldgigen Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG Uber Maschinen entspricht.

Die Maschine entspricht weiterhin allen Bestimmungen der Richtlinie 2014/30/EU uber die
elektromagnetische Vertraglichkeit.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN ISO 12100 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

DIN EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistungen von Maschinen,
Teil 1: Allgemeine Anforderungen

DIN EN 61326-1:2013-07 Elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate - EMV-
Anforderungen - Teil 1: Allgemeine Anforderungen

Bevollméchtigter zum Zusammenstellen der techn. Unterlagen gemal Anhang VIl A der Richtlinie
2006/42/EG:

Name: Timo Schmidt
Anschrift: Lindenallee 27
42349 Wuppertal.
Wuppertal,
Datum Unterzeichner und Angaben zum Unterzeichner Unterschrift
STAHLWILLE EDUARD WILLE GmbH & Co. KG Persénlich haftende G afterin Geschaftsfuhrer: Deutsche Bank 0 388 462, BLZ 330 700 90
Lindenallee 27 EDUARD WILLE Verwallungs-GmbH Dipl.-Ing. Winfried Ccilwa (Vorsilzender) IBAN DE27330700900038846200
42349 Wuppertal 42349 Wuppertal, Wuppertal HRB 4221 Dipl.- Betriebswirt Peter Mettlicki BIC DEUTDEDWXXX
Deutschland Steuer-Nr. 132/5852/0210 Commerzbank 2 922 011, BLZ 330 400 01
Wuppertal HRA 7296 USt.-ldent Nr. DE 121105721 IBAN DE40330400010292201100
Reg.-Nr. DE 70431151 EAR BIC COBADEFFXXX
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Hersteller:

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG
(P.O. Box) Postfach 12 01 03 — 42331 Wuppertal
Lindenallee 27 — 42349 Wuppertal

Germany

Tel.: + 49 202 4791-0

Fax: + 49 202 4791-200
E-Mail: info@stahlwille.de
Internet: www.stahlwille.de
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English version of original German operating

instructions

EN

STAHLWILLE perfectControl
Motor-operated calibration and adjustment facility 7794-2

Read through these operating instructions carefully to ensure safe operation. Store these

instructions for further use.

Code number 91979873

Status: 06/2016



Preface

Preface

These operating instructions help you to make
* proper,

+ safe and

» economical

use of the motor-operated calibration and
adjustment facility.

Target group of these operating
instructions

The operating instructions are aimed at the users of
the motor-operated calibration and adjustment
facility.

The information contained in these operating
instructions is aimed at authorised, trained and
familiarised personnel. We assume that these
persons possess general technical knowledge.

Each person who
* transports

* installs,

+ dismantles,

* Operates,

* maintains or

* disposes of

the adjustment and calibration facility must have
read and understood the corresponding contents of
these operating instructions.

If you do not understand any of the information in
these operating instructions or information is
missing, please contact

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.
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Introduction to the operating instructions

Introduction to the operating
instructions

Availability

A complete and legible copy of the operating
instructions must always be stored at the calibration
and adjustment facility's operating location.

If these operating instructions become lost or
unusable, a new copy can be requested from
STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.

If you have not yet registered the device, the

following data are required for reordering:

« Serial number of your calibration and adjustment
facility

» Name of your dealer

» The code number of the operating instructions
can be found at the bottom left of the title page.

In addition to the operating instructions, the
generally applicable and local accident prevention
and environmental protection regulations must be
made available and observed.

Keep all safety notices and information on dangers
on the calibration and adjustment facility in legible
condition.

Supplements

Regularly add instructions to the operating
instructions at the relevant operating location due to

* Legal regulations concerning accident prevention,

» Legal regulations concerning environmental
protection and

» Trade association stipulations.

Structural features

Defined structural features are assigned to the
various elements within the operating instructions.
You can therefore easily determine the type of text
which this involves:

Normal text,

e Lists or

» Action steps.

@ Notices with this symbol contain general
information and information regarding the
economical use of the testing facility.

Explanation of the warning notices

The following categories of notices are contained in
these operating instructions:

A\

DANGER

Notices containing the word DANGER
warn of hazards which lead directly to
severe or fatal injuries.

ZAN

WARNING

Notices containing the word
WARNING warn of hazards which may
possibly lead to severe or fatal injuries.

A\

CAUTION

Notices containing the word CAUTION
warn of hazards which may possibly
lead to minor to moderate injuries.

ATTENTION

Notices containing the word
ATTENTION warn of hazards in which
property damage may possibly occur.




Safety

Proper use, operating area

The machine is exclusively intended to be used in
adjusting and calibrating torque wrenches and
STAHLWILLE transducers within the framework of
the technical specifications.

Proper use additionally includes:

» Compliance with all notes contained in the
operating instructions

» Observance of all instruction signs on the
machine

» Adherence to the inspection and maintenance
intervals.

Any other use is regarded as improper, particularly

bending objects.

STAHLWILLE Eduard Wille GMBH & CO. KG

accepts no liability for damage arising as a result of

this.

Basic safety instructions

Dangers due to electrical energy

There is a risk of fatal accident due to electric shock
if you ignore the following safety instructions.

» Never open the housing of the calibration and
adjustment facility.

» Only connect the calibration and adjustment
facility to a properly installed mains socket of 100-
240V ~, 50/60 Hz.

» The mains plug must be freely accessible so that
the calibration and adjustment facility can be
easily and quickly disconnected from the mains
power supply in an emergency.

 Disconnect the calibration and adjustment facility
from the mains power supply in the following
cases:

— Before cleaning,
— When installing accessories,

- In the event of mechanical damage,

Safety

— When the calibration and adjustment facility is
not used for a long period of time.

« Switch the calibration and adjustment facility off at

the mains switch on the rear or remove the mains
plug from the socket. Pull only on the mains plug
in this case.

» The calibration and adjustment facility and the

mains power cable must not be exposed to water.

« Do not place any objects filled with fluids on, next

to or above the calibration and adjustment facility.

» Do not install the calibration and adjustment

facility in the vicinity of water.

* Do not touch the mains power cable or the

calibration and adjustment facility with moist
hands.

¢ Do not kink or crush the mains cable.

* Never use the calibration and adjustment facility

with a damaged mains power cable, following a
malfunction or when the calibration and
adjustment facility is damaged. Have the
calibration and adjustment facility checked or
repaired by the service department before using it
again.

« Always have repair or maintenance work carried

out by qualified, specialist personnel.

Risk of injury due to damaged calibration objects

¢ Under certain circumstances, parts may break or

fracture when loading damaged calibration
objects.

Check calibration objects and insertion tools for
damage (cracks or fractures) before calibrating.
Do not calibrate damaged calibration objects or
insertion tools.

 To avoid risks of injury due to the calibration

object or the square adapter splintering, always
operate the calibration and adjustment facility with
the protective cover mounted.



Safety

Risk of injury due to crushing

When operating the calibration and adjustment
facility, there is a risk of crushing the fingers at the
following points:

» Between the supporting bolts and the calibration
object

» On the longitudinally adjustable carriage between
the carriage and the transducer bracket

Hazards due to noise

» Depending on the calibration object, a sound
pressure level (torque wrench triggering impact)
which causes deafness may occur.

Wear ear protectors in these cases.

Environmental pollution due to incorrect disposal

 Dispose of cleaning agents and lubricants
according to the regulations applicable at the
operating location.

« Dispose of the calibration and adjustment facility
according to the regulations applicable at the
operating location.

Avoiding material damage

Avoid material damage on the device and the
torque wrenches through the following measures:

» Make sure that the torque wrenches are not
damaged.

» Only insert the torque wrenches in the manner
described in these operating instructions.

Warranty and liability

Warranty and liability claims in the event of personal
injury and material damage are inadmissible if they
are attributable to one or more of the following
causes:

« Improper use of the calibration and adjustment
facility.

 Improper installation, commissioning, operation
and maintenance of the calibration and
adjustment facility.

» Operation of the calibration and adjustment facility
with defective safety facilities or improperly
installed or non-functional safety and protective
devices.

« Non-observance of the notes in the operating
instructions.

» Unauthorised modification of the calibration and
adjustment facility's characteristics.

« Inadequate monitoring of parts of the calibration
and adjustment facility which are subject to wear.

 Improperly carried out repairs.

 Disasters due to the effect of foreign bodies and
acts of God.

« Non-observance of the requirements contained in
the relevant standard during calibration.

* Non-observance of the manufacturer's
instructions on calibrating and adjusting
calibration objects.

Changes to the design of the calibration
and adjustment facility

« Do not carry out any modifications, attachments
or conversions on the calibration and adjustment
facility without the approval of the manufacturer.

« Immediately exchange parts of the machine which
are not in flawless condition.

» Use only genuine replacement and wearing parts.
Parts procured from third-party manufacturers
provide no guarantee of the fact that they have
been designed and manufactured to cope with the
stress and function safely.



Duties when handling this calibration
and adjustment facility

Obligations on the part of the owner

The owner is obliged only to allow the following
persons to work on the calibration and adjustment
facility:

» Persons who are familiar with the basic
regulations concerning industrial safety and
accident prevention, and who have been trained
in handling the calibration and adjustment facility,

» Persons who have read and understood the
chapter on safety and the warning notices
contained in the operating instructions, and have
confirmed this with their signature,

» Persons who are familiar with and have
understood the requirements for calibrating torque
wrenches.

Responsibility for the properly executed calibration
and adjustment of torque wrenches is borne by the
owner or user.

Obligations on the part of the personnel

Before starting work, all persons commissioned to
carry out work on the calibration and adjustment
facility must be obliged:

» To observe the basic regulations concerning
industrial safety and accident prevention,

» To read the chapter on safety and the warning
notices contained in the operating instructions,
and to confirm with their signature that they have
read and understood these,

» To comply with the requirements of the relevant
standard on calibration.

Safety

Personnel training

¢ Only trained and familiarised personnel may work

on the calibration and adjustment facility.

« The user's qualification requirements must be
defined by the customer. We recommend basic
technical training with advanced quality assistant
training.

» The personnel's responsibilities must be clearly
defined for installation, commissioning, operation,
set-up and maintenance work.

» Personnel undergoing on-the-job training may
only work on the calibration and adjustment
facility under the supervision of an experienced
person.

« The personnel must be familiar with the
application and handling of calibration objects.

» The personnel must have detailed knowledge of
EN ISO 6789 and standards or works'
requirements to be applied by the user.

» The personnel must have knowledge of the
operation of a PC and the software installed on it.

Safety equipment

» The required personal safety equipment must be
provided by the owner.

Safety measures during normal
operation

« Only operate the calibration and adjustment
facility if all protective facilities are fully functional.

» Before switching on the calibration and
adjustment facility, make sure that nobody can be
endangered by the calibration and adjustment
facility starting.

« At least once per shift, check the calibration and
adjustment facility for externally visible damage
and to ensure that the protective facilities are
functional.



Safety

Protective facilities

The calibration and adjustment facility is equipped
with various protective facilities.

Regularly check all available protective facilities as
per the maintenance schedule.

* In the event of an emergency, the calibration and
adjustment facility is shut-down using an
emergency stop button.

» Each time before the calibration and adjustment
facility is started up, all protective facilities must
be installed properly and within easy access, and
must be functional.

* Protective facilities must not be manipulated.

Emergency stop button

The calibration and adjustment facility is equipped
with an emergency stop button. A further
emergency stop button is available on the manual
operating terminal which can additionally be
connected.

Motor operation is stopped after pressing the
emergency stop button. An ongoing adjustment or
calibration process is cancelled.

Proceed as follows after pressing the emergency
stop button:

» Eradicate the cause of the malfunction.

» Make sure that the calibration and adjustment
facility is in flawless condition.

» Release the emergency stop button by turning it
clockwise to stop.

» Acknowledge the fault with the tare/reset button.

Protective cover

A protective cover is mounted above the
transducer. In the event of a defect on the square
adapter or the insertion tool, this protective cover
prevents splintering parts from causing injury.
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The position of the protective hood is polled using a
safety switch. If the protective cover is opened
during operation, this leads to immediate
cancellation of the calibration process. It is not
possible to start up the calibration and adjustment
facility when the protective cover is open. No
loading or rotation can be carried out.

Keep the protective cover clean. When closing the
protective cover, no foreign objects must be present
between the protective cover and the calibration
object.

Edge guard on the longitudinally adjustable carriage
To prevent cutting or trapping the fingers when
adjusting the longitudinally adjustable carriage, it
must be fitted with edge guards (1).




Limitation of the movement range

Limit switches are located in the calibration and
adjustment facility's drive system. The limit switches
limit the movement range. If the permissible
movement range is exceeded and a limit switch is
actuated as a result, the calibration process is
cancelled. During set-up mode, the calibration and
adjustment facility can be manually moved outside
of this range. Exceeding the permissible movement
range may be caused for example by an improperly
adjusted ratchet on a torque wrench.

Motor overload protection

The motor is equipped with an overload and
temperature protection facility. If this is triggered,
the calibration process is cancelled.

Proceed as follows in this case:

» Switch the calibration and adjustment facility off
and allow the motor to cool down.

» Switch the calibration and adjustment facility on
again after it has cooled.

Transducer overload

During operation, the calibration and adjustment
facility constantly checks the transducer, which

Safety

serves as a reference, for overloading. The
transducer may be overloaded by a maximum of
25 % of the maximum measuring range value. The
software reports possible overloading via a warning
prior to the start of a calibration process. If
overloading occurs, the calibration process is
cancelled.

Calibration object overload

During operation, the calibration and adjustment
facility constantly checks the calibration object for
overloading. The calibration object may be
overloaded by a maximum of 20 % of the maximum
measuring range value. If overloading occurs, the
calibration process is cancelled.

Warning and instruction signs
» Observe and comply with the warning and
instruction signs mounted on the device.

» Make sure that none of the warning and
instruction signs mounted on the device are
covered over and that they are all clearly legible
at all times.

» Immediately replace damaged warning and
instruction signs.

11
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Technical description

Technical description

Overview

No. Explanation No. Explanation
1 Protective cover 5 Handle
2 Bridge anti-trapping guard 6 Emergency stop button
3 Vertically adjustable rest for the 7 Buttons
calibration object
4 Longitudinally adjustable carriage 8 Transducer flange

12
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Technical description

Technical data

Ambient temperature in the laboratory From 18 °C to 28 °C (in accordance with EN ISO 6789:2003)

Operating temperature range From 10 °C to 40 °C

Comectonvbose | fwoweeovee |
Frequency 50 to 60 Hz

fomowr |
Electrical fuse 2 x 6.3 A glass tube fuse T6.3A/250 V (at the IEC power

connector socket)

footereses e ]

Dimensions (L x W x H) approx. 1060 x 640 x 330 mm

13



Transportation, delivery, storage

Electrical protection

The calibration and adjustment facility is equipped
with one IEC power connector socket. This is fused
with two thermal glass fuses 6.3 A. If these fuses
trip due to overload, the control circuit for the entire
calibration and adjustment facility is switched off.

Type of product

Type 7794-2

Intended use

Date of production

Transportation, delivery,
storage

Transportation

Comply with the following safety instructions when
transporting the calibration and adjustment facility:

Ay STAHLWILLEK )

Identification

The calibration and adjustment facilities can be
identified via a serial number. The type plate is
mounted next to the electrical connections on the
calibration and adjustment facility.

Motor-operated calibration and adjustment facility

Calibration and adjustment

Month and year: See type plate

A DANGER

Life-threatening injuries due to falling
or tipping calibration and adjustment
facility

» Make sure that the aids for
transporting the machine parts are
undamaged and have the required
carrying capacity.

14

A CAUTION

Risk of injury when carried by one
person.

» Only raise the calibration and
adjustment facility using suitable
liting equipment or with the aid of a
second person.

» Only carry the calibration and
adjustment facility with the aid of a
second person.

» Carry the calibration and adjustment
facility by the handles which are
provided.

ATTENTION

Damage due to improper
transportation.

» Do not crush any lines during
transportation.
» Use transportation equipment in

such a way that no parts of the
machine are deformed or shifted.

Additionally comply with the pictograms on the
packaging and the calibration and adjustment
facility.
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Transportation, delivery, storage

Unpacking

A WARNING

Risk of injury when lifting the
calibration and adjustment facility due
to slipping out of the hand.

» Only lift the calibration and
adjustment facility with the aid of a
second person.

» To do this, use only the carrying
handles which are provided on the
calibration and adjustment facility.

Use the carrying handles as shown:

Proceed as follows to unpack the calibration and

adjustment facility:

» Open the lid of the transport crate.

» Lift the calibration and adjustment facility out of
the packaging with the aid of a second person
using the carrying handles provided and marked
for this purpose.

» Set the calibration and adjustment facility down in
the intended location.

15
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Transportation, delivery, storage

Delivery
Scope of delivery

1 Motor-operated calibration and adjustment facility for torque wrenches
|
1 Operating instructions
|
1 USB adapter
|
1 Connecting cable for transducer (helical cable)
|
4 Calibration squares (for adapting the insert system on the calibration object to the transducer if

the calibration object has no output square)

1 USB stick with TORKMASTER software

@ A transducer and a PC or laptop are required to

operate the calibration and adjustment facility. Check on acceptance by the recipient

These are not contained in the scope of > Check that the delivery is complete.
delivery. » In the event of incorrect deliveries, notify us or the
The following STAHLWILLE transducers can be representative responsible for you.
used:
o 7728-1 Reporting and documenting transport damage
. 7728-2 > In the event of transportation damage, notify us or
. 7728-4 the representative responsible for you.
. 7798-6 » Describe the damage to us.
. 7728-10 » Document the damage.
» 7728-20
o 7728-40
o 7728-65
» 7728-80
e 7728-100

16
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Packaging
» Remove the existing packaging material.
»Remove the enclosed accessories.

» Make sure that the calibration and adjustment
facility is not damaged.

Storage

» Store the calibration and adjustment facility in
packaged condition.

Ensure the following storage conditions:
* Relative humidity: 20-60 %, non-condensing

» Temperature: -20 to +60 °C

Transportation, delivery, storage

17



Erection and mounting

Erection and mounting

The calibration and adjustment facility must be
installed on a level surface with sufficient load-
bearing capacity. It can be secured using the
mounting holes in the handles at the sides. Perfect
alignment and levelling of the calibration and
adjustment facility are important in this case.

» Use the handles which are provided to handle the
calibration and adjustment facility.

» To install the calibration and adjustment facility,
place it onto the work surface on the workbench.

» Bolt the calibration and adjustment facility to the
work surface using the mounting holes (1).

» Check the alignment of the calibration and
adjustment facility.

» Make sure that the calibration and adjustment
facility is perfectly aligned and securely mounted.

18

Installing extension 7791-1

A CAUTION

Risk of injury on assembly of the
extension.

»Wear protective gloves to prevent
injuries caused by cutting on sharp
edges.

The calibration and adjustment facility is designed
for a maximum torque of 400 N m.

Extension 7791-1 can be used for calibration
objects which require a higher torque. This is
available as an accessory. When extension 7791-1
is installed, a maximum torque of 1100 N m can be
applied.

The extension's scope of delivery contains:
» Extension 7791-1
» Two height compensation plates

» Two bolts for securing to the calibration and
adjustment facility

« Two connectors with tapped holes

A ball-ended hexagon key wrench size 5 is required
to mount extension 7791-1.

» Make sure that the calibration and adjustment
facility has been installed and fastened properly.
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Proceed as follows to mount extension 7791-1:

»Remove the two cheese head screws with
hexagon socket, to which the handle on the right-
hand side of the calibration and adjustment facility

is secured.

> Insert one bolt into the intended opening on the
left- and right-hand side of the extension.

e

» Lift the handle off upwards.

» Retain the handle for subsequent use.

» Insert a connector (1) into the profile on the right-
and left-hand sides of the calibration and
adjustment facility.

The illustration shows the left-hand side. The height compensation plates are provided with
double-sided adhesive tape.

» Remove the film.

» Adhere the two height compensation plates (2)
beneath the extension as illustrated.

» Make sure that the tapped hole in the connector is
visible. The extension is equipped with two centring pins (3)

for mounting.

19
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To secure the extension to the work surface, the
mounting brackets (5) first have to be adjusted.

» Release the bolts for adjusting the mounting
brackets.

» Lower the mounting brackets onto the work
surface.

» Insert the extension with the two centring pins into
the intended mountings on the calibration and
adjustment facility.

» Tighten the two bolts (4) on the left- and right-
hand sides of the extension hand-tight.

The illustration shows the left-hand side.

» Tighten the bolts for adjusting the mounting
brackets hand-tight.

» Secure the extension to the work surface using
the bolts and the mounting brackets.

20
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Connecting
Connecting
Characteristic electrical data of the control system
Connection voltage 100 to 240 V AC
Frequency 50 to 60 Hz
Total output 250 W
Electrical fuse 2 x 6.3 A glass tube fuse T6.3A/250 V (at the IEC

power connector socket)

No. of phases 1-phase

Overview of external connections

Pictogram on the calibration and adjustment facility = Connection
Manual operating terminal /PCA2 connection

The manual operating terminal can be connected
here.

If the manual operating terminal is not connected,
the bridge connector must be connected.

If the manual operating terminal or the bridge
connector are not connected, an emergency stop
error message is output

PC connection

Connect the PC here. Use only the 3.5 mm jack
plug cable and the USB adapter from STAHLWILLE
for this purpose.

Calibration object connection

E_]=| Connect the electronic calibration objects of the
STAHLWILLE model series 712, 713 and 730D

torque wrenches as well as the model series 772x
transducers here. Alternatively, interface adapter
7761 can be connected for torque wrenches 714
and 701.

21
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Connecting

Location on the calibration and adjustment facility Connection
Reference connection (transducer)

(Laterally on the protective cover bracket):
Connect the transducer here (1). Use only the
intended STAHLWILLE connecting cable for
transducers (helical cable) for this purpose.

This cable must not transfer any forces to the
transducer. Lateral forces can negatively influence
the calibration results.

Establishing connections

To connect the calibration and adjustment facility,
use the mains power cable with the appropriate
connector for the connection used at the operating
location. Seven mains power cables with the usual
world-wide connections are contained in the scope
of delivery.

» Insert the mains power cable's IEC power
connector into the IEC power connector socket
(2).

» Insert the bridge connector into the corresponding
connection (1).

Alternatively, the manual operating terminal can be
connected here.

» Connect the calibration and adjustment facility to
the mains power supply using the mains power
cable's grounding-contact type connector.

22
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Operating the calibration
and adjustment facility

Controls

No.

Description

Emergency stop button

Direction of rotation for releasing

7\

Button with 3-colour LED display: Start
calibration runs / transducer jog mode
counter-clockwise (CCW-
CounterClockWise)

Button: Stop calibration runs / data
acceptance / transducer jog mode clockwise
(CW-ClockWise)

Button: Transducer tare / reset
(acknowledgement)

Operating the calibration and adjustment facility

@ Alternatively, the optionally available manual
operating terminal can be connected. This
enables you to carry out the same functions as
with the controls available on the calibration
and adjustment facility.
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Operating the calibration and adjustment facility

Control functions

"Tare/reset" button Triggers transducer taring.
Only tare the transducer when it is under no load (no inserted calibration
object).
In the event of a fault: Acknowledge the fault and reset.

"Start" button The start button has several functions:
In set-up mode: The transducer is turned counter-clockwise in jog mode.

In triggering calibration mode: Start the set number of measurements. These
are carried out automatically.

In measuring calibration mode: The calibration object is loaded in jog mode.

24
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Using the TORKMASTER 4 programme

Using the TO RKMASTER 4 >"'I'o start iTstaIIation, confirm the query with
programme Execute".

The language selection is displayed on the monitor.

Installing the software

i '

Setup-Sprache auswihlen 2

Installing the TORKMASTER 4 programme

The following system requirements must be met to
install the TORKMASTER programme on your
computer: [English - ]

Wahlen Sie die Sprache aus, die wahrend der
Installation benutzt werden soll:

» Operating system Windows ® XP SP3 or higher
» Adobe Acrobat Reader ® 8.0 or higher
» Free USB interface.

Ok ] [ Abbrechen ]

L ~

» Select the desired language.
The programme is installed with the aid of an

installation assistant. This conducts you through the
installation. To install the programme, you must The installation start window is displayed
have administrator rights on the computer. The

» Click onto "OK" to confirm the selection.

steps required for installation are described in the 2D s Treresel e
following. Welcome to the Torkmaster Setup
9 , ® Wizard
Thiz will install Torkmaster 4.8,2 on your computer,
> ConneCt the enC|osed USB StICk to the CompUter It is recommended that you dose all other applications before
continuing.
» Connect the calibration and adjustment facility to Click Next o continue, or Cancel to exdt S=tup,
the computer using the enclosed 3.5 mm jack
plug cable.
» Launch the setup .exe file on the data medium.
The following query is displayed: www.stahlwille. de
| Mext > | Cancel

Der Herausgeber konnte nicht verifiziert werden. Machten Sie » To continue installation, click onto "Continue".
diese Software ausfuhren?

i—l| MName: ,.midt\Downloads\InstallTorkmaster_4,7.0.exe The "Licence agreement" WindOW iS dlsplayed

Herausgeber:  Unbekannter Herausgeber

- 3
Typ:  Anwendung E Setup - Torkmaster l = ‘ &J

Von:  CA\Users\TSchmidt\Downloads\InstallTarkma..,

License Agreement
Flease read the following important information before continuing.

Ausfitren | | Abbrechen |

Please read the following License Agreement, You must accept the terms of this

I?I Wor dem L nen deser Dstermme bestatigen agreement before continuing with the installation.

STAHLWILLE grants you the right to use this program on an unlimited number P
of computers when using an USB adapter by STAHLWILLE, F
= Dliese Diatel verfugt Uber keine gultige digtale Signatur, die den
Igl Hermsusgeber verfiziert. Sie sollten nur Software ausfuhren, die von
k Herausgebem stammt, denen Sie vertrauen, Welche Software kann This program installs and uses free fibraries {DLLs) which ship by the GNU

ausgefubit werden? Lesser General Public license and grant you further rights, For further
information see LGPL-2. L.ixt. L.e. we will at request provide vou the source =
code of the libraries for use with different programs.

Additional functionality may require a premium license.

=

The optional pdftocairo executsble (httn: //poppler. fresdesktop . org)]

(71 accept the agreement

(@) I do not accept the agreement

< Back MNext> Cancel
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Using the TORKMASTER 4 programme

» Read the licence agreement.
» Select the option "l accept the agreement”.

» To continue installation, click onto "Continue".

The "Select target folder" window is displayed.

EX Setup - Torkmaster lil_lﬁ

Select Destination Location
Where should Torkmaster be installed?

" Setup will install Tarkmaster into the following folder.

To continue, dick Mext, If you would like to select a different folder, dick Browse,

Browse...

At least 57,0 MB of free disk space is required.

[ <Bak || mext> | [ cancel

» Select the desired installation directory.
» To confirm the selection, click onto "Continue".

The "Select components" window is displayed.

» Select the components that you want to install.

Setup - Torkmaster o e e

Select Components
‘Which components should be installed?

Select the components you want to install; dear the components you do not want to
install, Click Mext when you are ready to continue,

[Full installation -

[7] Register driver with 05 {needs admin)
[¥] pdftocaira: Convert POF forms to plain PDF 1,3MB

Current selection requires st least 58,3 MB of disk zpace.

< Back ][ Mext = ]| Cancel

» To confirm the selection, click onto "Continue".

The "Select start menu folder" window is displayed.

26
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rﬂ Setup - Torkmaster = ‘ = ﬁ 1

Select Start Menu Folder
Where should Setup place the program's shortouts?

i Setup will create the program's shortouts in the following Start Menu folder.

To continue, dick Mext. If you would lke to select a different folder, dick Browse,

Browse...

< Back |[ Next > ]| Canicel

» Enter the desired name for the start menu.

» To confirm the input, click onto "Continue".

A summarisation of the settings which have been
made is displayed.

rE Setup - Torkmaster = | oy x|

Ready to Install
Setup is now ready to begin installing Torkmaster on your computer,

Click Install to continue with the installation, or dick Back if you want to review or
change any settings.

Destination location: -
C:\Program Files (x86)\STAHLWILLE \Torkmaster 4

Setup type:
Full installation

Selected components:
Register driver with 05 (needs admin)
pdftocairo: Convert POF forms to plain PDF

Start Menu folder:
STAHLWILLE

<Back | mstal | [ cancal

»To change a setting, click onto "Back" until the
window for the desired input is displayed.

> To discard the inputs and cancel installation, click
onto "Cancel".

» To confirm the inputs and start installation, click
onto "Install".



The programme is installed. On completion of
installation, the following display is shown:

E Setup - Torkmaster st | 2 \
,smmwm;()” Completing the Torkmaster Setup
Wizard

Setup has finished installing Torkmaster on your computer.
The application may be launched by selecting the installed
icons.

Click Finish to exit Setup.

‘ Finish

» To close the window, click onto "Finish".

Installation is ended.

Manually installing the driver

Whilst the programme is being installed, the driver
for the calibration facility's USB connection to the
computer is automatically installed.

In certain cases, a driver which is unsuitable for
your operating system may be installed.

If you connect the calibration facility to the computer

and start the TORKMASTER programme, you will

see the following displays in this case:

e The red LED on the USB connection lights up.
This indicates that a driver is installed.

» The message "No USB adapter found" is
displayed in the programme user interface's
status bar.

» Open the "www.stahlwille.de" site in the Internet.

» If you are already a registered customer, log in
under "My account".

» If you are not yet a registered customer, you can
create an account under "My account".

A hyperlink for downloading current drivers is
available under "Service" in the downloads area.

Using the TORKMASTER 4 programme

» Open the hyperlink.

» Follow the instructions on the screen.
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Using the TORKMASTER 4 programme

The main menu controls

The main menu contains the following displays and
controls:

/
i

Freload
100 Hem|

20%
20 N°m

60%
50 o)

100%
100 -m|

} Adjust object to 100 N'm and press Start/CCW.
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Number | Designation

Using the TORKMASTER 4 programme

1 Serial number of the calibration facility and selection field for manual selection of the
calibration facility

2 Input or selection of the calibration object ("Calibration object")

3 Selection of the calibration method

4 Result of the current measurement

5 Numerical display of the current measured value

6 Bar display of the measured value in the permissible measuring range
7 Graphical portrayal of the current measured value

8 Enlarged bar display of the target value

9 Status line for messages:

» Green: Notes and information on the measurement
* Yellow: Calibration instructions

* Red: Error messages

10 Button for opening the comment field
11 Buttons for individual functions
12 Displays for the two transducers ("Reference")

Selection of the calibration facility

In the case of type 7794-2 and 7794-3 calibration
and adjustment facilities, this information is
automatically entered as soon as a calibration and

Input field for the calibration object
The following information can be input in this field:

» Serial number or

adjustment facility is connected to the computer.
This information has to be entered manually in the
case of other types.

> To do this, click into the selection field.

» Then click onto the entry for the connected
calibration facility.

« |dentification number

The search criterion can be switched over in the
basic settings.

If the number is displayed in red, the calibration
object has not yet been created in the database.
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Using the TORKMASTER 4 programme

Selection of the calibration method
One of the following test methods can be selected:

* Quick test:
The tool is tested without creating a standard-
conforming log.

» Test and adjustment:
A tool can be tested and adjusted in the case of
deviating values.

» According to EN I1SO 6789:
Calibration of a tool (calibration object) according
to the standard's specifications. Results cannot be
deleted.

» Based on EN ISO 6789:
Calibration of a tool (calibration object) according
to the standard's specifications. Individual results
can be deleted and the measurement can be
repeated.

Further calibration methods are possible on
request.

A selection can only be made in this field if you
have selected a calibration object.

Serial number of the connected transducer
("Reference™)

The serial number of the connected transducer is
displayed here.

In certain cases, the measuring range of the
transducer does not cover the measuring range of
the calibration object completely. In such cases, the
transducer must be changed during calibration. The
information on the two transducers is displayed and
stored in the log.
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Buttons for functions

These buttons can be used to execute the following
functions:

«

SO0 eE B s

Number | Function

846

1 Completely repeat the last calibration.

2 Delete the result of the last measurement. To delete several results, this step can be repeated.
Calibration is then continued and all deleted measurements are repeated.

3 Define the zero position for the transducer ("Tare transducer").
4 Continue the current calibration step following a malfunction or a fault.
5 Open a sub-menu for selecting basic settings. Settings for the calibration object can be

changed here and stored in the database.

6 Load a stored measurement result from the database.

7 Print the measurement log. The measurement result is simultaneously stored in the database.
8 Save the measurement log to the database.

9 Show or hide the input field for comments. On showing, the enlarged bar display is

simultaneously shown in enlarged form.

10 Select input or output calibration.

Operating the TORKMASTER 4
programme

Further notes on operating the TORKMASTER
programme can be found in the online help.

The online help also contains information on
changing basic settings.
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Preparing for operation

Preparing for operation

A\

CAUTION

Crushing of the fingers due to the
carriage tilting as a result of soiled
guide rails.

» Make sure that the guide rails are
clean.

» Clean soiled guide rails before
commissioning.

CAUTION

Cuts due to missing edge guards on
the longitudinal carriage.

» Make sure that the edge guards are
present and firmly mounted on the
longitudinal carriage.

» Immediately replace missing edge
guards.

For the position of the edge guards, refer to the
illustration on page 10.

Preparing the calibration and
adjustment facility

The following points must be guaranteed:
» Switch the main switch off.

»Make sure that the electrical connection to the
mains power supply is correct.

» Make sure that the bridge connector is inserted or
the manual operating terminal is connected.

» Make sure that all components, particularly the
protective facilities, are functional by checking the
components for proper operation and damage.

» Make sure that all attaching parts are firmly

seated and the calibration and adjustment facility
is anchored.

» Make sure that the emergency stop button is
released.
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Preparing the PC

ATTENTION

Malfunctions due to non-installed
software.

» Only connect the USB adapter to the
PC once the TORKMASTER has
been installed.

» Connect the USB adapter's jack plug cable to the
corresponding socket (1).

» Make sure that the TORKMASTER software is
installed on the PC.

» Connect the USB adapter to the PC.
» Start the TORKMASTER programme on the PC.



Calibrating and adjusting
torque wrenches

A CAUTION

Risk of injury due to the torque wrench
breaking. Parts can fly away.

> Make sure that the protective cover
is in flawless condition.

» Do not operate the device with a
damaged protective cover.

» Exchange a damaged protective
cover for an undamaged one.

» Only operate the calibration and adjustment
facility if all protective facilities are complete and
functional.

» Make sure that nobody can be endangered by the
calibration and adjustment facility's starting up
before switching it on.

Starting the calibration and adjustment

facility

» Switch the calibration and adjustment facility on
using the switch on the IEC power connector.

» Position the transducer on the flange using the
quick-release system.

» Connect the transducer to the calibration and
adjustment facility using the helical cable.

» To exchange the transducer, press the two green
locking pins and raise the transducer.

» Do not apply force when doing this.

Calibrating and adjusting torque wrenches

Set-up mode

After switching on or after pressing the stop button
at the end of a calibration process, the calibration
and adjustment facility is in set-up mode.

The yellow LED in the start button lights up.
» To turn the transducer counter-clockwise, press
the start button.

> To turn the transducer clockwise, press the stop
button.

» Move the transducer to the neutral position by
pressing the start or stop button. Align the two
marks to do this.
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Calibrating and adjusting torque wrenches

Testing and adjusting

A CAUTION

Cuts due to missing edge guards on
the longitudinal carriage.

» Make sure that the edge guards are
present and firmly mounted on the
longitudinal carriage.

» Immediately replace missing edge
guards.

» To start a measurement, press the start button.

Any number of measurements can be carried out.

» To end the measurement, press the stop button.

See TORKMASTER operating instructions.

Clicking calibration

For the position of the edge guards, refer to the
illustration on page 10.

» Insert the torque wrench with the corresponding
calibration square or calibration adapter into the
transducer.

» Select the calibration object to be adjusted in the
TORKMASTER programme.

» Start testing and adjusting mode in the
TORKMASTER programme.

» Set the desired adjustment value on the
calibration object and in the TORKMASTER
programme.

» Set the longitudinal carriage so that the bridge
anti-trapping guard is positioned centrally to the
handle of the calibration object.

Observe the function lengths in the Annex for
STAHLWILLE torque wrenches.

» Lock the longitudinal carriage using the lever on
the right-hand side of the longitudinal carriage.

» Align the calibration object in the calibration and
adjustment facility according to the specifications
of the relevant standard.

» Release the clamp screw on the bridge anti-
trapping guard.

» Set the distance between the eccentric bridge
anti-trapping guard and the calibration object to a
dimension of less than 4 mm.

» Tighten the clamp screw hand-tight.

» Close the protective cover.
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A CAUTION

Cuts due to missing edge guards on
the longitudinal carriage.

» Make sure that the edge guards are
present and firmly mounted on the
longitudinal carriage.

» Immediately replace missing edge
guards.

For the position of the edge guards, refer to the
illustration on page 10.

» Insert the torque wrench with the corresponding
calibration square or calibration adapter into the
transducer.

» Select the calibration object to be calibrated in the
TORKMASTER programme.

» Select the calibration method.

The calibration data are automatically read-in from
the database.

» Set the desired calibration value on the calibration
object.

» Set the longitudinal carriage so that the bridge
anti-trapping guard is positioned centrally to the
handle of the calibration object.

Observe the function lengths in the Annex for
STAHLWILLE torque wrenches.

» Lock the longitudinal carriage using the lever on
the right-hand side of the longitudinal carriage.

> Align the calibration object in the calibration and
adjustment facility according to the specifications
of the relevant standard.



» Release the clamp screw on the bridge anti-
trapping guard.

» Set the distance between the eccentric bridge
anti-trapping guard and the calibration object to a
dimension of less than 4 mm.

» Tighten the clamp screw hand-tight.
» Close the protective cover.
» To start calibration, press the start button.

» Follow the instructions of the TORKMASTER
programme through the calibration sequence. The
instructions are displayed at the bottom edge of
the screen.

A calibration log can be saved and printed out at the
end of the calibration sequence.

» To end calibration, press the stop button.

See TORKMASTER operating instructions.

Measuring calibration

A\

CAUTION

Cuts due to missing edge guards on
the longitudinal carriage.

»Make sure that the edge guards are
present and firmly mounted on the
longitudinal carriage.

» Immediately replace missing edge
guards.

For the position of the edge guards, refer to the
illustration on page 10.

» Insert the torque wrench with the corresponding
calibration square or calibration adapter into the
transducer.

» Select the calibration object to be calibrated in the
TORKMASTER programme.

» Select the calibration method.

The calibration data are automatically read-in from
the database.

Calibrating and adjusting torque wrenches

> Set the longitudinal carriage so that the bridge
anti-trapping guard is positioned centrally to the
handle of the calibration object.

Observe the function lengths in the Annex for
STAHLWILLE torque wrenches.

»Lock the longitudinal carriage using the lever on
the right-hand side of the longitudinal carriage.

> Align the calibration object in the calibration and
adjustment facility according to the specifications
of the relevant standard.

> Release the clamp screw on the bridge anti-
trapping guard.

> Set the distance between the eccentric bridge
anti-trapping guard and the calibration object to a
dimension of less than 4 mm.

» Tighten the clamp screw hand-tight.
» Close the protective cover.

> To achieve the desired value in jog mode, press
the start button until the value is attained.

» To automatically integrate the value into the
TORKMASTER programme, press the stop
button.

» Follow the instructions of the TORKMASTER
programme through the calibration sequence. The
instructions are displayed at the bottom edge of
the screen.

A calibration log can be saved and printed out at the
end of the calibration sequence.

> To end calibration, press the stop button.

See TORKMASTER operating instructions.
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Maintenance

Maintenance * Prevent the ingress of soap solution into bearings,

. . . seals and electrical systems.
Maintenance work is exclusively performed on the y

outside of the calibration and adjustment facility. * Clean corroded areas and, if permissible, coat
with paint, grease or oil.

Proceed as follows before carrying out maintenance * Replace damaged, illegible or missing labels and

work: signs.

» Switch the calibration and adjustment facility off « Store cleaning agents and lubricants according to
using the switch on the IEC power connector the applicable regulations.
socket.

 Dispose of cleaning agents and lubricants
» Additionally remove the mains plug from the according to the applicable regulations.
mains socket.

»Make sure that the calibration and adjustment Exch . ;
facility cannot be switched on without Xchanging fuses
authorisation. The IEC power connector socket is fused with two

» Carry out the necessary maintenance work. type T6.3A/250 V glass tube fuses.

» Check the function of the available protective

facilities. A DANGER

Lethal hazard due to electric shock.

Cleaning
» Switch the calibration and

adjustment facility off using the
switch on the IEC power connector

ATTENTION

Malfunctions due to ingressing socket.
cleaning agents. » Remove the mains plug from the

» Use cleaning agents sparingly to mains socket.

avoid the ingress of cleaning agents Proceed as follows to replace a defective glass tube
into the electrical installation space. fuse:
Carry cleaning and care work out as required > Switch the calibration and adjustment facility off
» Do not use compressed air for cleaning the socket.
system. Ingressed dirt damages seals, bearings »Remove the mains plug from the mains socket.
and electrical components. »Remove the fuse holder (1).

 Clean all machine components, covers and
splash panels with a cloth soaked in mild soap
solution.

 Clean lines and plastic parts using a mild soap
solution.

» Observe and comply with the manufacturers'
instructions regarding cleaning agents.

* Remove escaped lubricants using a mild soap
solution.
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» Check whether a glass tube fuse is defective.

» Replace a defective glass tube fuse with a
functioning fuse of the same type.

» Insert the fuse holder together with the glass tube
fuses.

Lubricating

The calibration and adjustment facility is equipped
with a central lubrication system. The lubricating
nipple (1) is mounted behind a cover on the front
right-hand side.

(@ We suggest Fin Grease MP 2/3 from Interflon.

The calibration and adjustment facility must be
lubricated every three months.

» Remove the cover of the lubricating nipple.

» Lubricate the lubricating nipple with two pumps of
the grease gun.

» Dispose of escaped grease and consumable
materials soiled with grease according to the
regulations applicable at the operating location.

Maintenance

37



3‘STAHLWILLE(O®

Maintenance

Maintenance schedule for the mechanical system
Daily Protective facilities Presence  Not present Do not commission
device

Install protective facility

Daily Protective facilities Damage Damaged Do not commission
device
Replace damaged
protective facility

Daily Threaded connections Firm Loose Tighten threaded
seating connections

@ Further service and maintenance work on the
calibration and adjustment facility may only be
carried out by specialist personnel from
STAHLWILLE.
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Disposal

Dispose of the calibration and adjustment facility via
a certified specialist disposal company. Observe
and comply with the applicable regulations. If in
doubt, contact your municipal or local
administration.

The calibration and adjustment facility primarily
consists of the following materials:

* Steel

o Aluminium

» ABS plastic
» PETG plastic

» Dispose of escaped grease and consumable
materials soiled with grease according to the
regulations applicable at the operating location.

The electronic components of the calibration and
adjustment facility must be disposed of separately.

WEEE registration No.: DE 70431151

WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment

Disposal

Information on extension
lengths

The correct tightening torque with
unchanged extension lengths

Normal case

Torque wrench No. 730N/10 combined with square
plug-in tool No. 734/5 and socket wrench bit AF 13
mm.

Desired bolt tightening torque Ma=40 N-m

Torque wrench LF=336 mm,
dimension table: SF=17.5 mm
Square plug-in tool S=17.5mm
dimension table:
L
V
7 O —
MA ~ Eﬁi G
+ﬁ W

Torque wrench

No correction of the setting value on the torque
wrench required.

S=Sr

W=Ma

The correct tightening torque with
changed extension lengths

When tightening with plug-in tools whose extension
length S deviates from the standard extension
length SF, a corrected display or setting value must
be calculated for the torque wrench which is used.

ATTENTION! If adapters are combined with plug-in
tools or special tools, the sum of the extension
lengths=>'S must be used for the calculation. Wk
must be determined empirically for special tools
which are angled to the side.
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Information on extension lengths

W, = My-Le [N-m *mm J Example 1: corrected setting value (one plug-in
Lk mm tool)
M, Le Torque wrench No. 730N/20 combined with ring

Wic= Lr—S+S (bzw. 3S) plug-in tool No. 732/40 AF 36 mm.
Formulae Desired bolt tightening torque Ma=190 N-m
MA = Desired tightening torque Torque wrench Le=424.5 mm,
W = Display or setting value W=Ma dimension table: SF=25mm
WK = Corrected display or setting value Ring plug-in tool S=28 mm

WizMa dimension table:
LF = Function length (see torque wrench LK

dimension tables) - L

F

LK = Lk=corrected function length Lk=Lr-

SF+S (or 2S) ’

M =z L O E@ _— [}

S =  Extension length of the STAHLWILLE A S \

plug-in tools or special tools (see plug- - WK

in tool dimension tables)

SF = Standard extension length (see torque
wrench dimension tables)

>S = Sum of the extension lengths of the
plug-in tools used

SAadaptert SPlug-in tool t. ...
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Information on extension lengths

How to find the data in the catalogue:

732/40 Ring insert tools

G-
730N/10 AN ' —
{ombl=s
= A &
s
730N/80 o & b h s 53
58224013 13 225 11 25 130
. 58224014 14 23 11 25 123
Finescle & b h L L S 60 58224015 15 24 11 25 128
Code size Jreverern | Jrveereeee [ i1 i mm_ mm_ mm_ Mmoo mm mm g 58224016 16 255 12 25 133
50181002 2 2-20N-m  20-180inib  IN-m  10inib  02nNm [N 28 23 275 226 175 737 58224017 17 27 12 25 135
50181005 5 10-50 N-m 7-37ftb  S5Nm  1itlh 025Nm [ESHE 28 23 330 2805 175 831 58224018 18 29 13 25 134
50181010 10  20-100N-m  15-75ftb 10N-m 25ftlh  05Nm [ENEM 28 23 38 336 175 988 58224019 19 305 13 25 138
50181012 12 25-130N-m  20-95ftb 10Nm  25fthb  05Nm 28 23 421 379 25 1128 58224021 21 33 15 25 144
50181020 20  40-200N-m  30-150ftb 10Nm  5ftlb 1Nm 28 23 467 [4245][25] 1264 58224022 22 345 15 25 145
50181040 40  80-400N-m  60-300ftb 20Nm  107tl 2Nm 28 23 607|5645[25 1655 58224024 24 375 15 25 153
50181065 65* 130-650 N'm  100-480ftlb SON-m 20t 25Nm 306 256 890|848 [25 3231 58224027 27 425 17 25 162
50181365 II/65  130-650 Nm  100-480ftlb SONm 20t 25Nm 306 256 911|900 |55 3504 58224028 28 455 19 25 175
50181080 80  160-800N'm  120-600ftib 100N-m  25Ttib snm EZE) 306 256 11781167 [55 4882 58224030 30 46 19 25 182
50181100 100 200-1000 Nem  150-750 ftib 100 N-m 25 ftlb sNm  EZEd 306 256 13631297 [55 5300 58224032 32 475 19 25 181
50581002 a/2  20-180indb  15-151tb 10indb 051t 2inlo [EXEM 28 23 275(226 175 737 58224034 34 52 19 28 210
50581005 a/5 90-450 inlb 7-37 ftlb 50inib 1ftb  25inib WESEM 28 23 330| 2805|175 831 58224036 36 54 19 203
50581010 a/10  180-900inib  15-75ftib 100indb  25Ttib 5inb 28 23 386|336 [175 988 58224041 “ 60 20 |30 240
50581020 a/20 350-1800Inib  30-150ftib 100indb  5ftlb  10inb 28 23 467|4245(25 1264 Caution! Modified sett & h
50581040 a/40  60-300 ftlb 800-3600 indb 20 ftib 100 inlb 2t 28 23 6075645 (25 1655 ”i?c‘,i”ongc‘gﬁpjgc”l‘g;f” e
* recommencded ratchet insert tool No 735/40HD
L |s. S
o M, Le 190 N'm -[424.5 mm 190 N'm - 424.5 mm s Adjusted setting value W, = 188.7 N-m »>S#5
= = = = .7 N'm
K" L -S,+S  [424.5 mm[-[25 mm]+[28 mm]| 4275 mm - value to set 189 N-m >W =M,
| |

adapter) L

Torque wrench No. 730N/10 combined with square
plug-in tool No. 734/5 and adapter No. 447 AF |
10 mm. Sh 0 @ —
Desired bolt tightening torque Ma=25 N-m MA S V\V

Torque wrench Lr=336 mm, 55
dimension table: SF=17.5 mm

Square plug-in tool S=17.5 mm
dimension table:

Adapter dimension S=50.8 mm
table:

MpyoLe 25 N-m - 336 mm _ 25 N-m- 336 mm
L.—S¢*+>S 336 mm-—17,5mm + 17,5 mm + 50,8 mm 386,8 mm

W =
Corrected setting value WK=21.7 N-m

> S*SF
W+Ma
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General information on calibration

General information on
calibration

If no internal test equipment monitoring procedures
are available, the calibration interval defined in the
standard applies. Calibration should then take place
twelve months after initial usage or after around
5000 load cycles.

» Prior to calibration, perform a function check and
visual inspection to rule out damage to the torque
wrench.

» Only perform calibration at an ambient
temperature of 23 °C +5 °C. If the ambient
temperature lies outside of the tolerance, take this
into consideration on evaluation of calibration.

» Make sure that the torque wrench to be calibrated
is able to acclimatise sufficiently to the ambient
temperature.

» On use of special plug-in tools, please note
dimension SF and adapt the torque wrench
settings according to the conversion formula
specified here.

» In the case of plug-in tools with a spring-loaded
ball or pin, align the tool so that it points away
from the handle.

» Note all dimensions which deviate from the
standard (SF and LF) in the calibration certificate.

» Position the torque wrench in the calibration
facility so that it is aligned +3° horizontally.

» Make sure that the torque wrench lies free of
tension and without force in the calibration facility.

42

The dimension SF is the standard extension length
of the plug-in tools which are used.

The dimension LF is the lever arm to be used
during calibration, measured from the centre of the
bolt head (centre of the transducer).

L
LS

_ jl
A== ==,
LF=function length

SF=standard extension length
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Torque wrench dimension tables

Torque wrench dimension tables

Type 71 ‘ ‘ Type 714
LF
S, L,
D \ \
b ) ] @ O E CEH==
[ A ‘
20 | 2 - |
L
Model SF [mm] LF [mm] Model SF [mm] LF [mm]
80 95 1050 1 17.5 188
aR/80 - 1060 2 17.5 188
4 17.5 214
Types 712/713 6 17.5 355
10 17.5 428
20 25 516
— 40 25 656
bf @I T [ 1%
i l o T 65 55 890
‘ L, 80 55 1158
100 55 1343
R1 17.5 188
Model SF [mm] LF [mm] R2 175 188
712/6 17.5 299 R4 17.5 214
713/6 17.5 299 R6 17.5 355
713/20 25 524 R10 17.5 428
713/40 25 750 R20 25 516
R40 25 656
R65 55 890
R80 55 1158
R100 55 1343
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Torque wrench dimension tables

Ay STAHLWILLEK )

Type 720NF ‘ Type 730 ‘
L, | L
‘| ' DN 1
i ——— I A——
| T40° g
Model SF [mm] LF [mm] Model SF [mm] LF [mm]
80 - 938 80 - 990
Type 721 Type 730 D
L L,
| \ ) L
sz®o b, = O [ ]o fb o ([ —= |
. )
SF
Model SF [mm] LF [mm] Model SF [mm] LF [mm]
5 - 293 10 17.5 426.5
15 - 387 20 25 515
20 - 418 40 25 655
30 - 486 65 25 837
QR/20 - 418 /65 55 889
80 55 1157
Type 721NF 100 55 1341
R10 17.5 426.5
R20 25 515
L
b i | R40 25 655
bZI ©) 5 | 4l LD R65 25 837
1 ‘ . II/R65 55 889
. R80 55 1157
R100 55 1341
Model SF [mm] LF [mm]
80 - 938
100 - 1365
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Torque wrench dimension tables

Type 730 ‘ Type 730N ‘

< LF , < LF

| N N :

OFF b =" O EE

5 | S L >
Model SF [mm] LF [mm] Model SF [mm] LF [mm]
2 17.5 174 2 17.5 226
4 17.5 218 5 17.5 280.5
a/2-1 17.5 174 10 17.5 336
a/2 17.5 174 12 25 379
a/40 17.5 218 20 25 425.5
5 17.5 288 40 25 564.5
10 17.5 343 65 25 848
12 25 390 65 55 900
20 25 435 80 55 1167
40 25 570 100 55 1352
65 25 855 a/2 17.5 226
11/65 55 907 a/5 17.5 280.5
a/5 17.5 288 a/10 17.5 336
a/10 17.5 343 a/20 25 4245
a2 25 390 al40 25 564.5
a/20 25 435

45



Torque wrench dimension tables

Type 730 NR ‘
< LF

v v

>, n@lﬁ

b

| L >
Model SF [mm] LF [mm]
5FK - 280.5
10FK - 336.5
20FK - 425
40FK - 564.5
65FK-HD - 848
5QR FK - 291
100QR FK - 346.5
200QR FK - 438.5
Type 755
LF
, )
bl (‘) [oe]
7S

Model SF [mm] LF [mm]
R/M 17.5 172
4 17.5 289
10 25 425
20 25 435
30 25 587

46

Ay STAHLWILLEK )



Ay STAHLWILLEK )

Subsequent additions to the

operating instructions

It sometimes occurs that manuals have to be
supplemented, modified or updated. Make sure that
exchanged parts of the operating instructions are

Addition No.

Delivery date

Included on

Subsequent additions to the operating instructions

destroyed. The additions supplied for the manual
must be confirmed at this point to be able to check
that they are completely up to date and that all
additions have been carried out:

Name

Signature

@ If you require more space, the declaration can

be copied and enclosed in the operating

instructions.
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EU declaration of conformity

EU declaration of conformity
strAHLWILLfl()@

EU declaration of conformity for a machine

The manufacturer:; STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG
Lindenallee 27
42349 Wuppertal, Germany

hereby declares that the following product:

Product designation:  Motor-operated adjustment and calibration device for torque tools and
transducers

Type designation: 7794-2 perfectControl
Serial number:

Year of construction:

complies with all relevant regulations of Machinery Directive 2006/42/EC

The machine additionally complies with all regulations of Electro magnetic Compatibility Directive
2014/30/EU.

The following harmonised standards have been applied:

DIN EN ISO 12100 Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment
and risk reduction

DIN EN 60204-1 Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1:
General requirements

DIN EN 61326-1:2013-07 Electrical equipment for measurement, control and laboratory use -
EMC requirements - Part 1: General requirements

Person authorised to compile the techn. documents as per Annex VIl A of Directive 2006/42/EC:

Name: Timo Schmidt
Address: Lindenallee 27
42349 Wuppertal
Germany.
Wuppertal,
Date Signatory and data on the signatory Signature
STAHLWILLE EDUARD WILLE GmbH & Co. KG Personally liable partner Managing director: Deutsche Bank 0 388 462, Sort Code 330 700
90
Lindenallee 27 EDUARD WILLE Verwaltungs-GmbH Dipl.-Ing. Winfried Czilwa (CEO) IBAN DE27330700200038846200
42349 Wuppertal D-42349 Wuppertal, Wuppertal HRB 4221 Dipl.- Betriebswirt Peter Mettlicki BIC DEUTDEDWXXX
Germany Tax No. 132/5852/0210 Commerzbank 2 922 011, Sort Code 330 400 01
Wuppertal HRA 7296 VAT ID No. DE 121105721 IBAN DE40330400010292201100
Reg. No. DE 70431151 EAR BIC COBADEFFXXX
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Manufacturer:

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG
(P.O. Box) Postfach 12 01 03 — 42331 Wuppertal
Lindenallee 27 — 42349 Wuppertal

Germany

Tel.: + 49 202 4791-0

Fax: + 49 202 4791-200
E-mail: info@stahlwille.de
Internet: www.stahlwille.de
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Traduction francaise de la notice d'utilisation

originale en langue allemande

FR

STAHLWILLE perfectControl

Systéme de calibrage & d’ajustage motorisé 7794-2

Veuillez lire attentivement cette notice d’utilisation pour garantir une utilisation en toute

sécurité. Conservez cette notice afin de pouvoir la consulter ultérieurement.

Numéro de code 91979873

Edition : 06/2016



Avant-propos

Avant-propos

Cette notice d'utilisation a pour but de vous aider
* & utiliser correctement,

* en toute sécurité et

 de fagon économique

le systéme de calibrage & d’ajustage motorisé.

A qui s'adresse cette notice d'utilisation
?

Cette notice d'utilisation s'adresse aux utilisateurs
du systéme de calibrage & d’ajustage manuel.

Les informations figurant dans cette notice
d'utilisation s'adressent au personnel qualifié, initié
et habilité. Ces personnes sont supposées disposer
de connaissances techniques générales.

Toute personne qui

* transporte,

* monte,

» démonte,

* utilise,

* entretient le systéme de calibrage & d’ajustage ou
 se charge de I'éliminer lorsqu’il est usagé

doit avoir pris connaissance des indications de cette

notice d'utilisation et les avoir comprises.

Si vous ne comprenez pas certaines informations
de cette notice d'utilisation ou s'il vous manque des
informations, veuillez vous adresser a
STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.
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Introduction

Introduction

Mise a disposition de cette notice
d'utilisation

Vous devez toujours conserver un exemplaire
complet et lisible de la notice d'utilisation sur le lieu
d'utilisation du systéme de calibrage & d’ajustage.

Si vous perdez cette notice d'utilisation ou si elle est
devenue illisible, vous pouvez demander un nouvel
exemplaire a

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.

Si vous n'avez pas encore fait enregistrer le
systeme de calibrage et d'ajustage, les informations
suivantes vous seront utiles pour passer une
commande ultérieure :

* Numéro de série de votre systéme de calibrage &
d’ajustage
» Nom de votre revendeur

* Vous trouverez le numéro de code de la notice
d'utilisation en bas a gauche de la page de
couverture.

En complément de la notice d'utilisation, vous
devez prendre connaissance des réglementations
générales et locales sur la prévention des accidents
et sur la protection de I'environnement afin de
pouvoir les respecter.

Veillez a ce que les consignes de sécurité et les
avertissements de dangers apposés sur le systeme
de calibrage & d’ajustage soient toujours bien
lisibles.

Compléments devant étre apportés

Complétez réguliérement la notice d'utilisation sur le
lieu d'utilisation en donnant des instructions relevant
de

* la législation sur la prévention des accidents,

« la législation sur la protection de I'environnement
et

« les réglementations établies par les caisses
professionnelles d’assurance accident.

Repéres dans le texte

Certains passages de cette notice d'utilisation
comportent des repéres. Vous pouvez ainsi
facilement reconnaitre s’il s’agit :

de texte normal,

« d'énumérations ou

> des étapes d'une opération.

(® Les indications précédées de ce symbole vous
donnent des informations pour garantir une
utilisation économique du dispositif de contréle.

Explication des avertissements

Cette notice d'utilisation comporte les types de
remarques suivantes :

A\

DANGER

Les indications précédées du mot
DANGER vous signalent des dangers
provoquant directement des blessures
graves, voire mortelles.




A AVERTISSEMENT

Les indications précédées du mot
AVERTISSEMENT vous signalent des
dangers pouvant éventuellement
provoquer des blessures graves, voire
mortelles.

A PRUDENCE

Les indications précédées du mot
PRUDENCE vous signalent des
dangers pouvant éventuellement
provoquer des blessures légéres ou
moyennement graves.

ATTENTION

Les indications précédées du mot
ATTENTION vous signalent des
dangers pouvant entrainer des dégats
matériels.

Sécurité

Utilisation conforme, champ
d’application

L'appareil est exclusivement destiné a ajuster et
calibrer les clefs dynamométriques et les
instruments de mesure STAHLWILLE dans le cadre
des spécifications techniques.

L’utilisation conforme inclut :

» Le respect de toutes les instructions de la notice
d’utilisation

 Le respect des instructions apposées sur
I'appareil

» Le respect du calendrier des opérations
d'inspection et d'entretien.

Toute autre utilisation est considérée non conforme,
notamment pour courber des objets. La société
STAHLWILLE Eduard Wille GMBH & CO. KG ne

Sécurité

pourra nullement étre tenue responsable des
dommages résultant d’une utilisation non conforme.

Consignes de sécurité de base

Dangers dus a I'électricité

Il'y a risque d'électrocution si vous ignorez les
consignes de sécurité suivantes.

N’ouvrez jamais le carter du systéme de calibrage
& d’ajustage.

Veillez impérativement a raccorder le systéme de
calibrage & d’ajustage sur une prise de courant
du secteur de 100-240 V ~, 50/60 Hz
correctement posée.

La prise male de secteur doit étre aisément
accessible pour que vous puissiez débrancher du
secteur le systéeme de calibrage & d’ajustage
facilement et rapidement en cas d'urgence.

Débranchez du secteur le systéme de calibrage &
d’ajustage dans les cas suivants :

— avant de le nettoyer,
- si vous mettez en place des piéces accessoires,
- en cas de probléeme mécanique,

- si le systéme de calibrage & d’ajustage n'est
pas utilisé pendant une période prolongée.

Eteignez le systéme de calibrage & d’ajustage a
I'aide du bouton de secteur situé au dos ou
débranchez la prise méle de secteur de la prise
femelle du secteur. Débranchez uniquement en
tenant la prise male de secteur.

Vous ne devez pas exposer a l'eau le systéme de
calibrage & d’ajustage.

Ne posez aucun objet contenant un liquide sur, a
c6té ou au-dessus du systéme de calibrage &
d’ajustage.

Ne mettez pas le systéme de calibrage &
d’ajustage a proximité d'eau.

Ne touchez pas le cable de secteur ni le systéeme
de calibrage & d’ajustage si vous avez les mains
mouillées.



Sécurité

* Veillez a ne pas plier ni écraser le cable de
secteur.

» N'utilisez jamais le systéme de calibrage &
d’ajustage si le cable de secteur est abimé, si le
systeme de calibrage & d’ajustage présente un
dysfonctionnement ou s'il est abimé. Faites
vérifier ou réparer le systéme de calibrage &
d’ajustage par le service aprés-vente avant de
l'utiliser de nouveau.

» Confiez toujours les opérations de réparation ou
d'entretien a un technicien professionnel qualifié.

Risque de blessures si les objets a calibrer sont

abimés

» Lorsque des objets a calibrer abimés sont
exposés a des contraintes, certaines parties
peuvent, dans certains cas, se casser ou éclater.
Avant de procéder au calibrage, vérifiez que les
objets a calibrer et les embouts ne sont pas
abimés (fissures ou cassures).
Ne pas calibrer des objets a calibrer et des
embouts qui sont abimés.

 Pour éviter les blessures par éclats de I'objet a
calibrer ou de I'adaptateur carré, utilisez le
systeme de calibrage & d’ajustage toujours avec
son capot de protection.

Risque de blessures par écrasement

L'utilisation du systéme de calibrage & d’ajustage
présente un risque d'écrasement des doigts aux
endroits suivants :

* entre le boulon d'appui et I'objet a calibrer

« sur le chariot réglable en longueur entre le chariot
et |a fixation de l'instrument de mesure

Danger da au bruit

» En fonction de I'objet a calibrer, le niveau de
pression acoustique (coup de déclenchement de
la clé dynamométrique) peut entrainer des
problémes de surdité.

Dans ce cas, portez une protection acoustique.

Ay STAHLWILLEK )

Impacts sur I'environnement en cas d'élimination
incorrecte des déchets

« Eliminez les produits de nettoyage et les
lubrifiants conformément aux réglementations
applicables sur le lieu d'utilisation.

 Eliminez le systéme de calibrage & d’ajustage
conformément aux réglementations applicables
sur le lieu d'utilisation.

Eviter les dégats matériels

Vous pouvez éviter d'abimer 'appareil et les clés
dynamométriques en prenant les mesures
suivantes :

« Assurez-vous que les clés dynamométriques ne
sont pas abimées.

* Insérez les clés dynamométriques uniquement de
la facon décrite dans cette notice d'utilisation.

Garantie et responsabilité

Les revendications de garantie et de responsabilité

pour blessures corporelles ou dégats matériels sont
exclues s'il s'agit d'une ou de plusieurs des causes

suivantes :

« Utilisation non conforme du systeme de calibrage
& d’ajustage

* Montage, mise en service, utilisation et entretien
non conformes du systéme de calibrage &
d’ajustage.

« Utilisation du systéme de calibrage & d’ajustage
alors que les dispositifs de sécurité sont
défectueux ou incorrectement mis en place ou
alors que les éléments de sécurité et de
protection ne sont pas opérationnels.

* Non respect des indications de la notice
d'utilisation.

« Modification non autorisée des caractéristiques du
systeme de calibrage & d’ajustage.

« Mauvaise surveillance des piéces du systéeme de
calibrage & d’ajustage qui sont soumises a
l'usure.

« Réparations incorrectes.
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Cas catastrophiques générés par l'action de corps
étrangers et cas de force majeure.

Non respect des spécifications de la norme de
référence pendant le calibrage.

Non respect des indications du fabricant pour le
calibrage et I'ajustage des objets a calibrer.

Modifications de la conception du
systéme de calibrage & d’ajustage

Vous ne devez effectuer aucune modification,
aucun montage et aucune transformation du
systeme de calibrage & d’ajustage sans
l'autorisation du fabricant.

Remplacez immédiatement les pieéces du systéme
qui ne sont pas en parfait état.

Utilisez uniquement des piéces de rechange de la
marque d'origine. Si vous utilisez des piéces
d'une autre marque, vous n'avez aucune garantie
sur la conformité technique et sécuritaire de leur
conception et fabrication.

Obligations relatives a |'utilisation de ce
systéme de calibrage & d’ajustage

Obligation du responsable du systéme de calibrage
et d'ajustage

Le responsable du systeme est tenu de confier le
travail devant étre effectuer sur le systéeme de
calibrage & d’ajustage uniquement a des personnes
qui

connaissent bien les prescriptions fondamentales
de la sécurité du travail et de la prévention des
accidents et qui ont été initiées a I'utilisation du
systeme de calibrage & d’ajustage,

ont lu, compris et confirmé par leur signature les
consignes de sécurité et les avertissements
figurant dans cette notice d'utilisation.

ont pris connaissance et compris les
spécifications pour le calibrage des clés
dynamomeétriques.

Sécurité

Le responsable du systéme ou l'utilisateur sont
responsables de I'exécution conforme du calibrage
et de l'ajustage des clés dynamométriques.

Obligation du personnel

Toutes les personnes qui sont chargées de
travailler avec le systéme de calibrage & d’ajustage
sont tenues, avant de commencer a travailler,

de se conformer aux prescriptions fondamentales
relatives a la sécurité du travail et a la prévention
des accidents,

de lire les consignes de sécurité et les
avertissements de cette notice d'utilisation et de
confirmer, par leur signature, qu'elles les ont lus
et compris.

de suivre les spécifications de la norme de
référence pour le calibrage.

Formation du personnel

Seules les personnes formées et initiées sont
autorisées a travailler avec le systéme de
calibrage & d’ajustage.

Les exigences de qualification de I'utilisateur sont
fixées par le client. Nous recommandons une
formation de base technique avec une formation
complémentaire d'assistant qualité.

Il convient de déterminer clairement les
compétences de chacun des membres du
personnel s'agissant du montage, de la mise en
service, de l'utilisation, de la préparation, de
I'entretien et de la réparation du systéme de
calibrage et d'ajustage.

Le personnel en cours de formation ne peut
travailler sur le systéeme de calibrage & d’ajustage
que sous la surveillance d'une personne
expérimentée.



Sécurité

» Le personnel doit étre familiarisé a I'utilisation et
la manipulation des objets a calibrer.

* Le personnel doit avoir des connaissances
approfondies des normes EN ISO 6789 et des
normes ou spécifications du fabricant qui doivent
étre appliquées par l'utilisateur.

» Le personnel doit savoir utiliser un PC et les
logiciels installés.

Equipements de protection

» Les équipements nécessaires de protection
individuelle doivent étre fournis par le responsable
du systéeme.

Mesures de sécurité en fonctionnement
normal

« Utilisez le systéme de calibrage & d’ajustage
uniqguement si tous les dispositifs de protection
sont totalement opérationnels.

» Avant d'allumer le systéme de calibrage &
d’ajustage, assurez-vous que personne n'est
exposé a un danger par la mise en marche du
systeme de calibrage & d’ajustage.

* Veuillez vérifier au moins une fois par équipe de
travail que le systéme de calibrage & d’ajustage
ne présente pas de détériorations extérieurement
visibles et que les dispositifs de sécurité sont
opérationnels.
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Dispositifs de protection

Le systéme de calibrage & d’ajustage est doté de
différents dispositifs de protection.

Vérifiez régulierement tous les dispositifs de
protection en place conformément au calendrier
d'entretien

» En cas d'urgence, le systéme de calibrage &
d’ajustage doit étre arrété a I'aide d'un bouton
d'arrét d'urgence.

« Avant toute mise en service du systéme de
calibrage & d’ajustage, tous les dispositifs de
protection doivent étre correctement mis en place.
lIs doivent étre accessibles et opérationnels.

« Les dispositifs de protection ne doivent pas étre
modifiés.

Bouton d'arrét d’urgence

Le systeme de calibrage & d’ajustage est doté d'un
bouton d'arrét d'urgence. Un autre bouton d'arrét
d'urgence se trouve sur le terminal de commande
portable qui peut étre raccordé en supplément.

Aprés actionnement du bouton d'arrét d'urgence, le
moteur s'arréte. La procédure d'ajustage ou de
calibrage en cours est interrompue.

Aprés actionnement du bouton d'arrét d'urgence,
procédez de la fagon suivante :

» Eliminez la cause de 'anomalie.

» Assurez-vous que le systéme de calibrage et
d'ajustage est en parfait état.

» Déverrouillez le bouton d'arrét d'urgence en le
tournant dans le sans des aiguilles d'une montre
jusqu'a la butée.

» Acquittez I'erreur avec le bouton Tare/Reset.
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Capot de protection

L’instrument de mesure comporte un capot de
protection. Ce capot de protection évite les
blessures par projections de piéces en cas de
défaut sur I'adaptateur carré ou sur I'embout.

La position du capot de protection est controlée par
un commutateur de sécurité. Si le capot de
protection est ouvert pendant le fonctionnement,
cela entraine un arrét immédiat de la procédure de
calibrage. Lorsque la capot de protection est ouvert,
il n'est pas possible de mettre en marche le
systeme de calibrage & d’ajustage. Aucune
sollicitation et aucune rotation n'est possible.

Veillez a ce que le capot de protection soit toujours
propre. Pour fermer le capot de protection, aucune
piéce étrangére ne doit se trouver entre le capot de
protection et I'objet a calibrer.

Sécurité

Protection des bords sur le chariot réglable en
longueur

Pour éviter de vous couper ou coincer les doigts
lors du réglage du chariot réglable en longueur, il
faut poser des protections des bords (1).

Délimitation de I'espace de mouvement

Le systéme d'entrainement du systéme de
calibrage & d’ajustage comporte des commutateurs
de fin de course. Les commutateurs de fin de
course délimitent la zone de mouvement. Si la zone
de mouvement autorisée est dépassée et qu'un
commutateur de fin de course est de ce fait
actionné, la procédure de calibrage est
interrompue. En fonction Réglage, le systéme de
calibrage & d’ajustage peut étre déplacé
manuellement en dehors de cette zone. La cause
d'un dépassement de la zone de mouvement
autorisée peut étre par exemple un cliquet mal réglé
sur une clé dynamomeétrique.

11



Sécurité

Protection du moteur contre les surintensités

Le moteur est doté d'une protection contre les
températures et sollicitations excessives. Si cette
protection se déclenche, la procédure de calibrage
est interrompue.

Dans ce cas, procédez de la maniére suivante :

» Eteignez le systéme de calibrage & d’ajustage et
laissez le moteur refroidir.

» Rallumez le systéme de calibrage & d’ajustage
une fois que le moteur est refroidi.

Sollicitation excessive de I'instrument de mesure

Pendant le fonctionnement, le systéme de calibrage
& d’ajustage vérifie en permanence si I'instrument
de mesure servant de référence est en surcharge.
La surcharge de l'instrument de mesure ne doit pas
excéder un 25 % de la valeur maximale de la plage
de mesure. Le logiciel signale une surcharge
possible par un avertissement avant le démarrage
d'une procédure de calibrage. En cas de surcharge,
la procédure de calibrage est interrompue.

12
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Sollicitation excessive de I'objet a calibrer

Pendant le fonctionnement, le systéme de calibrage
& d’ajustage vérifie en permanence si I'objet a
calibrer est en surcharge. La surcharge de I'objet a
calibrer ne doit pas excéder un 20 % de la valeur
maximale de la plage de mesure. En cas de
surcharge, la procédure de calibrage est
interrompue.

Panneaux d'avertissement et de
signalement

»Regardez les panneaux d'avertissement et de
signalement disposés sur I'appareil et respectez
les indications.

> Vérifiez que tous les panneaux d'avertissement et
de signalement disposés sur I'appareil ne sont
pas recouverts et sont toujours bien lisibles.

»Remplacez immédiatement les panneaux

d'avertissement et de signalement s'ils sont
abimés.
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Descriptif technique

Vue d’ensemble

Descriptif technique

N° Explication N° Explication
1 Capot de protection 5 Poignée
2 Protection recouvrante contre le 6 Bouton d'arrét d’'urgence
pincement
3 Support d'appui réglable en hauteur pour / Bouton
l'objet a calibrer 8 Flasque de I'instrument de mesure
4 Chariot réglable en longueur

13
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Descriptif technique

Caractéristiques techniques

Température ambiante dans le de 18 °C a 28 °C (selon la norme EN ISO 6789:2003)
laboratoire

fecepectn? e
Plage de température de travail de 10°Ca40°C

ferdkndowonwionert | |[wezevee |
Fréquence 50 a 60 Hz

Pl e
Fusible de sécurité électrique 2 x fusibles a tube en verre 6,3 A T6.3 A/250 V (sur la prise

femelle avec terre)

Dimensions (Long. x Larg. x Haut.) env. 1060 x 640 x 330 mm

14
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Q‘STAHLW"'LE(O Transport, livraison, stockage

Protection par fusibles électriques

Le systéme de calibrage & d’ajustage est doté Identification
d'une prise femelle avec terre. Celle-ci est protégée
par deux fusibles en verre thermiques de 6,3 A. Si
ces fusibles se déclenchent pour cause de
surcharge, le circuit électrique de commande de
I'ensemble du systéme de calibrage & d’ajustage

Les systémes de calibrage & d’ajustage portent un
numéro de série qui permet de les identifier. La
plague signalétique se trouve a cété des prises
électriques du systeme de calibrage & d’ajustage.

est coupé.
Type de produit Systéme de calibrage & d’ajustage motorisé
Type 7794-2
Usage prévu Calibrer et ajuster
Date de fabrication Mois et année : voir plaque signalétique
Transport, livraison, A PRUDENCE
stockage
Risque de blessure si le systéme est
Transport porté par une personne.
Veuillez respecter les consignes de sécurité » Soulevez le systéme de calibrage &
suivantes lorsque vous transportez le systéme de d’ajustage uniquement avec un outil
calibrage & d’ajustage : de levage adapté ou a l'aide d'une
deuxiéme personne.
ﬁ » Portez le systéme de calibrage &
DANGER d’ajustage uniquement a I'aide d'une

Risque de blessures mortelles en cas deuxiéme personne.

de basculement ou de chute du > Portez le SyStéme de Calibrage &
systéme de calibrage & d’ajustage d'ajustage par les poignees.

» Assurez-vous que les équipements
pour le transport des piéces du ATTENTION
systeme de calibrage et d'ajustage
ne sont pas abimés et offrent la
capacité de charge nécessaire.

Dégats dus a un transport non
conforme.

» Veillez a ne pas écraser les cables
pendant I'opération de transport.

> Veillez a ce que les équipements de
transport ne puissent pas déformer
ou déplacer des piéces du systéme.

Respectez en outre les pictogrammes figurant sur
'emballage et le systéme de calibrage & d’ajustage.
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Retirer I'emballage

A AVERTISSEMENT

Risque de blessure lors du levage du
systeme de calibrage & d’ajustage s'il
glisse des mains.

> Levez le systéme de calibrage &
d’ajustage impérativement avec
I'aide d'une deuxi€éme personne.

»Pour cela, utilisez uniquement les

poignées situées sur le systéme de
calibrage & d’ajustage.

Utilisez les poignées conformément a l'illustration :

Pour déballer le systéme de calibrage & d’ajustage,
procédez de la fagon suivante :

» Ouvrez le couvercle de la caisse de transport.

» Soulevez le systéme de calibrage & d’ajustage
pour le retirer de I'emballage avec l'aide d'une
deuxiéme personne en prenant par les poignées
prévues et identifiées.

» Posez le systéeme de calibrage & d’ajustage a
I'endroit prévu a cet effet.

16
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Transport, livraison, stockage

Livraison

Contenu de la livraison

1 Systéme de calibrage & d’ajustage motorisé pour clés dynamométriques
|
1 Notice d'utilisation
|
1 Adaptateur USB
|
1 Cable de raccordement pour l'instrument de mesure (cable spiralé)

4 Carré de calibrage (pour adapter le systéme a emboitement de I'objet a calibrer sur l'instrument
de mesure lorsque I'objet a calibrer n'a pas de carré)

1 Clé USB avec logiciel TORKMASTER
@ Pour utiliser le systéeme d’ajustage & de » 7728-65
calibrage, il faut un instrument de mesure et un . 7728-80

ordinateur de bureau ou un ordinateur portable.
Ceux-ci ne sont pas fournis.

» 7728-100

Vous pouvez utiliser les instruments de mesure
STAHLWILLE suivants :

o 7728-1
o 7728-2

Contréle a réception par le destinataire
» Vérifiez que la livraison est compléte.

» En cas de livraison manquante ou défectueuse,
veuillez nous en informer ou en informer notre
e 7728-4 représentant compétent.

o 7728-6

* 7728-10
» 7728-20
* 7728-40

17
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Signaler les dégats de transport et les notifier par

écrit

» En cas de dégat de transport, veuillez nous en
informer ou en informer notre représentant
compétent.

» Décrivez-nous le dommage.

» Envoyez-nous des documents attestant du
dommage.

Emballages

» Retirez minutieusement les matériaux
d’emballage.

» Retirez les accessoires fournis.

» Assurez-vous que le systéme d’ajustage & de
calibrage n’est pas abimé.

Logement

» Stockez le systéme d’ajustage & de calibrage
dans son emballage.

Veillez a garantir les conditions de stockage
suivantes :

* Humidité relative de I'air : 2060 % non
condensée

e Température : de -20 °C a +60 °C

18



Mettre en place et monter

Le systéme de calibrage & d’ajustage doit étre
placé sur une surface plane offrant une capacité de
charge suffisante. Il peut étre fixé par les trous de
fixation dans les poignées latérales. Il est important
d’orienter parfaitement le systéme de calibrage &
d’ajustage et de le mettre parfaitement a niveau.

» Utilisez les poignées pour manipuler le systéme
de calibrage & d’ajustage.

» Pour monter le systéme de calibrage &
d’ajustage, posez-le sur le plateau de travail de
I'établi.

» Vissez le systéme de calibrage & d’ajustage au
plateau de travail par les trous de fixation (1).

» Vérifiez I'ajustage du systeme de calibrage &
d’ajustage.

» Assurez-vous que le systéme de calibrage et
d'ajustage est parfaitement ajusté et fixé.

Mettre en place et monter

Monter I'extension 7791-1

A PRUDENCE

Risque de blessure lors du montage
de I'extension.

» Portez des gants pour éviter de vous
couper sur les bords coupants.

Le systeme de calibrage & d’ajustage est congu
pour un couple de serrage maximum de 400 N m.

Pour les objets a calibrer qui nécessitent un couple
de serrage plus élevé, vous pouvez utiliser
I'extension 7791-1. Elle est vendue parmi les
accessoires. L'extension 7791-1 vous permet
d'appliquer un couple de serrage maximum de
1100 N m.

L'extension comprend :

» Extension 7791-1

« deux plaques de compensation en hauteur

 deux vis pour la fixation du systéme de calibrage
& d’ajustage

 deux éléments d'assemblage avec trou fileté

Pour le montage de I'extension 7791-1, il vous faut
un tournevis coudé a téte sphérique n° 5.

» Assurez-vous que le systéme de calibrage et
d'ajustage a été correctement installé et fixé.
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Monter I'extension 7791-1

Pour monter I'extension 7791-1, procédez de la
fagon suivante :
» Retirez les deux vis a téte cylindrique a six pans

creux avec lesquelles la poignée est fixée sur le
c6té droit du systéme de calibrage & d’ajustage.

» Mettez une vis dans le trou prévu a cet effet sur le
cbté gauche et une autre sur le coté droit de
I'extension.

» Enlevez la poignée par le haut.

» Conservez la poignée afin de pouvoir I'utiliser
ultérieurement.

» Mettez un élément d'assemblage (1) sur le c6té

droit et un autre sur le c6té gauche dans le profilé
du systéme de calibrage & d’ajustage.

La photo présente le coté gauche. Les plaques de compensation en hauteur sont

dotées d'une bande adhésive double face.

» Retirez le film.

» Collez les deux plaques de compensation en
hauteur (2) sous I'extension comme le montre la
photo.

» Assurez-vous que le trou fileté est visible dans
I'élément d'assemblage.

L'extension est congue pour étre montée avec deux
boulons de centrage (3).
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Monter I'extension 7791-1

Pour fixer I'extension sur le plateau de travail, vous

devez commencer par régler les équerres de

fixation (5).

» Desserrez les vis pour régler les équerres de
fixation.

» Abaissez les équerres de fixation sur le plateau
> Insérez |'extension avec les deux boulons de de travail.
centrage dans l'espace prévu a cet effet sur le
systeme de calibrage & d’ajustage.
» Serrez les deux vis (4) a la main sur le coté
gauche et le c6té droit de I'extension.

La photo présente le c6té gauche.

!

» Serrez a la main les vis pour régler les équerres
de fixation.

> Fixez I'extension avec les vis et les équerres de
fixation sur le plateau de travail.
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Branchement

Branchement

Caractéristiques électriques de la commande

Tension de raccordement 100 a 240 V AC

Fréquence 50 a 60 Hz

Puissance totale 250 W

Fusible de sécurité électrique 2 x fusibles a tube en verre 6,3 A T6.3 A/250 V (sur

la prise femelle avec terre)

Nombre de phases monophasé

Vue d’ensemble des prises externes

Pictogrammes sur le systéme de calibrage & Raccordement
d’ajustage

Prise du terminal de commande portable / PCA2

Vous pouvez brancher ici le terminal de commande
portable.

Si le terminal de commande portable n'est pas
branché, vous devez brancher la fiche de pontage.
Si ni le terminal de commande portable ni la fiche
de pontage n'est branché(e), un message d'erreur
avec arrét d'urgence est émis.

Prise PC

Branchez ici le PC. Pour ce faire, utilisez
impérativement le cable a prise jack de 3,5 mm et
I'adaptateur USB de STAHLWILLE.

Sopooooooopoooonoon
£oO0000000000D0OBRRY
0000000000000

oooo

o
oo——no

Prise pour I'objet a calibrer

E__]=| Branchez ici les objets a calibrer des clés
dynamomeétriques STAHLWILLE des séries 712,

713 et 730D ainsi que l'instrument de mesure de la
série 772x. A titre d'alternative, vous pouvez
brancher I'adaptateur d'interface 7761 des clé
dynamomeétriques 714 et 701.
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Lieu sur le systéme de calibrage & d’ajustage

Brancher les raccordements

Pour raccorder le systéme d’ajustage & de
calibrage, utilisez le cable de secteur avec la prise
male qui convient pour la prise du lieu d’utilisation.
Le systéme de calibrage et d'ajustage est livré avec
7 cables de secteur dotés de prises classiques
utilisables dans le monde entier.

» Branchez la prise male avec terre du cable
secteur sur la prise femelle avec terre (2).

» Branchez la fiche de pontage sur la prise
correspondante (1).

Vous pouvez, en alternative, brancher ici le terminal
de commande portable.

» Branchez le systéme de calibrage & d’ajustage
sur le secteur a I'aide de la prise méle Schuko du
cable secteur.

Branchement

Raccordement
Prise de référence (instrument de mesure)

(sur le c6té du support du capot de protection) :
Vous branchez ici (1) I'instrument de mesure.
Utilisez impérativement le cable de raccordement
prévu pour l'instrument de mesure (cable spiralé)
de STAHLWILLE.

Ce cable ne doit transmettre aucune force sur
l'instrument de mesure. Les forces transversales
peuvent avoir une influence négative sur les
résultats de calibrage.
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Utilisation du systéme de calibrage & d’ajustage

Utilisation du systeme de
calibrage & d’ajustage

Eléments de commande

N° | Description

1 Bouton d'arrét d’'urgence

Sens de rotation pour déverrouiller

7\

2 Bouton avec affichage LED a 3 couleurs :
Démarrage des procédures de calibrage /
fonctionnement étape par étape dans le sens
contraire des aiguilles d'une montre (CCW-
CounterClockWise) de l'instrument de
mesure

3 Bouton : Arrét des procédures de calibrage /
Prise en charge des données /
Fonctionnement étape par étape dans le
sens des aiguilles d'une montre (CW-
ClockWise) de l'instrument de mesure

4 Bouton : Tare de l'instrument de mesure /
Reset (acquitter)

24
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@ Vous pouvez, en alternative, brancher ici le
terminal de commande portable disponible en
option. Vous pouvez ainsi exécuter les mémes
fonctions qu'avec les éléments de commande
existants sur le systéme de calibrage &
d’ajustage.
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Utilisation du systéme de calibrage & d’ajustage

Fonctions des éléments de commande

Bouton ,Tare/Reset*

Déclenche I'étalonnage de l'instrument de mesure.

Etalonnez l'instrument de mesure impérativement hors sollicitation (sans objet
a calibrer inséré)

En cas d’erreur : Acquitter I'erreur et réinitialiser.

Bouton ,Start"

Le bouton Start a plusieurs fonctions :

En fonction Réglage : L'instrument de mesure est tourné étape par étape dans
le sens contraire des aiguilles d’'une montre.

En mode Calibrage avec déclenchement : Les mesures démarrent selon le
nombre réglé. Elles sont automatiguement effectuées.

En mode Calibrage avec mesure :L'objet a calibrer est sollicité étape par
étape.
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Utiliser le programme TORKMASTER 4

Utiliser le programme
TORKMASTER 4

Installer le logiciel

Installer le programme TORKMASTER 4

Conditions systéme requises pour installer le

programme TORKMASTER sur votre ordinateur :

» Systéme d'exploitation Windows ® XP SP3 ou
supérieur

» Adobe Acrobat Reader ® 8.0 ou supérieur

» Prise USB libre.

Le programme est installé a I'aide d'un assistant
d'installation. Celui-ci exécute l'installation Pour
installer le programme, vous devez avoir les droits
d'administrateur de l'ordinateur. Voici les étapes
d'installation :

»Branchez la clé USB fournie sur le PC.

» Branchez le systéme de calibrage & d’ajustage
sur l'ordinateur a I'aide du cable a jack 3,5 mm
fourni.

»Démarrez le setup-EXE sur le support de
données.

L'instruction suivante s'affiche :

Der Herausgeber konnte nicht verifiziert werden. Mochten Sie
diese Scftware ausfuhren?

. I| MName: ,.midt\Downloads\InstallTorkmaster_4,7.0.exe

Herausgeber:  Unbekannter Herausgeber
Typ:  Anwendung
Von:  CA\Users\TSchmidt\Downloads\InstallTarkma..,

Ausfitren | | Abbrechen |

[7] Vor dem Offnen dieser Datei immer bestatigen

_ Diess Datei verfugt uber keine gultige digitale Signatur, die den
|§3’| Hermsusgeber verfiziert. Sie sollten nur Software ausfuhren, die von
My Herausgebem stammt, denen Sie vertrauen, Welche Software kann

ausgefubit werden?

» Pour lancer l'installation, répondez par ,Exécuter”.

L’écran affiche la possibilité de sélection de la
langue.
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Setup-Sprache auswahlen w

E Wahlen Sie die Sprache aus, die wahrend der

Installation benutzt werden soll:

[Frangais - I

[ ik ] | Abbrechen |

» Sélectionnez la langue souhaitée.

> Pour valider la sélection, cliquez sur ,OK*.

La page d'accueil de l'installation s'affiche

= | |

Bienvenue dans |'assistant
d'installation de Torkmaster

E Installation - Torkmaster

Cet assistant va vous guider dans [installation de Torkmaster
4.8.2 sur votre ordinateur,

1l est recommande de fermer toutes les applications actives
avant de continuer,

Cliguez sur Suivant pour continuer ou sur Annuler pour
abandonner ['installation.

e

> Pour poursuivre l'installation, cliquez sur ,Suite®.

Le menu ,Contrat de licence® s’affiche.

—r—y

-
E Installation - Torkmaster

Accord de licence
Les informations suivantes sont importantes, Veuillez les lire avant de continuer,

Veuillez lire le contrat de licence suivant. Vous devez en accepter tous les termes
avant de continuer linstallation.

STAHLWILLE grants you the right to use this program on an unlimited number *
of computers when using an USE adapter by STAHLWILLE. T

[
Additional functionality may require a premium license., | ‘
Lesser General Public license and grant you further rights. For further

information see LGPL-2, 1. txt. I.e. we wil at request provide you the source
code of the libraries for use with different programs.

This program installs and uses free libraries (DLLs) which ship by the GNU ‘
|

The optional pdftocairo executable (htto: (/poppler. freedeskiop.org/

@ Je comprends et j'accepte les termes du contrat de licence

() Je refuse les termes du contrat de licence

< Précédent “ Suivant > ] l Annuler
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Utiliser le programme TORKMASTER 4

> Lisez le contrat de licence. ET Installation - Torkmaster ol |
A H H “ Sélection du dossier du menu Démarrer
> SeIeCtlonneZ |'0pt|0n ”J'accepte Ie Contrat " 0 I'assistant dinstallation doit-l placer les raccourds du programme ?

» Pour poursuivre l'installation, cliquez sur ,Suite®. =
_El éz;ﬂfﬁ:]t;;qc&éeﬂrﬁ:;ﬁ;ﬁurds du programme dans le dossier du menu

La fenétl’e ,,Sé Iect|on ner Ie réperto| re Cl ble“ Cliquer sur Suivant pour continuer. Cliguez sur Parcourir si vous souhaiter sélectionner

un autre dossier du menu Démarrer,

s'affiche. ETaHLwiLLE] Parcourir...

ES Installation - Torkmaster ol e

Dossier de destination
O Torkmaster doit-l &tre installé ?

I| L'assistant va installer Torkmaster dans le dossier suivant. et ][ At ] [ Annuar

Pour continuer, diquez sur Suivant. Si vous souhaitez choisir un dossier différent,

diquez sur Parcaurir.
Parcourir., .,

» Indiquez le nom souhaité pour le menu de
démarrage.

» Pour valider la saisie, cliquez sur ,Suite.

Le programme requiert au moins 57,0 Mo d'espace disque disponible.

Un récapitulatif des paramétrages effectués
< Précédent |[ Suivant > } I Annuler S'afﬂche

> Sélectionnez le répertoire d'installation souhaité. I Tnsafetion - Toame e

Prét a install
> Pou rva I |der Ia Sélec“on CI |q uez sur S u ite“ ; L‘a:sistant ;srposa & prégent de toutes les informations pour installer Torkmaster
’ ” ) sur votre ordinateur.
La fenétl‘e ,,Sé |eCtI0n ner IeS com posa ntS“ S'affICh e. Cliguez sur Installer pour procéder & linstallation ou sur Précédent pour reveir ou
modifier une option d'installation.
> Sélectionnez les composants que vous souhaitez B et :
|nsta”er Type dinstallation :

Full installation
Composants selectionnes :

{ ™ 1Y B . . -
E Installation - Tarkmaster El_lﬂ Register driver with 05 {needs admin)

pdftocairo: Convert PDF forms to plain POF

Composants a installer Dossier du menu Démarrer :
Quels composants de l'application souhaitez-vous installer ? STAHLWILLE

Sélectionnez les composants que vous désirez installer ; décochez les composants gue
vous ne désirez pas installer. Cliquez ensuite sur Suivant pour continuer l'nstallation.

< Précédent ” Installer l { Annuler

|Fu\| installation >

[¥] Register driver with 05 {needs admir)
[#] pdftocairo: Convert PDF forms ta plain PDF 1,3Mo

» Pour modifier un paramétrage, cliquez plusieurs
fois sur ,Retour” jusqu'a ce que la fenétre pour la
saisie souhaitée s'affiche.

Les composants sélectionnés nécessitent au meins 58,3 Mo d'espace disponible,

» Pour rejeter les saisies et interrompre
TR R R l'installation, cliquez sur ,Interrompre”.

» Pour valider les saisies et commencer
» Pour valider la sélection, cliquez sur ,Suite”. l'installation, cliquez sur ,Installer*.

La fenétre ,Sélectionner le répertoire Menu
Démarrer” s'affiche.

Le programme est installé. A la fin de l'installation,
vous voyez s'afficher :
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Utiliser le programme TORKMASTER 4

FE Installation - Torkmaster {EI_I—P

,smﬂmﬂ_u()' Fin de l'installation de Torkmaster

L'assistant a terminé linstallation de Torkmaster sur votre
ordinateur, L'application peut &tre lancée 3 'aide des icénes
créées sur le Bureau par linstallation.

vevillez diguer sur Terminer pour quitter 'assistant
dinstallation.

Terminer

» Pour fermer la fenétre, cliquez sur ,Terminer®.

L'installation est terminée.

Installer manuellement le pilote

Pendant l'installation du programme, le pilote de la
prise USB du systeme de calibrage est
automatiquement installé sur I'ordinateur.

Il peut alors arriver que le pilote installé soit
inadapté a votre systéme d'exploitation.

Si, dans un tel cas, vous branchez le systeme de
calibrage sur l'ordinateur et que vous démarrez le
programme, TORKMASTER vous voyez alors
s'afficher :

» Sur la prise USB, le voyant LED rouge est allumé,
ce qui indique qu'un pilote est installé.

 Sur la barre d'état de l'interface du programme, le
message ,Aucun adaptateur USB trouvé*
s'affiche.

» Ouvrez la page ,www.stahlwille.de* sur Internet.

» Si vous étez déja un client enregistré, connectez-
vous a ,Mon compte®.

» Si vous n'étes pas encore client, vous pouvez
créer un compte dans ,Mon compte®.

Dans ,Service, la partie téléchargement comporte
un hyperlien pour télécharger le pilote actuel.

» Ouvrez le lien Hyperlink.

» Suivez les instructions qui s'affichent a I'écran.
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Utiliser le programme TORKMASTER 4

Les éléments de commande du menu
principal

Le menu principal comporte les affichages et
éléments de commande suivants :

T-r'msmf Iy | T A A | n— EIEIE

Dispositf de calibrage | Objet du calibrage

s = 0,011..
T TITITIE Ta— 3

Charge préliminaire| 20% | 60%
100 N-m 20 Hi'm| 60 N-m|

100%
100 -

b Commentaire Ej]
} Paramétrer 1N0 N'm et appuyer sur Startlccw\x
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Utiliser le programme TORKMASTER 4

Numéro | Désignation

1 Numéro de série du systéme de calibrage et champ de sélection permettant la sélection
manuelle du systéme de calibrage

2 Saisie ou sélection de I'objet a calibrer (,Objet a calibrer®)

3 Sélection de la méthode de calibrage

4 Résultat de la mesure en cours

5 Affichage numérique de la valeur mesurée en cours

6 Barre représentant la valeur mesurée dans la plage de mesure autorisée
7 Représentation graphique de la valeur mesurée en cours

8 Barre grossie de la valeur cible

9 Barre d'état des messages :

» Vert : Remarques et informations sur le relevé de mesure
» Jaune : Indications pour le calibrage

* Rouge : Messages d'erreur

10 Bouton pour ouvrir le champ de commentaire
11 Boutons des différentes fonctions
12 Affichage des deux instruments de mesure (,Référence”)

Sélection du systéme de calibrage o o
) . Champ de saisie pour I'objet a calibrer
Sur les systémes de calibrage & d’ajustage de

types 7794-2 et 7794-3, cette information est
automatiquement saisie dés que le systéeme de
calibrage & d’ajustage est branché sur l'ordinateur. * Numéro de série ou
Sur les autres types de systémes, vous devez saisir * Numéro d'identification

Dans ce champ, vous pouvez saisir les
indications suivantes :

manuellement cette information. Dans les paramétrages de base, vous pouvez
changer de critére de recherche.

> Pour ce faire, cliquez dans le champ de sélection. Lorsque le chiffre est rouge, I'objet & calibrer n'est

> Cliquez ensuite sur l'entrée du systéme de pas encore enregistré dans la base de données.

calibrage branché.
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Sélection de la méthode de calibrage

Vous pouvez choisir une des méthodes de contréle
suivantes :

» Test rapide :
Contrble de I'embout sans établir de rapport
conforme a la norme.

» Test et ajustage :
Vous pouvez contréler un embout et 'ajuster si
les valeurs sont différentes.

» conformément a la norme EN ISO 6789 :
Calibrer un embout (objet a calibrer) selon les
spécifications de la norme. Il n'est pas possible de
supprimer les résultats.

» en vertu de la norme EN ISO 6789 :
Calibrer un embout (objet a calibrer) selon les
spécifications de la norme. Les différents résultats
peuvent étre supprimés et la mesure peut étre
répétée.

D'autres méthodes de calibrage sont possibles sur
demande.

Dans ce champ, vous ne pouvez effectuer qu'une
seule sélection si vous avez choisi un objet a
calibrer.

Numeéro de série de l'instrument de mesure branché
(,Référence”)

Le numéro de série de l'instrument de mesure
branché s'affiche ici.

Dans certains cas, la plage de mesure de
l'instrument de mesure ne couvre pas totalement la
plage de mesure de l'objet a calibrer. Dans ces cas-
Ia, vous devez changer l'instrument de mesure
pendant le calibrage. Les indications sur les deux
instruments de mesure sont affichées et
enregistrées dans le rapport.

Utiliser le programme TORKMASTER 4
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Boutons des fonctions

Ces boutons vous permettent d'effectuer les
fonctions suivantes :

«

S0 eE[s @

Numéro | Fonction

1 Répéter intégralement le dernier calibrage.

2 Supprimer le résultat du dernier relevé de mesure. Pour supprimer plusieurs résultats, vous
pouvez répéter cette étape. Le calibrage se poursuit ensuite et toutes les mesures supprimées
sont répétées.

3 Déterminer la position Zéro de l'instrument de mesure (,Etalonner l'instrument de mesure®).
4 Poursuivre |'étape de calibrage en cours a la suite d'un dysfonctionnement ou d'une erreur.
5 Ouvrir un sous-menu pour sélectionner les paramétrages de base. Vous pouvez modifier ici

les paramétrages de l'objet a calibrer et les enregistrer dans la base de données.

6 Charger un résultat de mesure enregistré a partir de la base de données.

7 Imprimer le rapport de la mesure. Le résultat de la mesure est simultanément enregistré dans
la base de données.

8 Enregistrer le rapport de la mesure dans la base de données.

9 Masquer ou afficher le champ de saisie des commentaires. Lorsqu'il est affiché, la barre
grossie devient simultanément encore plus grossie.

10 Sélectionner un calibrage d'entrée ou de sortie.

Utiliser le programme TORKMASTER 4

Vous trouverez d'autres explications sur l'utilisation
du programme TORKMASTER dans la rubrique
d'aide en ligne.

Dans la rubrique d'aide en ligne, vous trouverez
également des explications pour modifier les
paramétrages de base.
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Préparer la mise en service

A PRUDENCE

Risque d'écrasement des doigts par
coincement du chariot si les rails de
guidage sont sales.

» Assurez-vous que les rails de
guidage sont propres.

> Nettoyez les rails de guidage sales
avant la mise en service.

A PRUDENCE

Risque de coupure si la protection des
bords sur le chariot réglable en
longueur n'est pas en place.

> Veillez a ce que la protection des
bords sur le chariot réglable en
longueur soit en place et bien fixée.

»Remplacez la protection des bords
immédiatement si elle est
défectueuse.

La position de la protection des bords est indiquée
sur l'illustration page 11.

Préparer le systéeme de calibrage &

d’ajustage

Les conditions suivantes doivent étre garanties :

» Eteignez I'appareil a I'aide de l'interrupteur
général.

» Assurez-vous que le raccordement électrique au
secteur est correct.

» Assurez-vous que la fiche de pontage est
branchée et que le terminal de commande
portable est raccordé.

Préparer la mise en service

» Assurez-vous que tous les composants,
notamment les dispositifs de sécurité, sont
mécaniquement opérationnels en vérifiant que les
composants fonctionnent et ne sont pas abimés.

» Assurez-vous que toutes les pieces de montage
sont correctement fixées et que le systéme de
calibrage & d’ajustage est bien ancré.

» Assurez-vous que le bouton d'arrét d'urgence est
déverrouillé.

Préparer le PC

ATTENTION

Dysfonctionnements dus a un logiciel
non installé.

» Brancher I'adaptateur USB sur le PC
uniquement lorsque le logiciel
TORKMASTER a été installé.

»Branchez le cable a prise jack de I'adaptateur
USB sur la prise femelle correspondante (1).

» Assurez-vous que le logiciel TORKMASTER est
installé sur le PC.

»Brancher I'adaptateur USB sur le PC.

»Démarrez le programme sur le PC
TORKMASTER.
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Calibrer et ajuster la clé dynamométrique

Calibrer et ajuster la clé
dynamomeétrique

A PRUDENCE

Risque de belssure en cas de cassure
de la clé dynamométrique. Les pieces
peuvent étre projetées.

» Assurez-vous que le capot de
protection est en bon état.

> Ne faites pas fonctionner l'appareil si
le capot de protection est abimé.

» Si le capot de protection est abimé,
le remplacez pas un neuf.

» Utilisez le systéme de calibrage & d’ajustage
uniqguement si les dispositifs de protection sont
tous en place et opérationnels.

» Avant d'allumer le systéme, assurez-vous que
personne ne risque d'étre mis en danger par le
fonctionnement du systéme de calibrage &
d’ajustage.

Démarrer le systéme de calibrage &

d’ajustage

» Allumez le systéme de calibrage & d’ajustage
avec le bouton sur la prise méle avec terre.

» Positionnez l'instrument de mesure avec le
systeme Quick-Release sur la flasque.

» Raccordez I'instrument de mesure avec le
systeme de calibrage & d’ajustage a I'aide du
cable spiralé.

» Pour remplacer l'instrument de mesure, appuyez
sur les deux tiges de verrouillage vertes et
soulevez l'instrument de mesure

> Ne forcez pas.

Fonction Réglage

Aprés avoir été allumé ou aprés actionnement du
bouton Stop et a la fin d'une procédure de
calibrage, le systéme de calibrage & d’ajustage se
trouve en fonction Réglage.

Le voyant LED jaune du bouton Start est allumé.

» Pour tourner l'instrument de mesure dans le sens
contraire des aiguilles d'une montre, appuyez sur
le bouton Start.

» Pour tourner l'instrument de mesure dans le sens
des aiguilles d'une montre, appuyez sur le bouton
Stop.

> Mettez l'instrument de mesure en position neutre
en appuyant sur le bouton Start ou Stop. Pour
cela, mettez les deux repéres en face.
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Test et ajustage

A PRUDENCE

Risque de coupure si la protection des
bords sur le chariot réglable en
longueur n'est pas en place.

> Veillez a ce que la protection des
bords sur le chariot réglable en
longueur soit en place et bien fixée.

»Remplacez la protection des bords
immédiatement si elle est
défectueuse.

La position de la protection des bords est indiquée
sur l'illustration page 11.

» Mettez la clé dynamomeétrique avec le carré de
calibrage correspondant ou I'adaptateur de
calibrage dans l'instrument de mesure.

» Sélectionnez I'objet a ajuster dans le programme
TORKMASTER .

»Démarrez TORKMASTER le mode Test et
Ajustage dans le programme.

» Réglez la valeur d'ajustage souhaitée sur l'objet a
calibrer et dans le programme TORKMASTER .

» Réglez le chariot longitudinal de sorte que la
protection recouvrante contre le pincement soit au
milieu de la poignée de I'objet a calibrer.

Pour les clés dynamométriques STAHLWILLE,
respectez les longueurs de fonctionnement en
annexe.

» Verrouillez le chariot longitudinal avec le levier sur
le c6té droit du chariot longitudinal.

» Ajustez I'objet a calibrer dans le systéme de
calibrage & d’ajustage selon les spécifications de
la norme de référence.

» Dévissez les vis de serrage de la protection
recouvrante contre le pincement.

» Réglez a moins de 4 mm la distance entre la
protection excentrique recouvrante contre le
pincement et I'objet a calibrer.

» Tournez fermement la vis de serrage.

Calibrer et ajuster la clé dynamométrique

» Fermez le capot de protection.

» Pour démarrer un relevé de mesure, appuyez sur
le bouton Start.

Vous pouvez effectuer autant de mesures que vous
le souhaitez.

» Pour arréter le relevé de mesure, appuyez sur le
bouton Stop.

Voir la notice d’utilisation TORKMASTER.

Calibrage avec déclenchement

A\

PRUDENCE

Risque de coupure si la protection des
bords sur le chariot réglable en
longueur n'est pas en place.

» Veillez a ce que la protection des
bords sur le chariot réglable en
longueur soit en place et bien fixée.

» Remplacez la protection des bords
immédiatement si elle est
défectueuse.

La position de la protection des bords est indiquée
sur l'illustration page 11.

> Mettez la clé dynamométrique avec le carré de
calibrage correspondant ou I'adaptateur de
calibrage dans l'instrument de mesure.

» Sélectionnez I'objet a calibrer dans le programme
TORKMASTER .

» Choisissez la méthode de calibrage.

Les données de calibrage sont automatiquement

prises dans la base de données.

> Réglez la valeur de calibrage souhaitée sur I'objet
a calibrer.

> Réglez le chariot longitudinal de sorte que la
protection recouvrante contre le pincement soit au
milieu de la poignée de I'objet a calibrer.
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Calibrer et ajuster la clé dynamométrique

Pour les clés dynamométriques STAHLWILLE,
respectez les longueurs de fonctionnement en
annexe.

» Verrouillez le chariot longitudinal avec le levier sur
le c6té droit du chariot longitudinal.

» Ajustez I'objet a calibrer dans le systéme de
calibrage & d’ajustage selon les spécifications de
la norme de référence.

» Dévissez les vis de serrage de la protection
recouvrante contre le pincement.

» Réglez a moins de 4 mm la distance entre la
protection excentrique recouvrante contre le
pincement et I'objet a calibrer.

» Tournez fermement la vis de serrage.
» Fermez le capot de protection.

» Pour démarrer un calibrage, appuyez sur le
bouton Start.

» Respectez les instructions du programme
TORKMASTER au fil de la procédure de
calibrage. Les instructions s'affichent sur le bord
inférieur de I'écran.

A la fin de la procédure de calibrage, vous pouvez
enregistrer et imprimer un rapport de calibrage.

» Pour arréter le calibrage, appuyez sur le bouton
Stop.

Voir la notice d’utilisation TORKMASTER.
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Calibrage avec mesure

ZAN

PRUDENCE

Risque de coupure si la protection des
bords sur le chariot réglable en
longueur n'est pas en place.

» Veillez a ce que la protection des
bords sur le chariot réglable en
longueur soit en place et bien fixée.

» Remplacez la protection des bords
immédiatement si elle est
défectueuse.

La position de la protection des bords est indiquée
sur l'illustration page 11.

» Mettez la clé dynamomeétrique avec le carré de
calibrage correspondant ou I'adaptateur de
calibrage dans l'instrument de mesure.

» Sélectionnez I'objet a calibrer dans le programme
TORKMASTER .

» Choisissez la méthode de calibrage.

Les données de calibrage sont automatiquement
prises dans la base de données.

> Réglez le chariot longitudinal de sorte que la
protection recouvrante contre le pincement soit au
milieu de la poignée de I'objet a calibrer.

Pour les clés dynamométriques STAHLWILLE,
respectez les longueurs de fonctionnement en
annexe.

> Verrouillez le chariot longitudinal avec le levier sur
le coté droit du chariot longitudinal.

> Ajustez I'objet a calibrer dans le systéme de
calibrage & d’ajustage selon les spécifications de
la norme de référence.

» Dévissez les vis de serrage de la protection
recouvrante contre le pincement.

»Réglez a moins de 4 mm la distance entre la
protection excentrique recouvrante contre le
pincement et I'objet a calibrer.

» Tournez fermement la vis de serrage.

» Fermez le capot de protection.



» Pour obtenir la valeur souhaitée étape par étape,
appuyez sur le bouton Start jusqu'a ce que la
valeur soit atteinte.

» Pour que le programme prenne la valeur
automatiquement en charge TORKMASTER
appuyez sur le bouton Stop.

» Respectez les instructions du programme
TORKMASTER au fil de la procédure de
calibrage. Les instructions s'affichent sur le bord
inférieur de I'écran.

A la fin de la procédure de calibrage, vous pouvez

enregistrer et imprimer un rapport de calibrage.

» Pour arréter le calibrage, appuyez sur le bouton
Stop.

Voir la notice d’utilisation TORKMASTER.

Calibrer et ajuster la clé dynamométrique
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Entretien

Entretien

L'exécution des opérations d'entretien s'effectue
exclusivement en dehors du systéme de calibrage
& d’ajustage.

Avant d'effectuer des opérations d'entretien,

procédez de la fagon suivante :

» Allumez le systéme de calibrage & d’ajustage a
I'aide de l'interrupteur situé sur la prise femelle
avec terre.

» Débranchez en outre la prise male de secteur de
la prise femelle de secteur.

» Assurez-vous que le systéme d’ajustage & de
calibrage ne risque pas d'étre remis en marche de
fagon inopinée.

» Effectuez les opérations d'entretien nécessaires.

» Vérifiez si le bon fonctionnement des dispositifs
de protection.

Nettoyage

ATTENTION

Dysfonctionnements dus a la
pénétration de produits de nettoyage.

> Utiliser les produits de nettoyage
avec parcimonie pour éviter qu’ils
pénétrent dans la partie électrique.

Effectuez si nécessaire les opérations de nettoyage
et d'entretien selon les régles de travail suivantes :

» Pour nettoyer l'installation, ne pas utiliser d'air
comprimé. La pénétration d'impuretés
endommage les étanchéités, les logements de
fixation et les composants électriques.

» Nettoyez tous les composants du systeme, les
caches de protection et les téles de protection
contre les projections avec un chiffon imbibé
d'eau savonneuse douce.

» Nettoyez les cables et les piéces en plastique
avec de I'eau savonneuse douce.

38

Ay STAHLWILLEK )

* Pour utiliser des produits de nettoyage, veuillez
suivre les instructions du fabricant de ces
produits.

» Eliminez a I'eau savonneuse douce les coulures
de lubrifiant.

» Evitez de mettre de I'eau savonneuse dans les
logements de fixation, les étanchéités et les
parties électriques.

* Nettoyez les points de rouille et appliquez de la

peinture ou de la graisse/de I'huile si ces produits
sont autorisés.

« Remplacez les inscriptions et les panneaux
abimés, devenus illisibles ou disparus.

» Stockez les produits de nettoyage et les lubrifiants
conformément aux réglementations applicables.

« Eliminez les produits de nettoyage et les
lubrifiants conformément aux réglementations
applicables.

Remplacer les fusibles

La prise femelle avec terre est protégée par deux
fusibles a tube en verre de type T6.3A/250 V.

A\

DANGER

Risque d'électrocution mortelle.

» Allumez le systéme de calibrage &
d’ajustage a l'aide de l'interrupteur
situé sur la prise femelle avec terre.

» Débranchez la prise male de secteur
de la prise femelle de secteur.

Pour remplacer un fusible a tube en verre

défectueux, procédez de la fagon suivante :

» Allumez le systéme de calibrage & d’ajustage a
I'aide de l'interrupteur (2) situé sur la prise femelle
avec terre.

» Débranchez la prise méle de secteur de la prise
femelle de secteur.

> Retirez le support du fusible (1).



®
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Graisser

Le systeme de calibrage & d’ajustage est doté d'un
graissage central. Le raccord de graissage (1) est
situé derriére un cache de protection sur le coté
avant droit.

» Vérifiez qu'aucun fusible a tube en verre n'est
défectueux.

»Remplacez I'éventuel fusible a tube en verre
défectueux par un autre fusible de méme type et
intact.

» Mettez le support de fusible avec les fusibles a
tube en verre.

@ Nous proposons d'utiliser la graisse Fin Grease
MP 2/3 de la marque Interflon.

Le systeme de calibrage & d’ajustage doit étre
lubrifié tous les 3 mois.

» Retirez le cache de protection du raccord de
graissage.

» Lubrifiez au niveau du raccord de graissage
moyennant deux pressions de la pompe a
graisse.

» Eliminez la graisse et les matériaux
consommables souillés de graisse conformément
aux réglementations applicables sur le lieu
d'utilisation.
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Entretien

Calendrier d'entretien de la mécanique

Tous les Dispositifs de protection O.K. en place Pas O.K. Ne pas mettre l'appareil
jours en service
Installer le dispositif de
protection

Tous les Dispositifs de protection Détériorations Abimés Ne pas mettre l'appareil
jours en service
Remplacer le dispositif
de protection abimé

Tous les Assemblages vissés Bonne Mauvaise fixation Serrer les assemblages
jours fixation vissés

(@ Les interventions de service aprés-vente et
d'entretien du systéme de calibrage &
d’ajustage ne doivent étre effectuées que par
du personnel spécialisé STAHLWILLE.
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Elimination de la clé
lorsqu’elle est usagée

Lorsqu'il est usagé, remettez le systéme de
calibrage & d’ajustage a une entreprise agréée
spécialisée dans I'élimination des déchets. Veuillez
respecter les prescriptions applicables. En cas de
doute, renseignez-vous aupres de votre mairie.

Le systéme de calibrage & d’ajustage se compose
principalement des matériaux suivants :

* acier

¢ aluminium

* plastique ABS
* plastique PETG

» Eliminez la graisse et les matériaux
consommables souillés de graisse conformément
aux réglementations applicables sur le lieu
d'utilisation.

Vous devez éliminer séparément les composants
électroniques du systéme de calibrage &
d’ajustage.

N° d’enregistrement WEEE : DE 70431151

WEEE = Waste Electrical and Electronic
Equipment (déchets appareils électriques et
électroniques)

Elimination de la clé lorsqu’elle est usagée

Informations sur les cotes de
référence

Le bon couple de serrage avec des
cotes de référence non modifiées

Cas normal

Clé dynamomeétrique 730N/10 combinée avec
embout carré n° 734/5 et embout clé a douille SW
13 mm.

Couple de serrage souhaité de la vis Ma=40 N-m

Tableau des cotes clé LF=336 mm,
dynamomeétrique : SF=17,5mm
Tableau des cotes S=17,5 mm
embout carré :
L
V
% O ——
MA ~ Eﬁi G
+ﬁ W
CDE

Pas besoin de corriger la valeur de réglage sur la
clé dynamométrique.

S=Sr

W=Ma
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Informations sur les cotes de référence

Le bon couple de serrage avec des
cotes de référence modifiées

Pour serrer avec des embouts dont la cote de
référence S varie de la cote standard SF, une
valeur d'affichage et de réglage corrigée doit étre
calculée pour la clé dynamométrique utilisée.

Attention ! Si des adaptateurs avec des embouts ou
des outils spéciaux sont combinés, il faut utiliser la
somme de la cote de référence =S pour le calcul.
Pour les outils spéciaux pliés latéralement, le calcul
de Wk doit étre empirique.

W, = My-Le [N-m *mm J

L mm
M, L
WK - A F
I—F _SF +S (bZW ZS)
Formules
MA = Couple de serrage souhaité
W = Valeur d'affichage et de réglage W=Ma
WK = Valeur d'affichage et de réglage
corrigée Wk*Ma
LF = Longueur de fonctionnement (voir les
tableaux de cotes de la CDE)
LK = Lk=Longueur de fonctionnement corrigé |
S =  Cote de référence de STAHLWILLE
embouts ou outils spéciaux (voir
tableaux de cotes des embouts)
SF = Cote de référence standard (voir
tableaux de cotes de la CDE)
>S = Somme des cotes de référence des

embouts utilisés

SAdapter+Sembout+. ..
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Exemple 1 : Valeur de réglage corrigée (un embout)

Clé dynamométrique 730N/20 combinée avec
embout a anneau n° 732/40 SW 36 mm.
Couple de serrage souhaité de la vis Ma=190 N-m

Tableau des cotes clé LFr=424,5 mm,
dynamomeétrique : SF=25 mm
Tableau des cotes S=28 mm
embout a anneau :
Ly

|

M = Y E@ — (&
A S \
I WK
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Vous trouverez les données dans le catalogue :

730N Clés de base avec attachement pour embouts
. 730N/10
o J ! Fle .
5 L
730N/80
e : : ==

échelle de précision @ b h L Le S &
Code taille frrveroen| Jrrvereren i1 il mm_mm_ mm mmmm mm g
50181002 2 2-20Nm  20-180indb  INm  10indb  02Nm [ESEE 28 23 275 226 175 737
50181005 5 10-50 Nm 7-37ftlb  5Nm  1ftlb  025Nm Ll 28 23 330 2805 175 831
50181010 10 20-100 N'm 15-75ftlb 10Nm 25ftl  05Nm WE3EM 28 23 38 336 175 988
50181012 12 25-130N-‘m 20-95ftlb 10Nm 25Tt 05Nm 28 23 421 379 25 1128
50181020 20 40-200N-m  30-150ftlb 10N-m  5ftlb 1Nm 28 23 467 [4245][25] 1264
50181040 40 80-400Nm  60-300ftlb 20Nm  10ftib 2Nm 28 23 607[5645[25 1655
50181065 65* 130-650N-m 100-480ftlb SONm 20T 25Nm 306 256 890|848 |25 3231
50181365 II/65  130-650N-m  100-480Ttlb SONm 207t 25Nm 306 256 911[900 |55 3504
50181080 80  160-800 N-m  120-600 ftlb 100 N'm 25 ftb snm  EEEEE) 306 256 1178 [1167 |55 4882
50181100 100 200-1000N'm  150-750ftIb 100N'm  25ftIb SNm g2l 306 256 1363 (1297 [55 5300
50581002 a/2 20-180indb  1,5-15ftlb 10indb 05 ftib 2into  (SEEW 28 23 275|226 [175 737
50581005 a/5 90-450 inb 7-37ftlb 50indb  1ftlb  25inib EEEEE 28 23 3302805 (175 831
50581010 a/10  180-900inib 15-75 ftlb 100 indb 2,5 ftib sinb N 28 23 386(336 (175 988
50581020 3/20 350-1800inib  30-150ftb 100indb  5ftlb  10indb 28 23 467|4245(25 1264
50581040 a/40 60-300 ftlb 800-3600 indb 20 ftlb 100 inb 2ftlb 28 23 6075645 |25 1655
" embout a cliquet recommandé réf. 735/40HD.

L |s.
M, - L, 190 N-m -|424,5 mm 190 N'm - 424,5 mm

W ——55 - =188, 7N-m

427,5 mm

k=1 -S +S " [4245 mm[-[25 mm[+[28 mm |
| |

Valeur de réglage corrigée W, = 188,7 N-m
=» valeur a régler sur la clé 189 N'-m

Informations sur les cotes de référence

732/40

2

s

Embouts a anneau

o & b h s 53
Code mm mm mm mm mm 3
58224013 13 225 11 25 130
58224014 14 23 11 25 123
58224015 15 24 11 25 128
58224016 16 255 12 25 133
58224017 17 27 12 25 135
58224018 18 29 13 25 134
58224019 19 305 13 25 138
58224021 21 33 15 25 144
58224022 22 345 15 25 145
58224024 24 375 15 25 153
58224027 27 425 17 25 162
58224028 28 455 19 25 175
58224030 30 46 19 25 182
58224032 32 475 19 25 181
58224034 34 52 19 28 210
58224036 36 54 19 203
58224041 “ 60 20 |[30° 240

* Attention! Modification des valeurs de réglage de
(voir remarque p. 189)

b clé dynamomeétrique

»>S#S.
> W =M,

S

Exemple 2 : Valeur de réglage corrigée (embout et

adaptateur)

Clé dynamométrique 730N/10 combinée avec

embout carré n° 734/5 et adaptateur n°® 447 SW

10 mm.

Couple de serrage souhaité de la vis Ma=25 N-m

Tableau des cotes clé
dynamomeétrique :

LF=336 mm,
SF=17,5 mm

Tableau des cotes S=17,5 mm

embout carré :

Tableau des cotes
adaptateur :

S=50,8 mm

M,-Lp

25 N'm -+ 336 mm

_ 25 N'‘m -+ 336 mm

Wy

Valeur de réglage corrigée WK=21,7 N-m
> S*SF
Wz=Ma

“L,—S.*>S 336mm-17,5mm + 17,5 mm + 50,8 mm

386,8 mm
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Instructions générales pour calibrer

Instructions générales pour
calibrer

S'il n'y a pas de méthode propre pour le suivi des
instruments de contrdle, c'est le calendrier de
calibrage déterminé par la norme qui s'applique. Le
calibrage doit étre effectué ensuite 12 mois aprés la
premiere utilisation ou au bout de 5 000
sollicitations.

» Avant le calibrage, effectuez un contréle de
fonctionnement et un contréle visuel pour étre sir
que la clé dynamométrique n'est pas abimée.

» Effectuez le calibrage uniquement a une
température ambiante de 23 °C £5 °C. Si la
température ambiante est en dehors de tolérance,
vous devez en tenir compte lors de I'évaluation du
calibrage.

» Assurez-vous que la clé dynamométrique devant
étre calibrée peut suffisamment s'acclimater a la
température ambiante.

» Pour utiliser des embouts spéciaux, veuillez
respecter la cote SF et adapter les réglages de la
clé dynamométrique en fonction de la formule de
conversion indiquée ici.

» Pour les embouts avec sphére ou tige a ressort,

adaptez I'outil de telle sorte que la poignée soit
tournée vers l'extérieur.

» Notez toutes les cotes différentes du standard (SF
et LF) dans le certificat de calibrage.

» Positionnez la clé dynamométrique dans le
systeme de calibrage de sorte qu'il soit ajsuté a
13° horizontalement.

» Assurez-vous que la clé dynamométrique repose
sans tension et a force neutre dans le systéme de
calibrage.
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La cote SF est la cote de référence standard des
embouts utilisés.

La cote LF est le bras de levier devant étre utilisé
pour le calibrage, mesurée a partir de la moitié de la
téte de vis (milieu de prise de valeur mesurée).

L

V
GEE=D
Ricame

LF=Longueur de fonctionnement
SF=cote de référence standard
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Tableaux de cotes CDE

Tableaux de cotes CDE
Type 71 ‘ Type 714
LF
> = |
b 4—?;6' 1 ] | (‘) %{ V~
S, L
Modéle SF {mm] LF [mm] Modéle SF {mm] LF [mm]
80 95 1050 1 17,5 188
aR/80 - 1060 2 17,5 188
4 17,5 214
Type 712/713 6 17,5 355
10 17,5 428
20 25 516
- 40 25 656
bi 65 55 890
| n 80 55 1158
100 55 1343
R1 17,5 188
Modéle SF {mm] LF [mm] R2 175 188
712/6 17,5 299 R4 17,5 214
713/6 17,5 299 R6 17,5 355
713/20 25 524 R10 17,5 428
713/40 25 750 R20 25 516
R40 25 656
R65 55 890
R80 55 1158
R100 55 1343
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Type 720NF ‘ Type 730 ‘
L ‘ L,
‘| ' DN 1
i ——— I A——
L i 740" L "
Modéle SF {mm] LF [mm] Modéle SF {mm] LF [mm]
80 - 938 80 - 990
Type 721 Type 730 D
L L,
| \ ) L
sz®o b, = O [ ]o fb > ([ —= |
. )
SF
Modéle SF {mm] LF [mm] Modéle SF {mm] LF [mm]
5 - 293 10 17,5 426,5
15 - 387 20 25 515
20 - 418 40 25 655
30 - 486 65 25 837
QR/20 - 418 11/65 55 889
80 55 1157
Type 721NF 100 55 1341
R10 17,5 426,5
R20 25 515
L
b F | R40 25 655
bZI | 5 | 4l LD R65 25 837
1 ‘ . II/R65 55 889
. R80 55 1157
R100 55 1341
Modéle SF {mm] LF [mm]
80 - 938
100 - 1365
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Tableaux de cotes CDE

Type 730 ‘ Type 730N ‘ ‘
< LF , < LF
| N N :

OFF b =" O EE

5 | S L >
Modéle SF {mm] LF [mm] Modéle SF {mm] LF [mm]
2 17,5 174 2 17,5 226
4 17,5 218 5 17,5 280,5
a/2-1 17,5 174 10 17,5 336
a/2 17,5 174 12 25 379
a/40 17,5 218 20 25 425,5
5 17,5 288 40 25 564,5
10 17,5 343 65 25 848
12 25 390 65 55 900
20 25 435 80 55 1167
40 25 570 100 55 1352
65 25 855 a/2 17,5 226
11/65 55 907 a/5 17,5 280,5
a/5 17,5 288 a/10 17,5 336
a/10 17,5 343 al20 25 424,5
a2 25 390 al40 25 564,5
a/20 25 435
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Tableaux de cotes CDE

Type 730 NR ‘
< LF
v v
>, n@lﬁ
il
| L >
Modéle SF {mm] LF [mm]
5FK - 280,5
10FK - 336,5
20FK - 425
40FK - 564,5
65FK-HD - 848
5QR FK - 291
100QR FK - 346,5
200QR FK - 438,5
Type 755
LF
, | )
b| O [oe]

wn

Modéle SF {mm] LF [mm]
R/ 17,5 172
4 17,5 289
10 25 425
20 25 435
30 25 587
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Compléments apportés a la

notice d'utilisation

Il arrive que les manuels doivent étre complétés,

Compléments apportés a la notice d'utilisation

compléments apportés a ce manuel pour pouvoir

controler que ces compléments sont bien la
derniére version et que tous les compléments ont

modifiés ou actualisés. Assurez-vous que les
parties remplacées de la notice d'utilisation sont
supprimées. En remplacement, il faut valider les

N° de complément

Date de livraison

Catégorisé le

été effectués :

Nom

Signature

(@ Sivous avez besoin de plus d'espace, vous
pouvez copier la déclaration et la joindre a la

notice d'utilisation.

49



Ay STAHLWILLEK )

Déclaration de conformité CE

Déclaration de conformité CE
strAHLWILLtl()@

Déclaration de conformité CE d'une machine

Le fabricant : STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG
Lindenallee 27
42349 Wuppertal, Allemagne

déclare par la présente que le produit désigné ci-aprés :

Désignation du produit : Systéme de calibrage & d’ajustage motarisé pour clés dynamométriques et
instruments de mesure

Désignation du type :  7794-2 perfectControl
Numeéro de série :

Année de construction :

est conforme a toutes les dispositions en vigueur de la directive 2006/42/CE sur les machines

La machine est en outre conforme a toutes les dispositions en vigueur de la directive 2014/30/CE sur
la compatibilité électromagnétique.

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquées :

DIN EN ISO 12100 Sécurité des machines - Principes généraux de conception -
Appréciation du risque et réduction du risque

DIN EN 60204-1 Sécurité des machines - Equipement électrique des machines - Partie
1 : Exigences générales

DIN EN 61326-1:2013-07 Matériels électriques de mesure, de commande et de laboratoire -
Exigences relatives a la CEM - Partie 1 : Exigences générales

Personne chargée de rassembler les documents techniques conformément & I'annexe VIl A de la
directive 2006/42/CE :

Nom : Timo Schmidt
Adresse : Lindenallee 27
42349 Wuppertal, Allemagne.

Wuppertal,

Date Signataire et coordonnées du signataire Signature

STAHLWILLE EDUARD WILLE GmbH & Co. KG Persénlich haftende Gesellschafterin Geschaftsfihrer: Deutsche Bank 0 388 462, BLZ 330 700 €0
Lindenallee 27 EDUARD WILLE Verwaltungs-GmbH Dipl.-Ing. Winfried Czilwa (Vorsitzender) IBAN DE27330700900038846200

42349 Wuppertal 42349 Wuppertal, Wuppertal HRB 4221 Dipl.- Betriebswirt Peter Mettlicki BIC DEUTDEDWXXX

Deutschland Steuer-Nr. 132/5852/0210 Commerzbank 2 922 011, BLZ 330 400 01
Wuppertal HRA 7296 USt.-Ident Nr. DE 121105721 IBAN DE40330400010292201100

Reg.-Nr. DE 70431151 EAR BIC COBADEFFXXX
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Fabricant :

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG
(P.O. Box) Postfach 12 01 03 — 42331 Wuppertal
Lindenallee 27 — 42349 Wuppertal, Allemagne

Allemagne

Tél. : + 49 202 4791-0
Fax:+ 49202 4791-200
Email : info@stahlwille.de
Internet : www.stahlwille.de
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Traduccion al espafol del manual de

instrucciones original en aleman

ES

STAHLWILLE perfectControl

Dispositivo de ajuste y calibracion con motor 7794-2

Lea atentamente estas instrucciones para poder garantizar el funcionamiento seguro del

dispositivo. Conserve estas instrucciones para usos posteriores.

Cddigo 91979873

Fecha: 06/2016



Introduccion

Introduccion

Estas instrucciones le ayudan a utilizar el
dispositivo de ajuste y calibracion

* de forma correcta,

* seguray

* rentable.

Uso del dispositivo de ajuste y calibracion
accionado por motor.

Grupo de destinatarios de estas
instrucciones

Estas instrucciones estan dirigidas a todos los
usuarios del dispositivo de ajuste y calibracion
accionado por motor.

La informacion contenida en este manual esta

dirigida a personal autorizado que disponga de la

debida cualificaciéon y especializacion.

Presuponemos que estas personas cuentan con los

conocimientos técnicos generales requeridos.

Toda persona que

* transporte,

* monte,

» desmonte,

* maneje,

* realice el mantenimiento o

* elimine

el dispositivo tiene que haber leido y comprendido

el contenido de este manual de instrucciones.

Si no entiende alguna de estas instrucciones o le
parece que falta algun dato, por favor, notifiquelo a

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.
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Introduccion a este manual de instrucciones

Introduccion a este manual
de instrucciones

Disponibilidad

Es obligatorio disponer en todo momento de un
ejemplar de estas instrucciones, integro y legible,
en el lugar de uso del dispositivo.

Si pierde este manual de instrucciones o se queda
inservible puede solicitar un nuevo ejemplar a
STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.

Si aun no ha registrado el aparato necesitara de los

siguientes datos para realizar los pedidos

posteriores:

* numero de serie de su dispositivo de ajuste y
calibracién

* nombre de su distribuidor

» El numero de cédigo del manual figura en la
portada, en la esquina inferior izquierda.

Complementariamente a estas instrucciones es
obligatorio disponer y cumplir las regulaciones
generales y locales sobre prevencion de accidentes
y proteccion medioambiental.

Mantenga siempre legibles las indicaciones de
seguridad y de advertencia de peligro del
dispositivo de ajuste y calibracion.

Complementos

Complete estas instruciones en el lugar de
utilizaciéon con instrucciones periddicas sobre

* la normativa legal relativa a la prevencion de
accidentes,

* la normativa legal relativa a la proteccion
medioambiental y

* las disposiciones de la mutua profesional.

Categorias de textos

Algunos elementos de estas instrucciones
presentan una caracteristicas especificas para

facilitar su diferenciacion. De este modo puede
reconocer facilmente de qué tipo de texto se trata:

texto normal

* enumeraciones o

» pasos de una operacion

@ La informacién marcada con este simbolo
contiene datos de tipo general y para el uso
rentable del aparato.

Descripcion de las senales de
advertencia

En este manual puede encontrarse con las
siguientes categorias de indicaciones:

A\

PELIGRO

Las indicaciones precedidas de la
palabra PELIGRO advierten de riesgos
que conllevan lesiones graves o
mortales directas.

A\

AVISO

Las indicaciones precedidas de la
palabra AVISO advierten de riesgos
que conllevan posibles lesiones graves
o0 mortales.

CUIDADO

Las indicaciones precedidas de la
palabra CUIDADO advierten de
riesgos que conllevan posibles
lesiones de caracter leve o medio.




ATENCION

Las indicaciones precedidas de la
palabra ATENCION advierten de
riesgos que implican posibles dafios
materiales.

Seguridad

Uso correcto y aplicaciones

La maquina esta destinada exclusivamente al
ajuste y calibracién de las llaves dinamométricas y
los sensores de valores de medicion de
STAHLWILLE de acuerdo con las especificaciones
técnicas.

Se entiende también por uso correcto:

* el cumplimiento de todas las indicaciones y
advertencias de este manual

el cumplimiento de todas las placas de
advertencia de la maquina

* el cumplimiento de los intervalos de inspeccién y
mantenimiento

Cualquier otro uso es considerado como incorrecto,

en particular plegar objetos.

STAHLWILLE Eduard Wille GMBH & CO. KG no

asume ninguna responsabilidad por los danos

derivados de tales usos.

Indicaciones basicas de seguridad

Peligro por energia eléctrica

Existe peligro de muerte por descarga eléctrica en
caso de incumplimiento de las indicaciones de
seguridad siguientes.

Seguridad

No abra nunca la caja del dispositivo de ajuste y
calibracion.

Conecte el dispositivo de ajuste y calibracion
Unicamente a una toma de corriente
correctamente instalada de 100-240 V ~, 50/60
Hz.

El enchufe de la red tiene que estar
perfectamente accesible para poder desenchufar
el dispositivo de la red facil y rapidamente en
caso de emergencia.

Desenchufe el dispositivo de ajuste y calibracion
de la red en los siguientes casos:

- antes de limpiar,
— cuando deba colocar algun accesorio,

— o cuando presente algun defecto de tipo
mecanico,

— cuando no vaya a utilizar el dispositivo durante
un periodo prolongado,

Desconecte el dispositivo con el interruptor de red
de la parte posterior o bien desenchufelo de la
toma de corriente. Para desenchufar agarre
siempre por el enchufe.

Ni el dispositivo de ajuste y calibracion, ni el cable
de la red pueden estar en contacto con agua.

No coloque ningun objeto lleno de liquido sobre el
dispositivo ni cerca de éste.

No instale el dispositivo cerca de agua.

No toque el cable de la red ni el dispositivo con
las manos humedas.

No doble ni aplaste el cable de la red.

No utilice el dispositivo nunca con el cable de la
red defectuoso, después de un mal
funcionamiento o cuando presente algun dafio.
Encargue la revisidn o reparacién del dispositivo
al servicio técnico antes de utilizarlo de nuevo.

Deje que las reparaciones y el mantenimiento

sean ejecutados siempre por personal técnico
cualificado.



Seguridad

Riesgo de lesion por objetos de calibracién
dafiados

 La aplicacién de cargas sobre objetos de
calibracion dafiados puede partir o reventar
algunas piezas en determinadas circunstancias.
Revise los objetos de calibracion y las
herramientas antes de calibrar sobre puntos
dafnados (grietas o puntos de rotura).
No realice calibraciones sobre objetos ni
herramientas que presenten dafnos.

» Para evitar el riesgo de lesién con astillas del
objeto de calibracion o del adaptador cuadrado,
utilice el dispositivo de ajuste y calibracién
siempre con la cubierta de proteccién colocada.

Riesgo de lesién por aplastamiento

Existe peligro de aplastamiento de los dedos
durante el funcionamiento del dispositivo de ajuste
y calibracién en los puntos siguientes:

* entre los pernos de apoyo y el objeto a calibrar

* en el carro con ajuste longitudinal, entre el carro y
el soporte del transductor

Peligros por ruido

» Segun el objeto a calibrar se puede producir un
nivel de presién sonora elevado (estallido al
soltarse la llave dinamométrica) capaz de
provocar sordera.

Utilice en esos casos cascos de proteccion
auditiva.

Dafos medioambientales debido a una eliminacién
incorrecta

« Elimine los productos de limpieza y lubricacién de
acuerdo con las disposiciones vigentes en el
lugar de aplicacion.

« Elimine el dispositivo de ajuste y calibracion de
acuerdo con las disposiciones vigentes en el
lugar de aplicacion.
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Modo de evitar danos materiales

Evite los dafios materiales en el dispositivoy en la
llave dinamométrica con las medidas siguientes:

« Asegurese de que la llave dinamométrica no esté
dafnada.

¢ Coloque la llave unicamente del modo descrito en
estas instrucciones.

Garantia y responsabilidad

El derecho a garantia y responsabilidad por dafios
personales o materiales queda anulado si los dafos
son atribuibles a alguna de las siguientes causas:

» Uso indebido del dispositivo de calibracion y
ajuste.

* Montaje, puesta en servicio, manejo y
mantenimiento incorrectos o inadecuados del
dispositivo.

» Uso del dispositivo con los sistemas de seguridad
defectuosos o con los dispositivos de seguridad y
proteccion mal instalados o no funcionales en su
totalidad.

¢ Incumplimiento de las instrucciones del manual.

« Modificacién no autorizada de la propiedades del
dispositivo.

» Revision deficiente de las piezas del dispositivo
de ajuste y calibracion sujetas a desgaste.

 Realizacién inadecuada de reparaciones.

» Casos de catastrofe por efecto de cuerpos
extrafos y fuerza mayor.

» Incumplimiento de las exigencias estipuladas por
la normativa aplicable durante la calibracion.

« Incumplimiento de las indicaciones del fabricante

sobre la calibracion y el ajuste de los objetos a
calibrar.



Cambios en la construccion del

dispositivo de ajuste y calibracién

 No realice ningun cambio, transformacién o
montaje en el dispositivo de ajuste y calibracion
sin el consentimiento del fabricante.

» Cambie de inmediato las piezas de la maquina
que no estén en perfecto estado.

« Utilice unicamente repuestos y piezas de

desgaste originales. No existe garantia de que las

piezas adquiridas por otros medios cumplan los
requisitos de solicitaciéon y seguridad.

Obligaciones que conlleva la
manipulacidon de este dispositivo

Obligaciones del titular

El titular se compromete a permitir el uso del
dispositivo de ajuste y calibracién sélo a aquellas
personas que:

« estén familiarizadas con las normas basicas de
seguridad laboral y prevencioén de accidentes y
hayan recibido la correspondiente instruccion
sobre el manejo del dispositivo.

 hayan leido y comprendido el capitulo de
seguridad y las advertencias incluidas en este
manual confirmandolo con su firma.

» conozcan y hayan comprendido los requisitos
relativos a la calibracién de llaves
dinamomeétricas.

La responsabilidad sobre la correcta ejecucion del
ajuste y la calibracion de llaves dinamométricas
recae unicamente sobre el titular y el usuario.

Seguridad

Obligaciones del personal operario

Todas las personas encargadas de realizar algun
trabajo con el dispositivo se comprometen, antes de
iniciar el trabajo, a:

cumplir las normas basicas de seguridad laboral y
prevencion de accidentes.

leer el capitulo de seguridad y las advertencias
incluidas en este manual y confirmar con su firma
que lo han leido y comprendido.

cumplir las exigencias estipuladas por la
normativa aplicable en materia de calibracion.

Formacién del personal

Sdlo puede trabajar con el dispositivo el personal
que disponga de la debida cualificacién y
especializacion.

La cualificacién exigida al usuario sera
especificada por el cliente. Se recomienda una
formacién técnica basica con una especializaciéon
como asistente de calidad.

Deben fijarse claramente las responsabilidades
del personal para el montaje, puesta en servicio,
manejo, equipamiento, mantenimiento y
conservacion.

El personal en periodo de aprendizaje sélo puede
trabajar en el dispositivo bajo vigilancia de una
persona experimentada.

El personal tiene que estar familiarizado con la
aplicacién y manipulacién de los objetos a
calibrar.

El personal debe poseer conocimientos
consolidados sobre la norma EN ISO 6789, asi
como de las normas a aplicar por el usuario o los
requerimientos de la fabrica.

El personal debe conocer el manejo de un
ordenador y de los programas instalados.



Seguridad

Equipos de proteccién
« El titular tiene que poner a disposicion el
equipamiento de proteccion personal requerido.

Medidas de seguridad durante el
funcionamiento normal

« Utilice el dispositivo de ajuste y calibracién sélo
cuando estén operativos todos los sistemas de
proteccion.

» Asegurese, antes de poner en marcha el
dispositivo de ajuste y calibracion, de que nadie
puede estar en peligro debido al funcionamiento
del mismo.

» Revise el dispositivo de ajuste y calibracion al
menos una vez por turno, verificando si existen
danos externos visibles, su funcionamiento y los
sistemas de proteccion.

Dispositivos de proteccion
El dispositivo de ajuste y calibracion equipa
diferentes sistemas de proteccion.

Revise periddicamente todos los sistemas de
proteccion disponibles siguiendo el plan de
mantenimiento.

 El dispositivo de ajuste y calibracién puede ser
parado en caso de emergancia con el pulsador de
parada de emergencia.

» Antes de poner el dispositivo en funcionamiento
tienen que estar correctamente instalados,
accesibles y operativos todos los sistemas de
proteccion.

* No esta permitido manipular los sistemas de
proteccion.

Pulsador de parada de emergencia

El dispositivo de ajuste y calibracion equipa in
pulsador de parada de emergencia. También se
dispone de pulsador de parada de emergencia en
el terminal de mando manual que puede ser
conectado adicionalmente.
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Cuando se pulsa la parada de emergencia se
detiene el motor y se cancela el proceso de ajuste o
calibraciéon en curso.

Después de pulsar la parada de emergencia

proceda como se indica a continuacion:

» Subsane la causa que ha provocado el fallo.

» Compruebe si el dispositivo de ajuste y
calibracion esta en perfecto estado.

» Desbloquee la parada de emergencia girando el
pulsador en sentido de las agujas del reloj hasta
el tope.

» Confirme el fallo con el pulsador Tara/Reset.

Cubierta de proteccién

Sobre el sensor de valores de medicién se
encuentra la cubierta protectora. Esta cubierta
impide que las astillas desprendidas puedan causar
lesiones en caso de defecto en el adaptador
cuadrado o en la herramienta encajada.

Un interruptor de seguridad comprueba la posicion
de la cubierta. Abrir la cubierta de proteccién
durante el funcionamiento interrumpe de inmediato
el proceso de calibracion. Con la cubierta de
proteccion abierta es imposible poner el dispositivo
de ajuste y calibracién en funcionamiento. No se
puede aplicar ninguna carga ni giro.

Mantenga la cubierta de proteccion limpia. Al cerrar
la cubierta de proteccion no debe haber ningun
cuerpo extrafo entre ésta y el objeto a calibrar.
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Proteccién de cantos en el carro ajustable
Para evitar cortes o presiones en los dedos durante

el ajuste longitudinal del carro, es indispensable
que estén montados los protectores de los cantos

(1.

Limitacion del movimiento

El sistema motriz del dispositivo de ajuste y
calibracion esta equipado con interruptores de fin
de carrera. Estos limitan el area de movimiento. Si
se sobrepasa el area de movimiento auxiliar se
activa el interruptor y el proceso de calibracién se
cancela. En el modo de ajuste se puede mover el
dispositivo manualmente fuera de ese area. Una
causa posible para que se sobrepase el area de
movimiento admisible es por ejemplo el ajuste
erroneo de una carraca en una llave
dinamomeétrica.

Seguridad

Protector de sobrecarga del motor

El motor esta protegido por un sistema contra el
exceso de carga y temperatura. Si salta este
sistema se cancela el proceso de calibracion.

En ese caso siga los pasos siguientes:

» Apague el dispositivo de ajuste y calibracion y
deje que se enfrie el motor.

» Encienda el dispositivo de nuevo una vez frio.

Sobrecarga del transductor

Durante el funcionamiento, el dispositivo de ajuste y
calibracion supervisa constantemente la sobrecarga
del sensor de valores de medicién que sirve de
referencia. El sensor no puede sobrecargarse mas
de un 25 % del valor maximo del rango de
medicién. El programa notifica una posible
sobrecarga mediante un aviso antes de iniciar un
proceso de calibracién. Si se produce sobrecarga
se cancela el proceso de calibracion.

Sobrecarga del objeto a calibrar

Durante el funcionamiento, el dispositivo de ajuste y
calibracion supervisa constantemente la sobrecarga
del objeto a calibrar. El objeto no puede
sobrecargarse mas de un 20 % del valor maximo
del rango de medicion. Si se produce sobrecarga
se cancela el proceso de calibracion.

Placas de advertencia y aviso

» Observe y cumpla las indicaciones de las placas
de advertencia y de aviso colocadas en el
dispositivo.

» Asegurese de que ninguna de las placas de
advertencia y de aviso del dispositivo quede
oculta y de que todas estén perfectamente
legibles.

» Cambie de inmediato las placas de advertencia y
de aviso danadas.

11



Descripcién técnica

Descripcion técnica

Esquema general

Ay STAHLWILLEK )

N° Aclaracion N° Aclaracion
1 Cubierta de proteccion 5 Mango
2 Puente protector de apriete 6 Pulsador de parada de emergencia
3 Base regulable en altura para el objeto a 7 Pulsador
calibrar
i . 8 Brida del sensor de valores de medicion
4 Carro con regulacion longitudinal

12
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Descripcion técnica

Datos técnicos

Temperatura ambiente en laboratorio de 18 °C a 28 °C (conforme a EN ISO 6789:2003)

Rango de temperatura de trabajo de 10°Ca40°C

Frecuencia 50 hasta 60 Hz

Fusible eléctrico 2 fusibles en tubo de vidrio de 6,3 A, T6.3A/250 V (en el
conector para aparatos de baja tension)

Medidas (L x An x Al) aprox. 1060 x 640 x 330 mm

13



Transporte, entrega, almacenamiento

Fusible eléctrico

El dispositivo de ajuste y calibraciéon equipa un
conector para aparatos de baja tension. Este esta
protegido por dos fusibles de vidrio térmicos de
6,3 A. Si esos fusible saltan por sobrecarga se
desconecta el circuito de mando de todo el
dispositivo de ajuste y calibracion.

Tipo de producto

Tipo 7794-2

Aplicacion

Fecha de fabricacion

Transporte, entrega,
almacenamiento

Transporte

Siga las siguientes indicaciones de seguridad para
efectuar el transporte del dispositivo de ajuste y
calibracion:

A PELIGRO

La caida o el vuelco del dispositivo de
ajuste y calibracion puede provocar
lesiones mortales.

» Compruebe que el sistema a utilizar
para el transporte de los
componentes de la maquina no
presenta ningun defecto y posee la
fuerza portante necesaria.

14

Identificacion

Los dispositivos de ajuste y calibracion pueden ser
identificados por su numero de serie. La placa de
caracteristicas se encuentra en la parte posterior
del dispositivo, junto a las conexiones eléctricas.

dispositivo de ajuste y calibraciéon accionado por motor

calibrar y ajustar

mes y ano: ver placa de caracteristicas

A PRECAUCION

Peligro de lesién al mover el
dispositivo una sola persona.

» Levante el dispositivo de ajuste y
calibracion sélo con un mecanismo
elevador apropiado o bien con la
ayuda de una segunda persona.

»Mueva el dispositivo de ajuste y
calibracion sélo con ayuda de una
segunda persona.

» Sujete el dispositivo de ajuste y
calibracion por los agarraderos
previstos para ello.

ATENCION

Dafos por transporte indebido.

» No aplaste ningun conducto durante
el transporte.

» Coloque el sistema de transporte de
modo que no se pueda deformar ni
desplazar ninguna pieza del
dispositivo.

Siga también los pictogramas colocados en el
embalaje y en el dispositivo de ajuste y calibracion.



Desembalaje

A ADVERTENCIA

Peligro de lesién por caida del
dispositivo de ajuste y calibracién por
deslizarse de la mano al levantarlo.

»Levante el dispositivo de ajuste y
calibracion sélo con ayuda de una
segunda persona.

» Sujete el dispositivo de ajuste y
calibracion unicamente por los
agarraderos previstos para ello.

Agarre el dispositivo como se muestra en este
dibujo:

Para extraer el dispositivo de ajuste y calibracién
del embalaje proceda como sigue:

» Abra la tapa de la caja de transporte.
»Levante y extraiga del embalaje el dispositivo de
ajuste y calibracion con ayuda de una segunda

persona, sujetandolo por los agarraderos
previstos y marcados.

» Deposite el dispositivo de ajuste y calibracion en
el lugar previsto.

Transporte, entrega, almacenamiento
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Transporte, entrega, almacenamiento

Entrega

Componentes

1 Dispositivo de ajuste y calibracién accionado por motor para llave dinamomeétrica

1 Manual de instrucciones

1 Adaptador USB

1 Cable de conexion para el sensor de valores de medicion (cable espiral)

4 Cuadrados de calibracion (para adaptar el sistema de insercion al objeto a calibrar respecto al
sensor de valores de medicion, cuando el objeto no dispone de cuadrado de salida).

1 Lapiz USB con el software TORKMASTER

@ Para utilizar el dispositivo de ajuste y

calibracién se requiere un sensor de valores de Control por el destinatario en el momento de la

medicién y un ordenador o laptop. Estos no entrega
estan incluidos junto con el equipo. » Compruebe si el envio esta completo.
Transductores de STAHLWILLE apropiados: > Notifiquenos los envios erroneos directamente a
. 77981 nosotros o bien a su representante.
" 77282 Notificaciéon y documentacion de los dafios de
© 77284 transporte
© 77286 » Notifiquenos los dafios del transporte
* 7728-10 directamente a nosotros o bien a su
e 7728-20 representante.
e 7728-40 » Describa los dafios.
e 7728-65 » Documente los dafios.
» 7728-80
* 7728-100

16



Embalaje
» Retire el material de embalaje.
» Retire el accesorio adjunto.

» Asegurese de que el dispositivo de ajuste y
calibracién no presenta ningin dafo.

Almacenamiento

» Guarde el dispositivo de ajuste y calibracion
empaquetado.

Asegurese de que el lugar de almacenamiento
cumple los siguientes requisitos:

* humedad relativa del aire: 20-60 %, no
condensante

» temperatura: —-20 a +60 °C

Transporte, entrega, almacenamiento
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Instalacién y montaje

Instalacion y montaje

La instalacion del dispositivo de ajuste y calibracion
debe realizarse sobre una superficie plana con
suficiente capacidad de carga. Para fijar el
dispositivo se dispone de los orificios de fijacion en
los agarres laterales. Es muy importante que el
dispositivo de ajuste y calibracién esté
perfectamente nivelado y alineado.

» Utilice los agarraderos previstos para manipular el
dispositivo de ajuste y calibracion.

» Para montar el dispositivo de ajuste y calibracién
coléquelo sobre el tablero del banco de trabajo.

» Atornille el dispositivo de ajuste y calibracion al
tablero de trabajo por los orificios de fijacion (1).

» Compruebe la alineacién del dispositivo.

» Compruebe si el dispositivo de ajuste y
calibracion esté perfectamente alineado y bien
fijado.

18

Montaje de la extension
7791-1

A\

PRECAUCION

Peligro de lesion al realizar el montaje
de la extension.

» Utilice guantes de proteccién para
evitar lesiones por corte con los
cantos agudos.

El dispositivo de ajuste y calibracion esta disefiado
para un par maximo de 400 N m.

Para los objetos que requieran un par mayor se
puede utilizar la extension 7791-1. Esta disponible
como accesorio. Con la extension 7791-1 se puede
aplicar un par maximo de 1.100 N m.

El envio de la extension comprende:

* la extension 7791-1

« dos placas de compensacién de altura

« dos tornillos para la fijacion al dispositivo de
ajuste y calibracién

» dos elementos de unién con orificio roscado

Para el montaje de la extension 7791-1 se requiere
un destornillador acodado con cabeza esférica del
tamano 5.

» Compruebe si el dispositivo de ajuste y
calibracion esta correctamente montado vy fijado.



Ay STAHLWILLEK )

Montaje de la extension 7791-1

Modo de proceder para montar la extension 7791-1:

» Retire con la llave allen los dos tornillos cilindricos
que sujetan el mango al dispositivo por el lado
derecho.

» Introduzca un tornillo en cada uno de los orificios
previstos para ello en el lado izquierdo y derecho
de la extension.

» Levante el mango hacia arriba.

» Conserve el mango para usos posteriores.

» Coloque en el dispositivo un elemento de unién
(1) en el lado derecho y otro en el izquierdo del
perfil.

La figura muestra el lado izquierdo.

Las placas de compensacion de alturas estan
provistas de cinta velcro de doble cara.

> Retire la [amina.

» Coloque las dos placas de compensacion de
altura (2) debajo de la extension como se muestra
en la figura.

» Asegurese de que el orificio roscado esta visible
en el elemento de unidn.

La extension cuenta con dos pernos de centraje (3)
para el montaje.

19
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Montaje de la extension 7791-1 Q‘STAH’-W"-LE (O

Para fijar la extension al tablero de trabajo tiene

que ajustar primero la escuadra de fijacion (5).

» Afloje los tornillos para reajustar la escuadra de
fijacion.

» Baje la escuadra de fijacion al tablero de trabajo.

» Introduzca la extension con los dos pernos de
centraje en los huecos receptores previstos en
dispositivo de ajuste y calibracion.

» Apriete los dos tornillos (4) del lado derecho e
izquierdo de la extension con la fuerza de la
mano.

!

La figura muestra el lado izquierdo.

> Apriete los tornillos para el ajuste de la escuadra
de fijacién con la fuerza de la mano.

> Fije la extension con los tornillos y las escuadras
de fijacién sobre el tablero de trabajo.

20
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Conexion

Datos eléctricos del control
Tension de conexion
Frecuencia
Potencia total

Fusible eléctrico

N° de fases

Cuadro general de conexiones externas

Pictograma en el dispositivo de ajuste y calibracién

Sopooooooopoooonoon
£oO0000000000D0OBRRY
000 000000000000
ggc————oooon

Conexioén

100 hasta 240 V AC
50 hasta 60 Hz
250 W

2 fusibles en tubo de vidrio de 6,3 A, T6.3A/250 V
(en el conector para aparatos de baja tension)

monofasico

Conexion
Conexion del mando manual / PCA2

Aqui puede conectar el mando manual.

Cuando no esté conectado el mando, la entrada
tiene que estar protegida por el conector de puente.
Si no estan conectados, ni el mando ni el conector
de puente, se emite un mensaje de error con
parada de emergencia.

Conexién para PC

Conecte aqui su ordenador. Utilice para ello
unicamente el cable jack de 3,5 mm y el adaptador
USB de STAHLWILLE.

Conexion para el objeto a calibrar

Conecte aqui el objeto electrénico a calibrar de las
series 712, 713 y 730D de llaves dinamométricas
STAHLWILLE, asi como el transductor de la serie
772x. También se puede conectar aqui el
adaptador 7761 para las llaves dinamométricas 714
y 701.

21



®
Conexion “Y STAHLWILLEL)

Localizacion en el dispositivo de ajuste y Conexién
calibracion

Conexion de la referencia (transductor)

(En el lateral del soporte de la cubierta de
proteccion):

conecte aqui (1) el transductor. Utilice para ello
Unicamente el cable de conexién previsto para los
transductores (cable espiral) de STAHLWILLE.

Este cable no debe ejercer ninguna fuerza sobre
los sensores. Las fuerzas cruzadas pueden influir
negativamente sobre los resultados de la
calibracion.

Realizacion de las conexiones

Para conectar el dispositivo utilice el cable de red
con la clavija apropiada para la conexién habitual
del lugar de aplicacién. Junto con el equipo se hace
entrega de siete cables con los conectores mas
utilizados en el mundo.

» Enchufe el conector para aparatos de baja
tension del cable de la red en la clavija respectiva
(2).

» Coloque el conector de puente en la conexion
correspondiente (1).

Alternativamente puede conectar aqui el terminal
de mando manual.

» Enchufe el dispositivo de ajuste y calibracion a la
red de suministro con el conector de puesta a
tierra del cable de la red.
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Manejo del dispositivo de

aJUSte y CallbraCIOn @ Alternativamente puede conectar también el
terminal de mando manual de adquisicién
Elementos de mando opcional. Con él puede ejecutar las mismas

funciones que con los elementos de mando
disponibles en el dispositivo de ajuste y
calibracion.

N° | Descripcion

1 Pulsador de parada de emergencia

Sentido de giro para desbloquear

7\

2 Pulsador con indicador LED de tres colores:
inicio de los procesos de calibracion / modo
a pulsador en sentido contrario a las agujas
del reloj (CCW-CounterClockWise) del
sensor.

3 Pulsador: parada de los procesos de
calibracion / transmisién de datos / modo a
pulsador en sentido de las agujas del reloj
(CCW-CounterClockWise) del sensor.

4 Pulsador: Tara del sensor de valores de
medicion / reset (confirmacion)

Manejo del dispositivo de ajuste y calibracion
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Manejo del dispositivo de ajuste y calibracién

Funciones de los elementos de mando

Pulsador "Tara/ Reset"  Activa la calibracion del sensor de valores de medicion.
Calibre el sensor Unicamente en estado sin carga (sin objeto de calibracion).
En caso de error: confirme el fallo y ejecute un reset.

Pulsador "Inicio" El pulsador Start desempena varias funciones:
("Start") En el modo de preparacion: permite girar el sensor de valores de medicion en
sentido contrario a las agujas del reloj en el modo a pulsador.

En el modo de calibracion activando: inicia el nimero de mediciones
especificado. Las mediciones se ejecutan automaticamente.

En el modo de calibracion midiendo: la carga se aplica al objeto en el modo a
pulsador.
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Uso del programa
TORKMASTER 4

Instalacién del programa

Instalacion del programa TORKMASTER 4

Para instalar el programa TORKMASTER en su
ordenador, el sistema tiene que cumplir los
siguientes requisitos:

* sistema operativo Windows ® XP SP3 o superior
» Adobe Acrobat Reader ® 8.0 o superior
» puerto USB libre

La instalacion se efectia con ayuda del asistente.
Este guia la instalacion. Para instalar el programa
tiene que tener derechos de administrador en el
ordenador. A continuacion se describen los pasos
necesarios para la instalacion.

» Conecte el lapiz USB adjunto en el ordenador.

» Conecte el dispositivo de ajuste y calibracion al
ordenador con el cable jack adjunto de 3,5 mm.

» Inicie Setup-EXE en el soporte de datos.

Se visualiza la siguiente pregunta:

Der Herausgeber konnte nicht verifiziert werden. Mochten Sie
diese Scftware ausfuhren?

. I| MName: ,.midt\Downloads\InstallTorkmaster_4,7.0.exe

Herausgeber:  Unbekannter Herausgeber
Typ:  Anwendung
Von:  CA\Users\TSchmidt\Downloads\InstallTarkma..,

Ausfitren | | Abbrechen |

[7] Vor dem Offnen dieser Datei immer bestatigen

_ Diess Datei verfugt uber keine gultige digitale Signatur, die den
|§3’| Hermsusgeber verfiziert. Sie sollten nur Software ausfuhren, die von
My Herausgebem stammt, denen Sie vertrauen, Welche Software kann

ausgefubit werden?

» Para iniciar la instalacién confirme esa pregunta
con "Ejecutar".

En el monitor se visualiza la seleccion del idioma.

Uso del programa TORKMASTER 4

Setup-Sprache auswahlen Lﬁj

Wahlen Sie die Sprache aus, die wahrend der
Installation benutzt werden soll:

[Espatio z)

» Seleccione el idioma deseado.

» Confirme la eleccién pulsando "OK".

A continuacion se abre la ventana de inicio de la
instalacion.

R

E Instalar - Torkmaster = | X

’smmmu;()” Bienvenido al asistente de
instalacion de Torkmaster

Este programa instalard Torkmaster 4.8.2 en =u sistema.

Se recomienda cerrar todas les demas aplicadones antes de
continuar,

Haga dic en Siguiente para continuar o en Cancelar para salir
de la instaladdn.

Siguiente > Cancelar

» Para continuar la instalacién pulse "Siguiente”.

Se abre la ventana "Contrato de licencia".

E Instalar - Torkmaster = | e X

Acuerdo de Licencia
Es importante que lea la siguiente informacidn antes de continuar.,

Por favor, lea el siguiente acuerdo de licendia. Debe aceptar laz dausulas de este
acuerdo antes de continuar con la instaladidn,

ETAHLWILLE grants you the right to use this program on an unlimited number -
of computers when using an USE adapter by STAHLWILLE, 1

Additional functionality may require  premium license.,

m

Thiz program installs and uses free libraries (DLLs) which ship by the GNU

Lesser General Public license and grant you further rights. For further

information see LGPL-2. 1. bet. I.e. we will at request provide you the source L=
code of the libraries for use with different programs,

The optional pdftocairo executable (htto:/fpopoler. freedesktop.ora)]

() Acepto el acuerdo

@ Mo acepto el acuerdo

Cancelar
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Uso del programa TORKMASTER 4

> Lea el contrato de la licencia.

» Seleccione la opcién "Acepto los términos y
condiciones del contrato".

» Para continuar la instalacién pulse "Siguiente".

Se abre la ventana "Seleccionar carpeta destino".

e |

.
E Instalar - Torkmaster

Seleccione la Carpeta de Destino
<Ddnde debe instalarse Torkmaster?

J El programa instalard Torkmaster en Ja siguiente carpeta.

Para continuar, haga dic en Siguiente. Si desea selecdonar una carpeta diferente,

haga dic en Examinar,
Examinar ...

Se requieren al menos 57,0 MB de espadio libre en el disco.

< Atrds I[ Siguiente > ] l Cancelar

» Seleccione el directorio de instalacion deseado.
» Confirme la eleccion pulsando "Siguiente".

Se abre la ventana "Seleccionar componentes".

» Seleccione los componentes que desea instalar.

—ET )

-
E Instalar - Torkmaster

Seleccione los Componentes
£Qué componentes deben instalaree?

Seleccone los componentes que desea instalar y desmarque los componentes gue no
deses instalar. Haga dic en Siguients cuando esté listo para continuar.

[Full installation -

[¥] Register driver with 05 (needs admin)
|¥7] pdftocairo: Convert PDF forms to plain PDF 1,3MB

La seleccidn actual requiere al menos 58,3 MB de espacio en disco,

< Atrds ][ Siguients > ] [ Cancelar

» Confirme la eleccion pulsando "Siguiente".

Se abre la ventana "Seleccionar carpeta del menu
inicio".
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= | ﬂ ]

-
E Instalar - Torkmaster

Seleccione la Carpeta del Meni Inicio
iDonde deben colocarse los accesos directos del programa?

i El programa de instalacion creard los accesos directos del programa en la

siguiente carpeta del Mend Inicio.

Para continuar, haga dic en Siguiente, Si desea selecconar una carpeta distinta, haga

dic en Examinar.
Examinar, ..

< Afras |[ Siguiente = ] | Cancelar

» Introduzca el nombre deseado para el menu de
inicio.
» Confirme la entrada pulsando "Siguiente".

Se visualiza un resumen de la configuracion
realizada.

= S |

E Instalar - Torkmaster

Listo para Instalar
Ahora el programa est listo para inidar la instaladdn de Torkmaster en su
sistema.

Haga dic en Instslar para continuar con el proceso o haga dic en Atrds o desea revisar
o cambiar alguna configuracian.

Carpeta de Destina: -~
C:\Program Files (x86)\STAHLWILLE Torkmaster 4

Tipo de Instalacidn:
Full instaliation

Componentes Selecdonados:
Register driver with OS5 {needs admin)
pdftocairo: Convert PDF farms to plain POF

Carpeta del Mend Inico:
STAHLWILLE

< Alrds ‘[ Instalar ] { Cancelar

» Para cambiar la configuracion pulse "Atras" hasta
llegar a la ventana que contiene la entrada
deseada.

» Para desechar las entradas y cancelar la
instalacion pulse "Cancelar".

» Para confirmar las entradas e iniciar la instalacién
pulse "Instalar".
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A continuacion el programa se instala. Al finalizar la
instalacion se visualiza la informacion siguiente:

= ]

E Instalar - Torkmaster

Completando la instalacion de
Torkmaster

El programa completd |a instalacidn de Torkmaster en su
sistema, Puede ejecutar la aplicacién hadendo dic sobre el
icono instalado,

Haga dic en Finalizar para salir del programa de instaladion,

» Para cerrar la ventana pulse "Finalizar".

La instalacién ha concluido.

Instalacion manual del controlador

Durante la instalacién del programa se instala en el
ordenador automaticamente el controlador para la
conexién USB del dispositivo de calibracion.

En este proceso puede darse el caso de que un
controlador no sea compatible con su sistema
operativo.

Si en ese caso conecta el dispositivo de calibracion
al ordenador e inicia el programa TORKMASTER
se visualizara la informacion siguiente:

» En la conexion USB se enciende el LED rojo.
Esto indica que ya hay un controlador instalado.

» En la barra de estado de la interfaz del programa
se visualiza el mensaje "No se ha encontrado
adaptador USB".

» Abra la pagina de Internet "www.stahlwille.de".

» Si Usted ya es un cliente registrado, inicie sesion
en "Mi cuenta".

» Si aun no es un cliente registrado, puede crear
una cuenta en "Mi cuenta".

Uso del programa TORKMASTER 4

En la seccion de Descargas, dentro de "Servicio"
encontrara un hyperlink para descargar el
controlador actual.

> Abra el hyperlink.

» Siga las instrucciones de la pantalla.
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Elementos de mando del menu
principal

El menu principal contiene las siguientes
indicaciones y elementos de mando:

ga| 20% | 60%
20 li*m| 60 Nm|

100 °m|

[ Ajustar 100 N'm y presionar Start/CCW
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Numero | Denominacion

Uso del programa TORKMASTER 4

1 Numero de serie del dispositivo de calibracion y campo para seleccionar manualmente el

dispositivo de calibracion.

2 Entrada o seleccioén del objeto a calibrar

3 Seleccién del método de calibracién

4 Resultado de la medicién actual

5 Indicacién numérica del valor de medicion actual

6 Barra de indicacion del valor de medicién en el rango admisible
7 Representacion grafica del valor de medicion actual

8 Barra de indicacion del valor final aumentada

9 Barra de estado para los mensajes:

» amarillo: instrucciones para calibrar

* rojo: mensajes de fallo

 verde: indicacion e informacién de la medicion

10 Botdn para abrir el campo de comentarios
11 Botdn para funciones individuales
12 Indicacién de los dos sensores de valores de medicién ("Referencia")

Seleccién del dispositivo de calibraciéon

Con los dispositivos de ajuste y calibracion tipos
7794-2 y 7794-3 se cargan esos datos
automaticamente en el momento en que se conecta
un dispositivo al ordenador. Con el resto de los
tipos tiene que introducir esos datos manualmente.

» Para ello pulse el campo de seleccion.

» Pulse luego en la entrada del dispositivo de
calibracién conectado.

Campo de entrada para el objeto de calibracion.

En ese campo puede hacer las entradas siguientes:
e numero de serie 0

* numero de identificacién

En los parametros basicos puede cambiar el criterio
de busqueda.

Si la cifra esta marcada en rojo indica que el objeto
aun no se encuentra en la base de datos.
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Uso del programa TORKMASTER 4

Selecciéon del método de calibracion

Puede elegir entre los siguientes métodos de
control:

 Control rapido:
control de la herramienta sin crear un protocolo
conforme a las normas.

» Control y ajuste:
control de una herramienta y ajuste de la misma
con valores diferentes.

e Conforme a la norma EN ISO 6789:
calibracion de una herramienta (objeto de
calibracion) segun las especificaciones de la
norma. No se puede borrar los resultados.

» En base a la norma EN ISO 6789:
calibracion de una herramienta (objeto de
calibracion) segun las especificaciones de la
norma. Se puede borrar resultados aislados y
repetir la medicion.

Mediante solicitud se puede disponer de otros
métodos de calibracion.

En ese campo solo se puede hacer una seleccién
cuando esta seleccionado un objeto a calibrar.

Numero de serie del sensor de valor de medicion
conectado ("Referencia").

Aqui se muestra el numero de serie del sensor de
valor de medicién conectado.

En algunos casos el rango de mediciéon del sensor
no cubre totalmente el rango de medicion del
objeto. Si es asi tendra que cambiar el sensor del
valor de medicion durante la calibracion. Se
visualizan los datos de los dos sensores de valor de
medicién y quedan guardados en el protocolo.
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Botones de funciones

Con estos botones se puede ejecutar las funciones
siguientes:

«

SO0 eE B s

Numero | Funcion

846

1 Repetir la ultima calibracién completa.

2 Borrar resultado de la Ultima medicién. Para borrar varios resultados tiene que repetir ese
paso. Seguidamente continua la calibracién y se repiten todas las mediciones borradas.

3 Determinar la posicion cero para los sensores del valor de medicion ("tara de sensores").
4 Continuar el paso de la calibracién ejecutado en el momento de producirse un fallo o un error.
5 Abrir submenu para seleccionar los parametros basicos. Aqui se puede modificar la

configuracién del objeto a calibrar y guardar estos en la base de datos.

6 Cargar un resultado de medicién guardado en la base de datos.

7 Imprimir el protocolo de la medicién. Al mismo tiempo se guarda el resultado de la medicion
en la base de datos.

8 Guardar el protocolo de la medicién en la base de datos.

9 Mostrar u ocultar el campo de entradas para comentarios. Al mostrar se visualiza también la
barra aumentada con un aumento aun mayor.

10 Seleccionar calibracion de entrada o de salida.

Manejo del programa TORKMASTER 4

Encontrara mas informacion sobre el manejo del
programa TORKMASTER en la ayuda Online.

En la ayuda Online encontrard también informacion
sobre como modificar los parametros basicos.
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Preparacion del funcionamiento

Preparacion del
funcionamiento

A PRECAUCION

Riesgo de aplastamiento de los dedos
por inclinacion del carro debido a la
presencia de suciedad en las guias.

» Asegurese de que los carriles guia
se encuentren limpios.

» Limpie los carriles guia antes de
poner el dispositivo en servicio.

A PRECAUCION

Riesgo de corte por faltar la proteccién
de cantos en el carro longitudinal.

» Asegurese de que estén colocados
y fijados los protectores de los
cantos en el carro longitudinal.

» Coloque inmediatamente los
protectores de falten.

La posicion de los protectores de cantos esta
indicada en la figura de la pagina 11.

Preparacion del dispositivo de ajuste y
calibracién

Es obligatorio garantizar los siguientes puntos:
» Apague el interruptor principal.

» Asegurese de que la conexion eléctrica esta
correctamente enchufada a la red de
alimentacion.

» Asegurese de que el conector de puente esta
colocado o bien el terminal de mando manual
conectado.

32

» Compruebe el funcionamiento mecanico de todos
los componentes, sobre todo de los sistemas de
proteccion, comprobando para ello el
funcionamiento y los dafios de los componentes.

» Compruebe que todos los componentes estén
bien apretados y el dispositivo bien anclado.

> Verifique si esta desbloqueado el pulsador de
parada de emergencia.

Preparacion del PC

ATENCION

Fallos de funcionamiento por no estar
instalado el programa.

» Conecte el adaptador USB primero
con el ordenador, si desea instalar el
programa TORKMASTER en él.

» Conecte el cable jack del adaptador USB en la
entrada correspondiente (1).

» Compruebe que el programa TORKMASTER esté
instalado en el ordenador.

» Conecte ahora el adaptador USB al PC.

> Inicie el programa TORKMASTER en el
ordenador.



Calibracién y ajuste de
llaves dinamométricas

A PRECAUCION

Peligro de lesion por rotura de la llave
dinamomeétrica. Alguna parte puede
salir disparada.

» Asegurese de que la cubierta de
proteccion se encuentre en perfecto
estado.

> No utilice del dispositivo con la
cubierta de proteccion dafnada.

» Cambie la cubierta de proteccion
dafada por otra en buen estado.

» Utilice el dispositivo de ajuste y calibracion sélo
cuando estén operativos todos los sistemas de
proteccion.

» Antes de poner el dispositivo en marcha,
asegurese de que ninguna persona corre peligro
por el funcionamiento del mismo.

Inicio del dispositivo de ajuste y
calibracién

» Enchufe el dispositivo de ajuste y calibracién con
el conector para aparatos de baja tension.

» Coloque el sensor de valores de medicién, con el
sistema Quick-Release, sobre la brida.

» Conecte el sensor de valores de medicion al
dispositivo de ajuste y calibracién con el cable
espiral.

Calibracion y ajuste de llaves dinamométricas

» Para cambiar el sensor de valores de medicién
presione los dos pasadores de bloqueo verdes y
levante el sensor.

» No utilice nunca la fuerza.

Modo de ajuste

El dispositivo se encuentra en el modo de
configuracién al encender o después de haber
pulsado Stop al final de una calibracion.

El LED amarillo del pulsador Start se enciende.
» Para girar el sensor de valores de medicién en
sentido contrario a las aguas del reloj pulse Start.

» Para girar el sensor de valores de medicién en el
sentido de las aguas del reloj pulse Stop.

» Cambie el sensor a la posicion neutra
presionando los pulsadores Start o Stop. Para
ello las dos marcas hasta que coincidan.
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Calibracién y ajuste de llaves dinamométricas

Pruebas y ajustes

A

PRECAUCION

Riesgo de corte por faltar la proteccién
de cantos en el carro longitudinal.

» Asegurese de que estén colocados
y fijados los protectores de los
cantos en el carro longitudinal.

» Coloque inmediatamente los
protectores de falten.

La posicion de los protectores de cantos esta
indicada en la figura de la pagina 11.

» Coloque la llave dinamomeétrica con el
correspondiente cuadrado o adaptador de
calibracion en el sensor de valores de medicion.

» Seleccione el objeto a ajustar en el programa
TORKMASTER.

» Inicie el modo de prueba y ajuste en el programa
TORKMASTER.

» Ajuste el valor deseado en el objeto y en el
programa TORKMASTER.

» Ajuste el carro longitudinal de modo que el puente
protector se encuentre centrado sobre el mango
del objeto a calibrar.

Consulte en el anexo las longitudes funcionales

para las llaves dinamométricas STAHLWILLE.

» Bloquee el carro longitudinal con la palanca
situada al lado derecho del carro.

» Ajuste el objeto a calibrar en el dispositivo de
ajuste y calibracion segun las especificaciones de
la norma aplicable.

» Afloje el tornillo de sujecion del puente protector
de apriete.

» Ajuste la distancia entre el puente protector de
apriete excéntrico y el objeto a calibrar a una
medida inferior a 4 mm.

» Apriete el tornillo de sujecion con la fuerza de la
mano.

» Cierre la tapa de proteccion.
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»Para iniciar una medicion pulse Start.

Se pueden realizar tantas mediciones como se
desee.

» Para finalizar una medicion pulse Stop.

Véase el manual de instrucciones TORKMASTER.

Calibrar activando

A\

PRECAUCION

Riesgo de corte por faltar la proteccién
de cantos en el carro longitudinal.

» Asegurese de que estén colocados
y fijados los protectores de los
cantos en el carro longitudinal.

» Coloque inmediatamente los
protectores de falten.

La posicién de los protectores de cantos esta
indicada en la figura de la pagina 11.

» Coloque la llave dinamomeétrica con el
correspondiente cuadrado o adaptador de
calibracion en el sensor de valores de medicion.

» Seleccione el objeto a calibrar en el programa
TORKMASTER.
> Seleccione el método de calibracion.

Los datos de calibracién se cargan
automaticamente desde la base de datos.

> Ajuste el valor de calibracion deseado en el
objeto.

» Ajuste el carro longitudinal de modo que el puente
protector se encuentre centrado sobre el mango
del objeto a calibrar.

Consulte en el anexo las longitudes funcionales
para las llaves dinamométricas STAHLWILLE.

»Bloquee el carro longitudinal con la palanca
situada al lado derecho del carro.

> Ajuste el objeto a calibrar en el dispositivo de
ajuste y calibracién segun las especificaciones de
la norma aplicable.
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» Afloje el tornillo de sujecion del puente protector
de apriete.

» Ajuste la distancia entre el puente protector de
apriete excéntrico y el objeto a calibrar a una
medida inferior a 4 mm.

» Apriete el tornillo de sujecion con la fuerza de la
mano.

» Cierre la tapa de proteccion.
» Para iniciar la calibracion pulse Start.

» Siga las instrucciones del programa
TORKMASTER a través del proceso de
calibracion. Las instrucciones se visualizan en el
margen inferior de la pantalla.

Al final de la calibracién podra guardar e imprimir
un protocolo de la calibracion.

» Para finalizar la calibracion pulse Stop.

Véase el manual de instrucciones TORKMASTER.

Calibrar midiendo

A PRECAUCION

Riesgo de corte por faltar la proteccién
de cantos en el carro longitudinal.

» Asegurese de que estén colocados
y fijados los protectores de los
cantos en el carro longitudinal.

» Coloque inmediatamente los
protectores de falten.

La posicion de los protectores de cantos esta
indicada en la figura de la pagina 11.

» Coloque la llave dinamomeétrica con el
correspondiente cuadrado o adaptador de
calibracion en el sensor de valores de medicion.

» Seleccione el objeto a calibrar en el programa
TORKMASTER.

» Seleccione el método de calibracion.

Los datos de calibracién se cargan
automaticamente desde la base de datos.

Calibracion y ajuste de llaves dinamométricas

» Ajuste el carro longitudinal de modo que el puente
protector se encuentre centrado sobre el mango
del objeto a calibrar.

Consulte en el anexo las longitudes funcionales

para las llaves dinamométricas STAHLWILLE.

»Bloquee el carro longitudinal con la palanca
situada al lado derecho del carro.

» Ajuste el objeto a calibrar en el dispositivo de
ajuste y calibracién segun las especificaciones de
la norma aplicable.

> Afloje el tornillo de sujecién del puente protector
de apriete.

» Ajuste la distancia entre el puente protector de
apriete excéntrico y el objeto a calibrar a una
medida inferior a 4 mm.

> Apriete el tornillo de sujecién con la fuerza de la
mano.

» Cierre la tapa de proteccion.

» Para llegar al valor deseado en el modo a
pulsador, presione Start hasta llegar a ese valor.

» Para transmitir el valor automaticamente al
programa TORKMASTER pulse Stop.

» Siga las instrucciones del programa
TORKMASTER a través del proceso de
calibracion. Las instrucciones se visualizan en el
margen inferior de la pantalla.

Al final de la calibraciéon podra guardar e imprimir
un protocolo de la calibracion.

» Para finalizar la calibracion pulse Stop.

Véase el manual de instrucciones TORKMASTER.
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Mantenimiento

Mantenimiento

La realizacion de las tareas de mantenimiento tiene
lugar unicamente por el exterior del dispositivo de
ajuste y calibracion.

Antes de realizar el mantenimiento proceda como

sigue:

» Enchufe el dispositivo de ajuste y calibracién con
el conector en la entrada para aparatos de baja
tension.

» Retire ademas el conector de la toma de la red.

» Asegurese de que el dispositivo de ajuste y
calibracion no puede ser conectado sin permiso.

» Lleve a cabo el mantenimiento que sea
necesario.

» Compruebe el funcionamiento de los sistemas de
proteccion disponibles.

Limpieza

ATENCION

Fallos de funcionamiento por la
penetracion de productos de limpieza.

» Utilice la menor cantidad posible de
limpiador para evitar la penetracion
de éste en la camara de los
componentes eléctricos.

Reglas a seguir para efectuar los trabajos de
limpieza y cuidado cuando sea preciso:

* No utilice aire comprimido para limpiar el aparato.
La penetracion de suciedad dafa las juntas, los
cojinetes y los componentes eléctricos.

 Limpie todos los componentes de la maquina,
tapas y chapas antisalpicaduras con un paino
empapado en agua con jabén suave.

 Limpie los conductos y piezas de plastico con una
solucién jabonosa suave.

» Observe y respete las instrucciones indicadas por
el fabricante de los productos de limpieza.
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 Limpie el lubricante derramado con una solucion
jabonosa suave.

« Evite la penetracion de la solucion jabonosa en
las juntas, los cojinetes y los componentes
eléctricos.

 Limpie los puntos con corrosion y cubralos con
pintura, grasa o aceiten si es admisible.

« Cambie los rétulos y placas dafiados, ilegibles o
que falten.

« Guarde los productos de limpieza y lubricacion de
acuerdo con las disposiciones vigentes.

 Elimine los productos de limpieza y lubricacién de
acuerdo con las disposiciones vigentes.

Cambio de fusible

La conexion para aparatos de baja tension esta
protegida por dos fusibles de tubo de vidrio tipo
T6.3A/250 V.

ZAN

PELIGRO

Peligro de muerte por descarga
eléctrica.

» Enchufe el dispositivo de ajuste y
calibracién con el conector en la
entrada para aparatos de baja
tension.

» Retire el conector de la toma de la
red.

Modo de proceder para cambiar un fusible de tubo
de vidrio defectuoso:

» Enchufe el dispositivo de ajuste y calibracion con
el conector (2) en la entrada para aparatos de
baja tension.

» Retire el conector de la toma de la red.

> Retire el soporte del fusible (1).
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Lubricacion

El dispositivo de ajuste y calibracion dispone de un
sistema de lubricacién central. La boquilla de
engrase (1) se encuentra detras de una tapa, en el
lado delantero derecho.

» Compruebe si hay algun fusible de tubo de vidrio
defectuoso.

» Cambie el fusible defectuoso por uno nuevo del
mismo tipo.

» Coloque el soporte con los fusibles de tubo de
vidrio.

@ Nosotros proponemos utilizar la grasa Fin
Grease MP 2/3 de Interflon.

El dispositivo de ajuste y calibracion tiene que ser
lubricado cada tres meses.

> Retire la tapa de la boquilla de engrase.

» Lubrique cada boquilla de engrase con dos
carreras de la pistola de engrase.

» Elimine la grasa sobrante, y los materiales
contaminados con grasa, siguiendo las
disposiciones vigentes en el lugar de aplicacion
del dispositivo.
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Mantenimiento

Plan de mantenimiento para el sistema mecanico

Cada dia Dispositivos de Presencia Ausencia No poner el dispositivo
proteccion en funcionamiento
Instalar el sistema de
proteccion
Cada dia Dispositivos de Deterioro y Dafiado No poner el dispositivo
proteccion danos en funcionamiento

Cambiar el sistema de
proteccién danado

Cada dia Uniones roscadas Fijacion asiento  Sueltas Apretar las uniones
roscadas

(@ Los trabajos de servicio y mantenimiento del
dispositivo s6lo pueden ser ejecutados por el
personal técnico de STAHLWILLE.
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Eliminacion

Lleve el dispositivo de ajuste y calibraciéon a una
empresa especializada y homologada para su
eliminacién. Observe y respete las normas vigentes
al respecto. En caso de duda consulte con el
ayuntamiento de su ciudad o municipio.

El dispositivo de ajuste y calibracion esta
compuesto principalmente por los materiales
siguientes:

* acero

* aluminio

* plastico ABS

* plastico PETG

» Elimine la grasa sobrante, y los materiales
contaminados con grasa, siguiendo las
disposiciones vigentes en el lugar de aplicacién
del dispositivo.

Los componentes electronicos del dispositivo
deben ser entregados en los puntos de recogida
correspondientes.

N° de registro RAEE: DE 70431151

RAEE = Residuos de Aparatos Eléctricos y
Electronicos (siglas en inglées WEEE=Waste
Electrical and Electronic Equipment)

Eliminacion

Informacion sobre las
medidas de referencia

Par de apriete correcto con medidas de
referencia invariables

Caso normal

La llave dinamomeétrica n® 730N/10, combinada con
la herramienta acoplable cuadrada n® 734/5 y el
accesorio acoplable SW 13 mm.

Par de apriete deseado para el tornillo Ma=40 N-m

Tabla de medidas de la LF=336 mm,
llave dinamomeétrica: SF=17,5 mm
Tabla de medidas de la S=17,5 mm
herramienta acoplable
cuadrada
Lp
V
; O —
MA ~ Eﬁi G
ﬁ W

Llave dinamomeétrica

No se necesita ninguna correccion del valor de
ajuste en la llave dinamomeétrica.

S=Sr

W=Ma

Par de apriete correcto con medidas de
referencia variables

Para los aprietes con herramientas acoplables, en
los que la medida de referencia S difiere de la
medida de referencia estandar SF, es necesario
calcular un valor indicado o de ajuste corregido
para la llave dinamométrica utilizada.

jAtencién! Si se combinan adaptadores con
herramientas acoplables o especiales, en el calculo
debera aplicarse la suma de las medidas de
referencia =2.S. Para las herramientas especiales
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acodadas lateralmente hay que determinar W« Ejemplo 1: valor de ajuste corregido (una
empiricamente. herramienta acoplable)
M. L La llave dinamomeétrica n® 730N/20, combinada con
W, = AL F [N-mn;nr:lm } la herramienta acoplable anular n° 732/40 SW
K 36 mm.
M,-Le Par de apriete deseado para el tornillo Ma=190 N-m
K™ LF_SF"'S (bZW zS)
Férmulas Tabla de medidas de la  Lr=424,5 mm,
llave dinamomeétrica: SF=25 mm
MA = parde apriete deseado
Tabla de medidas dela  S=28 mm
W = valorindicado o de ajuste W=Ma .
herramienta acoplable
WK = valorindicado o de ajuste corregido anular
Wk*Ma
Lk
LF = longitud funcional (ver tablas de = L
medidas de la llave dinamométrica) F
LK = Lk=longitud funcional corregida Lk=Lr— ’
Sr+S (0 38) MA Rl Y E% — (}
S
S = medida de referencia de las e WK

herramientas acoplables STAHLWILLE
o de las herramientas especiales (ver
tablas de medidas de las herramientas
acoplables).

SF = medida de referencia estandar (ver
tablas de medidas de la llave
dinamomeétrica)

>S = suma de las medidas de referencia de
las herramientas acoplables utilizadas

SadaptadortSherr. acop.t ...
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Informacioén sobre las medidas de referencia

Modo de buscar datos en el catalogo:

730N Equipo base con alojami para her i ac 732/40 Herramientas acoplables de boca en estrella
L G-
» 4 /
% —m i 730N/10 A AT v -
N ) P b [ — £y
! ! I v\ X ’ :
T » . . o ‘r .
<
730N/80 o @ b h s S
. o o ofe . . . m Codigo mm mm mm mm mm g
58224013 13 25 11 25 130
58224014 14 23 11 25 123
escaladeajustefino & b h L L S 62 58224015 15 24 11 25 128
Codigo tfo. L d 1 n mm mm mm mm mm mm g 58224016 16 255 12 25 133
50181002 2 20-180infb  1N'm  10inlb  02Nm 28 23 275 226 175 737 58224017 17 27 12 25 135
50181005 5 7-37ftlb  5NmM  1ftb  025Nm 28 23 330 2805 175 831 58224018 18 29 13 25 134
50181010 10 15-75ftb 10Nm  25ftlb  05Nm 28 23 386 33 175 988 58224019 19 305 13 25 138
50181012 12 20-95ftl 10NmM  25ftlb  05Nm 28 23 421 379 25 1128 58224021 21 3 15 25 144
50181020 20 30-150ftlb 10Nm  5ftib 1Nm 28 23 467 [4245][25] 1264 58224022 22 345 15 25 145
50181040 40 60-300ftlb 20Nm 10 ftib 2Nm 28 23 607 [5645 (25 1655 58224024 24 375 15 25 153
50181065 65* 100-480ftlb S0NmM  20ftb  25Nm 306 256 890848 |25 3231 58224027 27 425 17 25 162
50181365 11/65 100-480ftlb SONmM 20ftb  25Nm EEED 306 256 911|900 [s5 3504 58224028 28 455 19 25 175
50181080 80 120-600 ftlb 100 Nm 25 ft:b snm EEET) 306 256 1178 [1167 |55 4882 58224030 30 46 19 25 182
50181100 100 150-750 ftlb 100Nm 25 ftlb sNm  EEE 306 256 1363 [1297 |55 5300 58224032 32 475 19 25 181
50581002 a/2 15-15ftlb 10inib 05 ftb 2inib (XM 28 23 275|226 (175 737 58224034 34 52 18 28 210
50581005 a/5 7-37ftlb 50inlb 1ftlb  25inlb Retl 28 23 3302805 (175 831 58224036 36 54 19 [28] 203
50581010 a/10 ] 15-75ftIb 100inib 2,5 ftlb sinib  (EXEN 28 23 386(336 [175 988 58224041 41 60 20 |30 240
50581020 a/20 b 30-150ftIb 100inib  5ftdb  10inb 28 23 467424525 1264  /Atencion! Modificacion de los valores de ajuste d§ fa llave
50581040 a/40 0-300 ftlb 800-3600 in1b 20 ftlb 100 in-lb 21t 28 23 6075645 |25 1655 dinamométrica (ver observaciones pag, 189)
* carraca acoplable recomendada num. 735/40HD
| L |s. <
W M, - Lo 190 N-m - 424,5 mm 190 N-m - 424,5 mm 188.7 N-m Valor de ajuste corregido W, = 188,7 N-m >5=S,
] = = = y H : a
“ L-S5.+S 4245 mm - 25 mm + 28 mm 427,5 mm = valor a introducir 189 N:m >W =M,
| I

acoplable y adaptador) Le

La llave dinamométrica n° 730N/10, combinada con

la herramienta acoplable cuadrada n°® 734/5 y el |
adaptador 447 SW 10 mm. CAR 0| B==0
Par de apriete deseado para el tornillo Ma=25 N-m MA S V\V

Tabla de medidas de la LF=336 mm, S
llave dinamométrica: SF=17,5 mm

Tabla de medidas de la S=17,5 mm
herramienta acoplable
cuadrada

Tabla de medidas del S=50,8 mm
adaptador:

W. = MpyoLe 25 N-m - 336 mm _ 25 N-m- 336 mm
KT L.—S+3YS~ 336 mm—17,5mm + 17,5mm + 50,8 mm 386,8 mm

Valor de ajuste corregido WK=21,7 N-m
2 S*SF
W=Ma
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Indicaciones generales sobre la calibracion

Indicaciones generales
sobre la calibracion

Si no existen procedimientos propios para el control
de los medios de comprobacion, entonces se
aplicara el intervalo de calibracién especificado en
la normativa. Segun ésta, la calibracion deberia
tener lugar 12 meses después del primer uso o bien
al cabo de 5.000 usos.

» Realice, antes de la calibracién, una
comprobacion del funcionamiento y una revision
visual para descartar cualquier dafio en la llave
dinamomeétrica.

» Efectue la calibracion solo con una temperatura
ambiente de 23 °C 5 °C. Si la temperatura
ambiente se encuentra fuera de la tolerancia,
tenga en cuenta este factor al evaluar la
calibracion.

» Asegurese de que la llave dinamométrica a
calibrar pueda aclimatarse suficientemente a la
temperatura ambiente.

» Cuando utilice herramientas acoplables
especiales, por favor, tenga en cuenta la medida
SF y adapte los ajustes de la llave como
corresponda segun la férmula de calculo indicada
aqui.

» Coloque las herramientas acoplables, con esfera
0 espiga elastica, orientadas de modo que
sefalen del agarradero hacia fuera.

[ i

» Anote todas las medidas que difieran de la
medida estandar (SF y LF) en el certificado de
calibracion.

» Coloque la llave dinamomeétrica en el dispositivo
de calibracion de modo que se encuentre
alineada en la horizontal +3°.

» Asegurese de que la llave dinamométrica
descanse en el dispositivo de ajuste y calibracion
sin torsion ni fuerzas.
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La medida SF es la medida de referencia estandar
de la herramienta acoplable utilizada.

La medida LF corresponde al brazo elevador a
utilizar en la calibracién, tomada desde el centro del
tornillo (centro del transductor).

L
LS

_ jl
A== ==,
LF=longitud funcional

SF=medida de referencia estandar
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Tablas de medidas de la llave dinamométrica

Tablas de medidas de la llave dinamométrica

Tipo 71 ‘ ‘ Tipo 714
LF
> = |
j ) —& > §; =
10 | s . |
L
Modelo SF {mm] LF [mm] Modelo SF {mm] LF [mm]
80 95 1050 1 17.5 188
aR/80 - 1060 2 17.5 188
4 17.5 214
Tipo 712/713 6 175 355
10 175 428
20 25 516
- . 40 25 656
bi = T 65 55 890
| n 80 55 1158
100 55 1343
R1 17.5 188
Modelo SF {mm] LF [mm] R2 17.5 188
712/6 17.5 299 R4 17.5 214
713/6 17.5 299 R6 17.5 355
713/20 25 524 R10 17.5 428
713/40 25 750 R20 25 516
R40 25 656
R65 55 890
R80 55 1158
R100 55 1343

43



Tablas de medidas de la llave dinamométrica
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Tipo 720NF ‘ Tipo 730 ‘
L, | L
‘| ' DN 1
i ——— I A——
L i 740" L "
Modelo SF {mm] LF [mm] Modelo SF {mm] LF [mm]
80 - 938 80 - 990
Tipo 721 Tipo 730 D
L L,
| \ ) gl
sz®o b, ) O E[] o fb ° N ‘
. )
SF
Modelo SF {mm] LF [mm] Modelo SF {mm] LF [mm]
5 - 293 10 17.5 426.5
15 - 387 20 25 515
20 - 418 40 25 655
30 - 486 65 25 837
QR/20 - 418 11/65 55 889
80 55 1157
Tipo 721NF 100 55 1341
R10 17.5 426.5
R20 25 515
L
b F | R40 25 655
bZI | 5 | 4l LD R65 25 837
1 ‘ . II/R65 55 889
. R80 55 1157
R100 55 1341
Modelo SF {mm] LF [mm]
80 - 938
100 - 1365
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Tablas de medidas de la llave dinamométrica

Tipo 730 ‘ Tipo 730N
L, 3 L
1 | o
A
b =] O [l e ‘@@
S S, L g
Modelo SF {mm] LF [mm] Modelo SF {mm] LF [mm]
2 17.5 174 2 17.5 226
4 17.5 218 5 17.5 280.5
a/2-1 17.5 174 10 17.5 336
al2 17.5 174 12 25 379
a/40 17.5 218 20 25 425.5
5 17.5 288 40 25 564.5
10 17.5 343 65 25 848
12 25 390 65 55 900
20 25 435 80 55 1167
40 25 570 100 55 1352
65 25 855 al2 17.5 226
11/65 55 907 a/5 17.5 280.5
a/5 17.5 288 a/10 17.5 336
a/10 17.5 343 a/20 25 424.5
a/l12 25 390 a/40 25 564.5
a/20 25 435




Tablas de medidas de la llave dinamométrica

Tipo 730 NR ‘
< LF
v v
ﬁ
| L >
Modelo SF {mm] LF [mm]
5FK - 280.5
10FK - 336.5
20FK - 425
40FK - 564.5
65FK-HD - 848
5QR FK - 291
100QR FK - 346.5
200QR FK - 438.5
Tipo 755
LF
, | )
b O fee] )

wn

Modelo SF {mm] LF [mm]
R/1 17.5 172
4 17.5 289
10 25 425
20 25 435
30 25 587
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Complementos del manual
suministrados a posteriori

A veces se realizan complementos, modificaciones

Complementos del manual suministrados a posteriori

o actualizaciones de los manuales. Asegurese de
que se anulen las partes cambiadas del manual. La

siguiente tabla sirve para confirmar los
N° de complem. Fecha

Integrado el

Nombre

complementos del manual recibidos, para poder
controlar que los manuales se encuentran
actualizados y que se han agregado todos los
complementos.

Firma

(@ Si necesita mas espacio puede copiar la

declaracion y anadirla al manual.
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Declaraciéon de conformidad CE

Declaracion de conformidad CE
Q‘ISTAHLWILLE(O(@

Declaracion de conformidad CE para una maquina

El fabricante: STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG
Lindenallee 27
42349 Wuppertal

declara que el producto siguiente:

Nombre del producto: dispositivo de ajuste y calibracién con motor para herramientas
dinamométricas y transductores

Designacién de tipo:  7794-2 perfectControl
Numero de serie:

Afo de fabricacion:

cumple todas las disposiciones aplicables de la Directiva 2006/42/CE de maquinas.

La maquina cumple ademas todas las disposiciones de la Directiva 2014/30/UE de compatibilidad
electromagnética.

Normas armonizadas aplicadas:

DIN EN ISO 12100 Seguridad de maquinas - Principios generales para el disefio -
Evaluacion del riesgo y reduccién del riesgo

DIN EN 60204-1 Seguridad de maquinas - Equipo eléctrico de las maquinas, parte 1:
requisitos generales

DIN EN 61326-1:2013-07 Material eléctrico para medida, control y uso den laboratorio -
Requisitos de compatibilidad electromagnética (CEM) - parte 1:
requisitos generales

Responsable de la elaboracion de la documentacion técnica conforme al anexo VIl A de la Directiva
2006/42/CE:

Nombre: Timo Schmidt
Direccion: Lindenallee 27
42349 Wuppertal.
Wuppertal,
Fecha Nombre y datos del firmante Firma
STAHLWILLE EDUARD WILLE GmbH & Co. KG Sociedad colectiva Director: Deutsche Bank 0 388 462, cdd. ban. 330 700 90
Lindenallee 27 EDUARD WILLE Verwaltungs-GmbH Dipl.-Ing. Winfried Czilwa (Presidente) IBAN DE27330700300038846200
42349 Wuppertal 42349 Wuppertal, Wuppertal HRB 4221 Dipl.- Betriebswirt Peter Mettlicki BIC DEUTDEDWXXX
Alemania NIF 132/5852/0210 Commerzbank 2 922 011, cod. ban. 330 400 01
Wuppertal HRA 7296 NIF-IVA DE 121105721 IBAN DE40330400010282201100
N° de reg. DE 70431151 EAR BIC COBADEFFXXX
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Fabricante:

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG
(P.O. Box) Postfach 12 01 03 — 42331 Wuppertal
Lindenallee 27 — 42349 Wuppertal

Germany

Tel.: + 49 202 4791-0

Fax: + 49 202 4791-200
E-Mail: info@stahlwille.de
Internet: www.stahlwille.de
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Istruzioni d'uso originali

IT

STAHLWILLE perfectControl
Dispositivo di taratura e calibratura azionato a motore 7794-2

Leggete attentamente questo manuale per 'uso per assicurare un funzionamento sicuro.

Conservate le istruzioni per un futuro utilizzo.

Codice 91979873

Data: 06/2016



Premessa

Premessa

Questo manuale per l'uso vi aiutera
* nell'uso prescritto,

* sicuro ed

e economico

del dispositivo di taratura e calibratura azionato a
motore.

Gruppo target di questo manuale per
l'uso

Il manuale per l'uso si rivolge agli utenti del
dispositivo di taratura e calibrazione azionato a
motore.

Le informazioni di questo manuale si rivolgono al
personale autorizzato, addestrato e istruito.
Premettiamo che tale persone dispongano di
conoscenze tecniche generali.

Ogni persona che

* trasporti

* monti,

* smonti,

* usi,

* esegua le manutenzioni o
» smaltisca

questo dispositivo di taratura e calibratura deve
essere a conoscenza e deve aver compreso |l
contenuto di questo manuale d'uso.

Nel caso che non abbiate capito singole
informazioni di queste istruzioni d'uso o se
mancassero informazioni, non esitate ad informarvi
presso la

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.
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Introduzione nel manuale per l'uso

Introduzione nel manuale
per ['uso

Accessibilita

Dovete sempre avere a disposizione un esemplare
completo e leggibile del manuale per I'uso al sito
d’impiego del dispositivo di taratura e calibratura.

Nel caso che queste istruzioni d'uso vadano perse o
diventino inutilizzabili, potete richiedere un nuovo
esemplare presso la

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.

Nel caso che non abbiate ancora registrato lo
strumento, necessitate dei seguenti dati per ordini
successivi:

* numero di serie del dispositivo di taratura e
calibratura

* Nome del rivenditore

* |l codice del manuale per I'uso lo potete trovare in
basso a sinistra del frontespizio.

Oltre al manuale per 'uso dovete mettere a
disposizione e fare rispettare le norme
antinfortunistiche e per la tutela del’'ambiente in
vigore e vincolanti nel paese di utilizzo.

Tenete le istruzioni di sicurezza sul dispositivo di
taratura e calibratura in uno stato leggibile.

Aggiunte

Aggiornate il manuale per l'uso periodicamente al
sito d’impiego mediante delle prescrizioni a causa

« delle norme antinfortunistiche,
* delle norme per la tutela dell'ambiente e

* delle norme per la sicurezza sul posto di lavoro.

Note redazionali

Diversi elementi del manuale per I'uso sono
provvisti di note redazionali standardizzate. Cosi
potete accertare facilmente se si tratta

di un testo normale,

e di elenchio

> di azioni da eseguire.

@ Indicazioni con questo segno contengono dati
generali e per un uso economico del dispositivo
di prova.

Chiarimenti sulle avvertenze di pericolo

Nel manuale d'uso troverete le seguenti categorie di
norme di sicurezza:

A\

PERICOLO

Indicazioni con la parola PERICOLO
avvertono di immediati pericoli di
possibili lesioni gravi o letali.

AWISO

Indicazioni con la parola PERICOLO
avvertono del pericolo di possibili
lesioni gravi o letali.

PRUDENZA

Indicazioni con la parola PRUDENZA
avvertono di pericoli di possibili lesioni
leggeri o medio gravi.

ATTENZIONE

Indicazioni con la parola ATTENZIONE
avvertono di pericoli di possibili danni
materiali.
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Sicurezza

Uso appropriato, campo d’'impiego
La macchina € esclusivamente da usare per la
taratura e la calibrazione delle chiavi
dinamometriche e dei convertitori di dati di
misurazione STAHLWILLE nell’ambito delle
specificazioni tecniche.

L’'uso conforme allo scopo comprende anche:

« il rispetto di tutte le indicazioni del manuale per
'uso

« il rispetto di tutti i segnali d’indicazione sulla
macchina

« il rispetto dei periodi di revisione e di
manutenzione.

Ogni altro uso non & appropriato, in particolare la
piegatura di oggetti. La

STAHLWILLE Eduard Wille GMBH & CO. KG non
si assume la responsabilita per i danni talmente
causati.

Istruzioni di sicurezza fondamentali

Pericoli a causa di energia elettrica

Esiste il pericolo mortale a causa di scosse
elettriche se non rispettate le seguenti istruzioni di
sicurezza.

* Non aprite mai il corpo del dispositivo di taratura e
calibratura.

» Collegate il dispositivo di taratura e calibratura
esclusivamente ad una presa di rete di 100-240 V
~, 50-60 Hz installata a regola d'arte.

» La presa di corrente deve essere faciimente
raggiungibile per poter sconnettere il dispositivo di
taratura e calibratura dalla rete facilmente e
velocemente nel caso d'emergenza.

 Scollegate il dispositivo di taratura e calibratura
dalla rete elettrica nei seguenti casi:

- prima di pulirlo,

- se applicate degli accessori,

Sicurezza

- nel caso di un danno meccanico,

- se non utilizzate il dispositivo di taratura e
calibratura per un lungo periodo.

Spegnete il dispositivo di taratura e calibratura
con l'interruttore di rete sul retro oppure togliete la
spina dalla presa di rete. Tirate solamente alla
spina stessa.

Non dovete esporre il dispositivo di taratura e
calibratura oppure il cavo di rete all‘acqua.

Non mettete recipienti che contengano liquidi sul,
accanto a oppure sopra il dispositivo di taratura e
calibratura.

Non posizionate il dispositivo di taratura e
calibratura nelle vicinanze d’acqua.

Non toccate mai il cavo di rete oppure il
dispositivo di taratura e calibratura con mani
bagnate.

Non piegate o schiacciate il cavo di rete.

Non utilizzate mai il dispositivo di taratura e
calibratura con un cavo di rete danneggiato, dopo
malfunzionamenti oppure nel caso che il
dispositivo sia danneggiato. Fate controllare
oppure lasciate riparare il dispositivo di taratura e
calibratura prima di utilizzarlo nuovamente.

| lavori di manutenzione devono essere sempre
eseguiti da personale autorizzato.

Pericoli di lesioni causate da oggetti da calibrare
danneggiati

» Sollecitando gli oggetti da calibrare danneggiati

esiste eventualmente il pericolo che alcuni pezzi
si rompano o scoppino.

Prima della calibratura controllate che gli oggetti
da calibrare e gli utensili ad innesto non siano
danneggiati (formazione di crepe e rotture).

Non calibrate degli oggetti da calibrare e degli
utensili ad innesto danneggiati.

Per evitare i pericoli di lesioni a causa dello
scheggiarsi dell‘oggetto da calibrare oppure
dell‘adattatore quadro, impiegate sempre il
dispositivo di calibratura e taratura con la cappa di
protezione installata.
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Pericoli di lesioni a causa di schiacciamenti

Pericolo di schiacciamento delle dita durante
limpiego del dispositivo di calibratura e taratura ai
seguenti punti:

« tra i perni di sostegno e I'oggetto da calibrare;

+ allo slittino regolabile in lunghezza tra slittino e il
ritegno del convertitore di dati di misurazione;

Pericoli dovuti al rumore

* In funzione delloggetto da calibrare & possibile
che si sviluppi un livello sonoro (scatto della
chiave dinamometrica) che puo causare una
sordita da rumore.

Indossate in tal caso un paraorecchi adatto.

Danni all’'ambiente a causa di smaltimento errato

» Smaltite i detergenti e lubrificanti secondo le
norme di legge vigenti al sito d’'impiego.

» Smaltite il dispositivo di taratura e calibratura
secondo le norme di legge vigenti al sito
d’'impiego.

Evitare i danni ai beni

Evitate dei danni all'apparecchio e alle chiavi

dinamometriche con i seguenti provvedimenti:

* Assicuratevi che le chiavi dinamometriche non
siano danneggiate.

* Inserite le chiavi dinamometriche soltanto nel
modo descritto in tali istruzioni d’uso.

Garanzia e responsabilita

Sono esclusi i diritti di garanzia e di responsabilita
in caso di danni a persone e a cose, se gli stessi
sono imputabili di una o piu delle seguenti cause:

» Uso non appropriato del dispositivo di taratura e
calibratura.

» Montaggio, messa in funzione, impiego e
manutenzione inappropriati del dispositivo di
taratura e calibratura.

» Impiego del dispositivo di taratura e calibratura
con dispositivi di sicurezza difettosi oppure con

Ay STAHLWILLEK )

dispositivi di sicurezza e protezione non montati a
regola d’arte o non funzionanti.

Inosservanza delle indicazioni del manuale.

Modifiche non autorizzate delle caratteristiche del
dispositivo di taratura e calibratura.

Mancato controllo dei componenti del dispositivo
di taratura e calibratura soggetti all’'usura.

Riparazioni eseguite in maniera inappropriata.

Catastrofi causate dall'effetto di corpi estranei e
da forza maggiore.

Inosservanza delle prescrizioni secondo norma
pertinente durante la calibratura.

Inosservanza delle indicazioni del fabbricante per
la calibratura e taratura di oggetti da calibrare.

Modifiche strutturali sul dispositivo di
taratura e calibratura

Non eseguire delle variazioni, aggiunte o
modifiche sul dispositivo di taratura e calibratura
senza l'autorizzazione del fabbricante.

Sostituire immediatamente i componenti della
macchina non tecnicamente perfetti.

Utilizzate soltanto dei ricambi e accessori
originali. Per le parti non originali non esiste
garanzia che siano progettate in maniera sicura e
in grado di resistere alle sollecitazioni.
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Obblighi nell'uso di questo dispositivo di
taratura e calibratura

Obblighi del gestore

Il gestore si impegna di far lavorare soltanto le
seguenti persone al dispositivo di taratura e
calibratura:

» Persone che conoscano le norme fondamentali
sulla sicurezza sul lavoro e le norme
antinfortunistiche e che siano istruite nell'impiego
del dispositivo di taratura e calibratura,

» che abbiano letto, capito il capitolo sulla sicurezza
e le avvertenze di pericolo di questo manuale per
I'uso e che lo confermino con la loro firma.

» Persone che abbiano preso atto e compreso le
prescrizioni per la calibratura della chiave
dinamometrica.

La responsabilita per la calibratura e taratura delle
chiave dinamometriche a regola d’arte € a carico
del gestore oppure dell’'utente.

Obblighi del personale

Tutte le persone incaricate ai lavori sul dispositivo di
taratura e calibratura si impegnano prima del’inizio
delle attivita:

« di rispettare le norme fondamentali sulla sicurezza
sul lavoro e le norme antinfortunistiche,

« di aver letto e capito il capitolo sulla sicurezza e le
avvertenze di pericolo di questo manuale per 'uso
e di confermarlo con la loro firma,

« dirispettare le prescrizioni della norma pertinente
per la calibratura.

Sicurezza

Addestramento del personale

* Solo personale addestrato e istruito ha il
permesso di lavorare sul dispositivo di taratura e
calibratura.

* Le qualificazioni dell’'utente devono essere
specificate dal cliente. Consigliamo una istruzione
tecnica di base con una formazione come
assistente di qualita.

¢ Le competenze del personale addetto al
montaggio, alla messa in funzione, all'impiego,
alla messa a punto e alla manutenzione sono da
determinare esplicitamente.

« |l personale che sia in fase di formazione pud
lavorare sul dispositivo di taratura e calibratura
solo se sotto sorveglianza.

« |l personale deve aver confidenza con l'uso e
l'impiego degli oggetti da calibrare.

« |l personale deve avere conoscenze profonde
della EN ISO 6789 oppure avere a disposizione le
norme o prescrizioni di fabbrica da applicare
dall’'utente.

« |l personale deve avere conoscenze dell’'uso di un
PC e del software installato.

Dispositivi di protezione
* | necessari dispositivi di protezione personali sono
da mettere a disposizione dal gestore.

Misure di sicurezza durante il
funzionamento normale

« Impiegare il dispositivo di taratura e calibratura
soltanto con tutti i dispositivi di sicurezza completi
e funzionanti.

 Assicurarsi prima dell’accensione del dispositivo
di taratura e calibratura che nessuno puo essere
posto in pericolo con il dispositivo messo in moto.

« Si deve controllare perlomeno una volta ogni
turno il dispositivo di taratura e calibratura per
danni esterni visibili e sul funzionamento dei
dispositivi di sicurezza.



Sicurezza

Dispositivi di sicurezza
Il dispositivo di taratura e calibratura & attrezzato
con dispositivi di sicurezza diversi.

Controllate tutte le protezioni periodicamente
seguendo il piano delle manutenzioni.

» Nel caso di emergenza si ferma il dispositivo di
taratura e calibratura con il pulsante d’emergenza.

 Tutti i dispositivi di sicurezza devono essere
montati in maniera appropriata e facilmente
raggiungibili prima di avviare il dispositivo di
taratura e calibratura..

« | dispositivi di protezione non possono essere
manomessi.

Pulsante di arresto d’emergenza

Il dispositivo di taratura e calibratura & attrezzato
con un pulsante d’arresto emergenza. Anche il
terminal operatore manuale supplementare da
collegare € dotato con un ulteriore pulsante di
arresto d’emergenza.

Premendo il pulsante del tasto di emergenza si
sblocca il funzionamento del motore. Un processo
di taratura oppure di calibratura in corso sara
interrotto.

Premendo il pulsante del tasto di emergenza
procedete come segue:

» Eliminate la causa del malfunzionamento.

» Assicuratevi che il dispositivo di taratura e
calibratura sia in ottimo stato.

» Sbloccate il pulsante d’arresto emergenza
girandolo in senso orario, fino a fine corsa.

» Tacitare I'errore con il pulsante Tara/Reset.

Cappa di protezione

Sopra il convertitore di dati di misurazione &
montata un cappa di protezione. La cappa di
protezione evita che nel caso di un difetto
all’adattatore quadro oppure all’'utensile ad innesto i
pezzi scheggiandosi causino delle ferite.

10
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La posizione della cappa verra verificata con un
interruttore di sicurezza. Nel caso che la cappa di
protezione sia aperta durante il funzionamento, il
dispositivo di taratura e calibratura si ferma
immediatamente. Con la cappa di protezione aperta
non & possibile mettere in funzione il dispositivo di
taratura e calibratura. Non si pud eseguire né un
carico né una rotazione.

Mantenere pulita la cappa di protezione. Chiudendo
la cappa di protezione non ci devono essere corpi
estranei tra cappa di protezione e oggetto da
calibrare.

Paraspigoli allo slittino regolabile in lunghezza
Per evitare di tagliarsi oppure schiacciarsi le dita
durante I'impostazione dello slittino regolabile in
lunghezza devono essere montati i paraspigoli (1).
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Limitazione del settore di movimento

Nel sistema di trasmissione del dispositivo di
taratura e calibratura sono collocati gli interruttori di
finecorsa. Gli interruttori di finecorsa limitano il
settore di azione. Se il settore d’azione permesso
viene superato e cosi un interruttore di finecorsa
azionato, il processo di calibratura si interompe.
Nella modalita di preparazione il dispositivo di
taratura e calibratura pud essere mosso
manualmente in tale settore. La causa per il
fuoriuscire dal settore permesso pud essere p. €. un
nottolino d’arresto erratamente impostato in una
chiave dinamometrica.

Protezione contro i sovraccarichi del motore

La chiave dinamometrica & dotata di un controller di
sovraccarico e di temperatura. Se viene attivato si
ferma il processo di calibratura.

Procedete in tal caso come segue:

» Spegnete il dispositivo di taratura e calibratura e
fate raffreddare il motore.

» Reinserite il dispositivo di taratura e calibratura
dopo il raffreddamento.

Sovraccarico del convertitore di dati di misurazione

Il dispositivo di taratura e calibratura controlla
durante I'impiego continuamente il convertitore di

Sicurezza

dati di misurazione, che serve come riferimento, per
sovraccarico. |l convertitore di dati di misurazione
puo essere sovraccaricato al massimo del 25 % in
pu del valore massimo di misura. |l software segna
un possibile sovraccarico tramite un avviso prima
del avviamento di un processo di calibratura. Nel
caso di un sovraccarico il processo di calibratura in
corso sara interrotto.

Sovraccarico dell’'oggetto da calibrare

Il dispositivo di taratura e calibratura controlla
durante I'impiego continuamente I'oggetto da
calibrare per sovraccarico. L’'oggetto da calibrare
puo essere sovraccaricato al massimo del 20 % in
pu del valore massimo di misura. Nel caso di un
sovraccarico il processo di calibratura in corso sara
interrotto.

Avvisi di pericolo e di avvertenza

» Osservate e seguite gli avvisi di pericolo e di
avvertenza applicate sull’apparecchio.

» Assicuratevi che gli avvisi di pericolo e di
avvertenza applicate sull’'apparecchio non siano
coperte e sempre leggibili.

» Sostituite immediatamente gli avvisi di pericolo e
di avvertenza danneggiate.

11
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Descrizione tecnica

Descrizione tecnica

Visione d’insieme

N° Spiegazione N° Spiegazione
1 Cappa di protezione 5 Impugnatura
2 Fermo di sicurezza 6 Pulsante di arresto d’emergenza
3 Supporto regolabile in altezza per 7 Pulsante
l'oggetto di calibratura - - ——
4 Slittino regolabile in lunghezza 8 Flangia del convertitore di dati di
misurazione

12
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Descrizione tecnica

Dati tecnici

Temperatura d’ambiente nel laboratorio  da 18 °C fino a 28 °C (secondo EN ISO 6789:2003)

Settore di temperatura di lavoro da 10 °C fino a 40 °C
I
Frequenza 50 fino a 60 Hz
N
Fusibile 2 x 6,3 A fusibile in tubetto di vetro T6.3A/250 V (alla presa
IEC)
N
Dimensioni (L x L x A) ca. 1060 x 640 x 330 mm

13
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Trasporto, consegna, stoccaggio Q‘STAHLW".LE (O

Protezione elettrica

Il dispositivo di taratura e calibratura & attrezzato Identificazione
con una presa IEC. La presa € dotata di due fusibili
in vetro termici 6,3 A. Se questi fusibili a causa di
un sovraccarico scattano, sara spento l'intero
circuito elettrico del completo dispositivo di taratura
e calibratura.

| dispositivi di taratura e calibratura sono
identificabili con un numero di serie. La targhetta
identificativa & posizionata vicino i collegamento
elettrici al dispositivo di taratura e calibratura.

Tipo di prodotto Dispositivo di taratura e calibratura azionato a motore
Tipo 7794-2
Scopo d’'impiego Taratura e calibratura
Data di costruzione Mese e anno: vedi targhetta identificativa
Trasporto, consegna, A PRUDENZA
stoccaggio
Pericoli di lesioni causati se una
Trasporto persona li trasporta.
Se trasportate il dispositivo di taratura e calibratura, » Sollevate il dispositivo di taratura e
rispettate le seguenti istruzioni di sicurezza: calibratura solo con apparecchi di
sollevamento adatti oppure con
f l'aiuto di una seconda persona.
PERICOLO » Trasportate il dispositivo di taratura e

calibratura soltanto con I'aiuto di una
seconda persona.

Lesioni mortali a causa di ribaltamenti
o cappottamenti del dispositivo di

taratura e calibratura. » Portate il dispositivo di taratura e

calibratura con le apposite maniglie.

» Assicuratevi che i mezzi di trasporto
dei componenti della macchina non

siano danneggiati e dispongano di ATTENZIONE

una portata sufficiente.

Danni a causa del trasporto
inappropriato.

» Non schiacciare i tubi durante il
trasporto.

» Utilizzare i mezzi di trasporto in tal
modo che i componenti del
dispositivo non siano deformati o
spostati.

Osservate anche i pittogrammi sull'imballaggio e sul
dispositivo di taratura e calibratura.

14
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Disimballo

A AWISO

Pericolo di lesioni durante il
sollevamento del dispositivo di
calibratura e taratura se scivola dalle
mani

» Sollevate il dispositivo di taratura e
calibratura soltanto con l'aiuto di una
seconda persona.

» Utilizzate a tale scopo solo le
impugnature del dispositivo di
calibratura e taratura.

Utilizzate le impugnature come mostrato:

Per disimballare il dispositivo di calibratura e
taratura, procedete come segue:

» Aprite il coperchio della cassa di spedizione.

» Con l'aiuto di una seconda persona sollevate il
dispositivo di calibratura e taratura usando le
impugnature previste e contrassegnate sulla
confezione.

» Deponete il dispositivo di taratura e calibratura al
posto previsto.

Trasporto, consegna, stoccaggio
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Trasporto, consegna, stoccaggio

Consegna

Volume di consegna

1 Dispositivo di taratura e calibratura azionato a motore per chiavi dinamometriche
|
1 Manuale per I'uso
|
1 Connessione alla porta USB
|
1 Linea di collegamento per il convertitore di dati di misurazione (cavo a spirale)

4 Quadri di calibratura (per I'adattamento del sistema ad innesto sull’oggetto da calibrare verso il
convertitore di dati di misurazione, se I'oggetto da calibrare non dispone di un attacco quadro)

1 Stick USB con software TORKMASTER
@ Per I'impiego del dispositivo di taratura e » 7728-65
calibratura serve un convertitore di dati di . 7728-80

misurazione e un PC oppure un notebook. Non
sono in dotazione:

» 7728-100

Potete impiegare i seguenti convertitori di dati di
misurazione della STAHLWILLE:

Verifica durante la presa in consegna da parte del
ricevente

. 7728-1 » Controllate la completezza della consegna.

* 7728-2 » Nel caso di disguidi nelle consegne informate noi
e 7728-4 oppure la filiale che é responsabile per voi.

e 7728-6

. 7728-10 Avvisare e documentare i danni di trasporto

. 7728-20 » Nel caso di danni di trasporto informate noi

. 7728-40 oppure la filiale che é responsabile per voi.

» Dateci una descrizione del danno.

» Documentate il danno.

16



Imballaggi
» Togliete il materiale d’imballaggio presente.
» Togliete gli accessori forniti.

» Assicuratevi che il dispositivo di taratura e
calibratura non sia danneggiato.

Stoccaggio

» lmmagazzinate il dispositivo di taratura e
calibratura soltanto con 'imballaggio.

Assicurate le seguenti condizioni di
immaganizzaggio:
» Umidita relativa: 20-60 % non condensante

e Temperatura: —20 fino a +60 °C

Trasporto, consegna, stoccaggio
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Installazione e montaggio

Installazione e montaggio

Posizionate il dispositivo di taratura e calibratura su
una superficie piana con una portata sufficiente. E
possibile fissarlo attraverso i fori di fissaggio nelle
maniglie laterali. Importante & un perfetto
allineamento e livellamento del dispositivo di
taratura e calibratura.

»Maneggiate il dispositivo di taratura e calibratura
con le impugnature presenti.

» Per montare il dispositivo di taratura e calibratura,
posizionatelo sul piano di lavoro del banco.
» Avvitate il dispositivo di taratura e calibratura

attraverso i fori di fissaggio (1) con il piano di
lavoro.

» Controllate I'allineamento del dispositivo di
taratura e calibratura.

» Assicuratevi che il dispositivo di taratura e
calibratura sia perfettamente allineato e fissato.

18

Montare 'ampliamento
7791-1

A PRUDENZA

Pericolo di lesioni durante il montaggio
dellampliamento.

» Indossate guanti di protezione per
evitare dei tagli a causa di spigoli
Vivi.

Il dispositivo di taratura e calibratura & concepito
per un momento torcente max. di 400 N m.

Potete utilizzare 'ampliamento 7791-1 per gl
oggetti da calibrare che necessitano un momento
torcente pill elevato. E disponibile come accessorio.
Con 'ampliamento 7791-1 montato potete applicare
un momento torcente max. di 1.100 N m.

Nella fornitura del’ampliamento si trova:
* 'ampliamento 7791-1
 due piastre per la compensazione dell’altezza

« due viti per il fissaggio del dispositivo di taratura e
calibratura

 due elementi di collegamento con foro filettato

Per il montaggio dellampliamento 7791-1 vi serve
un cacciavite ad angolo a testa sferica N° 5.

> Assicuratevi che il dispositivo di taratura e
calibratura sia perfettamente allineato e fissato.
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Montare I'ampliamento 7791-1

Per montare 'ampliamento 7791-1, procedete come
segue:

» Togliete le due viti a testa cilindrica con la brugola
con le quali é stata fissata la maniglia sul lato
destro del dispositivo di calibratura e taratura.

» Inserite una vite nel foro previsto sul lato destro e
sinistro dell’ampliamento.

» Togliete la maniglia verso ['alto.

» Custodite la maniglia per un impiego piu avanti.

» Inserite un elemento di collegamento (1) nel
profilo sul lato destro e sul lato sinistro del
dispositivo di calibratura e taratura.

L’immagine mostra il lato sinistro. Le piastre per la compensazione dell’altezza sono
provviste di un nastro biadesivo.

» Togliete il film.

» Applicate le due piastre per la compensazione
dell’'altezza (2) sotto 'ampliamento, come nella
figura.

» Assicuratevi che il foro filettato nell‘elemento di
collegamento sia visibile.

Per il montaggio, 'ampliamento & dotato di due
perni di centraggio (3).
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Per poter fissare I'ampliamento al piano di lavoro,
dovete prima regolare le staffe di montaggio (5).

» Allentate le viti per la regolazione delle staffe di
fissaggio.

» Abbassate le staffe di montaggio sul piano di
lavoro.

» Inserite 'ampliamento con i due perni di
centraggio nelle sedi previste sul dispositivo di
calibratura e taratura.

» Serrate le due viti (4) al lato destro e sinistro
dellampliamento con forza manuale.

L’immagine mostra il lato sinistro.

» Avvitate le viti per la regolazione delle staffe di
fissaggio con forza manuale.

» Fissate 'ampliamento con le viti e le staffe di
fissaggio sul piano di lavoro.
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Collegamento

Caratteristiche elettriche del controllo
Tensione d’alimentazione
Frequenza
Potenza totale

Fusibile

Numero delle fasi

Panoramica dei collegamenti esterni

Pittogramma sul dispositivo di taratura e calibratura

Sopooooooopoooonoon
£oO0000000000D0OBRRY
000 000000000000
ggc————oooon

Collegamento

100 a 240 V AC
50 fino a 60 Hz
250 W

2 x 6,3 A fusibile in tubetto di vetro T6.3A/250 V
(alla presa IEC)

Monofase

Collegamento

Collegamento terminale operatore manuale / PCA2

Qui potete collegare il terminale operatore manuale.

Quando il terminal operatore manuale, dovete
collegare la spina a ponte.

Quando il terminal operatore manuale oppure la
spina a ponte non sono collegati sara emesso un
allarme d’arresto emergenza.

Collegamento PC

Collegate qui il PC. Usate esclusivamente il cavo
della spina a jack da 3,5 mm e I'adattatore per USB
di STAHLWILLE.

Attacco dell’'utensile da calibrare.

Collegate qui gli oggetti elettronici da calibrare delle
chiavi dinamometriche STAHLWILLE delle serie
712, 713 e 730D e convertitore di dati da
misurazione della serie 772x. Come alternativa
potete collegare 'adattatore di interfaccia 7761 per
le chiavi dinamometriche 714 e 701.
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Collegamento

Posizione sul dispositivo di taratura e calibratura

Eseguire i collegamenti

Per collegare il dispositivo di taratura e calibratura
utilizzate il cavo di alimentazione con una presa
adatta al collegamento al sito d’'impiego.
di consegha comprende sette cavi con le prese
usate normalmente nel mondo.

Il volume

» Inserite la spina IEC del cavo elettrico nella presa
IEC (2).

» Inserite la spina a ponte nel relativo collegamento
().

Come alternativa potete collegare qui il terminale

operatore manuale.

» Collegate il dispositivo di taratura e calibratura
con la spina Schuko del cavo elettrico alla rete
d’alimentazione.

22
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Collegamento

Attacco del riferimento (convertitore di dati di
misurazione)

(di fianco sul supporto della cappa di protezione):
Collegate qui (1) il convertitore di dati di
misurazione. Utilizzate soltanto la linea di
collegamento prevista per convertitori di dati di
misurazione (cavo a spirale) della STAHLWILLE.

Questa linea non deve trasmettere forze sul
convertitore di dati di misurazione. Le forzi
trasversali possono influenzare i risultati della
calibratura in maniera negativa.



)
Q‘STAHLWILLE(O Impiego del dispositivo di taratura e calibratura

Impiego del dispositivo di

taratu ra e Callbratu ra (® Come alternativa potete collegare il terminale
operatore manuale a disposizione come
Elementi di comando opzione. Potete eseguire le stesse funzioni

come con gli attuatori presenti al dispositivo di
calibratura e taratura.

N° | Descrizione

1 Pulsante di arresto d’emergenza

Direzione di rotazione per lo sblocco

7\

2 Pulsante con indicatore LED a 3 colori:
Avviamento dei processi di calibrazione /
Esercizio a impulsi in senso antiorario
(CCW-CounterClockWise) del convertitore di
dati di misurazione

3 Pulsante: Stop dei processi di calibrazione /
Trasferimento di dati / Esercizio a impulsi in
senso orario (CW-ClockWise) del
convertitore di dati di misurazione

4 Pulsante: Tara del convertitore di dati di
misurazione / Reset (tacitare)
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Impiego del dispositivo di taratura e calibratura

Funzioni degli elementi di comando

Pulsante ,Reset/Tara“

Fa scattare la taratura del convertitore di dati di misurazione.

Tarate il convertitore di dati di misurazione solo nello stato non caricato
(nessun oggetto da calibrare inserito).

In caso di guasto: Tacitare il guasto e resettare.

Pulsante “Start”

Il pulsante “Start” dispone di alcune funzioni:
In modalita di preparazione: Nel funzionamento a impulsi, il convertitore di dati
di misurazione viene girato in senso antiorario.

Nel modo di calibratura Scattante:Avviare il numero di misurazioni impostate.
Le misurazioni saranno eseguite automaticamente.

Nel modo di calibratura Misurando:L’oggetto da calibrare viene sollecitato nel
funzionamento a impulsi.
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Utilizzare il programma
TORKMASTER 4

Installare il software

Installare il programma TORKMASTER 4

Per installare TORKMASTER il programma sul
vostro computer, sono da rispettare le seguenti
premesse:

 Sistema operante Windows ® XP SP3 o superiore
» Adobe Acrobat Reader ® 8.0 o superiore

* Interfaccia USB libera.

Questo programma viene installato mediante
l'installazione guidata. Esso guida durante
linstallazione. Per installare il programma sul vostro
computer dovete avere i diritti d’'amministratore sul
computer. Di seguito sono descritti i passi necessari
per l'installazione.

» Collegate I'adattatore USB fornito al PC.

» Collegate il dispositivo di taratura e calibratura
tramite la spina jack da 3,5 mm fornita al
computer.

» Avviate il Setup-EXE sul supporto dati.

Saranno visualizzate le seguenti domande:

Der Herausgeber konnte nicht verifiziert werden. Mochiten Sie
diese Software ausfuhren?

Ii_l| Mame Lmidt\Downloads\InstallTorkmaster 4.7.0.exe
Herausgeber:  Unbekannter Herausgeber
Typ:  Anwendung
Von:  C\Users\TSchmidt\Downloads\InstallTarkma...

Ausfitren | | Abbrechen |

[7] Vor dem (Offnen dieser Datei immer bestatigen

= Diese Datel verfugt uber keine gultige digitale Signatur, die den
Ig’l Herausgeber verfiziert. Sie soltten nur Software ausfuhren, die von
Herausgebem stammt, denen Sie vertrauen. Welche Software kann
ausgefilhit werden?

—

» Per avviare l'installazione confermate la domanda
con “Eseguire”.

Sullo schermo sara visualizzata la scelta della
lingua.

Utilizzare il programma TORKMASTER 4

Setup-Sprache auswahien &J

Wahlen Sie die Sprache aus, die wahrend der
Installation benutzt werden soll;

[IEEanu v]

l K ] | Abbrechen |

» Scegliete la lingua desiderata.

> Per confermare la scelta premete “OK”.

Sara visualizzata la finestra d’avvio
dell’installazione.

E Installazione di Torkmaster = | o

Benvenuti nel programma di
installazione di Torkmaster
Torkmaster 4.8, 2 sara installato sul computer,

Si consiglia di chiudere tutte le applicazioni attive prima di
procedere.

Premere Avanti per continuare, o Annulla per usdire.

[

» Per proseguire I'installazione premete "Continua".

Verra visualizzata la finestra “Contratto di licenza”.

) e |

E Installazione di Tarkmaster

Contratto di licenza
Leggere con attenzione le informazioni che seguono prima di procedere.

Legaere il sequente contratto di ficenza. E necessario accettare tutti i termini del
contratto per procedere con linstallazione.

STAHLWILLE grants you the right to use this program on an unlimited number -
of computers when using an USB adapter by STAHLWILLE,

Additional functionality may require a premium license.

K

This program installs and uses free libraries {DLLs) which ship by the GNU

Lesser General Public license and grant you further rights. For further

information see LGPL-2. 1.txt. I.e. we will at request provide you the source |5
code of the libraries for use with different programs.

:{fpoppler, freedeskbop, ora)]

The optional pdftocairo executable {(ht

@) Accetto | termini del contratto di licenza

(71 Non accetto i termini del contratto di licenza

< Indietro ][ Avanti > 1 [ Annulla
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Utilizzare il programma TORKMASTER 4

» Leggete il contratto di licenza. ET. Installazione di Torkmaster o o [ |

> Sceg“ete |’0pZIOne “ACCGttO |'aCCOFd0” Selezione della cartella nel Menu Avvio/Start

Dove si vuole ingerire i collegament al programma?

» Per proseguire I'installazione premete "Avanti".
EB iara_nfnsomcr:aﬁ i collegamenti al programma nella seguente cartella del Menu
il_ wvio/Start,

Saré VISU6|I223ta Ia flneStI’a “Sceg“ere Ia Carte”a d| Per continuare, premere Avant. Per selezionare un'altra cartells, premere Sfoglia.
destinazione". [ sfogia.. |

, <
EE Installazione di Torkmaster =

Selezione della cartella di installazione
Dove si vucle installare Torkmaster?

i Torkmaster sara installato nella seguente cartells.
< Indietro J[ Avanti = J l Annullz

Per continuare, premere Avantl, Per scegliere un'altra cartella, premere Sfoglis,

sfogla... |
» Inserite il nome desiderato per il menu avvio.

» Per confermare I'impostazione premete “Avanti”.

Sara visualizzata un riassunto delle impostazioni
eseguite.

Sona richiesti almeno 57,0 MB di spazio sul disco.

< Indietro ]l Avant = ] | Annullz

E Installazione di Torkmaster = | ﬁ‘
» Scegliete la cartella d’installazione desiderata. Prasioper Finstkazone.

1l programma di installazione & pronto per iniziare Iinstallazione di Torkmaster sul
computer,

» Per confermare la scelta premete “Continua”.

Premere Installa per continuare con lnstallazione, o Indietro per rivedere o modificare
le impostazioni.

Verra visualizzata la finestra “Scegliere le
componenti".

Cartella di installazione:
C:\Program Files (x86)\STAHLWILLE\Torkmaster 4

Tipo di installazione:
Full instaliation

> Scegliete i componenti che volete installare. Comporent selezona: _
Register driver with OS (needs admin)
pdftocairo: Convert PDF forms to plain POF

E Installazione di Torkmaster M‘ Cartella del menu Avvio/Start:

STAHLWILLE

Selezione componenti 4 b
Quali componenti devono essere installati?

. i L i : < Indietro ][ Instzlia ] [ Annulla
Selezionare i componenti da installare, deselezionare quelli che non si desidera
installare. Premere Avanti per continuare. L
lFu\I installation =
Eﬂ Register driver with 05 {needs admin} . . ) . «
[ pdftocairo: Convert FOF forms to plain FOF 1,318 » Per modificare un’impostazione premete ,Indietro
fino alla visualizzazione dell'impostazione

desiterata.

» Per rifiutare le impostazioni e interrompere
l'installazione premete “Interrompere”.

La selezione corrente richiede almeno 58,3 MB di spazio su disco.

< Indietro ][ Avant > ] l Annulla J

> Per confermare le impostazioni e avviare
linstallazione premete “Installare”.

» Per confermare la scelta premete “Continua”.

Sara visualizzata la finestra “Scegliere la cartella
del menu avvio".
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Sara installato il programma. Al termine
dell'installazione troverete la seguente
visualizzazione:

E Installazione di Torkmaster { =3 L , J
jsmm.mus Completamento dell'installazione
di Torkmaster

Linstallazione di Torkmaster & stata completata con successo,
L'applicazione pud essere eseguita selezionando le relative
icone.,

Premere Fine per uscre dallinstallazione.

Fine |

» Per chiudere la finestra, premete “Fine”.

L’installazione & terminata.

Installare manualmente il driver

Durante l'installazione del programma sara
installato il driver per il collegamento USB del
dispositivo di calibratura automaticamente sul
computer.

Pud succedere che viene installato un driver non
adatto per il vostro sistema operativo.

Se collegate in tal caso il dispositivo di calibratura
con il computer e avviate il programma
TORKMASTER, vedete le seguenti visualizzazioni:

* Al collegamento USB si accende il LED rosso.
Indica che un driver ¢ stato installato.

» Nella barra di stato della superficie di prgramma
viene visualizzato I'avviso “Nessun adattatore
USB trovato”.

» Aprite il sito internet “www.stahlwille.de*.

» Nel caso che siate gia un cliente registrato,
collegatevi sotto “Il mio account”.

» Nel caso che non siate un cliente registrato,
potete creare un account presso “Il mio account”.

Utilizzare il programma TORKMASTER 4

Sotto “Service” nel settore Downloads troverete un
link per il download dei driver attuali.

» Aprite il link.

» Seguite le prescrizioni sulla schermata.
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Utilizzare il programma TORKMASTER 4 3‘5 TAHLWILLE (O

Gli elementi di comando del menu
principale

Il menu principale contiene i seguenti
visualizzazioni e elementi di comando:

inis _[&lx]
tura etto da calibrare
[freyer suanie)
[ 0.002
to DIN EN ISO 6789:2003 - ’ N'm s
| EEBEbEdE- 20 = 10d
=~

Massimo: 0,000

20 H-m| 60 Nem| 100 Nem)

'
©

| Si prega di impostare 100 N'm e premere il tasto Start/Co
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Utilizzare il programma TORKMASTER 4

Numero | Denominazione

1 Numero di serie del dispositivo di calibratura e casella di selezione del programma per la
scelta manuale del dispositivo di calibratura

2 Impostazione oppure scelta dell’oggetto da calibrare (“oggetto da calibrare®)

3 Scelta del metodo di calibratura

4 Risultato della misurazione attuale

5 Visualizzazione numerica del valore di misurazione attuale

6 Grafico a barre del valore di misurazione nel campo di misurazione ammissibile

7 Visualizzazione grafica del valore di misurazione attuale

8 Visualizzazione ingrandita sulla barra del valore target

9 Riga di stato per avvisi:
 Verde: Indicazioni e informazioni sulla misurazione
* Giallo: Prescrizioni per la calibratura
* Rosso: Allarmi

10 Pulsante per aprire la casella commenti

11 Pulsanti per le singoli funzioni

12 Visualizzazione di entrambi i convertitori di dati di misurazione (“Riferimento”)

Scelta del dispositivo di calibratura Quando la cifra viene visualizzata in rosso, 'oggetto

da calibrare non & ancora stato creato nella banca

Con i dispositivi di taratura e calibratura del tipo
7794-2 e 7794-3 questo dato sara registrato
automaticamente, quando il dispositivo di taratura e
calibratura & collegato al computer. Per gli altri tipi
dovete impostare tale dato manualmente.

dati.

» Premete a tale scopo la casella di selezione.

» Poi premete sull'impostazione del dispositivo di
taratura e calibratura collegato.

Casella d’inserimento per I'oggetto da calibrare

In questa casella potete inserire i seguenti dati:

* Numero di serie oppure

» numero d’identificazione

Nelle impostazioni di base potete commutare il
criterio di ricerca.
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Utilizzare il programma TORKMASTER 4

Scelta del metodo di calibratura
Potete scegliere uno dei seguenti metodi di prova:

» Test veloce:
Controllo dell’attrezzo senza la creazione di un
protocollo conforme alle norme.

» Test e taratura:
Potete controllare un attrezzo e tararlo in caso di
valori differenti.

» secondo EN I1SO 6789:
Calibratura di un attrezzo (oggetto da calibrare)
secondo le prescrizioni della norma.
L’eliminazione dei risultati non & possibile.

* in base a EN ISO 6789:
Calibratura di un attrezzo (oggetto da calibrare)
secondo le prescrizioni della norma. Singoli
risultati possono essere cancellati e la
misurazione puo essere ripetuta.

Ulteriori metodi di calibratura possibili su richiesta.

In questa casella potete soltanto eseguire una
selezione se avete scelto 'oggetto da calibrare.

Numero di serie del convertitore di dati di
misurazione collegato (“Riferimento”)

Qui verra visualizzato il numero di serie del
convertitore di dati di misurazione collegato.

In alcuni casi il campo di misurazione del
convertitore di dati di misurazione non copre
completamente il campo di misurazione dell’oggetto
da calibrare. In questi casi dovete cambiare |l
convertitore di dati di misurazione durante la
calibratura. | dati di entrambi i convertitori di dati di
misurazione verranno visualizzati e salvati nel
protocollo.

30

Ay STAHLWILLEK )



Ay STAHLWILLEK )

Utilizzare il programma TORKMASTER 4

Pulsanti per le funzioni

Con tali pulsanti potete eseguire le seguenti
funzioni:

i PP YT

'Y N

Numero | Funzione

1 Ripetere I'ultima calibratura completamente.

2 Cancellare il risultato dell’'ultima misurazione. Per cancellare alcuni risultati potete ripetere
questo passo. La calibratura sara proseguita e le misurazioni cancellate verranno ripetute.

3 Determinare I'azzeramento per il convertitore di dati di misurazione (“Tarare ilconvertitore di
dati di misurazione”).

4 Preseguire il passo della calibratura attualmente eseguito dopo un guasto oppure dopo un
errore.
5 Aprire un sottomenu per la selezione delle impostazioni fondamentali. Qui potete modificare le

impostazioni per 'oggetto da calibrare e salvarle nella banca dati.

6 Caricare un risultato della misurazione salvato dalla banca dati.

7 Stampare il protocollo della misurazione. Contemporaneamente viene salvato il risultato della
misurazione nella banca dati.

8 Salvare il protocollo della misurazione nella banca dati.

9 Visualizzare oppure nascondere la casella d’inserimento per i commenti. Durante questa
visualizzazione la rappresentazione a barra ingrandita sara ancora piu ingrandita.

10 Selezionare la calibratura d’entrata o d’uscita.

Utilizzare il programma TORKMASTER
4

Ulteriori informazioni per I'utilizzo del programma
TORKMASTER le troverete nell’aiuto online.

Nell'aiuto online troverete anche le informazioni per
la modifica delle impostazioni fondamentali.
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Preparare I'impiego

Preparare I'impiego

A PRUDENZA

Pericoli di schiacciamenti delle dita a
causa del incepparsi dello slittino
dovuto a guide sporche.

» Assicuratevi che le guide siano
pulite.

> Prima della messa in funzione pulite
le guide sporcate.

A PRUDENZA

Pericolo di tagli a causa di paraspigoli
mancanti alla slitta longitudinale.

» Assicuratevi che i paraspigoli alla
slitta longitudinale siano presenti e
montati.

> Sostituite immediatamente i
paraspigoli mancanti.

La posizione dei paraspigoli li vedete nellimmagine
di pagina 10.

Preparare il dispositivo di taratura e
calibratura

| seguenti punti devono essere assicurati:
» Spegnete l'interruttore principale.

» Assicuratevi che la connessione elettrica alla rete
d’alimentazione sia a regola d’arte.

» Assicuratevi che la spina a ponte oppure il
terminale operatore manuale siano collegati.
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> Verificate la funzionalita meccanica di tutti i
componenti, in particolare dei dispositivi di
sicurezza controllando i componenti riguardo la
loro funzione ed eventuali danni.

» Assicuratevi che tutti gli assemblati siano montati
fissi e che il dispositivo di taratura e calibratura sia
fissato bene.

» Assicuratevi che il pulsante di arresto
d’emergenza sia sbloccato.

Preparare il PC

ATTENZIONE

Anomalie di funzionamento a causa di
software non installato.

» Collegate I'adattatore USB al PC
solo con il software TORKMASTER
installato.

» Collegate il cavo della spina jack del adattatore
USB con la relativa presa (1).

» Assicuratevi che il software TORKMASTERSsia
installato sul PC.

» Collegate I'adattatore USB al PC.
»Lanciate sul PC il programma. TORKMASTER



Taratura e calibratura della
chiave dinamometrica

A PRUDENZA

Pericolo di lesioni a causa della rottura
della chiave dinamometrica. Possibilita
di parti scagliate in aria.

» Assicuratevi che la cappa di
protezione sia in ottimo stato.

> Non utilizzate I'apparecchio con
cappa di protezione danneggiata.

» Sostituite la cappa di protezione
danneggiata con una intatto.

» Impiegare il dispositivo di taratura e calibratura
soltanto con tutti i dispositivi di sicurezza completi
e funzionanti.

» Assicurarsi prima dell’accensione del dispositivo
di taratura e calibratura che nessuno venga
messo in pericolo con il dispositivo in messa in
moto.

Avviare il dispositivo di taratura e
calibratura

» Accendete il dispositivo di taratura e calibratura
con l'interruttore alla presa IEC.

» Posizionate il convertitore di dati di misurazione
con il sistema Quick-Release sulla flangia.

» Collegate il cavo a spirale il convertitore di dati di
misurazione con il dispositivo di taratura e
calibratura.

Taratura e calibratura della chiave dinamometrica

» Per cambiare il convertitore di dati di misurazione
premete i due perni di bloccaggio e alzate il
convertitore di dati di misurazione.

»Non sforzare.

Modalita di preparazione

Al termine dell’accensione oppure dopo
I'azionamento del pulsante Stop alla fine della
calibratura, il dispositivo di taratura e calibratura si
trova nella modalita di preparazione.

Il LED giallo sul pulsante Start si accende.
» Per girare il convertitore di dati di misurazione in
senso antiorario, premete il pulsante Start.

» Per girare il convertitore di dati di misurazione in
senso orario, premete il pulsante Stop.

> Posizionate il convertitore di dati di misurazione,
premendo il pulsante Start oppure Stop in una
posizione neutrale. Portate le due marcature in
coincidenza.
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Taratura e calibratura della chiave dinamometrica

Test e taratura

A

PRUDENZA

Pericolo di tagli a causa di paraspigoli
mancanti alla slitta longitudinale.

» Assicuratevi che i paraspigoli alla
slitta longitudinale siano presenti e
montati.

> Sostituite immediatamente i
paraspigoli mancanti.

La posizione dei paraspigoli li vedete nellimmagine
di pagina 10.

» Inserite la chiave dinamometrica con un quadro di
calibratura oppure un adattatore di calibratura
adeguato nel convertitore di dati di misurazione.

» Scegliete 'oggetto da tarare nel programma
TORKMASTER.

» Avviate nel programma TORKMASTER il modo
test e il modo di taratura.

» Impostate il voluto valore di taratura sull’oggetto
da calibrare e nel programma TORKMASTER .

» Impostate la slitta longitudinale tale che il fermo di
sicurezza sia al centro dell'impugnatura
dell'oggetto da calibrare.

Per le chiavi dinamometriche della STAHLWILLE

osservate le lunghezze di funzionamento

nell’allegato.

» Bloccate la slitta longitudinale con la leva sul lato
destro della slitta longitudinale.

» Allineate I'oggetto da calibrare nel dispositivo di
taratura e calibratura secondo le prescrizioni della
norma pertinente.

» Mollate la vite di bloccaggio sul fermo di
sicurezza.

» Impostate la distanza tra il fermo di sicurezza
eccentrico e I'oggetto da calibrare ad una
distanza inferiore di 4 mm.

» Avvitate la vite di bloccaggio con forza manuale.

» Chiudete la cappa di protezione.
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» Per avviare una misurazione, premete il pulsante
Start.

Potete eseguire un numero qualsiasi di misurazioni.

» Per terminare la misurazione, premete il pulsante
Stop.

Vedi manuale per 'uso. TORKMASTER

Calibrare scattando

ZAN

PRUDENZA

Pericolo di tagli a causa di paraspigoli
mancanti alla slitta longitudinale.

» Assicuratevi che i paraspigoli alla
slitta longitudinale siano presenti e
montati.

» Sostituite immediatamente i
paraspigoli mancanti.

La posizione dei paraspigoli li vedete nellimmagine
di pagina 10.

» Inserite la chiave dinamometrica con un quadro di
calibratura oppure un adattatore di calibratura
adeguato nel convertitore di dati di misurazione.

» Scegliete 'oggetto da calibrare nel programma
TORKMASTER.
» Scegliete il metodo di calibratura.

| dati di calibratura saranno letti automaticamente
dalla banca dati.

» Impostate il voluto valore di calibratura
sull’oggetto da calibrare.

» Impostate la slitta longitudinale tale che il fermo di
sicurezza sia al centro dell'impugnatura
dell’oggetto da calibrare.

Per le chiavi dinamometriche della STAHLWILLE

osservate le lunghezze di funzionamento

nell’allegato.

> Bloccate la slitta longitudinale con la leva sul lato
destro della slitta longitudinale.
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» Allineate I'oggetto da calibrare nel dispositivo di
taratura e calibratura secondo le prescrizioni della
norma pertinente.

» Mollate la vite di bloccaggio sul fermo di
sicurezza.

» Impostate la distanza tra il fermo di sicurezza
eccentrico e I'oggetto da calibrare ad una
distanza inferiore di 4 mm.

» Avvitate la vite di bloccaggio con forza manuale.
» Chiudete la cappa di protezione.

» Per avviare la calibratura, premete il pulsante
Start.

» Seguite le istruzioni del programma
TORKMASTER attraverso il processo di
calibrazione. Le istruzioni verranno mostrate sulla
parte inferiore dello schermo.

Alla fine del processo di calibrazione potete salvare
e stampare un protocollo della calibratura.

» Per terminare la calibratura, premete il pulsante
Stop.

Vedi manuale per 'uso. TORKMASTER

Calibrare misurando

A PRUDENZA

Pericolo di tagli a causa di paraspigoli
mancanti alla slitta longitudinale.

» Assicuratevi che i paraspigoli alla
slitta longitudinale siano presenti e
montati.

» Sostituite immediatamente i
paraspigoli mancanti.

La posizione dei paraspigoli li vedete nellimmagine
di pagina 10.

Taratura e calibratura della chiave dinamometrica

» Inserite la chiave dinamometrica con un quadro di
calibratura oppure un adattatore di calibratura
adeguato nel convertitore di dati di misurazione.

» Scegliete 'oggetto da calibrare nel programma
TORKMASTER.

» Scegliete il metodo di calibratura.

| dati di calibratura saranno letti automaticamente
dalla banca dati.

» Impostate la slitta longitudinale tale che il fermo di
sicurezza sia al centro dell'impugnatura
dell’oggetto da calibrare.

Per le chiavi dinamometriche della STAHLWILLE

osservate le lunghezze di funzionamento
nell’allegato.

> Bloccate la slitta longitudinale con la leva sul lato
destro della slitta longitudinale.

> Allineate I'oggetto da calibrare nel dispositivo di
taratura e calibratura secondo le prescrizioni della
norma pertinente.

» Mollate la vite di bloccaggio sul fermo di
sicurezza.

» Impostate la distanza tra il fermo di sicurezza
eccentrico e I'oggetto da calibrare ad una
distanza inferiore di 4 mm.

> Avvitate la vite di bloccaggio con forza manuale.

» Chiudete la cappa di protezione.

» Per raggiungere il valore desiderato nel
funzionamento a impulsi, premete il pulsante Start
fino al raggiungimento del valore.

> Per salvare il valore automaticamente nel
programma TORKMASTER, premete il pulsante
Stop.

> Seguite le istruzioni del programma
TORKMASTER attraverso il processo di
calibrazione. Le istruzioni verranno mostrate sulla
parte inferiore dello schermo.

Alla fine del processo di calibrazione potete salvare

e stampare un protocollo della calibratura.

» Per terminare la calibratura, premete il pulsante
Stop.

Vedi manuale per 'uso. TORKMASTER
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Manutenzione ordinaria

Manutenzione ordinaria

I lavori di manutenzione sono da eseguirsi
esclusivamente all’esterno del dispositivo di taratura
e calibratura.

Prima di eseguire i lavori di manutenzione
procedete come segue:

» Spegnete il dispositivo di taratura e calibratura
con l'interruttore alla presa IEC.

» Togliete anche la spina dalla presa.

» Assicuratevi che il dispositivo di taratura e
calibratura sia assicurato contro un’accensione
non autorizzata.

» Eseguite i lavori di manutenzione necessari.

» Controllate il funzionamento dei dispositivi di
sicurezza presenti.

Pulizia

ATTENZIONE

Anomalie di funzionamento a causa di
infiltrazioni di detergenti.

» Usate detergenti in modo moderato,
in modo da evitare un‘infiltrazione
nel blocco elettrico.

Eseguite le pulizie e la cura necessarie seguendo le

seguenti regole di lavoro:

 Per pulire I'impianto, non utilizzare I'aria
compressa. Lo sporco entrato danneggia le
guarnizioni, i cuscinetti e i componenti elettrici.

 Lavare tutti i componenti del dispositivo, le
coperture e i paraspruzzi con un panno bagnato
con una lisciva di sapone delicato.

» Lavare i tubi e le parti in plastica con una lisciva di
sapone delicato.

» Osservate e rispettate le indicazioni dei produttori
dei detersivi.

 Eliminate i lubrificanti fuoriusciti con una lisciva di
sapone delicato.
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« Evitare la penetrazione della lisciva di sapone nei
cuscinetti, guarnizioni e impianti elettrici.

 Pulite le corrosioni e se permesso, applicare
colore, grasso oppure olio.

* Sostituite i cartelli e segnali persi e non leggibili.

» Immagazzinate i detergenti e lubrificanti secondo
le norme di legge vigenti.

< Smaltite i detergenti e lubrificanti secondo le
norme di legge vigenti.

Sostituire fusibili

La presa IEC ¢& protetta con due fusibili in tubetto di
vetro del tipo T6.3A/250 V.

ZAN

PERICOLO

Pericolo mortale a causa di scosse
elettriche.

» Spegnete il dispositivo di taratura e
calibratura con linterruttore alla
presa IEC.

» Togliete la spina dalla presa.




Per sostituire un fusibile in tubetto di vetro difettoso
procedete come segue:

» Spegnete il dispositivo di taratura e calibratura
con linterruttore (2) alla presa IEC.

» Togliete la spina dalla presa.

» Estraete il portafusibile (1).

» Controllate se un fusibile in tubetto di vetro &
difettoso.

» Sostituite un fusibile in tubetto di vetro difettoso
con un fusibile intatto dello stesso tipo.

» Inserite il portafusibile con i fusibili in tubetto di
vetro.

Manutenzione ordinaria

Lubrificare

Il dispositivo di taratura e calibratura & attrezzato
con una lubrificazione centralizzata. Il nottolino di
lubrificazione (1) si trova dietro la copertura sul lato
anteriore a destra.

(@ Proponiamo il lubrificante Fin Grease MP 2/3
della Interflon.

Il dispositivo di taratura e calibratura deve essere
lubrificato ogni 3 mesi.

» Togliete la copertura del nottolino di lubrificazione.

» Lubrificate il nottolino di lubrificazione con due
mandate dall’ingrassatore a siringa.

» Smaltite il grasso fuoriuscito e i materiali di
consumo secondo le norme di legge vigenti al sito
d’'impiego.
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Manutenzione ordinaria

Piano delle manutenzioni per la meccanica

Giornaliero Dispositivi di sicurezza Presenza Non presente Non mettete
I'apparecchio in
funzione
Installare il dispositivo
di sicurezza

Giornaliero Dispositivi di sicurezza Danneggiamenti Danneggiato Non mettete
'apparecchio in
funzione
Sostituire il dispositivo
di sicurezza

danneggiato

Giornaliero Collegamenti a vite Ben stretto Allentato Serrare i collegamenti

a vite

(@ Manutenzioni e riparazioni del dispositivo di
taratura e calibratura possono essere
solamente eseguite da esperti qualificati della
STAHLWILLE .
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Smaltimento

Smaltite il dispositivo di taratura e calibratura
presso una ditta autorizzata specializzata per lo
smaltimento. Vi preghiamo di osservare le
normative vigenti. In caso di dubbi contattate la
vostra sede comunale o cittadina.

Il dispositivo di taratura e calibratura consiste
sopratutto dai seguenti materiali:

* acciaio

* alluminio

* plastica ABS
* plastica PETG

» Smaltite il grasso fuoriuscito e i materiali di
consumo secondo le norme di legge vigenti al sito
d’'impiego.

Gli elementi elettronici del dispositivo di taratura e
calibratura dovete smaltirli separatamente.

Numero di registrazione WEEE: DE 70431151

WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment
(rifiuti elettrici ed elettronici)

Smaltimento

Informazioni sulle lunghezze
leva

Coppia di serraggio esatto con
lunghezze leva invariate

Caso normale

Chiave dinamometrica n°® 730N/10 combinata con
I'utensile ad innesto quadrangolare n° 734/5 e
bussola per chiavi a tubo SW 13 mm.

Coppia di serraggio desiderata per la vite

Ma=40 N'-m

Tabella delle misure LF=336 mm,
chiave dinamometrica: SF=17,5 mm
Tabella delle misure S=17,5 mm
utensile ad innesto
quadrangolare:
L
V
% O ——
MA ~ Eﬁi G
+ﬁ W
DMS

Nessuna correzione del valore di regolazione della
chiave dinamometrica necessaria.

S=Sr

W=Ma

Coppia di serraggio esatto con
lunghezze leva variate

Nel caso di serraggi con utensili ad innesto con una
deviazione della lunghezza leva S dalla lunghezza
leva standardizzata SF deve essere calcolato un
valore di correzione per la visualizzazione e/o
regolazione per la chiave dinamometrica utilizzata.

Attenzione! Nel caso della combinazione di
adattatori con utensili ad innesto oppure con utensili
speciali bisogna inserire per il calcolo la somma
delle lunghezze leva=X'S. Nel caso di utensili
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Informazioni sulle lunghezze leva

speciali piegati bisogna determinare Wk in modo Esempio 1: valore di impostazione corretto (un
empirico. utensile ad innesto)
M. L Chiave dinamometrica n°® 730N/20 combinata con
W, = AL F [N‘mn;rrr?m } I'utensile ad innesto ad anello poligonale chiuso n°
K 732/40 732/40 SW 36 mm
M,-Le Coppia di serraggio desiderata per la vite
K™ Le—Sg+S (bzw. 3S) Ma=190 N-m
Formule
o _ . Tabella delle misure LF=424,5 mm,
MA = Coppia di serraggio desiderata chiave dinamometrica: SF=25 mm
w = Yalore d|IV|suaI|zzaZ|one odi Tabella delle misure S=28 mm
impostazione W=Ma utensile ad innesto ad
WK = Valore di visualizzazione o di anello:
impostazione corretto Wk*Ma
L
K
LF = Lunghezza funzionale (vedi tabelle — L
delle misure della DMS) F
LK = Lk=Lunghezza funzionale corretta ’
Lk=Lr—Sr+S (oppure 2.S) MA S v E% =
S
S =  Lunghezza leva degli utensili d’innesto = WK
oppure utensili speciali della
STAHLWILLE (vedi tabelle delle
misure degli utensili ad innesto)
SF = Lunghezza leva standardizzata (vedi
tabelle delle misure della DMS)
>S = Somma delle lunghezze leve degli

utensili ad innesto utilizzati

SAdattatore+SUtensiIe specia|e+ .
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Informazioni sulle lunghezze leva

Trovare le dati nel catalogo:

730N Chiavi dinamometriche base con attacco per utensili ad innesto 732/40 Chiavi ad anello ad innesto

. ﬁam

P 5 o 730N/10 W v /,
e e el Op= &,
B . =

s

730N/80 o @ 5 o T =y
. o o oo . . . m Codice mm  mm mm  mm  mm [
58224013 13 225 11 25 130
58224014 14 23 1 25 123
Scaladiprecisione b h L L 5 62 58224015 15 24 125 128
Codice mis. jrrvrem jrovrmy iy n} In] mm _mm_ mm_ mm mm mm g 58224016 16 255 12 25 133
50181002 2 2-20Nm  20-180intb  INm 10inlb  02Nm ([EEEM 28 23 275 226 175 737 58224017 17 27 12 25 135
50181005 5 10-50 N'm 7-37ftlb  5Nm  1ftb  025Nm [ESEE 28 23 330 2805 175 831 58224018 18 29 13 25 134
50181010 10 20-100 Nm 15-75ftb 10Nm 251l 05nNm (EXEM 28 23 38 33 175 988 58224019 19 305 13 25 138
50181012 12 25-130 Nm 20-95ftlb 10Nm 25ftb  05Nm 28 23 421 379 25 1128 58224021 21 33 15 25 144
50181020 20 40-200N-m  30-150ftlb 1ONm 51t 1Nm 28 23 467 [4245][25] 1264 58224022 22 345 15 25 145
50181040 40 80-400N'm  60-300ftlb 20N-m  10ftlb 2Nm 28 23 607 [5645[25 1655 58224024 24 375 15 25 153
50181065 65° 130-650 N-m  100-480ftlb SONm 20ftlh  25Nm 306 256 890|848 |25 3231 58224027 27 425 17 25 162
50181365 1/65  130-650 N'm  100-480ftlb SONm 207t 25Nm B2 306 256 911|900 [55 3504 58224028 28 455 19 25 175
50181080 80  160-800 N'm  120-600ftib 100N-m 25 ftlb snm EEE) 306 256 11781167 (55 4882 58224030 30 46 19 25 182
50181100 100 200-1000 N'm  150-750ftlb 100N-m 25 ftlb sNm  EZEd 306 256 1363 [1297 |55 5300 58224032 32 475 19 25 181
50581002 a/2  20-180inib  15-15ftlb 10indb  O5ftlb 2inb  (EEEB 28 23 275(226 [175 737 58224034 34 52 19 28 210
50581005 a/5  90-450inib 7-37ftib S0indb  1ftlb  25inio  (EXEEM 28 23 330| 2805 (175 831 58224036 36 54 19 [28] 203
50581010 a/10  180-900 inlb 15-75 ftib 100 inb 25 ftlb sinb (XM 28 23 386336 (175 988 58224041 41 €0 20 |30 240
50581020 a/20 350-1800inib  30-150ftib 100indb  5ftlh  10inib 28 23 467|4245(25 1264 T Attenzionel 1 valor! fissatl sulla chiave dinamometica vengono
50581040 a/40 60-300 ftlb 800-3600inib 20 ftlb 100inib 21tib 28 23 6075645 |25 1655 modificati (ved indicazioni pag. 189)
* cricco ad innesto consigliato n. 735/40HD
[ L |s. <

- Mool 190 N'm - 424,5 mm _ 190N-m-4245mm _ RS Valore di regolazione corretto W, = 188,7 N-m FCASESSH
KoL -S +S~ 4245mm-25mm + 28 mm 427,5mm B - valore da impostare 189 N:m >W =M,

| ' | !

|

Esempio 2: valore di impostazione corretto (utensile Lk
ad innesto e adattatore) Le

Chiave dinamometrica n°® 730N/10 combinata con
l'utensile ad innesto quadrangolare n° 734/5 e |
adattatore n° 447 SW 10 mm. G U it
Coppia di serraggio desiderata per la vite MA S V\V

Ma=25 N-m S

Tabella delle misure LF=336 mm,
chiave dinamometrica: SF=17,5 mm

Tabella delle misure S=17,5 mm
utensile ad innesto

quadrangolare:

Tabella delle misure S=50,8 mm
adattatore:

W. = MpyoLe 25 N-m - 336 mm _ 25 N-m- 336 mm
KT L.—S+3YS~ 336 mm—17,5mm + 17,5mm + 50,8 mm 386,8 mm

Valore corretto WK=21,7 N-m
> S*SF
W=Ma
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Indicazioni generali per la calibrazione

Indicazioni generali per la
calibrazione

Se non sono a disposizione delle procedure per il
monitoraggio degli strumenti di misura, vale
l'intervallo di calibratura determinato nella norma.
La calibrazione deve avvenire a 12 mesi dopo |l
primo utilizzo, oppure dopo circa 5.000 cicli.

» Eseguite prima della calibrazione una prova di
funzionamento e un esame visivo per escludere i
danneggiamenti della chiave dinamometrica.

» Eseguite la calibrazione soltanto con una
temperatura d’ambiente di 23 °C +5 °C. Se la
temperatura d’ambiente & fuori tolleranza
consideratela per la valutazione della
calibrazione.

» Assicurate che la chiave dinamometrica da
calibrare puo acclimatarsi in maniera sufficiente
alla temperatura d’ambiente.

» Utilizzando degli utensili ad innesto speciali
osservate la misura SF e adattate le impostazioni
della chiave dinamometrica secondo la formula di
conversione qui indicata.

> Nel caso di utensili ad innesto con sfera o perno
con molla orientate I'utensile tale che esso non
sia rivolto verso I'impugnatura.

NN

» Annotate tutte le misure (SF e LF) fuori standard
nel certificato di calibrazione.

» Posizionate la chiave dinamometrica nel
dispositivo di calibratura tale che sia +3° in bolla.

» Assicurate che la chiave dinamometrica &
appoggiata senza torsioni o forze indotte nel
dispositivo di calibratura.
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La misura SF ¢ la lunghezza leva standard degli

utensili ad innesto utilizzati.

La misura LF & il braccio della coppia misurato a
partire dal centro della testa della vite (centro del
convertitore di dati da misurazione).

L

V
GEE=D
Ricame

LF=Lunghezza funzionale
SF=Lunghezza leva standard
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Tabelle di misura DMS

Tabelle di misura DMS

Tipo 71 ‘ Tipo 714
LF
> - |
b 4_7;0 ) — | e (=)
S, L
Modello SF {mm] LF [mm] Modello SF {mm] LF [mm]
80 95 1050 1 17,5 188
aR/80 - 1060 2 17,5 188
4 17,5 214
Tipo 712/713 0 17,5 355
10 17,5 428
20 25 516
— 40 25 656
bi _ 65 55 890
| L, 80 55 1158
100 55 1343
R1 17,5 188
Modello SF {mm] LF [mm] R2 175 188
712/6 17,5 299 R4 17,5 214
713/6 17,5 299 R6 17,5 355
713/20 25 524 R10 17,5 428
713/40 25 750 R20 25 516
R40 25 656
R65 55 890
R80 55 1158
R100 55 1343
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Tabelle di misura DMS
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Tipo 720NF ‘ Tipo 730 ‘
L ‘ L,
‘| ' DN 1
i ——— I A——
L i 740" L "
Modello SF {mm] LF [mm] Modello SF {mm] LF [mm]
80 - 938 80 - 990
Tipo 721 Tipo 730 D
L L,
| \ ) gl
sz®o b, = O [ ]o fb > ([ —= |
. )
Modello SF {mm] LF [mm] Modello SF {mm] LF [mm]
5 - 293 10 17,5 426,5
15 - 387 20 25 515
20 - 418 40 25 655
30 - 486 65 25 837
QR/20 - 418 /65 55 889
80 55 1157
Tipo 721NF 100 55 1341
R10 17,5 426,5
R20 25 515
L
b F | R40 25 655
bZI | 5 | 4l LD R65 25 837
1 ‘ . II/R65 55 889
L R80 55 1157
R100 55 1341
Modello SF {mm] LF [mm]
80 - 938
100 - 1365
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Tabelle di misura DMS

Tipo 730 ‘ Tipo 730N ‘
< LF , < LF
| 1 —_— :

o o — o EE

5 | S L >
Modello SF {mm] LF [mm] Modello SF {mm] LF [mm]
2 17,5 174 2 17,5 226
4 17,5 218 5 17,5 280,5
a/2-1 17,5 174 10 17,5 336
al2 17,5 174 12 25 379
a/40 17,5 218 20 25 425,5
5 17,5 288 40 25 564,5
10 17,5 343 65 25 848
12 25 390 65 55 900
20 25 435 80 55 1167
40 25 570 100 55 1352
65 25 855 a/2 17,5 226
11/65 55 907 a/5 17,5 280,5
a/5 17,5 288 a/10 17,5 336
a/10 17,5 343 al20 25 424,5
a2 25 390 al40 25 564,5
a/20 25 435
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Tabelle di misura DMS

Tipo 730 NR ‘
< LF
v v
: n@lﬁ
v
< L >
Modello SF {mm] LF [mm]
5FK - 280,5
10FK - 336,5
20FK - 425
40FK - 564,5
65FK-HD - 848
5QR FK - 291
100QR FK - 346,5
200QR FK - 438,5
Tipo 755
LF
, | )
b| O [oe]

wn

Modello SF {mm] LF [mm]
R/ 17,5 172
4 17,5 289
10 25 425
20 25 435
30 25 587
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Aggiunte postume al
manuale per l'uso

Ogni tanto succede che i manuali devono essere
completati, modificati oppure aggiornati.
Assicuratevi che le parti sostituite del manuale per
'uso vengano eliminate. In questo momento si

N° d‘aggiunta Data di consegna Inserita al

Aggiunte postume al manuale per I'uso

devono confermare le aggiunte al manuale inviate
per poter verificare, che esse siano state aggiornate
all'ultima edizione e che le aggiunte siano state

inserite:

nome

Firma

(@ Se vi serve pil spazio potete copiare questa
dichiarazione e allegarla al manuale per l'uso.
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CE Dichiarazione di conformita

CE Dichiarazione di conformita
strAHLWILLtl()@

Dichiarazione CE di conformita per un‘impianto

Il produttore: STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG
Lindenallee 27
42349 Wuppertal

dichiara che il prodotto seguente:

Denominazione del prodotto:  Dispositivo di taratura e calibratura azionato a motore per chiavi
dinamometriche e convertitori di dati di misurazione.

Denominazione del modello:  7794-2 perfectControl
Numero di serie:

Anno di costruzione:

corrisponde a tutte le disposizioni applicabili della direttiva 2006/42/CE per macchine.

La macchina corrisponde anche a tutte le disposizioni della direttiva 2014/30/CE per la compatibilita
elettromagnetica.

Sono state applicate le seguenti norme armonizzate:

DIN EN ISO 12100 Sicurezza del macchinario - Concetti fondamentali, principi generali di
progettazione.
DIN EN 60204-1 Sicurezza del macchinario: equipaggiamento elettrico delle macchine,

Parte 1: Requisiti generali.

DIN EN 61326-1:2013-07 Apparecchiature elettriche di misurazione, di comando, di regolazione
e di laboratorio -requisiti di compatibilitd elettromagnetica - parte 1:
Requisiti generali.

Persona incaricata per la disposizione dei documenti tecnici secondo I'allegato VIl A della direttiva
2006/42/CE:

Nome: Timo Schmidt
Indirizzo: Lindenallee 27
42349 Wuppertal.
Wuppertal,
Data Firmatario e precisazioni sul firmatario Firma
STAHLWILLE EDUARD WILLE GmbH & Co. KG Persénlich haftende Gesellschafterin Geschaftsfihrer: Deutsche Bank 0 388 462, BLZ 330 700 90
Lindenallee 27 EDUARD WILLE Verwaltungs-GmbH Dipl.-Ing. Winfried Czilwa (Vorsitzender) IBAN DE27330700900038846200
42349 Wuppertal 42349 Wuppertal, Wuppertal HRB 4221 Dipl.- Betriebswirt Peter Mettlicki BIC DEUTDEDWXXX
Deutschland Steuer-Nr. 132/5852/0210 Commerzbank 2 922 011, BLZ 330 400 01
Wuppertal HRA 7296 USt.-Ident Nr. DE 121105721 IBAN DE40330400010292201100
Reg.-Nr. DE 70431151 EAR BIC COBADEFFXXX
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Produttore:

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG
(P.O. Box) Postfach 12 01 03 — 42331 Wuppertal
Lindenallee 27 — 42349 Wuppertal

Germany

Tel.: + 49 202 4791-0

Fax: + 49 202 4791-200
E-Mail: info@stahlwille.de
Internet: www.stahlwille.de
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Oversettelse av den tyske originale

bruksanvisningen

NO

STAHLWILLE perfectControl
Motordrevet kalibrerings- og justeringsapparat 7794-2

Les denne bruksanvisningen ngye for a ivareta en sikker drift. Oppbevar den for senere
bruk.

Kodenummer 91979873

Utgave: 06/2016
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Forord

Bruksanvisningen hjelper deg til
» forskriftsmessig,

* sikker og

* gkonomisk

bruk av det manuelle kalibrerings- og
justeringsapparatet.

Malgruppe for denne bruksanvisningen

Bruksanvisningen er ment for brukere av det
elektroniske kalibrerings- og justeringsapparatet.

Informasjonen i denne brukerveiledningen er
beregnet for personale som er autorisert, skolert og
instruert. Vi forutsetter at brukerne har alminnelige
tekniske kunnskaper.

Alle personer, som
* transporterer,

* monterer,

» demonterer,

* betjener,

vedlikeholder eller
» deponerer

det manuelle kalibrerings- og justeringsapparatet,
ma ha lest og forstatt innholdet i denne
brukerveiledningen.

Hvis det er informasjon i denne bruksanvisningen
som er uklar eller synes & mangle, ma du innhente
informasjon hos

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.
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Innhold
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Innfaring i bruksanvisningen

Innfaring i bruksanvisningen

Tilgjengelighet

Et fullstendig og leselig eksemplar av
bruksanvisningen ma oppbevares permanent pa
driftsomradet pa kalibrerings- og
justeringsapparatet.

Hvis denne bruksanvisningen gar tapt eller blir
ubrukbar, kan du bestille et nytt eksemplar fra
STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.

| tilfelle apparatet enna ikke er registrert, kreves
felgende opplysninger for etterbestilling:

» Serienummer til ditt kalibrerings- og
justeringsapparat

» Navnet pa din leverandar

* Bruksanvisningens kodenummer finnes nede til
venstre pa forsiden.

I tillegg til bruksanvisningen ma alle generelle og
lokale HMS-regler veere tilgjengelige og tas hensyn
til.

Pass pa at alle sikkerhets- og farehenvisninger pa
kalibrerings- og justeringsapparat er i leselig
tilstand.

Utfyllende informasjon

Suppler teksten i bruksanvisningen pa hvert
brukssted regelmessig, med anvisninger som

« stedlige regelverk for ulykkesforebygging,
« stedlige forskrifter for miljgbeskyttelse, og

« faglige bestemmelser og regelverk.

Konstruksjonsegenskaper

De ulike elementene i bruksanvisningen er
kjennetegnet med fastsatte symboler og innrykk.
Dette skal gjare det enkelt & se hva slags tekst det
handler om:

vanlig tekst,

Ay STAHLWILLEK )

« listeoppfaringer, eller

»handlingstrinn.

@ Anvisninger med dette tegnet gir opplysninger
av generell karakter, som for eksempel
gkonomisk anvendelse av kontrollinnretningen.

Forklaring av advarsler

Bruksanvisninger inneholder anvisninger i fglgende
kategorier:

A FARE

Anvisninger merket med ordet FARE
varsler om mulige faresituasjoner som
uten ytterligere varsel kan medfare
livstruende eller dadelige
personskader.

A ADVARSEL

Anvisninger merket med ordet
ADVARSEL varsler om risikable
situasjoner som muligens kan fare til
alvorlige skader pa personer.

A FORSIKTIG

Anvisninger merket med ordet
FORSIKTIG varsler om situasjoner
som muligens kan fare til lette eller
middels alvorlige skader pa personer.

FORSIKTIG

Setninger med ordet FORSIKTIG
advarer mot farer som muligens kan
fore til materielle skader.




Sikkerhet

Forutsatt bruk, bruksomrade

Denne maskinen er utelukkende beregnet for
justering og kalibrering av dreiemomentngkler og
STAHLWILLE-maleverdiopptakere innenfor
rammen av de tekniske spesifikasjonene.

Til forutsatt bruk hgrer ogsa falgende:
» fglge alle instruksjoner i bruksanvisningen
« fglge alle instruksjonsskiltene pa maskinen

» overholdelse av inspeksjons- og
vedlikeholdsintervaller.

All annen bruk anses som uegnet, seerlig baying av
gjenstander. For skader som skyldes slik bruk er
STAHLWILLE Eduard Wille GMBH & CO. KG ikke
ansvarlig.

Grunnleggende sikkerhetsregler

Farer fra elektrisk energi

Livsfare pa grunn av elektrisk stgt, hvis du ignorerer

folgende sikkerhetsregler.

« Apne aldri huset til kalibrerings- og
justeringsapparatet.

» Koble kalibrerings- og justeringsapparatet kun til
en forskriftsmessig installert stikkontakt pa 100-
240 V ~, 50/60 Hz an.

« Stikkontakten ma veere fritt tilgjengelig for at du
enkelt og raskt kan koble kalibrerings- og
justeringsapparatet fra stramnettet dersom det
oppstar et nagdstilfelle.

» Koble kalibrerings- og justeringsapparatet fra
stramnettet i fglgende tilfeller:

- fe@r rengjgring,
— nar du monterer tilbehgrdeler,

- ved en mekanisk skade,

— dersom kalibrerings- og justeringsapparatet ikke

er i bruk over lengre tid.

+ Sla av kalibrerings- og justeringsapparatet med
nettbryteren pa baksiden eller trekk stapselet ut

Sikkerhet

av stikkontakten. Trekk bare i stgpselet nar dette
gjores.

Kalibrerings- og justeringsapparatet eller
stramkabelen ma ikke utsettes for vann.

Ikke sett gjenstander som er fylt med vaeske
oppa, ved siden av eller over kalibrerings- og
justeringsapparatet.

Ikke plasser kalibrerings- og justeringsapparatet i
naerheten av vann.

Ikke bergr streamkabelen eller kalibrerings- og
justeringsapparatet, dersom hendene er fuktige.

Stremkabelen ma ikke komme i klem.

Kalibrerings- og justeringsapparatet ma aldri
brukes med en skadet stramkabel, etter en
feilfunksjon eller nar selve apparatet er skadet.
Sarg for at de serviceansvarlige kontrollerer eller
reparerer kalibrerings- og justeringsapparatet fgr
du bruker det igjen.

Overlat alltid reparasjoner eller vedlikeholdsarbeid
til kvalifisert fagpersonale.

Fare for personskader pa grunn av skadede
kalibreringsobjekter

» Dersom skadete kalibreringsobjekter belastes,

kan under visse omstendigheter deler bryte av
eller eksplodere.

Kontroller kalibreringsobjekter og utbyttbare
verktgydeler for skader (sprekker eller brudd).
Skadete kalibreringsobjekter og utbyttbare
verktgydeler ma ikke kalibreres.

For & unnga personskader dersom
kalibreringsobjektet eller firkantverktayet splintrer,
er bruk av beskyttelseshetten under drift av
kalibrerings- og justeringsapparatet ngdvendig.



Sikkerhet

Fare for personskader pa grunn av kiemming

Ved drift av kalibrerings- og justeringsapparatet
bestar det fare for klemming av fingre pa fglgende
steder:

» mellom stgtteboltene og kalibreringsobjektet

 pa den lengdejusterbare glideklossen mellom
glidekloss og holdeinnretning for
maleverditageren

Farer ved stgy

« Avhengig av kalibreringsobjektet kan det oppsta
et lydtrykksniva (slag fra utlesende
momentngkkel), som forarsaker nedsatt hgrsel.
Sorg for hgrselsvern i slike tilfeller.

Miljgskader ved feil avfallsbehandling

* Rengjerings- og smgremidler ma deponeres som
avfall i samsvar med gjeldende lokale
bestemmelser.

« Kalibrerings- og justeringsapparatet ma
deponeres som avfall i samsvar med gjeldende
lokale bestemmelser.

Unngéa materielle skader

Unnga materielle skader pa apparatet og
momentngklene med falgende tiltak:

» Kontroller at momentngklene ikke er skadet.

» Momentngklene skal kun legges inn pa den
maten som er beskrevet i denne
bruksanvisningen.

Garanti og ansvar

Det overtas intet ansvar for skader pa personer eller

materiell i henhold til garantien dersom de oppstar
av en eller flere av falgende arsaker:

* Feil bruk av kalibrerings- og justeringsapparatet.

» Feil montering, igangsetting, betjening og
vedlikehold av kalibrerings- og
justeringsapparatet.

» Bruk av kalibrerings- og justeringsapparatet ved
defekt sikkerhetsutstyr, ikke forskriftsmessig

installert eller ikke funksjonsdyktig sikkerhets- og
verneutstyr.

« Tilsidesettelse av anvisninger i denne

bruksanvisningen.

» Uberettiget forandring av kalibrerings- og
justeringsapparatets egenskaper.

« Mangelfull kontroll av kalibrerings- og
justeringsapparatets deler som er utsatt for
slitasje.

« lkke forskriftsmessig gjennomfarte reparasjoner.

» Ved et katastrofetilfelle gjiennom fremmedlegemer
og force majeure.

« Tilsidesettelse av krav i overensstemmelse med
gjeldende standarder under kalibreringen.

« Tilsidesettelse av produsentens anvisninger for
kalibrering og justering av kalibreringsobjekter.

Endringer pa kalibrerings- og

justeringsapparatets konstruksjon

+ Det er ikke tillatt & foreta endringer, pa- eller
ombygging pa kalibrerings- og justeringsapparatet
uten tillatelse fra produsenten.

« Maskindeler som ikke er i feilfri tilstand, ma byttes
ut umiddelbart.

 Bruk kun originale reserve- eller slitedeler. Ved
deler fra andre produsenter er det ikke sikret, at
delene er konstruert og produsert pa en
belastnings- og sikkerhetsmessig tilfredsstillende
mate.

Plikter ved handtering av dette
kalibrerings- og justeringsapparatet

Driftsansvarligs plikter

Operataren forplikter seg til & tillate betjening av
kalibrerings- og justeringsapparatet kun av:

» Personer som er kjent med gjeldende
bestemmelser for arbeidssikkerhet og
skadeforebygging og som er instruert i bruk av
kalibrerings- og justeringsapparatet.

» Personer som har lest og forstatt kapittelet om
sikkerhet og sikkerhetsanvisningene i denne



bruksanvisningen og har bekreftet dette ved sin
signatur.

« Personer som er kjent med og har forstatt
kravene til kalibrering av momentngkler.

Operatgren eller brukeren har ansvaret for at
kalibrering og justering av momentngkler
gjennomfares forskriftsmessig.

Personalets plikter

Alle personer som skal jobbe med kalibrerings- og

justeringsapparatet ma fagr arbeidet starter forplikte

seq til:

« ata hensyn til de gjeldende bestemmelser for
arbeidssikkerhet og skadeforebygging,

* alese kapittelet om sikkerhet og
sikkerhetsanvisningene i denne bruksanvisningen
og a bekrefte med signatur at dette er lest og
forstatt,.

» a etterkomme kravene i overensstemmelse med
gjeldende standarder for kalibrering.

Oppleering av personalet

« Kun oppleert og instruert personale far lov til
jobbe med kalibrerings- og justeringsapparatet.

* Brukerens kvalifiseringskrav méa bestemmes av
kunden. Vi anbefaler en alminnelig teknisk
grunnutdannelse med etterutdanning som
kvalitetsassistent.

« Det ma veere entydig hvem av personalet som har
ansvar for montering, igangsetting, betjening,
utrustning, vedlikehold og reparasjon.

 Personal under oppleering ma kun jobbe med
kalibrerings- og justeringsapparatet under oppsyn
av en autorisert person.

 Personalet ma veere fortrolig med bruk og
anvendelse av kalibreringsobjekter.

» Personalet ma ha grundige kunnskaper om
EN ISO 6789 og standarder og krav som
brukeren er palagt.

» Personalet ma ha kunnskap om PC-bruk og den
installerte programvaren.

Sikkerhet

Verneutstyr

« Driftsansvarlig ma stille nadvendig personlig
verneutstyr til disposisjon.

Sikkerhetstiltak ved normal drift

» Bruk kalibrerings- og justeringsapparatet
utelukkende dersom alle sikkerhetsinnretninger er
fullt funksjonsdyktige.

* For du slar pa kalibrerings- og
justeringsapparatet, ma du passe pa at ingen
personer kan utsettes for fare nar apparatet settes
i gang.

» Kontroller minst en gang per arbeidsskift
kalibrerings- og justeringsapparatet for synlige
skader og at sikkerhetsutstyret er funksjonsdyktig.

Verneinnretninger

Kalibrerings- og justeringsapparatet er utstyrt med
forskjellige sikkerhetsinnretninger.

Alle verneinnretninger ma kontrolleres regelmessig i
henhold til vedlikeholdsplanen.

« Kalibrerings- og justeringsapparatet stoppes i
ngdstilfelle med en ngdstoppsbryter.

* Hver gang kalibrerings- og justeringsapparatet
settes i gang, ma alle sikkerhetsinnretninger veere
forskriftsmessig plassert, enkle a fa tak i og
funksjonsdyktige.

« Sikkerhetsinnretninger ma ikke manipuleres.

Nadstoppbryter

Kalibrerings- og justeringsapparatet er utstyrt med
en ngdstoppsbryter. En annen nagdstoppsbryter
finnes pa handterminalen som kan tilkobles i tillegg.

Etter at det er trykket pa nadstoppsbryteren,
stopper motoren. En pagaende justering eller
kalibrering avbrytes.



Sikkerhet

Etter at du har trykket pa ngdstoppsbryteren, gjor
du som falger:

> Fjern arsaken til feilen.

» Kontroller at kalibrerings- og justeringsapparatet
er i feilfri tilstand.

»Las opp nedstoppsbryteren ved a dreie den med
uret til den stopper.

> Feilen kvitteres ut med Tara/reset-tast.

Beskyttelseshette

Over méleverditageren er det plassert en
beskyttelseshette. Dersom det finnes en defekt pa
firkantadapteren eller en verktgydel, forhindrer
beskyttelseshetten at deler som splintrer av, farer il
personskade.

Posisjonen til beskyttelseshetten kontrolleres av
sikkerhetsbryteren. Dersom beskyttelseshetten
apnes under lgpende drift forarsaker det
gyeblikkelig stopp av kalibreringen. Sa lenge
beskyttelseshetten er apen, er det ikke mulig & ta i
bruk kalibrerings- og justeringsapparatet. Belastning
eller dreiing kan ikke gjennomfgres.

Hold beskyttelseshetten ren. Nar beskyttelseshetten
lukkes ma det ikke finnes noen fremmedlegemer
mellom beskyttelseshetten og kalibreringsobjektet.
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Kantbeskyttelse pa den lengdejusterbare
glideklossen

For & unnga skjeering eller klemming av fingrene
ved innstilling av den lengdejusterbare glideklossen,
ma denne veere utstyrt med kantbeskyttelser (1).

Begrensning av bevegelsesomradet

| drivsystemet til kalibrerings- og justeringsapparatet
er det montert endebrytere. Endebryterne
begrenser bevegelsesomradet. Overskrides det
tillatte bevegelsesomradet og endebryteren dermed
aktiveres, avbrytes kalibreringsprosessen. Under
installasjonen kan kalibrerings- og
justeringsapparatet beveges manuelt ut av dette
omradet. En feil innstilt skralle pad en momentngkkel
kan for eksempel veere grunnen til at det tillatte
bevegelsesomradet overskrides.



Motor overbelastningsvern

Motoren er utstyrt med et overbelastnings- og
temperaturvern. Utlgses dette, avbrytes
kalibreringsprosessen.

| dette tilfelle gjgr du som felger:

» Sla av kalibrerings- og justeringsapparatet og la
motoren kjgle ned.

> Etter avkjglningen slar du kalibrerings- og
justeringsapparatet pa igjen.

Overbelastning av maleverditageren

Under driften kontrollerer kalibrerings- og
justeringsapparatet konstant om maleverditageren,
som tjener som referanse, overbelastes.
Maleverditageren ma ikke overbelastes med mer
enn maksimalt 25 % av maksimalt maleomrade.
Programvaren melder en mulig overbelastning ved
a varsle far kalibreringen startes. Ved
overbelastning avbrytes kalibreringsprosessen.

Sikkerhet

Overbelastning av kalibreringsobjektet

Under driften kontroller kalibrerings- og
justeringsapparatet konstant om
kalibreringsobjektet overbelastes.
Kalibreringsobjektet ma ikke overbelastes med mer
enn maksimalt 20 % av maksimalt maleomrade.
Programvaren melder en mulig overbelastning ved
a varsle for kalibreringen startes. Ved
overbelastning avbrytes kalibreringsprosessen.

Varsel- og instruksjonsskilt

» Ta hensyn til varsel- og instruksjonsskiltene som
er plassert pa apparatet og fglg dem.

» Kontroller at alle varsel- og instruksjonsskiltene
som er plassert pa apparatet ikke tildekkes og at
de alltid holdes i lesbar stand.

» Skadede varsel- og informasjonsskilt skal skiftes
ut umiddelbart.
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Teknisk beskrivelse

Teknisk beskrivelse

Oversikt

jvsrAHLWILLEKC:)@

Nr. Forklaring Nr. Forklaring

1 Beskyttelseshette 5 Handtak

2 Klembeskyttelse 6 Ngdstoppbryter

3 Hoyderegulerbar bezereflate for 7 Taster
kalibreringsobjekt - :

4 Lengderegulerbar glidekloss 8 Flens for maleverditager

12



3‘STAHLWILLE(O®

Teknisk beskrivelse

Tekniske data

Omgivelsestemperatur i laboratoriet fra 18 °C til 28 °C (iht. EN ISO 6789:2003)

Omrade for arbeidstemperatur fra 10 °C til 40 °C

Frekvens 50 til 60 Hz

Elektrisk sikring 2 x 6,3 A glassrarsikringer T6.3A/250 V (pa stikkontakten)

Dimensjoner (L x B x H) ca. 1060 x 640 x 330 mm

13



Transport, levering, lagring

Elektrisk sikring

Kalibrerings- og justeringsapparatet er utstyrt med
en |[EC stikkontakt. Denne er sikret med to termiske
glassikringer 6,3 A. Dersom disse sikringene
utlgses gjennom overbelastning, blir
styrestremkretsen slatt av for hele kalibrerings- og
justeringsapparatet.

Produkt

Type 7794-2

Bruksformal

Produksjonsdato

Transport, levering, lagring

Transport

Under transport av kalibrerings- og
justeringsapparatet ma det tas hensyn til fglgende
sikkerhetsanvisninger:

A FARE

Kalibrerings- og justeringsapparat som
faller eller velter kan forarsake
alvorlige personskader eller dad.

> Pass pa at hjelpemidler for transport
av maskindelene er uskadet og har
ngdvendig beerekraft.

14
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Identifikasjon

Kalibrerings- og justeringsapparater kan
identifiseres med hjelp av et serienummer.
Typeskiltet er festet ved siden av de elektriske
tilkoblingene pa kalibrerings- og
justeringsapparatet.

Elektronisk kalibrerings- og justeringsapparat

Kalibrering og justering

Maned og ar: se typeskilt

A FORSIKTIG

Fare for personskader nar den beeres
av én person.

» Lgft kalibrerings- og
justeringsapparatet kun med egnet
lafteutstyr, eller ved hjelp av en
annen person.

» Kalibrerings- og justeringsapparatet
ma alltid beeres av to personer.

» Bruk handtakene for & baere
kalibrerings- og justeringsapparatet.

OBS

Skader gjennom ikke-forskriftsmessig
transport.

» Under transport ma ledningene ikke
klemmes.

» Bruk transportmidlene slik at
maskindelene ikke deformeres eller
forskyves.

Ta ogsa hensyn til symbolene pa emballasjen og
kalibrerings- og justeringsapparatet.



Pakke ut

A ADVARSEL

Fare for personskader; kalibrerings- og
justeringsapparatet kan skli ut av
handen nar det lgftes.

> Kalibrerings- og justeringsapparatet
ma alltid lgftes av to personer.

»Bruk kun baerehandtakene pa
kalibrerings- og justeringsapparatet
for dette.

Bruk baerehandtakene som vist:

Ga frem pa fglgende mate for & pakke ut
kalibrerings- og justeringsapparatet:

> Apne dekselet pa transportkassen.

» Loft kalibrerings- og justeringsapparatet ut av
emballasjen pa de hertil tiltenkte og markerte
baerehandtakene, ved hjelp av en annen person.

» Plasser kalibrerings- og justeringsapparatet pa
stedet som er beregnet for dette.

Transport, levering, lagring
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Transport, levering, lagring

Levering

Leveringsomfang

1 Elektronisk kalibrerings- og justeringsapparat for momentngkkel

1 Bruksanvisning

1 USB-adapter

1 Forbindelsesledning for maleverditager (spiralkabel)

4 Kalibreringsfirkanter (for tilpassing av innstikksystemet pa kalibreringsobjektet til
maleverditageren dersom kalibreringsobjektet ikke har firkantdrev)

1 USB-minnepinne med programvare TORKMASTER

@ For drift av kalibrerings- og justeringsapparatet
trengs en maleverditager og en PC eller laptop.
Disse er ikke del av leveransen. » Kontroller at leveransen er fullstendig.

Kontroll som foretas av mottakeren ved overtakelse

Du kan bruke folgende maleverditagere fra » Ta kontakt med oss eller din forhandler ved feil

STAHLWILLE: leveranse.
e 7728-1
. 7728-2 Melde og dokumentere transportskader
. 7728-4 > Informer oss eller din forhandler i tilfelle av
transportskader.
e 7728-6 .
» Beskriv skaden.
e 7728-10
» Dokumenter skaden.
e 7728-20
e 7728-40
e 7728-65
e 7728-80
e 7728-100

16
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Emballasje
» Fjern emballasjen.
» Ta ut tilbehgret.

» Pass pa at kalibrerings- og justeringsapparatet
ikke skades.

Lagring
» Lagre kalibrerings- og justeringsapparatet i
emballert tilstand.

Sikre fglgende lagerbetingelser:
* relativ luftfuktighet: 20-60 %, ikke kondenserende
 temperatur: —20 til +60 °C

Transport, levering, lagring
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Oppstilling og montering

Oppstilling og montering Montere utvidelsen 7791-1

Kalibrerings- og justeringsapparatet ma plasseres
pa et plant underlag med tilstrekkelig baereevne. A
Det kan festes gjennom festehullene i handtakene

pa siden. Det er viktig at nivellering og justering av

kalibrerings- og justeringsapparatet er korrekt.

FORSIKTIG

Fare for personskader ved montering
av utvidelsen.

»Benytt vernehansker for a8 unnga kutt

>Bruk handtakene for & handtere kalibrerings- og pa skarpe kanter.
justeringsapparatet.

Kalibrerings- og justeringsapparatet er beregnet for
» For a montere kalibrerings- og justeringsapparatet en maksimal dreiemomentverdi av 400 N m.

settes det pa arbeidsbenken.
For kalibreringsobjekter som trenger en hayere

dreiemomentverdi, kan en bruke utvidelsen 7791-1.
Denne er tilgjengelig som tilbehgr. Med den
monterte utvidelsen 7791-1 kan det na et maksimailt
dreiemoment pa 1.100 N m.

» Skru kalibrerings- og justeringsapparatet via
festehullene (1) sammen med arbeidsplaten.

» Kontroller justering av kalibrerings- og
justeringsapparatet.

» Pass pa at kalibrerings- og justeringsapparatet er
korrekt justert og sikkert festet. Leveransen for utvidelsen omfatter:

* utvidelse 7791-1
« to plater for hgydeutjevning

« to skruer for festing pa kalibrerings- og
justeringsapparatet

« to forbindelseselementer med gjengeboring

For montering av utvidelsen 7791-1 trenger du en
vinkelskrutrekker med kulehode, starrelse 5.

» Kontroller at kalibrerings- og justeringsapparatet
ble montert og festet pa korrekt mate.
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For & montere utvidelsen 7791-1 gjgr du som

folger:

» Fjern begge sylinderskruer med innvendig
sekskant som handtaket pa hayre siden av

kalibrerings- og justeringsapparatet er festet med.

» Loft handtaket oppover.

» Oppbevar handtaket for senere bruk.

» Sett hvert forbindelseselement (1) pa hayre og
venstre side inn i profilen pa kalibrerings- og
justeringsapparatet.

Bildet viser venstre side.

> Pass pa at gjengeboringen er synlig i
forbindelseselementet.

Montere utvidelsen 7791-1

> Sett en skrue i den tiltenkte apningen pa bade
hgyre og venstre side av utvidelsen.

e

Platene for hgydeutjevning et utstyrt med tosidig
tape.

» Fjern folien.

»Lim begge plater for hgydeutjevning (2) som vist
under utvidelsen.

For montering er utvidelsen utstyrt med to
sentreringsbolter (3).
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Montere utvidelsen 7791-1 Q‘STAH"W"'LE(O

For a feste utvidelsen pa arbeidsplaten, ma farst
festevinkelen (5) reguleres.

> Lasne skruene for a regulere festevinkelen.

» Senk festevinkelen ned til arbeidsplaten.

» Sett utvidelsen med begge sentreringsbolter i de
tiltenkte apninger pa kalibrerings- og
justeringsapparatet.

> Trekk begge skruene (4) pa venstre og hgyre side
av utvidelsen handfast til.

Bildet viser venstre side.

»For aregulere festevinkelen, trekkes skruene
handfast til.

> Fest utvidelsen med skruene og festevinklene pa
arbeidsplatene.
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Tilkoble

Tilkoble
Elektriske spesifikasjoner for styring

Nettspenning 100 til 240 V AC

Frekvens 50 til 60 Hz

Samlet effekt 250 W

Elektrisk sikring 2 x 6,3 A glassrarsikringer T6.3A/250 V (pa

stikkontakten)
Fase 1-fase

Oversikt over eksterne tilkoblinger
Symbol pa kalibrerings- og justeringsapparatet Tilkobling

Tilkobling handterminal / PCA2

Handterminalen kan tilkobles her.

Dersom handterminalen ikke er tilkoblet, ma
bropluggen tilkobles.

Dersom handterminalen og bropluggen ikke er
tilkkoblet, sendes en ngdstopp-feilmelding

Tilkobling PC

PC-en tilkobles her. Bruk til dette utelukkende den
3,5 mm-forbindelsesledningen og USB-adapteren
fra STAHLWILLE.

Tilkobling kalibreringsobjekt

Her tilkobles de elektroniske kalibreringsobjektene
for STAHLWILLE momentngkler av byggeserie
712, 713 og 730D sa vel som maleverditager av
byggeserie 772x. Som alternativ kan
grensesnittadapteren 7761 tilkobles for
momentngklene 714 og 701.

i
5
[
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Tilkoble

Sted pa kalibrerings- og justeringsapparatet

Opprette tilkoblinger

For 4 tilkoble kalibrerings- og justeringsapparatet,
brukes nettkabel og plugg som er egnet pa
bruksstedet. Leveringsomfanget inkluderer sju
nettkabler som er vanlig i bruk over hele verden.

» Sett nettkabelens apparatkontakt i stikkontakt (2).

» Sett kortslutningspluggen i tilsvarende kontakt (1).

Som alternativ kan handterminalen tilkobles.

» Koble kalibrerings- og justeringsapparatet med
nettkabelens jordete stapsel til stramnettet.

22
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Tilkobling
Tilkobling referanse (maleverditager)

(plassert pa siden av holdeinnretningen for
beskyttelseshetten):

Maleverditageren tilkobles her (1). Bruk
utelukkende forbindelsesledningen fra
STAHLWILLE som er beregnet for maleverditagere
(spiralkabel).

Denne ledningen ma ikke overfgre krefter pa
maleverditageren. Tverrgdende krefter kan pavirke
kalibreringsresultatene negativt.
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Betjene kalibrerings- og justeringsapparatet

Betjene kalibrerings- og

JUSterlngsapparatet @ Som alternativ kan du tilkoble handterminalen
som fas som ekstrautsyr. Med denne kan du
Betjeningselementer utfere samme funksjoner som med

betjeningselementene pa kalibrerings- og
justeringsapparatet.

Nr. | Beskrivelse

1 Ngdstoppbryter

Dreieretning for & lase opp.

7\

2 Tast med 3-farget LED-varsel: Start av
kalibreringsprosesser/ jog-drift mot uret
(CCW-CounterClockWise) til maleverditager

3 Tast: Stopp av av kalibreringsprosesser /
dataene overtas / jog-drift med uret (CW-
ClockWise) til maleverditager

4 Tast: Tara til maleverditager / reset (kvittere)
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Betjene kalibrerings- og justeringsapparatet

Betjeningselementenes funksjon

Tast "Tara/reset’ Utlgser tarering av maleverditageren.
Tarer maleverditageren kun i ubelastet tilstand (uten kalibreringsobjekt).
Ved feil: Utkvittering av feilen og tilbakestilling.

"Start’-tast "Start™-tasten har flere funksjoner:
| installasjonsdrift: Maleverditager dreies i jog-drift mot uret.

| kalibreringsmodus, utlasende: Starter det innstilte antall malinger. Disse
gjennomferes automatisk.

| kalibreringsmodus, visende: Kalibreringsobjektet belastet i jog-drift.
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Bruk av program TORKMASTER 4

s '

B ru k av p rog ram Setup-Sprache auswihlen 2
TO RKMASTE R 4 ‘ Wahlen Sie die Sprache aus, die wahrend der
3 Installation benutzt werden soll:

[Nnrsk - ]

Installere programvaren

Installere program TORKMASTER 4

For & kunne installere programmet TORKMASTER
pa din datamaskin, ma felgende
systemforutsetninger veere oppfylt:

K ] [ Abbrechen ]

> Velg gnsket sprak.
* Operativsystem Windows ® XP SP3 eller hgyere > For & bekrefte valget, Klikker du pa "OK*.

» Adobe Acrobat Reader ® 8.0 eller hgyere

) ) Startsiden til installasjonsprogrammet vises
» Ledig USB-grensesnitt.

Programmet installeres ved hjelp av en S wssere - Tortmastr el
installasjonsassistent. Den fgrer gjennom X.il';?a'é's'}fr?sﬂ T
installasjonen. For & installere programmet, ma du Torkmaster.

ha administrator-rettigheter til PC-en. | det falgende Dette vil nstalere Torkmaster 4,5.2 p& dn maskn.
beskrives de ngdvendige trinn i installasjonen. T At Vet ke O, S e

Klikk p& Meste for & fortsette, eller Avbryt for & avsiutte
installasjonen.

» Levert USB-minnepinne plugges inn i PC-en.

» Koble kalibrerings- og justeringsapparatet med
levert 3,5 mm ledning til PC-en.

> Start Setup-EXE pa databeereren.

Neste = Avbryt

Folgende foresparsel vises:

> For a fortsette installasjonen klikker du pa

"Neste“.
Der Herausgeber konnte nicht verifiziert werden. Mochten Sie Vinduet "Lisensavtale“ vises.
diese Scftware ausfuhren?
IE| Mame: ,.midt\DownloadsiInstaliTorkmaster_4.7.0.exe — -
Herausgeber:  Unbekannter Herausgeber EG installere - Torkmaster [
Typ:  Anwendung Lisensbetingelser

Von:  Ch\Users\TSchmidt\Downloads'\InstallTarkma,., Vermfigpics fpigemoc i formadin fy o e

Vennligst les folgende lisensbetingelser, Du md godta innholdet i lisensbetingelsene for

Ausfiikren I |. Abbrechen ] du fortsetter med installasjonen.

STAHLWILLE grants you the right to use this program on an unlimited number -
[#] Vor dem Offnen dieser Datei immer bestatigen jof computers when using an LS8 adapter by STAHLWILLE, ‘ [

\Additional functionality may require a premium license,

- Diese Datei verflgt (ber keine glitige digitale Signatur, die den g e e e s e DL ni ey e O |
“ i ; i : Lesser General Public icense and grant you further rights. For further
I_. | Hersusgsber verfizier. Sie SD"tI?I‘I THE SDﬂWEI'E EIIJSfLIhI‘E_I‘I. die von information see LGPL-2, 1. txt, L.e. we will at request provide you the source
My Herausgebem stammt, denen Sie vertrauen. Vielche Softwars kann icode of the lbraries for use with different programs.

ausgefibit werden?

The optional pdftocairo executable (htto:/fpoppler. freedssktop. oraf

@) Jeg aksepterer lisensbetingelsene
(") Jeq aksepterer ikke lisensbetingelsene

> For a starte installasjonen, bekrefter du
foresparselen med "Kjar". <Tibake | veste> | [ avbnt

Pa skjermen vises sprakutvalget.
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Bruk av program TORKMASTER 4

> LeS Ilsensthalen . FE Installere - Torkmaster E‘_'Iﬁr
> Velg alternativet "Jeg aksepterer avtalen®. Yegmagne i startimenyen

Hvor skal installasjonsprogrammet plassere snarveiene?

» For a fortsette med installasjonen, klikker du pa

i Installasjonsprogrammet vil opprette snarveier pd felgende

”Neste“ . startmeny-mappe.
Klikk p8 Meste for & fortsette, Kikk p& Bla igiennom hvis du vil velge en annen mappe.
Vinduet "Velg mappe hvor filene skal installeres” ETAHLVILE] Bla grenrom, ..
vises.

's e 1
ER Installere - Torkmaster Euﬂ

Velg mappen hvor filene skal installeres:
Hvor skal Torkmaster installeres?

<Tbake |[ peste> | [ avbryt

} Installasjonsprogrammet vil installere Torkmaster i falgende mappe. \

Klikk p& Meste for & fortsette. Klikk p8 Bla giennom hvis du vil velge en annen mappe.

Bia gjerrom... » Tast inn gnsket navn pa start-menyenein.

» For a bekrefte inndata, klikker du pa "Neste".

De foretatte innstillingene vises.

Programmet krever minst 57,0 MB med diskplass.

3
ER Installers - Torkmaster lilﬂ

Klar til  installere
Installasjonsprogrammet er nd kar tl & installere Torkmaster pé din maskin,

‘ < Tilbake |[ Mests = ] | Avbryt

> Velg d en @ nSked e | nSta I IaSJOnS katalog en. Klikk Installer for & forteette, eller Tibake for & se pd eller forandre instilingene.
InSté"e\F{r‘omapp?l:es (x86)\STAHLWILLE\Torkmaster 4
o . o 4 « :\Program Fi
» For a bekrefte utvalget klikker du pa "Neste*“. .
Installasjonstype:
i " - Full instaliation
Vinduet "Velg komponenter" vises. Vel b
Register driver with OS (needs admin}
pdftocairo: Convert PDF forms to plain PDF

> Velg ut komponentene som du gnsker &

Programgruppe:
. STAHLWILLE
installere. I
FE: Installere - Torkmaster l =l g_kj A
< Tibake ‘[ Installer ] | Avbryt
Velg komponenter
Huilke komponenter skal installeres? b
Velg komponentene du vil installere; velg bort de komponentene du ikke vil installere. > For é end re en |n nSt'"'ng y k“kker d u pé ”Tilbake“
NEr du er Kar, Kikker du p8 Neste for 2 fortsette,
[Ful instalaton - sa mange ganger at vinduet for den gnskete
[7] Register driver with 05 (needs admin) H HIH H
mpd?tocairn: Convert POF forms to plain PDF 1,3M8 InnStIIIIngen VISES.

»For & omgjare innstillingene og avbryte
installasjonen, klikker du pa "Avbryt".

> For a bekrefte inndata og starte med
installasjonen, klikker du pa Installér”.

Valgte alternativer krever minst 58,3 MB med diskplass.

[ <mboke [ Meste> | [ avbryt

> For a bekrefte utvalget klikker du pa "Neste".

Vinduet "Velg startmeny-mappe” vises.
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Programmet installeres. Etter at installasjonen er
avsluttet, vises fglgende innstilling:

E Installere - Torkmaster { = L ) |
arsmmmu;d Fullfgrer installasjonsprogrammet
for Torkmaster

Torkmaster er installert pd din maskin. Programmet kan kjgres
ved at du kikker pd ett av de installerte ikonene,

Klikk Ferdig for & avslutte installasjonen,

| Ferdig

» For a lukke vinduet, klikker du pa "Ferdig"“.

Installasjonen er avsluttet.

Installere driveren manuelt

Under installering av programmet installeres
driveren for USB-tilkobling av kalibreringsenheten til
PC-en automatisk.

Ved dette kan det skje at en driver installeres som
ikke er egnet for ditt operativsystem.

Dersom du i dette tilfelle tilkobler
kalibreringsenheten til PC-en og starter programmet
TORKMASTER ser du felgende indikasjoner:

» Pa USB-tilkoblingen lyser den rede LED’en. Det
viser at driveren er installert.

« | statuslinjen til program-vinduet vises meldingen
“Ingen USB-adapter funnet®.

> Apne Internett-siden ,www.stahlwille.de".

» Hvis du allerede er registrert som kunde, logger
du deg pa under "Min konto".

»Hvis du ikke er en registrert kunde enna, kan du
opprette en konto under "Min Konto".

Under "Service* i omradet Nedlasting finner du en
hyperkobling for a laste ned aktuelle drivere.

Bruk av program TORKMASTER 4

» Apne hyperkoblingen.

> Folg anvisningene pa skjermen.
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Hovedmenyens betjeningselementer

Hovedmenyen inneholder falgende meldinger og
betjeningselementer:

@\

Torkmaster+ premium 4.187

FStante or ammgyggfl T il

i iz

1. Referanse 507452020 Kalibrern Jmetods. o

v se DIN EN 1SO 6789:2003 - /4 N'm et
IOBdesseed- = & ‘

Forbelastning| 20%
100 -

20 N'm)

60%
60 N'm)

100%
100 °m|

7

g
5
3
=
=}

} Still inn 100 N-m og trykk pa Start/CCW
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Nummer | Beskrivelse

Bruk av program TORKMASTER 4

1 Serienummer til kalibreringsenhet og felt for manuelt utvalg av kalibreringsenhet
2 Tekstfelt eller valg av kalibreringsobjekt ("kalibreringsobjekt®)

3 Valg av kalibreringsmetode

4 Resultat av aktuell maling

5 Numerisk visning av aktuell maleverdi

6 Visning av maleverdi i tillatt maleomrade

7 Grafisk framstilling av aktuell maleverdi

8 Forstarret visning av maleverdien i menylinjen

9 Statuslinje for meldinger:

 Gult: Anvisninger for kalibrering

* Radt: Feilmeldinger

» Gregnn: Henvisninger og opplysninger for maling

10 Funksjonstast for 8 apne kommentarfelt
11 Funksjonstaster for enkelte funksjoner
12 Visning av begge maleverditagere ("Referanse”)

Valg av kalibreringsenhet

For kalibrerings- og justeringsapparater av typene
7794-2 og 7794-3 tas valget automatisk sa snart et

kalibrerings- og justeringsapparat er tilkoblet en PC.

For andre typer ma enheten tastes inn manuelt.

> For dette klikkes pa utvalgsfeltet.

> Klikk sa pa tilkoblet kalibreringsenhet som er
registrert.

Tekstfelt for kalibreringsobjekt
| dette feltet kan du taste inn:
» serienummer eller

« identifikasjonsnummer

| grunninnstillingene kan du endre sgkekriterium.
Vises sifferet i rgdt, er kalibreringsobjektet enna
ikke lagret i databasen.

Valg av kalibreringsmetode
Du kan velge en av fglgende prgvemetoder:

¢ Hurtigtest:
Testing av verktgyet uten at protokoll mht.
harmonisert standard utarbeides.

» Test og justering:
Et verktay kan testes og justeres ved avvikende
verdier.

 Etter EN ISO 6789:
Kalibrering av et verktgy (kalibreringsobjekt) i
samsvar med standard. Resultatene kan ikke
slettes.

* Ifglge EN ISO 6789:
Kalibrering av et verktgy (kalibreringsobjekt) ifglge
retningslinjene til standarden. Enkelte resultater
kan slettes og malingen gjentas.
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Bruk av program TORKMASTER 4

Pa forespersel er flere kalibreringsmetoder mulige.

| dette feltet kan du kun foreta et utvalg dersom et
kalibreringsobjekt er valgt.

Serienummer til tilkoblet maleverditager
("Referanse”)

Her vises serienummeret til tilkoblet maleverditager.

I noen tilfeller dekker maleomradet til
maleverditager ikke maleomradet til
kalibreringsobjektet fullstendig. | disse tilfeller ma
maleverditageren byttes under kalibreringen.
Meldinger for begge maleverditagere vises og
lagres i protokollen.
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Forberede driften

Funksjonstaster for funksjoner

Med disse funksjonstaster kan fglgende funksjoner

utfares:

Nummer | Funksjon

1 Gjenta siste kalibrering fullstendig.

2 Slett resultatet av siste maling. For a slette flere resultater, kan funksjonen gjentas.
Kalibreringen fortsettes deretter og alle slettete malinger gjentas.

3 Bestemme nullstillingen for maleverditager ("tarere maleverditager*).

4 Fortsette aktuelt gjennomfert kalibreringstrinn etter en forstyrrelse eller feil.

5 Apne en undermeny for valg av grunnleggende innstillinger. Her kan innstillinger for
kalibreringsobjektet endres og lagres i databasen.

6 Laste et lagret malingsresultat fra databasen.

7 Skrive ut malingsprotokoll. Samtidig lagres malingsresultatet i databasen.

8 Lagre malingsprotokoll i databasen.

9 Vise eller skjule tekstfelt for kommentarer. Ved a vise tekstfeltet vises samtidig et forstarret
bilde av menylinjen.

10 Velg inngaende eller utgaende kalibrering.

Betjene programmet TORKMASTER 4 Forberede driften

Ytterligere henvisninger til betjening av programmet

TORKMASTER finner du under online-hjelp. A FORSIKTIG

| online-hjelp finner du ogsa informasjoner for &
endre grunnleggende innstillinger.

Klemming av fingre dersom
glideklossen klemmer seg fast pa
grunn av tilsmussede styreskinner.

» Sgrg for at styreskinnene er rene.

» Rengjar tilsmussede styreskinner fgr
oppstart.
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Kalibrere og justere momentngkkelen

A FORSIKTIG

Kutt pa grunn av manglende
kantbeskyttelse pa undersleden.

> Kontroller at kantbeskyttelsene er
tilgjengelige og fast montert pa
undersleden.

»Manglende kantbeskyttelser ma
erstattes umiddelbart.

Ay STAHLWILLEK )

> Koble USB-adapterens forbindelsesledning til
tilsvarende kontakt (1).

Kantbeskyttelsenes posisjon finner du pa bildet pa
side 10.

Forberede kalibrerings- og
justeringsapparatet

Folgende punkter ma veere ivaretatt:
> Sla av hovedbryteren.

»Pass pa at den elektriske tilkoblingen til
stremnettet er korrekt.

» Kontroller at kortslutningspluggen er satt inn eller
at handterminalen er tilkoblet.

» Forsikre deg om at alle komponenter er mekanisk
funksjonsdyktige, spesielt
sikkerhetsinnretningene, ved & kontrollere
komponentene med hensyn til funksjon og
skader.

» Kontroller at alle pabygde deler sitter fast og at
kalibrerings- og justeringsapparatet er forankret.

> Kontroller at ngdstoppbryteren er last opp.

Forberede PC-en

[Z & ce

=l

» Kontroller at programvaren TORKMASTER er
installert pa PC-en.

» Tilkoble USB-adapter med PC.
» Start programmet TORKMASTER pa PC.

Kalibrere og justere
momentngkkelen

A FORSIKTIG

Fare for personskader dersom
momentngkkelen brekkes. Deler kan
slynges bort.

» Kontroller at beskyttelseshetten er i
en feilfri tilstand.

» lkke bruk apparatet med skadet
beskyttelseshette.

» Skift ut en skadet beskyttelseshette
mot en feilfri hette.

MERK

Funksjonsfeil pa grunn av ikke
installert programvare.

> Koble USB-adapteren farst til PC-en
nar programvaren TORKMASTER er
installert pa PC-en.
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» Bruk kalibrerings- og justeringsapparatet
utelukkende dersom alle deler av apparatet er
funksjonsdyktige.

» Sorg for at ingen personer utsettes for fare far du
innleder et dreiemoment.



Starte kalibrerings- og
justeringsapparatet

» Tilkoble kalibrerings- og justeringsapparat med
bryteren pa apparatkontakten.

» Plasser maleverditager med Quick-Release-
systemet pa flensen.

» Koble maleverditager med spiralkabel til
kalibrerings- og justeringsapparatet.

»For a bytte maleverditageren, trykker du pa begge
de granne forriglingsstiftene og lafter av
maleverditageren.

»Herved ma det ikke brukes kraft.

Installasjonsdrift

Etter at kalibrerings- og justeringsapparatet er slatt
pa, etter at "Stopp”-tasten er trykt eller etter at
kalibreringsprosessen er avsluttet, befinner det seg
i installasjonsdrift.

Den gule LED-en i Start-tasten lyser.
»For a dreie maleverditageren mot uret, trykkes
Start-tasten.

»For a dreie maleverditagerern med uret, trykkes
Stopp-tasten.

» Sett maleverditageren i ngytral posisjon ved a
trykke Start- eller Stopp-tasten. For dette ma
begge markeringer veaere i samsvar.

Kalibrere og justere momentngkkelen

Test og justering

A FORSIKTIG

Kutt pa grunn av manglende
kantbeskyttelse pa undersleden.

» Kontroller at kantbeskyttelsene er
tilgjengelige og fast montert pa
undersleden.

»Manglende kantbeskyttelser ma
erstattes umiddelbart.

Kantbeskyttelsenes posisjon finner du pa bildet pa
side 10.

»Legg momentngkkelen med tilsvarende firkant
eller adapter i maleverditageren.

» Velg kalibreringsobjektet som skal justeres fra
programmet TORKMASTER.

» Start test- og justeringsmodus i programmet
TORKMASTER.

» Innstill gnsket justeringsverdi pa
kalibreringsobjekt og i programmet
TORKMASTER.

» Still inn undersleden pa en slik méate at
klembeskyttelsen befinner seg sentrert i forhold til
kalibreringsobjektets handtak.
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Kalibrere og justere momentngkkelen

For STAHLWILLE-momentnakkel, se
funksjonslengdene i vedlegget.

»Las undersleden med spaken pa sledens hayre
side.

» Juster kalibreringsobjektet i kalibrerings- og
justeringsapparatet i samsvar med retningslinjene
i gjeldende standard.

»Lasne klemskruen pa klembeskyttelsen.

» Innstill avstanden mellom den eksentriske
klembeskyttelsen og kalibreringsobjektet pa et
mal mindre enn 4 mm.

» Drei klemskruen handfast.
» Lukk beskyttelseshetten.
> For a starte kalibrering, trykker du pa Start-tasten.

Du kan gjennomfgre et ubegrenset antall malinger.

»For a avslutte malingen, trykker du Stopp-tasten.

Se bruksanvisning TORKMASTER.

Kalibrering, utlesende

A FORSIKTIG

Kutt pa grunn av manglende
kantbeskyttelse pa undersleden.

» Kontroller at kantbeskyttelsene er
tilgjengelige og fast montert pa
undersleden.

> Manglende kantbeskyttelser ma
erstattes umiddelbart.

Kantbeskyttelsenes posisjon finner du pa bildet pa
side 10.

» Legg momentngkkelen med tilsvarende firkant
eller adapter i maleverditageren.

» Velg kalibreringsobjektet fra programmet
TORKMASTER.

» Velg kalibreringsmetode.

Kalibreringsdataene leses automatisk inn fra
databasen.
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> Innstill gnsket kalibreringsverdi pa
kalibreringsobjektet.

> Still inn undersleden pa en slik mate at
klembeskyttelsen befinner seg sentrert i forhold til
kalibreringsobjektets handtak.

For STAHLWILLE-momentngkkel, se

funksjonslengdene i vedlegget.

»Las undersleden med spaken pa sledens hgyre
side.

> Juster kalibreringsobjektet i kalibrerings- og
justeringsapparatet i samsvar med retningslinjene
i gjeldende standard.

> La@sne klemskruen pa klembeskyttelsen.

» Innstill avstanden mellom den eksentriske
klembeskyttelsen og kalibreringsobjektet pa et
mal mindre enn 4 mm.

> Drei klemskruen handfast.
»Lukk beskyttelseshetten.
> For a starte kalibrering, trykker du pa Start-tasten.

»Fglg anvisninger til programmet TORKMASTER
gjennom kalibreringsprossesen. Anvisningene
vises nede pa skjermen.

Etter at kalibreringsprosessen er avsluttet kan du
lagre og printe ut protokollen for kalibreringen.

> For a avslutte kalibreringen, trykker du Stopp-
tasten.

Se bruksanvisning TORKMASTER.



Kalibrering, malende

A FORSIKTIG

Kutt pa grunn av manglende
kantbeskyttelse pa undersleden.

» Kontroller at kantbeskyttelsene er
tilgjengelige og fast montert pa
undersleden.

»Manglende kantbeskyttelser ma
erstattes umiddelbart.

Kantbeskyttelsenes posisjon finner du pa bildet pa
side 10.

»Legg momentngkkelen med tilsvarende firkant
eller adapter i maleverditageren.

» Velg kalibreringsobjektet fra programmet
TORKMASTER.
» Velg kalibreringsmetode.

Kalibreringsdataene leses automatisk inn fra
databasen.

> Still inn undersleden pa en slik mate at
klembeskyttelsen befinner seg sentrert i forhold til
kalibreringsobjektets handtak.

For STAHLWILLE-momentngkkel, se

funksjonslengdene i vedlegget.

»Las undersleden med spaken pa sledens hgyre
side.

» Juster kalibreringsobjektet i kalibrerings- og
justeringsapparatet i samsvar med retningslinjene
i gjeldende standard.

»La@sne klemskruen pa klembeskyttelsen.

» Innstill avstanden mellom den eksentriske
klembeskyttelsen og kalibreringsobjektet pa et
mal mindre enn 4 mm.

» Drei klemskruen handfast.
» Lukk beskyttelseshetten.

»For & na ensket verdi i jog-drift, trykker du Start-
tasten til verdien er nadd.

»For a overta verdien automatisk i programmet
TORKMASTER, trykker du Stopp-tasten.

Kalibrere og justere momentngkkelen

»Fglg anvisninger til programmet TORKMASTER
gjennom kalibreringsprosesen. Anvisningene
vises nede pa skjermen

Etter at kalibreringsprosessen er avsluttet kan du
lagre og printe ut protokollen for kalibreringen.

> For a avslutte kalibreringen, trykker du Stopp-
tasten.

Se bruksanvisning TORKMASTER.
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Vedlikehold

Vedlikehold

Vedlikeholdsarbeid skal utelukkende utfgres pa
utsiden av kalibrerings- og justeringsapparatet.

Fer du gjennomfgrer vedlikeholdsarbeider, gjar du
som fglger:

> Sla av kalibrerings- og justeringsapparatet med
bryteren pa apparatkontakten.

» Trekk i tillegg nettstapslet ut av nettkontakten

» Sgrg for at kalibrerings- og justeringsapparatet
ikke kan slas pa av uvedkommende.

» Gjennomfgr de ngdvendige vedlikeholdsarbeider.

» Kontroller sikkerhetsinnretningene med hensyn til
funksjon.

Rengjgre

MERK

Funksjonsfeil pga. inntrengende
rengjgringsmidler.

» Bruk rengjgringsmidler sparsomt for
a forhindre at rengjgringsmidler kan
trenge inn i komponentene

Gjennomfar rengjarings- og vedlikeholdsarbeid ved
behov etter fglgende arbeidsregler:

* Bruk ikke trykkluft for rengjering av anlegget.
Forurensninger som trenger inn, skader
pakninger, lager og elektriske komponenter.

* Rengjar alle maskinkomponenter, dekkplater og
skjermer med en klut og mildt sapevann.

» Rengjar ledninger og kunststoffdeler med mildt
sapevann.

* Ved bruk av rengjegringsmidler ma en ta hensyn til
og folge produsentenes instruksjoner.

* Fjern smgremidler som har lekket ut, med mildt
sapevann.

» Pass pa at sdpevann ikke trenger inn i pakninger
og lager.

* Rengjer korrosjonsomrader og stryk pa — hvis
tillatt — med maling, fett eller olje.
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« Erstatt skadet, uleselig eller manglende merking
eller skilt.

 Lagre rengjgrings- eller smgremidler ifglge
gjeldende bestemmelser.

« Avfallsbehandle rengjgrings- og smgremidler
ifalge gjeldende bestemmelser.

Bytte ut sikringer

Stikkontakten er sikret med to glassrarsikringer av
type T6.3A/250 V.

A\

FARE

Livsfare ved stramstat.

> Sla av kalibrerings- og
justeringsapparatet med bryteren pa
apparatkontakten.

» Trekk nettstgpslet ut av
nettkontakten.

For a bytte en defekt glassrarsikring gjer du som
falger:

> Sla av kalibrerings- og justeringsapparatet med
bryteren (2) pa apparatkontakten.

» Trekk nettstgpslet ut av nettkontakten.
» Trekk ut sikringsholderen (1).

> Kontroller om en glassrgrsikring er defekt.

> Bytt den defekte glassrersikringen med en feilfri
av samme type.

> Sett inn sikringsholderen med glassrorsikringene.



Smgring

Kalibrerings- og justeringsapparatet er utrustet med
en sentralsmgring. Smegrnippelen (1) er plassert
bak en plate pa fremre hgyre side.

@ Vi anbefaler som fett Fin Grease MP 2/3 fra
Interflon.

Kalibrerings- og justeringsapparatet ma smeares
hver tredje maned.

» Fjern deksel til smgrenippel.
» Smgr smgreniplene med to pump fra fettpressen.

» Fett som kommer ut og forbruksmateriell som er
forurenset med fett ma avhendes i samsvar med
de gjeldende bestemmelsene pa bruksstedet.

Vedlikehold
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Vedlikehold

Vedlikeholdsplan for mekanikk

Daglig Verneinnretninger Finnes Finnes ikke Apparatet ma ikke tas i

bruk

Installere

verneinnretning

Daglig Verneinnretninger Skader Skadet Apparatet ma ikke tas i
bruk
Skifte ut skadet
verneinnretning

Daglig Skrueforbindelser Sitter godt Las Trekk til
skrueforbindelser

@ Ytterligere service- og vedlikeholdsarbeider for
kalibrerings- og justeringsapparatet ma kun
gjennomfgres av fagfolk fra STAHLWILLE.

38



Ay STAHLWILLEK )

Avfallsbehandling

Kalibrerings- og justeringsapparatet skal kun
deponeres gjennom en godkjent bedrift for
avfallsbehandling. Ta hensyn til og fglg gjeldende
forskrifter. | tvilstilfelle ta kontakt med lokale
myndigheter.

Kalibrerings- og justeringsapparatet bestar
hovedsaklig av fglgende materialer:

« Stal

o Aluminium

» ABS-kunststoff
* PETG-kunststoff

» Fett som kommer ut og forbruksmateriell som er
forurenset med fett ma avhendes i samsvar med
de gjeldende bestemmelsene pa bruksstedet.

Kalibrerings- og justeringsapparatets elektroniske
komponenter skal deponeres separat.

Direktivet om elektrisk og elektronisk avfall (WEEE)
nr.: DE 70431151

WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment
(Elektro- und Elektronikgerate Abfall)

Avfallsbehandling

Informasjon om stikkmal

Det riktige tiltrekkingsmomentet ved
uendrede stikkmal

Vanligvis

Momentngkkel nr. 730N/10 kombinert med firkant-
innstikkverktey nr. 734/5 og pipengkkelinnsats NV
13 mm.

@nsket tiltrekkingsmoment for skrue Ma=40 N'm

Maletabell LF=336 mm,
momentnakkel: sF=17,5 mm
Maletabell firkant- S=17,5 mm
innstikkverktgy:
L
V
7 O ——
MA ~ Eﬁi G
+Jj W
DMS

Korrektur av innstillingsverdien pa momentngkkelen
ikke ngdvendig.

S=Sr

W=Ma
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Informasjon om stikkmal

Det riktige tiltrekkingsmomentet ved
endrede stikkmal

Ved tiltrekking med innsatsverktagy, hvor stikkmalet
S avviker fra standard stikkmal SF, ma det
beregnes en korrigert visnings- eller innstillingsverdi
for den momentngkkelen som blir brukt.

Forsiktig! Dersom adaptere kombineres med
innsatsverktay eller spesialverktgy, ma summen av
stikkmalene =S brukes for beregningen. Ved
sidevinklet spesialverktay ma Wk bestemmes
empirisk.

W, = My-Le [N-m *mm J

L mm

W= M, L

K LF_S|:+S (bZW ZS)

Formler

MA = Onsket tiltrekkingsmoment

W = Visnings hhv. innstillingsverdi W=Ma

WK = Korrigert visnings hhv. innstillingsverdi
Wk*Ma

LF = Funksjonslengde (se maletabeller for
DMS)

LK = Lk=Korrigert funksjonslengde Lk=Lr—
Se+S (hhv. XS)

S =  Stikkmal for STAHLWILLE
innsatsverktgy eller spesialverktgy (se
maletabeller for innsatsverktay)

SF =  Standard-stikkmal (se maletabeller
DMS)

2SS = Sum av stikkmalene for anvendt

innsatsverktgy

SAadaptertSinnsatsverktoyt. ..

40

Ay STAHLWILLEK )

Eksempel 1: korrigert innstillingsverdi (et
innsatsverktgy)

Momentngkkel nr. 730N/20 kombinert med ring-
innstikkverktey nr. 732/40 NV 36 mm.

@nsket tiltrekkingsmoment for skrue Ma=190 N-m

Maletabell LF=424,5 mm,
momentnakkel: SF=25 mm
Maletabell ring- S=28 mm
innstikkverktgy:
I‘F
i
= O ———y
M, = G
S \
S WK
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Informasjon om stikkmal

Slik finner du verdiene i katalogen:

730N Momentnekler med holder for innsatsverktay 732/40 Innsatsringnekkel
L eam
\ v — X /
[sJoomin n 730N/10 e IR o a
i ) 17 = NS -
B -«_ >
730N/80 = & B B < =
58224013 = 225 11 25 130
58224014 14 23 11 25 123
Finskala @ b h L Le 5 52 58224015 15 24 i 25 128
Code ar Jrevrrm frerrmrm n v} 0 mm mm mm mm mm mm g 58224016 16 55 12 25 133
50181002 2 2-20N'm 20-180 in-lb 1Nm 10inb 0,2 N-m 28 23 275 226 175 737 58224017 17 27 12 25 135
50181005 L 10-50 N'm 7-37ftlb 5Nm 1ftlb  025Nm 28 23 330 2805 175 831 58224018 18 29 13 F-] 134
50181010 10 20-100 N-m 15-75ftlb 10Nm  25ftlb 05 N-m 28 23 386 336 175 988 58224019 19 305 13 25 138
50181012 12 25-130 N'm 20-95ftlb 10 N'm 25ftb 05N-m 28 23 421 379 25 1128 58224021 21 8 18 25 144
50181020 20 40-200 N-m 30-150ftlb 10 N'm 5 ftlb 1Nm 28 23 467 [ 4245][25] 1264 58224022 22 345 15 25 145
50181040 40 80-400 N-m 60-300 ftlb 20 N'm 10ftlb 2Nm 28 23 607 | 564,5 [25 1655 58224024 24 37? 15 Fo 153
50181065 65* 130-650N-m 100-480ftIb 50 N'm 20 ft-lb 25Nm 306 256 890|848 |25 3231 58224027 27 LZ? 17 25 162
50181365 1I/65 -650 N'm  100-480 ftlb 50 N'm 20 ftlb 25Nm  EZEE 306 256 911|900 |55 3504 58224028 28 455 19 25 175
50181080 80 -800 N'm  120-600 ftlb 100 N-m 25 ftIb sNm BT 306 256 1178 [1167 |55 4882 58224030 30 46 19 25 182
50181100 100 000 N'm  150-750 ft-Ib 100 N'm 25 ftlb 5Nm gl 306 256 1363 [1297 |55 5300 58224032 32 f73 19 25 181
50581002 a/2 180 inlb 15-15ftlb 10inlb 05 ftlb 2inlb Ry 28 23 275 | 226 175 737 58224034 34 32 19 231 210
50581005 a/5 450 inlb 7-37 ftlb 50 inib 1ftb 25inib  (ESEM 28 23 330| 2805 (175 831 58224036 36 54 19 203
50581010 3/10 900 in1b 15-75 ftb 100 indb 2,5 ftlb sinlb  EEEEW 28 23 386(336 [175 988 58224041 a1 60 20 |30 240
50581020 a/20 00inib  30-150ftlb 100indb  5ftlb  10inib 28 23 467|4245(25 1264 NB! Endrede instillingsverdier pa momentnakkeleh
50581040 a/40 60-300 ft-Ib 800-3600 inlb 20 ftlb 100 in-lb 2ftlb 28 23 607 | 564,5 [25 1655 (s.5.189)
* anbefalt innsatsskralle Nr. 735/40HD
L. [Se S
W= MyoLe 190 N:m -[424,5 mm _ 190N-m-4245mm _ RET Korrigert innstillingsverdi W, = 188,7 N-m  [E2SE 8
= = = y H s 0R .
KL -S.+S " [424,5 mm]-[25 mm]+[28 mm| 427,5 mm = innstillingsverdi 189 N-m >W =M,
| }

Momentngkkel nr. 730N/10 kombinert med firkant-
innstikkverktay nr. 734/5 og adapter nr. 447 NV |
10 mm. 0.3 0 | B==0
@nsket tiltrekkingsmoment for skrue Ma=25 N-m Mp S V\V

Maletabell LF=336 mm, S
momentnakkel: sF=17,5 mm

Maletabell firkant- S=17,5mm
innstikkverktay:

Maletabell adapter: S=50,8 mm

MpyoLe 25 N-m - 336 mm _ 25 N-m- 336 mm
L.—S¢*+>S 336 mm-—17,5mm + 17,5 mm + 50,8 mm 386,8 mm

W =
Korrigert innstillingsverdi WK=21,7 N-m

> S*SF
W+Ma
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Generelle anvisninger om kalibrering

Generelle anvisninger om
kalibrering

Hvis det ikke foreligger noen egen metode for
kontroll av male- og praveutstyr, sa gjelder
kalibreringsintervallet som er fastlagt i standarden.
Kalibreringen ber da skje tolv maneder etter farste
bruk, hhv. etter omtrent 5000 lastvekslinger.

» Utfar en funksjonell og visuell kontroll far
kalibreringen for & utelukke skader pa
momentngkkelen.

» Kalibreringen ma kun utfgres ved en
omgivelsestemperatur pa 23 °C 15 °C. Hvis
omgivelsestemperaturen ligger utenfor toleransen
ma du ta hensyn til dette ved vurdering av
kalibreringen.

» Serg for at momentngkkelen som skal kalibreres
kan akklimatisere seg tilstrekkelig til
omgivelsestemperaturen.

»Ved bruk av spesielle innstikkverktgy ma du ta
hensyn til malet SF, og innstillingene pa
momentngkkelen ma justeres i samsvar med
omregningsformelen som er angitt her.

»Ved innstikkverktay med fjaerende kule, hhv. stift,
ma verktayet plasseres slik at det peker bort fra

Il |

> Alle mal (SF og LF) som avviker fra standard ma
noteres i kalibreringssertifikatet.

» Posisjoner momentngkkelen slik i
kalibreringsanlegget, at den er plassert® +3
horisontalt.

» Kontroller at momentngkkelen ligger spenningsfri
og kraftbalansert i kalibreringsanlegget.
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Malet SF er standard-stikkmal for innstikkverktgyet
som blir brukt.

Malet LF er lgftearmen som skal brukes ved
kalibreringen, malt fra midten av skruehodet (midt
pa maleverditager).

Ly

V
GE=D

L5

LF=Funksjonslengde
SF=Standard-stikkmal
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Maletabeller DMS

Maletabeller DMS

Type 71 ‘ Type 714
LF
> - |
b 4_7;0 ) — | e (=)
S, L
Modell SF {mm] LF [mm] Modell SF {mm] LF [mm]
80 95 1050 1 17,5 188
aR/80 - 1060 2 17,5 188
4 17,5 214
Type 712/713 6 17.5 355
10 17,5 428
20 25 516
— 40 25 656
bi _ 65 55 890
| L, 80 55 1158
100 55 1343
R1 17,5 188
Modell SF {mm] LF [mm] R2 175 188
712/6 17,5 299 R4 17,5 214
713/6 17,5 299 R6 17,5 355
713/20 25 524 R10 17,5 428
713/40 25 750 R20 25 516
R40 25 656
R65 55 890
R80 55 1158
R100 55 1343
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Maletabeller DMS

Ay STAHLWILLEK )

Type 720NF ‘ Type 730 ‘
L, | L
‘| ' DN 1
i ——— I A——
L i 740" L "
Modell SF {mm] LF [mm] Modell SF {mm] LF [mm]
80 - 938 80 - 990
Type 721 Type 730 D
L L,
| \ ) L
sz®o b, = O [ ]o fb o ([ —= |
. )
SF
Modell SF {mm] LF [mm] Modell SF {mm] LF [mm]
5 - 293 10 17,5 426,5
15 - 387 20 25 515
20 - 418 40 25 655
30 - 486 65 25 837
QR/20 - 418 11/65 55 889
80 55 1157
Type 721NF 100 55 1341
R10 17,5 426,5
R20 25 515
L
b i | R40 25 655
bZI | 5 | 4l LD R65 25 837
1 ‘ . II/R65 55 889
. R80 55 1157
R100 55 1341
Modell SF {mm] LF [mm]
80 - 938
100 - 1365
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Maletabeller DMS

Type 730 ‘ Type 730N ‘ ‘
< LF , < LF
| N N :

OFF b =" O EE

5 | S L >
Modell SF {mm] LF [mm] Modell SF {mm] LF [mm]
2 17,5 174 2 17,5 226
4 17,5 218 5 17,5 280,5
a/2-1 17,5 174 10 17,5 336
a/2 17,5 174 12 25 379
a/40 17,5 218 20 25 425,5
5 17,5 288 40 25 564,5
10 17,5 343 65 25 848
12 25 390 65 55 900
20 25 435 80 55 1167
40 25 570 100 55 1352
65 25 855 a/2 17,5 226
11/65 55 907 a/5 17,5 280,5
a/5 17,5 288 a/10 17,5 336
a/10 17,5 343 al20 25 4245
a2 25 390 al40 25 564,5
a/20 25 435
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Maletabeller DMS

Type 730 NR ‘
< LF
v v
° n@lﬁ
ﬁ
| L >
Modell SF {mm] LF [mm]
5FK - 280,5
10FK - 336,5
20FK - 425
40FK - 564,5
65FK-HD - 848
5QR FK - 291
100QR FK - 346,5
200QR FK - 438,5
Type 755
LF
, | )
b| O [oe]

wn

Modell SF {mm] LF [mm]
R/1 17,5 172
4 17,5 289
10 25 425
20 25 435
30 25 587
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Etterleverte tilfayelser til
bruksanvisningen

Det kan ofte forekomme at brukerhandbaker

Etterleverte tilfgyelser til bruksanvisningen

tilintetgjort. Pa fglgende adresse kan du kontrollere
at du har alle aktuelle utvidelser og oppdateringer til
denne bruksanvisningen, og at disse er innfart
korrekt:

trenger a utfylles, endres eller oppdateres. Forsikre
deg om at utskiftede deler av bruksanvisningen blir

Utvidelsesnr. Leveringsdato

Innordnet den Navn Underskrift

(@ Hvis du trenger mer plass, kan du kopiere

beskrivelsen og vedlegge
bruksanvisningsoppdateringen.
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EF-samsvarserkleering

EF-samsvarserklaering
®
“Y STAHLWILLEL )

EF -samsvarserkleering for en maskin

Produsent: STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG
Lindenallee 27
42349 Wuppertal

erkleerer herved, at folgende produkt:

Produktbetegnelse: Motordrevet kalibrerings- og justeringsapparat for momentverktay og
méleverditager

Typebetegnelse: 7794-2 perfectControl
Serienummer:

Produksjonsar:

er i overensstemmelse med alle relevante bestemmelser i Maskindirektivet 2006/42/EF.

Videre er maskinen i overensstemmelse med alle bestemmelser i direktivet 2014/30/EU om
elektroma gnetisk kompatibilitet.

Felgende harmoniserte standarder ble anvendt:

DIN EN ISO 12100 Maskinsikkerhet - Hovedprinsipper for konstruksjon - Risikovurdering
og risikoreduksjon

DIN EN 60204-1 Maskinsikkerhet - Maskiners elektriske utrustning - Del 1. Generelle
krav

DIN EN 61326-1:2013-07 Elektrisk utstyr for maling, kontroll og laboratoriebruk - EMC krav -
Del 1: Generelle krav

Fullmektig som er ansvarlig for sammenstilling av teknisk dokumentasjon i henhold til vedlegg Il A,
direktiv 2006/42/EF:

Navn: Timo Schmidt
Adresse: Lindenallee 27
42349 Wuppertal.
Wuppertal,
Dato Undertegnede og informasjon om undertegnede Underskrift
STAHLWILLE EDUARD WILLE GmbH & Co. KG Personlig ansvarlig partner Administrerende direktar: Deutsche Bank 0 388 462, BLZ 330 700 90
Lindenallee 27 EDUARD WILLE AS administrasjon Dipl.-Ing. Winfried Czilwa (Vorsitzender) IBAN DE27330700900038846200
42349 Wuppertal 42349 Wuppertal, Wuppertal HRB 4221 Dipl.- Betriebswirt Peter Mettlicki BIC DEUTDEDWXXX
Tyskland Skattenummer 132/5852/0210 Commerzbank 2 822 011, BLZ 330 400 01
Wuppertal HRA 7296 MOMS-ID-nr. DE 121105721 IBAN DE40330400010292201100
Reg.-Nr. DE 70431151 EAR BIC COBADEFFXXX
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Produsent:

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG
(P.O. Box) Postfach 12 01 03 — 42331 Wuppertal
Lindenallee 27 — 42349 Wuppertal

Germany

TIf.: + 49 202 4791-0

Faks: + 49 202 4791-200
E-post: info@stahlwille.de
Internett: www.stahlwille.de
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Overséattning av den tyska original-

bruksanvisningen

SV

STAHLWILLE perfectControl

Motordriven kalibrerings- och justeringsapparat 7794-2

Las bruksanvisningen noggrant sa att du kan anvanda apparaten pa ett sdkert satt. Spara

bruksanvisningen fér kommande behov.

Kodnummer 91979873

Utgava: 06/2016



Forord

Forord

Denna bruksanvisning hjalper dig att anvéanda den
motordrivna kalibrerings- och justeringsapparaten

« for angivet syfte
» pa ett sakert och
* kostnadseffektivt

satt.

Malgruppen fér denna bruksanvisning

Bruksanvisningen vander sig till anvandare av den
motordrivna kalibrerings- och justeringsapparaten.

Informationen i denna bruksanvisning ar avsedd for
auktoriserad och utbildad personal. Vi forutsatter att
dessa personer har allman teknisk kunskap.

Varje enskild person som
* transporterar,

e monterar,

» demonterar,

» anvander,

underhaller eller

» kasserar

kalibrerings- och justeringsapparaten maste ha last
och forstatt denna bruksanvisning.

Om du inte férstar de enskilda informationerna i
denna bruksanvisning eller om du saknar en viss
information, ta kontakt med

STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.
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Inledning till bruksanvisningen

Inledning ill
bruksanvisningen

Tillgénglighet

Ett fullstandigt och lasbart exemplar av
bruksanvisningen maste alltid finnas till hands vid
kalibrerings- och justeringsapparaten.

Om denna bruksanvisning tappas bort eller blir
oanvandbar, kan du begéra ett nytt exemplar fran
STAHLWILLE Eduard Wille GmbH & Co. KG.

Om du annu inte har registrerat apparaten, behéver
du féljande uppgifter for efterbestallning:

» Serienummer for kalibrerings- och
justeringsapparaten

« Aterférsaljarens namn

» Bruksanvisningens kodnummer hittar du nedtill till
vanster p4 titelsidan.

Forutom bruksanvisningen maste du ha tillgang till
och félja allméangiltiga och lokala bestammelser for
forebyggande av olycksfall och for miljoskydd.

Se till att alla sdkerhetsféreskrifter och
varningstexter pa kalibrerings- och
justeringsapparaten gar att lasa.

Kompletteringar

Komplettera regelbundet bruksanvisningen pa den
aktuella arbetsplatsen med anvisningar om

* lagenliga féreskrifter om férebyggande av olyckor,
* lagenliga féreskrifter om miljéskydd samt

 gallande yrkesgemensamma bestdmmelser.

Utformning

Olika element i bruksanvisningen ar férsedda med
faststéllda kdnnetecken. Pa detta satt kan du enkelt
fa reda pa vilken sorts text det handlar om:

vanlig text,

Ay STAHLWILLEK )

 upprakningar eller

> tillvagagangssatt.

@ Upplysningar med detta tecken innehaller
uppgifter av allman karaktar samt for
ekonomiskt bruk av testanordningen.

Foérklaringar av varningshanvisningarna

| bruksanvisningen aterfinns foljande kategorier av
upplysningar:

A\

FARA

Upplysningar med ordet FARA varnar
for situationer vid vilka omedelbart
svara eller dodliga skador uppstar.

VARNING

Upplysningar med ordet VARNING
varnar for situationer vid vilka svara
eller dodliga skador ev. kan uppsta.

FORSIKTIGHET

Upplysningar med ordet
FORSIKTIGHET varnar for situationer
vid vilka latta till medelsvara skador
uppstar.

OBS

Upplysningar med ordet OBS varnar
for situationer vid vilka skador pa
féremal eventuellt kan uppsta.




Sakerhet

Avsedd anvéndning,
anvandningsomrade

Maskinen ar endast till for justering och kalibrering
av momentnycklar och STAHLWILLE-transducers
inom ramen for de tekniska specifikationerna.

Till avsedd anvandning hor ocksa:

« att félja alla anvisningar i bruksanvisningen

« att folja alla informationsdekaler pa maskinen

« att iaktta inspektions- och underhallsintervallerna

All annan slags anvandning anses var inte avsedd
anvandning, speciellt att bdja foremal.
STAHLWILLE Eduard Wille GMBH & CO. KG
ansvarar inte fér skador som uppstar pa grund av
detta.

Grundlaggande sakerhetsanvisningar

Risker pga. elektrisk energi

Livsfara pa grund av elst6t uppstar om du ignorerar
féljande sakerhetsanvisningar.

« Oppna aldrig holjet till kalibrerings- och
justeringsapparaten.

» Anslut alltid kalibrerings- och justeringsapparaten
till korrekt installerat natuttag fér 100-240 V ~,
50/60 Hz.

« Kontakten maste vara lattillganglig, sa att du
enkelt och snabbt kan bryta strommen till
kalibrerings- och justeringsapparaten i en
nddsituation.

» Koppla bort kalibrerings- och justeringsapparaten
fran elluttaget i féljande fall:

— fore rengoring,
- nar du satter pa tillbehdr,
- vid mekanisk skada,

— nar du inte anvander kalibrerings- och
justeringsapparaten under en langre tid.

» Stang av kalibrerings- och justeringsapparaten
med kontakten pa baksidan eller dra ut kontakten

Sakerhet

ur eluttaget. Fatta da tag i sjalva kontakten och
dra.

 Du far inte stanka eller spilla vatten pa
kalibrerings- och justeringsapparaten eller
kontakten.

« Stall inga vatskefyllda behallare pa, bredvid eller
over kalibrerings- och justeringsapparaten.

 Stall inte upp kalibrerings- och
justeringsapparaten i narheten av vatten.

« Ror inte vid kabeln eller kalibrerings- och
justeringsapparaten med fuktiga hénder.

» Se till att kabeln inte blir vikt eller klamd.

» Anvand aldrig kalibrerings- och
justeringsapparaten med skadad kabel, efter en
funktionsstérning eller nér kalibrerings- och
justeringsapparaten blivit skadad. Lat kontrollera
och ev. reparera kalibrerings- och
justeringsapparaten innan du anvander den pa
nytt.

« Overlat alltid reparationer och underhall till
kvalificerad utbildad personal.

Risk att skada sig pa grund av skadade
kalibreringsobjekt

« Vid belastning av skadade kalibreringsobjekt kan
ev. delar brytas av eller spricka.
Kontrollera att kalibreringsobjekt och
verktygsinsatser inte ar skadade fore
kalibreringen (sprickor eller brottstallen).
Kalibrera inte skadade kalibreringsobjekt och
verktygsinsatser.

¢ Anvand alltid kalibrerings- och
justeringsapparaten med pasatt skyddskapa for
att undvika personskador genom att
kalibreringsobjetet eller fyrkantadaptern splittras.



Sakerhet

Risk for skador genom klamning

Vid drift av kalibrerings- och justeringsapparaten
finns det risk att klamma fingrarna pa féljande
stéllen:

» mellan stdédbulten och kalibreringsobjektet

» Mellan den i l&ngdriktningen instéllbara sléden
och matvardesgivarens hallare.

Risker pa grund av buller

» Beroende pa kalibreringsobjekt kan en
ljudtrycksniva som ger horselskador uppsta
(utlésningsslag av momentnyckeln).
Anvand horselskydd i sadana fall.

Miljéskador p.g.a. felaktig sophantering
» Ta hand om rengdrings- och smoérjmedel enligt
gallande lokala foreskrifter.

» Ta hand om kalibrerings- och justeringsapparaten
enligt géllande lokala féreskrifter.

Undvik sakskador

Undvik sakskador pa apparaten och
momentnyckeln genom att vidta féljande atgarder:

» Sakerstall att momentnyckeln inte &r skadad.

« Satt i momentnyckeln endast pa det satt som det
beskrivs i denna bruksanvisning.

Garanti och ansvarsskyldighet

Garanti- och ansvarsansprak vid person- och
sakskador ar uteslutna, da de kan hanféras till en
eller flera av foljande orsaker:

* Anvandning av kalibrerings- och
justeringsapparaten for andra syften &n det
avsedda.

 Felaktig montering, idrifttagning, anvandning och
service av kalibrerings- och justeringsapparaten.

« Drift av kalibrerings- och justeringsapparaten vid
defekta sdkerhetsanordningar eller da sakerhets-
och skyddsanordningar inte &r monterade pa ratt
satt eller ar ur funktion.

 Underlatelse att félja anvisningarna i
bruksanvisningen.

« Obehdrig andring av egenskaperna hos
kalibrerings- och justeringsapparaten.

* Bristfallig dvervakning av de delar i kalibrerings-
och justeringsapparaten som ar utsatta for slitage.

« Felaktigt genomfdérda reparationer.

+ Olyckshandelser genom paverkan av frammande
amnen och grévre vald.

» Underlatelse att félja kraven i gallande norm vid
kalibreringen.

« Underlatelse att folja tillverkarens anvisningar for
kalibrering och justering av kalibreringsobjekt.

Konstruktionséndringar pa kalibrerings-
och justeringsapparaten.

« Utan tillstand av tillverkaren far inga férandringar,
till- eller ombyggnader goras pa kalibrerings- och
justeringsapparaten.

« Byt genast ut delar av maskinen som inte ar i
felfritt tillstand.

» Anvand endast original reserv- och slitdelar. Man
kan inte garantera att delar fran frammande
tillverkare ar konstruerade och tillverkade sa att
de uppfyller sdkerhets- och hallbarhetskraven.



Foérpliktelser vid handhavandet av
denna kalibrerings- och
justeringsapparat.

Operatérens ansvar

Innehavaren forbinder sig att endast lata féljande
personer arbeta med kalibrerings- och
justeringsapparaten:

» Personer som kanner till grundldggande
foreskrifter om arbetssékerhet och
olycksférebyggande och har instruerats i hur
kalibrerings- och justeringsapparaten anvands.

» Personer som har last, forstatt och skrivit under
avsnitten om sakerhet och varningstexterna i
denna bruksanvisning.

» Personer som kanner till och férstar kraven pa
kalibrering av momentnycklar.

Ansvaret for ratt genomford kalibrering och justering
av momentnycklar ligger hos innehavaren resp.
anvandaren.

Personalens ansvar

Alla personer som har i uppgift att arbeta med
kalibrerings- och justeringsapparaten maste innan
arbetet paborjas ata sig att:

 Fdlja de grundlaggande foéreskrifterna rérande
arbetsséakerhet och férebyggande av olycksfall.

 L&sa kapitlet om sakerhet och varningstexterna i
denna bruksanvisning och skriva under att de har
Iast och forstatt.

» Folja kraven i géllande norm for kalibrering.

Sakerhet

Utbildning av personalen

» Endast utbildad och instruerad personal far arbeta
med kalibrerings- och justeringsapparaten.

« Kvalificeringskraven pa anvandaren ska
faststallas av kunderna. Vi rekommenderar en
teknisk grundutbildning med vidareutbildning till
kvalitetsassistent.

» Personalens ansvar fér montering, idrifttagning,
anvandning, foérberedelser, underhall och
reparation ska tydliggéras.

 Personal under upplarning far endast arbeta med
kalibrerings- och justeringsapparaten under
uppsikt av en erfaren person.

 Personalen maste kanna val till anvéndning och
hantering av kalibreringsobjekt.

» Personalen maste ha ingdende kunskaper om
EN ISO 6789 och de normer eller
anlaggningsbestammelser som ska foljas.

+ Personalen maste ha kunskap om hur man
anvander en pc och dess programvara.

Skyddsutrustning

» Den personliga skyddsutrustningen som ar
nodvandig skall tillhandahallas av operatoren.

Sakerhetsatgarder vid normal drift

« Kalibrerings- och justeringsapparaten far endast
anvandas nar alla skyddsanordningar ar fullt
funktionsdugliga.

« Se till att ingen blir utsatt fér nagon risk innan du
startar kalibrerings- och justeringsapparaten.

 Kontrollera minst en gang per skift att
kalibrerings- och justeringsapparaten inte har
nagra synliga skador och att
skyddsanordningarna fungerar.



Sakerhet

Skyddsanordningar

Kalibrerings- och justeringsapparaten ar utrustad
med olika skyddsanordningar.

Kontrollera alla befintliga sakerhetsutrustning
regelbundet enligt serviceschemat.

« Kalibrerings- och justeringsapparaten stoppas i en
nddsituation med en nédstoppsknapp.

» Fore varje idrifttagning av kalibrerings- och
justeringsapparaten maste alla
skyddsanordningar vara funktionsdugliga och
monterade pa ratt satt inom rackhall.

« Skyddsanordningar far inte manipuleras.

Nd&dstoppknapp

Kalibrerings- och justeringsapparaten ar utrustad
med en nddstoppsknapp. Det finns ytterligare en
nodstoppsknapp pa den manuella

mandverterminalen som kan anslutas vid behov.

Motorn stoppas efter tryckning pa
nodstoppsknappen. Pagaende justering eller
kalibrering avbryts da.

Efter tryckning pa nédstoppsknappen gor du sa har:
> Atgarda orsaken till felet.

» Se till att kalibrerings- och justeringsapparaten
befinner sig i felfritt skick.

> Aterstall nddstoppsknappen genom att vrida den
medurs till anslaget.

» Kvittera felet med tara/reset-knappen.

Skyddshuv

En skyddskapa ar placerad 6ver matvardesgivaren.
Denna skyddskapa forhindrar i handelse av defekt
pa fyrkantsadaptern eller verktygsinsatsen att
splitter skadar kringstaende personer.

10

Skyddskapans position efterfragas via en
sdkerhetsbrytare. Nar skyddskapan éppnas under
pagaende drift avbryts kalibreringen omedelbart.
Det ar inte mojligt att satta i gang kalibrerings- och
justeringsapparaten nar skyddskapan ar dppen.
Ingen belastning eller vridning kan utforas.

Hall skyddskapan ren. Nar skyddskapan stangs far
det inte finnas nagra frammande féremal mellan
skyddskapan och kalibreringsobjektet.

Kantskydd pa den i langdriktningen instéllbara
sladen.

For att forhindra att man skar sig eller klammer
fingrarna vid instaliningen av den i l&ngdriktningen
installbara sladen, maste kantskydd (1) vara
monterade pa den.




Begransning av rorelseomradet

| kalibrerings- och justeringsapparatens
drivanordning finns andlagesbrytare. Dessa
begrénsar rorelseomradet. Om det tillatna
rorelseomradet 6verskrids och en andlagesbrytare
aktiveras, avbryts kalibreringen. | instéllningsdrift
kan kalibrerings- och justeringsapparaten flyttas
manuellt ur detta omrade. Orsaken till att det tillatna
rorelseomradet 6verskrids kan till exempel vara en
felaktigt installd sparrhake pa en momentnyckel.

Motorskydd

Motorn ar utrustad med ett dverbelastnings- och
temperaturskydd. Om detta l6ser ut avbryts
kalibreringen.

| detta fall gor du sa har:

» Stang av kalibrerings- och justeringsapparaten
och lat motorn svalna.

» Sla pa kalibrerings- och justeringsapparaten igen
nar den svalnat.

Overbelastning av métvardesgivaren

Kalibrerings- och justeringsapparaten kontrollerar
kontinuerligt under drift att inte den matvardesgivare

Sakerhet

som utgor referens ar dverbelastad.
Matvardesgivaren far 6verbelastas med hogst

25 % av det maximala matomradesvardet.
Programvaran meddelar en eventuell
Overbelastning genom en varning innan en
kalibrering startas. Om 6verbelastning uppkommer
avbryts kalibreringen.

Overbelastning av kalibreringsobjektet

Kalibrerings- och justeringsapparaten kontrollerar
kontinuerligt under drift att inte kalibreringsobjektet
blir 6verbelastat. Kalibreringsobjektet far
Overbelastas med hdgst 20 % av det maximala
matomradesvardet. Om Overbelastning uppkommer
avbryts kalibreringen.

Varnings- och informationsskyltar

> Beakta och fdlj de varnings- och
informationsskyltar som finns pa apparaten.

» Sakerstall att varnings- och informationsskyltarna
pa apparaten inte tacks éver och att de alltid &r
val lasbara.

» Byt omedelbart ut skadade varnings- och
informationsskyltar.

11
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Teknisk beskrivning

Teknisk beskrivning

Oversikt

Nr. Forklaring Nr. Forklaring
1 Skyddskapa 5 Handtag
2 Bryggklamskydd 6 Noédstoppsknapp
3 Underlag for kalibreringsobjektet vilket 7 Knapp
kan regleras i hojdled — . -
4 Slade som kan regleras i langsled 8 Matvardesgivarflans

12
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Teknisk beskrivning

Tekniska data

Omgivningstemperatur i laboratorium pa 18 °C till 28 °C (enligt EN ISO 6789:2003)

Arbetstemperaturomrade pa 10 °C till 40 °C

foamrotmrs  wowmewss
Frekvens 50 till 60 Hz

| |
Elsakring 2 x 6,3 A glassakring T6.3A/250 V (i apparatuttaget)

] |
Dimensioner (L x B x H) ca 1060 x 640 x 330 mm

13



Transport, leverans, férvaring

Elektriska sakringar

Kalibrerings- och justeringsapparaten ar utrustad
med ett apparatuttag. Det skyddas av tva termiska
glasséakringar pa 6,3 A. Om dessa sakringar I0ser ut
pa grund av 6verlast stangs styrstromkretsen for
hela kalibrerings- och justeringsapparaten av.

Typ av produkt
Typ 7794-2
Anvandningsomrade

Tillverkningsdatum

Transport, leverans,
férvaring

Transport

Folj nedanstaende sékerhetsforeskrifter, nar
kalibrerings- och justeringsapparaten ska
transporteras:

A\

FARA

Livshotande skador pa grund av att
kalibrerings- och justeringsapparaten
faller omkull eller valter

> Se till att hjalpmedlen for transport
av maskinens delar ar oskadade och
har tillracklig barkraft.

14
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Identifikation

Kalibrerings- och justeringsapparaten kan
identifieras med hjalp av ett serienummer.
Typskylten sitter bredvid de elektriska
anslutningarna.

Motordriven kalibrerings- och justeringsapparat

Kalibrera och justera

Manad och ar: se typskylten

ZAN

FORSIKTIGHET

Skaderisk om enheten bars av en
enda person.

» Lyft kalibrerings- och
justeringsapparaten endast med
lampliga lyftdon eller med hjalp av en
person till.

» Bar kalibrerings- och
justeringsapparaten endast med
hjalp av en person till.

» Bar kalibrerings- och

justeringsapparaten i de befintliga
handtagen.

OBS

Skador p.g.a. olamplig transport.

» Se till att inga ledningar kommer i
kldm under transport.

» Anvand transportmedel sa att inga
maskindelar deformeras eller
forskjuts.

Folj dessutom piktogrammen pa férpackningen och
pa kalibrerings- och justeringsapparaten.
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Uppackning

A VARNING

Risk att skada sig om kalibrerings- och
justeringsapparaten glider ur handen
nar den lyfts upp.

> Lyft endast upp kalibrerings- och
justeringsapparaten med hjalp av en
person till.

> Anvand fér andamalet handtagen pa

kalibrerings- och
justeringsapparaten.

Anvand handtagen pa det satt som visas:

Gor pa foljande satt for att packa upp kalibrerings-
och justeringsapparaten:

> Oppna transportladans lock.

» Lyft med hjalp av en annan person ut kalibrerings-
och justeringsapparaten ur férpackningen i de
darfér avsedda handtagen.

> Stall ner kalibrerings- och justeringsapparater pa
det stalle som du har valt.

Transport, leverans, férvaring
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Transport, leverans, foérvaring

Leverans

Leveransomfattning

1 Motordriven kalibrerings- och justeringsapparat for momentnycklar
|
1 Bruksanvisning
|
1 USB-adapter
|
1 Forbindningsledning fér matvardesgivare (spiralkabel)

4 Kalibreringsfyrkanter (for anpassning av instickssystemet pa kalibreringsobjektet till
matvardesgivaren, nar kalibreringsobjektet och inte har nagon fyrkantig kraftuttagstapp)

1 USB-minne med programvaran TORKMASTER

(@ Det krévs en matvardesgivare och en pc eller

barbar dator for drift av kalibrerings- och Kontroller vid Gvertagandet av mottagaren

justeringsapparaten. Dessa medféljer inte »Kontrollera att alla delar har levererats.
apparaten. » Underratta oss eller aterférsaljaren om nagot
Du kan anvanda foljande STAHLWILLE- saknas eller ar felaktigt.
matvardesgivare:
» 7728-1 Rapportera och dokumentera transportskador
» 7728-2 > Underratta oss eller aterforsaljaren om nagot har
. 7728-4 blivit skadat i transporten.
. 7728-6 » Beskriv skadorna.
. 7728-10 » Dokumentera skadorna.
e 7728-20
e 7728-40
o 7728-65
» 7728-80
e 7728-100

16
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Foérpackningar
» Ta bort forpackningsmaterialet.
» Ta ut medféljande tillbehor.

» Kontrollera att inte kalibrerings- och
justeringsapparaten blir skadad.

Lagring

» Forvara kalibrerings- och justeringsapparaten i
férpackningen.

Se till att féljande lagringsférhallanden rader:

* Relativ luftfuktighet: 20-60 %, icke
kondenserande

e Temperatur: 20 till +60 °C

Transport, leverans, férvaring
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Stalla upp och montera

Stalla upp och montera

Kalibrerings- och justeringsapparaten maste stéllas
upp pa en jamn yta med tillracklig hallfasthet. Den

kan sattas fast med fasthalen i handtagen pa sidan.

Harvid &r det viktigt att rikta och balansera
kalibrerings- och justeringsapparaten.

» Anvand de befintliga handtagen vid hanteringen
av kalibrerings- och justeringsapparaten.

» For att montera kalibrerings- och
justeringsapparaten staller du den pa
arbetsplattan pa arbetsbanken.

» Skruva fast kalibrerings- och justeringsapparaten
genom fasthalen (1) pa arbetsplattan.

» Kontrollera att kalibrerings- och
justeringsapparaten ar riktad.

» Se till att kalibrerings- och justeringsapparaten ar
felfritt riktad och sékert fastsatt.

18

Montera utvidgningen 7791-
1

A FORSIKTIGHET

Risk att skada sig vid monteringen av
utvidgningen.

» Anvand skyddshandskar for att
undvika skarskador pa de vassa
kanterna.

Kalibrerings- och justeringsapparaten ar
dimensionerad for ett hdgsta vridmoment pa
400 N m.

for kalibreringsobjekt som kraver stoérre vridmoment
kan du anvanda tillbehér 7791-1. Den finns att fa
som tillbehor. Med tillbehér 7791-1 monterad kan
du astadkomma ett maximalt viidmoment pa

1.100 N m.

Leveransen av tillbehdret innehaller:

* Tillbehor 7791-1

« Tva nivautjamningsplattor

« Tva skruvar for fastsattning pa kalibrerings- och
justeringsapparaten

« tva anslutningsdelar med gangor

Fo6r montering av tillbehdér 7791-1 behdver du en
kulhuvud-vinkelskruvdragare i storlek 5.

» Sakerstall att kalibrering- och justeringsapparaten
har stéllts upp och satts fast pa korrekt satt.
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For att montera tillbehér 7791-1, gor du sa har:

» Ta bort de bada insexskruvarna som faster
handtaget pa den hogra sidan av kalibrerings- och
justeringsapparaten.

> Satt en skruv i varje 6ppning pa vanster och
hdéger sida av tillbehoret.

> Lyft handtaget uppat.

» Spara handtaget for senare anvandning.

> Satt in en anslutningsdel (1) pa hoger sida och en
pa vanster sida i profilen pa kalibrerings- och
justeringsapparaten.

Bilden visar vanster sida.
Nivautjamningsplattorna ar forsedda med
dubbelsidig tejp.

> Ta bort folien.

» Satt fast de bada nivautjamningsplattorna (2) med
tejpen under tillbehoret enligt bilden.

> Se till att det gdngade halet i anslutningsdelen
syns.

Tillbehoret ar forsett med tva centreringstappar (3)
fér monteringen.

19
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For att fasta tilloehoret pa arbetsplattan, maste du
forst flytta fastkonsolerna (5).

» Lossa skruvarna for att flytta fastkonsolerna.

» Sank ned fastkonsolerna pa arbetsplattan.

> Satt in tillbehoret med de bada
centreringstapparna i de for andamalet avsedda
urtagen till kalibrerings- och justeringsapparaten.

!

»Dra at de bada skruvarna (4) pa vanster och
hdéger sida av tillbehoret.

Bilden visar vanster sida.

» Dra at skruvarna for justering av fastkonsolerna
fér hand.

> Satt fast tillbehoret pa arbetsplattan med
skruvarna och fastkonsolerna.

20
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Anslutning

Anslutning
Styrningens elektriska specifikationer

Anslutningsspéanning 100 till 240 V/AC

Frekvens 50 till 60 Hz

Total effekt 250 W

Elséakring 2 x 6,3 A glassékring T6.3A/250 V (i apparatuttaget)

Antal faser 1 fas

Oversikt av de externa anslutningarna

Piktogram pa kalibrerings- och justeringsapparaten  Anslutning
Anslutning av hand-manéverenhet/ PCA2

Har kan du ansluta hand-mandverenheten.

Om hand-mand&verenheten inte ar ansluten maste
du ansluta jumper-kontakten.

Om varken hand-mandverenheten eller jumper-
kontakten ar ansluten, ges ett nddstopp
felmeddelanden.

Anslutning till PC

Anslut till PC har. Anvand for detta uteslutande
3,5 mm jackkabeln och USB-adaptern fran
STAHLWILLE.

Anslutning av kalibreringsobjekt

Anslut de elektroniska kalibreringsobjekten for
STAHLWILLE momentnycklar i modellserierna 712,
713 och 730D samt méatvardesgivare i modellserie
772x. Alternativt kan du ansluta granssnittsadaptern
7761 for momentnyckel 714 och 701.

i
5
[
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Anslutning

Plats pa kalibrerings- och justeringsapparaten Anslutning
Anslutning referens (matvardesgivare)

(pa sidan pa hallaren till skyddskapan): (1):

Anslut matvardesgivaren har (1). Anvand
uteslutande den fér andamalet avsedda
anslutningskabeln for matvardesgivare (spiralkabel)
fran STAHLWILLE.

Denna ledning far inte dverféra nagra krafter till
matvardesgivaren. Tvarkrafter kan paverka
kalibreringsresultatet negativt.

Ansluta

For att ansluta kalibrerings- och
justeringsapparaten, anvander du natkabeln med
l[dmplig kontakt. Sju natkablar med
standardkontakter for olika lander medféljer.

» Anslut natkabelns kontakt till apparatuttaget (2).

» Anslut den seriella kontakten till ratt anslutning
(1).

Alternativt kan du ansluta manoéverterminalen har.

» Anslut kalibrerings- och justeringsapparaten med
den jordade kontakten pa natkabeln till elnatet.

22
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Anvandning av kalibrerings-
och justeringsapparaten

Manoverelement

Nr.

Beskrivning

Nodstoppknapp

Rotationsriktning for att aterstalla

7\

Knapp med 3-fargad LED-indikator: Start av
matvardesgivarens
kalibreringsprocedurer/krypdrift moturs (CCW-
CounterClockWise)

Knapp: Knapp: Stopp av matvardesgivarens
kalibreringsprocedurer/datamottagning/krypdrift
medurs (CCW-CounterClockWise)

Knapp: Matvardesgivarens tara / reset
(kvittera)

Anvéandning av kalibrerings- och justeringsapparaten

@ Du kan som alternativ ansluta
mandverterminalen (tillval). Med den kan du
utféra samma funktioner som med reglagen pa
kalibrerings- och justeringsapparaten.

23
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Anvandning av kalibrerings- och justeringsapparaten

Manoverelementens funktioner

"Tara/reset"-knapp Ldser ut tarering av matvardesgivaren.
Tarera endast matvardesgivaren i obelastat tillstand (inget kalibreringsobjekt
ilagt).
Vid fel:Kvittering av felet och aterstallning.

"Start"-knapp Startknappen har flera funktioner:
| instéllningsdrift: Matvardesgivaren vrids moturs i krypdrift.

| kalibreringslége utlésande: Det installda antalet matningar startar. Dessa
genomfors automatiskt.

| kalibreringslage métning: Kalibreringsobjektet belastas i krypdrift.

24
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Anvanda programmet
TORKMASTER 4

Installera programvaran

Installera programmet TORKMASTER 4

For att kunna installera TORKMASTER programmet
pa din dator, maste féljande systemkrav uppfyllas:

» Operativsystem Windows® XP SP3 eller hdgre
» Adobe Acrobat Reader ® 8.0 eller hogre
 Ledigt USB-uttag.

Programmet installeras med hjalp av en
installationsguide. Denna leder dig genom
installationen. For att installera programmet maste
du ha administratorsrattigheter pa datorn. Nedan
beskrivs hur installationen utfors steg for steg.

» Anslut medféljande USB-minne till datorn.

» Anslut kalibrerings- och justeringsapparaten med
hjalp av den medféljande 3,5 mm-jackkabeln till
datorn.

> Starta Setup-EXE pa datamediet.

Foljande fraga visas:

Der Herausgeber konnte nicht verifiziert werden. Mochten Sie
diese Scftware ausfuhren?

i |'| MName: ,.midt\Downloads\InstallTorkmaster_4,7.0.exe

Herausgeber:  Unbekannter Herausgeber
Typ:  Anwendung
Von:  CA\Users\TSchmidt\Downloads\InstallTarkma..,

Ausfitren | | Abbrechen |

[7] Vor dem Offnen dieser Datei immer bestatigen

_ Diess Datei verfugt uber keine gultige digitale Signatur, die den
Igl Hermsusgeber verfiziert. Sie sollten nur Software ausfuhren, die von
Herausgebem stammt, denen Sie vertrauen, Welche Software kann

ausgefibit werden?

=

» Starta installationen genom att bekréafta fragan
med "Utfor" ["Execute"].

Pa skarmen visas vilka sprak du kan vélja.

Anvéanda programmet TORKMASTER 4

i '

Setup-Sprache auswihlen &

Wahlen Sie die Sprache aus, die wahrend der
Installation benutzt werden soll:

| English - |

QK ] [ Abbrechen ]

L ~

> Valj 6nskat sprak.
> Klicka pa "OK" for att bekrafta.

Installationens startfonster visas.

[E=EE

Welcome to the Torkmaster Setup
Wizard

E: Setup - Torkmaster

This will install Torkmaster 4.8, 2 on your computer,

It is recommended that you dose &ll other applications before
continuing.

Click Next to continue, or Cancel to exit Setup.

| Next = | Cancel

» For att fortsatta installationen klickar du pa
"Fortsatt" ["Next"].

Fonstret "Licensavtal" visas.

. ——)

E Setup - Torkmaster

License Agreement
Please read the following important information before continuing,

Please read the following License Agreement. You must accept the terms of this
agreement before continuing with the installation,

ETAHLWILLE grants you the right to use this program on an unlimited number -
of computers when using an USE adapter by STAHLWILLE, e

Additional functionality may require a premium license,

This program installs and uses free libraries {DLLs) which ship by the GNU

L esser General Public license and grant you further rights. For further

information see LGPL-2. L.txt, L.e. we wil at request provide you the source =
code of the libraries for use with different programs.

oppler. freedesktop. org/

The optional pdftocairo executable (http: i/

~ I accept the agreement

(@) I do not accept the agreement
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Anvénda programmet TORKMASTER 4

»Las igenom licensavtalet.
»Valj alternativet "Jag accepterar avtalet".

> For att fortsatta installationen, klickar du pa
"Fortsatt" ["Next"].

Fonstret "Valj malmapp" ["Select Destination
Location"] visas.

EX Setup - Torkmaster lil_lﬁ

Select Destination Location
Where should Torkmaster be installed?

" Setup will install Tarkmaster into the following folder.

To continue, dick Mext, If you would like to select a different folder, dick Browse,

Browse...

At least 57,0 MB of free disk space is required.

[ <Bak || mext> | [ cancel

» Valj 6nskad installationsmapp.
»Klicka pa "Fortsatt" ["Next"] for att bekrafta valet.
Fonstret "Valj komponenter" ["Select Components"]

visas.

» Valj ut de komponenter som du vill installera.

rE Setup - Torkmaster = | e x

Select Components
Which components should be installed?

Select the components you want to install; dear the components you do not want to
install, Clidk Mext when you are ready to continue,

[Full installation =
[¥] Register driver with 05 {needs admin)
[¥] pdftocairo: Convert PDF forms to plain PDF 1,3MB

Current selection requires at least 58,3 MB of disk space.

< Back ][ Next > ]| Cancel

> Klicka pa "Fortsatt" ["Next"] for att bekrafta valet.

Fonstret "Valj startmeny-mapp" ["Select Start Menu
Folder"] visas.

26
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rﬂ Setup - Torkmaster = ‘ ﬁ 1

Select Start Menu Folder
Where should Setup place the program's shortouts?

i Setup will create the program's shortouts in the following Start Menu folder.

To continue, dick Mext. If you would lke to select a different folder, dick Browse,

Browse...
< Back |[ Next > ]| Canicel

> Ange 6nskat namn pa startmenyn.

> Klicka pa "Fortsatt" ["Next"] for att bekrafta.

En sammanfattning av genomférda installningar
visas.

rE Setup - Torkmaster = | S |

Ready to Install
Setup is now ready to begin installing Torkmaster on your computer,

Click Install to continue with the installation, or dick Back if you want to review or
change any settings.

Destination location:
C:\Program Files (x86)\STAHLWILLE \Torkmaster 4

Setup type:
Full installation

Selected components:
Register driver with 05 (needs admin)
pdftocairo: Convert POF forms to plain PDF

Start Menu folder:
STAHLWILLE

<Back | mstal | [ cancal

> Klicka sa manga ganger pa "Tillbaka" ['Back'], att
fonstret for 6nskad inmatning visas.

»Klicka pa "Avbryt" ["Cancel"] for att ta bort
inmatningarna och avbryta installationen.

> Klicka pa "Installera" ["Install"] for att bekrafta
inmatningarna och pabdrja installationen.



Programmet installeras. Efter avslutad installation
ser du féljande skarmbild:

&?_mplctlaﬁng the Torkmaster Setup
izar

Setup has finished installing Torkmaster on your computer.
The application may be launched by selecting the installed
icons.

Click Finish to exit Setup.

‘ Finish

E Setup - Torkmaster st | 2 \

> Klicka pa "Avsluta" ["Finish"] for att stédnga
fonstret.

Installationen ar avslutad.

Installera drivrutinen manuelit

Drivrutinen for USB-anslutning av
kalibreringsapparaten till datorn installeras
automatiskt samtidigt som programmet.

Det kan da férekomma att en drivrutin installeras
som inte passar till operativsystemet.

Om du i sadana fall ansluter kalibreringsapparaten
till datorn och startar programmet,
TORKMASTERSser du féljande meddelanden:

» Pa USB-anslutningen lyser den roda lysdioden.
Detta visar att en drivrutin ar installerad.

| programmets statusrad visas meddelandet
"Ingen USB-adapter kunde hittas" ["No USB
adapter found"].

» Oppna sidan "www.stahlwille.de" pa Internet.

»Om du redan ér registrerad och kund, logga in
under "Mitt konto".

»Om du annu inte ar en registrerad kund, kan du
under "Mitt konto" skapa ett eget konto.

Under "Service" i avdelningen Downloads hittar du

en hyperlank for att hAmta den aktuella drivrutinen.

Anvéanda programmet TORKMASTER 4

> Oppna hyperlanken.

> Folj anvisningarna pa bildskarmen.
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Huvudmenyns mandverelement

Huvudmenyn innehaller féljande meddelanden och
kommandon:

e 510260246  Calibration me”0d i o 1.
DIN EN ISO 6789:2003 hg N'm
= o e = u
HEeBs82E
Preload

20%
20 N°m

60%
50 o)

100%
100 -m|

} Adjust object to 100 N'm and press Start/CCW.
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Nummer | Beteckning

Anvéanda programmet TORKMASTER 4

1 Serienummer for kalibreringsapparaten och listruta fér manuellt val av kalibreringsapparat
2 Inmatning eller val av kalibreringsobjekt ("kalibreringsféremal” ["Calibration object"])

3 Val av kalibreringsmetod

4 Resultat av aktuell matning

5 Numerisk visning av aktuellt matvarde

6 Stapeldiagram 6ver matvardet i det tillatna matomradet

7 Grafisk presentation av det aktuella matvardet

8 Forstorat stapeldiagram éver malvardet

9 Statusrad fér meddelanden:

» Gul: Instruktioner for kalibreringen

* Rod: Felmeddelanden

» Gron: Anvisningar och information om méatningen

10 Pekskarmsknapp for att 6ppna kommentarfaltet
11 Pekskarmsknappar fér enskilda funktioner
12 Meddelanden fran de bada matvardesgivarna ("Referens" ["Reference"])

Val av kalibreringsapparat

Hos kalibrerings- och justeringsapparater av
modellerna 7794-2 och 7794-3 férs denna
angivelse automatiskt in sa snart en kalibrerings-
och justeringsapparat ar ansluten till datorn. Hos
andra modeller maste du ange detta manuellt.

» Klicka da i listrutan.

> Klicka sedan pa respektive kalibreringsapparat.

Inmatningsfalt fér kalibreringsobjektet

| detta falt kan du ange féljande uppgifter:
» Serienummer eller

+ identifikationsnummer

I grundinstaliningen kan du koppla om sokkriteriet.
Nar siffran blir réd, &r kalibreringsobjektet annu inte
inlagt i databasen.

Val av kalibreringsmetod
Du kan valja en av foljande testmetoder:

» Snabbtest:
Kontroll av verktyget utan att ett protokoll i
enlighet med normerna upprattas.

 Test och justering:
Du kan kontrollera ett verktyg och justera det om
det har avvikande véarden.

* i enlighet med EN ISO 6789:
Kalibrering av ett verktyg (kalibreringsobjekt)
enligt féreskrifterna i normen. Det ar inte mojligt
att radera resultat.

« | enlighet med EN ISO 6789:
Kalibrering av ett verktyg (kalibreringsobjekt)
enligt foreskrifterna i normen. Enskilda resultat
kan raderas och méatningen kan upprepas.

29



Anvénda programmet TORKMASTER 4

Pa begaran ar det mojligt att fa fler
kalibreringsmetoder.

| detta falt kan du bara gora ett val nar du har valt
ett kalibreringsobjekt.

Serienummer for den anslutna méatvérdesgivaren
("Referens" ["Reference™])

Har visas serienumret for den anslutna
matvardesgivaren.

| vissa fall tcker inte matvardesgivarens

matomrade kalibreringsobjektets matomrade helt.

Da maste du byta matvardesgivare under
kalibreringen. Uppgifterna om de bada
matvardesgivarna visas och sparas i protokollet.
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Q‘STAHLWILLE(O Anvanda programmet TORKMASTER 4

Pekské&rmsknappar for funktioner

Med dessa pekskarmsknappar kan du anvanda
féljande funktioner:

S0 E®

Nummer | Funktion

1 Upprepa den senaste kalibreringen i sin helhet.

2 Radera resultatet av den senaste matningen. For att radera flera resultat kan du upprepa
detta steg. Kalibreringen fortsatter darefter och alla raderade méatningar upprepas.

3 Faststall noll-laget for matvardesgivaren ("Tarera matvardesgivaren" ["Tare transducer").
4 Fortsatt med aktuellt steg i kalibreringen efter en stérning eller ett fel.
5 Oppna en undermeny fér att valja grundinstallningar. Har kan du &ndra instaliningar for

kalibreringsobjektet och spara dem i databasen.

6 Hamta ett sparat matresultat frAn databasen.

7 Skriv ut protokollet fér matningen. Samtidigt sparas méatresultat i databasen.

8 Spara protokollet fran matningen i databasen.

9 Visa eller délj inmatningsfaltet for kommentarer. Nar det visas, forstoras samtidigt det

forstorade stapeldiagrammet annu mer.

10 Valj ingangs- eller utgangskalibrering.

Anvéanda programmet TORKMASTER 4

Fler anvisningar fér anvandning av programmet
TORKMASTERNittar du i online-hjalpen.

| online-hjalpen hittar du aven information om hur
du andrar grundinstéliningar.
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Forbereda driften

Forbereda driften

A FORSIKTIGHET

Fingret kan hamna i kldm om sléden
sparar ur pa grund av att styrsparet ar
smutsigt.

» Sakerstall att styrskenorna ar rena.

»Rengor smutsiga styrskenor fore
idrifttagande.

A FORSIKTIGHET

Skarskador pa grund av att kantskydd
saknas pa den langsgaende sladen.

» Sakerstall att kantskydden finns pa
den langsgéaende sladen och att de
ar ordentligt monterade.

» Ersatt kantskydd som saknas utan
drojsmal.

Hur kantskydden ska vara placerade, kan du se pa
bilden pa sidan 10.

Forbereda kalibrerings- och
justeringsapparaten

Foljande punkter maste ovillkorligen genomféras:
» Stang av huvudbrytaren.
» Se till att elanslutningen till eInatet &r korrekt.

> Se till att den seriella kontakten ar isatt eller
mandverterminalen ar ansluten.

» Se till att alla komponenterna, sarskilt
skyddsanordningarna, fungerar mekaniskt nar du
kontrollerar att inga komponenter ar skadade.

> Se till att alla tillbehor sitter fast och att
kalibrerings- och justeringsapparaten ar
férankrad.

> Se till att nddstoppsknappen ar aterstalld.
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Forbereda PC:n

OBS

Funktionsstorningar pa grund av att
programvaran saknas.

» Anslut forst USB-adaptern till pc:n,
om programvaran TORKMASTER
installerats pa den.

» Anslut USB-adapterns jackkabel till respektive
uttag (1).

» Se till att programvaran TORKMASTERéEr
installerad pa pc:n.

» Anslut USB-adaptern till pc:n.
» Starta programmet pa pc:n. TORKMASTER.
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Kalibrera och justera
momentnyckeln

A FORSIKTIGHET

Risk att skada sig om momentnyckeln
brister. Delar kan slungas ivag.

» Sakerstall att skyddskapan ar i
oklanderligt skick.

» Anvand inte apparaten om
skyddskapan ar skadad.

» Byt ut en skadad skyddskapa mot en
felfri dito.

» Kalibrerings- och justeringsapparaten far endast
anvandas nér alla skyddsanordningar ar
fullstdndiga och fullt funktionsdugliga.

> Se till att ingen utsatts for nagra risker innan du
satter i gang kalibrerings- och
justeringsapparaten.

Starta kalibrerings- och

justeringsapparaten

» Sla pa kalibrerings- och justeringsapparaten med
brytaren pa apparatuttaget.

> Placera matvardesgivaren pa flansen med quick-
release-systemet.

» Anslut matvardesgivaren till kalibrerings- och
justeringsapparaten med spiralkabeln.

> For att byta matvardesgivare trycker du pa de
bada grona lasstiften och lyfter upp
matvardesgivaren.

» Anvand inte vald nar detta gors.

Kalibrera och justera momentnyckeln

Installningsdrift

Kalibrerings- och justeringsapparaten befinner sig i
installningsdrift efter start resp. efter att
stoppknappen tryckts in och i slutet av en
kalibreringsprocedur.

Den gula lysdioden i startknappen lyser.
» For att vrida matvardesgivaren moturs, trycker du
pa startknappen.

» For att vrida matvardesgivaren medurs, trycker du
pa stoppknappen.

» Satt matvardesgivaren i neutrallaget genom att
trycka pa start- eller stoppknappen. Satt da de
bada markeringarna mitt for varandra.

Test och justering

A FORSIKTIGHET

Skarskador pa grund av att kantskydd
saknas pa den langsgaende sladen.

> Sakerstall att kantskydden finns pa
den langsgaende sladen och att de
ar ordentligt monterade.

» Erséatt kantskydd som saknas utan
drojsmal.
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Kalibrera och justera momentnyckeln

Hur kantskydden ska vara placerade, kan du se pa
bilde